Efterformning

Instruktioner for installation & underhall

Arbetsyta av laminat

FIRAGOLD

PRODUCT CERTIFICATION

De hér produkterna har en PUR-tatning pa
undersidan och uppfyller produktcertifierings-
kraven for FIRA Gold, som inkluderar hantverks-
skicklighet, ytfinish, vidhaftning, miljdhansyn,
substrat samt laminatmaterialets prestanda och motstdndskraft vid
nedsankning i vatten.

Mbrkare och slatare laminat tenderar, trots att de ér tillverkade enligt samma
standarder (EN438), att fa fler synliga repor och notningar &n ljusare laminat.
Majoriteten av efterformade arbetsytor levereras med 50 mm extra langd
(mojlighet att anpassa materialets langd).

Alla exponerade kanter pa spanskivor ska forseglas med en vattentat
tatningsmassa (d.v.s. silikon).

Vinkelrata kanter

A

Alla vara arbetsytor tillverkas enligt exakta kriterier av inforskaffade
material som uppfyller EN-standarder (eller motsvarande) och produkter
med vinkelrata kanter skiljer sig bara at vad géller design. Kantstyckena
maskinmonteras med ett vattenbestandigt lim och sluter an mot det
hartsimpregnerade balanspapperet pa undersidan. Det ar inte en vattentat
barriar och det ar skalet till att vi understryker vikten av bésta praxis vid
installation och skotsel.

Produkter med kant saknar PUR-tatning pa undersidan (efterformad design)
och ar darfér mer mottagliga for vatten-/fuktgenomtrangning.

Spill, 6verskott och polar av vatten och andra vatskor kan och kommer
att skada kanterna om de lamnas kvar under en period (torka omedelbart
upp/bort).

Produkter med kantstycken ér tillverkade och kapade i ratt storlek (d.v.s. de
har inte 50 mm extra langd, till skillnad fran efterformade produkter).
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Kollektion

Varmebestandighet

Placera aldrig varma kastruller, fat eller foremal fran ugnen eller spisen direkt
pé laminatytan, eftersom det kan ge upphov till bubblor eller sprickor. Aven
varma strykjarn och cigaretter ska hanteras forsiktigt.

Slagtalighet

Laminatytan ar bestandig mot slag och har testats enligt EN 438 del 2. Alla
foremal med vassa kanter kan orsaka skador pa ytan.

Produktgaranti

Den hér produkten har tillverkats i enlighet med hoga kvalitetskrav och bor
ha lang livslangd under forutsattning att arbetsytan monteras och anvands i
enlighet med anvisningarna for skotsel och underhall.

Vanligtvis syns eventuella fabrikationsfel vid inspektion eller under/strax efter
monteringen. Om det skulle visa sig att en arbetsyta har fabrikationsfel (bortsett
fran normalt slitage) analyserar och bedémer vi alltid en saddan reklamation
utifran foreliggande fakta i kombination med dina lagstadgade réttigheter.

Hogblanka arbetsytor omfattas inte av den har garantin pa grund av ytans
prestandaegenskaper.

Laminatbankskivorna tillverkas enligt en i forvag faststalld fargtolerans. Det kan
emellertid férekomma variationer. Alla arbetsskivor ska noggrant kontrolleras
for fargmatchning innan de skérs till eller monteras. Hogblanka laminatskivor
repas lattare an strukturer och kraver darfér extra omsorg och noggrannhet vid
tillverkning, montering och anvandning.

Tillverkaren forbehaller sig ratten att avgora vilken atgard som kravs — reparation
och/eller byte av arbetsytor.

Tillverkaren forbehaller sig ratten att begira bevis pa inkdpsdatum och
inkopsstalle (kvitto) som stdd for inlamnad reklamation.
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Undersék din nya arbetsyta noggrant for att sdkerstilla att olika delar firgmatchar och fér att uppticka eventuella skador och
skavanker — fare installationen

Allmént

Det &r viktigt att inspektera den nya arbetsytan for att upptécka skador
och defekter innan arbetet inleds, eftersom en monterad arbetsyta
betraktas som godkand och inget ansvar accepteras for att ta bort
och/eller byta ut den.

Forberedelser

Om arbetsytan inte ska monteras omedelbart ska den férvaras plant
pa ribbor och inte utsattas for extrema temperaturer, fuktnivaer, eller
stillastdende vatten. Din Wilsonart arbetsyta ska vila pa ett stabilt
underlag vid kapning, borrning och sadgning under monteringsarbetet.
Det &r mycket viktigt att alla koksskap har monterats korrekt med hjalp
av ett vattenpass innan arbetsytan monteras.

Det gar bra att gora markeringar med en mjuk blyertspenna pa
arbetsytans ovansida om en handsag anvands, eller pa undersidan
om en elektrisk sdg anvands.

For din egen sadkerhet ar det viktigt att alla verktyg som anvands
for kapning och borrning &r vassa och att du alltid anvander
skyddsglastgon nér du kapar arbetsytan.

Montering av din Wilsonart arbetsyta

Kapning — Kom ihag att kontrollera matten en extra gang innan du
kapar.

For att fa bésta resultat ndr en elektrisk cirkel-
eller sticksag anvédnds ska arbetsytan kapas med
ovansidan vand nedat sa att sagens tander skar
in i laminatytan med bdrjan frén den profilerade
frémre kanten.

Om en handsag anvénds (tio till tolv tidnder per
25 mm) ska arbetsytan kapas med ovansidan
vand uppat. Bérja alltid fran den profilerade
framre kanten och vinkla sdgen latt mot ytan.

Néar arbetsytan har kapats kan kanten snyggas till och rengéras med
en barbar slipmaskin/fras for att fa en perfekt skaryta utan flisor. Det
ar viktigt, i synnerhet om en fog eller ett kantstycke ska monteras.

Fogar

Sakerstéll att de tva kanterna, som ska sammanfogas, ar rena och
applicera sedan en kontinuerlig strang tatningsmedel langs fogens
hela langd och ned langs den framre kanten. Tvinga ihop de tva
arbetsytorna med tre spannskruvar och dra at dem tills fogen ar tat
och dverskottet av tatningsmedlet kryper upp ovanfor fogen. Torka bort
overskottet av tatningsmedlet med en fuktad, ren trasa. Observera att
det ar viktigt att undvika att placera fogar i narheten av utskarningar.

Rengdring

Vid vanlig reng6ring torkas ytan av med antingen en fuktad trasa eller
svamp och ett milt rengéringsmedel eller ett rengdringsmedel utan
slipeffekt utspatt i varmt vatten. Det ar viktigt att undvika att anvénda
slipande skurmedel, skurkrémer eller putsmedel. Det ar alltid klokt
att torka upp spill direkt. Envisa flackar bor behandlas med lacknafta.
Aven om ytan &r bestandig mot de flesta livsmedel, inklusive kaffe och
rott vin, s& ger vissa andra &mnen, sasom skoputs, farggmnen och
nagellack, flackar. Blanka ytor maste behandlas extra varsamt och
om eventuella inneslutningar torkas bort kommer ytan att repas (se
tabellen for utforliga rad om rengoring).

Utskérningar for spishéllar och diskhoar

Alla utskarningar ska méatas noggrant och mérkas tydligt. Borja fran den dekorativa
fronten och borra genom alla hérn med hjalp av ett 12 mm borr. Pa sa satt kommer
man at med sticksagen nar man kapar runt utskarningen och eliminerar vassa inre
horn som kan leda till att sprickor uppstar i laminatytan. Rekommendationen ar att
l&mna minst 250 mm mellan utskarningarna och fran en utskérning till arbetsytans
kant. Minst 50 mm rekommenderas frdn kanten av utskérningen till den framre och
bakre kanten pa arbetsytan. Kontrollera storleken pa spishéllen eller diskhon nar
arbetsytan ér kapad.

Rad om basta praxis: For att sékerstalla en lang livslangd for produkten rekommenderas
att utskarningar for spishallar och omraden ovanfor apparater skyddas ytterligare med
aluminiumtejp for att férhindra att varme och fukt paverkar omraden med storre risk
for skador efter installationen.

Vi rekommenderar ocksa att tva skikt lack appliceras pa arbetsytans undersida i en
bredd av 50 mm runt alla kanter pa undersidan.

OBSERVERA: Folj alltid instruktionerna pa etiketten for lim, tatningsmaterial,
rengoringsvatskor, 0.s.v.

Flackborttagning

Damm/Lé&tt smuts v
Tvalrester v v v
Skokram v
Blackpennor och v v
andra pennor
Vaxkritor v
Blekmedel v v v
Lappstift 4 v
Nagellack v
Fargmedel — ej permanent v v
Fargmedel — permanent v v
Kaffe v 4 v
Te v v v
Mjolk v v v
Fruktjuice v v v
Rétt vin v v v
Vinager v v v
Citronjuice v v v
Vegetabilisk olja v v v
Rodbeta v v v
Curry v v v
Nikotin v v
Férg — vattenbaserad 4 v
. Farg — v
|6sningsmedelsbaserad
Blod v v
Fingeravtryck v v v
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