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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: DRT52
Collet chuck capacity 6 mm, or 1/4"
No load speed 30,000 min™
Overall height (with BL1860B) 220 mm
Rated voltage D.C.18V
Net weight 1.3-1.6kg

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.

. Specifications and battery cartridge may differ from country to country.

. The weight may differ depending on the attachment(s), including the battery cartridge. The lightest and heavi-
est combinations, according to EPTA-Procedure 01/2014, are shown in the table.

Applicable battery cartridge and charger

Battery cartridge

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Charger

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

residence.

. Some of the battery cartridges and chargers listed above may not be available depending on your region of

and chargers may cause injury and/or fire.

AWARNING: Only use the battery cartridges and chargers listed above. Use of any other battery cartridges

intended use

The tool is intended for trimming the edge of laminate
sheet or similar materials.

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-17:

Work mode: rotation without load

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-17:

Sound pressure level (L;x) : 81 dB (A)

Sound power level (Lya) : 89 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may

also be used in a preliminary assessment of exposure.

be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece

AWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.
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SAFETY WARNINGS

AWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Cordless trimmer safety warnings

Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the work by your hand or against
the body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

Hold the power tool by insulated gripping

surfaces only, because the cutter may contact

hidden wiring. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

Only use a trimmer bit that is rated at least

equal to the maximum speed marked on the

tool. If the tool has a variable speed control
function, set the tool speed under the speed
rating of the trimmer bit.

The trimmer bit shank must match the

designed collet chuck.

Wear hearing protection during extended

period of operation.

Handle the trimmer bits very carefully.

Check the trimmer bit carefully for cracks or

damage before operation. Replace cracked or

damaged trimmer bit immediately.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all

nails from the workpiece before operation.

9.  Hold the tool firmly.

10. Keep hands away from rotating parts.

11.  Make sure the trimmer bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate improperly
installed trimmer bit.

13. Be careful of the trimmer bit rotating direction
and the feed direction.

14. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

15. Always switch off and wait for the trimmer bit
to come to a complete stop before removing
the tool from workpiece.

16. Do not touch the trimmer bit immediately after

operation; it may be extremely hot and could

burn your skin.

w N -
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17. Do not smear the base carelessly with thin-
ner, gasoline, oil or the like. They may cause
cracks in the base.

18. Use trimmer bits of the correct shank diameter
suitable for the speed of the tool.

19. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

20. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

Important safety instructions for

battery cartridge

1. Before using battery cartridge, read all instruc-
tions and cautionary markings on (1) battery
charger, (2) battery, and (3) product using
battery.

2. Do not disassemble or tamper with the battery
cartridge. It may result in a fire, excessive heat,
or explosion.

3. If operating time has become excessively
shorter, stop operating immediately. It may
result in a risk of overheating, possible burns
and even an explosion.

4. If electrolyte gets into your eyes, rinse them
out with clear water and seek medical atten-
tion right away. It may result in loss of your
eyesight.

5. Do not short the battery cartridge:

(1) Do not touch the terminals with any con-
ductive material.

(2) Avoid storing battery cartridge in a con-
tainer with other metal objects such as
nails, coins, etc.

(3) Do not expose battery cartridge to water
or rain.

A battery short can cause a large current

flow, overheating, possible burns and even a

breakdown.

6. Do not store and use the tool and battery car-
tridge in locations where the temperature may
reach or exceed 50 °C (122 °F).

7. Do not incinerate the battery cartridge even if
it is severely damaged or is completely worn
out. The battery cartridge can explode in a fire.

8. Do not nail, cut, crush, throw, drop the battery
cartridge, or hit against a hard object to the
battery cartridge. Such conduct may resultin a
fire, excessive heat, or explosion.

9. Do not use a damaged battery.
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10. The contained lithium-ion batteries are subject to
the Dangerous Goods Legislation requirements.
For commercial transports e.g. by third parties,
forwarding agents, special requirement on pack-
aging and labeling must be observed.

For preparation of the item being shipped, consult-
ing an expert for hazardous material is required.
Please also observe possibly more detailed
national regulations.

Tape or mask off open contacts and pack up the
battery in such a manner that it cannot move
around in the packaging.

11.  When disposing the battery cartridge, remove
it from the tool and dispose of it in a safe
place. Follow your local regulations relating to
disposal of battery.

12. Use the batteries only with the products
specified by Makita. Installing the batteries to
non-compliant products may result in a fire, exces-
sive heat, explosion, or leak of electrolyte.

13. If the tool is not used for a long period of time,
the battery must be removed from the tool.

14. During and after use, the battery cartridge may
take on heat which can cause burns or low
temperature burns. Pay attention to the han-
dling of hot battery cartridges.

15. Do not touch the terminal of the tool imme-
diately after use as it may get hot enough to
cause burns.

16. Do not allow chips, dust, or soil stuck into the
terminals, holes, and grooves of the battery
cartridge. It may cause heating, catching fire,
burst and malfunction of the tool or battery car-
tridge, resulting in burns or personal injury.

17. Unless the tool supports the use near
high-voltage electrical power lines, do not use
the battery cartridge near high-voltage electri-
cal power lines. It may result in a malfunction or
breakdown of the tool or battery cartridge.

18. Keep the battery away from children.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A CAUTION: Only use genuine Makita batteries.
Use of non-genuine Makita batteries, or batteries that
have been altered, may result in the battery bursting
causing fires, personal injury and damage. It will

also void the Makita warranty for the Makita tool and

charger.

Tips for maintaining maximum

battery life

1. Charge the battery cartridge before completely
discharged. Always stop tool operation and
charge the battery cartridge when you notice
less tool power.

2. Never recharge a fully charged battery cartridge.
Overcharging shortens the battery service life.

3.  Charge the battery cartridge with room tempera-
ture at 10 °C - 40 °C (50 °F - 104 °F). Let a hot
battery cartridge cool down before charging it.

4.  When not using the battery cartridge, remove
it from the tool or the charger.

5. Charge the battery cartridge if you do not use
it for a long period (more than six months).

FUNCTIONAL DESCRIPTION

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before adjusting or checking function on the tool.

Installing or removing battery cartridge

A cAUTION: Always switch off the tool before
installing or removing of the battery cartridge.

A CAUTION: Hold the tool and the battery car-
tridge firmly when installing or removing battery
cartridge. Failure to hold the tool and the battery
cartridge firmly may cause them to slip off your hands
and result in damage to the tool and battery cartridge
and a personal injury.

To install the battery cartridge, align the tongue on the
battery cartridge with the groove in the housing and slip
itinto place. Insert it all the way until it locks in place
with a little click. If you can see the red indicator as
shown in the figure, it is not locked completely.

To remove the battery cartridge, slide it from the tool
while sliding the button on the front of the cartridge.
» Fig.1: 1. Red indicator 2. Button 3. Battery cartridge

ACAUTION: Always install the battery cartridge
fully until the red indicator cannot be seen. If not,
it may accidentally fall out of the tool, causing injury to
you or someone around you.

A CAUTION: Do not install the battery cartridge
forcibly. If the cartridge does not slide in easily, it is
not being inserted correctly.

Indicating the remaining battery capacity

Only for battery cartridges with the indicator

Press the check button on the battery cartridge to indi-
cate the remaining battery capacity. The indicator lamps
light up for a few seconds.

» Fig.2: 1. Indicator lamps 2. Check button

Indicator lamps Remaining
I D ﬂ capacity
Lighted Off Blinking

75% to 100%

50% to 75%

25% to 50%

0% to 25%
!‘ |:| |:| |:| Charge the
battery.
I I I:I I:I The battery
may have

t malfunctioned.
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NOTE: Depending on the conditions of use and the
ambient temperature, the indication may differ slightly
from the actual capacity.

NOTE: The first (far left) indicator lamp will blink when
the battery protection system works.

Tool / battery protection system

The tool is equipped with a tool/battery protection sys-
tem. This system automatically cuts off power to the
motor to extend tool and battery life. The tool will auto-
matically stop during operation if the tool or battery is
placed under one of the following conditions:

Overload protection

When the battery is operated in a manner that causes

it to draw an abnormally high current, the tool automat-
ically stops without any indication. In this situation, turn
the tool off and stop the application that caused the tool
to become overloaded. Then turn the tool on to restart.

Overheat protection

When the tool/battery is overheated, the tool stops
automatically. In this situation, let the tool cool down
before turning the tool on again.

| NOTE: When the tool is overheated, the indication lamp blinks. |

Overdischarge protection

When the battery capacity is not enough, the tool stops
automatically. In this case, remove the battery from the
tool and charge the battery.

Protections against other causes

Protection system is also designed for other causes that could

damage the tool and allows the tool to stop automatically.

Take all the following steps to clear the causes, when the tool

has been brought to a temporary halt or stop in operation.

1. Turn the tool off, and then turn it on again to restart.

2. Charge the battery(ies) or replace it/them with
recharged battery(ies).

3.  Letthe tool and battery(ies) cool down.

If no improvement can be found by restoring protection
system, then contact your local Makita Service Center.

To turn on the tool, press the lock/unlock button. The
tool turns into the standby mode. To start the tool, press
the start/stop button in the standby mode. To stop the
tool, press the start/stop button again. The tool turns
into the standby mode. To turn off the tool, press the
lock/unlock button in the standby mode.
» Fig.3: 1. Lock/unlock button 2. Start/stop button

3. Indication lamp

NOTE: If the tool is left for 10 seconds without any
operation in the standby mode, the tool automatically
turns off and the indication lamp goes off.

NOTE: You can also stop and turn off the tool by
pressing the lock/unlock button while the tool is
operating.

-

3

Electronic function

The tool is equipped with the electronic functions for
easy operation.

Indication lamp

The indication lamp lights up green when the tool is the
standby mode.
» Fig.4: 1. Indication lamp

NOTICE: When the tool is overheated, the indica-
tion lamp blinks. Cool down the tool fully before
operating the tool again.

Soft start

The soft-start function minimizes start-up shock, and
makes the tool start smoothly.

Adjusting trimmer bit protrusion

To adjust the bit protrusion, loosen the thumb nut and

move the base up or down as desired by turning the

adjusting screw. After adjusting, tighten the thumb nut

firmly to secure the base.

» Fig.5: 1.Base 2. Scale 3. Bit protrusion 4. Thumb
nut 5. Adjusting screw

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before carrying out any work on the tool.

Installing or removing trimmer bit

A CAUTION: Do not tighten the collet nut with-
out inserting a trimmer bit, or the collet cone may
break.

A CAUTION: use only the wrenches provided
with the tool.

Insert the trimmer bit all the way into the collet cone and
tighten the collet nut securely with the two wrenches. To
remove the bit, follow the installation procedure in reverse.
» Fig.6: 1.Loosen 2. Tighten 3. Hold

Changing the collet cone

A\ CAUTION: Use the correct size collet cone for
the trimmer bit which you intended to use.

A CAUTION: Do not tighten the collet nut with-
out installing a trimmer bit, or the collet cone may
break.

1. Loosen the collet nut and remove.

2. Replace the installed collet cone with desired
collet cone.

3. Reinstall collet nut.
» Fig.7: 1. Collet cone 2. Collet nut
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Installing or removing the trimmer base

1.  Loosen the thumb nut of the trimmer base, and
then insert the tool into the trimmer base aligning the
rack on the tool with the spur gear on the trimmer base.

2.  Tighten the thumb nut.
» Fig.8: 1. Thumb nut 2. Rack 3. Spur gear

To remove the base, follow the installation procedure
in reverse.

OPERATION

A CAUTION: Always hold the tool firmly with
one hand on housing. Do not touch the metal part.

1. Set the base on the workpiece to be cut without
the trimmer bit making any contact.

2. Turn the tool on and wait until the trimmer bit
attains full speed.

3.  Move the tool forward over the workpiece surface,
keeping the base flush and advancing smoothly until
the cutting is complete.

» Fig.9

When doing edge cutting, the workpiece surface should

be on the left side of the trimmer bit in the feed direction.

» Fig.10: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction 3. View
from the top of the tool 4. Feed direction

When using the straight guide or the trimmer guide, be

sure to keep it on the right side in the feed direction. This

will help to keep it flush with the side of the workpiece.

» Fig.11: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

NOTE: Moving the tool forward too fast may cause
a poor quality of cut, or damage to the trimmer bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut.

The proper feed rate will depend on the bit size, the
kind of workpiece and depth of cut.

Before beginning the cut on the actual workpiece,
make a sample cut on a piece of scrap lumber to
consider the appropriate feed speed.

You can also confirm the trimmer bit setting by mea-
suring the sample cut.

Templet guide

The templet guide provides a sleeve through which the
trimmer bit passes, allowing use of the trimmer with
templet patterns.

» Fig.12

1. Loosen the clamping screw and then remove the

guide holder and the chip deflector.

» Fig.13: 1. Clamping screw 2. Guide holder 3. Chip
deflector

2. Loosen the screws and remove the base
protector.
» Fig.14: 1. Base protector 2. Screws

-
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3. Place the templet guide on the base, and place
the base protector again. Then secure the base protec-
tor by tightening the screws.

4.  Secure the templet to the workpiece. Place the

tool on the templet and move the tool with the templet

guide sliding along the side of the templet.

» Fig.15: 1. Trimmer bit 2. Base 3. Base protector
4. Templet 5. Workpiece 6. Templet guide

NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the trimmer bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet
guide - trimmer bit diameter) / 2

Straight guide

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering.
» Fig.16

1. Attach the guide plate to the straight guide with

the bolt and the wing nut.

» Fig.17: 1. Bolt 2. Guide plate 3. Straight guide
4. Wing nut

2. Remove the guide holder and the chip deflector

then attach the straight guide with the clamping screw.

» Fig.18: 1. Clamping screw 2. Straight guide 3. Wing
nut 4. Base

3. Loosen the wing nut on the straight guide and
adjust the distance between the trimmer bit and the
straight guide. At the desired distance, tighten the wing
nut securely.

4.  When cutting, move the tool with the straight guide
flush with the side of the workpiece.

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with the trimmer guide. The
guide roller rides the curve and assures a fine cut.

» Fig.19

1. Attach the chip deflector on the groove of the
base.

2. Install the trimmer guide and guide holder on the
base with the clamping screw (A).

3. Loosen the clamping screw (B) and adjust the
distance between the trimmer bit and the trimmer guide
by turning the adjusting screw (1 mm per turn). At the
desired distance, tighten the clamping screw (B) to
secure the trimmer guide in place.
» Fig.20: 1.Adjusting screw 2. Guide holder

3. Trimmer guide 4. Chip deflector

4.  When cutting, move the tool with the guide roller
riding the side of the workpiece.
» Fig.21: 1. Workpiece 2. Trimmer bit 3. Guide roller
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OPERATION OF

OPTIONAL ACCESSORY

Tilt base

Optional accessory
The tilt base is convenient for chamfering.

Installing or removing the tilt base

1. Loosen the thumb nut of the tilt base, and then
insert the tool into the tilt base aligning the rack on the
tool with the spur gear on the tilt base.

2. Tighten the thumb nut.
» Fig.22: 1. Thumb nut 2. Rack 3. Spur gear

To remove the base, follow the installation procedure
in reverse.

Installing trimmer shoe (after it has
been removed from the tilt base)

Use the bolts, wing nuts and flat washers to install the

trimmer shoe as shown in the figure.

» Fig.23: 1. Wing nut 2. Flat washer (outer diameter
12 mm) 3. Base 4. Trimmer shoe 5. Flat
washer (outer diameter 14 mm) 6. Bolt

NOTE: The trimmer shoe is factory installed on the
tilt base.

Adjusting trimmer bit protrusion

To adjust the bit protrusion, loosen the thumb nut and

move the base up or down as desired by turning the

adjusting screw. After adjusting, tighten the thumb nut

firmly to secure the base.

» Fig.24: 1.Base 2. Scale 3. Bit protrusion 4. Thumb
nut 5. Adjusting screw

Adjusting angle of base

Loosen the wing bolts and adjust the angle of the base
(5° per graduation) to obtain the desired cutting angle.
» Fig.25: 1. Wing bolt 2. Graduation 3. Wing nut
4. Trimmer shoe 5. Amount of chamfering
6. Base

Adjusting amount of chamfering

A CAUTION: Turn off the tool, loosen the collet
nut on the tool to be sure that the trimmer bit
turns freely and does not contact the base or
trimmer shoe in any way.

To adjust the amount of chamfering, loosen the wing
nuts and adjust the trimmer shoe.

Operation

1.  Set the base on the workpiece to be cut without
the trimmer bit making any contact.

2. Turn the tool on and wait until the trimmer bit
attains full speed.

3.  Move the tool backward over the workpiece
surface, keeping the base and trimmer shoe flush and
advancing smoothly until the cutting is complete.

» Fig.26: 1. Trimmer shoe 2. Base

When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the underside of the trimmer bit in the feed
direction.
» Fig.27: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction

When using the trimmer shoe, straight guide or the

trimmer guide, be sure to keep it on the right side in the

feed direction. This will help to keep it flush with the side

of the workpiece.

» Fig.28: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

NOTE: Moving the tool forward too fast may cause
a poor quality of cut, or damage to the trimmer bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn
and mar the cut.

The proper feed rate will depend on the bit size, the
kind of workpiece and depth of cut.

Before beginning the cut on the actual workpiece,
make a sample cut on a piece of scrap lumber to
consider the appropriate feed speed.

You can also confirm the trimmer bit setting by mea-
suring the sample cut.

Templet guide

The templet guide provides a sleeve through which the
trimmer bit passes, allowing use of the trimmer with
templet patterns.

» Fig.29

1. Remove the tilt base from the tool, and remove the
trimmer shoe from the tilt base.
» Fig.30

2. Loosen the wing bolts and secure the base hor-
izontally. Loosen the two screws on the base using a
screwdriver.
» Fig.31: 1. Screws 2. Wing bolt 3. Base

4. Screwdriver

3.  Place the templet guide on the base. There are

four convex portions on the templet guide. Secure two

of the four convex portions using the two screws. Install

the base on the tool.

» Fig.32: 1.Base 2. Convex portions 3. Templet guide
4. Screws

4.  Secure the templet to the workpiece. Place the
tool on the templet and move the tool with the templet
guide sliding along the side of the templet.
» Fig.33: 1. Trimmer bit 2. Base 3. Templet

4. Workpiece 5. Templet guide
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NOTE: The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the trimmer bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by using
the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet

guide - trimmer bit diameter) / 2

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before attempting to perform inspection or
maintenance.

Straight guide

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering.
» Fig.34

1. Attach the guide plate to the straight guide with

the bolt and the wing nut.

» Fig.35: 1. Bolt 2. Guide plate 3. Straight guide
4. Wing nut

2. Remove the trimmer shoe from the tilt base.

Loosen the wing bolts, secure the base horizontally, and

then attach the straight guide with the clamping screw.

» Fig.36: 1. Clamping screw 2. Straight guide 3. Wing
nut 4. Base 5. Wing bolt

3.  Loosen the wing nut on the straight guide and
adjust the distance between the trimmer bit and the
straight guide. At the desired distance, tighten the wing
nut securely.

4.  When cutting, move the tool with the straight guide
flush with the side of the workpiece.

Trimmer guide

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with the trimmer guide. The
guide roller rides the curve and assures a fine cut.

» Fig.37

1. Remove the trimmer shoe from the tilt base.
Loosen the wing bolts and secure the base horizontally.

2. Install the trimmer guide and guide holder on the
base with the clamping screw (A).

3.  Loosen the clamping screw (B) and adjust the
distance between the trimmer bit and the trimmer guide
by turning the adjusting screw (1 mm per turn). At the
desired distance, tighten the clamping screw (B) to
secure the trimmer guide in place.
» Fig.38: 1. Adjusting screw 2. Guide holder

3. Trimmer guide 4. Wing bolt

4. When cutting, move the tool with the guide roller
riding the side of the workpiece.
» Fig.39: 1. Workpiece 2. Trimmer bit 3. Guide roller

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

TRIMMER BITS

Optional accessory
Straight bit

» Fig.40
U-grooving bit

» Fig.41
V-grooving bit

» Fig.42

Drill point flush trimming bit
» Fig.43

Drill point double flush trimming bit
» Fig.44

Corner rounding bit
» Fig.45

Chamfering bit
» Fig.46

Cove beading bit
» Fig.47

Ball bearing flush trimming bit
» Fig.48

Ball bearing beading bit
» Fig.49

Ball bearing corner rounding bit
» Fig.50

Ball bearing chamfering bit
» Fig.51

Ball bearing cove beading bit
» Fig.52

Ball bearing roman ogee bit
» Fig.53
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OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Straight and groove forming bits
. Edge forming bits

. Laminate trimming bits

. Straight guide assembly

. Trimmer guide assembly

. Trimmer base assembly

. Tilt base assembly

. Templet guide

. Collet cone

. Wrench 10

. Wrench 17

. Chip deflector

. Makita genuine battery and charger

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell: DRT52
Spéannhylschuckens kapacitet 6 mm eller 1/4"
Hastighet utan belastning 30 000 min™
Total héjd (medBL1860B) 220 mm
Markspanning 18 V likstrom
Nettovikt 1,3-1,6 kg

. Pa grund av vart pagaende program foér forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan forega-

ende meddelande.

. Specifikationer och batterikassett kan variera mellan olika lander.
. Vikten kan variera beroende pa tillbehéren, inklusive batterikassett. Den lattaste och den tyngsta kombinatio-

nen enligt EPTA-procedur 01/2014 visas i tabellen.

Tillganglig batterikassett och laddare

Batterikassett

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Laddare

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Vissa av batterikassetterna och laddarna pa listan ovan kanske inte finns tillgéngliga i din region.

AVARNING: Anvind endast batterikassetter och laddare fran listan ovan. Anvandning av andra batterikas-
setter och laddare kan orsaka personskada och/eller brand.

Avsedd anvandning

Verktyget ar avsett for att trimma kanten pa laminatski-
vor eller liknande material.

Den normala bullernivan fér A-belastning &r bestamd
enligt EN62841-2-17:

Ljudtrycksniva (L,s) : 81 dB (A)

Ljudeffektniva (Lwa) : 89 dB (A)

Mattolerans (K): 3 dB (A)

OBS: Det deklarerade bullervardet har uppmatts i
enlighet med standardtestmetoden och kan anvandas
for jamfoérandet av en maskin med en annan.

OBS: Det deklarerade bulleremissionsvardet kan

ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

A\VARNING: Anvind hérselskydd.

A\VARNING: Bulleremissionen under faktisk
anvandning av maskinen kan skilja sig fran det dekla-
rerade vardet, beroende pa hur maskinen anvénds och
sarskilt vilken typ av arbetsstycke som behandlas.

AVARNING: Var noga med att identifiera siker-
hetsatgarder for att skydda anvandaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av expo-
nering for vibrationer under de faktiska anvand-
ningsférhallandena, (ta, forutom avtryckartiden,
med alla delar av anvandarcykeln i berakningen,
som till exempel tiden da maskinen ar avstangd
och nar den gar pa tomgang).

Det totala vibrationsvardet (treaxlad vektorsumma)
bestamt enligt EN62841-2-17:

Arbetslage: rotation utan belastning
Vibrationsemission (an) : 2,5 m/s? eller lagre
Mattolerans (K): 1,5 m/s’

OBS: Det deklarerade totala vibrationsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och kan
anvandas for jamférandet av en maskin med en annan.

OBS: Det deklarerade totala vibrationsvardet kan
ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

A VARNING: Vibrationsemissionen under faktisk
anvandning av maskinen kan skilja sig fran det dekla-
rerade vardet, beroende pa hur maskinen anvénds och
sarskilt vilken typ av arbetsstycke som behandlas.

AVARNING: Var noga med att identifiera siker-
hetsatgarder for att skydda anvéandaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av expo-
nering for vibrationer under de faktiska anvand-
ningsforhallandena, (ta, forutom avtryckartiden,
med alla delar av anvandarcykeln i berdkningen,
som till exempel tiden da maskinen &r avstingd
och nar den gar pa tomgang).

Forsakran om overensstammelse

Giller endast inom EU

Forsakran om dverensstammelse ingar i bilaga Atill
denna bruksanvisning.
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SAKERHETSVARNINGAR

Allméanna sdkerhetsvarningar for

maskiner

A\VARNING Lis alla sikerhetsvarningar, instruk-
tioner, illustrationer och specifikationer som
medfodljer detta elverktyg. Underlatenhet att folja alla
instruktioner nedan kan leda till elstétar, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruk-
tioner for framtida referens.

Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till
din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna
maskin (sladdl6s).

Sakerhetsvarningar for batteridriven

kantfras

1. Anvand tvingar eller liknande for att sédkra och
stodja arbetsstycket pa ett stabilt underlag. Att
halla arbetsstycket i handerna eller mot kroppen
ger inte tillrackligt stdd, och du riskerar da att
foérlora kontrollen.

2. Hall endast i elverktygets isolerade greppytor
eftersom skarverktyget kan komma i kontakt
med dolda kablar. Om elverktyget kommer i
kontakt med en stromférande ledning blir dess
metalldelar stromférande och kan ge operatoren
en elektrisk stot.

3.  Anvand endast ett fraishuvud som ar klassat
for minst den maxhastighet som star pa verk-
tyget. Om verktyget har variabel hastighets-
kontroll ska verktygets hastighet stéllas in
pa en lagre hastighet &n markhastigheten for
frashuvudet.

4.  Frashuvudets skaft maste stimma med den
angivna spannhylschucken.

5. Anvand horselskydd vid langre tids anvéndning.

6. laktta forsiktighet vid hantering av frashuvuden.

7. Kontrollera att frashuvudet inte ar sprucket
eller skadat fére anvdandning. Byt omedelbart
ut ett skadat eller sprucket frashuvud.

8. Undvik att saga i spik. Kontrollera arbetsstycket
och ta bort alla spikar fore arbetet paborjas.

. Hall verktyget i ett fast grepp.

10. Hall handerna pa behorigt avstand fran rote-
rande delar.

11.  Se till att frashuvudet inte kommer i kontakt med
arbetsstycket innan strombrytaren slagits pa.

12. Lat verktyget vara igang en stund innan den
anvands pa arbetsstycket. Kontrollera att det
inte forekommer vibrationer eller kast som
indikerar att fraishuvudet monterats felaktigt.

13. Kontrollera fraishuvudets rotations- och
matningsriktning.

14. Lamna inte verktyget igang. Anvand endast
verktyget nar du haller det i hdnderna.

15. Stang alltid av verktyget och vanta tills fras-
huvudet har stannat helt innan du avlagsnar
verktyget fran arbetsstycket.

16. ROr inte vid fraishuvudet omedelbart efter
avslutat arbete. Det kan vara extremt varmt
och orsaka brannskador.

17. Smorj inte bottenplattan vardslost med for-
tunningsmedel, bensin, olja eller liknande. Det
kan orsaka sprickor i bottenplattan.

18. Anvénd frashuvuden med en skaftdiameter
som passar verktygets hastighet.

19. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in dammet fran kemi-
kalier eller far nagot pa huden. Folj anvisning-
arna i leverantérens materialsdkerhetsblad.

20. Anvand alltid dammask eller andningsrespira-
tor som ar anpassad efter det material du arbe-
tar med och de férhallanden du arbetar under.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

MA\VARNING: GLOM INTE att ocksa fortstt-
ningsvis strikt folja sdkerhetsanvisningarna for
maskinen aven efter att du blivit van att anvéanda
den. Vid FELAKTIG HANTERING av maskinen
eller om inte séakerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning féljs kan foljden bli allvarliga
personskador.

Viktiga sakerhetsanvisningar for

batterikassetten

1. Innan batterikassetten anvands ska alla
instruktioner och varningsmarken pa (1) bat-
teriladdaren, (2) batteriet och (3) produkten
lasas.

2.  Montera inte isar eller mixtra med batterikas-
setten. Det kan leda till brand, 6verdriven varme
eller explosion.

3.  Om drifttiden blivit avsevart kortare ska
anvandningen avbrytas omedelbart. Det kan
uppsta overhettning, brinnskador och t o m en
explosion.

4. Om du far elektrolyt i 6gonen ska de skoljas
med rent vatten och lakare uppsdkas omedel-
bart. Det finns risk for att synen forloras.

5.  Kortslut inte batterikassetten.

(1) Ror inte vid polerna med nagot stromfo-
rande material.

(2) Undvik att forvara batterikassetten till-
sammans med andra metallobjekt som
t.ex. spikar, mynt o.s.v.

(3) Skydda batteriet mot vatten och regn.

En batterikortslutning kan orsaka ett

stort stromfléde, 6verhettning, brand och

maskinhaveri.

6. Forvara och anvind inte verktyget och batteri-
kassetten pa platser dar temperaturen kan na
eller 6verstiga 50 °C.

7. Brann inte upp batterikassetten d&ven om
den ar svart skadad eller helt utsliten.
Batterikassetten kan explodera i 6ppen eld.

8. Spikainte i, krossa, kasta, tappa eller sla bat-
terikassetten mot harda foremal. Dylika han-
delser kan leda till brand, éverdriven varme eller
explosion.

9.  Anvéand inte ett skadat batteri.

19 SVENSKA



10. De medféljande litiumjonbatterierna ar foremal
for kraven i géllande lagstiftning for farligt gods.
Foér kommersiella transporter (av t.ex. tredje parter
som speditionsfirmor) maste de sarskilda transport-
krav som anges pa emballaget och etiketter iakttas.
For att forbereda den produkt som ska avsandas
kravs att du konsulterar en expert pa riskmaterial.
Var ocksa uppmarksam pa att det i ditt land kan
finnas ytterligare foreskrifter att folja.

Tejpa Over eller maskera blottade kontakter och
packa batteriet pa sadant satt att det inte kan réra
sig fritt i forpackningen.

11.  Nar batterikassetten ska kasseras maste den
tas bort fran maskinen och kasseras pa ett
sékert satt. Folj lokala foreskrifter betraffande
avfallshantering av batteriet.

12. Anvéand endast batterierna med de produkter som
specificerats av Makita. Att anvanda batterierna
med ej godkanda produkter kan leda till brand, 6ver-
driven varme, explosion eller utlackande elektrolyt.

13.  Om maskinen inte anvands under en lang tid
maste batteriet tas bort fran maskinen.

14. Under och efter anvandning kan batterikasset-
ten bli het vilket kan orsaka brannskador eller
lattare brannskador. Var uppmarksam pa hur
du hanterar varma batterikassetter.

15. Vidror inte verktygets kontakter direkt efter
anviandning eftersom de kan bli heta och
orsaka brannskador.

16. Latinte flisor, damm eller smuts fastna i kontak-
terna, i hal eller spar i batterikassetten. Det kan
leda till att verktyget eller batterikassetten varms upp,
fattar eld, gar sénder eller inte fungerar som de ska,
vilket kan orsaka brannskador eller personskador.

17. Savida inte verktyget stoder arbeten i nirheten
av hogspanningsledningar far batterikassetten
inte anvandas i narheten av en hogspannings-
ledning. Det kan leda till att verktyget eller batteri-
kassetten gar sonder eller inte fungerar korrekt.

18. Forvara batteriet utom rackhall for barn.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

MAFORSIKTIGT: Anvinda endast skta Makita-
batterier. Anvandning av oakta Makita-batterier eller
batterier som har manipulerats kan leda till person-
och utrustningsskador eller till att batteriet fattar eld.
Det upphéaver ocksa Makitas garanti for verktyget och
laddaren.

Tips for att uppna batteriets max-
imala livslangd

1. Ladda batterikassetten innan den ar helt
urladdad. Stanna alltid maskinen och ladda
batterikassetten nar du marker att maskinen
blir svagare.

2. Ladda aldrig en fulladdad batterikassett.
Overladdning férkortar batteriets livslangd.

3. Ladda batterikassetten vid en rumstemperatur
pa 10 °C - 40 °C. Lat en varm batterikassett
svalna innan den laddas.

4.  Nar batterikassetten inte anvéands ska den tas
bort fran verktyget eller laddaren.

5. Ladda batterikassetten om du inte har anvant
den pa lange (mer dn sex manader).
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FUNKTIONSBESKRIVNING

AFORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen &r
avstdngd och batterikassetten borttagen innan
du justerar maskinen eller kontrollerar dess
funktioner.

Montera eller demontera batterikassetten

AFORSIKTIGT: Sténg alltid av maskinen innan
du monterar eller tar bort batterikassetten.

A FORSIKTIGT: Hall stadigt i maskinen och
batterikassetten ndr du monterar eller tar bort
batterikassetten. | annat fall kan det leda till att de
glider ur dina hander och orsakar skada pa maskinen
och batterikassetten samt personskada.

Sétt i batterikassetten genom att rikta in tungan pa bat-
terikassetten mot sparet i holjet och skjut den pa plats.
Tryck in batterikassetten ordentligt tills den laser fast
med ett klick. Om du kan se den réda indikatorn som
bilden visar ar den inte last ordentligt.

Ta bort batterikassetten genom att skjuta ner knappen pa

kassettens framsida samtidigt som du drar ut batterikassetten.
» Fig.1: 1.Rd&d indikator 2. Knapp 3. Batterikassett

AFORSIKTIGT: sitt alltid i batterikassetten
helt tills den réda indikatorn inte langre syns. |
annat fall kan den ovantat falla ur verktyget och skada
dig eller nagon annan.

A FORSIKTIGT: Montera inte batterikassetten
med vald. Om kassetten inte latt glider pa plats ar
den felinsatt.

Indikerar kvarvarande batterikapacitet

Endast for batterikassetter med indikator

Tryck pa kontrollknappen pa batterikassetten for att se
kvarvarande batterikapacitet. Indikatorlamporna lyser i
ett par sekunder.

» Fig.2: 1. Indikatorlampor 2. Kontrollknapp

Indikatorlampor Kvarvarande
I D ﬂ kapacitet
Upplyst Av Blinkar

75% till 100%

50% till 75%

25% till 50%

0% till 25%

Ladda
batteriet.

Batteriet kan
ha skadats.
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OBS: Beroende pa anvandningsférhallanden och den
omgivande temperaturen kan indikationen skilja sig
|att fran den faktiska batterikapaciteten.

OBS: Den forsta (langst till vanster) indikatorlam-
pan kommer att blinka nar batteriskyddssystemet
fungerar.

Skyddssystem for maskinen/

batteriet

Verktyget ar utrustat med ett skyddssystem for verkty-
get/batteriet. Detta system bryter automatiskt strommen
till motorn for att férlanga verktygets och batteriets
livslangd. Verktyget stoppar automatiskt under anvand-
ningen om verktyget eller batteriet hamnar i en av fol-
jande situationer:

Overbelastningsskydd

Om batteriet anvands pa ett satt som gor att det drar
onormalt mycket strdom kan det stoppas automatiskt
utan nagon varning. Nar detta sker stéanger du av verk-
tyget och upphér med arbetet som gjorde att verktyget
Overbelastades. Starta darefter verktyget igen.

Overhettningsskydd

Om verktyget/batteriet dverhettas stoppas verktyget
automatiskt. Lat i sa fall verktyget svalna innan du
startar det igen.

| OBS: Lampan blinkar nar maskinen ar dverhettad. |

Overurladdningsskydd

Nar batteriets kapacitet ar otillracklig stoppar maskinen
automatiskt. | sddant fall ska batteriet tas ur maskinen
och laddas.

Skydd mot andra orsaker

Skyddssystemet ar ocksa utvecklat for att hantera

andra orsaker som skulle kunna skada verktyget och

tillater vektyget att stanna automatiskt. Ta féljande steg

for att atgarda felen nar verktyget stannat temporart

eller helt.

1. Sténg av verktyget och starta sedan upp den igen
for att starta om.

2. Laddning av batteriet/batterierna och ersatt det/
dem med laddade batteri(er).

3. Latverktyget och batteri(erna) svalna.

Om ingen forbattring kan hittas genom att aterstélla

skyddssystemet, kontakta ditt lokala Makita Service
Center.
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Avtryckarens funktion

Tryck pa las-/upplasningsknappen for att starta maskinen.

Maskinen gar till standby-lage. For att starta maskinen

i standby-lage, tryck pa start-/stoppknappen. Tryck en

gang till pa start-/stoppknappen for att stoppa maskinen.

Maskinen gar till standby-lage. For att stinga av maskinen

i standby-lage, tryck pa las-/upplasningsknappen.

» Fig.3: 1. Las-/upplasningsknapp 2. Start-/stoppk-
napp 3. Indikatorlampa

OBS: Om verktyget ldmnas i 10 sekunder utan nagra
atgarder i standbylage, stangs verktyget automatiskt
av och indikatorlampan slacks.

OBS: Du kan aven stoppa och stdnga av maskinen genom
att trycka pa las-/upplasningsknappen nér maskinen anvands.

Elektronisk funktion

Maskinen ar utrustad med elektroniska funktioner for
enkel anvandning.

Indikatorlampa

Indikatorlampan lyser grént nar verktyget ar i standbylage.
» Fig.4: 1. Indikatorlampa

OBSERVERA: Indikatorlampan blinkar nar
verktyget ar 6verhettat. Lat verktyget svalna full-
stindigt innan det anvéands igen.

Mjukstart

Mjukstartsfunktionen minimerar ryck vid uppstarten och
g6r att maskinen far en mjuk start.

Stélla in frasdjupet

Lossa den lattrade muttern for att justera frasdjupet och

vrid sedan pa installningsskruven for att flytta bottenplattan

uppat eller nedat till 6nskat lage. Dra at den lattrade mut-

tern ordentligt efter justeringen for att fasta bottenplattan.

» Fig.5: 1. Bottenplatta 2. Skala 3. Frasdjup 4. Lattrad
mutter 5. Installningsskruv

MONTERING

AFORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen ar
avstdngd och batterikassetten borttagen innan du
underhaller maskinen.

Montera eller demontera frashuvud

AFORSIKTIGT: Drainte at spannhylsmuttern utan
att satta i ett frishuvud. Spannhylsan kan ga sonder.

A FORSIKTIGT: Anvind endast de nycklar som
levererats med verktyget.

Satt i frashuvudet i spannhylsan sa langt det gar och dra
at hylsmuttern med de tva nycklarna. Félj monteringsfor-
farandet i omvand ordning for att ta ur frashuvudet.

» Fig.6: 1.Lossa 2. Dra at 3. Hall
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Byta ut spannhylsan

A FORSIKTIGT: Anvind korrekt storlek pa
spannhylsan for det fraishuvud som du tankt
anvanda.

AFORSIKTIGT: Dra inte at hylsmuttern utan
att montera ett frashuvud, da spannhylsan kan ga
sonder.

1. Lossa hylsmuttern och ta bort den.

2. Byt ut den monterade spannhylsan mot 6nskad
spannhylsa.

3.  Satttillbaka hylsmuttern.
» Fig.7: 1. Spannhylsa 2. Hylsmutter

Montera eller demontera

kantfrasens bottenplatta

1.  Lossa den lattrade muttern pa kantfrasens botten-
platta och fér sedan in verktyget i kantfrdsens botten-
platta medan du riktar in kuggstangen pa verktyget med
kuggvaxeln pa kantfrasens bottenplatta.

2. Drafast den lattrade muttern.
» Fig.8: 1. Lattrad mutter 2. Kuggstang 3. Kuggvaxel

Ta bort bottenplattan genom att folja monteringsproce-
duren i omvand ordning.

ANVANDNING

AFORSIKTIGT: Hall alitid verktyget stadigt
med en hand pa verktygshuset. Ror inte vid
metalldelen.

1. Placera bottenplattan pa arbetsstycket utan att
frashuvudet kommer i kontakt med arbetsstycket.

2.  Starta verktyget och vanta tills frashuvudet upp-
natt full hastighet.

3.  For sedan verktyget varsamt framat 6ver arbets-
styckets yta med bottenplattan plan mot arbetsstycket
tills frasningen &r klar.

» Fig.9

Vid kantfrasning ska arbetsstyckets yta befinna sig pa
vanster sida av frashuvudet i matningsriktningen.
» Fig.10: 1. Arbetsstycke 2. Frashuvudets rotation-
sriktning 3. Vy fran toppen av verktyget
4. Matningsriktning

Nar parallellanslaget eller frasanslaget anvands bor du
se till att halla det pa héger sida i matningsriktningen.
Det blir da lattare att halla anslaget plant mot arbetss-
tyckets sida.
» Fig.11: 1. Matningsriktning 2. Frashuvudets
rotationsriktning 3. Arbetsstycke
4. Parallellanslag

OBS: Om verktyget fors framat for snabbt kan den
frasta ytan fa en dalig finish, eller sa kan frashuvudet
eller motorn skadas. Om verktyget fors framat alltfor
langsamt kan arbetsstycket bli brént och ytan skadas.

Lamplig matningshastighet beror pa frashuvudets
dimension, typ av arbetsstycke och frasdjup.

Utfér en provfrasning pa en trabit innan frasningen
pa det faktiska arbetsstycket paborjas for att avgora
lamplig matningshastighet.

Du kan ocksa bekrafta instéllningen for frashuvudet
genom att mata provfrasningen.

Mallanslag

Mallanslaget fungerar som en hylsa genom vilken
frashuvudet passerar sa att frasen kan anvandas med
mallar.

» Fig.12

1.  Lossa spannskruven och ta darefter bort anslags-
hallaren och spanavvisaren.
» Fig.13: 1. Spannskruv 2. Anslagshallare

3. Spanavvisare

2. Lossa skruvarna och ta bort bottenplattans skydd.
» Fig.14: 1. Bottenplattans skydd 2. Skruvar

3. Placera mallanslaget pa bottenplattan och satt
tillbaka skyddet igen. Fast sedan bottenplattans skydd
genom att dra at skruvarna.

4.  Fast mallen mot arbetsstycket. Placera verktyget
pa mallen och for verktyget med mallanslaget glidande
utefter mallens sida.
» Fig.15: 1. Frashuvud 2. Bottenplatta

3. Bottenplattans skydd 4. Mall

5. Arbetsstycke 6. Mallanslag

OBS: Arbetsstycket kommer att frasas med en liten
skillnad i storlek i jamfoérelse med mallen. Rékna med
ett avstand (X) mellan frashuvudet och mallansla-
gets utsida. Avstandet (X) kan beraknas genom att
anvanda foljande ekvation:

Avstand (X) = (mallanslagets ytterdiameter - frés-
huvudets diameter)/2

Parallellanslag

Parallellanslaget ar effektivt att anvanda for raka arbets-
linjer vid avfasning.
» Fig.16

1.  Fast anhallet pa parallellanslaget med bulten och
vingmuttern.
» Fig.17: 1.Bult 2. Anhall 3. Parallellanslag

4. Vingmutter

2. Tabort anslagshallaren och spanavvisaren och
fast sedan parallellanslaget med spannskruven.
» Fig.18: 1. Spannskruv 2. Parallellanslag

3. Vingmutter 4. Bottenplatta

3. Lossa vingmuttern pa parallellanslaget och justera
avstandet mellan frashuvudet och parallellanslaget.
Fast vingmuttern ordentligt vid 6nskat avstand.

4.  For verktyget med parallellanslaget plant mot
arbetsstyckets sida under frasningen.

22 SVENSKA



Kantanslag

Kantfrasning av bojda ytor i fanér fér mobler och lik-
nande kan latt géras med frasanslaget. Rullanslaget
foljer den bdjda kanten och garanterar ett fint frasspar.
» Fig.19

1.  Satt fast spanavvisaren pa sparet pa
bottenplattan.

2. Montera frasanslaget och anslagshallaren pa
bottenplattan med spannskruven (A).

3. Lossa spannskruven (B) och justera avstandet
mellan frashuvudet och frasanslaget genom att vrida pa
justeringsskruven (1 mm per varv). Vid dnskat avstand
drar du at spannskruven (B) for att sakra frasanslaget
pa plats.
» Fig.20: 1. Installningsskruv 2. Anslagshallare

3. Kantanslag 4. Spanavvisare

4.  For verktyget med rullanslaget Idpande mot
arbetsstyckets sida under frasningen.
» Fig.21: 1. Arbetsstycke 2. Frashuvud 3. Rullanslag

ANVANDNING AV

VALFRITT TILLBEHOR

Extra tillbehér
Den fallbara bottenplattan ar behandig vid fasning.

Montera eller demontera den fallbara
bottenplattan

1.  Lossa den lattrade muttern pa den fallbara botten-
plattan och for sedan in verktyget i den fallbara botten-
plattan medan du riktar in kuggstangen pa verktyget
med kuggvéaxeln pa den fallbara bottenplattan.

2. Drafast den lattrade muttern.
» Fig.22: 1. Lattrad mutter 2. Kuggstang 3. Kuggvaxel

Ta bort bottenplattan genom att félja monteringsproce-
duren i omvand ordning.

Montera frasanslaget (efter att det
har tagits bort fran den fallbara
bottenplattan)

Anvand bultarna, vingmuttrarna och planbrickorna for

att montera frésanslaget enligt figuren.

» Fig.23: 1. Vingmutter 2. Planbricka (ytterdiame-
ter 12 mm) 3. Bottenplatta 4. Frasanslag
5. Planbricka (ytterdiameter 14 mm) 6. Bult

OBS: Frasanslaget ar fabriksmonterat pa den fallbara

bottenplattan.

Stalla in frasdjupet

Lossa den lattrade muttern for att justera frasdjupet
och vrid sedan pa installningsskruven for att flytta bot-
tenplattan uppat eller nedat till dnskat lage. Dra at den
lattrade muttern ordentligt efter justeringen for att fasta
bottenplattan.
» Fig.24: 1. Bottenplatta 2. Skala 3. Frasdjup

4. Lattrad mutter 5. Installningsskruv

Instéllning av bottenplattans vinkel

Lossa vingbultarna och justera bottenplattans vinkel (5°
per gradering) for att erhalla 6nskad frasvinkel.
» Fig.25: 1. Vingbult 2. Gradering 3. Vingmutter

4. Frasanslag 5. Frasdjup 6. Bottenplatta

Installning av frasdjup

AFORSIKTIGT: Sting av verktyget och lossa
hylsmuttern pa verktyget for att vara sidker pa att
frashuvudet gar att svdnga fritt och inte pa nagot
satt kommer i kontakt med bottenplattan eller
frasanslaget.

Lossa vingmuttrarna och justera frasanslaget for att
stalla in frasdjupet.

Anvandning

1. Placera bottenplattan pa arbetsstycket utan att
frashuvudet kommer i kontakt med arbetsstycket.

2.  Starta verktyget och vanta tills frashuvudet upp-
natt full hastighet.

3.  Forsedan verktyget varsamt bakat 6ver arbets-
styckets yta med bottenplattan och frasanslaget plant
mot arbetsstycket tills frasningen ar klar.
» Fig.26: 1. Frasanslag 2. Bottenplatta

Vid kantfréasning ska arbetsstyckets yta befinna sig pa
undersidan av frashuvudet i matningsriktningen.
» Fig.27: 1. Arbetsstycke 2. Frashuvudets rotation-
sriktning 3. Vy fran toppen av verktyget
4. Matningsriktning

Nar frasanslaget, parallellanslaget eller rullanslaget
anvands, skall du se till att halla anslaget pa den hogra
sidan i matningsriktningen. Det blir da lattare att halla
det plant mot arbetsstyckets sida.
» Fig.28: 1. Matningsriktning 2. Frashuvudets
rotationsriktning 3. Arbetsstycke
4. Parallellanslag

OBS: Om verktyget fors framat for snabbt kan den
frasta ytan fa en dalig finish, eller sa kan frashuvudet
eller motorn skadas. Om verktyget fors framat alltfor
langsamt kan arbetsstycket bli brént och ytan skadas.
Lamplig matningshastighet beror pa frashuvudets
dimension, typ av arbetsstycke och frasdjup.

Utfér en provfrasning pa en trabit innan frasningen

pa det faktiska arbetsstycket paborjas for att avgora
lamplig matningshastighet.

Du kan ocksa bekrafta instéllningen for frashuvudet
genom att mata provfrasningen.
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Mallanslag

Mallanslaget fungerar som en hylsa genom vilken
frashuvudet passerar sa att frasen kan anvandas med
mallar.

» Fig.29

1. Tabort den féllbara bottenplattan fran verktyget
och ta bort frasanslaget fran den fallbara bottenplattan.
» Fig.30

2. Lossa vingbultarna och fast bottenplattan hori-
sontellt. Lossa pa skruvarna pa bottenplattan med en
skruvmejsel.
» Fig.31: 1. Skruvar 2. Vingbult 3. Bottenplatta

4. Skruvmejsel

3. Placera mallanslaget pa bottenplattan. Det finns
fyra konvexa delar pa mallanslaget. Fast tva av de fyra
konvexa delarna med de tva skruvarna. Montera bot-
tenplattan pa verktyget.
» Fig.32: 1. Bottenplatta 2. Konvexa delar

3. Mallanslag 4. Skruvar

4. Fast mallen mot arbetsstycket. Placera verktyget
pa mallen och fér verktyget med mallanslaget glidande
utefter mallens sida.
» Fig.33: 1. Frashuvud 2. Bottenplatta 3. Mall

4. Arbetsstycke 5. Mallanslag

OBS: Arbetsstycket kommer att frasas med en liten
skillnad i storlek i jamfoérelse med mallen. Rakna med
ett avstand (X) mellan fradshuvudet och mallansla-
gets utsida. Avstandet (X) kan beréknas genom att
anvanda féljande ekvation:

Avstand (X) = (mallanslagets ytterdiameter - fras-
huvudets diameter)/2

Parallellanslag

Parallellanslaget ar effektivt att anvanda for raka arbets-
linjer vid avfasning.
» Fig.34

1.  Fast anhallet pa parallellanslaget med bulten och
vingmuttern.
» Fig.35: 1. Bult 2. Anhall 3. Parallellanslag

4. Vingmutter

2. Tabort frasanslaget fran den fallbara botten-
plattan. Lossa vingbultarna, fast bottenplattan hori-
sontellt och satt sedan fast parallellanslaget med
spannskruven.
» Fig.36: 1. Spannskruv 2. Parallellanslag

3. Vingmutter 4. Bottenplatta 5. Vingbult

3. Lossa vingmuttern pa parallellanslaget och justera
avstandet mellan frdshuvudet och parallellanslaget.
Fast vingmuttern ordentligt vid dnskat avstand.

4.  For verktyget med parallellanslaget plant mot
arbetsstyckets sida under frasningen.

Kantanslag

Kantfrasning av bojda ytor i fanér for mobler och lik-
nande kan latt géras med frasanslaget. Rullanslaget
foljer den bojda kanten och garanterar ett fint frasspar.
» Fig.37

1. Tabort frdsanslaget fran den fallbara botten-
plattan. Lossa vingbultarna och fast bottenplattan
horisontellt.

2. Montera frasanslaget och anslagshallaren pa
bottenplattan med spannskruven (A).

3. Lossa spannskruven (B) och justera avstandet
mellan frashuvudet och frasanslaget genom att vrida pa
justeringsskruven (1 mm per varv). Vid dnskat avstand
drar du at spannskruven (B) for att sékra frasanslaget
pa plats.
» Fig.38: 1. Installningsskruv 2. Anslagshallare

3. Kantanslag 4. Vingbult

4.  For verktyget med rullanslaget I6pande mot
arbetsstyckets sida under frasningen.
» Fig.39: 1. Arbetsstycke 2. Frashuvud 3. Rullanslag

UNDERHALL

MA\FORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen &r
avstingd och batterikassetten borttagen innan
inspektion eller underhall utfors.

OBSERVERA: Anvind inte bensin, fértunnings-
medel, alkohol eller liknande. Missfargning, defor-
mation eller sprickor kan uppsta.

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér allt underhalls- och justerings-
arbete utféras av ett auktoriserat Makita servicecenter
och med reservdelar fran Makita.

FRASHUVUDEN

Extra tillbehor

Notfras
» Fig.40

U-notfras
» Fig.41

V-notfras
» Fig.42

Kantfras med styrlager
» Fig.43

Kantfras med dubbelt styrlager
» Fig.44

Avrundningsfras
» Fig.45

Fasfras
» Fig.46
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Halkarlsfras
» Fig.47

Kullagrad kantfras
» Fig.48

Kullagrad spegelprofilfras
» Fig.49

Kullagrad avrundningsfras
» Fig.50

Kullagrad fasfras
» Fig.51

Kullagrad halkarlsfras
» Fig.52

Kullagrad profilfras
» Fig.53

VALFRIA TILLBEHOR

AFORSIKTIGT: Foljande tillbehor eller tillsat-
ser rekommenderas for anvandning med den
Makita-maskin som denna bruksanvisning avser.
Om andra tillbehor eller tillsatser anvands kan det
uppsta risk for personskador. Anvand endast tillbeho-
ren eller tillsatserna for de syften de ar avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behd-
ver ytterligare information om dessa tillbehor.

. Notfras- och sparfrasverktyg

. Kantfrasverktyg

. Kantfrasverktyg med styrlager
. Parallellanslag

. Frasanslag

. Bottenplatta for fras

. Sats for fallbar bottenplatta

. Mallanslag

. Spannhylsa

. Nyckel 10

. Nyckel 17

. Spanavvisare

. Makitas originalbatteri och -laddare

OBS: Nagra av tillbehoren i listan kan vara inklude-
rade i maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.
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NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell: DRT52
Flenspatronkapasitet 6 mm, eller 1/4"
Hastighet uten belastning 30 000 min™
Samlet hgyde (med BL1860B) 220 mm
Merkespenning DC 18V
Nettovekt 1,3-1,6 kg

. Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette doku-

mentet endres uten varsel.

. Spesifikasjoner og batteriinnsats kan variere fra land til land.

. Vekten kan variere avhengig av tilbehgret/tiibehgrene, inkludert batteriet. Den letteste og tyngste kombinasjo-
nen, i henhold til EPTA-prosedyre 01/2014, vises i tabellen.

Passende batteri og lader

Batteriinnsats

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Lader

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Noen av batteriene og laderne som er opplistet ovenfor er kanskje ikke tilgjengelige, avhengig av hvor du bor.

ladere kan fore til personskader og/eller brann.

A ADVARSEL: Bruk kun de batteriene og laderne som er opplistet ovenfor. Bruk av andre batterier og

Dette verktoyet er beregnet pa tilpasning av kanten pa
laminatplater eller tilsvarende materialer.

Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN62841-2-17:

Lydtrykkniva (Lya) : 81 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa) : 89 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testme-
toder, og kan bli brukt til & sammenligne ett verktoy
med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for de genererte
vibrasjonene kan ogsa brukes til en forelgpig vurde-
ring av eksponeringen.

A ADVARSEL: Bruk herselsvern.

A ADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktoyet kan avvike fra
den/de angitte vibrasjonsverdien(e), avhengig av
hvordan verktoyet brukes.

AADVARSEL: Serg for a identifisere vernetil-
tak for a beskytte operateren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktoyet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor

lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold EN62841-2-17:
Arbeidsmodus: Rotasjon uten belastning
Genererte vibrasjoner (a,) : 2,5 m/s” eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testmetoder,
og kan bli brukt til 8 sammenligne ett verktey med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av eksponeringen.

AADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktgyet kan avvike fra
den/de angitte vibrasjonsverdien(e), avhengig av
hvordan verktoyet brukes og spesielt i forhold til
arbeidsstykket som blir behandlet.

AADVARSEL: Serg for a identifisere vernetil-
tak for a beskytte operateren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktoyet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor
lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

Samsvarserklaringer

Gjelder kun for land i Europa

Samsvarserklaeringene er lagt til som vedlegg Ai denne
bruksanvisningen.
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SIKKERHETSADVARSEL

Generelle advarsler angaende
sikkerhet for elektroverktoy

MAADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarsler,
instruksjoner, illustrasjoner og spesifikasjoner
som folger med dette elektroverktoyet. Hvis ikke alle
instruksjonene nedenfor falges, kan det fare til elektrisk
stat, brann og/eller alvorlig personskade.

Oppbevar alle advarsler og
instruksjoner for senere bruk.

Uttrykket «elektrisk verktay» i advarslene refererer
bade til elektriske verktgy (med ledning) tilkoblet stram-
nettet, og batteridrevne verktgy (uten ledning).

Sikkerhetsanvisninger for

batteridrevet tilskjaeringsmaskin

1. Bruk tvinger eller en annen praktisk mate for
a sikre og statte arbeidsstykket pa en stabil
plattform. Hvis du holder det med handen eller
mot kroppen, kan det veere ustabilt og fere til at du
mister kontrollen.

2. Det elektriske verktoyet skal bare holdes i de
isolerte gripeflatene, da kutteren kan komme
i kontakt med skjulte ledninger. Hvis en strem-
ferende ledning kuttes, kan uisolerte metalldeler
av elektroverktayet bli stremferende og fore til at
brukeren far elektrisk stot.

3. Bruk bare et tilskjaringsbits som er merket
for minst den samme maksimale hastigheten
som er merket pa verktayet. Hvis verktoyet
har en kontrollfunksjon for variabel hastighet,
konfigurerer du verktoyets hastighet under
tilskjoringsbitsets hastighetsytelse.

4.  Tilskjaeringsbitset ma passe til den tilhgrende
flenspatronen.

5.  Bruk herselsvern ved lengre arbeidsokter.

6. Tilskjaeringsbitset skal handteresmeget forsiktig.

7. Kontroller at det ikke finnes sprekker eller andre
skader pa tilskjaringsbitset for du tar det i bruk.
Skift ut sprukne eller gdelagte bits omgaende.

8. Unnga a skjaere i spiker. Se etter og fjern alle spi-
kre fra arbeidsstykket, for arbeidet pabegynnes.

9. Hold godt fast i verktoyet.

10. Hold hendene unna roterende deler.

11. Forvisse deg om at tilskjaeringsbitset ikke er i kon-
takt med arbeidsstykket for startbryteren er slatt pa.

12. Laverktoyet ga en liten stund fer du begynner
a bruke det pa et arbeidsstykke. Se opp for
vibrasjoner eller vingling som kan tyde pa at
tilskjaeringsbitset ikke er korrekt montert.

13. Veaer noye med tilskjaeringsbitsets dreieretning
og arbeidsretning.

14. Ikke ga fra verktoyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operateren
holder det i hendene.

15. For du fierner verktoyet fra arbeidsstykket, ma
du alltid sla av maskinen og vente til tilskjae-
ringsbitset har stoppet helt.

16. Ikke rer tilskjaeringsbitset umiddelbart etter
bruk. Det kan vaere ekstremt varmt og kan gi
brannskader.

17. Ikke sel tynner, bensin, olje eller lignende pa foten.
Disse stoffene kan forarsake sprekker i foten.

18. Bruk tilskjaeringsbitset med riktig skaftdiame-
ter som passer for verktoyets hastighet.

19. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vaere giftige. Vis varsomhet for & hindre
hudkontakt og innanding av stev. Felg leveran-
dorens sikkerhetsanvisninger.

20. Bruk alltid riktig stevmaske/pustemaske for
materialet og bruksomradet du arbeider med.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

A ADVARSEL: IKKE LA hensynet til hva som er
”behagelig” eller det faktum at du kjenner produk-
tet godt (etter mange gangers bruk) gjere deg min-
dre oppmerksom pa sikkerhetsreglene for bruken
av det aktuelle produktet. Ved MISBRUK eller hvis
ikke sikkerhetsreglene i denne bruksanvisningen
folges, kan det oppsta alvorlig personskade.

Viktige sikkerhetsanvisninger for

batteriinnsats

1. Fer du begynner a bruke batteriet, ma du lese
alle anvisninger og forsiktighetsregler pa (1)
batteriladeren, (2) batteriet og (3) det produktet
batteriet skal brukes i.

2. lkke demonter eller tukle batteriet. Det kan fore
til brann, overoppheting eller eksplosjon.

3. Hvis driftstiden er blitt vesentlig kortere, ma
du omgaende slutte a bruke maskinen. Hvis
ikke kan resultatet bli overoppheting, mulige
forbrenninger eller til og med en eksplosjon.

4. Hvis du far elektrolytt i gynene, ma du skylle
dem med store mengder rennende vann og
oppswoke lege med én gang. Denne typen uhell
kan fore til varig blindhet.

5.  Ikke kortslutt batteriet:

(1) De kan vaere ekstremt varme og du kan
brenne deg.

(2) Ikke lagre batteriet i samme beholder som
andre metallgjenstander, som for eksem-
pel spiker, mynter osv.

(3) Ikke la batteriet komme i kontakt med
vann eller regn.

En kortslutning av batteriet kan fore til et kraf-

tig stroamstoet, overoppvarming, mulige forbren-

ninger og til og med til at batteriet gar i stykker.

6. Ikke oppbevar og bruk verktoyet og batteriet
pa steder hvor temperaturen kan komme opp i
eller overskride 50 °C.

7.  Ikke sett fyr pa batteriet, ikke engang om det
er sterkt skadet eller helt utslitt. Batteriet kan
eksplodere hvis det begynner a brenne.

8. Du ma ikke spikre, skjare, klemme, kaste eller
miste batteriet, og heller ikke sla en hard gjen-
stand mot batteriet. En slik oppfersel kan fgre til
brann, overoppheting eller eksplosjon.

9.  Ikke bruk batterier som er skadet.
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10. Lithium-ion-batteriene som medfalger er gjen-
stand for krav om spesialavfall.

For kommersiell transport, f.eks av tredjeparter
eller spediterer, ma spesielle krav om pakking og
merking falges.

For varen blir sendt, ma du forhgre deg med en
ekspert pa farlig materiale. Ta ogsa hensyn til
muligheten for mer detaljerte nasjonale bestem-
melser.

Bruk teip eller maskeringsteip for a skjule apne
kontakter og pakk inn batteriet pa en slik mate at
den ikke kan bevege seg rundt i emballasjen.

11. Nar du kasserer batteriinnsatsen, ma du ta den
ut av verktgyet og avhende den pa et sikkert
sted. Folg lokale bestemmelser for avhendig
av batterier.

12. Bruk batteriene kun med produkter spesifisert
av Makita. Montere batteriene i produkter som
ikke er konforme kan fgre til brann, overheting
eller elektrolyttlekkasje.

13. Huvis verktoyet ikke skal brukes over en lengre
periode, ma batteriet tas ut av verktoyet.

14. Under og etter bruk kan batteriet bli varmt og
for til brannskader. Vaer forsiktig med handte-
ringen av varme batterier.

15. lkke bergrer terminalen pa verktoyet rett
etter bruk, da den kan bli varm og forarsake
brannskader.

16. Ikke la spon, stov eller jord sette seg fast i
terminalene, hullene og sporene i batteriet. Det
kan fare til at batteriet eller verktgyet blir over-
opphetet, begynner a brenne, sprekker eller ikke
fungerer som det skal, og forarsake brannskader
eller personskade.

17. Med mindre verktoyet stotter bruk naer en
hoyspent stremlinje, skal ikke batteriet brukes
nar en hagyspent stremlinje. Det kan fere til en
funksjonsfeil eller at verktgyet eller batteriet slutter
a fungere.

18. Oppbevar batteriet utilgjengelig for barn.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

AFORSIKTIG: Bruk kun originale Makita-
batterier. Bruk av batterier som har endret seg, eller
som ikke er originale Makita-batterier, kan fore til at
batteriet sprekker og forarsaker brann, personskader
og andre skader. Det vil ogsa ugyldiggjere garantien

for Makita-verkteyet og -laderen.

Tips for a opprettholde maksimal
batterilevetid

1. Lad batteriinnsatsen fer den er helt utladet.
Stopp alltid driften av verkteyet og lad batteri-
innsatsen nar du merker at effekten reduseres.

2. Lad aldri en batteriinnsats som er fulladet.
Overopplading forkorter batteriets levetid.

3. Lad batteriet i romtemperatur ved 10 °C - 40 °C.
Et varmt batteri ma kjoles ned for lading.

4.  Nar batteriet ikke er bruk, skal det tas ut av
verktoyet eller laderen.

5. Lad batteriet hvis det ikke har vart brukt pa en
lang stund (over seks maneder).

FUNKSJONSBE-

SKRIVELSE

MAFORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maskinen
er slatt av og batteriet tatt ut for du justerer maski-
nen eller kontrollerer dens mekaniske funksjoner.

Sette inn eller ta ut batteri

A FORSIKTIG: sl alltid av verktoyet for du
setter inn eller fjerner batteriet.

AFORSIKTIG: Hold verktgyet og batteripatronen
i et fast grep nar du monterer eller fierner batteripa-
tronen. Hvis du ikke holder verktgyet og batteripatronen
godt fast, kan du miste grepet, og dette kan fare til ska-
der pa verktoyet og batteripatronen samt personskader.

Nar du skal sette inn batteriet, ma du plassere tungen
pa batteriet pa linje med sporet i huset og skyve batte-
riet pa plass. Skyv det helt inn til det gar i inngrep med
et lite klikk. Hvis du kan se den rgde indikatoren som
vist i figuren, er det ikke helt last.

For a ta ut batteriet ma du skyve pa knappen foran pa
batteriet og trekke det ut.
» Fig.1: 1.Red indikator 2. Knapp 3. Batteriinnsats

A\FORSIKTIG: Batteriet ma alltid settes helt inn,
sa langt at den rgde indikatoren ikke lenger er synlig.
Hvis dette ikke gjeres, kan batteriet falle ut av verktayet
og skade deg eller andre som oppholder seg i nzerheten.

A\ FORSIKTIG: Ikke bruk makt nar du setter i
batteriet. Hvis batteriet ikke glir lett inn, er det fordi
det ikke settes inn pa riktig mate.

Indikere gjenvaerende batterikapasitet

Kun for batterier med indikatoren

Trykk pa sjekk-knappen pé batteriet for vise gjenveerende
batterikapasitet. Indikatorlampene lyser i et par sekunder.
» Fig.2: 1. Indikatorlamper 2. Kontrollknapp

Indikatorlamper Gjenvaerende
I D ﬂ batteriniva
Tent Av Blinker
75 % til
100 %

50 % til 75 %

25 % til 50 %

0 % til 25 %

Lad batteriet.

Batteriet kan
ha en feil.
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MERK: Det angitte nivaet kan avvike noe fra den
faktiske kapasiteten alt etter bruksforholdene og den
omgivende temperaturen.

MERK: Den farste (helt til venstre) indikatorlampen
vil blinke nar batterivernsystemet fungerer.

Batterivernsystem for verktoy/

batteri

Verktoyet er utstyrt med et batterivernsystem for verk-
toy/batteri. Dette systemet kutter automatisk stremmen
til motoren for & forlenge verkteyets og batteriets
levetid. Verktayet stopper automatisk under drift hvis
verktgyet eller batteriet utsettes for en av fglgende
tilstander:

Overlastsikring

Nar batteriet brukes pa en mate som gjer at det bruker
unormalt mye strem, vil verktgyet stoppe, helt automa-
tisk og uten forvarsel. | dette tilfellet ma du sla av verk-
toyet og avslutte bruken som forarsaket at verktoyet
ble overbelastet. Sla deretter verktoyet pa for a starte
detigjen.

Overopphetingsvern

Nar verktayet/batteriet blir overopphetet, stopper verk-
toyet automatisk. | denne situasjonen ma du la verk-
tayet kjole seg ned for du slar det pa igjen.

MERK: Lampen blinker nar verktayet er
overopphetet.

Overutladingsvern

Nar det blir batterikapasiteten er utilstrekkelig, stopper
verktgyet automatisk. | sa fall fierner du batteriet fra
verktayet og lader det.

Vern mot andre arsaker

Vernesystemet er ogsa laget for beskyttelse mot andre

ting som kan skade verktgyet og gjere at det stanser

automatisk. Ta alle de felgende forholdsreglene for a

fierne arsakene til at verktgyet har stanset midlertidig

mens det er i drift.

1. Skru av verkteyet, og sa skrur du verktayet pa
igjen for a starte pa nytt.

2. Lad opp batteriet/ene eller skift det/dem ut med
oppladde batteri(er).

3. Labade verktgyet og batteriet/ene kjgle seg ned.

Hvis det ikke blir noen forbedring ved at vernesystemet

gjenopprettes, ta kontakt med det lokale Makita
servicesenteret.
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Bryterfunksjon

Sla pa maskinen ved a trykke pa sperreknappen. Maskinen
gar til ventemodus. Start maskinen med a trykke pa start/
stopp-knappen i ventemodus. Stopp maskinen ved a trykke pa
start/stopp-knappen igjen. Maskinen gar til ventemodus. Sl&
av maskinen med a trykke pa sperreknappen i ventemodus.
» Fig.3: 1. Sperreknapp 2. Start/stopp-knapp

3. Indikatorlampe

MERK: Hvis verktgyet er inaktivt i ventemodus i mer
enn 10 sekunder, slar det seg av automatisk, og
indikatorlampen slukkes.

MERK: Du kan ogsa stoppe og sla av maskinen ved
a trykke pa sperreknappen mens maskinen er i drift.

Elektronisk funksjon

Maskinen er utstyrt med de elektroniske funksjonen for
a gjeore den enkel & bruke.

Indikatorlampe

Indikatorlampen lyser grgnt nar verktgyet er i ventemodus.
» Fig.4: 1. Indikatorlampe

OBS: Indikatorlampen blinker nar verktoyet er
overopphetet. Kjol av verktoyet helt for du bruker
det igjen.

Myk start

Myk start-funksjonen reduserer oppstartssjokket til et
minimum, og gjer at maskinen starter mykt.

Juster tilskjeeringsbitsfremspringet

For & justere bitsfremspringet, l@sner du fingermutteren
og flytter foten opp eller ned ved a dreie pa justerings-
skruen. Etter justering ma du stramme fingermutteren
godt for a sikre foten.
» Fig.5: 1. Ramme 2. Skala 3. Bitsfremspringet

4. Fingermutter 5. Justeringsskrue

MONTERING

A FORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og batteriet tatt ut for du utferer
noe arbeid pa maskinen.

Montere eller demontere tilskjeeringsbits

A FORSIKTIG: Ikke stram patronmutteren uten
a sette inn et tilskjaeringsbits, ellers kan patronko-
nusen gdelegges.

A FORSIKTIG: Bruk bare de skrungklene som
fulgte med verktoyet.

Sett tilskjaeringsbitset helt inn i patronkonusen og stram
kjoksmutteren godt med de to skrungklene. Ta ut bitset
ved a fglge monteringsprosedyren i motsatt rekkefglge.
» Fig.6: 1.Lgsne 2. Stramme 3. Holde
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Bytte ut patronkonusen

AFORSIKTIG: Bruk riktig sterrelse pa patron-
konusen for tilskjaringsbitset du tenker a bruke.

A FORSIKTIG: Ikke stram kjoksmutteren uten at du
monterer et tilskjeringsbits, ellers kan patronkonusen brekke.

1. Lesne kjoksmutteren, og fiern den.

2.  Bytt ut patronkonusen som er montert med gnsket
patronkonus.

3.  Sett kjoksmutteren tilbake pa plass.
» Fig.7: 1. Patronkonus 2. Kjoksmutter

Montere eller demontere foten pa

tilskjeeringsmaskinen

1. Lesne fingermutteren pa foten pa tilskjeeringsmaskinen, og
sett verktoyet inn i foten pa tilskjeeringsmaskinen mens du innret-
ter verktayet med sporehjulet pa foten pa tilskjeeringsmaskinen.

2. Stram fingermutteren.
» Fig.8: 1. Fingermutter 2. Tannstang 3. Sporehjul

Demonter foten ved a falge monteringsprosedyren i
motsatt rekkefglge.

A\FORSIKTIG: Ha alltid én hand pa selve verk-
toykabinettet, for a holde verktoyet godt pa plass.
Ikke ta i metalldelen.

1.  Sett foten pa arbeidsemnet som skal skjeeres,
uten at tilskjeeringsbitset kommer borti arbeidsemnet.

2. Sla pa maskinen og vent til tilskjeeringsbitset
oppnar full hastighet.

3.  Skyv verktayet fremover over overflaten pa
arbeidsemnet mens du holder foten i flukt, og beveg det
jevnt fremover til skjeeringen er fullfgrt.

» Fig.9

Ved kantfresing ma overflaten pa arbeidsemnet vaere

pa venstre side av tilskjaeringsbitset i arbeidsretningen.

» Fig.10: 1.Arbeidsemne 2. Bitsets dreieretning 3. Visning
fra oversiden av verktoyet 4. Arbeidsretning

Nar du bruker fgringsskinnen eller skjeerefgringen, ma du
passe pa a holde den pa hgyre side i materetningen. Dette
vil hjelpe deg a holde den i flukt med siden pa arbeidsemnet.
» Fig.11: 1. Arbeidsretning 2. Bitsets dreieretning

3. Arbeidsemne 4. Rett faring

MERK: Beveger du verktgyet forover for raskt, kan
det resultere i darlig skjaerekvalitet eller skader pa til-
skjeeringsbitset eller i motoren. Beveger du verktayet
forover for sakte, kan du brenne eller skade kuttet.

Riktig hastighet avhenger av stgrrelsen pa bitset,
typen arbeidsemne og fresedybden.

Fer du starter skjeeringen i det aktuelle arbeidsemnet, ber du foreta
en proveskjeering pa et stykke kapp for & vurdere riktig hastighet.

Du kan ogsa bekrefte innstillingen av tilskjeeringsbit-
set ved & male prgveskjeeringen.
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Templetforing

Malfgringen har en hylse som tilskjeeringsbitset gar
igiennom. Dette gjor det mulig & bruke tilskjeeringsmas-
kinen med malmegnster.

» Fig.12

1.  Leosne klemskruen og ta deretter av fgringsholde-
ren og spondeflektoren.
» Fig.13: 1. Klemmeskrue 2. Fgringsholder

3. Spondeflektor

2. Losne skruene og ta av fotbeskyttelsen.
» Fig.14: 1. Fotbeskyttelse 2. Skruer

3. Plasser malfgringen pa foten, og plasser fot-
beskyttelsen pa nytt. Sikre fotbeskyttelsen ved a
stramme skruene.

4. Fest malen pa arbeidsemnet. Plasser verktayet pa
malen og skyv verkteyet med malfaringen langs siden

pa malen.
» Fig.15: 1. Tilskjeeringsbits 2. Ramme
3. Fotbeskyttelse 4. Templet

5. Arbeidsemne 6. Templetfgring

MERK: Arbeidsemnet skjeeres i litt forskjellig sterrelse
i forhold til templeten. Tillatt avstand pa (X) mellom
tilskjaeringsmaskinen og utsiden av templetfaringen.
Avstanden (X) kan kalkuleres med fglgende ligning:

Avstand (X) = (utvendig diameter pa templetferin-
gen - tilskjaeringsbitsdiameter) / 2

Rett foring

Den rette faringen brukes for rette kutt ved skrafasing.
» Fig.16

1.  Fest fgringsplaten pa den rette faringen med

skruen og vingemutteren.

» Fig.17: 1. Bolt 2. Fgringsplate 3. Rett fgring
4. Vingemutter

2. Taav feringsholderen og spondeflektoren. Fest sa
rett-foringsskinnen med klemskruen.
» Fig.18: 1. Klemmeskrue 2. Rett faring

3. Vingemutter 4. Ramme

3.  Lesne vingemutteren pa den rette faringen og
juster avstanden mellom tilskjeeringsbitset og feringen.
Stram vingemutteren godt i gnsket avstand.

4. Nar du skjeerer, ma du bevege verktgyet med den
rette fgringen i flukt med siden pa arbeidsemnet.

Skjeereforing

Pussing, bueskjeering i finer og lignende er lett med
skjeerefgringen. Feringsrullen holder kurven og sikrer
et fint kutt.

» Fig.19

1.  Fest spondeflektoren pa sporet pa verkteyfoten.

2. Monter skjeerefaringen og fgringsholderen pa
foten med klemskruen (A).
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3. Losne klemskruen (B) og juster avstanden mellom
tilskjeeringsbitsen og tilskjeeingsferingen ved a dreie pa
justeringsskruen (1 mm per omdreining). Nar avstanden
er slik du vil ha den, ma du stramme klemskruen (B) for
a feste skjeerefgring pa riktig sted.
» Fig.20: 1. Justeringsskrue 2. Fgringsholder

3. Skjeerefering 4. Spondeflektor

4.  Nar du skjaerer, ma du bevege verktayet med
feringsrullen langs siden pa arbeidsemnet.
» Fig.21: 1. Arbeidsemne 2. Tilskjeeringsbits

3. Faringsrull

BRUK AV VALGFRITT

TILBEHOR

Vippefot

Valgfritt tilbehor
Vippefoten er praktisk for skraskjeering.

Montere eller demontere vippefoten

1. Lesne fingermutteren pa vippefoten, og sett verk-
tayet inn i vippefoten mens du innretter tannstangen pa
verktgyet med sporehjulet pa vippefoten.

2.  Stram fingermutteren.
» Fig.22: 1. Fingermutter 2. Tannstang 3. Sporehjul

Demonter foten ved a fglge monteringsprosedyren i
motsatt rekkefglge.

Montere tilskjaeringssko (etter at den
er fjernet fra vippefoten)

Bruk boltene, vingemutterne og flatskivene til & montere

tilskjaeringsskoen som vist i figuren.

» Fig.23: 1. Vingemutter 2. Flatskive (12 mm ytre dia-
meter) 3. Fot 4. Tilskjeeringssko 5. Flatskive
(14 mm ytre diameter) 6. Bolt

MERK: Tilskjeeringsskoen er fabrikkmontert pa
vippefoten.

Juster tilskjaeringsbitsfremspringet

For a justere bitsfremspringet, lasner du fingermutteren
og flytter foten opp eller ned ved & dreie pa justerings-
skruen. Etter justering ma du stramme fingermutteren
godt for a sikre foten.
» Fig.24: 1. Ramme 2. Skala 3. Bitsfremspringet

4. Fingermutter 5. Justeringsskrue

Justere vinkel pa foten

Lesne vingeboltene, og juster vinkelen pa foten (5° for
hver delestrek) for @ oppna ensket skjeerevinkel.
» Fig.25: 1. Vingebolt 2. Gradinndeling

3. Vingemutter 4. Tilskjeeringssko

5. Mengde skrafasing 6. Fot

Justere mengde skrafasing

AFORSIKTIG: sla av verktgyet og lgsne
patronmutteren pa verktoyet for a forsikre deg
om at tilskjeeringsbitset beveger seg fritt og ikke
berorer foten eller tilskjaringsskoen pa noen
mate.

For & justere mengden skrafasing, ma du lgsne vinge-
mutterne og justere tilskjeeringsskoen.

Bruk

1.  Sett foten pa arbeidsemnet som skal skjeeres,
uten at tilskjeeringsbitset kommer borti arbeidsemnet.

2.  Sla pa maskinen og vent til tilskjeeringsbitset
oppnar full hastighet.

3.  Skyv verktayet bakover over overflaten pa
arbeidsemnet mens du holder foten og tilskjeerings-
skoen i flukt, og beveg det jevnt fremover til skjeeringen
er fullfert.

» Fig.26: 1. Tilskjaeringssko 2. Fot

Ved kantfresing ma overflaten pa arbeidsemnet vaere
pa undersiden av tilskjaeringsbitset i materetningen.
» Fig.27: 1.Arbeidsemne 2. Bitsets dreieretning

3. Visning fra oversiden av verktayet

4. Arbeidsretning

Nar du bruker tilskjeeringsskoen, den rette fgringen eller
skjeerefgringen, ma du forsikre deg om at de er pa riktig
side i materetningen. Dette vil hjelpe deg med a holde
dem i flukt med siden pa arbeidsemnet.
» Fig.28: 1. Arbeidsretning 2. Bitsets dreieretning

3. Arbeidsemne 4. Rett foring

MERK: Beveger du verktgyet forover for raskt, kan
det resultere i darlig skjaerekvalitet eller skader pa til-
skjeeringsbitset eller i motoren. Beveger du verktgyet
forover for sakte, kan du brenne eller skade kuttet.

Riktig hastighet avhenger av stgrrelsen pa bitset,
typen arbeidsemne og fresedybden.

Far du starter skjaeringen i det aktuelle arbeidsemnet,
ber du foreta en praveskjeering pa et stykke kapp for
a vurdere riktig hastighet.

Du kan ogsa bekrefte innstillingen av tilskjeeringsbit-
set ved & male proveskjeeringen.

Templetforing

Malfgringen har en hylse som tilskjeeringsbitset gar
igiennom. Dette gjor det mulig & bruke tilskjeeringsmas-
kinen med malmgnster.

» Fig.29

1. Tavippefoten av verktgyet, og ta tilskjeerings-
skoen av vippefoten.
» Fig.30

2. Lesne vingeboltene, og fest foten horison-

talt. Lasne de to skruene pa foten ved hjelp av en
skrutrekker.

» Fig.31: 1. Skruer 2. Vingebolt 3. Fot 4. Skrutrekker
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3.  Plasser malfgringen pa foten. Det er fire konvekse
deler pa malfgringen. Fest to av de fire konvekse
delene med de to skruene. Monter foten pa verktgyet.
» Fig.32: 1. Fot 2. Konvekse deler 3. Malfaring

4. Skruer

4. Fest malen pa arbeidsemnet. Plasser verktayet pa
malen og skyv verktgyet med malfgringen langs siden
pa malen.
» Fig.33: 1. Tilskjaeringsbits 2. Ramme 3. Templet

4. Arbeidsemne 5. Templetfgring

MERK: Arbeidsemnet skjeeres i litt forskjellig sterrelse
i forhold til templeten. Tillatt avstand pa (X) mellom
tilskjaeeringsmaskinen og utsiden av templetfaringen.
Avstanden (X) kan kalkuleres med fglgende ligning:

Avstand (X) = (utvendig diameter pa templetforin-

gen - tilskjaeringsbitsdiameter) / 2

Rett foring

Den rette fgringen brukes for rette kutt ved skrafasing.
» Fig.34

1.  Festforingsplaten pa den rette feringen med

skruen og vingemutteren.

» Fig.35: 1.Bolt 2. Fgringsplate 3. Rett faring
4. Vingemutter

2. Tatilskjeeringsskoen av vippefoten. Lasne vinge-
boltene, fest foten horisontalt, og fest deretter den rette
fgringen med klemmeskruen.
» Fig.36: 1. Klemmeskrue 2. Rett faring

3. Vingemutter 4. Ramme 5. Vingebolt

3. Lesne vingemutteren pa den rette feringen og
juster avstanden mellom tilskjaeringsbitset og faringen.
Stram vingemutteren godt i gnsket avstand.

4.  Nar du skjeerer, ma du bevege verktgyet med den
rette faringen i flukt med siden pa arbeidsemnet.

Skjeerefering

Pussing, bueskjeering i finer og lignende er lett med
skjeerefgringen. Feringsrullen holder kurven og sikrer
et fint kutt.

» Fig.37

1.  Tatilskjeeringsskoen av vippefoten. Lgsne vinge-
boltene, og fest foten horisontalt.

2.  Monter skjeereferingen og fgringsholderen pa
foten med klemmeskruen (A).

3. Losne klemskruen (B) og juster avstanden mellom
tilskjeeringsbitsen og tilskjeeingsferingen ved a dreie pa
justeringsskruen (1 mm per omdreining). Nar avstanden
er slik du vil ha den, ma du stramme klemskruen (B) for
a feste skjeerefaring pa riktig sted.
» Fig.38: 1. Justeringsskrue 2. Fgringsholder

3. Skjeerefering 4. Vingebolt

4.  Nar du skjeerer, ma du bevege verktayet med
fegringsrullen langs siden pa arbeidsemnet.
» Fig.39: 1.Arbeidsemne 2. Tilskjeeringsbits

3. Faringsrull

VEDLIKEHOLD

AFORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og batteriet tatt ut for du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.

OBS: Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol
eller lignende. Det kan fare til misfarging, defor-
mering eller sprekkdannelse.

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé reparasjoner, vedlikehold og juste-
ringer utfgres av autoriserte Makita servicesentre eller
fabrikkservicesentre, og det ma alltid brukes reservede-
ler fra Makita.

TILSKJARINGSBITS

Valgfritt tilbehor

Rette bits
» Fig.40

U-sporbits
» Fig.41

V-sporbits
» Fig.42

Utjevningsskjarbits for borspiss
» Fig.43

Dobbelt utjevningsskjarbits for borspiss
» Fig.44

Hjernefresbits
» Fig.45

Skrafasebits
» Fig.46

Rund pregingsbits
» Fig.47

Utjevningsskjaerbits for kulelager
» Fig.48

Pregingsbits for kulelager
» Fig.49

Hjornefresbits for kulelager
» Fig.50

Skrafasebits for kulelager
» Fig.51

Rundt pregingsbits for kulelager
» Fig.52

Romersk karniss-bits for kulelager
» Fig.53
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VALGFRITT TILBEHGR

A FORSIKTIG: Det anbefales at du bruker
dette tilbehoret eller verktoyet sammen med

brukes til det formalet det er beregnet pa.

den Makita-maskinen som er spesifisert i denne
handboken. Bruk av annet tilbeher eller verktay kan
forarsake personskader. Tilbehar og verktgy ma kun

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du

trenger mer informasjon om dette tilbeharet.
. Rette og sporformende bits

. Kantformende bits

. Laminatskjeerebits

. Enhet for rett faring

. Skjeerefgringsenhet

. Foten pa tilskjeeringsmaskinen
. Vippefotenhet

. Malfgring

. Patronkonus

. Skrungkkel 10

. Skrungkkel 17

. Spondeflektor

. Makita originalbatteri og lader

kan variere fra land til land.

MERK: Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert
som standardtilbeher i verktaypakken. Elementene

33 NORSK



SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIEDOT

Malli: DRT52
Kiristysholkin kapasiteetti 6 mm tai 1/4"
Kuormittamaton kierrosnopeus 30 000 min™
Kokonaiskorkeus (BL1860B:n kanssa) 220 mm
Nimellisjannite DC 18V
Nettopaino 1,3-1,6 kg

. Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstdmme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua ilman erillista

ilmoitusta.

. Tekniset tiedot ja akkupaketti voivat vaihdella maittain.

. Paino voi olla erilainen lisavarusteista seka akusta johtuen. EPTA-menettelytavan 01/2014 mukaisesti, taulu-

kossa on kuvattu kevyin ja painavin laiteyhdistelma.

Kaytettava akkupaketti ja laturi

Akkupaketti

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Laturi

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Tiettyja ylapuolella kuvattuja akkuja ja latureita ei ehka ole saatavana asuinalueestasi johtuen.

tdminen voi aiheuttaa loukkaantumisen ja/tai tulipalon.

AVAROITUS: Kéyta vain edelld eriteltyja akkupaketteja ja latureita. Muiden akkupakettien ja laturien kayt-

Kayttotarkoitus

Tyokalu on tarkoitettu laminoitujen levyjen tai vastaa-
vien materiaalien reunojen viimeistelyyn.

Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy standardin
EN62841-2-17 mukaan:

Aénenpainetaso (Lya) : 81 dB (A)

Aanen voiman taso (L) : 89 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

HUOMAA: IImoitetut melutasoarvot on mitattu stan-
darditestausmenetelman mukaisesti ja niiden avulla
voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettuja melutasoarvoja voidaan kayt-
taa myds altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Kayta kuulosuojaimia.

AVAROITUS: Séhkétyokalun kaytén aikana
mitattu melutasoarvo voi poiketa ilmoitetuista
arvoista laitteen kayttotavan ja erityisesti kasitel-
tavan tyokappaleen mukaan.

AVAROITUS: Selvita kayttdjan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttoolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttéjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite

on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

Tarina

Kokonaistarina (kolmen akselin vektorien summa)
maaraytyy standardin EN62841-2-17 mukaan:
Tyétila: pydriminen ilman kuormaa

Tarinapaasto (ay) : 2,5 m/s” tai alhaisempi
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

HUOMAA: Iimoitetut kokonaistarinaarvot on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti ja niiden
avulla voidaan vertailla tykaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettuja kokonaistarindarvoja voidaan
kayttda myds altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Sahkétyokalun kaytén aikana
mitattu todellinen térindpaastoarvo voi poiketa
ilmoitetuista arvoista laitteen kdyttétavan ja erityi-
sesti kasiteltavan tyokappaleen mukaan.

AVAROITUS: selvits kayttajan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttéolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttéjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite
on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

Vaatimustenmukaisuusvaatimukset

Koskee vain Euroopan maita

Vaatimustenmukaisuusvakuutukset on liitetty tahan
kayttdoppaaseen liitteeksi A.
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TURVAVAROITUKSET

Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

yleiset varoitukset

A\VAROITUS Tutustu kaikkiin timén sihkotyoka-
lun mukana toimitettuihin turvavaroituksiin, ohjei-
siin, kuviin ja teknisiin tietoihin. Seuraavassa esitet-
tyjen ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa
sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavan vamman.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-
vaa kayttoa varten.

Varoituksissa kaytettavalla termilla "sahkotyokalu”
tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttavaa (johdollista)
tyokalua tai akkukayttoista (johdotonta) tyékalua.

Akkukayttoista jyrsinta koskevat

turvallisuusvaroitukset

1. Kiinnita ja tue tyokappale tukevalle alustalle
puristimilla tai muulla kdytannollisella tavalla.
Ty6kappaleen piteleminen kasin tai vartaloa
vasten ei tue tydkappaletta riittdvasti ja voi johtaa
hallinnan menetykseen.

2. Pitele sahkotydkalua eristettyjen tartuntapin-
tojen kohdalta, koska katkaisuvaruste saattaa
koskettaa ndkymattomissa olevaa johdinta.
Jannitteisen johtimen leikkaaminen voi muuttaa
sahkotyokalun paljaat metalliosat jannitteisiksi ja
aiheuttaa kayttajalle sahkoiskun.

3. Kéyta vain sellaista jyrsinkarkea, jonka nopeus
on vahintaan sama kuin tyokaluun merkitty suurin
nopeus. Jos tyokalussa on sdddettava nopeus, aseta
tyokalun nopeus jyrsinkérjen nopeutta pienemmaksi.

4. Jyrsinkérjen karan on oltava kaytetyn kiristys-
holkin mukainen.

5. Kayta kuulosuojaimia, jos kaytat laitetta pit-
kaan yhtéjaksoisesti.

6. Kasittele jyrsinteria hyvin huolellisesti.

7.  Tarkasta, ettei jyrsinkérjessa ole halkeamia tai
vikoja, ennen kuin aloitat tyéskentelyn. Vaihda hal-
keileva tai muuten vaurioitunut kérki heti uuteen.

8.  Valta naulojen sahaamista. Tarkasta tyokap-
pale ja poista kaikki naulat ennen tyostoa.

9. Ota koneesta luja ote.

10. Pida kadet loitolla pyorivista osista.

11. Varmista, ettei jyrsinkarki kosketa tyokappa-
letta, ennen kuin kytkin kddnnetaan paalle.

12.  Anna tydkalun kdyda jonkin aikaa, ennen kuin alat
tyostaa tyokappaletta. Jos jyrsinkarki pyorii epata-
saisesti tai taristen, se voi olla vaarin asennettu.

13. Ole huolellinen jyrsinkarjen pyérimissuunnan
ja syotteen suunnan suhteen.

14. Al3 jata tyokalua kdymain itsekseen. Kayta
tyokalua vain silloin, kun pidat sitd kddessa.

15. Sammuta aina laite ja odota, kunnes jyrsin-
karki on taysin pysédhtynyt ennen tyokalun
poistamista tyokappaleesta.

16. Al3 kosketa jyrsinti vilittomasti kayton jal-
keen, silld se saattaa olla erittdin kuuma ja
polttaa ihoasi.

20.

Ali tahraa pohjaa huolimattomasti tinnerill3,
bensiinilla, 6ljylla tai vastaavalla. Ne voivat
aiheuttaa halkeamia pohjaan.

Kayta jyrsinterid, joiden karan halkaisija on
sopiva tyokalun pyorimisnopeudelle.

Jotkin materiaalit sisaltavat kemikaaleja,
jotka voivat olla myrkyllisia. Huolehdi, etta
polyn sisdanhengittimista ja ihokosketusta
valtetdan. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

Kayta aina tyostettdvan materiaalin ja kaytto-
tarkoituksen mukaan valittua pélynaamaria/
hengityssuojainta.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS: ALA anna tyékalun helppokayt-
toisyyden (toistuvan kdyton aikaansaama) johtaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen niin, etta
laiminly6t ty6kalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai tissi kiyttdohjeessa ilmoi-
tettujen turvamaaraysten laiminlyonti voi aiheut-
taa vakavia henkilévahinkoja.

Akkupakettia koskevia tarkeita

turvaohjeita

Ennen akun kadyttoonottoa tutustu kaikkiin
laturissa (1), akussa (2) ja akkukayttoisessa
tuotteessa (3) oleviin varoitusteksteihin.

Al pura tai peukaloi imuria akkupakettia.

Se voi johtaa tulipaloon, ylikuumenemiseen tai

rajahdykseen.

Jos akun toiminta-aika lyhenee merkitta-

vasti, lopeta akun kdytto. Seurauksena voi

olla ylikuumeneminen, palovammoja tai jopa
rajahdys.

Jos akkunestetta paasee silmiin, huuhtele

puhtaalla vedellé ja hakeudu viélittomasti 1aa-

kérin hoitoon. Akkuneste voi aiheuttaa naén
menetyksen.

Al oikosulje akkua.

(1) Ald koske akun napoihin milld3n sihkoa
johtavalla materiaalilla.

(2) Valta akun oikosulkemista dlaka sailyta
akkua yhdessa muiden metalliesineiden,
kuten naulojen, kolikoiden ja niin edel-
leen kanssa.

(3) Ala aseta akkua alttiiksi vedelle tai
sateelle.

Oikosulku voi aiheuttaa virtapiikin, yli-

kuumentumista, palovammaoja tai laitteen

rikkoontumisen.

Ala sailyta ja kdyta tyokalua ja akkupakettia

paikassa, jossa lampétila voi nousta 50 °C:een

(122 °F) tai korkeammaksi.

Ala havita akkua polttamalla, vaikka se olisi

pahoin vaurioitunut tai tdysin loppuun kulunut.

Avotuli voi aiheuttaa akun rdjahtamisen.

Al naulaa, leikkaa, purista, heit tai pudota

akkupakettia tai iske sitéd kovia esineita vasten.

Tallaiset toimet voivat johtaa tulipaloon, ylikuume-

nemiseen tai rdjahdykseen.

Ali kayta viallista akkua.
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10. Sisaltyvia litium-ioni-akkuja koskevat vaarallis-
ten aineiden lainsdadannon vaatimukset.
Esimerkiksi kolmansien osapuolten huolintaliik-
keiden tulee kaupallisissa kuljetuksissa noudattaa
pakkaamista ja merkint6ja koskevia erityisvaati-
muksia.

Lahetettavan tuotteen valmistelu edellyttaa vaaral-
listen aineiden asiantuntijan neuvontaa. Huomioi
my&s mahdollisesti yksityiskohtaisemmat kansalli-
set maaraykset

Akun avoimet liittimet tulee suojata teipilla tai
suojuksella ja pakkaaminen tulee tehda niin, ettei
akku voi liikkua pakkauksessa.

11.  Kun akkupaketti on havitettdva, poista se
laitteesta ja havita se turvallisesti. Havita akku
paikallisten maaraysten mukaisesti.

12. Kayta akkuja vain Makitan ilmoittamien tuot-
teiden kanssa. Akkujen asentaminen yhteen-
sopimattomiin tuotteisiin voi aiheuttaa tulipalon,
liiallisen ylikuumenemisen, rajahdyksen tai
akkunestevuotoja.

13. Jos laitetta ei kdyteta pitkdaan aikaan, akku on
poistettava laitteesta.

14. Akkupaketin lampétila voi kdyton aikana ja
sen jdlkeen nousta niin kuumaksi, etta se voi
aiheuttaa palovammoja tai lievia palovammoja.
Kasittele kuumia akkupaketteja huolellisesti.

15.  Al3 kosketa tydkalun liitinta vilittdmasti kiy-
ton jalkeen, silla se voi olla riittdvdan kuuma
aiheuttamaan palovammoja.

16. Al3 paasti lastuja, polya tai maata akkupaketin
liittimiin, aukkoihin ja uriin. Se voi johtaa tyka-
lun tai akkupaketin lampenemiseen, syttymiseen,
purkautumiseen tai toimintahairioon, mika voi
aiheuttaa palovammoja tai vammoja.

17. Ellei tyokalu tue kédyttéa korkeajannitelinjojen
lahella, ala kayta akkupakettia korkeajannite-
linjojen léhella. Se voi johtaa tydkalun tai akku-
paketin toimintahairiéon tai rikkoutumiseen.

18. Pida akku poissa lasten ulottuvilta.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AHuomIO: Kayta vain alkuperiisia Makita-
akkuja. Muiden kuin aitojen Makita-akkujen, tai
mahdollisesti muutettujen akkujen kaytté voi johtaa
akun murtumiseen ja aiheuttaa tulipaloja, henkil6- ja
omaisuusvahinkoja. Se mitatdéi myds Makita-tyokalun
ja -laturin Makita-takuun.

Vihjeita akun kayttoian

pidentamiseksi

1. Lataa akku ennen kuin se purkautuu taysin.
Lopeta aina tydkalun kaytto ja lataa akku, jos
huomaat tyékalun tehon vahenevan.

2. Ald koskaan lataa uudestaan tiysin ladattua
akkua. Ylilataaminen lyhentda akun kayttoikaa.

3. Lataa akku huoneen lampétilassa valilla 10
°C - 40 °C. Anna kuuman akun jadhtya ennen
lataamista.

4.  Irrota akkupaketti tyokalusta tai laturista, kun
sitd ei kayteta.

5. Lataa akkupaketti, jos et kdyta sita pitkaan
aikaan (yli kuusi kuukautta).

TOIMINTOJEN KUVAUS

A HUOMIO: varmista aina ennen saatoja ja
tarkastuksia, ettd tyokalu on sammutettu ja akku-
paketti irrotettu.

Akun asentaminen tai irrottaminen

AHUOMIO: sammuta tydkalu aina ennen akun
kiinnittamista tai irrottamista.

AHUOMIO: Pida tyokalusta ja akusta tiukasti
kiinni, kun irrotat tai kiinnitédt akkua. Jos akkupa-
ketti tai tydkalu putoaa, ne voivat vaurioitua tai aiheut-
taa tapaturman.

Akkupaketti asetetaan paikalleen sovittamalla akku-
paketin kieleke rungon uraan ja tydntamalla se sitten
paikalleen. Tyénna se pohjaan asti niin, etta kuulet sen
napsahtavan paikoilleen. Jos ndet kuvan mukaisen
punaisen ilmaisimen, lukitus ei ole taysin pitava.

Irrota akku painamalla akun etupuolella olevaa paini-
ketta ja vetamalla akku ulos tydkalusta.
» Kuvail: 1.Punainen ilmaisin 2. Painike 3. Akkupaketti

AHuowmio: Tydnni akkupaketti aina pohjaan asti,
niin ettd punainen ilmaisin ei enaa nay. Jos akkupa-
ketti ei ole kunnolla paikallaan, se voi pudota tyokalusta
ja aiheuttaa vammoja joko sinulle tai sivullisille.

A HUOMIO: Al kéyta voimaa akun asennuk-
sessa. Jos akku ei liu'u paikalleen helposti, se on
vaarassa asennossa.

Akun jéljelld olevan varaustason

ilmaisin

Vain akkupaketeille ilmaisimella

Painamalla tarkistuspainiketta saat nakyviin akun jal-
jella olevan varauksen. Merkkivalot palavat muutaman
sekunnin ajan.

» Kuva2: 1. Merkkivalot 2. Tarkistuspainike
Merkkivalot Akussa jal-
jella olevan
I D ﬂ varaus
Palaa Pois paalta Vilkkuu

75% - 100%

il
110
_} R

50% - 75%

25% - 50%

I |:| |:| |:| 0% - 25%
!I |:| |:| |:| Lataa akku.
Akussa on

] Jils
none

saattanut olla
toimintahairio.
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HUOMAA: limoitettu varaustaso voi erota hieman
todellisesta varaustasosta sen mukaan, millaisissa
oloissa ja missa lampdétilassa laitetta kaytetaan.

HUOMAA: Ensimmainen (vasemmanpuoleisin)
merkkivalo vilkkuu, kun akun suojausjarjestelma on
toiminnassa.

Tyokalun/akun suojausjarjestelma

Tyokalu on varustettu tydkalu/akun suojausjarjestel-
malla. Tama jarjestelma pidentaa tydkalun ja akun
kayttoikaa katkaisemalla automaattisesti moottorin
virran. Tyokalu pyséahtyy automaattisesti kesken kayton,
jos tyokalussa tai akussa ilmenee jokin seuraavista
tilanteista:

Ylikuormitussuoja

Kun tydkalua kaytetaan tavalla, mika saa sen kulut-
tamaan epatavallisen suuren maaran virtaa, tydkalu
pysahtyy automaattisesti ilman mitdan merkkivaloa tai
ilmaisinta. Katkaise tassa tilanteessa tyokalusta virta ja
lopeta ylikuormitustilan aiheuttanut kaytt6. Kaynnista
sitten tyokalu uudelleen kytkemalla siihen virta.

Ylikuumenemissuoja

Kun tyokalu/akku ylikuumenee, tydkalu pyséhtyy auto-
maattisesti. Tassa tapauksessa anna tyokalun jaahtya
ennen kuin kytket sen uudelleen paalle.

Kytkimen kayttdminen

Kaynnista laite painamalla lukitus-/vapautuspainiketta.
Laite siirtyy valmiustilaan. Kaynnista laite painamalla
kaynnistys-/sammutuspainiketta valmiustilassa. Pysayta
laite painamalla uudelleen kaynnistys-/sammutuspaini-
ketta. Laite siirtyy valmiustilaan. Sammuta laite paina-
malla kdynnistys-/'sammutuspainiketta valmiustilassa.
» Kuva3: 1. Lukitus-/vapautuspainike 2. Kaynnistys-/
sammutuspainike 3. Merkkivalo

HUOMAA: Jos tyokalua ei kayteta valmiustilassa 10 sekunnin
aikana, tydkalu sammuu automaattisesti ja merkkivalo sammuu.

HUOMAA: Voit myds pysayttaa ja sammuttaa lait-
teen painamalla lukitus-/vapautuspainiketta laitteen
ollessa kaynnissa.

Sahkoinen toiminta

Laite on varustettu sahkaisilla toiminnoilla helppokayt-
toisyytta ajatellen.

Merkkivalo

Merkkivalo palaa vihredna, kun tydkalu on valmiustilassa.
» Kuva4: 1. Merkkivalo

HUOMAUTUS: Jos tydkalu ylikuumenee, merk-
kivalo alkaa vilkkua. Anna tyokalun jaahtya ennen
sen kayttamista uudelleen.

HUOMAA: Jos laite on ylikuumentunut, lamppu alkaa
vilkkua.

Ylipurkautumissuoja

Kun akun varaus on riittdmaton, tydkalu pysahtyy auto-
maattisesti. Irrota silloin akku ty6kalusta ja lataa se.

Suojaus muilta haitallisilta
tapahtumilta

Suojausjarjestelma on suunniteltu suojaamaan tydkalu

my&s muilta tapahtumilta, jotka voisivat vahingoittaa

tyokalua, ja pysayttdamaan tyokalu automaattisesti

tallaisissa tapauksissa. Kun tyokalu tai sen toiminta

on pysahtynyt tilapaisesti tai se on pysahtynyt, poista

pysaytyksen syyt seuraavien vaiheiden mukaisesti.

1. Kaynnista tydkalu uudelleen sammuttamalla se ja
kytkemalla se sitten uudelleen paalle.

2. Lataa akut tai vaihda ne ladattuihin akkuihin.

3. Anna tyokalun ja akkujen jaahtya.

Jos suojausjarjestelman nollaaminen ei korjaa tilan-

netta, ota yhteys paikalliseen Makita-huoltoon.

Pehmea kdynnistys

Pehmea kaynnistys -toiminto minimoi kaynnistysiskun
ja nain laite kaynnistyy tasaisesti.

Jyrsinkarjen ulkonema saato

Terdulkonema saadetéan I6ysaamalla siipimutteri ja likuttamalla
sitten jalustaa ylds tai alas tarpeen mukaan s&atoruuvia kiertdmalla.
Kiinnita jalusta sa&don jalkeen kiristdmalla siipimutteri kunnolla.
» Kuva5: 1.Alusta 2. Asteikko 3. Karjen ulkonema

4. Siipimutteri 5. Saatéruuvi

KOKOONPANO

A HUOMIO: Varmista aina ennen mit&an tyoka-
lulle tehtdvia toimenpiteita, ettd se on sammutettu
ja akku irrotettu.

Jyrsinkarjen kiinnitys ja irrotus

A HUOMIO: Al kirista kiristysholkin mutteria
jyrsinkarkea kiinnittamatta, silla muutoin kiristys-
holkin kartio saattaa rikkoutua.

AHuowmio: Kayti ainoastaan ty6kalun mukana
toimitettuja kiintoavaimia.

Tyonna karki kiristysholkin kartioon ja kierra kiristyshol-
kin mutteri tiukasti kiinni kahdella kiintoavaimella. Irrota
karki painvastaisessa jarjestyksessa.

» Kuva6: 1.Loysaa 2. Kirista 3. Pida
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Kiristysholkin kartion vaihtaminen

AHuoMmIO: Kayta oikean kokoista kiristyshol-
kin kartiota kaytettavan jyrsinkdrjen mukaan.

AHUOMIO: A Kiristi kiristysholkin mutteria,
jos jyrsinkarki ei ole paikallaan, silla talléin kiris-
tysholkin kartio saattaa rikkoutua.

1.  Loysaa kiristysholkin mutteria ja irrota osat.

2.  Vaihda irrotetun kiristysholkin kartion tilalle halua-
masi kiristysholkin kartio.

3.  Asenna kiristysholkin mutteri takaisin paikalleen.
» Kuva7: 1. Kiristysholkin kartio 2. Kiristysholkin mutteri

Jyrsinjalustan asentaminen ja

irrottaminen

1.  LOysaa jyrsinjalustan siipimutteria ja aseta tyokalu
jyrsinjalustaan kohdistamalla tyékalun hammastanko
jyrsinjalustan hammaspydéraan.

2.  Kirista siipimutteri.
» Kuva8: 1. Siipimutteri 2. Hammastanko 3. Hammaspyora

Irrota jalusta painvastaisessa jarjestyksessa.

TYOSKENTELY

A HUOMIO: ota ty6kalusta aina tukeva ote toi-
nen kasi rungossa. Ala koske metalliseen osaan.

1. Aseta pohja leikattavan tydkappaleen paalle
ilman, etta jyrsinkarki koskettaa tydkappaletta.

2. Kaynnista sitten tyokalu ja odota, kunnes jyrsin-
karki saavuttaa tayden nopeuden.

3. Liikuta tyokalua tydkappaleen pinnalla tasaisesti
eteenpain pitden pohjaa t ja edeten tasaisesti
kunnes leikkaus on valmis.

» Kuva9

Kun leikkaat reunoja, tydkappaleen pinnan tulisi olla jyr-
sinkarjen sy6ttdsuuntaan nahden vasemmalla puolella.
» Kuva10: 1. Tyokappale 2. Karjen pyorimis-

suunta 3. Nakyma tydkalun paalta

4, Syéttosuunta

Varmista suoraohjainta tai jyrsinohjainta kayttaessasi, etta

se on syéttdsuunnassa oikealla puolella. Tama auttaa pita-

maan sitd samassa tasossa tyékappaleen sivun kanssa.

» Kuvail1: 1. Syéttésuunta 2. Karjen pydrimissuunta
3. Tyokappale 4. Suoraohjain

HUOMAA: Tydkalun liikuttaminen eteenpain liian
nopeasti voi heikentaa jyrsintajéljen laatua tai vahingoit-
taa jyrsinkarkea tai moottoria. Tydkalun liikuttaminen
eteenpadin liian hitaasti voi polttaa ja pilata leikkauksen.

Sopiva syo6ttonopeus riippuu karjen koosta, tydkappa-
leen tyypista ja leikkaussyvyydesta.

Maarita ennen tydkappaleen varsinaista tyostamista sopiva
syotténopeus tekemalla koeleikkaus lankunpalaseen.

Voit tarkistaa jyrsinkarjen asetuksen myds mittaa-
malla koeleikkauksen.
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Mallilankun ohjain

Mallilankun ohjain tarjoaa holkin, jonka kautta jyr-
sinkarki kulkee, sallien jyrsimen kayton mallikaavan
mukaan.

» Kuvail2

1. Loysaa kiristysruuvi ja irrota sitten ohjaimen pidin
ja lastusuoja.
» Kuva13: 1. Kiristysruuvi 2. Ohjaimen pidin

3. Lastusuoja

2. Ldysenna ruuvit ja poista pohjan suojus.
» Kuva14: 1. Pohjan suojus 2. Ruuvit

3.  Kiinnitd mallilankun ohjain pohjaan ja aseta poh-
jan suojus uudelleen. Varmista sitten pohjan suojuksen
kiinnitys kiristamalla ruuvit.
4.  Varmista mallilankun kiinnitys ty6kappaleeseen.
Aseta tyokalu mallilankun paalle ja liikuta tyokalua siten,
ettéd mallilankun ohjain liukuu mallilankun sivua pitkin.
» Kuvail5: 1. Jyrsinkarki 2. Alusta 3. Pohjan

suojus 4. Mallilankku 5. Tyokappale

6. Mallilankun ohjain

HUOMAA: Tyokappale leikataan hieman eri kokoi-
seksi, kuin mallilankku. Jatéa jyrsinkéarjen ja mallilan-
kun ohjaimen valiin etaisyys (X). Etdisyys (X) voidaan
laskea seuraavaa yhtaléa kayttaen:

Etaisyys (X) = (mallilankun ohjaimen ulkohalkai-
sija - jyrsinkérjen halkaisija) / 2

Suora ohjain on tehokas apuvaline suorissa
viisteleikkauksissa.
» Kuval6

1. Kiinnita ohjauslevy suora-ohjaimeen pultilla ja

siipimutterilla.

» Kuva17: 1. Pultti 2. Ohjainlevy 3. Suoraohjain
4. Siipimutteri

2. Poista ohjaimen pidin ja lastusuoja ja kiinnita
suoraohjaimen kiristysruuvi.
» Kuva18: 1. Kiristysruuvi 2. Suoraohjain

3. Siipimutteri 4. Alusta

3. LoOysaa suoraohjaimessa oleva siipimutteri ja
saada jyrsinkarjen ja suoraochjaimen valinen etaisyys.
Kun etaisyys on sopiva, kirista siipimutteri tiukasti.

4. Liikuta tydkalua leikatessa siten, etté suoraohjain
on samassa tasossa tyokalun sivun kanssa.

Jyrsinohjain

Trimmausleikkaukset, huonekalujen vanereihin kaa-
revat leikkauksen ja vastaavat voidaan tehda helposti
jyrsinohjaimella. Ohjaimen tela ajaa kaaria ja takaa
siistin leikkauksen.

» Kuval9

1. Kiinnita lastusuoja pohjassa olevaan uraan.
2.  Kiinnita jyrsinohjain ja ohjaimen pidin alustaan
kiristysruuvilla (A).
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3.  Loysaa kiristysruuvia (B) ja séada jyrsinkarjen ja
jyrsinohjaimen valista etaisyytta saatéruuvia kiertamalla
(1 mm per kierros). Kun etaisyys on sopiva, kiinnita
jyrsinohjain paikalleen kiristdmalla kiristysruuvia (B).
» Kuva20: 1.Saatéruuvi 2. Ohjaimen pidin

3. Jyrsinohjain 4. Lastusuoja

4. Liikuta tyokalua leikatessa siten, ettd ohjaimen
tela etenee tydkalun sivulla.
» Kuva21: 1. Tyokappale 2. Jyrsinkarki 3. Ohjaintela

VALINNAISEN
LISAVARUSTEEN

KAYTTO

Lisdvaruste

Kallistusjalusta on kateva viistamisessa.

Kallistusjalustan asentaminen ja
irrottaminen

1.  LOysaa kallistusjalustan siipimutteria ja aseta
tyokalu kallistusjalustaan kohdistamalla tyékalun ham-
mastanko kallistusjalustan hammaspydraan.
2.  Kirista siipimutteri.
» Kuva22: 1. Siipimutteri 2. Hammastanko

3. Hammaspyora

Irrota jalusta painvastaisessa jarjestyksessa.

Jyrsinkengan asennus (kun se on
irrotettu kallistusjalustasta)

Asenna jyrsinkenka kayttamalla pultteja, siipimuttereita

ja suoria aluslevyja kuvan osoittamalla tavalla.

» Kuva23: 1. Siipimutteri 2. Suora aluslevy (ulkohal-
kaisija 12 mm) 3. Pohja 4. Jyrsinkenka
5. Suora aluslevy (ulkohalkaisija 14 mm)
6. Pultti

HUOMAA: Jyrsinkenka on asennettu tehtaalla
kallistusjalustaan.

Jyrsinkarjen ulkonema saato

Teraulkonema saadetaan 16ysaamalla siipimutteri ja

liikuttamalla sitten jalustaa yl6s tai alas tarpeen mukaan

saatoruuvia kiertamalla. Kiinnita jalusta saadon jalkeen

kiristdmalla siipimutteri kunnolla.

» Kuva24: 1.Alusta 2. Asteikko 3. Karjen ulkonema
4. Siipimutteri 5. Saatéruuvi

Pohjan kulman saataminen

Léysenna siipipultit ja séada pohjan kulma (5° per
asteikko) saavuttaaksesi haluttu leikkauskulma.
» Kuva25: 1. Siipipultti 2. Asteikko 3. Siipimutteri
4. Jyrsinkenka 5. Viistoamismaara
6. Pohja

Viistoamismaaran saataminen

AHUOMIO: sammuta tyokalu ja I6ys&da sen
kiristysholkin mutteria varmistaaksesi, etta jyr-
sinkarki pyorii vapaasti eika kosketa jalustaa tai
jyrsinkenkaa millaan tavalla.

Viistoamismaara saadetaan 10ysaamalla siipimutterit ja
saatamalla jyrsinkenka.

Kayttd

1.  Aseta pohja leikattavan tyokappaleen paalle
ilman, etta jyrsinkarki koskettaa tydkappaletta.

2.  Kaynnista sitten tydkalu ja odota, kunnes jyrsin-
karki saavuttaa tdyden nopeuden.

3.  Liikuta tyokalua tydkappaleen pinnalla taaksepain
pitéen jalusta ja jyrsinkenka samalla tasolla tydkap-
paleen kanssa ja etene tasaisesti, kunnes leikkaus on
valmis.

» Kuva26: 1. Jyrsinkenka 2. Pohja

Kun leikkaat reunoja, tydkappaleen pinnan tulee olla
jyrsinkarjen alapuolella sy6ttésuuntaan nahden.
» Kuva27: 1. Tyokappale 2. Karjen pyOrimis-
suunta 3. Nakyma tydkalun paalta
4. Syéttosuunta

Kaytettdessa jyrsinkenkaa, suoraa ohjainta tai jyrsinoh-

jainta, varmista, etta pidat sité syéttésuunnan oikealla

puolella. Tama auttaa pitdmaan sitd samassa tasossa

tydkappaleen sivun kanssa.

» Kuva28: 1. Syéttdsuunta 2. Karjen pydrimissuunta
3. Ty6kappale 4. Suoraohjain

HUOMAA: Tyokalun liikuttaminen eteenpain liian
nopeasti voi heikentaa jyrsintajaljen laatua tai vahin-
goittaa jyrsinkarkea tai moottoria. Tydkalun liikut-
taminen eteenpain liian hitaasti voi polttaa ja pilata
leikkauksen.

Sopiva sy6ttdnopeus riippuu kéarjen koosta, tykappa-
leen tyypista ja leikkaussyvyydesta.

Maarita ennen tydkappaleen varsinaista tydsta-

mista sopiva syéttonopeus tekemalla koeleikkaus
lankunpalaseen.

Voit tarkistaa jyrsinkarjen asetuksen myds mittaa-
malla koeleikkauksen.

Mallilankun ohjain

Mallilankun ohjain tarjoaa holkin, jonka kautta jyr-
sinkarki kulkee, sallien jyrsimen kaytén mallikaavan
mukaan.

» Kuva29

1. Irrota kallistusjalusta ty6kalusta ja irrota jyrsin-
kenka kallistusjalustasta.
» Kuva30

2. Loysenna siipipultit ja kiinnitd pohja vaakasuo-
raan. Léysaa pohjan kaksi ruuvia ruuvitaltalla.
» Kuva31: 1. Ruuvit 2. Siipipultti 3. Pohja

4. Ruuvitaltta
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3.  Aseta mallilankun ohjain kallistusjalustan paalle.
Mallilankun ohjaimessa on nelja kuperaa osaa. Kiinnita
kaksi neljasta kuperasta osasta kahdella ruuvilla.
Asenna jalusta tyokaluun.
» Kuva32: 1. Pohja 2. Kupera osa 3. Malliohjain

4. Ruuvit

4.  Varmista mallilankun kiinnitys tydkappaleeseen.
Aseta tyokalu mallilankun paalle ja liikuta tyokalua siten,
ettd mallilankun ohjain liukuu mallilankun sivua pitkin.
» Kuva33: 1. Jyrsinkarki 2. Alusta 3. Mallilankku

4. Ty6kappale 5. Mallilankun ohjain

HUOMAA: Tyokappale leikataan hieman eri kokoi-
seksi, kuin mallilankku. Jaté jyrsinkarjen ja mallilan-
kun ohjaimen valiin etaisyys (X). Etaisyys (X) voidaan
laskea seuraavaa yhtalda kayttaen:

Etaisyys (X) = (mallilankun ohjaimen ulkohalkai-
sija - jyrsinkdrjen halkaisija) / 2

Suoraohjain

Suora ohjain on tehokas apuvaline suorissa
viisteleikkauksissa.
» Kuva34

1. Kiinnita ohjauslevy suora-ohjaimeen pultilla ja

siipimutterilla.

» Kuva35: 1. Pultti 2. Ohjainlevy 3. Suoraohjain
4. Siipimutteri

2. Irrota jyrsinkenka kallistusjalustasta. Loysaa sii-
pipultteja, kiinnita jalusta vaakasuuntaisesti ja kiinnita
sitten suoraohjain kiristysruuvilla.
» Kuva36: 1. Kiristysruuvi 2. Suoraohjain

3. Siipimutteri 4. Alusta 5. Siipipultti

3. Loysaa suoraohjaimessa oleva siipimutteri ja
saada jyrsinkarjen ja suoraohjaimen valinen etaisyys.
Kun etaisyys on sopiva, kirista siipimutteri tiukasti.

4. Liikuta tyokalua leikatessa siten, ettd suoraohjain
on samassa tasossa tyokalun sivun kanssa.

Jyrsinohjain

Trimmausleikkaukset, huonekalujen vanereihin kaa-
revat leikkauksen ja vastaavat voidaan tehda helposti
jyrsinohjaimella. Ohjaimen tela ajaa kaaria ja takaa
siistin leikkauksen.

» Kuva37

1. lIrrota jyrsinkenka kallistusjalustasta. Loysaa siipi-
pultteja ja kiinnita jalusta vaakasuoraan.
2.  Kiinnita jyrsinohjain ja ohjaimen pidin pohjaan
kiristysruuvilla (A).
3.  Loysaa kiristysruuvia (B) ja séada jyrsinkarjen ja
jyrsinohjaimen valista etaisyytta saatéruuvia kiertamalla
(1 mm per kierros). Kun etéisyys on sopiva, kiinnita
jyrsinohjain paikalleen kiristdmalla kiristysruuvia (B).
» Kuva38: 1. Saatéruuvi 2. Ohjaimen pidin

3. Jyrsinohjain 4. Siipipultti

4. Liikuta tydkalua leikatessa siten, ettd ohjaimen
tela etenee tydkalun sivulla.
» Kuva39: 1. Tyokappale 2. Jyrsinkarki 3. Ohjaintela

KUNNOSSAPITO

A HUOMIO: Varmista aina ennen tarkastusta
tai huoltoa, ettd tyokalu on sammutettu ja akku
irrotettu.

HUOMAUTUS: Al4 koskaan kiyta bensiinii,
ohenteita, alkoholia tai tms. aineita. Muutoin pinta
voi halkeilla tai sen varit ja muoto voivat muuttua.
Muutoin laitteeseen voi tulla varjaytymia, muodon
vaaristymia tai halkeamia.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
takaamiseksi korjaukset, muut huoltoty6t ja saadot
on teetettédva Makitan valtuutetussa huoltopisteessa
Makitan varaosia kayttaen.

JYRSINKARJET

Valinnainen lisdvaruste
Suora karki
» Kuva40

U-urituskarki
» Kuvad1

V-urituskarki
» Kuva42

Porakarjen upottama jyrsinkarki
» Kuva43

Porakarjen tuplasti upottava jyrsinkarki
» Kuvad4

Kulmanpyoéristyskarki
» Kuva45

Viistoamiskarki
» Kuva46

Kartiokayrakarki
» Kuva47

Kuulalaakerin upottava jyrsinkarki
» Kuva48

Kuulalaakerinen kayrakarki
» Kuva49

Kuulalaakerinen kulmanpyoristyskarki
» Kuva50

Kuulalaakerinen viistoamiskarki
» Kuva51

Kuulalaakerinen kartiokayrakarki
» Kuva52

Kuulalaakerinen suippokaarikarki
» Kuva53
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LISAVARUSTEET

A HUOMIO: Seuraavia lisavarusteita tai lait-
teita suositellaan kaytettavaksi tassa ohjeessa
kuvatun Makita-ty6kalun kanssa. Muiden lisdva-
rusteiden tai laitteiden kaytto voi aiheuttaa henkilo-
vahinkoja. Kayta lisavarusteita ja -laitteita vain niiden
kayttétarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seu-
raavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan
huoltoon.

. Suorat ja uritusterat
. Reunanmuotoiluterat
. Viilujyrsinterat

. Suora ohjain

. Jyrsinohjain

. Jyrsinjalusta

. Kallistusjalusta

. Malliohjain

. Kiristysholkin kartio

. Kiintoavain 10

. Kiintoavain 17

. Lastusuoja

. Aito Makitan akku ja laturi

HUOMAA: Jotkin luettelossa mainitut varusteet voi-
vat sisaltya tydkalun toimitukseen vakiovarusteina.
Ne voivat vaihdella maittain.
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: DRT52
Kapacitet pa indsatspatron 6 mm eller 1/4"
Hastighed uden belastning 30.000 min™
Samlet hgjde (med BL1860B) 220 mm
Meerkespaending DC 18V
Nettoveegt 1,3-1,6 kg

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

eendret uden varsel.

. Specifikationer og akku kan variere fra land til land.

. Veegten kan vaere anderledes afhaengigt af tilbehgret, inklusive akkuen. Den letteste og tungeste kombination i

henhold til EPTA-procedure 01/2014 er vist i tabellen.

Anvendelig akku og oplader

Akku

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Oplader

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

omrade du bor i.

. Nogle af de akkuer og opladere, der er angivet ovenfor, er muligvis ikke tilgaengelige, afhaengigt af hvilket

kan medfere personskade og/eller brand.

AADVARSEL: Brug kun de akkuer og opladere, der er angivet ovenfor. Brug af andre akkuer og opladere

Tilsigtet anvendelse

Maskinen er beregnet til tilskaering af kanten pa lami-
natplader og lignende materialer.

Det typiske A-vaegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-2-17:

Lydtryksniveau (L,a) : 81 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa) : 89 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

BEMARK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) er malt
i overensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en anden.

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) kan
ogsa anvendes i en preeliminaer eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Bar horevaern.

AADVARSEL: Stgjemissionen under den fakti-
ske anvendelse af maskinen kan vare forskellig
fra de(n) angivne veaerdi(er), afhangigt af den
made hvorpa maskinen anvendes, isar den type
arbejdsemne der behandles.

A ADVARSEL: Sorg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i

tilgift til afbrydertiden).

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841-2-17:
Arbejdstilstand: rotation uden belastning
Vibrationsemission (ay): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

BEMAERK: De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en anden.
BEMAERK: De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration kan
ogsa anvendes i en preeliminger eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af maskinen kan vare for-
skellig fra de(n) angivne vardi(er), afhangigt af
den made hvorpa maskinen anvendes, isar den
type arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Overensstemmelseserklaringer

Kun for lande i Europa

Overensstemmelseserklaeringerne er inkluderet i Bilag
Aidenne brugsanvisning.
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SIKKERHEDSAD-
VARSLER

Almindelige sikkerhedsregler for
el-veerktoj

AADVARSEL Les alle sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer, der
folger med denne maskine. Hvis du ikke fglger alle
nedenstaende instruktioner, kan det medfgre elektrisk
stad, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-
ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktgj" i advarslerne henviser til det netforsynede
(netledning) el-veerktgj eller batteriforsynede (akku) el-vaerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for akku overfraeser

1. Brug skruetvinger eller en anden praktisk made
til at fastgore og understotte arbejdsemnet til
en stabil platform. Hvis arbejdsemnet holdes i
handen eller mod kroppen, vil det veere ustabilt,
hvilket kan medfare, at du mister kontrollen.

2. Hold kun i maskinen i de isolerede gribeflader, da
skareren kan komme i kontakt med skjulte led-
ninger. Hvis der skeeres i en stremfarende ledning,
kan det gore udsatte metaldele pa maskinen strgm-
ferende og kan give operatgren et elektrisk stad.

3. Brug kun en overfraserbit, der er vurderet til
mindst at svare til den maksimale hastighed,
der er angivet pa maskinen. Hvis maskinen
har en variabel hastighedsstyringsfunktion,
indstilles maskinhastigheden under overfrae-
serbittens hastighedsklassificering.

4.  Overfraeserbitskaftet skal matche den desig-
nede spandepatron.

5. Baer hgrevarn ved lengere tids brug.

6. Handter overfraeserbits yderst forsigtigt.

7. Kontroller overfraeserbitten omhyggeligt for
revner eller skader for brug. Udskift revnet
eller beskadiget overfraeserbit med det samme.

8. Undga at skaere i som. Se efter og fjern alle sem
fra arbejdsemnet, for arbejdet pabegyndes.

9. Hold godt fast i maskinen.

10. Hold handerne pa afstand af roterende dele.
11. Serg for, at overfraserbitten ikke er i kontakt med
arbejdsemnet, for der tendes ved kontakten.

12. For du bruger maskinen pa et egentligt
arbejdsemne, skal du lade den kore et stykke
tid. Hold gje med vibrationer eller rysten, der
kan tyde pa en forkert monteret overfraeserbit.

13. Var opmaerksom pa overfraeserbittens rotati-
onsretning og fremferingsretningen.

14. Lad ikke maskinen kgre. Brug kun maskinen,
nar den holdes i haenderne.

15. Sluk altid, og vent, til overfraserbitten er helt
stoppet, for maskinen fjernes fra arbejdsemnet.

16. Undlad at bergre overfraeserbitten umiddelbart
efter brugen. Den kan vare meget varm og kan
forarsage forbrandinger.
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17. Undga at smere foden skedeslgst med fortyn-
der, benzin, olie eller lignende. De kan forar-
sage revner i foden.

18. Brug overfraeserbits med den korrekte aksel-
diameter, der passer til maskinens hastighed.

19. Nogle materialer indeholder kemikalier,
der kan veere giftige. Serg omhyggeligt for
at undga indanding af stev samt kontakt
med huden. Folg materialeleverandorens
sikkerhedsdata.

20. Anvend altid korrekt stevmaske/ande-
draetsvaern til det materiale og anvendelsesfor-
mal, du arbejder med.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
semmelse af at folge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan medfore alvorlig
personskade.

Vigtige sikkerhedsinstruktioner for

akkuen

1. Lees alle instruktioner og advarselsmarkater
pa (1) akku-opladeren, (2) akkuen og (3) pro-
duktet, som anvender akku.

2. Adskil eller @ndr ikke akkuen. Det kan mulig-
vis resultere i en brand, overdreven varme eller
eksplosion.

3. Hold straks op med anvendelsen, hvis brugs-
tiden er blevet starkt afkortet. Fortsat anven-
delse kan resultere i risiko for overophedning,
forbraendinger og endog eksplosion.

4. Hvis De har faet elektrolytvaeske i gjnene,
skal De straks skylle den ud med rent vand og
derefter gjeblikkeligt sege laegehjalp. | modsat
fald kan De miste synet.

5. Veer papasselig med ikke at komme til at kort-
slutte akkuen:

(1) Rer ikke ved terminalerne med noget
ledende materiale.

(2) Undga at opbevare akkuen i en beholder
sammen med andre genstande af metal,
for eksempel sem, monter og lignende.

(3) Udsaeet ikke akkuen for vand eller regn.

Kortslutning af akkuen kan forarsage en

kraftig sgning af strammen, overophedning,

mulige forbraendinger og endog varktgjstop.

6. Opbevar og brug ikke maskinen og akkuen
pa steder, hvor temperaturen muligvis kan na
eller overstige 50 °C.

7. Lad vaere med at braende akkuen, selv ikke i til-
faelde, hvor den har lidt alvorlig skade eller er
fuldstaendig udtjent. Akkuen kan eksplodere,
hvis man forsgger at breende den.

8. Slaikke som i, skaer ikke i, knus, kast, tab ikke
akkuen og stad ikke akkuen mod en hard gen-
stand. Sadan adfeerd kan muligvis resultere i en
brand, overdreven varme eller eksplosion.

9. Anvend ikke en beskadiget akku.
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10. De indbyggede litium-ion-batterier er underlagt
lovkrav vedrgrende farligt gods.

Ved kommerciel transport, f.eks. af tredjeparts
transportselskaber, skal szerlige krav til forpakning
og maerkning overholdes.

Ved forberedelse af udstyret til forsendelse skal du
kontakte en ekspert i farligt gods. Overhold ogsa
eventuel mere detaljeret national lovgivning.

Tape eller tildaek abne kontakter, og pak batte-

riet pa en made, sa det ikke kan flytte sig rundt i
pakningen.

11. Nar akkuen bortskaffes, skal du fjerne den fra
maskinen og bortskaffe den pa et sikkert sted.
Folg de lokale love vedregrende bortskaffelsen
af batterier.

12.  Brug kun batterierne med de produkter, som
Makita specificerer. Hvis batterierne installeres i
ikke-kompatible produkter, kan det medfgre brand,
kraftig varme, eksplosion eller udsivning af elektrolyt.

13. Hvis maskinen ikke skal bruges i laengere tid ad
gangen, skal du fjerne batteriet fra maskinen.

14. Akkuen kan muligvis under og efter brug vaere
varm, hvilket kan forarsage forbrandinger
eller lavtemperaturforbraendinger. Var papas-
selig med handtering af varme akkuer.

15. Ror ikke terminalen pa maskinen straks efter
brug, da den bliver varm nok til at forarsage
forbraendinger.

16. Serg for, at spaner, stov eller jord ikke saetter
sig fast i akkuens terminaler, huller og riller.
Det kan forarsage opvarmning, anteendelse,
spraengning og funktionsfejl i maskinen eller
akkuen, hvilket kan medfgre forbreendinger eller
personskade.

17. Medmindre maskinen understatter brugen i
naerheden af elektriske hgjspaendingslednin-
ger, skal du ikke anvende akkuen i narheden
af elektriske hgjspandingsledninger. Det kan
muligvis medfere funktionsfejl pa eller nedbrud af
maskinen eller akkuen.

18. Opbevar batteriet utilgaengeligt for barn.

GEM DENNE BRUGSANVISNING.

AFORSIGTIG: Brug kun originale batterier

fra Makita. Brug af uoriginale Makita-batterier, eller
batterier som er blevet andret, kan muligvis medfgre
brud pa batteriet, hvilket kan forarsage brand, per-
sonskade eller beskadigelse. Det ugyldigger ogsa
Makita-garantien for Makita-maskinen og opladeren.

Tips til opnaelse af maksimal

akku-levetid

1. Oplad akkuen, inden den er helt afladet. Stop
altid vaerktejet, og oplad akkuen, hvis De
bemaerker, at vaerktojeffekten er aftagende.

2. Genoplad aldrig en fuldt opladet akku.
Overopladning vil afkorte akkuens levetid.

3. Oplad akkuen ved stuetemperatur ved 10 °C -
40 °C. Lad altid en varm akku fa tid til at kele
af, inden den oplades.

4. Nar du ikke anvender akkuen, skal du fjerne
den fra maskinen eller opladeren.

5. Oplad akkuen, hvis De ikke skal bruge den i
laengere tid (mere end seks maneder).

FUNKTIONSBESKRIVELSE

AFORSIGTIG: Serg altid for at maskinen er
slukket, og at akkuen er taget ud, for der udfores
justering eller kontrol af funktioner pa maskinen.

Isatning eller fjernelse af akkuen

A FORSIGTIG: Sluk altid for varktgjet, for De
monterer eller fijerner akkuen.

AFORSIGTIG: Hold veerktgjet og akkuen fast
ved montering eller fjernelse af akkuen. Hvis De
ikke holder veerktgjet og akkuen fast, kan de glide ud
af haenderne pa Dem og forarsage beskadigelse af
veerktajet og akkuen eller personskade.

For at montere akkuen skal du justere tungen pa
akkuen med rillen i huset og skubbe den pa plads.
Indszet den hele vejen, indtil den lases pa plads med
et lille klik. Hvis du kan se den rgde indikator, som vist i
figuren, er den ikke helt last.

Akkuen fiernes ved, at De treekker den ud af veerktgjet,
idet De skyder knappen pa forsiden af akkuen i stilling.
» Fig.1: 1.Red indikator 2. Knap 3. Akku

A\ FORSIGTIG: Monter altid akkuen helt, indtil den
rode indikator ikke langere er synlig. Hvis dette ikke
gores, kan den falde ud af veerktgjet ved et uheld, hvorved
De selv eller personer i neerheden kan komme til skade.

AFORSIGTIG: Brug ikke magt ved montering af
akkuen. Hvis akkuen ikke glider pa plads uden proble-
mer, betyder det, at den ikke saettes i pa korrekt vis.

Indikation af den resterende

batteriladning

Kun til akkuer med indikatoren

Tryk pa kontrolknappen pa akkuen for at fa vist den reste-
rende batteriladning. Indikatorlampen lyser i nogle sekunder.
» Fig.2: 1. Indikatorlamper 2. Kontrolknap

Indikatorlamper Resterende
I |:| ﬂ ladning
Teaendt Slukket Blinker

75% til 100%

il
110
_} R
000

50% til 75%

25% til 50%

0% til 25%

!I |:| |:| |:| Genoplad
batteriet.

I I |:| |:| Der er
muligvis fejl i

batteriet.

il T
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BEMAERK: Afhaengigt af brugsforholdene og den
omgivende temperatur kan indikationen afvige en
smule fra den faktiske ladning.

BEMAERK: Den fgrste indikatorlampe (laengst mod
venstre) vil blinke, nar batteribeskyttelsessystemet
aktiveres.

Beskyttelsessystem til veerktoj/
batteri

Maskinen er udstyret med et beskyttelsessystem til
maskinen/batteriet. Dette system afbryder automatisk
stremmen til motoren for at forlaange maskinens og
batteriets levetid. Maskinen stopper automatisk under
brugen, hvis maskinen eller batteriet udseettes for et af
felgende forhold:

Overbelastningsbeskyttelse

Hvis batteriet bruges pa en made, der far det til at
traekke en unormalt hgj strem, stopper maskinen auto-
matisk uden indikation. Sluk i sa fald for maskinen, og
stop den anvendelse, der medfgrte overbelastningen
af maskinen. Teend derefter for maskinen for at starte
igen.

Beskyttelse mod overophedning

Nar maskinen/batteriet er overophedet, stopper maski-
nen automatisk. Lad i sa fald maskinen kgle ned, for
der taendes for maskinen igen.

BEMAERK: Nar maskinen er overophedet, blinker
lampen.

Beskyttelse mod overafladning

Nar batteriladningen er utilstraekkelig, stopper maskinen
automatisk. Tag i sa fald akkuen ud af maskinen, og
oplad akkuen.

Beskyttelse mod andre arsager

Beskyttelsessystemet er ogsa designet til andre
arsager, der kan beskadige maskinen og ger det muligt
for maskinen at stoppe automatisk. Treef alle falgende
foranstaltninger for at fierne arsagerne, nar maskinen
midlertidigt er blevet bragt til standsning eller stoppet
i drift.
1. Sluk for maskinen, og teend den igen for at
genstarte.
2. Oplad batteriet/batterierne eller udskift det/dem
med genopladet/genopladede batteri/batterier.
3. Lad maskinen og batteriet/batterierne kole af.
Hvis der ikke kan findes nogen forbedring ved at gen-

danne beskyttelsessystemet, skal det lokale Makita-
servicecenter kontaktes.

Afbryderbetjening

Tryk pa las/oplas-knappen for at teende for maskinen.
Maskinen gar i standbytilstand. Maskinen startes ved

at trykke pa start/stop-knappen i standbytilstand. Tryk
pa start/stop-knappen igen for at stoppe maskinen.
Maskinen gar i standbytilstand. Tryk pa las/oplas-knap-
pen i standbytilstand for at slukke for maskinen.

» Fig.3: 1.Las/oplas-knap 2. Start/stop-knap 3. Indikatorlampe

BEMAERK: Hvis maskinen efterlades i 10 sekunder
uden nogen betjening, slukker maskinen automatisk,
og indikatorlampen gar ud.

BEMAERK: Du kan ogsa stoppe maskinen og slukke for den
ved at trykke pa las/oplas-knappen, mens maskinen kerer.

Elektronisk funktion

Maskinen er udstyret med elektroniske funktioner for nem betjening.

Indikatorlampe

Indikatorlampen lyser grent, nar maskinen er i standbytilstand.
» Fig.4: 1. Indikatorlampe

BEMAERKNING: Nar maskinen er overophedet,
blinker indikatorlampen. Lad maskinen kole helt
af, for du bruger maskinen igen.

Blad start

Funktionen til blgd start minimerer stgdet ved start og
far maskinen til at starte blgdt.

Justering af overfraeserbittens fremspring

For at justere bittens fremspring skal du Igsne finger-
motrikken og flytte foden op eller ned efter behov ved at
dreje justeringsskruen. Efter justering skal du tilspaende
fingermetrikken for at fastgere foden.
» Fig.5: 1. Fod 2. Skala 3. Bittens fremspring

4. Fingermatrik 5. Justeringsskrue

SAMLING

AFORSIGTIG: Serg altid for at maskinen er
slukket, og at akkuen er taget ud, for der udferes
noget arbejde pa maskinen.

Montering eller afmontering af
overfraeserbitten

AFORSIGTIG: Undlad at tilspaende patron-
motrikken uden at indszette en overfraeserbit, da
patronkeglen kan ga i stykker.

AFORSIGTIG: Brug kun de medfglgende skru-
enggler til maskinen.

Seet overfraeserbitten helt ind i patronkeglen, og stram patron-
metrikken forsvarligt med de to skruenggler. Fglg monterings-
proceduren i omvendt reekkefglge for at afmontere bitten.

» Fig.6: 1.Lasn 2. Stram 3. Hold
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Udskiftning af patronkeglen

AFORSIGTIG: Brug patronkeglen med den
rigtige storrelse til den overfraserbit, som du har
til hensigt at bruge.

AFORSIGTIG: Undlad at tilspaende patron-
motrikken uden at montere en overfraserbit, da
patronkeglen kan ga i stykker.

1. Lesn patronmetrikken, og afmonter den.

2.  Udskift den monterede patronkegle med den
ognskede patronkegle.

3.  Genmonter patronmgtrikken.
» Fig.7: 1. Patronkegle 2. Patronmatrik

Montering eller fijernelse af

overfraeserfoden

1. Lesn overfraeserfodens fingermeotrik, og seet
derefter maskinen ind i overfraeserfoden, sa stativet pa
maskinen flugter med den lige tandhjulsudveksling pa
overfreeserfoden.

2.  Tilspeend fingermgtrikken.
» Fig.8: 1. Fingermetrik 2. Stativ 3. Lige
tandhjulsudveksling

Folg monteringsproceduren i omvendt reekkefgalge for at
afmontere foden.

ANVENDELSE

A FORSIGTIG: Hold altid godt fast i maski-
nen med den ene hand pa huset. Ror ikke ved
metaldelen.

1. Seet foden pa det arbejdsemne, der skal skeeres,
uden at overfraeserbitten kommer i kontakt.

2. Teend for maskinen, og vent, til overfraeserbitten
har naet fuld hastighed.

3.  Flyt maskinen fremad hen over arbejdsemnets
overflade, idet foden holdes plant, og der flyttes fremad
med jaevn hastighed, indtil skaeringen er feerdig.

» Fig.9

Ved skeering af kanter skal arbejdsemnets over-

flade veere pa venstre side af overfraeserbitten i

fremfgringsretningen.

» Fig.10: 1. Arbejdsemne 2. Bittens omdrejnings-
retning 3. Set fra toppen af maskinen
4. Fremfgringsretning

Ved brug af det lige styr eller tilskaeringsstyret skal du

sgrge for at holde det i hgjre side i fremfgringsretnin-

gen. Dette hjeelper med at holde det justeret i forhold til

siden af arbejdsemnet.

» Fig.11: 1. Fremferingsretning 2. Bittens omdrej-
ningsretning 3. Arbejdsemne 4. Lige styr

BEMAERK: Hvis maskinen fgres for hurtigt fremad,
kan det medfare en darlig snitkvalitet eller beskadi-
gelse af overfreeserbitten eller motoren. Hvis du flytter
maskinen for langsomt fremad, kan det breende og
odelsegge snittet.

Den korrekte fremferingshastighed afhaenger af bit-
starrelsen, typen af arbejdsemne og skeeredybden.

Fer du begynder at skaere i det egentlige
arbejdsemne, skal du lave et pravesnit i et
stykke affaldstrae for at overveje den egnede
fremfaringshastighed.

Du kan ogsa bekraefte indstillingen af overfreeserbit-
ten ved at male provesnittet.

Skabelonstyr

Skabelonstyret skaber en muffe, som overfraeserbitten
gar igennem, sa& maskinen kan anvendes sammen med
skabelonmgnstre.

» Fig.12

1. Lesn blokeringsskruen, og fiern derefter styrholde-
ren og spanskarmen.
» Fig.13: 1. Blokeringsskrue 2. Styrholder 3. Spanskeerm

2.  Losn skruerne, og fiern fodbeskytteren.
» Fig.14: 1. Fodbeskytter 2. Skruer

3.  Placer skabelonstyret pa foden, og placer fodbe-
skytteren igen. Fastger derefter fodbeskytteren ved at
stramme skruerne.

4. Fastger skabelonen til arbejdsemnet. Placer
maskinen pa skabelonen, og flyt maskinen, sa skabe-
lonstyret glider langs siden af skabelonen.
» Fig.15: 1. Overfraeserbit 2. Fod 3. Fodbeskytter

4. Skabelon 5. Arbejdsemne 6. Skabelonstyr

BEMAERK: Arbejdsemnet skeeres i en lidt anden
starrelse end skabelonen. Tag hgjde for afstanden
(X) mellem overfreeserbitten og ydersiden af skabe-
lonstyret. Afstanden (X) kan beregnes ved hjeelp af
felgende ligning:

Afstand (X) = (den udvendige diameter af skabe-
lonstyret - diameteren af overfraeserbitten) / 2

Lige styr

Det lige styr anvendes effektivt til lige snit i forbindelse
med skrafasning.
» Fig.16

1. Monter styrpladen pa det lige styr ved hjeelp af
bolten og vingemgtrikken.
» Fig.17: 1. Bolt 2. Styrplade 3. Lige styr

4. Vingemetrik

2.  Fjern styrholderen og spanskaermen, og monter
derefter det lige styr med blokeringsskruen.
» Fig.18: 1. Blokeringsskrue 2. Lige styr

3. Vingemetrik 4. Fod

3. Lesn vingemetrikken pa det lige styr, og juster
afstanden mellem overfreeserbitten og det lige styr.
Tilspaend vingemgtrikken fast i den gnskede afstand.

4. Ved skeering skal du flytte maskinen, sa det lige
styr flugter med siden af arbejdsemnet.
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Tilskaeringsstyr

Tilskeering, kurvede snit i finer til mgbler og lignende er
let at foretage med tilskaeringsstyret. Styrrullen rider pa
kurven og sikrer et fint snit.

» Fig.19

1. Monter spanskaermen parillen i foden.

2.  Monter tilskeeringsstyret og styrholderen pa foden
med blokeringsskruen (A).

3. Laosn blokeringsskruen (B), og juster afstanden
mellem overfreeserbitten og tilskaeringsstyret ved at
dreje justeringsskruen (1 mm pr. omgang). Tilspaend
blokeringsskruen (B) ved den gnskede afstand for at
holde tilskaeringsstyret pa plads.
» Fig.20: 1. Justeringsskrue 2. Styrholder

3. Tilskaeringsstyr 4. Spanskaerm

4. \Ved skeering skal du flytte maskinen, sa styrrullen
rider pa siden af arbejdsemnet.
» Fig.21: 1.Arbejdsemne 2. Overfraeserbit 3. Styrrulle

BETJENING AF

EKSTRAUDSTYR

Vippefod

Ekstraudstyr
Vippefoden er praktisk til skrafasning.

Montering eller afmontering af
vippefoden

1. Lesn vippefodens fingermeatrik, og seet derefter
maskinen ind i vippefoden, sa stativet pa maskinen
flugter med den lige tandhjulsudveksling pa vippefoden.

2. Tilspeend fingermgtrikken.
» Fig.22: 1. Fingermetrik 2. Stativ 3. Lige
tandhjulsudveksling

Folg monteringsproceduren i omvendt reekkefalge for at
afmontere foden.

Montering af overfraser
feringsanslaget (efter at det er blevet
afmonteret fra vippefoden)

Brug boltene, vingemgtrikkerne og de flade skiver til

at montere overfraeser fgringsanslaget som vist pa

figuren.

» Fig.23: 1. Vingemetrik 2. Flad skive (udvendig dia-
meter 12 mm) 3. Fod 4. Overfraeser forings-
anslag 5. Flad skive (udvendig diameter 14
mm) 6. Bolt

BEMAERK: Overfreeser fgringsanslaget er fabriks-
monteret pa vippefoden.

Justering af overfraserbittens
fremspring

For at justere bittens fremspring skal du Igsne finger-
motrikken og flytte foden op eller ned efter behov ved at
dreje justeringsskruen. Efter justering skal du tilspaende
fingermetrikken for at fastgere foden.
» Fig.24: 1.Fod 2. Skala 3. Bittens fremspring

4. Fingermetrik 5. Justeringsskrue

Justering af fodens vinkel

Lasn vingeboltene, og juster fodens vinkel (5° pr. grad-

inddeling) for at opna den gnskede skaerevinkel.

» Fig.25: 1. Vingebolt 2. Gradinddeling 3. Vingemeatrik
4. Overfraeser fgringsanslag 5. Maengde af
affasning 6. Fod

Justering af mangden af affasning

AFORSIGTIG: Sluk for maskinen, lgsn patron-
motrikken pa maskinen for at sikre, at over-
fraeserbitten drejer frit og ikke pa nogen made
kommer i kontakt med foden eller overfraeser
foringsanslaget.

For at justere maengden af affasning lgsnes vingemgt-
rikkerne, og overfraeser faringsanslaget justeres.

Betjening

1.  Seetfoden pa det arbejdsemne, der skal skeeres,
uden at overfreeserbitten kommer i kontakt.

2. Teend for maskinen, og vent, til overfraeserbitten
har naet fuld hastighed.

3.  Flyt maskinen bagud over arbejdsemnets overflade,
idet foden og overfreeser fgringsanslaget holdes plant, og der
flyttes fremad med jaevn hastighed, indtil skaeringen er feerdig.
» Fig.26: 1. Overfreeser fgringsanslag 2. Fod

Ved kantskaering skal arbejdsemnets overflade veaere pa
undersiden af overfraeserbitten i fremfaringsretningen.
» Fig.27: 1.Arbejdsemne 2. Bittens omdrejnings-
retning 3. Set fra toppen af maskinen
4. Fremfaringsretning

Nar du bruger overfraeser fgringsanslaget, det lige styr

eller tilskeeringsstyret, skal du sgrge for at holde det pa

hgjre side i fremfgringsretningen. Dette hjeelper med at

holde det justeret i forhold til siden af arbejdsemnet.

» Fig.28: 1. Fremfaringsretning 2. Bittens omdrej-
ningsretning 3. Arbejdsemne 4. Lige styr

BEMAERK: Hvis maskinen feres for hurtigt fremad,
kan det medfgre en darlig snitkvalitet eller beskadi-
gelse af overfreeserbitten eller motoren. Hvis du flytter
maskinen for langsomt fremad, kan det breende og
odelaegge snittet.

Den korrekte fremfgringshastighed afhaenger af bit-
starrelsen, typen af arbejdsemne og skeeredybden.

Far du begynder at skeere i det egentlige
arbejdsemne, skal du lave et pravesnit i et
stykke affaldstrae for at overveje den egnede
fremfaringshastighed.

Du kan ogséa bekraefte indstillingen af overfreeserbit-
ten ved at male prgvesnittet.
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Skabelonstyr

Skabelonstyret skaber en muffe, som overfreeserbitten
gar igennem, sa maskinen kan anvendes sammen med
skabelonmeanstre.

» Fig.29

1. Fjern vippefoden fra maskinen, og fiern overfrae-
ser fgringsanslaget fra vippefoden.
» Fig.30

2. Legsn vingeboltene, og fastger foden vandret. Lasn
de to skruer pa foden ved hjeelp af en skruetraekker.
» Fig.31: 1. Skruer 2. Vingebolt 3. Fod

4. Skruetraekker

3. Anbring skabelonstyret pa foden. Der er fire

konvekse dele pa skabelonstyret. Fastger to af de fire

konvekse dele ved hjaelp af de to skruer. Monter foden

pa maskinen.

» Fig.32: 1. Fod 2. Konvekse dele 3. Skabelonstyr
4. Skruer

4. Fastger skabelonen til arbejdsemnet. Placer
maskinen pa skabelonen, og flyt maskinen, sa skabe-
lonstyret glider langs siden af skabelonen.
» Fig.33: 1. Overfraeserbit 2. Fod 3. Skabelon

4. Arbejdsemne 5. Skabelonstyr

BEMAERK: Arbejdsemnet skaeres i en lidt anden
starrelse end skabelonen. Tag hgjde for afstanden
(X) mellem overfraeserbitten og ydersiden af skabe-
lonstyret. Afstanden (X) kan beregnes ved hjeelp af
felgende ligning:

Afstand (X) = (den udvendige diameter af skabe-
lonstyret - diameteren af overfraserbitten) / 2

Lige styr

Det lige styr anvendes effektivt til lige snit i forbindelse
med skrafasning.
» Fig.34

1. Monter styrpladen pa det lige styr ved hjeelp af
bolten og vingemegtrikken.
» Fig.35: 1. Bolt 2. Styrplade 3. Lige styr

4. Vingematrik

2.  Fjernoverfreeser fgringsanslaget fra vippefoden.
Losn vingeboltene, fastger foden vandret, og fastger
derefter det lige styr med blokeringsskruen.
» Fig.36: 1. Blokeringsskrue 2. Lige styr

3. Vingemaetrik 4. Fod 5. Vingebolt

3. Lesn vingemetrikken pa det lige styr, og juster
afstanden mellem overfreeserbitten og det lige styr.
Tilspaend vingemgtrikken fast i den gnskede afstand.

4. \Ved skeering skal du flytte maskinen, sa det lige
styr flugter med siden af arbejdsemnet.

Tilskaeringsstyr

Tilskeering, kurvede snit i finer til mgbler og lignende er
let at foretage med tilskaeringsstyret. Styrrullen rider pa
kurven og sikrer et fint snit.

» Fig.37

1.  Fjern overfraeser feringsanslaget fra vippefoden.
Lasn vingeboltene, og fastger foden vandret.

2.  Monter tilskeeringsstyret og styrholderen pa foden
med blokeringsskruen (A).

3. Lesn blokeringsskruen (B), og juster afstanden
mellem overfreeserbitten og tilskaeringsstyret ved at
dreje justeringsskruen (1 mm pr. omgang). Tilspeend
blokeringsskruen (B) ved den gnskede afstand for at
holde tilskaeringsstyret pa plads.
» Fig.38: 1. Justeringsskrue 2. Styrholder

3. Tilskeeringsstyr 4. Vingebolt

4. Ved skeering skal du flytte maskinen, sa styrrullen
rider pa siden af arbejdsemnet.
» Fig.39: 1.Arbejdsemne 2. Overfraeserbit 3. Styrrulle

VEDLIGEHOLDELSE

A\FORSIGTIG: Ver altid sikker pa, at vaerk-
tojet er slukket, og at akkuen er taget ud,
inden De begynder at udfere inspektion eller
vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfere misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.

OVERFRZASERBITS

Ekstraudstyr
Lige bit

» Fig.40
U-rillebit

» Fig.41

V-rillebit
» Fig.42

Bit til udglatning af borepunkt
» Fig.43

Bit til dobbelt udglatning af borepunkt
» Fig.44

Bit til afrunding af hjerner
» Fig.45

Skrafasningsbit
» Fig.46
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Bugtbertlingsbit
» Fig.47

Bit til udglatning med kugleleje
» Fig.48

Bit til bertling med kugleleje
» Fig.49

Bit til afrunding af hjgrner med kugleleje
» Fig.50

Bit til skrafasning med kugleleje
» Fig.51

Bit til bugtbertling med kugleleje
» Fig.52

Antikkarnisbit med kugleleje
» Fig.53

EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG: Det folgende tilbehegr og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgr eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Lige bits og rilleformningsbits
. Kantformningsbits

. Laminattilskeeringsbits

. Montering af lige styr

. Montering af tilskaeringsstyr
. Montering af overfreeserfod

. Montering af vippefod

. Skabelonstyr

. Patronkegle

. Skruenggle 10

. Skruenggle 17

. Spanskaerm

. Original Makita-akku og oplader

BEMARK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i vaerktgjspakken som standardtilbehgr. Det kan
veere forskellige fra land til land.
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJAS

Modelis: DRT52
letvara spilpatronas iek$éjais diametrs 6 mm jeb 1/4"
Atrums bez slodzes 30 000 min.”
Kopéjais augstums (ar BL1860B) 220 mm
Nominalais spriegums Lidzstrava 18 V
Tirsvars 1,3-1,6 kg

. Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez

bridinajuma.

. Specifikacijas un akumulatora kasetne var atSkirties dazadas valstis.
. Svars var bat atSkirigs atkariba no papildierices(-ém), tostarp akumulatora kasetnes. Tabula ir attélota vieglaka
un smagaka kombinacija atbilsto$i EPTA procedarai 01/2014.

Piemeérota akumulatora kasetne un ladétajs

Akumulatora kasetne

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Ladétajs

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

regiona.

. Dazi no iepriek$ noradttajiem ladétajiem un akumulatora kasetném var nebdt pieejami atkariba no jasu mitnes

ABRIDINAJUMS: Izmantojiet vienigi iepriek$ noraditas akumulatora kasetnes un ladétajus. Cita tipa
akumulatora kasetnu un ladétaju izmantos$ana var radit traumu un/vai aizdeg$anas risku.

Paredzta istosana

Sis darbariks paredzéts laminata lok§nu malu un Iidzigu Vibracijas kopéja vértiba (trisasu vektora summa)

materialu apzagésanai.

noteikta atbilstos$i EN62841-2-17:

- - . Darba reZims: rotacija bez slodzes
TrokSna limenis Vibracijas izmete (ay): 2,5 m/s? vai mazak

Tipiskais A svértais trokSna [Tmenis noteikts saskana ar

EN62841-2-17:

Skanas spiediena lTmeni (L,4): 81 dB (A)
Skanas jaudas Iimeni (Lwa): 89 dB (A)
Mainigums (K): 3 dB (A)

Mainigums (K): 1,5 m/s’

PIEZIME: Pazinota kopgja vibracijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto kopé&jo vibracijas vertibu art var

PIEZIME: Pazinota trok$na emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto trok$na emisijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotnéja novértéjuma.

izmantot iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Vibracijas emisija patiesos

darba apstaklos var atSkirties no pazinotas veérti-
bas atkariba no darbarika izmantoSanas veida un
jo 1pasi atkariba no apstradajama materiala veida.

ABRIDINAJUMS: Lietojiet ausu aizsargus.

ABRIDINAJUMS: Trok$na emisija patiesos
darba apstaklos var atskirties no pazinotas vérti-
bas atkariba no darbarika izmanto$anas veida un

A BRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu realos darba apstaklos (nemot véra
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuks$gaita, ka ari palaides laiku).

jo 1pasi atkariba no apstradajama materiala veida.

A BRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu realos darba apstaklos (nemot véra
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuksgaita, ka ar palaides laiku).

Atbilstibas deklaracijas

Tikai Eiropas valstim

Atbilstibas deklaracijas $aja lietoSanas rokasgramata ir
ieklautas ka A pielikums.

50 LATVIESU



DROSIBAS BRIDINAJUMI

Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

ABRIDINAJUMS 1zlasiet visus drosibas bridina-
jumus, noradijumus un tehniskos datus un izpétiet
ilustracijas, kas ieklautas $a elektriska darbarika
komplekta. Neievérojot visus talak minétos noteiku-
mus, iesp&jams elektriskas stravas trieciena, aizdeg$a-
nas un/vai smagu traumu risks.

Glabajiet visus bridinajumus

un noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz

tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).

Bezvadu apgriezéjmasinas drosibas

bridinajumi

1. lzmantojiet skavas vai citu praktiski pieméro-
jamu panémienu, lai apstradajamo materialu
nostiprinatu un atbalstitu uz stabilas pamatnes.
Turot materialu ar roku vai pie kermena, tas ir nesta-
bila stavoklt, un jas varat zaudét kontroli par to.

2. Veicot darbu, turiet mehanizéto darbariku tikai
pie izoletajam satverSanas virsmam, jo griezéjs
var saskarties ar apsléptu elektroinstalaciju.
Sagriezot vadu, kura ir strava, mehanizéta darba-
rika aréjas metala virsmas var vadit stravu un radit
operatoram elektriskas stravas trieciena risku.

3.  Atlauts izmantot tikai tadus apgriezéjmasinas
uzgalus, kuru nominalais darbibas atrums
ir vismaz vienads ar maksimalo atrumu, kas
noradits uz darbarika. Ja darbarikam ir mai-
nama atruma vadibas funkcija, iestatiet dar-
barika atrumu mazaku par apgriezéjmasinas
uzgala nominalo darbibas atrumu.

4.  Apgriezéjmasinas uzgala katam ir jabat saderi-
gam ar ietvara spilpatronu.

5. ligstosa darba laika lietojiet ausu aizsargus.

Ar apgriezéjmasinas uzgaliem rikojieties loti uzmanigi.

7. Pirms sakat darbu, uzmanigi parbaudiet, vai
apgriezéjmasinas uzgalim nav plaisu vai boja-
jumu. Nekavéjoties nomainiet ieplaisajusu vai
bojatu apgriezéjmasinas uzgali.

8. Negrieziet naglas. Pirms sakt darbu parbau-
diet, vai apstradajama materiala nav naglas, un
tas iznemiet.

9.  Darbariku turiet ciesi.

10. Rokas netuviniet rotéjosam dalam.

11. Pirms slédza parslégsSanas ieslégta stavokit
parliecinieties, ka apgriezéjmasinas uzgalis
nepieskaras apstradajamajam materialam.

12. Pirms darbarika lietoSanas nedaudz padarbiniet
to bez slodzes. Pievérsiet uzmanibu tam, vai nav
vibraciju vai svarstibu, kas varétu noradit, ka
apgriezéjmasinas uzgalis uzstadits nepareizi.

13. Pievérsiet uzmanibu apgriezéjmasinas uzgala
grieSanas virzienam un padeves virzienam.
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14. Neatstajiet darbariku ieslégtu. Darbiniet darba-
riku vienigi tad, ja turat to rokas.

15. Pirms apgriezéjmasinas iznemsanas no
apstradajama materiala vienmeér izslédziet
darbariku un nogaidiet, lidz apgriezéjmasinas
uzgalis pavisam apstajas.

16. Apgriezéjmasinas uzgalim nepieskarieties tilit
péc darba izpildes; tas var but |oti karsts un
apdedzinat adu.

17. Nesméréjiet uz pamatnes parak daudz skidina-
taju, benzinu, ellu vai lidzigas vielas. Tas var
izraisit pamatnes plaisasanu.

18. lzmantojiet apgriezéjmasinas uzgalus ar
pareizu kata diametru, kas piemérots darbarika
grieSanas atrumam.

19. Dazi materiali satur kimiskas vielas, kas var
bit toksiskas. lzvairieties no putek|u ieelposa-
nas un to nokliiSanas uz adas. levérojiet mate-
riala piegadataja drosibas datus.

20. Vienmér izmantojiet materialam un konkrétam
gadijumam piemérotu puteklu masku/respiratoru.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS: NEPIELAUJIET to, ka labu
iemanu vai izstradajuma labas parzinasanas (dar-
bariku atkartoti ekspluatéjot) rezultata vairs stingri
neievérojat ST izstradajuma drosibas noteikumus.
NEPAREIZI LIETOJOT darbariku vai neievérojot
$aja instrukciju rokasgramata minétos drosibas
noteikumus, var tikt glitas smagas traumas.

Svarigi drosibas noradijumi par

akumulatora kasetni

1. Pirms akumulatora lietoSanas izlasiet visus
noradijumus un bridinajumus, kuri attiecas uz
(1) akumulatora ladétaju, (2) akumulatoru un
(3) ierici, kura tiek izmantots akumulators.

2.  Akumulatora kasetni nedrikst ne parveidot, ne
izjaukt. Citadi var tikt izraistta aizdeg$anas, par-
meérigs karstums vai spradziens.

3. Jaakumulatora darbibas laiks kluva ievérojami
1saks, nekavéjoties partrauciet to izmantot.
Citadi, tas var izraisit parkarséjumu, uzliesmo-
jumu vai pat spradzienu.

4. Jaelektrolits nonak acis, izskalojiet tas ar tiru
adens un nekavéjoties griezieties pie arsta.
Tas var izraisit redzes zaudésanu.

5. Neradiet Issavienojumu akumulatora kasetné:

(1) Nepieskarieties spailéem ar elektribu
vadosiem materialiem.

(2) Neuzglabajiet akumulatoru kasetni kopa
ar citiem metala priekSmetiem, tadiem ka
naglas, monétas u. c.

(3) Nepaklaujiet akumulatora kasetni tidens

vai lietus iedarbibai.
Akumulatora issavienojums var radit spécigu
stravas plismu, parkarsanu, uzliesmojumu un
pat sabojat akumulatoru.
6. Neglabajiet un neizmantojiet darbariku un
akumulatora kasetni vietas, kur temperatiira
var sasniegt vai parsniegt 50 °C (122 °F).
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7. Nededziniet akumulatora kasetni, pat ja ta ir
stipri bojata vai pilniba nolietota. Akumulatora
kasetne uguni var eksplodét.

8. Akumulatora kasetni nedrikst naglot, griezt,
saspiest, mest vai nomest, ka ari pa to nedrikst
sist ar cietu priek$metu. Sadas darbibas var
izraisTt aizdegS$anos, parmérigu karstumu vai
spradzienu.

. Neizmantojiet bojatu akumulatoru.

10. Uz izmantotajiem litija jonu akumulatoriem
attiecas likumdosanas prasibas par bistamiem
izstradajumiem.

Komerciala transportésana, ko veic, pieméram,
tre$as puses, transporta uznémumi, jaievéro

uz iesainojuma un marké&juma noraditas pasas
prasibas.

Lai izstradajumu sagatavotu nosatisanai, jasazi-
nas ar bistamo materialu specialistu. levérojiet art
citus attiecinamos valsts normativus.

Valgjus kontaktus nosedziet ar Iimlenti vai citadi
parklajiet, bet akumulatoru iesainojiet ta, lai saint
tas nevarétu izkustéties.

11.  Lai utilizétu akumulatora kasetni, iznemiet
to no darbarika un likvidéjiet drosa vieta.
levérojiet vietéjos noteikumus par akumulatora
likvidésanu.

12. lzmantojiet Sos akumulatorus tikai ar izstrada-
jumiem, kurus noradijis Makita. levietojot Sos
akumulatorus nesaderigos izstradajumos, var
rasties ugunsgréks, parmérigs karstums, tie var
uzspragt vai no tiem var iztecét elektrolits.

13. Jadarbariks netiks lietots ilgu laiku, no ta
jaiznem akumulators.

14. LietoSanas laika vai péc tas akumulatora
kasetne var uzkrat siltumu, kas var izraisit
apdegumus vai zemas temperatiuras apdegu-
mus. Ar karstu akumulatora kasetni apejieties
rapigi.

15. Nepieskarieties darbarika izvadam uzreiz péc
lietoSanas, jo tas var bat sakarsis un izraisit
apdegumus.

16. Nelaujiet akumulatora kasetnes spailés, atve-
rés un rievas uzkraties skaidam, putekliem vai
netirumiem. Tas var izraisit sasilSanu, aizdeg$a-
nos, spradzienu un instrumenta vai akumulatora
kasetnes nepareizu darbibu, un lietotajs var gat
apdegumus vai ievainojumus.

17. Neizmantojiet akumulatora kasetni augstsprie-
guma liniju tuvuma, iznemot gadijumus, kad
darbariks ir piemérots lietoSanai augstsprie-
guma liniju tuvuma. Citadi darbariks vai akumu-
latora kasetne var sakt darboties nepareizi vai tikt
sabojati.

18. Glabajiet akumulatoru bérniem nepieejama
vieta.

SAGLABAJIET SOS

NORADIJUMUS.

AUZMANIBU: Lietojiet tikai originalos Makita
akumulatorus. Ja lietojat neoriginalus Makita aku-
mulatorus vai parveidotus akumulatorus, tie var
uzspragt un izraistt aizdeg$anos, traumas un mate-
rialos zaudéjumus. Tiks anuléta arT Makita darbarika
un ladétaja garantija.

leteikumi akumulatora kalposa-
nas laika pagarinasanai

1. Uzladéjiet akumulatora kasetni, pirms ta ir
pilniba izladéjusies. Vienmér, kad ievérojat, ka
darbarika darba jauda zudusi, apturiet darba-
riku un uzladéjiet akumulatora kasetni.

2. Nekad neuzladéjiet pilniba uzladétu akumula-
tora kasetni. Parmériga uzlade saisina akumu-
latora kalposanas laiku.

3. Uzladejiet akumulatora kasetni istabas tempe-
ratdira 10 °C - 40 °C. Karstai akumulatora kaset-
nei pirms uzlades laujiet atdzist.

4. Kad akumulatora kasetne netiek izmantota,
iznemiet to no darbarika vai ladétaja.

5. Uzladegjiet litija jonu akumulatora kasetni,
ja to ilgstosi nelietosit (vairak neka sesus
ménesus).

FUNKCIJU APRAKSTS

A UZMANIBU: Pirms darbarika regulésanas vai
ta darbibas parbaudes vienmér parliecinieties,
ka darbariks ir izslégts un akumulatora kasetne
ir iznemta.

Akumulatora kasetnes uzstadiSana

un iznemsana

AUZMANIBU: Vienmér pirms akumulatora
kasetnes uzstadiSanas vai nonemsanas izslédziet
darbariku.

A\UZMANIBU: Uzstadot vai iznemot akumula-
tora kasetni, darbariku un akumulatora kasetni
turiet ciesi. Ja darbariku un akumulatora kasetni
netur ciesi, tie var izkrist no rokam un radit bojajumus
darbartkam un akumulatora kasetnei, ka arT izraisit
ievainojumus.

Lai uzstaditu akumulatora kasetni, salagojiet akumula-
tora kasetnes méltti ar rievu ietvara un iebidiet to vieta.
levietojiet to [1dz galam, I1dz ta ar klikSki nofiks&jas. Ja
redzams attéla paraditais sarkanas krasas indikators,

tas nozimé, ka tas nav pilnigi nofikséts.

Lai iznemtu akumulatora kasetni, izvelciet to no darba-
rika, parbidot kasetnes priekSpusé esoSo pogu.
» Att.1: 1. Sarkanas krasas indikators 2. Poga

3. Akumulatora kasetne

AUZMANIBU: Vienmér ievietojiet akumula-
tora kasetni ta, lai sarkanais indikators nebitu
redzams. Pretéja gadijuma ta var nejausi izkrist no
darbarika un izraistt jums vai apkartéjiem traumas.

AUZMANIBU: Neievietojiet akumulatora
kasetni ar spéku. Ja kasetne neslid ietvara viegli, ta
nav pareizi ielikta.
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Atlikusas akumulatora jaudas

indikators

Tikai akumulatora kasetném ar indikatoru

Nospiediet akumulatora kasetnes parbaudes pogu,
lai parbaudttu akumulatora atliku$o uzlades limeni.
Indikatori iedegsies uz dazam sekundém.

» Att.2: 1. Indikatora lampas 2. Parbaudes poga

Indikatora lampas Atlikusi

I D n jauda

lededzies Izslegts Mirgo

TIl
11D
Thl
R000
AN
00

No 75% Iidz
100%

No 50% lidz
75%

No 25% Iidz
50%

No 0% Iidz
25%

Uzladgjiet
akumulatoru.

lesp&jama
akumulatora
kldme.

PIEZIME: Reala jauda var nedaudz atskirties no
noradrttas atkariba no lietoSanas apstakliem un apkar-
téjas temperatiras.

PIEZIME: Akumulatora aizsardzibas sistémas darbi-
bas laikd mirgo pirmais (kreisais mal€jais) indikators.

Darbarika/akumulatora aizsardzibas

sistema

Darbarikam ir darbarika/akumulatora aizsardzibas
sistéma. ST sistéma automatiski izslédz stravas padevi
motoram, lai pagarinatu darbarika un akumulatora dar-
bmazu. LietoSanas laika darbariks automatiski parstas
darboties, ja darbariku vai akumulatoru paklaus kadam
no $adiem apstakliem.

Aizsardziba pret parslodzi

Ja akumulatoru lieto ta, ka tas patéré parmérigi lielu
stravas daudzumu, darbariks automatiski parstaj dar-
boties bez jebkadas norades. Sada gadijuma izslédziet
darbariku un partrauciet darbibu, kas izraisija darbarika
parslodzi. Tad ieslédziet darbariku, lai atsaktu darbu.

Aizsardziba pret parkarSanu

Kad darbaers/akumuIator§ ir parkarsis, darbariks auto-
matiski parstaj darboties. Sada gadijuma pirms darba-
rika atkartotas ieslégSanas laujiet tam atdzist.

PIEZIME: Ja darbariks ir parkarsis, lampa mirgo. |

Aizsardziba pret akumulatora
parmeérigu izladi
Ja akumulatora jaudas limenis ir zems, darbariks auto-

matiski parstaj darboties. Saja gadijuma akumulatoru
iznemiet no darbartka un uzladgjiet.

Aizsardziba pret citiem céloniem

Aizsardzibas sistéma ir paredzéta arT pret citiem célo-

niem, kas varétu radit darbarika bojajumus, un nodro-

Sina automatisku darbarika apturé$anu. Ja darbarika

darbiba ir Tslaicigi apstajusies vai tas parstajis darbo-

ties, veiciet visas talak noraditas darbibas, lai novérstu

célonus.

1. lzslédziet un ieslédziet darbariku, lai to no jauna
iedarbinatu.

2. Uzladéjiet akumulatoru(-s) vai nomainiet to(-s) ar
uzladétu(-iem) akumulatoru(-iem).

3.  Laujiet darbartkam un akumulatoram(-iem) atdzist.

Ja péc aizsardzibas sistémas atjauno$anas nav uzla-
bojumu, sazinieties ar vietéjo Makita tehniskas apkopes
centru.

Sledza darbiba

Lai ieslegtu darbariku, nospiediet atblokéSanas/bloké-
Sanas pogu. Darbariks parslédzas gaidstaves rezima.
Lai ieslégtu darbariku, gaidstaves rezima nospiediet
baro$anas pogu. Lai izslégtu darbariku, vélreiz nospie-
diet baroSanas pogu. Darbariks parslédzas gaidstaves
reZima. Lai izslégtu darbariku, gaidstaves rezima
nospiediet atblokéSanas/bloké&Sanas pogu.
» Att.3: 1. BlokéSanas/atblokéSanas poga

2. lesleg$anasl/izslégSanas poga

3. Indikatora lampina

PIEZIME: Ja ar darbariku gaidstaves rezima
10 sekundes netiek veiktas nekadas darbibas, tas
automatiski izslédzas un indikatora lampina nodziest.

PIEZIME: Darbariku var arf apturét un izslégt, darba
laika nospieZot blokéSanas/atbloké$anas pogu.

Lai atvieglotu lietoSanu, darbariks ir aprikots ar elektro-
niskam funkcijam.

Indikatora lampina

Indikatora lampina deg zala krasa, kad darbariks ir
gaidstaves rezima.
» Att.4: 1. Indikatora lampina

IEVERIBAI: Ja darbariks ir parkarsis, indika-
tora lampina mirgo. Pirms atsakat darbu, pilniba
atdzeséjiet darbariku.

Laidena ieslégSana

Laidena ieslégSana mazina iedarbinaSanas triecienu,
un darbariks uzsak darbibu vienmérigi.
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Apgriezéjmasinas uzgala izvirzijuma

regulésana

Lai noregulétu uzgala izcilni, atskravéjiet sparnuzgriezni
un virziet pamatni augSup vai lejup atkariba no vaja-
dzibas, griezot regulé$anas skrivi. Péc noreguléSanas
cieSi pieskriivéjiet sparnuzgriezni, lai nostiprinatu
pamatni.
» Att.5: 1. Pamatne 2. Skala 3. Uzgala izvirzijums

4. Sparnuzgrieznis 5. Regulésanas skrive

MONTAZA

A UZMANIBU: Pirms darbarika regulésanas vai
apkopes vienmeér parliecinieties, ka darbariks ir
izslegts un akumulatora kasetne ir iznemta.

Apgriezéjmasinas uzgala

uzstadiSana vai nonems$ana

AUZMANIBU: Nepieskravéjiet ietvara
uzgriezni, ja nav ievietots trimera uzgalis, jo tad
ietvara konuss var salizt.

AUZMANIBU: Izmantojiet tikai darbarikam
paredzétas uzgrieznu atslégas.

letvara konusa I1dz galam ievietojiet apgriezéjmasinas
uzgali un ar abam uzgrieznu atslégam ciesi pieskra-
véjiet ietvara konusu. Lai nonemtu uzgali, ieprieks
aprakstitas darbibas izpildiet pretéja seciba.

> Att.6: 1.AtlaiSana 2. PievilkS8ana 3. TuréSana

letvara konusa nomaina

A UZMANIBU: Uzstadiet trimera uzgalim,
ko paredzéts izmantot, pareiza izméra ietvara
konusu.

AUzMANIBU: Nepievelciet ietvara uzgriezni, ja
nav ievietots trimera uzgalis, jo pretéja gadijuma
ietvara konuss varétu salazt.

1. Atskrivéjiet un nonemiet ietvara uzgriezni.

2.  Uzstadrtto ietvara konusu nomainiet pret vajadzigo
ietvara konusu.

3.  Pieskrivéjiet vieta ietvara uzgriezni.
» Att.7: 1. letvara konuss 2. letvara uzgrieznis

Apgriezéjmasinas pamatnes

uzstadiSana vai nonems$ana

1. Atskravéjiet valigak apgriezéjmasinas pamatnes
sparnuzgriezni un tad ievietojiet darbariku apgriezé-
jmas$inas pamatné, savietojot darbarika zobstieni ar
zobratu apgriezéjmasinas pamatné.

2. Pievelciet sparnuzgriezni.

» Att.8: 1. Sparnuzgrieznis 2. Zobstienis 3. Zobrats

Lai nonemtu pamatni, iepriek$ aprakstitas darbibas
izpildiet pretéja seciba.

EKSPLUATACIJA

A UZMANIBU: Darbariku vienmér turiet ciei
ar vienu roku uz korpusa. Nepieskarieties metala
dalai.

1.  Darbarika pamatni uzlieciet uz apstradajama
materiala ta, lai apgriezéjmasinas uzgalis nepieskartos
materialam.

2. lesledziet darbariku un nogaidiet, lTdz apgriezéj-
masinas uzgalis sasniedz pilnu atrumu.

3.  Virziet darbariku pa apstradajama materiala
virsmu, turot pamatni ciesi klat pie virsmas, l1dz grie-
Sana ir pabeigta.

> Att.9

Apgriezot malas, apstradajama materiala virsmai ir

jabat apgriezéjmasinas uzgala kreisaja pusé padeves

virziena.

» Att.10: 1. Apstraddjamais materials 2. Uzgala grie-
Sanas virziens 3. Skats no darbarika augs-
puses 4. Padeves virziens

Izmantojot taisna griezuma vadotni vai apgriezéjma-

Sinas vadotni, uzstadiet to ta, lai ta bitu labaja puse,

skatoties padeves virziena. Tas palidzés to saglabat

viena limen ar apstradajama materiala malu.

» Att.11: 1. Padeves virziens 2. Uzgala grieSanas vir-
ziens 3. Apstradajamais materials 4. Taisna
griezuma vadotne

PIEZIME: Ja darbariku uz priek$u virza parak atri, var
pasliktinaties griezuma kvalitate vai arT rasties trimera
uzgala vai motora bojajumi. Ja darbariku uz prieksu

virza parak Iéni, griezumu var sadedzinat vai sabojat.

Pareizais padeves atrums ir atkarigs no trimera
uzgala izméra, apstradajama materiala veida un
frézéSanas dziluma.

Pirms sakat frézét apstradajamo materialu, veiciet
parauga griezumu, izmantojot koka atgriezuma
gabalu, lai noteiktu pareizo padeves atrumu.
lesp&jams ari parliecinaties par trimera uzgala iestati-
jumu, izmérot parauga griezumu.

Sablona vadotne

Sablona vadotnei ir uzmava, caur kuru virzas apgriezé-
jmasinas uzgalis, tadéjadi darbariku iespéjams lietot ar
Sablona paraugiem.

> Att.12

1. Atlaidiet spiléjuma skravi, nonemiet vadotnes turé-
taju un skaidu novirzitaju.
» Att.13: 1. Spiléjuma skrive 2. Vadotnes turétajs

3. Skaidu novirzitajs

2.  Atlaidiet skriives un nonemiet pamatnes aizsargu.
» Att.14: 1. Pamatnes aizsargs 2. Skrives

3.  Novietojiet Sablona vadotni uz pamatnes un
uzlieciet atpakal pamatnes aizsargu. P&c tam, pievelkot
skrlves, nostipriniet pamatnes aizsargu.
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4. Pie apstradajama materiala piestipriniet $ablonu.
Novietojiet darbariku uz $ablona un parvietojiet to,
Sablona vadotnei slidot gar Sablona malu.
» Att.15: 1. Apgriezéjmasinas uzgalis 2. Pamatne
3. Pamatnes aizsargs 4. Sablons
5. Apstradajamais materials 6. Sablona
vadotne

PIEZIME: Apstradajamais materials tiks izgriezts
izméra, kas nedaudz atSkiras no Sablona. Paredziet
attalumu (X) starp apgriezéjmasinas uzgali un
$ablona vadotnes arpusi. Attalumu (X) var aprékinat
ar $adu vienadojumu:

Attalums (X) = (Sablona vadotnes aréjais diametrs
— apgriezéjmasinas uzgala diametrs)/2

Taisna griezuma vadotne

Taisna griezuma vadotne ir noderiga taisniem griezu-
miem, veidojot noSkélumus.
» Att.16

1. Vadplaksni ar skrvi un sparnuzgriezni pieskrave-

jiet pie taisna griezuma vadotnes.

» Att.17: 1. Skrive 2. Vadplaksne 3. Taisna griezuma
vadotne 4. Sparnuzgrieznis

2. Nonemiet vadotnes turétaju un skaidu novirzitaju,

tad taisna griezuma vadotni nostipriniet ar spiléjuma

skravi.

» Att.18: 1. Spiléjuma skrive 2. Taisna griezuma
vadotne 3. Sparnuzgrieznis 4. Pamatne

3. Atlaidiet taisna griezuma vadotnes sparnuzgriezni
un noregul€jiet attalumu starp apgriezéjmasinas uzgali
un taisna griezuma vadotni. Kad vélamais attalums
noreguléts, stingri pievelciet sparnuzgriezni.

4. GrieSanas darbibas gaita darbariku parvietojiet ta,
lai taisna griezuma vadotne pilniba balstitos uz apstra-
dajama materiala malas.

Apgriesanas vadotne

Ar apgrieSanas vadotni var viegli veikt apgrie$anu,
lokveida griezumus mébelu finierT un tamlidzigas darbi-
bas. Vadotnes veltnttis ripo pa izliekumu un nodrosina
precizu griezumu.

> Att.19

1. Skaidu novirzitaju uzstadiet pamatnes rieva.

2.  Arsaspiedéjskravi (A) pieskraveéjiet pie pamatnes
apgriezéjmasinas vadotni un vadotnes turétaju.

3.  Atlaidiet sp1l&juma skravi (B) un, griezot regulé-

$anas skravi (1 mm apgrieziena), noregul€jiet attalumu

starp apgriezéjmasinas uzgali un apgrieSanas vadotni.

Kad attalums ir vélamais, pievelciet spiléjuma skravi (B)

un nostipriniet apgrieSanas vadotni.

» Att.20: 1. ReguléSanas skrive 2. Vadotnes turétajs
3. Apgrie$anas vadotne 4. Skaidu novirzitajs

4. GrieSanas darbibas gaita darbariku parvietojiet,
sliedes veltniti virzot gar apstradajama materiala malu.
» Att.21: 1. Apstradajamais materials
2. Apgriezéjmasinas uzgalis 3. Vadotnes
veltnitis

PAPILDPIEDERUMU

DARBIBA

Papildpiederumi

Slipa pamatne ir érta noSk&lumiem.

Shipas pamatnes uzstadiSana un
nonemsana

1. Atskrivéjiet valigak slipas pamatnes sparnuzgriezni
un tad ievietojiet darbariku slipaja pamatné, savietojot
darbarika zobstieni ar zobratu slipaja pamatné.

2. Pievelciet sparnuzgriezni.
» Att.22: 1. Sparnuzgrieznis 2. Zobstienis 3. Zobrats

Lai nonemtu pamatni, ieprieks aprakstitas darbibas
izpildiet pretéja seciba.

Apgriesanas slieces uzstadiSana
(kad ta bijusi nonemta no slipas
pamatnes)

Izmantojiet bultskriives, sparnuzgrieznus un plakanas
paplaksnes, lai uzstaditu apgrieSanas slieci, ka attélots
ZIméjuma.
» Att.23: 1. Sparnuzgrieznis 2. Plakana paplaksne
(aréjais diametrs 12 mm) 3. Pamatne
4. ApgrieSanas sliece 5. Plakana paplaksne
(aréjais diametrs 14 mm) 6. Skrlve

PIEZIME: Apgrie$anas sliece uz slipas pamatnes ir
uzstadrta rapnica.

Apgriezéjmasinas uzgala izvirzijuma
reguléSana

Lai noregulétu uzgala izcilni, atskravéjiet sparnuzgriezni

un virziet pamatni augSup vai lejup atkariba no vajadzi-

bas, griezot reguléSanas skravi. Péc noregulé$anas ciesi

pieskravéjiet sparnuzgriezni, lai nostiprinatu pamatni.

» Att.24: 1. Pamatne 2. Skala 3. Uzgala izvirzijums
4. Sparnuzgrieznis 5. Regulésanas skrive

Pamatnes lenka regulé$ana

Atskravéjiet sparnskraves un noreguléjiet pamatni
(viena reguléSanas iedala ir 5°), lai iegitu vajadzigo
grieSanas lenki.
» Att.25: 1. Sparnskrive 2. ledalas
3. Sparnuzgrieznis 4. Apgrie$anas sliece
5. NogrieSanas daudzums 6. Pamatne

NogrieSanas daudzuma reguléSana

MA\UZMANIBU: 1zslzdziet darbariku, atskravéjiet
valigak ietvara uzgriezni, lai parbauditu, vai tri-
mera uzgalis brivi griezas un nekada veida nesa-
skaras ar pamatni vai apgrieSanas slieci.

Lai noregulétu nogrieSanas daudzumu, atskravéjiet
sparnuzgrieznus un noregul&jiet apgrieSanas slieci.
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Ekspluatacija

1.  Darbarika pamatni uzlieciet uz apstradajama
materiala ta, lai apgriezéjmasinas uzgalis nepieskartos
materialam.

2. leslédziet darbariku un nogaidiet, lldz apgriezéj-
masinas uzgalis sasniedz pilnu atrumu.

3.  Virziet darbariku atpakalgaita pa apstradajama
materiala virsmu, turot pamatni un apgriesanas slieci
cieSi klat pie virsmas, lidz frézé$ana ir pabeigta.

» Att.26: 1.ApgrieSanas sliece 2. Pamatne

Apgriezot malas, apstradajama materiala virsmai ir

jabat trimera uzgala apakSpusé padeves virziena.

» Att.27: 1. Apstradajamais materials 2. Uzgala grie-
$anas virziens 3. Skats no darbarika augs-
puses 4. Padeves virziens

Izmantojot apgrieSanas slieci, taisna griezuma vadotni

vai frézes vadotni, tai jaatrodas labaja pusé, skatoties

padeves virziena. Sadi darbariku bs vieglak noturét

cie$i klat apstradajama materiala malai.

» Att.28: 1. Padeves virziens 2. Uzgala grieSanas vir-
ziens 3. Apstradajamais materials 4. Taisna
griezuma vadotne

PIEZIME: Ja darbariku uz priek$u virza parak atri, var
pasliktinaties griezuma kvalitate vai art rasties trimera
uzgala vai motora bojajumi. Ja darbariku uz prieksSu

virza parak Ieéni, griezumu var sadedzinat vai sabojat.

Pareizais padeves atrums ir atkarigs no trimera
uzgala izméra, apstradajama materiala veida un
frézésanas dziluma.

Pirms sakat frézét apstradajamo materialu, veiciet
parauga griezumu, izmantojot koka atgriezuma
gabalu, lai noteiktu pareizo padeves atrumu.
lesp&jams ari parliecinaties par trimera uzgala iestati-
jumu, izmérot parauga griezumu.

Sablona vadotne

Sablona vadotnei ir uzmava, caur kuru virzas apgriezé-
jmasinas uzgalis, tadéjadi darbariku iesp&jams lietot ar
Sablona paraugiem.

» Att.29

1. Nonemiet slipo pamatni no darbarika un péc tam
nonemiet apgrieSanas slieci no slipas pamatnes.
» Att.30

2. Atskravéjiet sparnskrives un nostipriniet pamatni horizon-
tala stavokli. Ar skrivgriezi atskraveéjiet abas pamatnes skraves.
» Att.31: 1. Skrlves 2. Sparnskrdve 3. Pamatne

4. Skravgriezis

3. Novietojiet Sablona vadotni uz pamatnes. Uz

Sablona vadotnes ir Cetras izliektas dalas. Ar abam

skravém pieskravéjiet divas no ¢etram izliektajam

dalam. Piestipriniet pamatni darbartkam.

» Att.32: 1. Pamatne 2. Izliektas dalas 3. Sablona
vadotne 4. Skrives

4. Pie apstradajama materiala piestipriniet $ablonu.
Novietojiet darbariku uz $ablona un parvietojiet to,
Sablona vadotnei slidot gar $ablona malu.
» Att.33: 1. Apgriezéjmasinas uzgalis 2. Pamatne
3. Sablons 4. Apstradajamais materials
5. Sablona vadotne

PIEZIME: Apstradajamais materials tiks izgriezts
izméra, kas nedaudz atSkiras no $ablona. Paredziet
attalumu (X) starp apgriezéjmasinas uzgali un
Sablona vadotnes arpusi. Attalumu (X) var aprékinat
ar $adu vienadojumu:

Attalums (X) = (Sablona vadotnes aréjais diametrs
— apgriezéjmasinas uzgala diametrs)/2

Taisna griezuma vadotne

Taisna griezuma vadotne ir noderiga taisniem griezu-
miem, veidojot noSkeélumus.
> Att.34

1. Vadplaksni ar skravi un sparnuzgriezni pieskrave-

jiet pie taisna griezuma vadotnes.

» Att.35: 1. Skrlve 2. Vadplaksne 3. Taisna griezuma
vadotne 4. Sparnuzgrieznis

2. Nonemiet no slipas pamatnes apgrieSanas slieci.
Atskravejiet sparnskraves, nostipriniet pamatni horizon-
tala virziena un péc tam piestipriniet taisna griezuma
vadotni ar spiléjuma skrivi.
» Att.36: 1. Spiléjuma skrive 2. Taisna griezuma
vadotne 3. Sparnuzgrieznis 4. Pamatne
5. Sparnskriive

3. Atlaidiet taisna griezuma vadotnes sparnuzgriezni
un noregul&jiet attalumu starp apgriezéjmasinas uzgali
un taisna griezuma vadotni. Kad vélamais attalums
noreguléts, stingri pievelciet sparnuzgriezni.

4. GrieSanas darbibas gaita darbariku parvietojiet ta,
lai taisna griezuma vadotne pilniba balstitos uz apstra-
dajama materiala malas.

ApgrieSanas vadotne

Ar apgrieSanas vadotni var viegli veikt apgrieSanu,
lokveida griezumus mébelu finierT un tamlidzigas darbi-
bas. Vadotnes veltnitis ripo pa izliekumu un nodrosina
precizu griezumu.

> Att.37

1. Nonemiet no slipas pamatnes apgrieSanas slieci.
Atskravéjiet sparnskraves un nostipriniet pamatni hori-
zontala stavoklr.

2. Arspilgjuma skravi (A) pie pamatnes pieskravéjiet

apgriezéjmasinas vadotni un vadotnes turétaju.

3.  Atlaidiet sp1léjuma skrivi (B) un, griezot regulé-

$anas skravi (1 mm apgrieziena), noreguléjiet attalumu

starp apgriezéjmasinas uzgali un apgrieSanas vadotni.

Kad attalums ir vélamais, pievelciet spiléjuma skrivi (B)

un nostipriniet apgrie$anas vadotni.

» Att.38: 1. ReguléSanas skrive 2. Vadotnes turétajs
3. ApgrieSanas vadotne 4. Sparnskrive

4. GrieSanas darbibas gaita darbariku parvietojiet,
sliedes veltniti virzot gar apstradajama materiala malu.
» Att.39: 1.Apstradajamais materials
2. Apgriezéjmasinas uzgalis 3. Vadotnes
veltnitis
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APKOPE

PAPILDU PIEDERUMI

A\UZMANIBU: Pirms darbarika parbaudes vai
apkopes vienmér parliecinieties, ka darbariks ir
izslégts un akumulatora kasetne ir iznemta.

IEVERIBAI: Nekad neizmantojiet gazolinu, ben-
zinu, atSkaiditaju, spirtu vai lldzigus $kidrumus.
Tas var radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU dar-
bibu, remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt
tikai Makita pilnvarotam vai ripnicas apkopes centram,
un vienmer izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

APGRIEZEJMASINAS

UZGALI

Papildpiederums

Taisna griezuma uzgalis
> Att.40

U formas rievu grieSanas uzgalis
» Att.41

V formas rievu grieSanas uzgalis
» Att.42

Urbja smailes vienlimena apgrieSanas uzgalis
> Att.43

Urbja smailes dubultas vienlimena apgrieSanas
uzgalis
> Att.44

Stiira noapalos$anas uzgalis
» Att.45

Noskéluma uzgalis
> Att.46

ledobuma profilejuma uzgalis
» Att.47

Lodisu gultnu vienlimena apgrieSanas uzgalis
» Att.48

Lodisu gultpu profiléjuma uzgalis
> Att.49

LodiSu gultnu stiira noapalosanas uzgalis
> Att.50

Lodi$u gultnu noskéluma uzgalis
> Att.51

LodiSu gultnu iedobuma profiléjuma uzgalis
> Att.52

LodiSu gultnpu romiesu stila profilejuma uzgalis
» Att.53

AUZMANIBU: $adi piederumi un papildierices
tiek ieteiktas lieto$anai ar Saja rokasgramata
aprakstito Makita darbariku. Izmantojot citus piede-
rumus vai papildierices, var tikt radita traumu gasa-
nas bistamiba. Piederumu vai papildierici izmantojiet
tikai paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

. Taisna griezuma un rievu uzgali

. Malu uzgali

. Laminata uzgali

. Taisna griezuma vadotne montéjums

. Apgriezéjmasinas vadotne

. Apgriezéjmasinas pamatne

. Slipa pamatne

. Sablona vadotne

. letvara konuss

. UzgrieZnatsléga 10

. Uzgrieznatsléga 17

. Skaidu deflektors

. Makita originalais akumulators un ladétajs

PIEZIME: Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta piede-
rumi. Tie dazadas valstis var bat atSkirigi.
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis: DRT52
|vorés griebtuvo dydis 6 mm arba 1/4"
Greitis be apkrovos 30 000 min™
Bendrasis aukstis (su BL1860B) 220 mm
Vardiné jtampa N.S. 18V
Grynasis svoris 1,3-1,6kg

. Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati

kei€¢iamos be jspéjimo.

. |vairiose Salyse specifikacijos ir akumuliatoriaus kaseté gali skirtis.
. Svoris gali priklausyti nuo priedo (-y), jskaitant akumuliatoriaus kasete. Lengviausias ir sunkiausias deriniai
pagal EPTA 2014 m. sausio mén. procediirg yra parodyti lenteléje.

Tinkama akumuliatoriaus kaseté ir (arba) jkroviklis

Akumuliatoriaus kaseté

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

|kroviklis

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

gali bati neprieinami.

. Atsizvelgiant j gyvenamosios vietos regiong, kai kurios pirmiau nurodytos akumuliatoriaus kasetés ir jkrovikliai

A[SPEJIMAS: Naudokite tik akumuliatoriaus kasetes ir jkroviklius, kurie nurodyti ankséiau. Naudojant
bet kurias kitas akumuliatoriaus kasetes ir jkroviklius, gali kilti suZzeidimo ir gaisro pavojus.

Numatytoji naudojimo paskirtis

Sis jrankis yra skirtas laminato laksty ar panasiy
medziagy krastams apdailinti.

TriukSmas

Iprastas triukSmo A lygis, nustatytas pagal
EN62841-2-17:

Garso slégio lygis (Lya): 81 dB (A)

Garso galios lygis (Lwa): 89 dB (A)
Paklaida (K): 3 dB (A)

PASTABA: Paskelbta (-os) triuk§mo reik§mé (-és)
nustatyta (-os) pagal standartinj testavimo metodg ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.

PASTABA: Paskelbta (-os) triuk§mo reikSme (-és)
taip pat gali bati naudojama (-os) norint preliminariai
jvertinti triukSmo poveikj.

A[SPEJIMAS: Dévékite ausy apsauga.

A[SPEJIMAS: Fakti$kai naudojant elektrinj
jrankj, keliamo triukSmo dydis gali skirtis nuo
paskelbtos (-y) reikSmés (-iy), priklausomai nuo
biaduy, kuriais yra naudojamas $is jrankis, ir ypaé
nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms naudo-
jimo salygoms (atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis,
pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek

karty jis yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

Vibracija
Vibracijos bendroji verté (triasio vektoriaus suma)
nustatyta pagal EN62841-2-17 standarta:

Darbo rezimas: greZimas be kalimo

Vibracijos emisija (an): 2,5 m/s® arba maziau
Paklaida (K): 1,5 m/s*
PASTABA: Paskelbta (-0s) vibracijos bendroji (-osios)
reikSme (-és) nustatyta (-os) pagal standartinj testavimo
metoda ir jj galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
PASTABA: Paskelbta (-os) vibracijos bendroji
(-osios) reikSmé (-és) taip pat gali bati naudojama
(-os) norint preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.

A\ SPEJIMAS: Faktigkai naudojant elektrinj
irankj, keliamos vibracijos dydis gali skirtis nuo
paskelbtos (-y) reik§meés (-iy), priklausomai nuo
biaduy, kuriais yra naudojamas $is jrankis, ir ypa¢
nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.
A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms naudo-
jimo salygoms (atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis,
pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek
karty jis yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

Atitikties deklaracijos

Tik Europos Salims

Atitikties deklaracijos jtrauktos j Sios naudojimo instruk-
cijos A prieda.

58 LIETUVIY KALBA



0 16. Nelieskite profiliavimo stakliy frezos iSkart po nau-
SAU GOS ISP EJ I MAI dojimo; jis gali bati itin karstas ir nudeginti oda.
17. Saugokités, kad neiSteptuméte pagrindo skiedikliu,

benzinu, alyva ir pan. Jie gali suskaldyti pagrinda.
18. Naudokite reikiamo skersmens profiliavimo

Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais !ranklals stakliy frezas, tinkamas pagal jrankio greitj.
A . o o 19. Kai kuriose medziagose esama chemi-
JSPEJIMAS Perskaitykite visus saugos jspéji- niy medziagy, kurios gali biti nuodingos.
mus, nurodymus, perziarékite paveikslélius ir tech- Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir nesi-
nines salygas, pateiktas su Siuo elektriniu jrankiu. liestuméte oda. Laikykités medziagy tiekéjo
Nesilaikant toliau pateikty nurodymuy, galima patirti saugos duomeny.
elektros Sokg, sunky suzalojimg ir (arba) sukelti gaisra. 20. Atsizvelgdami j apdirbama medziaga ir darbo

|§saugokite visus lspejlmus ir f:sbpt'::iai;:r?lt!i.nai uzsidékite kauke nuo dulkiy /
mstvr_l{kt':u_as, l_(ac_i galétuméte jas SAUGOKITE SIAS
perziuréti ateityje.

Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose INSTRUKCIJAS.
reiskia j maitinimo tinklg jungiama (laidinj) elektrinj jrankj . . .
arba akumuliatoriaus maitinama (belaidj) elektrinj jrankj. Al‘?F_,EJIMAS' NELEISKITE, kad patogumas ir

gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai naudojant)

Belaidés frezos saugos jspéjimai susilpninty griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam
gaminiui, laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO

1. Ruos$inj ant stabilios platformos tvirtinkite
spaustuvais arba kitais parankiais budais. Jei
laikysite ruoSinj rankomis arba atréme j save, jis
nebus stabilus, todél galite prarasti jo kontrole.

2. Laikykite elektrinj jrankj tik uz izoliuoty, laikyti
skirty viety, nes peilis gali uzkliudyti pasléptus
laidus. |pjovus laida, kuriuo teka srové, jtampa
gali bati perduota neizoliuotoms metalinéms
elektrinio jrankio dalims ir operatorius gali patirti
elektros Soka.

3. Naudokite tik tokig freza, kurios vardinés apsu-

arba saugos taisykliy, kurios pateiktos Sioje instruk-
cijoje, nesilaikymo galima rimtai susizeisti.

Svarbios saugos instrukcijos,

taikomos akumuliatoriaus kasetei

Pries naudodami akumuliatoriaus kasete, per-

skaitykite visas instrukcijas ir perspéjimus ant
(1) akumuliatoriy jkroviklio, (2) akumuliatoriy ir
(3) akumuliatoriy naudojanc¢io gaminio.

y ; " A 2. Neardykite ir negadinkite akumuliatoriaus
kos yra bent jau lygios ant jrankio nurodytoms kasetés. Dél to ji gali uzsidegti, per daug jkaisti
didziausioms veikimo apsukoms. Jei jrankis arba sprogti
turi kintamuyjy apsuky valdymo funkcija, nusta- L e . R ..

PP K . . N 3. Jeijrankio darbo laikas Zzymiai sutrumpéjo,
tykite jrankio apsukas taip, kad jos nesiekty nedlelsdami nutraukite da{bq su irankis. !I'ai
frezos apsulfq. ) A 3 . gali kelti perkaitimo, nudegimy ar net spro-

4.  Frezos kotelis turi sutapti su numatytos jvorés gimo pavojy.
grl.ebtlfvu. . ) 4.  Jei elektrolitas pateko j akis, plaukite jas tyru

5. Jei ketlr_!ate dlr_btl ilgai, naudokite klausos vandeniu ir nedelsdami kreipkités j gydytoja.
apsaugines priemones. Gali Kilti regéjimo praradimo pavojus.

6.  Su profiliavimo stakliy frezomis elkités labai 5. Neuztrumpinkite akumuliatoriaus kasetés:
atfafg'al' L . (1) Nelieskite kontakty degiomis

7.  Pries naudodami patikrinkite freza, ar néra medziagomis.

!m:‘kimfl ar paiei(zlir'nq. Nedelsdami pakeiskite (2) Venkite laikyti akumuliatoriaus kasete
ltruk'usw! arb.a .pazel.stva fl:ezq. e kartu su kitais metaliniais daiktais, pavyz-

8.  Nepjaukite viniy. Pries dirbdami apzitrékite dziui, vinimis, monetomis ir pan.
ru?s"?l ": |sm.1k|t.e V|s.as vinis. (3) Saugokite akumuliatoriaus kasete nuo

9.  Tvirtai laikykite jrankj. vandens ir lietaus.

10.  Laikykite rankas toliau nuo sukamujy daliy. Trumpasis jungimas akumuliatoriuje gali

11.  PriesS jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar profi- sukelti stipria srove, perkaitima, galimus nude-
liavimo stakliy freza nelie¢ia ruosinio. gimus ar net akumuliatoriaus gedima.

12. Pries naudodami jrankj su ruosSiniu, leiskite 6. Nelaikykite ir nenaudokite jrankio ir akumulia-
jam kurj laika veikti be apkrovos. Stebékite, toriaus kasetés vietose, kur temperatiira gali
ar néra vibracijos arba klibéjimo, nes tai gali pasiekti ar virSyti 50 °C (122 °F).
rodyti, kad freza jstatyta netinkamai. 7. Nedeginkite akumuliatoriaus kasetés, net jei

13. Atkreipkite démesj j profiliavimo stakliy frezos yra stipriai pazeista ar visiSkai susidévéjusi.
sukimosi kryptj ir tiekimo krypt;. Ugnyje akumuliatoriaus kaseté gali sprogti.

14. Nepalikite veikianéio jrankio. Naudokite jrankj 8. Akumuliatoriaus kasetés nekalkite, nepjaus-
tik laikydami rankomis. tykite ir nemétykite ir taip pat j ja netrankykite

15.  Prie$ istraukdami jrankj i$ ruosinio, batinai kietu daiktu. Taip elgiantis, ji gali uzsidegti, per
iSjunkite ir palaukite, kol profiliavimo stakliy daug jkaisti arba sprogti.
freza visiSkai sustos. 9. Nenaudokite pazeisto akumuliatoriaus.
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10. ]détoms li€io jony akumuliatoriams taikomi
Pavojingy prekiy teisés akto reikalavimai.
Komercinis transportas, pvz., tre€iyjy Saliy, prekiy
vezimo atstovy, turi laikytis specialaus reikalavimo
ant pakuotés ir Zenklinimo.

Norédami paruosti siysting preke, pasitarkite su
pavojingy medziagy specialistu. Be to, laikykités
galimai iSsamesniy nacionaliniy reglamenty.
Uzklijuokite juosta arba padenkite atvirus kontaktus ir
supakuokite akumuliatoriy taip, kad ji pakuotéje nejudéty.

11. Kai iSmetate akumuliatoriaus kasete, iSimkite ja i$
jrankio ir iSmeskite saugioje vietoje. Vadovaukités
vietos reglamentais dél akumuliatoriy iSmetimo.

12. Baterijas naudokite tik su ,,Makita“ nurodytais
gaminiais. Baterijas jdéjus | netinkamus gaminius
gali kilti gaisras, gaminys pernelyg kaisti, Kilti
sprogimas arba pratekéti elektrolitas.

13. Jei jrankis bus ilgg laika nenaudojamas, aku-
muliatoriy batina iSimti i$ jrankio.

14. Darbo metu ir po akumuliatoriaus kaseté gali
bati jkaitusi ir dél to nudeginti. Indami akumu-
liatoriaus kasetes, bukite atsargis.

15. Tuojau pat po naudojimo nelieskite jrankio
gnybty, nes jie gali bati jkaite tiek, kad nudegins.

16. Neleiskite, kad j akumuliatoriaus kasetés
gnybtus, angas ir griovelius patekty drozliy,
dulkiy ar zemiy. Jos gali sukelti kaitima, uZsidegti,
sprogti ir sukelti jrankio ar akumuliatoriaus kasetés
gedima, dél ko galima nusideginti ar susizaloti.

17. Jeigu jrankis néra pritaikytas naudoti Salia
aukstos jtampos elektros linijy, akumuliatoriaus
kasetés nenaudokite Salia aukstos jtampos
elektros linijy. Dél to gali sutrikti jrankio ar akumu-
liatoriaus kasetés veikimas arba jie gali sugesti.

18. Laikykite akumuliatoriy vaikams nepasiekia-
moje vietoje.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

A\PERSPEJIMAS: Naudokite tik originaly
,Makita“ akumuliatoriy. Neoriginalaus ,Makita“ arba
pakeisto akumuliatoriaus naudojimas gali nulemti
gaisrg, asmens suzalojimg ir pazeidimag. Tai taip pat
panaikina ,Makita“ suteikiama ,Makita“ jrankio ir
ikroviklio garantija.

Patarimai, kg daryti, kad akumu-
liatorius veikty kuo ilgiau

1. Pakraukite akumuliatoriaus kasete pries jai
visiSkai iSsikraunant. Visuomet nustokite nau-
doti jrankj ir pakraukite akumuliatoriaus kasete,
kai pastebite, kad jrankio galia sumazéjo.

2. Niekada nekraukite iki galo jkrautos akumulia-
toriaus kasetés. Perkraunant trumpéja akumu-
liatoriaus eksploatacijos laikas.

3.  Akumuliatoriaus kasete kraukite esant kam-
bario temperatiirai 10 - 40 °C. Prie$S pradédami
krauti, leiskite jkaitusiai akumuliatoriaus kase-
tei atveésti.

4.  Kai akumuliatoriaus kasetés nenaudojate, jg
iSimkite i$ jrankio ar jkroviklio.

5.  |kraukite akumuliatoriaus kasete, jei jos nenau-
dojate ilga laikg (ilgiau nei SesSis ménesius).
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VEIKIMO APRASYMAS

MA\PERSPEJIMAS: Pries pradédami reguliuoti
arba tikrinti jrankio veikima, visuomet bitinai
iSjunkite jrankj ir iSimkite akumuliatoriaus kasete.

Akumuliatoriaus kasetés uzdéjimas

ir nuémimas

A PERSPEJIMAS: Pries jdédami arba iSimdami
akumuliatoriaus kasete, visada iSjunkite jrankj.

A PERSPEJIMAS: |dédami arba isimdami aku-
muliatoriaus kasete, tvirtai laikykite jrankj ir aku-
muliatoriaus kasete. Jeigu jrankj ir akumuliatoriaus
kasete laikysite netvirtai, jie gali iSslysti i$ jusy ranky,
todél jrankis ir akumuliatoriaus kaseté gali biti suga-
dinti, o naudotojas suzalotas.

Jei norite jdéti akumuliatoriaus kasete, ant akumuliato-
riaus kasetés esantj liezuvélj sutapdinkite su korpuse
esanciu grioveliu ir jstumkite j jai skirtg vietg. |statykite
iki pat galo, kad spragtelédama uzsifiksuoty. Jeigu
matote raudong sandariklj (indikatoriy), kaip parodyta
paveikslélyje, ji néra visiskai uzfiksuota.
Jei norite iSimti akumuliatoriaus kasete, iStraukite ja i$
jirankio, stumdami mygtuka, esantj kasetés priekyje.
» Pav.1: 1. Raudonas sandariklis (indikatorius)

2. Mygtukas 3. Akumuliatoriaus kaseté

A PERSPEJIMAS: Akumuliatoriaus kasete
visada jkiskite iki galo, kol nebematysite raudono
sandariklio (indikatoriaus) PrieSingu atveju ji gali atsi-
tiktinai iSkristi i$ jrankio ir suzeisti jus arba aplinkinius.
MA\PERSPEJIMAS: Nekiskite akumuliatoriaus
kasetés jéga. Jeigu kaseté sunkiai lenda, jg kiSate
netinkamai.

Likusios akumuliatoriaus galios

rodymas

Tik akumuliatoriaus kasetéms su indikatoriumi

Paspauskite akumuliatoriaus kasetés tikrinimo mygtuka,
kad baty rodoma likusi akumuliatoriaus energija. Mazdaug
trims sekundéms uzsidegs indikatoriy lemputés.

» Pav.2: 1. Indikatoriy lemputés 2. Tikrinimo mygtukas

Indikatoriy lemputés Likusi galia
Svieéia Nesvieéia Blyksi

I I I I 75-100 %

I I I |:| 50-75%

I I |:| |:| 25-50 %

B000 =

!I I:I I:I I:I |kraukite
akumuliatoriy.
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Indikatoriy lemputés Likusi galia
Sviegia Nesvieéia Blyksi
I I |:| I:I Galimai jvyko
akumuliato-
1 riaus veikimo
I:I I:I I I triktis.

PASTABA: Rodmuo gali Siek tiek skirtis nuo faktinés
energijos lygio — tai priklauso nuo naudojimo salygy ir
aplinkos temperatdros.

PASTABA: Veikiant akumuliatoriaus apsaugos sis-
temai ims mirkséti pirmoji (toliausiai kairéje) indikato-
riaus lemputé.

Jrankio / akumuliatoriaus apsaugos

sistema

Irankyije jrengta jrankio / akumuliatoriaus apsaugos
sistema. Si sistema automatigkai atjungia variklio maiti-
nima, kad jrankis ir akumuliatorius ilgiau veikty. [rankis
automatiskai i§sijungs darbo metu esant vienai i$ toliau
nurodyty jrankio arba akumuliatorius darbo salyguy:

Apsauga nuo perkrovos

Akumuliatoriy naudojant taip, kad susidaro nejprastai
auksta srové, nepateikiant jokios indikacijos, jrankis
automatiSkai sustabdomas. Tokiu atveju iSjunkite jrankj
ir nutraukite darba, dél kurio jrankis buvo perkrautas.
Tada jjunkite jrankj, kad jis baty paleistas i§ naujo.

Apsauga nuo perkaitimo

Kai jrankis / akumuliatorius perkaista, jrankis automa-
tiSkai sustoja. Tokiu atveju palaukite, kol jrankis atvés,
paskui vel jj jjunkite.

| PASTABA: Jeigu jrankis perkaista, Zyb¢ioja lemputé. |

Apsauga nuo visisko iSeikvojimo

Kai akumuliatoriaus jkrovos lygis nepakankamas,
irankis automatiskai iSsijungia. Tokiu atveju iStraukite
akumuliatoriy i$ jrankio ir jkraukite jj.

Apsauga nuo kity sutrikimy

Apsaugos sistema taip pat apsaugo nuo kity sutrikimy,

galin¢iy pazeisti jrankj, todél automatiskai jj iSjungia.

Jrankiui laikinai sustojus arba veikimo metu i$sijungus,

imkités visy toliau nurodyty veiksmy ir pasalinkite sutri-

kimo priezastis.

1. I8junkite jrankj, tada vél jjunkite, kad paleistuméte
i naujo.

2. |kraukite akumuliatoriy (-ius) arba jj (juos) pakeis-
kite jkrautu (-ais) akumuliatoriumi (-iais).

3. Palaukite, kol jrankis ir akumuliatorius (-iai) atvés.

Jei atstacius apsaugos sistemg veikimas nepageréja,
kreipkités j vietos ,Makita“ techninés priezitros centra.

Jungiklio veikimas

Norédami jjungti prietaisg, paspauskite fiksavimo jungi-
klj. Prietaisas pereina j laukimo rezimg. Norédami jjungti
prietaisa, paspauskite jjungimo/i§jungimo mygtuka
prietaisui veikiant laukimo rezimu. Norédami sustabdyti
prietaisa, paspauskite jjungimo/i§jungimo mygtuka.
Prietaisas pereina j laukimo rezimg. Norédami iSjungti
prietaisa, paspauskite uzrakinimo/atrakinimo mygtuka
prietaisui veikiant laukimo rezimu.
» Pav.3: 1. UZfiksavimo / atlaisvinimo mygtukas
2. Jjungimo/iSjungimo mygtukas 3. Indikaciné
lemputé

PASTABA: Jeigu, jrankiui veikiant laukimo rezimu,
10 sekundziy neatliekamas joks veiksmas, jrankis
automatiskai iSjungiamas ir lemputé uzgesta.
PASTABA: Taip pat galite sustabdyti ir iSjungti prie-
taisg paspaude uzrakinimo/atrakinimo mygtuka, kol
prietaisas veikia.

Elektroniné funkcija

Prietaise yra elektroniné funkcija paprastam naudojimui.

Indikaciné lemputé

Kai jrankis veikia laukimo rezimu, Sviecia zZalia indika-
ciné lempute.

» Pav.4: 1. Indikatoriaus lemputé

PASTABA: |rankiui perkaitus, indikaciné lem-
puté ima mirkséti. Palaukite, kol jrankis visiSkai
atvés, o paskui vél teskite darba.

Svelnus paleidimas

Svelnaus paleidimo funkcija iki minimumo sumazina
paleidimo smdgj ir leidZia sklandziai paleisti prietaisg.

Profiliavimo stakliy frezos

iSsikiSimo reguliavimas

Norédami pareguliuoti antgalio iSsikiSima, atsukite spar-

nuotaja verzle ir, sukdami reguliavimo varztg, pakelkite

arba nuleiskite jrankio pagrindg aukstyn arba Zemyn.

Sureguliave uzfiksuokite pagrinda, tvirtai uzverzdami

sparnuotajg verzle.

» Pav.5: 1.Pagrindas 2. Skalé 3. Frezos iSsikiSimas
4. Sparnuotoji verzlé 5. Reguliavimo varztas
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NAUDOJIMAS

MA\PERSPEJIMAS: Pries darydami ka nors
jrankiui visada patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas,
o akumuliatoriy kaseté — nuimta.

MA\PERSPEJIMAS: Viena ranka visuomet tvirtai
laikykite jrankj uz korpuso. Nelieskite metalinés
dalies.

Profiliavimo antgaliy jdéjimas ir

iSémimas

A\PERSPEJIMAS: Neuzverkite jvorés verzlés,
pries tai nejkiSe profiliavimo stakliy frezos, nes
jvoreés kugis gali sulazti.

MA\PERSPEJIMAS: Naudokite tik su jrankiu
pateiktus verzliarakéius.

Iki galo j jvorés kagj jkiSkite profiliavimo stakliy frezg
ir tvirtai dviem verzliarakg&iais uzverzkite jvorés verzle.
Jei norite nuimti freza, laikykités uzdéjimo procedaros
atvirkScia tvarka.

» Pav.6: 1.Atlaisvinti 2. Priverzti 3. Laikyti

Jvorés kugio keitimas

A\ PERSPEJIMAS: Pasirinktai profiliavimo sta-
kliy frezai naudokite tinkamo dydzio jvorés kiigj.

A\PERSPEJIMAS: Neuzverzkite jvorés verzlés,
pries tai nejkiSe profiliavimo stakliy frezos,
antraip sulas jvorés kigis.

1. Atlaisvinkite jvorés verzle ir iSimkite.

2. Pakeiskite sumontuotg jvorés kagj norimu jvorés
kagiu.

3. Véluzdékite ir uzverzkite jvorés verzle.

» Pav.7: 1.|vorés kigis 2. |vorés verzlé

Frezos pagrindo jdéjimas ir

iSémimas

1. Atlaisvinkite profiliavimo stakliy pagrindo sparnuo-
taja verzle ir jdékite jrankj j profiliavimo stakliy pagrinda
sulygiuodami jrankio krumpliastiebj su profiliavimo
stakliy pagrindo krumpliaraciu.

2.  Uzverzkite sparnuotajg verzle.
» Pav.8: 1. Sparnuotoji verzlé 2. Krumpliastiebis
3. Krumpliaratis

Jei norite nuimti pagrinda, atlikite uzdéjimo procedirg
atvirkscia tvarka.

1.  Padékite pagrindg ant ruosSinio, kurj pjausite, taip,
kad profiliavimo stakliy freza ruosinio neliesty.

2. |junkite jrankj ir palaukite, kol profiliavimo stakliy
freza pradés suktis visu greiciu.

3. Stumkite jrankj pirmyn vir$ ruoSinio pavirSiaus,
pagrindg laikykite lygiai ir tolygiai stumkite j priekj, kol
baigsite pjauti.

» Pav.9

Pjaunant krastg, ruoSinio pavirsius turi bati i$ kairés

profiliavimo stakliy frezos pusés, nukreiptas stimimo

kryptimi.

» Pav.10: 1. RuoSinys 2. Frezos sukimosi kryptis
3. Vaizdas i$ jrankio virSaus 4. Tiekimo
kryptis

Naudodami tiesuyjj kreiptuva arba profiliuotg kreiptuva,

badtinai naudokite jj deSinéje puséje, stimimo kryptimi.

Taip jis bus sutapdintas su ruosinio $onu.

» Pav.11: 1. Tiekimo kryptis 2. Frezos sukimosi kryp-
tis 3. Ruosinys 4. Tiesusis kreiptuvas

PASTABA: Per greitai stumiant jrankj pirmyn, pjavis
gali bati prastos kokybés, be to, galima sugadinti pro-
filiavimo stakliy frezg arba variklj. Per létai stumiant
irankj, pjavis gali bati nudegintas ir sugadintas.
Tinkamas jrankio stdmimo tempas priklauso nuo
frezos dydzio, ruosinio rasies ir pjovimo gylio.

Prie$ pradédami pjauti tikrg ruoSinj atlikite bandomajj
pjdvj ant medzio atraiZos, kad galétuméte nustatyti
tinkama tiekimo greitj.

Profiliavimo stakliy frezos nuostatg galima patvirtinti
iSmatuojant pavyzdinj pjav;j.

Lekalo kreiptuvas

Lekalo kreiptuvas turi mova, pro kurig praeina profi-
liavimo stakliy freza, todél profiliavimo jrankiu galima
iSpjauti modelius pagal lekalus.

» Pav.12

1. Atsukite suverzimo varztg, tada nuimkite kreiptuvo

laikiklj ir skiedry kreiptuva.

» Pav.13: 1. SuverZimo varztas 2. Kreiptuvo laikiklis
3. Skiedry kreiptuvas

2.  Atsukite varztus ir nuimkite pagrindo apsauga.
» Pav.14: 1. Pagrindo apsauga 2. Varztai

3.  Padékite lekalo kreiptuvg ant pagrindo ir vél
uzdékite pagrindo apsaugg. Tada priverzZkite pagrindo
apsaugg varztais.
4.  Pritvirtinkite lekala prie ruoSinio. Dékite jrankj ant
lekalo ir kartu su lekalo kreiptuvu slinkite iSilgai lekalo
Sono.
» Pav.15: 1. Profiliavimo stakliy freza 2. Pagrindas
3. Pagrindo apsauga 4. Lekalas
5. Ruosinys 6. Lekalo kreiptuvas
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PASTABA: Pjovinys bus iSpjautas truputj kitokio
dydzio nei lekalas. Tarp profiliavimo stakliy frezos ir
iSorinio lekalo kreiptuvo krasto palikite (X) atstuma.
(X) atstuma galima apskaiciuoti, naudojant tokig lygtj:

(X) atstumas = (lekalo kreiptuvo iSorinis skers-
muo - profiliavimo stakliy frezos skersmuo) / 2

Tiesusis kreiptuvas

Tiesusis kreiptuvas yra efektyviai naudojamas tiesiems
pjaviams, iSpjaunant iSémas.
» Pav.16

1.  Prie tiesiojo kreiptuvo varztu ir sparnuotaja verzle

pritvirtinkite kreiptuvo plokste.

» Pav.17: 1. Varztas 2. Kreiptuvo ploksté 3. Tiesusis
kreiptuvas 4. Sparnuotoji verzlé

2. Nuimkite kreiptuvo laikiklj ir skiedry kreiptuva, tada

pritvirtinkite tiesuyjj kreiptuva su suverzimo varztu.

» Pav.18: 1. Suverzimo varztas 2. Tiesusis kreiptuvas
3. Sparnuotoji verzlé 4. Pagrindas

3.  Atlaisvinkite sparnuotajg verzle, esancig ant
tiesiojo kreiptuvo ir pareguliuokite atstuma tarp profilia-
vimo stakliy frezos ir tiesiojo kreiptuvo. Nustate norimg
atstuma, tvirtai uzverzkite sparnuotajg verzle.

4.  Pjaudami stumkite jrankj su tiesiuoju kreiptuvu,
sulygiave jj su ruo$inio krastu.

Profiliavimo stakliy kreiptuvas

Profiliavimo kreiptuvu galima lengvai atlikti profilinius,
lenktus pjavius baldams skirtose faneros plokstése.
Kreiptuvo velenélis slenka kreive ir uztikrina tiksly pjavj.
» Pav.19

1.  Pritvirtinkite skiedry kreiptuvg ant pagrinde esan-
Cio griovelio.

2. Suverzimo varztu (A) ant pagrindo sumontuokite
profiliavimo stakliy kreiptuva ir kreiptuvo laikiklj.

3.  Atlaisvinkite suverzimo varztg (B) ir, sukdami

reguliavimo varztg (1 mm/sakiui), pareguliuokite ats-

tuma tarp profiliavimo stakliy frezos ir profiliavimo kreip-

tuvo. Nustate norimg atstuma, uzverzkite suverzimo

varztg (B), kad profiliavimo stakliy kreiptuvas nejudéty.

» Pav.20: 1. Reguliavimo varztas 2. Kreiptuvo laikiklis
3. Profiliavimo stakliy kreiptuvas 4. Skiedry
kreiptuvas

4.  Pjaudami, stumkite jrankj taip, kad kreiptuvo vele-
nélis slysty ruosinio Sonu.
» Pav.21: 1. RuoSinys 2. Profiliavimo stakliy freza

3. Kreiptuvo velenélis

PASIRINKTINIO PRIEDO

NAUDOJIMAS

Pasirenkamasis priedas

Pakreipiamajj pagrindg patogu naudoti kampams
nulyginti.

Pakreipiamojo pagrindo jrengimas
(nuémimas)

1. Atlaisvinkite pakreipiamojo pagrindo sparnuotajg
verzle ir jdékite jrankj j pakreipiamajj pagrinda, sulygiuo-
dami jrankio krumpliastiebj su pakreipiamojo pagrindo
krumpliaragiu.
2.  Uzverzkite sparnuotajg verzle.
» Pav.22: 1. Sparnuotoji verzlé 2. Krumpliastiebis

3. Krumpliaratis

Jei norite nuimti pagrindg, atlikite uzdéjimo procediirg
atvirkscia tvarka.

Profiliavimo trinkelés jrengimas
(nuémus nuo pakreipiamojo
pagrindo)

Norédami sumontuoti profiliavimo trinkele, naudokite
varztus, sparnuotgsias verzles ir plokscigsias poverz-
les, kaip parodyta paveikslélyje.
» Pav.23: 1. Sparnuotoji verzlé 2. Plokscioji poverzlé
(iSorinis skersmuo — 12 mm) 3. Pagrindas
4. Profiliavimo trinkelé 5. Ploksc¢ioji
poverzlé (iSorinis skersmuo — 14 mm)
6. Varztas

PASTABA: Profiliavimo trinkelé ant pakreipiamojo
pagrindo biina sumontuota gamykloje.

Profiliavimo stakliy frezos iSsikiSimo
reguliavimas

Norédami pareguliuoti antgalio i$siki§ima, atsukite spar-

nuotajg verzle ir, sukdami reguliavimo varztg, pakelkite

arba nuleiskite jrankio pagrindg aukstyn arba Zemyn.

Sureguliave uzfiksuokite pagrinda, tvirtai uzverzdami

sparnuotajg verzZle.

» Pav.24: 1. Pagrindas 2. Skalé 3. Frezos i$sikisi-
mas 4. Sparnuotoji verzlé 5. Reguliavimo
varztas

Pagrindo kampo reguliavimas

Atsukite sparnuotuosius varztus ir pareguliuokite
pagrindg (keisdami po 5° laipsnius), kol gausite norimg
pjovimo kampa.
» Pav.25: 1. Sparnuotasis varztas 2. Padalos
3. Sparnuotoiji verzlé 4. Profiliavimo trinkelé
5. Apvalinimo kampas 6. Pagrindas
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Apvalinimo kampo reguliavimas

A\ PERSPEJIMAS: 1junkite jrankj, atlaisvinkite
)

jrankio jvores verzle ir jsitikinkite, kad profilia-

vimo stakliy freza laisvai sukasi ir niekaip nesilie-

Cia prie pagrindo arba profiliavimo trinkelés.

Norédami pareguliuoti apvalinimo kampa, atsukite spar-
nuotasias verzles ir pareguliuokite profiliavimo trinkele.

Naudojimas

1.  Padékite pagrindg ant ruosSinio, kurj pjausite, taip,
kad profiliavimo stakliy freza ruosinio neliesty.

2.  Jjunkite jrankj ir palaukite, kol profiliavimo stakliy
freza pradés suktis visu greiciu.

3. Stumkite jrankj atgal vir$ ruoSinio pavirSiaus,
pagrindg ir profiliavimo trinkele laikykite lygiai. Tolygiai
stumkite, kol baigsite pjauti.

» Pav.26: 1. Profiliavimo trinkelé 2. Pagrindas

Pjaunant krastg, ruoSinio pavirSius turi bati i$ apatinés
profiliavimo stakliy frezos pusés (stimimo kryptimi).
» Pav.27: 1. RuoSinys 2. Frezos sukimosi kryptis

3. Vaizdas i$ jrankio virSaus 4. Tiekimo kryptis

Naudodami profiliavimo trinkele, tiesy kreipiklj arba profi-

liavimo kreipiklj, batinai laikykite jj deSinéje puséje sta-

mimo kryptimi. Taip jis bus sutapdintas su ruo$inio Sonu.

» Pav.28: 1. Tiekimo kryptis 2. Frezos sukimosi kryp-
tis 3. Ruosinys 4. Tiesusis kreiptuvas

PASTABA: Per greitai stumiant jrankj pirmyn, pjavis
gali bati prastos kokybés, be to, galima sugadinti pro-
filiavimo stakliy frezg arba variklj. Per létai stumiant
jrankj, pjavis gali bati nudegintas ir sugadintas.
Tinkamas jrankio stdmimo tempas priklauso nuo
frezos dydzio, ruoS$inio rasies ir pjovimo gylio.

Prie§ pradédami pjauti tikrg ruo$inj atlikite bandomajj
pjdvj ant medzio atraizos, kad galétuméte nustatyti
tinkama tiekimo greitj.

Profiliavimo stakliy frezos nuostatg galima patvirtinti

iSmatuojant pavyzdinj pjavj.

Lekalo kreiptuvas

Lekalo kreiptuvas turi mova, pro kurig praeina profi-
liavimo stakliy freza, todél profiliavimo jrankiu galima
iSpjauti modelius pagal lekalus.

» Pav.29

1. ISimkite pakreipiamajj pagrinda i$ jrankio ir iSim-
kite profiliavimo trinkele i§ pakreipiamojo pagrindo.

» Pav.30

2. Atsukite sparnuotuosius varztus ir jtvirtinkite jran-
kio pagrindg horizontalioje padétyje. Atsuktuvu atsukite
ant pagrindo esancius du varztus.
» Pav.31: 1. Varztai 2. Sparnuotasis varztas

3. Pagrindas 4. Atsuktuvas

3.  Padékite lekalo kreiptuvg ant pagrindo. Lekalo

kreiptuve yra keturios iSgaubtos dalys. Dviem varztais

priverzkite dvi i$ keturiy iSgaubty daliy. Sumontuokite

pagrinda ant jrankio.

» Pav.32: 1.Pagrindas 2. ISgaubtos dalys 3. Lekalo
kreiptuvas 4. Varztai

4.  Pritvirtinkite lekala prie ruoSinio. Dékite jrankj ant
lekalo ir kartu su lekalo kreiptuvu slinkite iSilgai lekalo
Sono.
» Pav.33: 1. Profiliavimo stakliy freza 2. Pagrindas

3. Lekalas 4. Ruosinys 5. Lekalo kreiptuvas

PASTABA: Pjovinys bus iSpjautas truputj kitokio
dydzio nei lekalas. Tarp profiliavimo stakliy frezos ir
iSorinio lekalo kreiptuvo krasto palikite (X) atstuma.
(X) atstuma galima apskaiciuoti, naudojant tokig lygtj:
(X) atstumas = (lekalo kreiptuvo i$orinis skers-
muo - profiliavimo stakliy frezos skersmuo) / 2

Tiesusis kreiptuvas

Tiesusis kreiptuvas yra efektyviai naudojamas tiesiems
pjaviams, iSpjaunant iSémas.
» Pav.34

1.  Prie tiesiojo kreiptuvo varztu ir sparnuotaja verzle

pritvirtinkite kreiptuvo plokste.

» Pav.35: 1. Varztas 2. Kreiptuvo ploksté 3. Tiesusis
kreiptuvas 4. Sparnuotoji verzlé

2. Nuo pakreipiamojo pagrindo nuimkite profiliavimo
trinkele. Atlaisvinkite sparnuotuosius varztus, pritvirtin-
kite pagrindg horizontalioje padétyje ir tada suverzimo
varztu pritvirtinkite tiesyjj kreiptuva.
» Pav.36: 1. Suverzimo varztas 2. Tiesusis kreip-
tuvas 3. Sparnuotoji verzlé 4. Pagrindas
5. Sparnuotasis varztas

3.  Atlaisvinkite sparnuotajg verzlg, esancig ant
tiesiojo kreiptuvo ir pareguliuokite atstumg tarp profilia-
vimo stakliy frezos ir tiesiojo kreiptuvo. Nustate norimag
atstuma, tvirtai uzverzkite sparnuotajg verzle.

4.  Pjaudami stumkite jrankj su tiesiuoju kreiptuvu,
sulygiave jj su ruosSinio krastu.

Profiliavimo stakliy kreiptuvas

Profiliavimo kreiptuvu galima lengvai atlikti profilinius,
lenktus pjdvius baldams skirtose faneros plokstése.
Kreiptuvo velenélis slenka kreive ir uztikrina tiksly pjavj.
» Pav.37

1. Nuo pakreipiamojo pagrindo nuimkite profiliavimo
trinkele. Atsukite sparnuotuosius varztus ir jtvirtinkite
pagrindg horizontalioje padétyje.

2. Suverzimo varztu (A) ant pagrindo sumontuokite
profiliavimo stakliy kreiptuva ir kreiptuvo laikiklj.

3.  Atlaisvinkite suverzimo varztg (B) ir, sukdami
reguliavimo varztg (1 mm/sakiui), pareguliuokite ats-
tuma tarp profiliavimo stakliy frezos ir profiliavimo kreip-
tuvo. Nustate norimg atstuma, uzverzkite suverzimo
varzta (B), kad profiliavimo stakliy kreiptuvas nejudéty.
» Pav.38: 1. Reguliavimo varztas 2. Kreiptuvo lai-

kiklis 3. Profiliavimo stakliy kreiptuvas

4. Sparnuotasis varztas

4.  Pjaudami, stumkite jrankj taip, kad kreiptuvo vele-
nélis slysty ruosinio Sonu.
» Pav.39: 1. RuoSinys 2. Profiliavimo stakliy freza

3. Kreiptuvo velenélis
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TECHNINE PRIEZIURA

PASIRENKAMI PRIEDAI

: ! Visuomet jsitikinkite, ar
MAPERSPEJIMAS: v kink
jrankis yra iSjungtas ir akumuliatoriaus kaseté yra
nuimta pries$ atlikdami apziiirg ir prieziara.

PASTABA: Niekada nenaudokite gazolino, ben-
zino, tirpiklio, spirito arba panasiy medziagy. Gali
atsirasti iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.

A PERSPEJIMAS: Siuos papildomus priedus
arba jtaisus rekomenduojama naudoti su Sioje
instrukcijoje nurodytu ,,Makita“ bendrovés jran-
kiu. Naudojant bet kokius kitus papildomus priedus
arba jtaisus, gali kilti pavojus suZeisti Zmones.
Naudokite tik nurodytam tikslui skirtus papildomus
priedus arba jtaisus.

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apzidreti ar vykdyti bet kokig kitg priezidra ar derinimag
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita“ techninés priezitros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita“ pagamin-
tas atsargines dalis.

Pasirinktinis priedas
Tiesioji freza
» Pav.40

U grioveliy freza
» Pav.41

V grioveliy freza
» Pav.42

Graztas-profiliavimo freza
» Pav.43

Graztas-dvigubo profiliavimo freza
» Pav.44

Kampy apvalinimo freza
» Pav.45

Briauny nuskvelbimo freza
» Pav.46

Skliauto ornamento pjovimo freza
» Pav.47

Guoliné profiliavimo freza
» Pav.48

Guoliné ornamenty pjovimo freza
» Pav.49

Guoliné kampy apvalinimo freza
» Pav.50

Guoliné briauny nuskvelbimo freza
» Pav.51

Guoliné skliauto ornamento pjovimo freza
» Pav.52

Guoliné roméniskos ,,S“ pavidalo kreivés freza
» Pav.53

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipki-
tés j artimiausiag ,Makita“ techninés priezitros centra.
. Tiesiy pjaviy ir grioveliy formavimo peiliai

. Krasty formavimo peiliai

. Frezos peiliai i§ valcuoto metalo

. Tiesiojo kreiptuvo komplektas

. Frezos kreiptuvo komplektas

. Frezos pagrindo komplektas

. Pakreipiamo pagrindo komplektas

. Lekalo kreiptuvas

. Jvorés kagis

. Verzliaraktis 10

. Verzliaraktis 17

. Skiedry kreiptuvas

. Originalus ,Makita“ akumuliatorius ir jkroviklis

PASTABA: Kai kurie sgrase esantys priedai gali bati
pateikti jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai.

Jie jvairiose Salyse gali skirtis.
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel: DRT52
Tsangpadruni suurus 6 mm voi 1/4"
Koormuseta kiirus 30 000 min™
Uldkérgus (koos akuga BL1860B) 220 mm
Nimipinge Alalisvool 18 V
Netokaal 1,3-1,6 kg

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi téttu vdidakse tehnilisi andmeid muuta iima sellest ette teatamata.

. Tehnilised andmed ja akukassett véivad riigiti erineda.

. Kaal voib erineda olenevalt lisaseadistest, kaasa arvatud akukassetist. Kergeim ja raskeim kombinatsioon

EPTA-protseduuri 01/2014 kohaselt on toodud tabelis.

Sobiv akukassett ja laadija

Akukassett

BL1815N /BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

Laadija

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

. Méned eespool loetletud akukassetid ja -laadijad ei pruugi olla teie riigis saadaval.

kasutamine vdib tekitada vigastusi ja/vdi tulekahju.

AHoOIATUS: Kasutage ainult iilalpool loetletud akukassette ja laadijaid. Muude akukassettide ja laadijate

Kavandatud kasutus

Tooriist on ette nahtud laminaatpleki voi teiste sarnaste
materjalide servamiseks.

Tuupiline A-korrigeeritud miratase, maaratud standardi
EN62841-2-17 kohaselt:

Helirdhutase (L,4): 81 dB (A)

Helivéimsuse tase (Lwa): 89 dB (A)

Maéaramatus (K): 3 dB (A)

MARKUS: Deklareeritud miira vaartust (vaartuseid)
on mdddetud kooskdlas standardse katsemeetodiga
ning seda voib kasutada Ghe seadme vordlemiseks
teisega.

MARKUS: Deklareeritud miira vaartust (vaartu-
seid) vdib kasutada ka mirataseme esmaseks
hindamiseks.

AHOIATUS: Kasutage kérvakaitsmeid.

A HOIATUS: Miiratase v&ib elektritooriista tege-
likkuses kasutamise ajal erineda deklareeritud
vaartus(t)est olenevalt tooriista kasutusviisidest
ja eriti toodeldavast toorikust.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabinousid, mis
pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
osasid, néiteks korrad, kui seade liilitatakse vilja
ja seade tootab tiihikaigul, lisaks tooajale).

Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljeliste vektorite
summa) maaratud standardi EN62841-2-17 kohaselt:
Tooreziim: podrlemine ilma koormuseta
Vibratsiooniheide (an): 2,5 m/s® véi vahem
Maaramatus (K): 1,5 m/s®

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust
(-vaartuseid) on mdéddetud kooskdlas standardse kat-
semeetodiga ning seda voib kasutada Gihe seadme
vordlemiseks teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust

(-vaartuseid) voib kasutada ka mirataseme esma-
seks hindamiseks.

A\HOIATUS: Vibratsioonitase vib elektritos-
riista tegelikkuses kasutamise ajal erineda dekla-
reeritud vaartus(t)est olenevalt tooriista kasutus-
viisidest ja eriti toodeldavast toorikust.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis
pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
osasid, nditeks korrad, kui seade lillitatakse valja
ja seade tootab tiihikaigul, lisaks tooajale).

Vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul

Vastavusdeklaratsioonid on selle juhendi A-lisas.
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OHUTUSHOIATUSED

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

AHOIATUS Lugege labi kbik selle elektritdooriis-
taga kaasas olevad ohutushoiatused, juhised, illust-
ratsioonid ja tehnilised andmed. Alljargnevate juhiste
eiramine v&ib pdhjustada elektrilddgi, sittimise ja/voi
raske kehavigastuse.

Hoidke edaspidisteks viideteks
alles koik hoiatused ja juhtnoorid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritdoriist” all pee-
takse silmas elektriga td6tavaid (juhtmega) elektritdo-
riistu vOi akuga todtavaid (juhtmeta) elektritéoriistu.

Akuga servamismasin

ohutusnouded

1.  Kasutage detaili kinnitamiseks ja stabiilsele
alusele toetamiseks klambreid v6i ménda muud
sobivat viisi. T66deldava detaili hoidmisel kdega
vOi selle toetamisel vastu keha on detail ebastabiil-
ses asendis ja detaili tle voib kaduda kontroll.

2.  Hoidke elektritooriista ainult isoleeritud haar-
depindadest, sest I6ikur voib sattuda kokku-
puutesse varjatud juhtmetega. Voolu all oleva
juhtmega kokku puutuv Idiketera vdib pingestada
elektritdoriista metallosi ja pdhjustada kasutajale
elektriléogi.

3. Kasutage ainult servamismasina otsakut, mille
nimikiirus on vahemalt sama suur kui t66-
riistale margitud suurim kiirus. Kui tooriistal
on muudetava kiiruse juhtimise funktsioon,
seadke tooriista kiirus alla servamisotsaku
nimikiiruse.

4.  Servamismasina otsaku vars peab sobima
ettendhtud tsangpadruniga.

5. Pikema téoperioodi kestel kandke
kuulmiskaitsevahendeid.

6. Kasitsege servamismasina otsakuid viaga
ettevaatlikult.

7. Enne kasutamist kontrollige hoolikalt, et
servamismasina otsakul poleks mérasid ega
kahjustusi. Vahetage moranenud voi kahjustu-
nud servamisotsak kohe vilja.

8. Viltige naeltesse sisseldikamist. Enne toi-
mingu tegemist kontrollige toodeldavat detaili
ja eemaldage sellest kdik naelad.

9. Hoidke tooriistast kindlalt kinni.

10. Hoidke kded poorlevatest osadest eemal.

11. Veenduge, et servamisotsak ei puudutaks t66-
deldavat detaili enne tooriista sisseliilitamist.

12. Enne tooriista kasutamist paris toorikul laske
sellel veidi aega tootada. Jalgige vibratsiooni
voi vibamist, mis voib viidata valesti paigalda-
tud otsakule.

13. Olge tdahelepanelik servamisotsaku pédrlemis-
ja etteandesuuna suhtes.

14. Arge jatke tooriista kdima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kées.
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15. Enne tooriista eemaldamist to6deldavast detailist
liilitage tooriist alati vooluvorgust vélja ja oodake,
kuni servamisotsak on téielikult seiskunud.

16. Arge puudutage servamisotsakut vahetult
parast toimingu I6petamist; see voib olla viaga
kuum ja pohjustada poletushaavu.

17. Arge médirige alust hoolimatult lahusti, ben-
siini, 6li voi muu sarnasega. Need voivad poh-
justada aluse pragunemise.

18. Kasutage 6ige saba labim66duga servamisot-
sakuid, mis vastavad tooriista kiirusele.

19. Moned materjalid véivad sisaldada miirgiseid
aineid. Votke meetmed tolmu sissehingamise
ja nahaga kokkupuute viltimiseks. Jargige
materjali tarnija ohutusteavet.

20. Kasutage alati 6iget tolmumaski/respiraatorit,
mis vastab materjalile ja rakendusele, millega
tootate.

HOIDKE JUHEND ALLES.

A HOIATUS: ARGE UNUSTAGE jargida toote
ohutusnoudeid mugavuse voi toote (korduskasu-
tamisega saavutatud) hea tundmise tottu. VALE
KASUTUS véi kasutusjuhendi ohutuseeskirjade
eiramine vo6ib pohjustada tervisekahjustusi.

Akukassetiga seotud olulised

ohutusjuhised

1. Enne akukasseti kasutamist lugege (1) akulaa-
dijal, (2) akul ja (3) seadmel olevad juhtn6orid
ja hoiatused labi.

2. Arge vétke akukassetti lahti ega muutke seda.
See vdib pdhjustada tulekahju, liigset kuumust voi
plahvatuse.

3. Kuitédaeg jarsult litheneb, siis I6petage kohe
kasutamine. Edasise kasutamise tulemuseks
voib olla lilekuumenemisoht, véimalikud pdle-
tused voi isegi plahvatus.

4.  Kui elektroliiiiti satub silma, siis loputage silma
puhta veega ja poérduge koheselt arsti poole.
Selline 6nnetus voib pohjustada pimedaksjaamist.

5. Arge tekitage akukassetis liihist:

(1) Arge puutuge klemme elektrijuhtidega.

(2) Arge hoidke akukassetti tooriistakastis
koos metallesemetega, nagu naelad,
miindid jne.

(3) Arge tehke akukassetti mirjaks ega jéitke
seda vihma katte.

Aku liihis voib pohjustada tugevat elektri-

voolu, iilekuumenemist, poletusi ning ka sea-

det tosiselt kahjustada.

6. Arge hoidke ega kasutage tooriista ja akukas-
setti kohtades, kus temperatuur véib tousta
iile 50 °C (122 °F).

7. Arge péletage akukassetti isegi siis, kui see on
saanud tosiselt vigastada voi on téiesti kulu-
nud. Akukassett voib tules plahvatada.

8.  Arge naelutage, I16igake, muljuge, visake aku-
kassetti ega laske sel kukkuda, samuti drge
166ge selle pihta kdva esemega. Selline tegevus
voib pohjustada tulekahju, liigset kuumust voi
plahvatuse.
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. Arge kasutage kahjustatud akut.

10. Sisalduvatele liitium-ioonakudele véivad kohal-
duda ohtlike kaupade digusaktide nduded.
Kaubanduslikul transportimisel, naiteks kolman-
date poolte vdi transpordiettevotete poolt, tuleb
jargida pakendil ja siltidel toodud erindudeid.
Transportimiseks ettevalmistamisel on vajalik
pidada néu ohtliku materjali eksperdiga. Samuti
tuleb jargida véimalike riiklike regulatsioonide
Uksikasjalikumaid ndudeid.

Katke teibiga vdi varjake avatud kontaktid ja paken-
dage aku selliselt, et see ei saaks pakendis liikkuda.

11. Kasutuskdlbmatuks muutunud akukasseti
korvaldamiseks eemaldage see tooriistast ja
viige selleks ette ndhtud kohta. Jargige kasu-
tuskdlbmatuks muutunud aku kérvaldamisel
kohalikke eeskirju.

12. Kasutage akusid ainult Makita heaks kiidetud
toodetega. Akude paigaldamine selleks mitte ette-
nahtud toodetele vdib pohjustada suttimist, Glemaa-
rast kuumust, plahvatamist voi elektrolttdi lekkimist.

13. Kui tooriista ei kasutata pika ajaperioodi jook-
sul, tuleb aku tooriistast eemaldada.

14. Kasutamise ajal ja parast kasutamist voib
akukassett kuumeneda, mis voib pohjustada
poletusi voi madala temperatuuri poletusi.
Olge kuuma akukasseti kandmisel ettevaatlik.

15.  Arge puudutage tooriista klemmi kohe pirast
kasutamist, sest see voib olla kuum ja pohjus-
tada poletusi.

16. Hoidke akukasseti klemmid, avad ja sooned
tiikikestest, tolmust ja mullast puhtad. See
voib pohjustada tooriista voi aku tlekuumenemist,
suttimist, purunemist ja talitlushaireid, mis voib
|I6ppeda pdletuste voi kehavigastustega.

17. Kui tooriist ei kannata kasutamist kdrgepin-
geliinide ldhedal, arge kasutage akukassetti
korgepingeliinide lahedal. Muidu vdib tdoriist voi
akukassett puruneda voi sellel torge tekkida.

18. Hoidke akut lastele kattesaamatult.

HOIDKE JUHEND ALLES.

A ETTEVAATUST: Kasutage ainult Makita
originaalakusid. Mitte Makita originaalakude voi
muudetud akude kasutamine vdib pdhjustada akude
sUttimise, kehavigastuse ja kahjustuse. Samuti muu-
dab see kehtetuks Makita tooriista ja laadija Makita
garantii.

Vihjeid aku maksimaalse kasu-
tusaja tagamise kohta

Laadige akukassetti enne selle taielikku tiihje-
nemist. Kui markate, et tooriist tootab vaiksema
voimsusega, peatage t60 ja laadige akukassetti.

2. Arge laadige tiielikult laetud akukassetti.
Ulelaadimine liihendab akude kasutusiga.

3. Laadige akukassetti toatemperatuuril 10 °C -
40 °C. Enne laadimist laske kuumenenud aku-
kassetil maha jahtuda.

4.  Kui te ei kasuta parajasti akukassetti, eemal-
dage see tooriistast voi laadurist.

5.  Kui te ei kasuta akukassetti kauem kui kuus
kuud, laadige see.

FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

A ETTEVAATUST: Kandke alati hoolt selle eest,
et tooriist oleks enne reguleerimist ja kontrolli-
mist valja liilitatud ja akukassett eemaldatud.

Akukasseti paigaldamine voi eemaldamine

MA\ETTEVAATUST: Liilitage toériist alati enne
akukasseti paigaldamist voi eemaldamist valja.

A ETTEVAATUST: Akukasseti paigaldamisel voi
eemaldamisel tuleb tooriista ja akukassetti kindlalt
paigal hoida. Kui toériista ja akukassetti ei hoita kind-

lalt paigal, vbivad need kaest libiseda ning kahjustada

tooriista ja akukassetti voi pdhjustada kehavigastusi.

Akukasseti paigaldamiseks joondage akukasseti keel korpuse
soonega ja libistage kassett oma kohale. Sisestage see terve-
nisti, kuni see lukustub kldpsuga oma kohale. Kui néete jooni-
sel ndidatud punast naidikut, pole see taielikult lukustunud.

Akukasseti eemaldamiseks libistage see tdoriista kiiljest
lahti, vajutades kasseti esikdljel paiknevat nuppu alla.
» Joon.1: 1. Punane naidik 2. Nupp 3. Akukassett

AFETTEVAATUST: Paigaldage akukassett alati
taies ulatuses nii, et punast osa ei jaaks naha. Muidu
vdib adapter juhuslikult tooriistast valja kukkuda ning péh-
justada teile vdi Iaheduses viibivatele isikutele vigastusi.

MA\ETTEVAATUST: Arge rakendage akukasseti
paigaldamisel joudu. Kui kassett ei lahe kergesti
sisse, pole see digesti paigaldatud.

Aku jaakmahutavuse nait

Ainult ndidikuga akukassettidele

Akukasseti jarelejadnud mahutavuse kontrollimiseks vajutage
kontrollimise nuppu. Margulambid siittivad méneks sekundiks.
» Joon.2: 1. Margulambid 2. Kontrollimise nupp

Margulambid Jaakmahu-
l D ﬂ tavus
Poleb Ei pole Vilgub

I I I I 75 -100%

I I I |:| 50 -75%

I I |:| |:| 25-50%

B000 o

Laadige akut.

Akul véib olla

IR00 e,
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MARKUS: Naidatud mahutavus v&ib veidi erineda
tegelikust mahutavusest olenevalt kasutustingimus-
test ja Umbritseva keskkonna temperatuurist.

MARKUS: Esimene (taga vasakul asuv) margutuli
vilgub, kui akukaitseslsteem to6tab.

Tooriista/aku kaitsesiisteem

Todriist on varustatud tddriista voi aku kaitsesiistee-
miga. Sisteem lllitab mootori automaatselt vélja, et
pikendada todriista ja aku téoiga. Tooriist seiskub kaita-
mise ajal automaatselt, kui tooriista voi aku kohta kehtib
Uks jargmistest tingimustest.

Ulekoormuskaitse

Kui akut kasutatakse viisil, mis néuab akust tavatult
palju voolu, seiskub tdoriist ilma mingi naiduta. Sellises
olukorras lUlitage tooriist valja ja Idpetage tegevus, mis
pdhjustas todriista llekoormuse. Seejarel lilitage t66-
riist taaskaivitamiseks uuesti sisse.

Ulekuumenemiskaitse

Todriista/aku tlekuumenemisel seiskub téoriist auto-
maatselt. Sellisel juhul laske t6driistal maha jahtuda,
enne kui selle uuesti sisse lilitate.

| MARKUS: Kui tédriist tile kuumeneb, siis tuli vilgub. |

Ulelaadimiskaitse

Kui aku laetuse tase ei ole piisav, seiskub tooriist automaat-
selt. Sellisel juhul eemaldage aku seadmest ja laadige téis.

Kaitse muude pohjuste korral

Kaitsestisteem on méeldud ka muude pdhjuste jaoks, mis

voivad tooriista kahjustada, ja voimaldab toériistal auto-

maatselt seiskuda. Kui t6riist on ajutiselt peatatud voi

seiskunud, toimige pdhjuste kdrvaldamiseks jargnevalt.

1. Lulitage tooriist valja ja seejarel taaskaivitamiseks
uuesti sisse.

2. Laadige akut (akusid) vdi asendage aku (akud).

3.  Laske todriistal ja akul (akudel) jahtuda.

Kui kaitseslisteemi taastamisega ei dnnestu olu-
korda parandada, votke Ghendust kohaliku Makita
hoolduskeskusega.

Liliti funktsioneerimine

Todriista sisselllitamiseks vajutage lukustus-/avamis-
nuppu. Tooriist lUlitub ootereziimi. Tooriista kaivitami-
seks vajutage ootereziimis start/stopp nuppu. Tooriista
seiskamiseks vajutage start/stopp nuppu uuesti. T06riist
lUlitub ootereziimi. Tooriista valjalllitamiseks vajutage
ootereziimis lukustus-/avamisnuppu.
» Joon.3: 1. Lukustus-/avamisnupp 2. Start/stopp
nupp 3. Margutuli

MARKUS: Kui ootereziimis oleva téériistaga 10
sekundi jooksul Uhtegi toimingut ei tehta, Ilitub t66-
riist automaatselt valja ja margutuli kustub.

MARKUS: Téériista on véimalik seisata ja vélja

llitada, kui to6taval seadmel vajutada lukustus-/
avamisnuppu.

Elektrooniline funktsioon

Tooriist on varustatud lihtsama kasutamise jaoks elekt-
rooniliste funktsioonidega.

Margutuli

Kui tooriist on ootereziimis, slittib roheline méargutuli.
» Joon.4: 1. Margutuli

TAHELEPANU: Kui tdériist on iile kuumenenud,
vilgub margutuli. Laske tooriistal enne uuesti
kasutamist taielikult maha jahtuda.

Sujuvkaivitus

Sujuvkaivituse funktsioon minimeerib kaivitamisel taga-
silodki ja voimaldab todriistal sujuvalt kaivituda.

Servamisotsaku kauguse reguleerimine

Otsaku kauguse reguleerimiseks I6dvendage rihvel-

mutrit ja nihutage alust reguleerkruvi keerates vastavalt

soovile Ules voi alla. Parast reguleerimist pingutage

rihvelmutter tooriista aluse fikseerimiseks korralikult.

» Joon.5: 1.Alus 2. Skaala 3. Otsaku valjaulatumine
4. Rihvelmutter 5. Reguleerkruvi

KOKKUPANEK

A ETTEVAATUST: Kandke alati hoolt selle eest,
et tooriist oleks enne igasuguseid hooldustéid
valja lulitatud ja akukassett eemaldatud.

Servamisotsaku paigaldamine voi

eemaldamine

AETTEVAATUST: Arge pingutage tsangmutrit
ilma servamismasina otsakut sisse panemata,
sest muidu voib tsangkoonus katki minna.

AETTEVAATUST: Kasutage liksnes t6é6riistaga
kaasas olevaid mutrivétmeid.

Sisestage servamisotsak |6puni tsangkoonusesse ja
kinnitage tsangmutter korralikult kahe mutrivétme abil.
Otsaku eemaldamiseks jargige paigaldamise protse-
duuri vastupidises jarjekorras.

» Joon.6: 1.Vabastage 2. Pingutage 3. Hoidke

Tsangkoonuse vahetamine

AETTEVAATUST: Tsangkoonuse suurus peab
vastama kasutatavale servamismasina otsakule.

AETTEVAATUST: Arge pingutage tsangmut-
rit servamismasina otsakut paigaldamata, sest
muidu voib tsangkoonus puruneda.

1. Lddvendage tsangmutrit ja eemaldage see.
2. Asendage paigaldatud tsangkoonus sobiva tsangkoonusega.

3. Paigaldage tsangmutter uuesti.
» Joon.7: 1. Tsangkoonus 2. Tsangmutter
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Servamismasina aluse

paigaldamine voi eemaldamine

1.  Keerake lahti servamismasina aluse rihvelmutter
ja sisestage seejarel tooriist servamismasina alusesse,
viies kohakuti téoriistal asuva hammaslati ja servamis-
masina alusel oleva hammasiilekande.

2.  Keerake rihvelmutter kinni.
» Joon.8: 1. Rihvelmutter 2. Hammaslatt
3. Hammasiilekanne

Aluse eemaldamiseks jargige paigaldamise protseduuri
vastupidises jarjekorras.

TOORIISTA KASUTAMINE

AETTEVAATUST: Hoidke téériista alati kindlalt
kées, liks kasi kerel. Arge puudutage metallist
osa.

1. Asetage alus I6igatavale detailile, ilma et serva-
misotsak detaili vastu puutuks.

2. Lulitage todriist sisse ja oodake, kuni servamisot-
sak saavutab taiskiiruse.

3.  Liikuge todriistaga ule tdddeldava detaili pinna,
hoides alust sellega kohakuti ja tehes 16ike sujuvalt
16puni.

» Joon.9

Servade I6ikamisel peab tdddeldava detaili pind jddma

seadme liikumise suunas, vaadatuna servamisotsakust

vasakule.

» Joon.10: 1. Toddeldav detail 2. Otsaku p&drlemis-
suund 3. Vaade tooriista pealt 4. Etteande
suund

Sirg- voi servamisjuhiku kasutamisel hoidke seda

kindlasti seadme lilkkumise suunas, vaadatuna otsakust

paremale. Sel juhul on lihtsam juhikut tdddeldava pinna

servaga kohakuti hoida.

» Joon.11: 1. Etteande suund 2. Otsaku podrlemis-
suund 3. Té6deldav detail 4. Sirgjuhik

MARKUS: Kui téériista liigutatakse edasi liiga kii-
resti, vdib see pdhjustada halva I6ikekvaliteedi voi
kahjustada servamismasina otsakut vdi mootorit. Kui
tooriista liigutatakse edasi liiga aeglaselt, vib see
ldikekohta kérvetada ja kahjustada.

Oige edasiliikumise kiirus oleneb kasutatava otsaku
suurusest, toddeldavast detailist ja I16ikesligavusest.

Enne I6ikamise alustamist tegelikult td6deldaval
detailil tehke sarnasel saematerjaljaagil proovildika-
mine, et hinnata etteandekiiruse sobivust.

Samuti saate servamismasina otsaku seadistust
kontrollida, mdotes naidisloike.

Sabloonjuhik

Sabloonjuhik moodustab otsakule labimiseks kanali,
vbimaldades servamismasinat kasutada $abloonidega.
» Joon.12

1. Lddvendage pitskruvi ning seejarel eemaldage
juhikuhoidik ja laastude koérvalesuunaja.
» Joon.13: 1. Kinnituskruvi 2. Juhikuhoidik

3. Laastude kdrvalesuunaja

2. Keerake kruvid lahti ja eemaldage aluse kaitse.
» Joon.14: 1. Aluse kaitse 2. Kruvid

3. Asetage $abloonjuhik alusele ja pange aluse
kaitse tagasi. Seejarel fikseerige kruve pingutades
aluse kaitse.

4. Kinnitage $abloon td6deldava detaili kiilge.
Asetage tooriist Sabloonile ja liigutage tdoriista edasi nii,
et Sabloonjuhik libiseks piki $ablooni serva.
» Joon.15: 1. Servamisotsak 2. Alus 3. Aluse

kaitse 4. Sabloon 5. Té6deldav detail

6. Sabloonjuhik

MARKUS: Téddeldav detail Idigatakse $abloonist
veidi erineva suurusega. Jatke servamisotsaku

ja $abloonjuhiku valiskilje vahele vahemaa (X).
Vahemaa (X) arvutamiseks saab kasutada jargmist
valemit:

Vahemaa (X) = (Sabloonjuhiku vélislabimoot — ser-
vamisotsaku labimo6t) / 2

Sirgjuhik
Sirgjuhikut kasutatakse faasimisel sirge 16ike

saamiseks.
» Joon.16

1. Kinnitage juhtplaat poldi ja tiibmutri abil sirgjuhiku
kulge.
» Joon.17: 1. Polt 2. Juhtplaat 3. Sirgjuhik

4. Tiibmutter

2. Eemaldage juhikuhoidik ja laastude kor-

valesuunaja. Seejarel kinnitage sirgjuhik koos

kinnituskruvidega.

» Joon.18: 1. Kinnituskruvi 2. Sirgjuhik 3. Tiibmutter
4. Alus

3. Loédvendage sirgjuhikul olevat tibmutrit ja regulee-
rige servamisotsaku ja sirgjuhiku vahelist vahemaad.
Soovitud vahemaa saavutamisel keerake tiibmutter
tugevasti kinni.

4. Loikamisel ligutage todriista nii, et sirgjuhik oleks
téddeldava detaili servaga Uhel joonel.

Servamisjuhik

Servamisjuhiku abil saab hélpsasti servata, teha kdve-
raid 16ikeid moodblispoonis jms. Juhtrullik ligub piki
|6ikekaart ja kindlustab peene I6ike.

» Joon.19

1.  Kinnitage laastu kdrvalesuunaja alusel oleva
soone sisse.

2. Paigaldage servamisjuhik ja juhikuhoidik kinnitus-
kruvi abil aluse kiilge (A).
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3. Loédvendage pitskruvi (B) ning reguleerige ser-
vamisotsaku ja -juhiku vahekaugust, keerates regu-
leerkruvi (1 mm pddrde kohta). Soovitud kaugusel
keerake pitskruvi (B) kinni, et fikseerida servamisjuhik
paigale.
» Joon.20: 1. Reguleerimiskruvi 2. Juhikuhoidik
3. Servamisjuhik 4. Laastude
kérvalesuunaja

4. Loikamisel liigutage tooriista nii, et juhtrullik liguks
modda téddeldava detaili serva.
» Joon.21: 1.Toéodeldav detail 2. Servamisotsak

3. Juhtrullik

LISAVARUSTUSE

KASUTAMINE
Kallutusalus |

Lisatarvik

Kallutusalus on mugav faasimisel.

Kallutusaluse paigaldamine voi
eemaldamine

1.  Keerake lahti kallutusaluse rihvelmutter ja sises-
tage seejarel tooriist kallutusalusesse, viies kohakuti
tooriistal asuva hammaslati ja kallutusalusel oleva
hammasiilekande.

2.  Keerake rihvelmutter kinni.
» Joon.22: 1. Rihvelmutter 2. Hammaslatt
3. Hammasilekanne

Aluse eemaldamiseks jargige paigaldamise protseduuri
vastupidises jarjekorras.

Servamistalla paigaldamine (parast
selle eemaldamist kallutusaluse
kiiljest)

Kasutage servamistalla paigaldamiseks polte, tiibmut-
reid ja lapikseibe, nagu joonisel naidatud.

» Joon.23: 1. Tiibmutter 2. Lapikseib (valislabi-

md6t 12 mm) 3. Alus 4. Servamistald
5. Lapikseib (valislabimédt 14 mm) 6. Polt

MARKUS: Servamistald on tehases kallutusaluse
kulge kinnitatud.

Servamisotsaku kauguse
reguleerimine

Otsaku kauguse reguleerimiseks I6dvendage rihvel-

mutrit ja nihutage alust reguleerkruvi keerates vastavalt

soovile Ules voi alla. Parast reguleerimist pingutage

rihvelmutter todriista aluse fikseerimiseks korralikult.

» Joon.24: 1. Alus 2. Skaala 3. Otsaku valjaulatumine
4. Rihvelmutter 5. Reguleerkruvi
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Aluse nurga reguleerimine

Lédvendage tiibmutreid ja reguleerige soovitud I6ike-

nurga saamiseks aluse nurka (5° astme kohta).

» Joon.25: 1. Tiibpolt 2. Mddteskaala 3. Tiibmutter
4. Servamistald 5. Faasimisulatus 6. Alus

Faasimisulatuse reguleerimine

AETTEVAATUST: Liilitage tooriist vilja, kee-
rake lahti tooriistal olev tsangmutter, et servamis-
masina otsak saaks vabalt poorelda ega puutuks
mitte mingil viisil vastu alust v6i servamistalda.

Faasimisulatuse reguleerimiseks I6dvendage tiibmut-
reid ja reguleerige servamistalda.

Kasutamine

1.  Asetage alus Idigatavale detailile, iima et serva-
misotsak detaili vastu puutuks.

2. Lulitage tooriist sisse ja oodake, kuni servamisot-
sak saavutab taiskiiruse.

3.  Liikuge todriistaga tagurpidi lle tdddeldava detaili
pinna, hoides alust ja servamistalda sellega kohakuti
ning liikkudes I6ike [6puni sujuvalt edasi.

» Joon.26: 1. Servamistald 2. Alus

Servade I6ikamisel peab tdddeldava detaili pind jadma

etteande suunas vaadatuna servamismasina otsaku

alumisel kiljel.

» Joon.27: 1.Toddeldav detail 2. Otsaku p&6riemis-
suund 3. Vaade todriista pealt 4. Etteande
suund

Servamistalla, sirg- voi servamisjuhiku kasutamisel
hoidke seda etteandesuunas paremal pool. Sel juhul on
lihtsam juhikut té6deldava pinna servaga kohakuti hoida.
» Joon.28: 1. Etteande suund 2. Otsaku podriemis-
suund 3. Té6deldav detail 4. Sirgjuhik

MARKUS: Kui toériista ligutatakse edasi liiga kii-
resti, vdib see pohjustada halva Idikekvaliteedi voi
kahjustada servamismasina otsakut vdi mootorit. Kui
tooriista liigutatakse edasi liiga aeglaselt, vib see
I6ikekohta kérvetada ja kahjustada.

Oige edasiliikumise kiirus oleneb kasutatava otsaku
suurusest, toddeldavast detailist ja I6ikesligavusest.

Enne I6ikamise alustamist tegelikult td6deldaval
detailil tehke sarnasel saematerjaljaagil proovildika-
mine, et hinnata etteandekiiruse sobivust.

Samuti saate servamismasina otsaku seadistust
kontrollida, mootes naidisloike.

Sabloonjuhik

Sabloonjuhik moodustab otsakule labimiseks kanali,
vbimaldades servamismasinat kasutada Sabloonidega.
» Joon.29

1. Eemaldage kallutusalus tddriistast ja servamistald
kallutusaluse kiljest.
» Joon.30

2. Laédvendage tiibpolte ja fikseerige alus horisontaal-
selt. Lodvendage kruvikeerajaga alusel asuvad kaks kruvi.
» Joon.31: 1. Kruvid 2. Tiibpolt 3. Alus 4. Kruvikeeraja
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3.  Asetage $abloonjuhik alusele. Sabloonjuhikul on
neli kumerat osa. Fikseerige kahe kruvi abil kaks neljast
kumerast osast. Paigaldage alus tdériistale.
» Joon.32: 1.Alus 2. Kumer osa 3. Sabloonjuhik

4. Kruvid

4. Kinnitage $abloon tdddeldava detaili kiilge.
Asetage t6oriist Sabloonile ja liigutage todriista edasi nii,
et Sabloonjuhik libiseks piki $ablooni serva.
» Joon.33: 1. Servamisotsak 2. Alus 3. Sabloon

4. Tdddeldav detail 5. Sabloonjuhik

MARKUS: Té6deldav detail Idigatakse $abloonist
veidi erineva suurusega. Jatke servamisotsaku

ja Sabloonjuhiku valiskilje vahele vahemaa (X).
Vahemaa (X) arvutamiseks saab kasutada jargmist
valemit:

Vahemaa (X) = (Sabloonjuhiku valislabimoot — ser-
vamisotsaku 1abimoot) / 2

Sirgjuhik
Sirgjuhikut kasutatakse faasimisel sirge 16ike

saamiseks.
» Joon.34

1. Kinnitage juhtplaat poldi ja tiibmutri abil sirgjuhiku
kilge.
» Joon.35: 1. Polt 2. Juhtplaat 3. Sirgjuhik

4. Tiibmutter

2. Eemaldage servamistald kallutusaluselt.

Lédvendage tiibpolte, fikseerige alus horisontaalselt ja

seejarel kinnitage sirgjuhik kinnituskruviga.

» Joon.36: 1. Kinnituskruvi 2. Sirgjuhik 3. Tiibmutter
4. Alus 5. Tiibpolt

3.  Lodvendage sirgjuhikul olevat tiibmutrit ja regulee-
rige servamisotsaku ja sirgjuhiku vahelist vahemaad.
Soovitud vahemaa saavutamisel keerake tiibmutter
tugevasti kinni.

4. Loéikamisel liigutage todriista nii, et sirgjuhik oleks
téddeldava detaili servaga lhel joonel.

Servamisjuhik

Servamisjuhiku abil saab hdlpsasti servata, teha kove-
raid |16ikeid modblispoonis jms. Juhtrullik ligub piki
I6ikekaart ja kindlustab peene I5ike.

» Joon.37

1. Eemaldage servamistald kallutusaluselt.
Lédvendage tiibpolte ja fikseerige alus horisontaalselt.

2. Paigaldage servamisjuhik ja juhikuhoidik kinnitus-
kruvi abil aluse kiilge (A).

3.  Lodvendage pitskruvi (B) ning reguleerige ser-
vamisotsaku ja -juhiku vahekaugust, keerates regu-
leerkruvi (1 mm p6drde kohta). Soovitud kaugusel
keerake pitskruvi (B) kinni, et fikseerida servamisjuhik
paigale.
» Joon.38: 1. Reguleerimiskruvi 2. Juhikuhoidik

3. Servamisjuhik 4. Tiibpolt

4. Loéikamisel liigutage todriista nii, et juhtrullik liguks
modda téddeldava detaili serva.
» Joon.39: 1.Toddeldav detail 2. Servamisotsak

3. Juhtrullik

HOOLDUS

MA\ETTEVAATUST: Enne kontroll- véi hooldus-
toimingute tegemist kandke alati hoolt selle eest,
et tooriist oleks vilja lilitatud ja akukassett kor-

puse kiiljest eemaldatud.

TAHELEPANU: Arge kunagi kasutage bensiini,
vedeldit, alkoholi ega midagi muud sarnast. Selle
tulemuseks voib olla luitumine, deformatsioon voi
pragunemine.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d ning muud hooldus- ja reguleeri-
mist6od lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes
voi tehase teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada
Makita varuosi.

SERVAMISMASINA

OTSAKUD

Lisatarvik

Sirgotsak
» Joon.40

U-soone otsak
» Joon.41

V-soone otsak
» Joon.42

Puuriteravikuga tasaservamisotsak
» Joon.43

Puuriteravikuga kahekordne tasaservamisotsak
» Joon.44

Nurgaiimardusotsak
» Joon.45

Faasimisotsak
» Joon.46

Nogusfreesimisotsak
» Joon.47

Kuullaagritega tasaservamisotsak
» Joon.48

Kuullaagritega ribitamisotsak
» Joon.49

Kuullaagritega nurgaiimardusotsak
» Joon.50

Kuullaagritega faasimisotsak
» Joon.51

Kuullaagritega nogusprofiili ribitamisotsak
» Joon.52

Kuullaagritega Rooma tiiiipi S-profiili otsak
» Joon.53
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VALIKULISED TARVIKUD

A ETTEVAATUST: Neid tarvikuid ja lisaseadi-
seid on soovitav kasutada koos Makita tooriis-
taga, mille kasutamist selles kasutusjuhendis
kirjeldatakse. Muude tarvikute ja lisaseadiste kasu-
tamisega kaasneb vigastada saamise oht. Kasutage
tarvikuid ja lisaseadiseid ainult otstarbekohaselt.

Saate vajaduse korral kohalikust Makita teeninduskes-
kusest lisateavet nende tarvikute kohta.

. Sirg- ja rihvamisotsakud

+  Aéareotsakud

. Laminaadiservamisotsakud

. Sirgjuhiku moodul

. Servamisjuhiku moodul

. Servamismasina péhjamoodul

. Kallutusaluse moodul

«  Sabloonjuhik

. Tsangkoonus

. Mutrivéti 10

. Mutrivéti 17

. Laastude koérvalesuunaja

. Makita alguparane aku ja laadija
MARKUS: Méned nimekirjas loetletud tarvikud véi-

vad kuuluda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need vdivad riigiti erineda.

73 EESTI



PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogens:

DRT52

Pa3mep LaHrosoro natpoHa

6 mm unn 1/4"

Yucno o6opoToB 6e3 Harpysku

30 000 muH"

O6wwas BbicoTta (c BL1860B)

220 mm

HomuHanbHoe Hanps>keHve

18 B nocT. Toka

Macca HeTTO

1,3-1,6 kr

. Bnarogaps Hallei NOCTOSIHHO AeWCTBYOLEN NporpamMme UccrefoBaHuii U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEXHUYeCKe XapakTepUCTUKM MOTYT GbiTb M3MEHeHb! 6e3 NpeABapUTENbHOTO YBEAOMIEHWS.

. TexHUYecKkne xapakTepPUCTUKN 1 aKKyMyNATOPHbIA GOK MOryT OTNNYaTbLCSA B 3aBUCUMOCTY OT CTPaHb.

. Macca MoxXeT oTnu4aTbCs B 3aBUCMMOCTY OT AOMNONHUTENBHOTO 06opyAoBaHusi. O6paTtuTe BHUMaHWeE, YTo
6rok akkyMmynatopa Takke cuuTaeTcst 4ONONHMTENbHLIM 06opyaoBaHnemM. B Tabnuue npeactasneHsbl kKombuHa-
LM ¢ HaMbOoNbLIMM N HAUMEHbLLMM BECOM B COOTBETCTBMU C npoueaypoit EPTA 01/2014.

Mopxoasawmin Grok akKkyMynsiTopa U 3apsigHoe YCTPOMCTBO

Brok akkymynsitopa

BL1815N / BL1820B / BL1830B / BL1840B / BL1850B / BL1860B

B3apsiiHoe yCTpOoWCTBO

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH/DC18WC

NeHHble Bbllle, MoryT 6bITb HeOOCTYMHbI.

. B 3aBMCHMOCTM OT pernoHa NpoXnBaH1si HEKOTopble BOKK akKyMynsTOPOB U 3apsiAHbIE YCTPOMCTBA, Nepeymnc-

n/vnu noxapy.

A OCTOPOXHO: Mcnonb3yinTe TONbKO NepeyYncrieHHble Bbile 6510KM akKyMynsTOPOB U 3apsigHble
ycTpoiicTBa. Vicnonb3osaHne Apyrux B10KOB akkyMynATOPOB U 3apAAHBIX YCTPOCTB MOXET NPUBECTYU K TpaBMe

Ha3HayeHue

OTOT MHCTPYMEHT npeAHa3HayeH Ans noape3aHus kpast
TICTa U3 CFIOUCTOTO MaTepuarna Uiv aHanoruyHbIX
marepuarnos.

LWym

TUNNYHBI ypOBEHb B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO AaBneHunst
(A), n3amepeHHbIi B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-2-17:
YpoBeHb 3BykoBoro AasneHns (Lya): 8106 (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLYHOCTM (Lwa): 89 AB (A)
MorpewwHocTb (K): 3 Ab (A)

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst LuyMa U3MepPeHo B COOTBETCTBUN CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHWIA U MOXET ObiTh
MCMonb30BaHO ANs CPaBHEHUS NHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-

CTpaHeHUsa WymMa MOXHO TakxXe MCnosb3oBaTb Ans
npeaBapuTernbHbIX OLLEHOK BO3EeNCTBUS.

A OCTOPOXHO: Ucnon b3ynTe cpeacTea
3aWmTLI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue Wwyma Bo
BpeMs haKTUYECKOro MCMOSb30BaHMNSA ANEKTPOUHCTPY-
MEHTa MOXeT OT/IMYATLCSA OT 3aABNEHHOTO 3HaYeHMs B
3aBMCUMOCTM OT CNOco6a NPUMEHEeHNA MHCTPYMEHTa 1
B 0COGEHHOCTU OT TUNa o6pabaTbiBaemoii AeTanu.

A OCTOPOXXHO: O6sizatennHo onpegenurte
Mepbl 6e30NacHOCTU ANsl 3alWMThI oneparopa,
OCHOBaHHbIE Ha OLieHKe BO3AENCTBUSA B pearnbHbIX
YCNOBUSAX UCMOMNb30BaHUSA (C Y4€TOM BCEX 3Tanos
pabouyero UMKNa, TaKMX KaK BbIKOYeHNe NHCTPY-
MeHTa, paboTa 6e3 Harpy3Kku 1 BKnoYeHue).

Bub6pauus

CymMapHoe 3HaueHue BUbpaumm (Cymma BEKTOPOB
no Tpem ocsM), onpeaesieHHoe B COOTBETCTBUM C
EN62841-2-17:

Pabounin pexuvm: BpalleHne 6e3 Harpy3sku
PacnpocTpaHeHie BuGpaLmm (a,): 2,5 M/c” unu meHee
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c

NPUMEYAHUE: 3asiBneHHoe obLuee 3HaYeHWe pac-
npocTpaHeHusi BUGpaLmmn 3sMepeHo B COOTBETCTBUU
CO CTaHJapTHOW METOAMKON UCTIbITAaHWUI U MOXET

ObITb MCMONb30BAHO AN CPABHEHWUSI UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHME: 3anBneHHoe obLiee 3HaYeHne
pacnpocTpaHeHust BUGpaLmm MOXHO TakkKe UCMOoMb-
30BaTb AN19 NPeABapUTENbHbLIX OLEHOK BO3AENCTBUS.
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A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue Bu6pa-
UMM Bo BpeMsi (haKTUUYECKOro UCMONb30BaHUs
3NEeKTPOMHCTPYMEHTA MOXET OTNINYaTLCS OT 3asB-
NIeHHOro 3Ha4YeHUsi B 3aBUCUMOCTM OT crnoco6a
NPUMeHEeHUs1 UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTH OT
Tuna obpabarbiBaeMoWn aeTanu.

A OCTOPOXXHO: O6szatentHo onpegenurte
Mepbl 6e3onacHOCTU ANs 3aWUTLI onepaTopa,
OCHOBaHHble Ha OLleHKe BO3[eCTBUA B peanbHbIX
YCNOBUAX UCMONb30BaHUA (C y4eTOM BCeX 3TanoB
pabouero Lukna, Takux Kak BbIKIOYE€HNE UHCTPY-
MeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku u BKITHOYEHUE).

[eknapauum o cooTBeTCTBUMU

Tonbko 0ns eeponelickux cmpaH

[eknapaummn 0 COOTBETCTBMM BKIHOYEHbI B [punoxeHve
A K HacTosiLLLeMy pyKOBOACTBY MO 3KCMnnyaTauum.

MEPbI BE3OINACHOCTU

O6wme pekomeHaALMNMU MO

TexHukKe 6Ge3onacHoOCcTH Ans
ANIEKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXHO O3nakombrech co Bcemu
MHCTPYKUMAMM NO TeXHNKe 6e30nacHOCTH, yKasa-
HUSIMU, UNIOCTPALMUAMU U TEXHUYECKMMM XapaKTe-
PUCTMKaMK, NpunaraeMbIM1 K JaHHOMY 31eKTPOMH-
cTpymeHTy. HecobnioneHne Bcex NpuBeaeHHbIX aanee
MHCTPYKLMIA MOXET NPUBECTU K NOPaXEHWIO aneKTpuye-
CKVM TOKOM, BO3FOPaHMIO UMK TSHKemnbIM TpaBMam.

CoxpaHuTte GpoLUIOPY C MHCTPYK-
LUAMM N peKoMeHAauMaAMMU Ansa
AanbHenLero UCNofb30BaHMUA.

TepMuH "3NeKTPOMHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnsx
OTHOCUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLLemy oT ceTu
(c npoBogoMm) unu Ha akkymynaTopax (6e3 npoeoga).

MpaBuna TexHukn 6e3onacHoCcTH

npu aKcnnyaTaumm
aKKyMynsATopHoro ¢gpesepa

1. AnA dmkcaumm paspesaemon geTanu Ha ycTomn-
YMBOI NOBEPXHOCTU UCMONb3YNTe 3aXUMbI UNN
Apyrvue cooTBeTCTBYlOLWMe NpUcnocobneHus.
Hwikoraa He gepxuTe pacnunuBaemble AeTanu B
pyKax u He NpwKUMaiTe Ux K Teny, Tak Kak 3T0 He
06eCneumnT yCTOMYMBOTO NOMOXKEHUS AeTanu Y MOXET
NPUBECTM K NOTEPE KOHTPONS HaZ UHCTPYMEHTOM.

2. [OepxuTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT TONbLKO 3a
cneumanbHblie U30NIMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTH,
NOCKOJbKY NP BbINONIHEHUW paGoT BO3MOXeH
KOHTaKT (ppe3bl CO CKPbITOW 3MeKTPONpPOBOA-
Kol. B cnyyae pa3spesaHuns HaxogsiLerocs nog
HarnpsbKeHMEM NPOBOAA HaMpPsXKeHUE MOXET nepe-
[aTbCa Ha MeTannuyeckne YacTu MHCTPYMEHTa,
YTO CTaHEeT NPUYMHON NopaXkeHUsi onepartopa
3MEKTPUYECKUM TOKOM.

20.

Wcnonb3yiTe Tonbko dpesy AnA TpuMmMepa,
paccuMTaHHy0 Mo MeHbLUe Mepe Ha Makcu-
MarnbHY CKOPOCTb, YKa3aHHYI0 Ha UHCTPY-
MeHTe. Ecnv MHCTpYMeHT umeeT pyHKUMIO pery-
NUPOBaHUsi CKOPOCTHU, yCTaHOBUTE CKOPOCTb
BpalleHUA MHCTPYMeHTa HUXe MakcMManbHO
AOoNyCTUMOM CKOpPOCTU ¢hpe3bl ANs TpMMMepa.
XBoCTOBUK (hpe3bl ANs TPUMMepa AOMXKEH NoA-
XOAUTb K UMEeloLLIeMYCS LLaHFOBOMY MaTPOHY.

B cnyyae gnutenbHOW 3KcnnyaTauun UHCTPY-
MeHTa Ucnonb3yinTe CpeacTBa 3aliUThbl CnyXxa.
AxkypaTHO obpaljanTech ¢ hpeson ansa
Tpummepa.

MNepepn akcnnyaTauuen TwaTenbHO OCMO-
TpuTe cpe3y Ans TpuMmMepa U ydéeauTtechb

B OTCYTCTBUM TPELUUH UNU NOBPEXAEHUMN.
HemeaneHHo 3ameHuUTe TPECHYBLUYIO UNK
noBpexaeHHyo cdpesy.

M36eraiiTe nonagaHus pexyLuero MHCTpyMeHTa
Ha reo3au. MNepepn BbinonHeHUem paboT ocmo-
TpuUTe AeTanb U yaanuTte U3 Hee BCce FBO3AW.
Kpenko aepxuTe MHCTPYMEHT.

Pyku AOMXHbI HAXOAUTLCS Ha PacCTOSIHUM OT
BpaLjaloWmxca aeTanen.

MNepepn BkNoOYeHMEM BbikntovaTens y6eamu-
Techb, 4TO hpesa AnA TPUMMepa He KacaeTcs
petanu.

Mepea ucnonb3oBaHWEM MHCTPYMeHTa Ans
o6paboTku peTanu aanTe eMy HeMHOro nopa-
60oTaTb BxonocTyto. Y6eanuTechb B OTCYTCTBUMU
BMGpauun unu 6ueHns, KoTopble MOryT CBU-
[eTenbCTBOBaTb O HENPaBUbHOW YCTaHOBKe
cbpesbl Ans TpumMMepa.

NMoMHuTe 0 HanpaBneHUu BpaLleHus pesbl
ANA TPUMMepa U HanpaBneHUM ee nNogayn.

He ocTaBnsauTe paboTalowmim MHCTPYMEHT 6e3
npucMotpa. BknovaiiTe MHCTPYMEHT TONbKO
TorAa, Koraa oH HaXoAUTCS B pyKax.

Mepen nsBneyeHneM MHCTPYMEHTa U3 AeTanu
Bceraa BbIKNoYanTe ero u xauTe, noka dgpesa
MONHOCTbLI0 OCTAaHOBUTCA.

Cpa3y nocne okoH4aHUsl paboT He NpuKacamn-
Tecb K ppe3se. OHa MOXET ObITb OYEHb ropsi-
4yeWn, YTO NpUBeOET K 0XKOram KOXM.

He ponyckanTte nonagaHvus Ha OCHOBaHue
pacTBopuTensi, 6eH3nHa, Macna UM CXoXux
BeLlLecTB Mo HEOCTOPOXHOCTU. OHM MoryT
cTaTh MPUYUHON pacTPecKUBaAHUA OCHOBAHUS.
WcnonbayiiTe copesbl Ans Tpummepa, AuameTp
XBOCTOBMKA KOTOPbIX COOTBETCTBYET CKOPOCTU
WHCTPYMEHTa.

HekoTopble MaTepuanbl MOryT cogepxaTb TOK-
CUYHble XUMMUYeckue BelecTBa. Mpumute coot-
BeTCTBYOLME MepPbl NPeAOoCTOPOXKHOCTU, YTOOBI
n36exarb BAbIXaHUSI NN KOHTaKTa ¢ Koxen
Takux BewecTB. Cobniogante Tpe6oBaHus, yka-
3aHHbIe B nacnoprte 6e3onacHocTU maTepuana.
0O6s3aTenbHO UCNONb3YyTEe COOTBETCTBYHO-
LYo Nbine3almMTHY Macky/pecnupaTtop ans
3alMThI AbIXaTeNnbHbIX NyTel OT NbIAKN pa3pe-
3aeMbIX MaTepuanos.

COXPAHUTE AAHHbIE
MHCTPYKUWW.
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A\ OCTOPO)HO: HE DONYCKAWTE, 4to6bi
yAoGCTBO UMM ONbIT 3KCNyaTauum AaHHOro
yCTpOWCTBa (MONyYeHHbIA OT MHOrOKPaTHOro
Mcnonb30BaHUs1) AOMUHUPOBANM Hag CTPOrUM
cob6niogeHnem npaBun TeXHUKU 6esonacHo-

CTU Npy obpalleHnmn ¢ ITUM YCTPONCTBOM.
HEMNPABUIIbHOE UCMOJNIb30BAHUE uHcTpy-
MeHTa Unu HecobnoaeHne npaBUN TeXHUKKN 6e3-
OMacHOCTH, YKa3aHHbIX B AaHHOM PyKOBOACTBeE,
MOXET NPUBECTU K TAXKeNon TpaBme.

BaxHble npaBuna TeXHUKU

6e3onacHocTM AnA paboTkbl ¢
aKKyMYNATOPHbIM GIOKOM

Mepen ncnonb3oBaHUeM akKKyMynsiTOPHOro
6noka npounTanTe BCe MHCTPYKUMM U Npe-
Aynpexpaalowme Hagnucu Ha (1) sapsgHom
YyCTpPOWCTBe, (2) akKymynAaTopHOM 6noke u (3)
MHCTPYMeHTe, pabGoTaloLleM OT aKKyMynsaTop-
Horo 6noka.

2. He pa36upaiite 6nok akkymynsaTopa v He
MEHsITe ero KOHCTPYKLMI0. OTO MOXET npuse-
CTV K NOXapy, NeperpeBy W B3pbIBy.

3. Ecnu Bpems paGoTbl aKKyMynsiTOpHoOro 6noka
3HaYUTEeNnbHO COKpPaTUIIOCh, HEMeAEHHO npe-
KpaTute pa6oty. B npoTtuBHOM cnyuae, MoxeT
BO3HMKHYTb neperpes 6roka, 4To NnpuBeaeT K
oXoram 1 aaxe K B3pbIBYy.

4. B cny4ae nonagaHvs aneKkTponuTa B rnasa
NPOMOMTE X OGUITbHbLIM KONIMYECTBOM YUCTON
BOAbI M HeMeAJIeHHO obpaTuTech K Bpayy. 3To
MOXeT NPUBECTU K NoTepe 3peHus.

5. He 3aMbIkaiiTe KOHTaKTbl aKKyMynATOPHOIO
6Grnoka mexay cobomn:

(1) He npukacanTech K KOHTaKTam
KaKMMU-inG0o TOKONPOBOAALLMUMU
npegmMeTamu.

(2) He xpaHUTe aKKyMynSAAITOPHbIA 610K B KOH-
TellHepe BMecTe C APYrMMU MeTannuye-
CKMUMMU nNpeaMeTaMM, TaKUMU KakK rBo3au,
MOHEeTbI U T. N

(3) He ponyckanTe nonagaHusa Ha akKyMynsi-
TOPHbIN GNOK BOAbI UNU JOXAA.

3amblKkaHMe KOHTAKTOB aKKyMYNATOPHOIO

6noka mexay coboi MoXeT NPUBECTU K BO3-

HUKHOBEHMIO GONbLIOro Toka, neperpeBy,

BO3MOXHbIM OX0ram u gaxe nonomke 6roka.

6. He xpaHuTe U He UCMOMNb3YINTe MHCTPYMEHT
W aKKyMynATOPHbIN 6Gnok B MecTax, rae TeM-
nepartypa MoXeT AOCTUraTb UMK NpeBbIWaTh
50 °C (122 °F).

7. He 6pocaiTe aKkkyMynATOPHbIN GNOK B OrOHb,
AaXe ecriv OH CUNbHO NOBPEXAEH UMK non-
HOCTbIO BblIlLEn U3 CTPosi. AKKYMYSITOPHbI
610K MOXeT B30pBaThbCsl NoA AeCTBUEM OrHS.

8. 3anpeleHo B6MBaTb rBo3Amn B 610K akKyMynsi-
Topa, pe3aTb, IoMaTb, 6pocaTb, POHATL Gnok
aKKyMynsiTopa Unuv yaapsiTe ero TBepabiM
npegMeTom. OTO MOXET NPUBECTYU K NOXapy,
neperpeBy WIn B3pbIBY.

9. He ucnonb3yiTe NOBpeXAEeHHbIN aKKyMyns-

TOPHbIN OGNOK.

10. Bxopasiwme B KOMNNEKT IMTUN-UOHHbIE aKKyMy-
NATOPbI AOMKHbI 3KCNIyaTMPOBaTbLCS B COOT-
BETCTBUM C TPeGOBaHUAMM 3aKOHOAATENbCTBA
06 onacHbIX ToBapax.

Mpn KOMMepYecKol TpaHCMOPTMPOBKE, Hanpumep,
TPETbeW CTOPOHOW UK 3KCNEAUTOPOM, HEOBXO-
VMO HaHEeCTM Ha ynakoBKy creumanbHble npeay-
NpexaeHnst N MapkupoBKy.

B npouecce noarotoBky yCTpoiicTsa k oTnpaske 06s-
3aTernbHO NPOKOHCYIBTUPYIATECH CO CreLManicTom
N0 onacHbIM MaTtepuanam. Tawke cobniogarite mecT-
Hble TpeboBaHus 1 HopMbl. OHK MOTYT BbITb CTPOXE.
3akpoliTe uUnu 3akpenuTe pasoMKHYTble KOHTaKTbl
1 ynakynte akkyMynsTop Tak, YTobbl OH He nepe-
MelLLancs no ynakoBke.

11.  OAns yTunusauun 6noka akkymynstopa ussne-
KUTe ero U3 MHCTPYMEHTa 1 YTUNU3npynTe
6e3onacHbIM cnoco6oM. BeinonHsiitte Tpe6o-
BaHUsi MECTHOro 3aKoHoAaTeNbLCTBA NO YTUMU-
3aLumn akKyMynsiTopHoro 6noka.

12. Wcnonb3yinTe akKyMynATOpbl TONLKO C NPO-
AykKumnen, ykasaHHon Makita. YctaHoBka akky-
MYNSITOPOB Ha MPOAYKLMIO, HE COOTBETCTBYIOLLYIO
TpeboBaHUAM, MOXET NPUBECTU K NoXapy, nepe-
rpeBy, B3pbIBY UNu yTeyke anekTponuTa.

13. Ecnu MHCTpyMeHTOM He GyAyT nonb3oBaTbCA
B TeYeHne ANUTeNnbHOro nepmoaa BpeMeHu,
V3BNeKUTe akKyMymnaTop U3 MHCTPYMEHTa.

14. Bo BpeMsi u nocne UCnonb30BaHUA 6nok
aKKyMynsiTopa MOXeT HarpeBaTbCs, YTO MOXeT
cTaTb MPUYMHON OXKOroB UIN HU3KOTEMIe-
paTypHbIX 0XoroB. ByabTe 0CTOPOXHbLI NpKU
o6palleHnm C ropsiuum 6nokom akkymynsTopa.

15. He npukacanTecb Kk KOHTaKTaM UHCTPYMEHTa
cpa3sy nocre Ucnornb30BaHUA, NOCKONbLKY OHN
MOryT 6bITb OCTAaTOYHO FOPAYUMMU, YTOObI
BbI3BaTb OXOrU.

16. He gponyckanTe HaNUMNaHUA Ha KOHTaKTbl, OTBEpP-
CTUS 1 Na3bl 6oka akKyMynsaTopa OnuIiok,
NbINY UK 3eMNKU. 3TO MOXET CTaTb NMPUHNHON
neperpesa, BO3ropaHusi, B3pbiBa UM Hencnpas-
HOCTW UHCTPYMEHTa unun 6rioka akkymynsropa, 4to
MOXET NPUBECTM K OXOram 1nm TpaBmam.

17. Ecnu MHCTPYMEHT He paccyuTaH Ha UCNOfb-
30BaHMe BGNIN3U BbICOKOBONLTHbIX NTUHUIA
anekTponepeaay, He UCMONb3YWTe GNOK akKy-
MynsTopa B6NM3UN BbICOKOBOSLTHBIX NIMHUIA
anekTponepeaay. OTo MOXET NPUBECTU K HenC-
NpaBHOCTU, MOMOMKE UHCTPYMeHTa unm brnoka
akkymynsitopa.

18. XpaHuTe akKymynsTop B HeAJOCTYNHOM ANsA
aeTen mecre.

COXPAHUTE AAHHbIE
MHCTPYKUWNN.

ABHUMAHUE: WcnonbayiiTe Tonbko dup-
MeHHble aKKyMynaTopHble 6aTtapeun Makita.
Mcnonb3oBaHWe akkyMynsiTopHbix 6aTapeit, He npo-
n3BeneHHbIx Makita, unu 6atapen, kotopble 6binn
noABeprHyTbl MOAMMUKALMAM, MOXKET NPUBECTH K
B3PbIBY aKKyMymnsaTopa, noxapy, TpaBMam v NoBpex-
[EHVI0 UMyLLecTBa. OTO Takke aBTOMATUYECKUN aHHY-
nupyet rapanTutio Makita Ha UHCTpyMeHT 1 3apaaHoe

ycTpovicteo Makita.
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CoBeTbl N0 obecne4yeHUO MakK-
CUManbHOro cpoka cnyxobl
aKKymyn;rropa

3apsxaiiTe 6Ok aKKyMyNATOPOB Nepes ero NONHo
pa3psakon. O6s3aTenbHO NpekpaTuTe paGoty ¢
MHCTPYMEHTOM U 3apsAAuTe 6Nok akKyMynsiTopoB, ecrnu
Bbl 3aMETUNU CHUKEHNE MOLYHOCTU MHCTPYMEHTa.

2. Hukorpa He noa3apsixanTe NOMHOCTbLIO 3apsA-
JXEeHHbIW 6nok akkymynsaTopoB. Nepe3apsiaka
COKpaLlaeT CpoK CnyX06bl akKymynsitopa.

3.  3apsxaiiTe Gnok akKyMynsiTOpoB NPy KOMHaTHOM TeM-
nepatype B 10 - 40 °C (50 - 104 °F). Mepep 3apagkon
ropsiyero 6r1oka akkyMynsiTopoB AaiTe eMy oCThbITb.

4. Ecnu 6nok akkymynstopa He ucnonb3yeTcs, u3sne-
KUTE ero U3 MHCTPYMeHTa UNu 3apsAHOro YCTPoNCTBa.

5.  3apsauTe MOHHO-NUTUEBLIN aKKYMYNSATOPHbIN GOK,
ecnu Bbl He GyaeTe Nonb30BaTLCA UHCTPYMEHTOM
AnuTenbHoe BpeMs (Gonee WwecTu MecsiLeB).

ONMUCAHUE PABOTDI

ABHUMAHME: Mepen perynupoBKoi unu
npoBepKon (PYHKLMIA MHCTPYMEHTa 06A3aTenbHO
y6eauTech, YTO OH BbIKITIOYEH U €ro akKKyMynsi-
TOPHbIN BGNOK CHAT.

YcTtaHoOBKa Unu cHATue brnoka

aKKyMynsTOpPoOB

A BHUMAHME: O6sizatentHo BuikniovaiiTe
MHCTPYMEHT nepea yCTaHOBKOW U U3BMEeYEeHUeM
aKKyMynsAiTopHoro 6noka.

ABHUMAHME: Mpu ycTaHOBKe U U3BREYEHUN
aKKyMynATOPHOro 6roka Kpenko yaepxuBanTte
VMHCTPYMEHT U aKKyMYJATOPHbIV 6nok. Ecnu He
cobntopatb 310 TpeboBaHME, OHW MOTYT BbICKOMb3HY T
13 pyK, YTO NPUBEAET K MOBPEXAEHUIO MHCTPYMEHTA,
aKkyMynsTopHoro 6roka u TpaBMMpoBaHuio onepaTopa.

[insa yctaHoBKM 6rioka akkyMynsTopa CoBMecTuTe
BbICTYN 6roka akkyMynstopa ¢ nasom B Kopryce n
3a/iBMHbTE €ro Ha MecTo. YcTaHaenveainTe 6rnok 4o
ynopa, 4Tobbl OH 3adMKCUPOBAaNCs ¢ HEBOMbLUMM LLENY-
koM. Ecnv Bbl BUAMTE KpacHbIi MHAMKATOP, Kak noka-
3aHO Ha PUCYHKE, OH He 3aP1KCMPOBAH MOSTHOCTbIO.

[Inst CHATUA aKKyMyNATOPHOro Brioka HaXmuTe KHOMKyY

Ha NMLeBo CTOpPoHe U 13BnekuTe Brok.

» Puc.1: 1. KpacHbin uHamkatop 2. KHonka 3. brniok
akkymynstopa

A BHUMAHME: O6sizatentHo ycTaHaBnueamTe
6Bnok akkymynsiTopa A0 KOHLaA, YTo6bl KpacHbIN
MHAMKaTOp He 6bIn BUAEH. B npoTuBHOM crnyyae
6ok akkyMynsitopa MOXeT BbINacTb U3 MHCTPYMeHTa
1 HAHECTU TPaBMy BaM WU APYTUM TOASM.

ABHUMAHUE: He npunaranTe YpeamepHbIX
YCUMUIA NPY YCTaHOBKe aKKyMYJSITOPHOro 6rioka.
Ecnu 6nok He aBuraetcsi cBO6G0OAHO, 3HAYUT OH BCTaB-
NeH HenpasubHO.

MHaukaumsa ocTaBluerocs 3apsaa

akKymynsiropa

Tonbko Ans 6510K08 akKyMynsimopa ¢ UHOUKamopom

HaxmuTe kHoMKy NpoBEepKi Ha akkymynsiTopHoM 6roke Ans npo-
Bepku 3apsiaa. VInankaTopbl 3aropsitcsi Ha HECKOMbKO CeKYHZ.
» Puc.2: 1. WHgukaTtopbl 2. KHonka npoBepku

WHaukaTopbl YpoBeHb
I |:| ﬂ 3apsiga
Foput Bbikn. Mwuraet
I I I I ot 75 o
100%
I I I |:| ot 50 go 75%
I I |:| |:| ot 25 10 50%
I I:I I:I I:I ot 0 80 25%
!I I:I I:I I:I Bapsante
aKkkymy-
NATOPHYO
Gatapeto.
I I |:| |:| Bo3MOXHO,
aKkKymynsitop-
1 Has 6aTapes
|:| |:| I I HeuncnpasHa.
NPUMEYAHUE: B 3aB1CMMOCTM OT yCMOBUIA 3KC-
nnyarauum n Temneparypbl OKpy>atoLLero Bosayxa
VHAMKALMA MOXET HE3HAYMTENbHO OTNNYATLCS OT
haKTU4YeCcKoro 3Ha4yeHus.
NPUMEYAHUE: MNepBas (nanbHss nesast) UHAW-
KkaTopHas namna 6yaeT Muratb BO BpeMsi paboTbl
3aLLUWTHOM CUCTEMbI aKKyMynsaTopa.

Cucrtema 3almTbl MHCTPYMeEHTa/

aKKymynsaTopa

Ha nHcTpymeHTe npefgycMoTpeHa cucTema 3auThi
MHCTpyMeHTa/akkymynsitopa. OHa aBToMaTnyeck oTkko-
YaeT nuTaHue ABUraTens 415 NPOANEHUs cpoka cryxBb
MHCTPYMEHTa U1 akkymynsitopa. MIHCTpyMeHT aBTomMatnye-
CKM OCTaHOBUTCS BO BpeMsi paboTbl B CreAyOLLMX Cryyasx:

3awmTa oT neperpyskm

Ecnu n3-3a cnocoba akcnnyaTauuy akkyMynstop
noTpebnsieT o4eHb GOonbLLIOEe KONMYECTBO TOKA, OH aBTo-
MaTW4YecKn OCTaHOBUTCS 6e3 BKIHOYEHUS KaKUX-NNGO
MHOMKATOPOB. B 3TOM criyqae BbIKMOUNTE MHCTPYMEHT
1 npekpaTtuTe paboTy, NOBMEKLUY0 Neperpy3ky HCTPY-
MeHTa. 3aTeM BKIIIOUUTE MHCTPYMEHT ANs nepesanycka.

3awuTa oT neperpeBa

IMpu NeperpeBe UHCTPYMEHTa/aKkyMynsiTopa MHCTPYMEHT
ocTaHaBnvBaeTca aBTomMaTuyecku. B Takom crnyyae paite
VHCTPYMEHTY OCTbITb Nepef NOBTOPHbLIM BKIOYEHNEM.

MPUMEYAHMUE: MNMpn neperpeBe MHCTPYMEHTA Hauu-
HaeT muraTb namna.
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3awuTa oT nepepaspAaku

Tpyn UCTOLLEHNUM EMKOCTU aKKYMYNSITOpa UHCTPYMEHT
aBTOMaTU4ECKM OCTaHaBnuBaetcs. B aTom cryyae nsene-
KUTE aKKyMYNsiTOp U3 UHCTPYMEHTA U 3apsianTe ero.

3awmwmTa ot Apyrux Henonagok

CucTema 3alwuTbl Takke obecneymBaeT 3almTy ot

ApYrX Henomnapaok, CocobHbIX MOBPeANTb MHCTPY-

MEHT, 1 obecneymBaeT aBTOMaTU4ECKy0 OCTaHOBKY

MHCTPYMeHTa. B crny4yae BpeMeHHO OCTaHOBKM Uin

npekpatlieHns paboTbl MIHCTPYMEHTA BbINOHUTE BCE

nepeyvncrieHHble Huxe AeCTBUA AN yCTpaHeHus

NPWYMHBI OCTaHOBKM.

1. BbikntounTe 1 CHOBa BKMIOYUTE MHCTPYMEHT Anst
ero nepesanycka.

2.  3apsguTe akkymynaTop(-bl) UNN 3aMeHnTe ero(ux)
3apsHKEHHBIM(-1).

3. [ante MHCTPYMEHTY 1 akKyMynsiTopy(-am) oCTbITb.

Ecnu nocne Bo3BpaTta CUCTEMbI 3aLUMTbI B UCXOOQHOE
COCTOsIHVE CUTYaLUs He U3MEHUTCS, 0bpaTuTech B
cepBUCHBbIN LeHTp Makita.

HdencTBue BbIKNo4YaTens

YToObl BKNIOYNUTE MHCTPYMEHT, HXXMUTE KHOMKY 6ro-
KMPOBKM/pa3bnoknpoBKn. VIHCTpyMEHT nepexoauT B
pexvm oxunaaHust. YTobbl 3anyCcTUTb UHCTPYMEHT,
HaXKMUTEe KHOMKY Nycka/ocTaHOBa MHCTPYMEHTa B
pexume oxunganus. [nsa octaHoBKY paboTbl MHCTPY-
MeHTa CHOBa HaXXMWTe KHOMKY Mycka/ocTaHoBa.
VIHCTPYMEHT NEepexoaunT B pexuM oxuaaHus. YTobb
BbIKMIOYNTb UHCTPYMEHT, HaXMUTE KHOMKY Briokuposku/
pa3briokMpoBKM B pEXVME OXUAAHMS.
» Puc.3: 1. KHonka 6noknpoBkn/pa3bnoknpoBku
2. Knonka nycka/octaHoBa 3. ViHgukaTtopHasi
namna

PerynupoBka BbicTyna dpesbl Ans

TpummMepa

[nsi HacTpoliku BbicTyna dpe3bl ocnabbre HakaTHYy

raiiky 1 nepeMecTuTe OCHOBaHVE BBEPX UMW BHU3 MO

CBOEMY YCMOTPEHMIO, MOBOPA4NBast PEryNMPOBOYHbIi

BUWHT. [ocne 3aBepLUeHNs PerynmpoBKy NOTHO 3aTAHUTE

HaKaTHy!0 raiky, 4Tobbl 3achMKCpoBaTb OCHOBAHMWE.

» Puc.5: 1. OcHoBaHve 2. lkana 3. BeicTyn cpesbl
4. HakaTtHas ravika 5. PerynmpoBOYHbIN BUHT

CBOPKA

ABHUMAHUE: Mepen npoBeAeHneM Kakux-nu6o
paboT ¢ MHCTPYMeHTOM 06s13aTenbHO y6eauTech, YTo
MHCTPYMEHT OTKITHOUEH, @ 6rIoK aKKyMynsiTopa CHSIT.

YcTtaHoOBKa unu cHatue dpesbl Ang

Tpummepa

MABHUMAHME: He satsrusaiite LaHroByo
raiky, He BCTaBMB pe3y Ans TpMMMepa, uHaye
LaHroBbIN KOHYC MOXET CIIOMaThLCs.

ABHUMAHUE: Monb3yiTech TONbLKO KNKO4YamMu,
NOCTaBnsIEMbIMU BMECTe C MHCTPYMEHTOM.

BcTaBbTe dpesy A0 KOHLA B LAHIOBBIA KOHYC U KPEMKO 3aTsHUTE LiaH-
TOBYIO raiiky C MOMOLLbHO ABYX Krioyel. YTobbl CHATL ¢hpesy, BbInom-
HUTE AeNCTBUS N0 YCTaHOBKe B 0BPaTHON NOCNE[0BaTENbHOCTH.

» Puc.6: 1. Ocnabutb 2. 3aTtaHyTb 3. lepxute

3amMeHa LLaHroBoro KOHyCa

NMPUMEYAHUE: Ecnv MHCTPYMEHT HaxoguTcs B
pexume oxuganuns 6onee 10 cekyHa, TO OH aBTO-
MaTU4eCKU BbIKIIOYAETCA, a UHAVKATOpHasA namna
racHer.

MPUMEYAHUE: Bbl Takke MOXeTe OCTaHOBUTb U
OTKIIOUNTb MHCTPYMEHT, HaXkaB KHOMKY GrnoknpoBku/
pa3brnokMpoBkM B npoLecce paboTbl.

AneKTpoHHas pyHKUUA

[Ina NpocToThbl 3KCNyaTaumnm MHCTPYMEHT OCHaLLEeH
3MEKTPOHHBLIMU (PYHKLUUSMM.

Unpn KaTopHasa namMna

Mpy HaxoXAEHUN MHCTPYMEHTA B PEXUME OXUOaHUS
MHAMKaTOPHas namna ropuT 3efieHbIM.
» Puc.4: 1. VHgukatopHas namna

TTPUMEYAHME: Npu neperpese MHCTPYMeHTa
MHAMKaTOpHasi namna muraer. Nepen Bo306HOB-
neHvem pa6oTbl MHCTPYMEHTa ero crnieayeT non-
HOCTbIO OCTYAUTD.

MnaBHbIN 3anyck

DYHKUMS NNABHOTO 3amycka yMeHbLIAET NyCKOBOW yaap
1 CMSIrYaeT 3anyck MHCTPYMEHTa.

78

ABHUMAHME: Pa3mep LLaHroBoro KoHyca aorn-
XeH COOTBEeTCTBOBaThb pa3mMepy MCMNomb3yeMo
¢pesbl Ansa Tpummepa.

A BHUMAHMUE: He 3atsirusaiite LaHroByo
raiiky, He yCTaHOBMB ¢hpe3y Ans TpUMMepa, MHade
LLaHroBbI KOHYC MOXET CIIOMaThCsl.

1. OTKpyTWUTE Y CHUMUTE LIaHroBY1O rainky.

2. 3ameHuUTe yCTaHOBIEHHbIV LL@HroBbI KOHYC Ha
KOHYC NpaBunbHOro pasmepa.

3. YcTaHOBMTE Ha MeCTO LiIaHroByHo ranky.
» Puc.7: 1. LlaHroBbii koHyC 2. LiaHroBas rainka

YcTaHOBKa U CHATUE OCHOBaHUA Ans

¢pesepa

1. OcnabbTe HakaTHYHo raiiky OCHOBaHWs TPUMMEDPA,
a 3aTeM BCTaBbTE MHCTPYMEHT B OCHOBaHWE TPUMMEpa,
COBMECTMB 3yBuaTyto Nornocy Ha MHCTPYMEHTE ¢ 3y6ya-
TbIM KOMECOM Ha OCHOBaHWUM TPUMMEpPA.

2.  3aTAHuTe HakaTHY!o ramky.
» Puc.8: 1. HakatHas ravika 2. 3ybyartas peika
3. 3ybyaToe koneco

YT106b! CHSATb OCHOBaHWE, BbIMOMHUTE NpoLeaypy ycTa-
HOBKM B 06paTHOM nopsiake.

PYCCKuA



SKCIMNYA 7

ABHUMAHUE: Bceraa kpenko aepxure
MHCTPYMEHT, MOSIOXMB OAHY PYKY Ha kopnyc. He
KacanTecb MeTannMyecknx getanei.

1.  YcraHOBUTE OCHOBaHWe Ha pacnunmBaemyto
fetasb Tak, 4Tobbl hpesa Ans TpUMMeEpa He Kacanach
netanu.

2. BknoyMTe MHCTPYMEHT M AOXAUTECH, MOKa pe3a
HabepeT NosHy CKOPOCTb.

3. 3artem nepemeLuaiite UHCTPYMEHT Brnepes no
NOBEPXHOCTU, NPWKMMasi OCHOBaHMWE K AeTanu 1 akKy-
paTHO ABwWrasi ero Bnepes Ao 3aBepLueHus npouecca
pe3ku.

» Puc.9

Mpu ocyLecTBREHUN Pe3kn KPOMKM, MOBEPXHOCTb
obpabaTbiBaeMoi AeTany fomKHa HaxoauTbCst cnesa
oT ¢hpesbl B HanpasneHuy nogayu.
» Puc.10: 1. Ob6pabaTtbiBaemas getanb
2. HanpasneHve BpaLleHus dpesbl 3. Bua
CcBepxy MHCcTpymeHTa 4. HanpasneHune
nogauu

Mpwv ncnonb3oBaHWK NPSAMON HanpaBnSAoLLen nnm

KpoMKoobpe3HoI HanpaensoLen obssaTenbHo pac-

nonaraiTe ee cnpasa No HanpasfeHuto noaayn. 1o

NOMOXeT yAepXxuBaTb ee 3anoanuuo ¢ 6okoBoi CTopo-

Hol o6pabaTbiBaeMol fetanu.

» Puc.11: 1. Hanpasnenue nogauym 2. Hanpasnexue
BpaLleHus dppesbl 3. ObpabaTbiBaemas
nertansb 4. MNpsMas HanpasnsoLwas

MPUMEYAHMUE: Cnuwwkom GbicTpoe nepemelleHne
MHCTPYMeHTa Bnepes MOXET yXyALWUTb KayecTBO
peskn nmbo noBpeanTb pesy Ans TpumMmepa unu
Asuratens. CnvWKoM MeAneHHoe nepemelleHme
MHCTPYMEHTa Brnepes, MOXEeT NPUBECTU K CXUTaHUIO U
nopye Bbipesa.

Hapnexaluas ckopocTb nogayv 6yaer 3aBuceTb OT
pasmepa pesbl, Tvna obpabartbiBaemol aetanu u
rnyGuHbI pesku.

Mepen Hayanom pesku Ha akTuyeckon obpabaTbi-
BaeMoW AeTan BbINOSHUTE NPOBHbIN BbIpe3 Ha Kycke
HEHY)XHOTo NunomMarepuarna Ans oueHku Haanexa-
LLIel CKOPOCTM noaayu.

MyTeM oLeHku NPOBHOrO Bbipeaa Takke MOXHO
ybeanTbesa B NpaBMnbHOCTU HACTPOWKK dpesbl Ans
TpuMMmepa.

MpodnnbHaa HanpaBnsoLWan

MpocunbHasa HanpasnsALLas ocHalleHa BTYKON,
Yepes KOTOpyIo NPoxoanT dpesa, 4To no3sonser
1cnonb3o0BaTh TPUMMEP C NMPOUIbHBIMY LabrnoHamu.
» Puc.12

1. OcnabbTe 3aXMMHOW BUHT Y CHUMUTE AepXaTenb

HanpaensioLWen n oTpaxaTternb ONUIIoK.

» Puc.13: 1. 3axumHon BUHT 2. [lepxaTenb Hanpas-
natouwen 3. OTpaxaTenb ONUMOK

2.  OTBepHWTE BUHTbI ¥ CHUMUTE 3aLLUTY OCHOBAHWUS.
» Puc.14: 1. 3awmTa ocHoBaHus 2. BUHTbI
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3.  YcraHoBuTe NPOdUIbHYI0 HAaNpPaBnsAoLLY Ha
OCHOBaHVEe ¥ YCTaHOBUTE 3aLUUTy Ha MecTo. 3aTem
3aTAHWTE BUHTBI ANS pukcaumm 3aLmTbl OCHOBaHUS.

4.  TpukpenuTe npocunb k o6pabaTbiBAaEMON
fAeTanu. YCTaHOBUTE UHCTPYMEHT Ha Npodunb 1 nepe-
MelLaiiTe ero, Npoasuras NPoUNbHY0 Hanpaenso-
LLyto BAONb BOKOBOW CTOPOHbI Npoduns.
» Puc.15: 1. dpesa ans Tpummepa 2. OcHoBaHue

3. 3awmTa ocHoBaHus 4. Mpodunb

5. ObpabaTbiBaemas fetanb

6. MpodunbHasa HanpaensoLwasn

NMPUMEYAHMUE: Pa3vep Bbipe3aHHo obpaba-
TbiBaeMon aetanu 6yaeT HEMHOro OTNIMYaTLCS OT
pa3mepa npodunsi. O6ecneyste paccTosiHue (X)
Mexay pesor 1 BHELLHEN CTOPOHOW NPOUbLHOW
Hanpaensiowen. PacctosiHne (X) MOXHO BbIYMCIUTL
npu NOMOLLM CreayoLLEro ypaBHEHUS:

PaccTtosiHue (X) = (HapyXHbI AnameTp npo-
chunbHOM HanpaBnsLwWwen - auameTp dpesbl AnsA
Tpummepa) / 2

MNMpsamasa HanpaBnaowasn

Mpsimasi Hanpaenstowas aphekTUBHO NCNONb3yeTcs
ANS OCYLLECTBNEHNS NPSMbIX BbIPE30B MPU CHATUN
acok.

» Puc.16

1. CoeavHuTe HanpasnsoLLY0 NNacTUHY C NPSIMOW
HanpaensioLen npy nomoluy 6onta ¢ 6GapallkoBow
ravikon.

» Puc.17: 1. BbonT 2. Hanpaenstowas nnactuHa

3. MpaAmas Hanpasnsowasn 4. bapalkosas

ravika

2. CHumuTe aepxaTernb HanpaensioLwen n otTpa-

aTernb onurok. 3aTem C NOMOLLbIO 3aKMMHOTO BUHTA

yCTaHOBUTE NPSIMYIO HAMPaBnsioLLYHO.

» Puc.18: 1. 3axumHoi BUHT 2. MNpsimasi Hanpasnsito-
was 3. bapalukoBas raika 4. OcHoBaHue

3. Ocnabbre GapallukoByto raiky Ha NpsiMON Hanpas-
NSOLWEN 1 OTPErynmpynTe pacctosiHe mexay dppeson
1 npsiMon Hanpaensiowen. HagexHo 3ataHute 6apatu-
KOBYIO raviky Ha Heo6XxoAVMOM PacCTOSAHUM.

4. T[pwu peske nepemeLlaiTe NHCTPYMEHT, Aepxa
NpsiMyt0 HanNpaBsnsAoLLYHO 3anoanuLo ¢ 60KOBOW CTOpPo-
Hol obpabaTbiBaeMon getanu.

Kpomkoo6pe3Hasa HanpasnsioLas

Pe3ska KpOMOK M M30TrHYTbIX TIMHWIA MO 0BNULOBOYHbLIM
naHenam mebenu n npoyve nogobHble paboTbl MOXHO
BbIMOMHATbL C MOMOLLbIO KPOMKOOBPE3HOI Hanpaensito-
Len. Hanpaensowmin ponuk nepemMeLLaeTcs no Kpueomn
W rapaHTUpyeT akkypaTHYHo pesky.

» Puc.19

1. 3akpenuTe oTpaxaTtenb OnuIoK B nasy
OCHOBaHuA.

2. YcraHoBUTE KPOMKOOBPE3HYH HanpasnsioLLyto 1
AepxaTenb HanpasnsioLlei Ha OCHOBaHWE C NMOMOLLbIO
3aXNMHOro BuHTA (A).
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3.  Ocnabbte 3axuMHo BUHT (B) 1 oTperynupyiite
3a30p mexay dpeson Ana TpuMmepa U KpoMKoo6-
pe3Hyto HanpaBnsoLLYH0, MOBEPHYB PEryNMPOBOYHbIN
BWHT (1 MM Ha o6opoT). OTperynmpoBas Heo6XoaANMbI
3a30p, 3aTAHUTE 3aXUMHON BUHT (B), 4To6bI 3achmkcy-
poBaTb KPOMKOOOPE3HYH0 HanpaBnsIoLLyto.
» Puc.20: 1. PerynnmpoBouHblii BUHT 2. [lepxaTens
Hanpaensiowen 3. KpomkoobpesHas
Hanpasnsowasn 4. OTpaxaTenb onNunok

4. Tpwv peske nepemelLaiTe MHCTPYMEHT TakK, 4TOObI

HanpaensoLWmin ponuk nepemeLlancs no 6okosow

CTOpOHe o6pabaTbiBaemon geTanu.

» Puc.21: 1. ObpabatbiBaemas getans 2. ®pesa gns
Tpmmepa 3. HanpasnsoLwmin ponmk

PABOTA C 5
AONOJTHUTEJIbHOM

NMPUHAONEXHOCTbLIO

OcHoBaHue gns copesepoBaHMA Nog,

HaKJIOHOM

HononHumenbHbie npuuadne)KHocmu

OcHoBaHue Ans hpesepoBaHUs Mo HaKIOHOM yAo06HO
LN CHATUS hacku.

YcTaHOBKa U CHATUE OCHOBAHUA As
¢ppesepoBaHus Nog HAKITIOHOM

1.  OcnabbTe HakaTHylo raiky OCHOBaHus Ans dpe-
3epoBaHusl Mo HaKMOHOM, a 3aTeM BCTaBbTE MHCTPY-
MEHT B OCHOBaHwue Anst pe3epoBaHUs Nog HakMoHOM,
COBMeCTMB 3y6yaTyto Nonocy Ha UHCTpyMeHTe ¢ 3y6ya-
TbIM KONECOM Ha OCHOBaHWUU TpUMMepa.

2.  3aTsaHWTe HakaTHYO raviky.
» Puc.22: 1. HakatHas raika 2. 3ybuartas peika
3. 3y6BuaTtoe koneco

YToBbI CHATb OCHOBaHWE, BbINOSHUTE NpoLeaypy ycTa-
HOBKM B 0BpaTHOM nopsiake.

YctaHOBKa Oalumaka Tpummepa
(nocne ero CHATUSI C OCHOBaHWA Ans
hpesepoBaHUA Mo HAKITOHOM)

Bocnonb3osasLimnck 6ontamu, 6apallkoBbiMm raikamm

1 nnockumu Wwaiibamu, yctaHosute balumak Tpummepa,

KaK MokasaHo Ha pUCYHKe.

» Puc.23: 1. BapawkoBas raiika 2. [nockas waii6a
(BHewHu anameTp 12 mm) 3. OcHoBaHue
4. Bawmak Tpummepa 5. MNMnockas waiba
(BHewHun guametp 14 mm) 6. bonT

NMPUMEYAHUE: bawmak Tpummepa ycTaHaBnmea-
eTCsl Ha OCHOBaHWe Ansi ppe3epoBaHus Nog Hakmo-
HOM Ha 3aBOfe-MN3roToBuTENe.

PerynupoBka BbicTyna ¢ppesbl ans
TpuMMepa

[lnst HacTpolikv BbicTyna dpe3bl ocnabbre HakaTHYyo

raiky u nepemecTuTe OCHOBaH1e BBEPX UM BHU3 MO

CBOEMY YCMOTPEHMIO, MOBOPa4NBas PerynmpoBOYHbIi

BUHT. ocne 3aBepLUeHns perynmpoBKMU MIIOTHO 3aTSHUTE

HaKaTHyH raiky, 4Tobbl 3achMKCpoBaTb OCHOBAHME.

» Puc.24: 1. OcHoBaHue 2. lLikana 3. BeicTyn dpesbl
4. HakaTtHas ravika 5. PerynupoBOoYHbI BUHT

PerynupoBka yrna HaknoHa
OCHOBaHMA

OcnabbTe 6apalukoBble GONTbI 1 OTPErynMpymnTe yron
ocHoBaHusA (Wwkana 5°), 4Tobbl YyCTaHOBUTL HYXHbIi
yrosn pesaHusi.
» Puc.25: 1. bapawwkoBbii 6onT 2. LLkana
3. bapalukoBas raika 4. bawmak
TprMMmepa 5. BennuunHa cHATUS dhackn
6. OcHoBaHue

PerynupoBka BeNIM4MHbI CHATUA
chacku

A BHUMAHME: Brikniouute VHCTPYMEHT, ocna-
6bTe LlaHroByto raky Ha UHCTPYMEHTe C Lenbilo
YAOCTOBEPUTLCA B TOM, 4TO cbpesa Ans Tpum-
Mepa BpalaeTcsi CB0604HO M HUKOUM 0Gpa3om
He conpuKacaeTcs C OCHOBaHWeM unu 6alMmakom
TpuMMepa.

YT106b! OTPErynupoBath BENUYUHY CHATUS packu,
ocnabbTe GapallKoBbIe raikv 1 oTperynupynTte bawmak
TpUMMeEpa.

AkcnnyaTtauums

1.  YcTaHOBWTE OCHOBaHWE Ha pacnuiMBaemMyto
[ertanb Tak, 4Tobbl hpesa Ans TpUMMepa He Kacanach
aeranm.

2.  BknounTe MHCTPYMEHT U [OXAMUTECH, MOKa dpesa
HabepeT NomnHy CKopoCTb.

3. TMepemeLlante UHCTPYMEHT Ha3az No NOBEPXHO-
cTn obpabaTbiBaemoii geTanu, NpUxnMas K Heit OCHo-
BaHue 1 balumak TpuMmepa v NNaBHO NPOABUras ero
Briepes A0 3aBepLUeHUs npoLiecca pesku.

» Puc.26: 1. bawmak Tpummepa 2. OcHoBaHue

Mpu cHsATUM chacok NoBepXHOCTL 0GpabaTbiBaemon
Aetanu AoMmKHa HaxoaMTbes noa hpeson AN TPUM-
Mepa B HanpaeneHuv nogayn.
» Puc.27: 1. ObpabarbiBaemas getanb
2. HanpaeneHve BpalleHus dpesbl 3. Bug
cBepxy MHCTpymeHTa 4. Hanpaenexue
nogauun

Mpu ncnonb3oBaHWu 6alimMaka TpumMmepa, NPsMon
HanpaensLLen nnm KpoMKoobpesHol HanpasnstoLLen
obs3aTenbHO ycTaHaBNMBanTe UX Ha NPaBoN CTOPOHe
B HanpaeneHun nogayun. ATo NOMOXET yaepxueatb

1x 3anoanmuo ¢ 60KoBoI cTopoHo obpabaTbiBaeMoii

aetanu.
» Puc.28: 1. Hanpaenexuve nogayv 2. HanpaeneHve
BpaLleHus dpesbl 3. ObpabaTbiBaemas
petanb 4. lNMpsvas HanpasnsoLwas
PYCCKUN



MPUMEYAHMUE: Cnuwwkom GbiCcTpoe nepemelleHne
MHCTPYMeHTa Bnepes MOXET yXyALWUTb Ka4ecTBO
pesku nmbo noBpeanTb pesy Ans TpUMMepa unm
asuratens. CnMWKOM MeAneHHoe nepemelleHve
MHCTPYMEHTa BMnepes, MOXET NPUBECTYU K CKUTAHUIO U
nopuye Bbipesa.

Hapnexalyas ckopocTb nogayu Gyaer 3aBuceTb OT
pasmepa cpesbl, Tna obpabaTeiBaemon AeTan n
rnyGuHbI pesku.

Mepen Havanom pesku Ha akTuyeckon obpabdaTbi-
BaeMoW AeTanu BbINOSHUTE NPOBHLIN BbIpE3 Ha Kycke
HEHY)XHOTo NunomMartepuarna Ans oLueHKu Haanexa-
LLIel CKOPOCTM nofavu.

MyTem oLeHku NPOGHOTO Bbipeaa Takke MOXHO
ybeanTbecsa B NpaBUIIbHOCTU HACTPOWKK opesbl A4S

TpMMMeEpa.

MpodmnbHaa HanpaBnsowasn

MpocunbHas HanpasnsoLlas ocHalleHa BTYNKON,
Yepes KOTOpyto NpoxoaunT pesa, 4To No3sonseT
Mcnonb3oBaTe TPUMMEP C NPOdUIIbHLIMU LWabnoHamm.
» Puc.29

1.  CHuMMUTE OCHOBaHWe Ans chpesepoBaHus nog
HaKMOHOM C MHCTPYMEHTa 1 CHUMUTe Halumak Tpum-
Mepa C OCHOBaHMS.

» Puc.30

2. Ocnabbre GapallkoBble 60NTbl U 3akpenuTe
OCHOBaHWe ropu3oHTanbHo. OTKpyTUTE ABa BUHTA Ha
OCHOBaHWUW OTBEPTKOMN.
» Puc.31: 1. BuHTbl 2. BapalukoBeblit 6onT

3. OcHoBaHue 4. OTBepTKa

3. TMomectute NnpounbHyo HanpasBnAoLLY Ha

ocHoBaHue. Ha npodunbHon HanpaensatoLen nmetTcs

yeTblpe BbiCTyna. 3adukcnpyinTe ABa U3 YeTbipex

BbICTYMOB [BYMSI BUHTaMU. YCTAHOBMTE OCHOBaHWe Ha

MNHCTPYMEHT.

» Puc.32: 1. OcHoBaHue 2. BeicTynbl 3. NMpodunbHas
Hanpaenswowas 4. BUHTbI

4. TpukpenuTe npodunb k obpabaTsiBaemoii
Aetanu. YcTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha nNpodusb 1 nepe-
MellanTe ero, npoAsurasi NpounbHYyo Hanpasnsio-
LLyto BAOMNb 6OKOBOW CTOPOHbLI Npochunsi.
» Puc.33: 1. ®pe3sa ans tpummepa 2. OcHoBaHue
3. Mpodunb 4. O6pabaTtbiBaeman geTanb
5. MpocunbHasa HanpasnsoLwas

NMPUMEYAHUE: Pa3mep BbipesaHHo obpaba-
TbiBaeMon Aetanu 6yaeT HEMHOrO OTIMYATLCS OT
pa3mepa npocunsi. Obecneyste pacctosiHue (X)
Mexay ppeson 1 BHELUHEW CTOPOHOW NPOdUIbHOWM
HanpaenswLlen. PacctosHue (X) MOXHO BbIYUCTIUTDL
npy NOMOLLU CrieytoLEero ypaBHeHNs:

PaccTosiHue (X) = (HapyxHbI guameTp npo-
chunbHOM HanpaBensLen - aMameTp cdpesbl Ans
Tpummepa) / 2

Mpamasa HanpaBnaowas

Mpsimas HanpasnsoLwasn apdeKTMBHO NCNONb3yeTcs
A1 OCYLLEeCTBNEHUS NPSIMbIX BbIPE30B NpY CHATUM
dacok.

» Puc.34

1. CoeauHnTe HanpaBnsioLLyto NNacTUHY C NPsSIMOiA
HanpaensioLen npy nomoLum 6onta ¢ 6apalLkoBom
rankom.
» Puc.35: 1. bont 2. Hanpaensiowas nnactuHa
3. MpsaAmas Hanpaensowas 4. bapalkoBasi
ranka

2. CHumuTe Balumak TpUMMepa C OCHOBaHWUS Ans

pesepoBaHusa nog HaknoHoM. OcnabbTte HGapalukoBble

60nTbl, 3aKpennTe OCHOBaHWE rOPU3OHTasbHO, a 3aTeM

NpYKpPenuTe NPsiMyto HanpPaemnsoLLYI0 3aXUMHbIM

BUHTOM.

» Puc.36: 1. 3axumHoi BUHT 2. Mpsimasi Hanpaensito-
was 3. bapalukoBas rainka 4. OcHoBaHue
5. BapalukoBeblii 6onT

3. Ocnabbre GapalukoByto ranky Ha nNpsiMon Hanpas-
NAOLWEN 1 OTPerynupynTe pacctosiHie mexay dppesomn

1 NpsiMoON Hanpaensiowen. HagexHo 3aTsHTe Gapalw-
KOBYIO raiky Ha Heo6xoQMMOM PaCCTOSHUM.

4.  Tlpu pe3ke nepemeLlanTe NHCTPYMEHT, Aepxa
NpsIMyt0 HanpaensioLLyto 3anoAnmLo ¢ GokoBoi CTopo-
Hol obpabaTbiBaeMon getanu.

Kpomkoobpe3Hasa HanpaBnsiowas

Peska KpOMOK 1 M30THYTbIX JIMHWIA MO 0BNMLIOBOYHbBIM
naHensm mebenu n npouve nofobHble paboTbl MOXHO
BbINOMHATL C MOMOLLbIO KPOMKOOBPE3HOI HanpaBnsito-
wen. HanpasnsoLwmin ponuk nepemeLlaeTcsa no Kpusom
W rapaHTUpyeT akkypaTHYLo pesky.

» Puc.37

1.  CHumuTe Galumak TpUMMepa C OCHOBaHWS Ans
hpesepoBaHusa nog HaknoHoM. OcnabbTe GapallkoBble
GONTbI U 3aKPennUTE OCHOBAHWE FOPU30OHTaNbHO.

2.  YcTaHOBWTE KPOMKOOBPE3HYHO HaNPaBMSOLLYO U
AepaTterb HanpaensioLei Ha OCHOBaHWE C NMOMOLLbIO
3aXMMHOrO BUHTA (A).

3.  OcnabbTe 3aXMMHOW BUHT (B) 1 oTperynupyinte
3a3op Mexay dpesor Ana TprMMepa 1 KpOMKOOO-
PesHyto HanpaensioLLyto, MOBEPHYB PETyNPOBOYHbIA
BWHT (1 MM Ha o6opoT). OTperynmpoBaB Heob6XxoaVMbIi
3a30p, 3aTAHUTE 3aXMMHOW BUHT (B), 4TOObI 3adpnkeu-
poBaTb KPOMKOOGPE3HYI0 HanpPaBMSIOLLY!O.
» Puc.38: 1. PerynupoBouyHblii BUHT 2. [lepxatenb
Hanpaenstowen 3. KpomkoobpesHas
Hanpaenstowas 4. bapalkoBbii 6ont

4. Tpwu peske nepemeLLaiTe MHCTPYMEHT TakK, YToObl

HanpaensaoLWMIA ponvk nepemMeLlancs no 60KoBown

cTopoHe obpabaTbiBaemon getanu.

» Puc.39: 1. ObpabatbiBaemas getans 2. ®pesa gns
TprMMepa 3. HanpasnsioLwmii ponuk
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OBCINYXXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepen npoeeaeHveM NpoBepKU
unm pa6ot no Texo6CNyXuUBaHUIO BCeraa npose-
pANTE, YTO MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a 6/10K aKKy-
MYTSITOPOB CHST.

TMPUMEYAHMUE: 3anpewaeTtcsa ucnonb3oBaTh
©eH3uH, pacTBOpUTENU, CIUPT U Apyrve nopo6-
Hble XUAKOCTU. ATO MOXET NpUBeCTU k obecLBe-
YnBaHuo, AecpopMaLMm 1 TpeLLMHaM.

[Ons o6ecneveHns BESOMACHOCTU n

HALEXXHOCTW obopynosaHus peMoHT, nioboe apyroe

TexobcnyXnBaHne Unu perynupoBky Heo6xoaumo npo-
M3BOAMTb B YNONMHOMOYEHHbIX cepBuc-LeHTpax Makita
UM CepBUC-LIeHTPax NPeanpuaTUsi C UCNONb30BaHNEM
TONbKO CMEHHbIX YacTen nponssoacTea Makita.

®PE3bI ANA TPUMMEPA

[HononHumenbHas NnpuHadnexHocme

Mpamas dpesa
» Puc.40

U-o6pa3Has cpesa
» Puc.41

V-o6pa3sHas dpesa
» Puc.42

®pe3sa AnA o6pe3kn KPOMOK TOHEK CBeprieHUs
3anopnuuo
» Puc.43

®pe3sa AnA ABOMHOM 06Gpe3KU KPOMOK TOHEK CBep-
neHus 3anoanuuo
» Puc.44

®pe3sa Ans 3akpyrneHus yrnos
» Puc.45

®pesa ans cHATUA hacok
» Puc.46

®pe3a Ans BbIKPYXKKU
» Puc.47

MoawwunHukoBas dpesa ANA 06pe3kn KPOMOK
3anopnuuo
» Puc.48

MoawwunHukoBas cpesa AnNA 3a60pTOBKMU
» Puc.49

MoawunHukoBas dpesa ANA 3aKpyrneHus yrnos
» Puc.50

MoawunnHMKoBasn pesa Ana cHATUA hacok
» Puc.51

MoawwunHukoBas pesa ANA BbIKPYXKKN
» Puc.52

MoawunHukoBas dpesa ansa S-o6pasHoro npoduns

» Puc.53

AOMNOJNIHUTEJbHbIE

NMPUHAONIEXXHOCTWU

ABHUMAHUE: [aHHble NPUHAANEXHOCTU UMK
npUcnocobneHns peKoMeHAYTCA AN UCMOoSb-
30BaHuA ¢ MHCTpymMeHTOoM Makita, ykasaHHbIM B
HacTosLeM PyKOBOACTBE. Vcnonb3oBaHue Apyrux
NPVHAaANEXHOCTEN NN NPUCNOCOBNEHNn MOXeT
NpVBECTY K MoMnyYeHuto Tpasmel. Mcnonb3ayite npu-
HaANEeXHOCTb MW NPMCNOCOBneHne ToNbKOo No yka-
3aHHOMY Ha3Ha4eHUIo.

Ecnu Bam HeoGxoavMo cogercTBue B NONyYeHUn
AOMOMHUTENbHON MHAOPMAaLMK MO 3TUM MPUHAANEXHO-
CTSIM, CBSXXUTECH C BaluMM cepBuc-LieHTpom Makita.

. ®pesbl 4N NPAMbIX U KPUBOMUHEWHBIX Na30B

. Ppesbl 4ns 06pa3oBaHMs KPOMOK

. Ppesbl 4N pe3kn MHOTOCIOMHbBIX KPOMOK

. Bnok npsimown HanpasnstoLen

. Brnok kpomkoo6pesHoi HanpaensioLen

. KomnnekT ocHoBaHusa ans dpesepa

. KomnnekT ocHoBaHus Ans ppesepoBaHuns noa
HaKIoHOM

. MpodunbHas HanpasnsoLwas
. LlaHroBbIi KOHYC

. laeyHbIn knoy 10

. [aeyHbIn kntoy 17

. CTpyxKkooTpaxarernb

. OpurmHanbHbIN akKyMynaTop v 3apsiAHOE YCTPOii-
ctBo Makita

NMPUMEYAHMUE: HekoTopble aneMeHTbl cnucka
MOryT BXOAWUTb B KOMMNEKT MHCTPYMEHTA B KayecTBe
CTaHdapTHbIX Npucnocobnenuin. OHU MOryT OTNK-
YaTbCsi B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.
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