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ENGLISH (Original instructions)
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. Adjusting nut

Foot

Hex. Bolt

Fix plate

U-shaped grooves

Lower blade guard A

Lower blade guard B

Lower blade guard C (used in the
miter saw mode only)

Push button

Riving knife

Top blade guard (used in the table
saw mode)

Top surface of turn base

. Periphery of blade

Guide fence

Lower limit stopper

Adjusting bolt

Nut

Clamping screw

. Guide fence

1. Handle

2. Turn table

1. Lever

1. Handle

1. Lever

2. Cutting depth adjusting knob
1. Switch in the miter saw mode
2. Switch in the table saw mode
3. Lock-off button

4. Switch trigger

5. Handle

6. Lever

7. On button

8. Off button

1. Cutting depth adjusting knob
1. Stopper pin

1. Hex wrench

2. Wrench holder

1. Hex socket bolt

2. Hex wrench

3. Shaft lock

1. Lever

2. Lifting lever

1. Saw blade

2. Lower blade guard B

1. Blade case

2. Arrow

3. Saw blade

4. Arrow

1. Hex socket bolt

2. Outer flange

3. Saw blade

Explanation of general view
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22-6.
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23-3.
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Inner flange
Spindle

Ring

Clamping nut
Hex socket bolt
Riving knife

. Riving knife
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39-2.
39-3.
39-4.
39-5.
40-1.
40-2.

Saw blade

Blade width

Riving knife

Hex socket bolt

Rip fence holder
Guide rail
Clamping screw (A)
Clamping screw (B)
Rip fence

Rip fence

Rip fence holder
Line to be aligned with:Line (A)
Saw blade

Top table
Workpiece

Rip fence

Rip fence holder
Saw blade

Rip fence

Rip fence holder
Square nut
Clamping screw (A)
Clamping screw (B)
Scale

Rip fence

Rip fence holder
Adjusting screw
Rip fence

Saw blade

Top blade guard
Miter gauge fence
Miter gauge
Grooves

Dust nozzle

Dust bag

Dust bag

Fastener

Dust nozzle

Elbow

Vise knob

Vise rod

Clamping screw
Vise arm

Guide fence
Clamping screw
Guide fence
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Lever
Lower limit stopper

. Adjusting bolt

Clamping screw

. Stopper pin

Saw head locked in the fully
lowered position
Lever

. Area of lever for hand/finger to be

placed on
Hooking parts
Push button

. Riving knife

Top blade guard

(used in the table saw mode)
Stopper pin

Vise (accessory)

Vise (accessory)

Vise

Spacer block

Guide fence

Aluminum extrusion

. Spacer block

Face/edge parallel

Push stick

Auxiliary fence

Push block

Auxiliary fence

Cross cutting

Mitering

Bevel cutting

Compound mitering (angles)
Groove

Miter gauge

Knob

Stopper pin

Tool part to be held carrying
Triangular rule

Saw blade

Guide fence

.0° adjusting bolt

45° adjusting bolt

. Triangular rule

Saw blade

. Top surface of turn table

Arm

Bevel scale
Pointer

Turn table

Limit mark

Brush holder cap
Screwdriver




SPECIFICATIONS
Model

Blade diameter
Blade body thickness

LF1000
260 mm
1.8 mm-2.0 mm

Riving knife thickness 2.2mm
Hole diameter
For European countries 30 mm
Max. Cutting capacities (H x W) with blade 260 mm in diameter in the miter saw mode
Bevel angle Miter angle
0°
0° 20 mm x 180 mm
68 mm x 155 mm
45° (left) 50 mm x 150 mm
Max. Cutting capacities at 90°in the table saw (bench saw mode) 70 mm
No load speed (min™") 2,700

Table size (W x L)

Dimensions (L x W x H1(note 1)/H2(note 2)) at miter saw mode
in table saw mode

Net weight

Safety class

Note1 H1: Height up to the tool head
Note2 H2: Height up to the table

500 mm x 555 mm
660 mm x 650 mm x 1,220 mm / 800 mm
660 mm x 650 mm x 1,060 mm / 845 mm

36 kg
a

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END213-8

Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

@ - Read instruction manual.

DOUBLE INSULATION

To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down, after
making cuts, until the blade has come
to a complete stop.

Do not place hand or fingers close to
the blade.

For your safety, remove the chips, small
pieces, etc. from the table top before
operation.

Unplug the tool before turning it over
around the axis.

Position hands properly when carrying.

Do not lift up the top end of the rip fence
when installing or removing it.

To loosen the bolt, turn it clockwise.

Only for EU countries
Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of the European
Directive, on Waste Electric and
Electronic Equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible
recycling facility.

ENE061-1
Intended use
The tool is intended for accurate straight and miter
cutting in wood. The tool can be used both in miter saw
mode and in table saw mode by turning over the table

around its axis.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.



ENG905-1
Noise

The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:

Sound pressure level (Lya) : 91 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 108 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN61029:
Vibration emission (an) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENGQO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH003-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Flip over saw
Model No./ Type: LF1000
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN61029
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

30.10.2014

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
ENB094-6

FLIP OVER SAW SAFETY
WARNINGS

FOR BOTH MITER SAW MODE AND TABLE SAW
(BENCH SAW) MODE:

1. Check the blade carefully for cracks or
deformation before operation.
Replace damaged blade immediately.

2. Do not operate saw without guards and riving
knife in place, especially after a mode change.
Check blade guards for proper closing before
each use. Do not operate saw if blade guards
do not move freely and close instantly. Never
clamp or tie the blade guards into the open
position. Any irregular operation of the blade
guards should be corrected immediately.

3. Use only saw blades specified by the
manufacturer and which conform to EN847-1.
The groove width of the cut must be thicker
than the riving knife and the blade body must
be thinner than the riving knife.

4. Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.

5.  Wear eye protection.

6. Wear hearing protection to reduce the risk of
hearing loss.

7. Wear gloves for handling saw blades (saw
blades shall be carried in a holder wherever
practicable) and rough material.

8. Connect the tool to a dust collecting device
when sawing.

9. Always store the push-stick when it is not in
use.

10. Keep the floor area around the tool level well
maintained and free of loose materials e.g.
chips and cut-offs.



1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

The operator is adequately trained in the use,
adjustment and operation of the tool.

Stop and unplug the saw when unattended.

To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.

Use only saw blades that are marked with a
maximum speed equal to or higher than the no
load speed marked on the tool.

Never remove any cut-offs or other parts of the
workpiece from the cutting area whilst the tool
is running with an unguarded saw blade.

The tool should not be used for slotting,
rebating or grooving.

Clean and be careful not to damage the spindle,
flanges (especially the installing surface) and
fixing bolt before or when installing the blade.
Damage to these parts could result in blade
breakage. Poor installation may cause
vibration/wobbling or slippage of the blade. Use
only flanges specified for this tool.

Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive cut-off wheels may cause an injury.
Select the correct saw blade for the material to
be cut.

Do not cut metal objects such as nails and
screws. Inspect for and remove all nails,
screws and other foreign material from the
workpiece before operation.

Knock out any loose knots from workpiece
BEFORE beginning to cut.

Do not use the tool in the presence of
flammable liquids or gases.

For your safety, remove the chips, small
pieces, etc. from the work area and table top
before plugging the tool and starting
operation.

Keep hands and make your bystander and
yourself position out of path of and not in line
with saw blade. Avoid contact with any
coasting blade. It can still cause severe injury
and never reach around saw blade.

Be alert at all times, especially during
repetitive, monotonous operations. Do not be
lulled into a false sense of security. Blades are
extremely unforgiving.

Make sure the shaft lock is released before the
switch is turned on.

Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

Wait until the blade attains full speed before
cutting.

Refrain from removing any cut-offs or other
parts of the workpiece from the cutting area
whilst the tool is running and the saw head is
not in the rest position.

30.

31.

32.

33.

34.

Stop operation immediately if you notice
anything abnormal.
Turn off tool and wait for saw blade to stop
before moving workpiece or changing
settings.
Unplug tool before changing blade, servicing
or not in use.
Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:
lead from lead-based-painted material and,
arsenic and chromium from
chemically-treated lumber.
Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type of
work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area and
work with approved safety equipment, such as
those dust masks that are specially designed
to filter out microscopic particles.
Make sure that the table is securely fixed with
the lever after turning it over.

WHEN USING IN MITER SAW MODE:

35.

36.

37.
38.

39.

40.

41.

42.

43.

Do not use the saw to cut other than wood,
aluminum or similar materials.

Do not perform any operation freehand. The
workpiece must be secured firmly against the turn
table and guide fence with the vise during all
operations. Never use your hand to secure the
workpiece.

Ensure that the tool is stable before each cut.
Support long workpieces with appropriate
additional supports.

Never cut so small workpiece which cannot be
securely held by the vise. Improperly held
workpiece may cause kickback and serious
personal injury.

Make sure that the turn table is properly
secured so it will not move during operation.
Make sure that the arm is securely fixed when
beveling. Tighten the lever clockwise to fix the
arm.

Make sure the blade does not contact the turn
table in the lowest position and is not
contacting the workpiece before the switch is
turned on.

Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.

WHEN USING IN THE TABLE SAW (BENCH SAW)
MODE:

44.

Do not perform any operation freehand.
Freehand means using your hands to support
or guide the workpiece, in lieu of a rip fence.



45.
46.

Make sure that the turn table is fixed securely.
Make sure that the arm is securely fixed in the
working position. Tighten the lever clockwise
to fix the arm.

Use a push stick or a push block to avoid
working with the hands and fingers close to
the saw blade.

Make sure the blade is not contacting the
riving knife or workpiece before the switch is
turned on.

Pay particular attention to instructions for
reducing risk of KICKBACK. KICKBACK is a
sudden reaction to a pinched, bound or
misaligned saw blade. KICKBACK causes the
ejection of the workpiece from the tool back
towards the operator. KICKBACKS CAN LEAD
TO SERIOUS PERSONAL INJURY. Avoid
KICKBACKS by keeping the blade sharp, by
keeping the rip fence parallel to the blade, by
keeping the riving knife and blade guard in
place and operating properly, by not releasing
the workpiece until you have pushed it all the
way past the blade, and by not ripping a
workpiece that is twisted or warped or does
not have a straight edge to guide along the
fence.

Avoid abrupt, fast feeding. Feed as slowly as
possible when cutting hard workpieces. Do
not bend or twist workpiece while feeding. If
you stall or jam the blade in the workpiece,
turn the tool off immediately. Unplug the tool.
Then clear the jam.

Before turning over the tool, always make sure
that the stopper pin has securely locked the
tool head in the lowest position.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

47.

48.

49.

50.

51.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product (gained
from repeated use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or failure to
follow the safety rules stated in this instruction
manual may cause serious personal injury.

INSTALLATION

/A\CAUTION:
Keep the floor area around the tool level well maintained
and free of loose materials such as chips and cut-offs.

Bench mounting

For the fully-extended feet set up as the high table
When the tool cannot be set up stable, turn the adjusting
nut at the foot of the tool for proper stability. Turn
counterclockwise in top viewing to make the foot shorter
and clockwise in top viewing to make it longer. After
adjustment, make sure that the tool keep stable.

1"

Fig.1

Install the fix plates with its angled end pointing outwards
onto three feet of the tool with hex bolts. And secure the
tool to the stable and level surface using bolt holes
provided in the fix plates with three bolts.

Fig.2

For the folded feet set up as the low table

Fig.3

When the tool is ready in the foot-folded position, secure
the tool by using U-shaped grooves shown in the
figure.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.
Blade guard
Fig.4
Fig.5
Fig.6
AcCAUTION:
Make sure that the handle cannot be lowered
without pushing the lever nearby the handle to the
left.
Make sure that the lower blade guards A dose not
open unless the lever near the handle is pushed at
the topmost position of the handle.
Make sure that the lower blade guard C is installed
before using in miter saw mode.
When lowering the handle while pushing the lever to the
left, the lower blade guard A rises automatically. The
lower blade guard B rises as it contacts a workpiece.
The lower blade guards are spring loaded so it returns to
its original position when the cut is completed and the
handle is raised. The top blade guard falls flat on the
table surface after workpiece has passed under it.
NEVER DEFEAT OR REMOVE THE LOWER BLADE
GUARDS, THE SPRING WHICH ATTACHES TO THE
LOWER BLADE GUARD, OR THE TOP BLADE
GUARD except for the note below.
In the interest of your personal safety, always maintain
each blade guard in good condition. Any irregular
operation of the guards should be corrected immediately.
Check to assure spring loaded return action of the lower
blade guards. NEVER USE THE TOOL IF THE LOWER
BLADE GUARD, SPRING OR THE TOP BLADE
GUARD ARE DAMAGED, FAULTY OR REMOVED
except for the note below. DOING SO IS HIGHLY
DANGEROUS AND CAN CAUSE SERIOUS
PERSONAL INJURY.

NOTE:
«  There are the following exceptions for removal of
guards. Only when using in the table saw mode,
the lower blade guard C is removed. Only when
using in the miter saw mode, the top blade guard is
removed.
If any of these see-through blade guards becomes dirty,
or sawdust adheres to it in such a way that the blade is
no longer easily visible, unplug the saw and clean the
guards carefully with a damp cloth. Do not use solvents
or any petroleum-based cleaners on the plastic guard.
If the lower blade guard A is especially dirty and vision
through the guard is impaired, proceed as follows. Raise
the handle fully. Remove the saw blade (Refer to the

section "Installing or removing saw blade"). Raise the
lower blade guard A while pushing the lever to the left.
With the lower blade guard A so positioned, cleaning can
be more completely and efficiently accomplished. When
cleaning is complete, reverse procedure above and
secure bolt.

In the same case for the top blade guard as above
stated, push in the button at its front to the surface top
and remove the top blade guard. After cleaning, always
reinstall it securely.

If any of these blade guards becomes discolored
through age or UV light exposure, contact a Makita
service center for a new guard. DO NOT DEFEAT OR
REMOVE GUARDS.

Maintaining maximum cutting capacity

Fig.7

This tool is factory adjusted to provide the maximum
cutting capacity for a 260 mm saw blade.

When installing a new blade, always check the lower limit
position of the blade and if necessary, adjust it as follows:

A\CAUTION:

When making this adjustment, unplug the tool.

First, unplug the tool. Lower the handle completely. Use
the wrench to turn the adjusting bolt until the periphery of
the blade extends slightly below the top surface of the
turn table at the point where the front face of the guide
fence meets the top surface of the turn table.
With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that the
blade does not contact any part of the lower base.
Re-adjust slightly, if necessary.

A\CAUTION:
After installing a new blade, always be sure that
the blade does not contact any part of the lower
base when the handle is lowered completely.
Always do this with the tool unplugged.
This tool can be used with or without the lower limit by
shifting the lower limit stopper as shown in the figure.
To use the tool without the lower limit, turn the stopper
end counterclockwise. Use in this position is proper to
cut a wide and thin workpiece.
To use the tool with the lower limit, move the stopper end
clockwise. Use in this position is proper to cut a thick
workpiece.

Fig.8

Adjusting the miter angle

Fig.9

Fig.10

Loosen the clamping screw on the guide fence by
turning counterclockwise. Turn the turn table by handle.
When you have moved the handle to the position where

the pointer points to the desired angle on the miter scale,
securely tighten the clamping screw clockwise.



/\CAUTION:
When turning the turn table, be sure to raise the
handle fully.
After changing the miter angle, always secure the
turn table by tightening the clamping screw firmly.

Adjusting the bevel angle
In the miter saw mode

Fig.11

Fig.12

To adjust the bevel angle, loosen the lever at the rear of
the tool counterclockwise.

Push the handle to the left to tilt the saw blade until the
pointer points to the desired angle on the bevel scale.
Then tighten the lever clockwise firmly to secure the
arm.

/\CAUTION:
When tilting the saw blade, be sure to raise the
handle fully.
After changing the bevel angle, always secure the
arm by tightening the lever clockwise.

In the table saw mode

Fig.13

To adjust the bevel angle, loosen the lever under the
table at the front of the tool counterclockwise.

Move the depth adjusting knob to the left to tilt the saw
blade until the pointer points to the desired angle on the
bevel scale. Then tighten the lever clockwise firmly to
secure the arm.

Switch action

Fig.14
Switch for the miter saw mode

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch lever actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.
When not using the tool, remove the lock-off button
and store it in a secure place. This prevents
unauthorized operation.
Do not pull the switch lever hard without pressing
in the lock-off button. This can cause switch
breakage.
To prevent the switch lever from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push the lock lever to the left, press in the lock-off button
and then pull the switch lever. Release the switch lever
to stop.
Switch for the table saw mode

/A\CAUTION:
Before operation, make sure that the tool is turned
on and off.
To start the tool, press the ON ( | ) button. To stop i,
press the OFF ( O ) button.

Adjusting the depth of cut

Fig.15

The depth of cut can be adjusted by turning the cutting
depth adjusting knob. Turn the cutting depth adjusting
knob clockwise to raise the blade or counterclockwise to
lower it.

/AWARNING:
Use a shallow depth setting when cutting thin
materials in order to obtain a cleaner cut.

/\CAUTION:
The stopper pin cannot be turned with the tool
head at fully lowered position. At this time, turn the
knob counterclockwise slightly and the stopper pin
can be released.

Fig.16

Overload protector
Tools for 200 V or higher power supply only. Refer
to nameplate on the tool for the rated voltage.
When the load on the tool exceeds admissible
levels, power to the motor is reduced to protect the
motor from overheating. When the load returns to
admissible levels, the tool will operate as normal.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Hex wrench storage

Fig.17

The hex wrench is stored as shown in the figure. When
using the hex wrench, pull it out of the wrench holder.
After using the hex wrench, return it to the wrench
holder.

Table height two-way set up

The table height can be set up in two ways, high or low
table.

/AWARNING:
Before falling down the tool backwards, always set
the tool in the miter saw mode and lock the tool
head in the lowest position.



1. High table set up
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1. Hook

2. Feet

3. Stopper hook

To set up the tool with high table, proceed as
follows.

(1
@)

Fall down the tool carefuly BACKWARDS
without fail while holding it with both hands.

Turn the hook in the direction of arrow in the
figure to unbundle the feet. Open the table
feet on one side and push the bottom bar of
the feet forward fully to be locked by itself.
Take the same procedure for the feet on the

opposite side. Make sure that the feet at both
sides are completely locked.

/AWARNING:
Make sure that the stopper hooks are perfectly
positioned in the groove of the bracket.
(3) Return the tool to the upright position.

2. Low table set up
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1. Stopper hook
2. Feet
3. Hook

The feet can be folded as shown in the figure. To
fold down the tool, do as follows.

(1
@)

Fall down the tool carefully BACKWARDS
without fail while holding it with both hands.
Pull up first the stopper at the joint of left feet
toward yourself to unlock it.

(3) Take the same steps for the opposite feet as
above.

(4) Use a hook to bundle these feet.

(5) Return the tool to the upright position.



Installing or removing saw blade

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.
Use only the Makita hex wrench provided to install
or remove the blade. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the hex
socket bolt. This could cause an injury.

Move up the handle in the fully raised position.

Press the shaft lock to lock the spindle, use the hex

wrench to loosen the hex socket bolt clockwise.

Fig.18

Raise the blade guard A with its lifting lever while
pushing the lever nearby the handle to the left. With the
blade guard A raised, remove the hex socket bolt, outer
flange and blade.

Fig.19

To install the blade, mount it carefully onto the spindle,
making sure that the direction of the arrow on the
surface of the blade matches the direction of the arrow
on the blade case. Install the outer flange and hex
socket bolt, and then use the hex wrench to tighten the
hex socket bolt (left-handed) securely counterclockwise
while pressing the shaft lock.

Fig.20
Fig.21

NOTE:
When installing a saw blade, be sure to insert it
between the blade guard B at first and then raise it so
that the blade is finally placed in the blade guard B.

Fig.22

A\CAUTION:
The ring 25.4 mm or 30 mm in outer diameter is
factory-installed onto the spindle. Before mounting
the blade onto the spindle, always be sure that the
correct ring for the arbor hole of the blade you
intend to use is installed onto the spindle.
Return the lower blade guard A to its original position.
Lower the handle to make sure that the lower blade
guards move properly. Make sure shaft lock has
released spindle before making cut.
Adjusting riving knife
Fig.23
There must be a clearance of about 5 - 6 mm between
the riving knife and the blade teeth when pushing the
riving knife toward the blade fully. Adjust the riving knife
accordingly by first loosening clamping nut by hand
counterclockwise and then loosening hex socket bolt
counterclockwise with the hex wrench, and measuring
the distance. After adjustment, securely tighten the hex
socket bolt and then the clamping nut clockwise. Always
check to see that the riving knife is secured and that the
top blade guard works smoothly before cutting.

Fig.24

The riving knife has been installed before shipment from
the factory so that the blade and riving knife are in a
straight line after your simple set-up. Refer to the section
titled " Repositioning riving knife " for the set-up.

Fig.25

/\CAUTION:

If the blade and riving knife are not aligned properly,
a dangerous pinching condition may result during
operation. Make sure the riving knife is positioned
between both outer ends of the blade teeth when
viewing from the top. You could suffer serious
personal injury while using the tool without a
properly aligned riving knife. If they are not aligned
for any reasons, always have Makita authorized
service center repair it.

When adjusting the riving knife clearance from the
blade teeth, always loosen the hex socket bolt only
after loosening the clamping nut.

Installing and adjusting rip fence

Fig.26

1. Install the rip fence on the table so that the rip
fence holder engages with the guide rail. Tighten
the clamping screw (B) of the rip fence firmly
clockwise.

2. Loosen the clamping screw (A).

3.  Slide the rip fence and secure it so that the far end
from you of the rip fence is aligned with the point
at which the front edge of saw blade just appears
from top surface of the workpiece. The purpose of
this adjustment is to reduce risk of kick-back
toward operator that cut piece from the workpiece
is pinched between the saw blade and rip fence
and finally pushed out toward operator. The line
(A) varies by thickness of workpiece or the table
level. Adjust the position of the rip fence according
to the thickness of the workpiece.

After adjusting the rip fence, tighten the clamping
screw (A) firmly.

Fig.27

NOTE:
There are four patterns to position the rip fence as
shown in the figure. Rip fence has two slits on its
sides, one slit with an elevated fringe nearby on
the same side and the other without it. Use the
surface of rip fence with this fringe facing the
workpiece only when cutting off into a piece of a
thin workpiece.

Fig.28

NOTE:
To change the rip fence pattern, remove the rip
fence from the rip fence holder by loosening the
clamping screw (A) and change the facing of the
rip fence to the rip fence holder so that the rip



fence faces the rip fence holder according to your
work as shown in the figure.

Insert the square nut on the rip fence holder into
the back end of either slit of the rip fence so that
they fit as shown in the figure.

To change from the pattern A or B to the pattern C or
D, or in adverse case, remove the square nut and
clamping screw (A) from the rip fence holder, then
position the clamping screw (A) and square nut on the
opposite position of the rip fence holder compared to
the original position Tighten the clamping screw (A)
securely after inserting the square nut of the rip fence
holder into the rip fence slit.

Insert the square nut on the rip fence holder into
the back end of either slit of the rip fence so that
they fit as shown in the figure.

Fig.29

The rip fence is factory adjusted so that it is parallel to
the blade surface. Make sure that it is parallel. To check
to be sure that the rip fence is parallel with the blade,
adjust the blade height with the cutting depth adjusting
knob so that the blade appears at the topmost position

from the table. Mark one of the blade teeth with a crayon.

Measure the distance (A) and (B) between the rip fence
and blade. Take both measurements using the tooth
marked with the crayon. These two measurements
should be identical If the rip fence is not parallel with the
blade, proceed as follows:

Fig.30
(1)  Turn the adjusting screw counterclockwise.
Fig.31
Fig.32
(2) Shift the front edge of the rip fence slightly to
right or left until it becomes parallel with the
blade.
(3) Tighten the adjusting screw on the rip fence firmly.
/\CAUTION:

Be sure to adjust the rip fence so that it is parallel
with the blade, or a dangerous kickback condition
may occur.

Be sure to adjust the rip fence so that it does not
contact the top blade guard or saw blade.

Do not relocate or carry the tool by rip fence.
Raising the installed rip fence or exerting a force
on it to the right and left with your hand grabbing its
top end may damage it and impair its function.

Installing and adjusting miter gauge

Fig.33

Install the miter gauge by inserting its shaft into one of
two grooves in the table from the front. Miter gauge

fence that is also used as rip fence can be installed on
the miter gauge according to your work.

Dust bag

Fig.34

The use of the dust bag makes cutting operations clean
and dust collection easy. To attach the dust bag, fit it
onto the dust nozzle.

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty the
dust bag of its contents, tapping it lightly so as to remove
particles adhering to the insides which might hamper
further collection.

Fig.35

If you connect a vacuum cleaner to your saw, more
efficient and cleaner operations can be performed.

Fig.36
Elbow
Fig.37

A\CAUTION:
Point the discharge opening of the elbow to the
direction in which the exhaust dust and chips do
not fly out toward the tool and persons in work
area.

Attach the elbow when changing the direction of dust

discharge.

Securing workpiece

/AWARNING:

It is extremely important to always secure the
workpiece properly and tightly with the vise. Failure
to do so can cause the tool to be damaged and/or
the workpiece to be destroyed. PERSONAL
INJURY MAY ALSO RESULT. Also, after a cutting
operation, DO NOT raise the blade until the blade
has come to a complete stop.

Sub-fence

Fig.38

The sub-fence can be installed on the guide fence.
When performing left bevel cuts or cutting as table saw
(bench mode), remove the sub-fence.

/\CAUTION:
When performing left bevel cuts or cutting as table
saw (bench mode), remove the sub-fence.
Otherwise, it will contact the blade or a part of the
tool, causing possible serious injury to the
operator.

Vertical vise

Fig.39

The vertical vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the guide fence. Insert the
vise rod into the hole in the guide fence and tighten the
clamping screw to secure the vise rod.

Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by



tightening the clamping screw. If the screw to secure the
vise arm contacts the guide fence, install the clamping
screw on the opposite side of vise arm. Make sure that
no part of the tool contacts the vise when lowering the
handle all the way. If some part contacts the vise,
re-position the vise.

Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn table. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.

/A\CAUTION:
The workpiece must be secured firmly against the
turn table and guide fence.

Setting up the tool in table saw mode

/A\CAUTION:

Before use in the table saw mode, make sure that
the turn table has been secured at 0° miter angle
with the clamping screw on the guide fence.
Before use in the table saw mode, make sure that
the tool head has been secured with the lever.
Before use in the table saw mode, make sure that
the riving knife has been secured in place properly.

Before use in the table saw mode, remove the

lower blade guard C.

In table saw mode, release the lower limit stopper.
The tool is shipped from the factory with the set-up in
miter saw mode. Before use in table saw mode, change
the set up and follow the procedure below.

1. Securing the turn table
Fig.40
To secure the turn table, tighten the clamping
screw firmly on the guide fence at 0° miter angle.
2.  Securing the tool head

Fig.41
Secure the tool head by tightening the lever in the
direction of arrow shown in the figure.

3. Releasing the lower limit stopper

Fig.42
Make sure that the end of the lower limit stopper is
at the A position in the figure. Turn the end of the
lower limit stopper counterclockwise to the A
position when it is positioned at the B position.

4. Repositioning the riving knife

1. Riving knife
2. Clamping nut

The position (Fig. 1) should be changed as follows.

(1) Loosen the clamping nut (Fig. 2).

(2) Pull and pivot the riving knife to the position
at the angle of 90° in the direction of arrow
(Fig. 3). And push in it slightly so that it
become still in this position.

Raise the lower blade guard A fully using its
lug by hand while pushing the lever
nearby the handle to the left, and release the
lever nearby the handle (Fig. 4).

Push the riving knife in the direction of arrow
(see Fig. 5) so that it is aligned with the saw
blade.

@)

(4)

(5) After pushing the riving knife in the direction
of arrow shown in the figure, release the
lower blade guard A.

(6) After aligning the riving knife, tighten the

clamping nut securely (see Fig. 6).

5.  Removing the lower blade guard C
Fig.43

Remove the lower blade guard C from the table by
loosening the clamping screw.



6.
Fig.44

Fig.45
After setting up the riving knife in position for
table saw mode, pull the stopper in the direction of
arrow A and turn it to the angle of 90° in the
direction of arrow B with the stopper pulled Then
lower the handle to lock the tool head.

Locking the tool head at fully lowered position

/\CAUTION:

« When the tool head cannot be locked in the fully
lowered position, turn the depth adjusting knob by
several turns clockwise.

Before turning over the tool, always make sure that
the stopper pin has securely locked the tool head
in the lowest position.

7. Turning over the tool

/AWARNING:
Make sure that the tool is switched off and
unplugged before turning over.
When pushing down the lever, be sure to place your
hand/finger away from the lever-table fitting area.

Fig.46
Hold the middle edge of table with one hand, push
the lever down with the other hand while holding
the table edge firmly and pivot the table carefully to
turn it over. Keep holding it until it locks.

8. Installing the top blade guard

Fig.47
Push the push button of the top blade guard to its
side surface, place it on the notch of the riving knife
with the button depressed and release the button.
After releasing the push button, make sure that the
top blade guard is secured by trying to pull it out.

/\CAUTION:
After installing the top blade guard, make sure that
it works smoothly.

Setting up the tool in miter saw mode

/AWARNING:
Be sure to install the lower blade guard C before
using the tool in miter saw mode.
To change the set up from table saw mode to miter saw
mode, reverse the procedure of the section titled "
Setting up the tool in table saw mode ".

1.  Removing the top blade guard
Push the push button of the top blade guard to its
side surface and then just take away the top blade
guard upward with the button depressed .

2. Installing the lower blade guard C
Place the lower blade guard C on the table so that
it fits in the slot of the table and tightening the
clamping screw firmly.

3. Turning over the tool
Refer to the same titled section in the "Setting up
the tool in table saw mode ".

4. Releasing the tool head from fully lowered

position
Fig.48
While holding the handle, pull the stopper pin in the
direction of arrow A, turn it to the angle of 90° in the
direction of arrow B with the stopper pin pulled and
then raise the handle slowly.

5. Repositioning riving knife

Fig.1 Fig.2

1. Riving knife
2. Clamping nut



The position of riving knife (Fig. 1) should be changed as

follows.
(1) Loosen the clamping nut and hold the lower
blade guard A using its lug by hand (Fig. 2).
(2) While holding the lower blade guard A, pull
the riving knife so that it turns and pivot it to
the position in the direction of arrow (Fig. 3).
(3) With the riving knife held in that position,
return the lower blade guard A to the original
position and tighten the clamping nut
securely (Fig. 4, 5).
OPERATION
/\CAUTION:

Before use, be sure to release the handle from the
lowered position by pulling the stopper pin and
turning it to the angle of 90°.

Make sure the blade is not contacting the
workpiece, etc. before the switch is turned on.

CUTTING AS MITER SAW

/AWARNING:

Make sure that the lower blade guard C is installed
before using in miter saw mode.

/\CAUTION:

1.

Do not apply excessive pressure on the handle
when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency. Push down handle with only as much
force as is necessary for smooth cutting and
without significant decrease in blade speed.

Gently press down the handle to perform the cut. If
the handle is pressed down with force or if lateral
force is applied, the blade will vibrate and leave a
mark (saw mark) in the workpiece and the
precision of the cut will be impaired.

Press cutting

Fig.49

Secure the workpiece against guide fence and turn
table. Switch on the tool without the blade making
any contact and wait until the blade attains full
speed before lowering. Then gently lower the
handle to the fully lowered position to cut the
workpiece. When the cut is completed, switch off
the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS COME
TO A COMPLETE STOP before returning the
blade to its fully elevated position.

Miter cutting
Refer to the previously covered "Adjusting the
miter angle".

3.

Bevel cut

Fig.50

Loosen the lever and tilt the saw blade to set the
bevel angle (Refer to the previously covered
"Adjusting the bevel angle"). Be sure to retighten
the lever firmly to secure the selected bevel angle
safely. Secure the workpiece against guide fence
and turn table. Switch on the tool without the blade
making any contact and wait until the blade attains
full speed. Then gently lower the handle to the fully
lowered position while applying pressure in parallel
with the blade. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning
the blade to its fully elevated position.

/A\CAUTION:

Always be sure that the blade will move down to
bevel direction during a bevel cut. Keep hands out
of path of saw blade.

During a bevel cut, it may create a condition
whereby the piece cut off will come to rest against
the side of the blade. If the blade is raised while the
blade is still rotating, this piece may be caught by
the blade, causing fragments to be scattered which
is dangerous. The blade should be raised ONLY
after the blade has come to a complete stop.
When pressing the handle down, apply pressure
parallel to the blade. If the pressure is not parallel
to the blade during a cut, the angle of the blade
might be shifted and the precision of the cut will be
impaired.

Always remove the sub-fence when performing left
bevel cuts.

Compound cutting

Compound cutting is the process in which a bevel
angle is made at the same time in which a miter
angle is being cut on a workpiece. Compound
cutting can be performed at angle shown in the
table.

Bevel angle ‘ Miter angle

45° | Left and Right 0° - 45° |

5.

When performing compound cutting, refer to
"Press cutting", "Miter cutting" and "Bevel cut"
explanations.

Cutting aluminum extrusion

Fig.51

When securing aluminum extrusions, use spacer
blocks or pieces of scrap as shown in the figure to
prevent deformation of the aluminum. Use a
cutting lubricant when cutting the aluminum
extrusion to prevent build-up of the aluminum
material on the blade.



/\CAUTION:

. Never attempt to cut thick or round aluminum
extrusions. Thick aluminum extrusions may come
loose during operation and round aluminum
extrusions cannot be secured firmly with this tool.
Never cut aluminum in the table saw mode (bench
mode).

CUTTING AS TABLE SAW (BENCH MODE)

/\CAUTION:
Always use "work helpers" such as push sticks and
push blocks when there is a danger that your
hands or fingers will come close to the blade.
Always hold the workpiece firmly with the table and
the rip fence. Do not bend or twist it while feeding.
If the workpiece is bent or twisted, dangerous
kickbacks may occur.
NEVER withdraw the workpiece while the blade is
running. If you must withdraw the workpiece before
completing a cut, first switch the tool off while
holding the workpiece firmly. Wait until the blade
has come to a complete stop before withdrawing
the workpiece. Failure to do so may cause
dangerous kickbacks.
NEVER remove cut-off material while the blade is
running.
NEVER place your hands or fingers in the path of
the saw blade.
Always secure the rip fence firmly, or dangerous
kickbacks may occur.
Always use "work helpers" such as push sticks and
push blocks when cutting small or narrow workpieces,
or when the is hidden from view while cutting.
When cutting as table saw (bench mode), remove
the sub-fence.

Work helpers

Push sticks, push blocks or auxiliary fence are types of
"work helpers". Use them to make safe, sure cuts
without the need for the operator to contact the blade
with any part of the body.

Push block

_[130 mr:: .

6mm 50 mm

1. Face/edge parallel
2. handle

3. Wood screw

4. Guide together

Use a 19 mm piece of plywood.

Handle should be in center of plywood piece. Fasten
with glue and wood screws as shown. Small piece 9.5
mm x 8 mm x 50 mm of wood must always be glued to
plywood to keep the blade from dulling if the operator
cuts into push block by mistake. (Never use nails in push
block.)

Auxiliary fence

Fig.52
Make auxiliary fence from 9.5 mm and 19 mm plywood
pieces.

Ripping

A\CAUTION:
When ripping, remove the miter gauge from the
table.
When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support behind the table. DO
NOT allow a long board to move or shift on the
table. This will cause the blade to bind and
increase the possibility of kickback and personal
injury. The support should be at the same height as
the table.

1. Adjust the depth of cut a bit higher than the
thickness of the workpiece. To make this
adjustment, refer to the section titled " Adjusting
the depth of cut ".

2. Position the rip fence to the desired width of rip
and secure in place by tightening the clamping
screw (A). Before ripping, make sure the two
screws of the rip fence holder are secured. If it is
not secured enough, retighten it.

3. Turn the tool on and gently feed the workpiece
into the blade along with the rip fence.

(1) When the width of rip is 150 mm and wider,
carefully use one hand to feed the workpiece.
Use another hand to hold the workpiece in
position against the rip fence.

Fig.53
(2) When the width of rip is 65 mm - 150 mm
wide, use the push stick to feed the
workpiece.

Fig.54
(3) When the width of rip is narrower than 65 mm,
the push stick cannot be used because the
push stick will strike the blade guard. Use the
auxiliary fence and push block.
Attach the auxiliary fence to the rip fence with
two "C" clamps.

Fig.55
Feed the workpiece by hand until the end is
about 25 mm from the front edge of the top
table. Continue to feed using the push block
on the top of the auxiliary fence until the cut is
complete.

Fig.56



Cross cutting

A\CAUTION:
When making a crosscut, remove the rip fence
from the table.
When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support to the sides of the table.
The support should be at the same height as the
table.

- Always keep hands away from the path of blade.

Miter gauge

Use the miter gauge for the 4 types of cutting shown in

the figure.

Fig.57

/\CAUTION:
Secure the knob on the miter gauge carefully.
Avoid creep of workpiece and gauge by firm
work-holding arrangement, especially when cutting
at an angle.
NEVER hold or grasp the intended "cut-off" portion
of the workpiece.

Use of miter gauge

Fig.58

Slide the miter gauge into the thick grooves in the table.
Loosen the knob on the gauge and align to desired
angle (0° to 60°). Bring stock flush up against fence and
feed gently forward into the blade.

Auxiliary wood facing (miter gauge)

Fig.59

To prevent a long board from wobbling, fit the miter
gauge with an auxiliary fence board. Fasten with

bolts/nuts after drilling holes, but fasteners must not
protrude from the face board.

Carrying tool

Fig.60

Make sure that the tool is unplugged. For the tool just
used in the miter saw mode, secure the blade at 0° bevel
angle and the turn table at 0° miter angle. Lower the
handle fully and lock it in the lowered position by fully
pushing in the stopper pin.

Carry the tool by holding the tool part shown in the
figure.

Fig.61

/\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool.
Before carrying the tool, always set up the tool in
the miter saw mode.
Make sure that the lower blade guard C is installed
on the tool.
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MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

/AWARNING:
Always be sure that the blade is sharp and clean
for the best and safest performance.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,
but rough handling may have affected the alignment. If
your tool is not aligned properly, perform the following:

1.  Miter angle

Fig.62
Miter angle 0° adjusting bolts are located in four
positions.
Loosen four miter angle 0° adjusting bolts by
turning counterclockwise from the underside of the
table.
Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pulling and rotating the stopper pin to
the angle of 90° clockwise. Square the side of the
blade with the face of the guide fence using a
triangular rule, try-square, etc. Then securely
tighten the four adjusting bolts on the sub arm from
the underside of the table. Make sure that the
pointer points to 0° on the miter scale. If not so,
adjust the pointer position by loosening the screw
securing the pointer. After adjusting it, securely
tighten the screw.

Fig.63
2. Bevel angle
Fig.64

(1) 0° bevel angle

Lower the handle fully and lock it in the
lowered position by pulling and rotating the
stopper pin to the angle of 90° clockwise.
Loosen the lever at the rear of the tool.

Turn, from the underside of the table, the 0°
bevel angle adjusting bolt on the right side of
the sub arm two or three revolutions
counterclockwise to tilt the blade to the right.
Carefully square the side of the blade with
the top surface of the turn table using the
triangular rule, try-square, etc. by turning the
0° bevel angle adjusting bolt clockwise.



Fig.65
Make sure that the pointer on the turn table
point to 0° on the bevel scale on the arm. If it
does not point to 0°, loosen the screw which
secures the pointer and adjust the pointer so
that it will point to 0°.
Fig.66
(2) 45° bevel angle
Adjust the 45° bevel angle only after
performing 0° bevel angle adjustment. To
adjust left 45° bevel angle, loosen the lever
and tilt the blade to the left fully. Make sure
that the pointer on the arm points to 45° on
the bevel scale on the arm. If the pointer does
not point to 45°, turn, from the underside of
the table, the 45° bevel angle adjusting bolt
on the left side of the sub arm until the pointer
points to 45°.

Replacing carbon brushes

Fig.67

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.68

After use
After use, wipe off chips and dust adhering to the
tool with a cloth or the like to assure maximum
service life. Keep the blade guards clean according
to the directions in the previously covered section
titled "Blade guard". Lubricate the sliding portions
with machine oil to prevent rust.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,

any other maintenance or adjustment should be

performed by Makita Authorized Service Centers,

always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Steel & Carbide-tipped saw blades
Vertical vise
Hex wrench 6
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Dust bag

Triangular rule

Dust cover (Lower blade guard C)
Push stick

Ruler assembly (Rip fence)

Miter gauge

Fix plates (3 pieces)

Hex bolts (3 pieces)

Elbow

Top cover assy (Top blade guard)

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

1-1. Justeringsmutter

1-2. Fot

2-1. Sexkantsskruv

2-2. Fastplatta

3-1. U-formade spar

4-1. Undre klingskydd A

4-2. Undre klingskydd B

5-1. Undre klingskydd C (anvéands
endast vid geringssagning)
Tryckknapp

Spaltkniv

Ovre klingskydd (anvénds i
banksagslaget)

7-1. Geringsskivans ovansida
7-2. Klingans ytterkant

7-3. Anslag

8-1. Nedre gransstopp

8-2. Instaliningsbult

8-3. Mutter

9-1. Lasskruv

9-2. Anslag

10-1. Handtag

10-2. Geringsskiva

11-1. Spak

12-1. Handtag

13-1. Spak

13-2. Justeringsknapp for sagdjup
14-1. Avtryckare i geringssagningslage
14-2. Avtryckare i banksagningslage
14-3. Sakerhetsknapp

14-4. Avtryckare

14-5. Handtag

14-6. Spak

14-7. Pa-knapp

14-8. Av-knapp

15-1. Justeringsknapp for sagdjup
16-1. Lastapp

17-1. Insexnyckel

17-2. Nyckelhallare

18-1. Insexbult

18-2. Insexnyckel

18-3. Spindellas

19-1. Spak

19-2. Lyftspak

20-1. Sagblad

20-2. Undre klingskydd B

21-1. Klingkapa

21-2. Pil

21-3. Sagblad

21-4. Pil

22-1. Insexbult

22-2. Yttre flans

22-3. Sagblad

6-1.
6-2.
6-3.

Forklaring till 6versiktsbilderna

22-4.

22-5

22-6.
23-1.
23-2.

23-3

24-1.

24-2

25-1.

25-2

25-3.

26-1

26-2.

26-3

26-4.

26-5

27-1.

27-2

27-3.

27-4

27-5.

27-6

28-1.

28-2

28-3.

29-1

29-2.

29-3

29-4.

29-5

30-1.

311

31-2.

31-3

32-1.

32-2

32-3.

331

33-2.

33-3

34-1.

342

35-1.

35-2

37-1.
37-2.
39-1.

39-2

39-3.

39-4
39-5
40-1
40-2

Innerflans

. Spindel

Ring

Lasmutter
Insexbult

. Spaltkniv
Spaltkniv

. Sagblad
Séagbladsbredd
. Spaltkniv
Insexbult

. Fastanordning till parallellanslag
Parallellanslag
. Lasskruv (A)
Lasskruv (B)

. Parallellanslag
Parallellanslag

. Fastanordning till parallellanslag
Linje att passa in: linje A

. Sagblad
Ovre sagbord

. Arbetsstycke

Parallellanslag

. Fastanordning till parallellanslag
Sagblad

. Parallellanslag
Fastanordning till parallellanslag
. Fyrkantsmutter

Lasskruv (A)

. Lasskruv (B)

Skala

. Parallellanslag
Fastanordning till parallellanslag
. Installningsskruv
Parallellanslag

. Sagblad

Ovre klingskydd

. Mothall for geringsanslag
Geringsanslag

. Spar

Dammunstycke

. Dammpase

Dammpase

. Fastanordning
Dammunstycke
Vinkelrér

Tvingens ratt

. Stang till tving

Lasskruv

. Tvingarm

. Anslag

. Lasskruv

. Anslag

41-1.
42-1
42-2.
43-1.
44-1.
45-1

46-1
46-2.

46-3.
47-1
47-2.
47-3

48-1.
49-1.
50-1.
51-1.
51-2.
51-3.
51-4.
51-5.
52-1.
54-1.
55-1
56-1.
56-2
57-1.
57-2
57-3.
57-4

58-1
58-2.
58-3.
60-1.
61-1
63-1.
63-2
63-3.
64-1
64-2.
65-1.
65-2.
65-3
66-1.
66-2.
66-3.
66-4
67-1.
68-1.
68-2.

Spak

. Nedre grénsstopp

Installningsbult
Lasskruv
Lastapp

. Saghuvudet last i det helt

nedsankta laget

. Spak

Yta pa spaken dar hand/finger kan
placeras
Krokdelar

. Tryckknapp

Spaltkniv

. Ovre Klingskydd

(anvénds i banksagslaget)
Lastapp

Skruvtving (tillbehor)
Skruvtving (tillbehor)
Tving

Distanskloss

Anslag
Aluminiumstycke
Distanskloss

Passbit

Matarpinne

. Extra anslag

Matarblock

. Extra anslag

Tvérsagning

. Geringssagning

Vinkelsagning

. Sammansatt geringssagning

(vinklar)

. Spar

Geringsanslag
Vred
Lastapp

. Verktygsdel som skall hallas

Vinkelhake

. Sagblad

Anslag

. Justeringsskruv 0 °

Justeringsskruv 45 °
Vinkelhake
Séagblad

. Geringsskivans ovansida

Arm
Vinkelskala
Pil

. Geringsskiva

Slitmarkering
Kolhallarlock
Skruvmejsel

23



SPECIFIKATIONER

Modell
Bladdiameter
Klingans tjocklek

LF1000
260 mm
1,8 mm-2,0 mm

Spaltknivens tjocklek 2,2mm
Haldiameter
For lander i Europa 30 mm
Max. sagkapacitet (H x B) med 260 mm bladdiameter i geringssagningslage
Vinkel for vinkelsagning Gerlng(;;vmkel
o 20 mm x 180 mm
68 mm x 155 mm
45° (vanster) 50 mm x 150 mm
Max. sagkapacitet vid 90° i bordssagning (banksagning) 70 mm
Obelastat varvtal (min'w) 2700

Bordstorlek (B x L)

Matt (L x B x H1 (punkt 1) / H2 (punkt 2)) i geringssagningslage
vid banksagning

Vikt

Sakerhetsklass

Punkt 1 H1: Hojd upp till verktygshuvudet
Punkt 2 H2: Hojd upp till bordet

500 mm x 555 mm
660 mm x 650 mm x 1 220 mm / 800 mm
660 mm x 650 mm x 1 060 mm / 845 mm

36 kg
B

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer dndras utan féregdende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

END213-8

Symboler
Féliande visar symbolerna som anvands for
utrustningen. Se till att du forstar innebdrden innan du
anvander borrmaskinen.

- Lé&s bruksanvisningen.

t.\\

DUBBEL ISOLERING

Undvik skador fran flygande
materialrester, fortsatt efter sagning att
halla ned saghuvudet tills bladet har
stannat helt.

Hall inte handen eller fingrarna i
narheten av sagbladet.

Avlagsna av sakerhetsskal span,
smabitar etc. frdn bordets Oversida
innan arbetet paborjas.

Ta ut verktygets natkontakt innan det
vands runt sin axel.

Placera handerna ordentligt nar du bar.

3 i-Eb 60
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Lyft inte upp parallellanslagets 6vre
anda nar du installerar eller tar bort det.

&
>

v

)¢

Lossa bulten genom att skruva den
medurs.
Galler endast EU-lander
Elektrisk utrustning far inte kastas i
hushallssoporna!
Enligt EU-direktivet som avser aldre
elektrisk och elektronisk utrustning och
dess tillampning enligt  nationell
lagstiftning  ska  uttjant  elektriskt
utrustning sorteras separat och lamnas
till miljdvanlig atervinning.

ENE061-1
Anvandningsomrade
Verktyget ar avsett for exakt rat- och geringssagning i tra.
Verktyget kan anvéndas bade som geringssag och

bordssag genom att vrida bordet runt dess egen axel.
ENF002-2

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.



ENG905-1
Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN61029:

Ljudtrycksniva (Lpa): 91 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa): 108 dB (A)
Mattolerans (K): 3 dB (A)

Anvand horselskydd

ENG900-1
Vibration

Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN61029:

Vibrationsemission (a): 2,5 m/s? eller lagre

Mattolerans (K): 1,5 m/s®
ENG901-1

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksd anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.

/AVARNING!

Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

Se till att hitta sakerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berékningen alla delar av anvandandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
koérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).

ENH003-15
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Makita forsakrar att foljande maskiner:
Maskinbeteckning:
Klyv-, kap- och geringssag
Modelinr./-typ: LF1000
Foljer foljande EU-direktiv:
2006/42/EC
De é&r tillverkade i enlighet med féljande standard eller
standardiseringsdokument:
EN61029
Den tekniska dokumentationen i
2006/42/EG finns tillganglig fran:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

enlighet med

25

30.10.2014

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskin

/\ VARNING Lis igenom alla sékerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stot, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
ENB094-6

SAKERHETSVARNINGAR FOR
KLYV-, KAP- OCH GERINGSSAG

FOR LAGENA GERINGSSAG OCH BORDSSAG

(BANKSAG):

1. Kontrollera bladet noga med avseende pa
sprickor eller deformation fore anvandning.
Byt omedelbart ut ett skadat blad.

Anvand inte sagen utan att skydd och

spaltkniven ar pa plats, sarskilt efter att laget

har andrats. Kontrollera att klingskydden
stangs ordentligt fore varje anvidndning.

Anvéand inte sagen om klingskydden inte ror

sig fritt och omedelbart stings. Spann och

fast aldrig skydden i Oppet ldge. All ojamn
funktion av klingskydden ska omedelbart
korrigeras.

3.  Anvand endast de sagblad som angivits av
tillverkaren och som overensstimmer med
EN847-1. Snittets sparbredd maste vara
bredare an klyvkniven och bladet maste vara
tunnare an klyvkniven.

4. Anviand inte sagblad som tillverkats av
snabbstal.
5.  Anvand 6gonskydd.

6. Anvand horselskydd for att minska risken for
horselnedsattning.

7. Anvand handskar nar du hanterar sagblad
(sagblad ska baras i en hallare nar sa ar
mdjligt) och grova material.

8. Anslut verktyget till en anordning for
dammuppsamling innan sagning.

9. Lé&gg alltid undan matarpinnen pa en saker
plats nér den inte anvands.

10. Hall golvytan omkring verktyget rent fran Iost

material som t ex span och avsagade bitar.



1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

Att operatéren ar tillrdckligt utbildad i
anvandning, justering och drift av verktyget.
Stoppa och koppla bort sagen nar den &r
obevakad.

For att minska bullret, se alltid till
sagbladet ar vasst och rengjort.

Anviand endast sagblad som dr méarkta med ett
maximalt varvtal som &r lika med eller hogre
an varvtalet for ingen belastning som ar markt
pa maskinen.

Ta aldrig bort avsagade delar eller andra delar
av arbetsstycket fran arbetsomradet medan
maskinen kors med ett oskyddat sagblad.
Maskinen ska inte anvidndas for slitsning,
falsning eller notning.

Rengor och var forsiktig sa att spindeln,
flansarna (sédrskilt monteringsytan) eller
fastbulten inte skadas innan eller nar klingan
installeras. Skador pa nagon av dessa delar
kan medféra att klingan forstors. En dalig
montering kan orsaka vibrationer/skakningar
eller att klingan slirar. Anvand endast flansar
som ar avsedda for den har maskinen.
Anvind alltid tillbehér som rekommenderas i
denna bruksanvisning. Opassande tillbehor
som till exempel en slipande kapskiva kan
orsaka skada om de anvénds.

Vilj ett sagblad som passar det material som
skall sagas.

Saga inte i metallféremal som till exempel
spikar och skruvar. S6k igenom arbetsstycket
efter spikar, skruvar eller fraimmande material
och avldagsna dessa innan kérningen pabérjas.
Ta bort I6sa utvaxter fran arbetsstycket INNAN
du bérjar saga.

Anvand inte verktyget i nérheten
lattantandliga vatskor eller gaser.
Avlagsna av sdkerhetsskal span, smabitar etc.
fran arbetsomradet och bordets oversida
innan verktyget ansluts och arbetet pabérjas.
Hall hdnderna och eventuella assistenter och
andra borta fran bladets saglinje. Undvik
kontakt med sagklingan. Den kan fortfarande
orsaka allvarliga skador och strack dig aldrig
runt den.

Var alltid uppmarksam, sarskilt under
upprepade, monotona arbeten. Lat dig inte
vaggas in i sakerhet. Sagblad ar mycket
farliga.

Se till att spindellaset
strombrytaren slas pa.
Lat verktyget vara igang en stund innan det
anvands pa arbetsstycket. Kontrollera att
sagbladet inte vibrerar eller skakar vilket kan
innebara att den ar felaktigt monterad eller
daligt balanserad.

Vanta tills bladet nar full hastighet innan du
skar.

att

av

ar oppet innan
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29.

30.

31.

32.

33.

34.

Ta inte bort avsagade bitar eller andra delar av
arbetsstycket fran sagningsomradet nar
maskinen kors och saghuvudet inte ar i sitt
vilolage.
Stanna maskinen omedelbart om du lagger
mérke till nagot onormailt.
Stang av verktyget och vanta tills sagbladet
stannat innan du flyttar arbetsstycket eller
andrar instéllningar.
Ta ut natsladden fore byte av sagblad, service
eller om verktyget inte anvéands.
Visst damm som skapas vid anvandning
innehaller kemikalier som kan orsaka cancer,
fodelsedefekter eller annan skada vid
fortplantning. Nagra exempel pa dessa
kemikalier ar:
bly fran material malat med blybaserad
féarg och
arsenik och krom fran kemiskt behandlat
virke.
Risken for exponering varierar beroende pa hur
ofta du utfor denna typ av arbete. For att
minska risken for exponering av dessa
kemikalier: arbeta i ett vélventilerat omrade och
arbeta med godkdnd sédkerhetsutrustning som
till exempel dammask vilken skapats speciellt
for filtrering av mikroskopiska partiklar.
Se till att bordet ar ordentligt fast med spaken
efter att det vénts.

ANVANDA GERINGSSAGEN:

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

Anvéand inte sagen till annat &n for sagning av
tra, aluminium eller liknande material.

Utfor aldrig sagning pa frihand. Arbetsstycket
maste var sakert fast mot geringsskivan och
anhallet med tvingen, under alla arbetsmoment.
Hall aldrig fast arbetsstycket med handen.
Kontrollera att maskinen ar stabil fore varje
sagning.

Stod langa arbetsstycken med
ytterligare stod.

Saga aldrig sa sma arbetsstycken att de inte
kan fastas ordentligt med tvingen. Ett felaktigt
fastsatt arbetsstycke kan orsaka bakatkast och
allvarliga personskador.

Se till att vandbordet ar ordentligt fast, sa att
det inte ror sig under arbetet.

Se till att armen sitter sdkert vid vinkelsagning.
Dra at spaken medsols for att fasta armen.
Kontrollera innan strombrytaren slas pa att

lampliga

bladet i sin lagsta position inte vidror
vandbordet och inte &r i kontakt med
arbetsstycket.

Hall handtaget stadigt. Var uppmarksam pa att
sagen ror sig nagot upp och ned under start
och stopp.



ANVANDA BORDSSAGEN:

44. Utfor aldrig sagning pa frihand. Frihand
innebar att anvidnda handerna for att stodja
eller leda arbetsstycket istéllet for ett
parallellanslag.

Se till att vandbordet ar ordentligt fastsatt.

Se till att armen sitter sdkert i arbetslaget. Dra
at spaken medsols for att fasta armen.
Anvand en matarpinne eller matarblock for att
undvika arbete med hénder och fingrar néara

45.
46.

47.

sagbladet.
48. Se till att sagbladet inte kommer i kontakt med
spaltkniven  eller  arbetsstycket innan

strombrytaren slagits pa.

Var sarskilt uppméarksam pa anvisningarna for
hur man minskar risken for BAKATKAST.
BAKATKAST ir en plotslig reaktion pa ett
klamt, bundet eller felriktat sagblad.
BAKATKAST kallas det nir arbetsstycket
plotsligt kastas tillbaka fran maskinen mot
operatéren. BAKATKAST KAN LEDA TILL
ALLVARLIG PERSONSKADA. Undvik
BAKATKAST genom att halla bladet slipat,
genom att halla parallellanslaget parallellt mot
bladet, genom att halla spaltkniven och
klingskyddet pa dess ratta plats och i
fungerande skick, genom att inte sldppa
arbetsstycket forran du fort det hela vdagen
forbi sagbladet och genom att inte kapa ett
arbetsstycke som ar vridet eller skevt eller
som inte har en rak kant som leder
arbetsstycket langs anslaget.

Undvik snabb eller héftig frammatning av
arbetsstycket. Mata fram arbetsstycket sa
langsamt som mgjligt vid sagning av harda
arbetsstycken. Boj eller vrid inte arbetsstycket
ndr det matas. Sting genast av maskinen om
sagbladet klams eller kor fast i arbetsstycket.
Dra ur maskinens kontakt ur viagguttaget.
Lossa sedan sagbladet fran arbetsstycket.

Se till att stoppinnen har last verktygshuvudet
ordentligt i dess liagsta position, innan du
vander over verktyget.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

49.

50.

51.

/AVARNING!

GLOM INTE att noggrant folja
sakerhetsanvisningarna for maskinen &aven efter det
att du har blivit van att anvanda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
sdkerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.
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INSTALLATION

/\FORSIKTIGT!
Hall golvet vid maskinen i gott skick och fritt fran I6st
material som sagspan och sagavfall.

Bankmontering

Instéllning av hégt bord med helt utdragna ben

Om inte maskinen star stabilt vrider du
installningsmuttern pa maskinens fot for att stabilisera.
Vrid moturs, sett ovanifran, for att géra foten kortare och
medurs, sett ovanifran, for att géra den langre. Se till att
maskinen star stabilt efter installiningen.

Fig.1

Montera fotplattorna, med dess vinklade @nde pekande
utat, pa tre av maskinens ben med insexbultar. Fast
sedan maskinen pa den stabila och plana ytan med de
tre bultarna i bulthalen som finns i fotplattorna.

Fig.2

Instéllning av lagt bord med hopfillda ben

Fig.3

Nar sagbordet ar klart i I1aget med hopfallda ben fasts det
genom att anvanda U-formade spar, sasom visas i
figuren.



FUNKTIONSBESKRIVNING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och

natsladden urdragen innan du justerar eller

funktionskontrollerar maskinen.
Klingskydd
Fig.4
Fig.5
Fig.6
AFORSIKTIGT!
Se till att handtaget inte kan tryckas ner utan att
trycka ner spaken intill handtaget till vanster.
Se till att det nedre klingskyddet A inte kan 6ppnas
utan att spaken vid handtaget ar i sitt 6versta lage.
Se till att det nedre klingskyddet C ar monterat fore
anvandning av geringssagningslaget.
Nar du sanker handtaget genom att trycka pa den
vanstra spaken, lyfts det nedre klingskyddet A
automatiskt. Det nedre klingskyddet B lyfts nar ett
arbetsstycke fors in mot klingan. Klingskyddet ar forsett
med en fjader sa att det gar tillbaka till ursprungslaget
nar sagningen ar avslutad och handtaget lyfts. Det dvre
klingskyddet lagger sig platt pa det 6vre sagbordet nar
arbetsstycket har passerat under det. BLOCKERA

ALDRIG ELLER AVLAGSNA ALDRIG KLINGSKYDDEN,

FJADERUPPHANGNINGEN SOM FASTER DET
NEDRE KLINGSKYDDET, ELLER DET OVRE
KLINGSKYDDET med undantag av noteringen nedan.

For din personliga sakerhet bor klingskydden alltid
hallas i gott skick. Om klingskydden inte fungerar som
de ska maste detta atgardas direkt. Kontrollera dven att
fijadern gor att de nedre klingskydden gar tillbaka.
ANVAND ALDRIG MASKINEN OM DET NEDRE
KLINGSKYDDET, FJADERN ELLER DET OVRE
KLINGSKYDDET AR SKADAT, INTE FUNGERAR
KORREKT ELLER AR BORTTAGNA med undantag fér
noteringen nedan. SADAN ANVANDNING AR MYCKET

FARLIG OCH KAN ORSAKA  ALLVARLIGA
PERSONSKADOR.

OBS!

. Folijande undantag finns foér borttagning av

klingskydden. Det nedre klingskyddet C far endast
avlagsnas nar maskinen anvands i
banksagningslaget. Det Ovre klingskyddet far
endast avlagsnas nar maskinen anvands i
geringssagningslaget.
Om nagot av de genomskinliga klingskydden blir
smutsiga eller om sagspan fastnar pa dem sa att inte
klingan syns bra, maste maskinen kopplas ur och
skydden rengdras noga med en fuktig trasa. Anvand inte
I6sningsmedel eller petroleumbaserade
rengdringsmedel da det skadar plasten i skyddet.
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Om det nedre klingskyddet A ar mycket smutsigt sa att
du inte kan se igenom det, skall du géra enligt foljande.
Lyft handtaget helt. Ta bort sagklingan (Se avsnittet
"Montering eller demontering av sagklinga"). Lyft det
nedre klingskyddet A medan du skjuter spaken till
vanster. Med det nedre klingskyddet A i detta lage ar en
mer noggrann och effektiv rengéring mojlig. Nar
rengdringen ar klar gér du pa motsatt satt och drar at
bulten.

Samma sak for 6vre klingskyddet som beskrivits ovan,
trycker du knappen pa dess framsida till ovansidan och
tar bort det 6vre klingskyddet. Nar du har rengjort
klingskyddet maste du atermontera detta noggrannt.
Om nagot av klingskydden blir missfargat med tiden
eller p.g.a. UV-ljus, kontaktar du ett av Makitas
servicecenter for att fa ett nytt klingskydd.
KLINGSKYDDEN FAR ALDRIG BLOCKERAS ELLER
TAS BORT.

Uppratthallande av maximal sagkapacitet
Fig.7

Denna maskin ar fabriksinstalld fér att ge en maximal
sagkapacitet med en 260 mm sagklinga.

Nar en ny klinga monteras maste klingans lagsta
position alltid kontrolleras och om det ar nddvandigt,
justera den enligt foljande:

/\FORSIKTIGT!
Koppla forst bort maskinen fran elnatet innan du
utfér denna installning.
Koppla forst bort maskinen fran elnatet. Sank handtaget
sa langt det gar. Vrid pa instéllningsbulten med
hylsnyckeln tills klingans ytterkant sticker ut en aning
under geringsskivan, vid den punkt dar anhallets
framsida kommer i kontakt med geringsskivans
ovansida.
Kontrollera att maskinens natsladd &r utdragen och
snurra pa klingan for hand, medan handtaget halls ner
fullstdndigt, och kontrollera att klingan inte kommer i
kontakt med nagon del av undre basplattan. Finjustera
installningen vid behov.

/\FORSIKTIGT!
Efter monteringen av en ny klinga maste du alltid
kontrollera att klingan inte gar emot nagon del av
den undre basplattan nar handtaget sénks helt.
Utfér denna kontroll endast nar maskinen ar
urkopplad.
Denna maskin kan anvandas med eller utan det nedre
granslaget genom att skifta det nedre gransstoppet,
sasom visas i figuren. Vrid &nden pa stoppet moturs for
att anvanda maskinen utan det nedre granslaget. Detta
lage ar korrekt for att saga ett brett och tunt arbetsstycke.
Flytta stoppets ande medurs for att anvanda maskinen
med det nedre granslaget. Detta lage ar korrekt for att
saga ett tjockt arbetsstycke.

Fig.8



Justering av geringsvinkeln

Fig.9

Fig.10

Lossa anhallets lasskruvar genom att vrida dem moturs.
Vrid geringsskivan med handtaget. Dra &t lasskruven
ordentligt genom att vrida den medurs, nar handtaget

flyttats till det lage dar pekaren indikerar 6nskad vinkel
pa geringsskalan.

AFORSIKTIGT!
Lyft handtaget maximalt nar geringsskivan vrids.
Fast alltid geringsskivan genom att dra at
lasskruven ordentligt efter instaliningen av
geringsvinkeln.

Justering av vinkeln vid vinkelsagning
| geringssagningslage
Fig.11

Fig.12

For att andra vinkeln for vinkelsagning, lossar du spaken
pa maskinens baksida genom att dra den moturs.

Tryck handtaget till vanster for att luta sagklingan tills
pekaren indikerar 6nskad vinkel pa vinkelskalan. Dra
sedan at spaken ordentligt medurs for att fasta armen.

/A\FORSIKTIGT!
Lyft handtaget maximalt nar sagklingan lutas.
Fast alltid armen genom att dra at spaken medurs
efter andringen av vinkeln for vinkelsagning.
| banksagningslédge
Fig.13
For att andra vinkel for vinkelsagning lossar du spaken
under bordet pa maskinens framsida genom att dra den
moturs.
Vrid instéliningsratten for djup till vanster for att luta
sagklingan tills pekaren indikerar 6nskad vinkeln pa
vinkelskalan. Dra sedan at spaken medurs ordentligt for
att fasta armen.

Avtryckarens funktion

Fig.14
Andra till geringssagningsliget

/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.
Nar maskinen inte anvands skall
sakerhetsknappen tas bort och forvaras pa ett
sakert stille. Pa sa vis kan ingen obehdrig
anvanda sagen.
Tryck inte in avtryckaren hart utan att forst ha tryckt
in sakerhetsknappen, annars kan avtryckaren ga
sonder.

29

En sakerhetsknapp forhindrar oavsiktlig aktivering av
avtryckaren. Starta maskinen genom att fora lasspaken
till vénster, trycka in sakerhetsknappen och sedan
avtryckaren. Slapp avtryckaren for att stoppa maskinen.
Andra till binksagningslige

/\FORSIKTIGT!
Se till att maskinen slds pa och av innan den
anvands.
Tryck pa knappen ON ( |') for att starta maskinen. Tryck
pa knappen OFF ( O ) for att stdnga av maskinen.

Instéllning av sagdjup
Fig.15
Sagdjupet kan justeras genom att vrida instéliningsratten

for djup. Vrid installningsratten for djup medurs for att hoja
klingan eller moturs for att sdnka den.

/A\VARNING!
Anvand en ytlig djupinstalining vid sagning i tunna
material for att erhalla en renare sagning.
/\FORSIKTIGT!
Lastappen kan inte vridas nar verktygshuvudet ar i
helt nedsankt lage. | detta l1age vrider du knoppen
latt moturs och lastappen blir fri.

Fig.16

Overbelastningsskydd

- Endast for maskiner avsedda for 200 V eller hogre
spanning. Se maskinens markskylt for ratt

markspanning.

Nar belastningen pa maskinen O6verstiger den

tillatna nivan, minskar strommen till motorn for att

skydda motorn fran att Overhettas. Nar

belastningen atergar till den tillatna nivan, arbetar

maskinen normalt igen.

MONTERING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och

natsladden urdragen innan maskinen repareras.
Forvaring av insexnyckel

Fig.17

Insexnyckeln forvaras pa det satt som framgar av bilden.
Dra ut insexnyckeln ur dess hallare nar den ska
anvandas och satt tillbaka den i hallaren igen efter
anvandning.

Stéll in bordshojden pa tva satt

Bordets hojd kan stéllas in i tva lagen, hogt eller lagt
bord.

/A\VARNING!
Innan du faller maskinen bakat skall du alltid stalla
maskinen i geringssagningslaget och lasa fast
verktygshuvudet i det nedersta laget.



1. Instéllning av hogt bord

|.‘E|
n

1. Krok
2. Fotter
3. Stopphake
Gor pa foljande satt for att stalla in maskinen med for benen pa motsatta sidan. Forsakra dig om
bordet i hogt lage. att benen ar helt lasta.
(1) Fall forsiktigt ner sagbordet BAKAT med
bada handerna utan att tappa det. /AVARNING!
(2) Vrid haken i pilens riktning, sasom visas i - Kontrollera att stopphakarna ar perfekt placerade i
figuren, for att falla ut benen. Fall ut benen fastets spar.
helt pa den ena sida sa att det lases fast (3) For tillbaka sagbordet i uppratt lage.

ordentligt av sig sjalv. Utfér samma procedur 2. Instéllning av lagt bord

¥

1. Stopphake
2. Fotter
3. Krok
Benen kan féllas ihop som visas i figuren. Gor pa (3) Gor pa samma satt for benen pd motsatta
foljande satt for att falla ihop sagbordet. sidan.
(1) Fall forsiktigt ner sagbordet BAKAT med (4) Anvand en hake for att halla ihop benen.
bada handerna utan att tappa det. (5) For tillbaka sagbordet i uppratt lage.

(2) Dra forst ut stoppet i leden pa de vanstra
benen mot dig, for att lasa upp det.
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Montering eller borttagning av sagblad

/\FORSIKTIGT!
Kontrollera alltid att maskinen ar avstangd och att
natkabeln ar utdragen innan sagbladet monteras
eller tas bort.
Anvand endast medfdljande insexnyckel fran
Makita for att montera eller demontera klingan. |
annat fall kan det leda till att insexbulten dras at for
hart eller for 16st, vilket kan orsaka skada.

For upp handtaget i dess helt upphdjda lage.

Tryck pa spindellaset for att lasa spindeln och anvand

insexnyckeln for att lossa insexbulten genom att vrida

den medurs.

Fig.18

Hoj klingskyddet A med dess lyftflik medan du for
spaken intill handtaget till vanster. Ta bort insexbulten,
yttre flansen och klingan med klingskyddet A hojt.

Fig.19

For att montera klingan, placerar du den forsiktigt pa
spindeln och ser till att riktningen pa den pil som finns pa
klingans sida stdmmer 6verens med pilens riktning pa
klinghdljet. Montera den yttre flansen och insexbulten,
och anvand sedan insexnyckeln for att dra at
insexbulten (vénstergdngad, dra at moturs) ordentligt
medan du haller in spindellaset.

Fig.20
Fig.21

OBS!
Nar du monterar en sagklinga maste du forsékra
dig om att den fors ner bredvid klingskydd B forst,
och sedan upp i lage inne i klingskydd B.

Fig.22

/\FORSIKTIGT!

- Ringen med en ytterdiameter pa 25,4 mm eller 30
mm ar fabriksmonterad pa spindeln. Innan bladet
monteras pa spindeln, skall du alltid se fill att
korrekt insatsring for axelhalet pa det blad du skall
anvanda monteras pa spindeln.

For tillbaka det nedre klingskyddet A till dess

ursprungliga lage. Sénk ner handtaget for att forsakra

dig om att de nedre klingskydden fungerar som det ska.

Kontrollera att spindellaset inte langre laser fast spindeln,

innan du forsoker saga.

Instéllning av klyvkniv

Fig.23

Avstandet mellan sagklingans tander och klyvkniven
maste vara 5 - 6 mm nér klyvkniven fors helt mot klingan.
Justera klyvkniven genom att forst lossa pa lasmuttern for
hand (moturs), och sedan lossa pa insexbulten (moturs)
med insexnyckeln och mét dérefter avstandet. Dra sedan
at insexbulten och lasmuttern medurs efter instéliningen.
Kontrollera alltid att klyvkniven ar fast och att det Gvre
klingskyddet fungerar smidigt fére sagningen.
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Fig.24

Klyvkniven &r fabriksmonterad sa att klingan och
klyvkniven sitter i rat linje efter din enkla installation. Se
avsnittet "Andring av klyvknivens lage" fér monteringen.

Fig.25

A\FORSIKTIGT!

Om klingan och klyvkniven inte ar korrekt inriktade,
kan arbetsstycket klammas fast under drift. Forsakra
dig om att klyvkniven &r placerad mellan bada yttre
andarna av sagténderna, sett uppifran. Du kan skada
dig allvarligt om du anvénder maskinen nar
klyvkniven inte ar korrekt inriktad. Om de av nagon
anledning inte ar ratt installda skall de alltid repareras
pa ett auktoriserat Makita servicecenter.

Nar klyvknivens avstand fran sagtanderna justeras
ska insexbulten endast lossas efter det att du
lossat lasskruven.

Montering och justering av parallellanslag

Fig.26

1. Installera parallellanslaget pa sagbordet sa att
dess fastanordning passar in i I6pskenan. Dra at
parallellanslagets lasskruv (B) hart medurs.

Lossa pa lasskruven (A).

Skjut parallellanslaget och sétt fast det sa att dess
bortre kant fran dig sett, sitter i linje med den
punkt dar sagklingans framkant kommer upp ur
arbetsstyckets ovansida. Justeringen gors for att
minska risken for att ett avsagat stycke klams fast
mellan sagklingan och parallellanslaget och
sedan kastas bakat mot anvandaren. Linjen (A)
varierar med arbetsstyckets tjocklek eller
bordsnivan. Anpassa parallellanslagets lage efter
arbetsstyckets tjocklek.

Efter justering av parallellanslaget drar du at
lasskruven (A) hart.

Fig.27

OBS!

Det finns fyra monster for placering av
parallellanslaget enligt figuren. Parallellanslaget
har tva skaror pa sina sidor, en med en upphdjd
kant bredvid pa samma sida och den andra utan
det. Anvand endast denna upphdjda kant pa
parallellanslagets yta mot arbetsstycket vid
sagning av ett tunt arbetsstycke.

Fig.28

OBS!

For att andra parallellanslagets ménster tar du bort
parallellanslaget fran dess hallare genom att lossa
lasskruven (A) och andra dess lage i hallaren sa
att parallellanslaget ar vant mot hallare i
forhallande till ditt arbete, sasom visas i figuren.

Sétt in hallarens fyrkantsmutter i bakre &nden av endera
skaran i parallellanslaget, sa att de passar som i figuren.



For att andra fran monster A eller B till ménster C
eller D, eller omvant, tar du bort fyrkantsmuttern
och lasskruven (A) fran parallellanslagets hallare
och satter lasskruven (A) och fyrkantsmuttern i
motsatt lage pa hallaren i jamférelse med dess
originalposition.

Satt in hallarens fyrkantsmutter i bakre dnden av
endera skaran i parallellanslaget sa att de passar
som i figuren.

Fig.29
Parallellanslaget ar fabriksinstallt sa att det ar parallellt

med sagklingans yta. Forsakra dig om att det &r parallellt.

Gor sa har for att kontrollera att parallellanslaget ar
parallellt med klingan. Justera klingans hdéjd med
justeringsratten for sagdjupet sa att klingan kommer upp
i det hogsta laget fran sagbordet. Mark en sagtand med
en krita. Mat avstdndet (A) och (B) mellan
parallellanslaget och sagbladet. Utfér bada matningarna
med hjalp av den kritmarkta sagtanden. De tva
matningarna  skall ge samma resultat. Om
parallellanslaget inte ar parallellt med klingan gor du pa
féljande satt:

Fig.30
(1) Vrid installningsskruven moturs.
Fig.31
Fig.32
(2) Dra parallellanslagets framre kant nagot till
héger eller vanster tills det blir parallellt med
klingan.
(3) Dra at instaliningsskruven hart pa
parallellanslaget.
/\FORSIKTIGT!

Se till att justera parallellanslaget sa att det ar
parallellt med sagbladet, annars kan bakatkast ske
vid drift.
Se till att justera parallellanslaget sa att det inte
kommer i kontakt med det 6vre klingskyddet eller
sagklingan.
Flytta inte eller bar maskinen i parallellanslaget.
Att lyfta det monterade parallellanslaget eller tvinga
det at hoger och vanster nar du tar tag i dess 6vre
del med din hand kan skada det och forsémra dess
funktion.
Montering och justering av geringsanslag
Fig.33
Montera geringsanslaget genom att féra in dess skaft i
ett av de tva sparen pa sagbordets framsida.
Geringsanslagets stopp som ocksd anvands som

parallellanslag kan monteras pé geringsanslaget i
forhallande till ditt arbete.
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Dammpase

Fig.34

Anvandning av dammpase ger ett rent sagarbete och
férenklar uppsamlingen av damm. Anslut dammpasen
pa munstycket for spanutkast.

Ta bort dammpasen fran maskinen nar den ar cirka
halvfull och dra ut plastlaset. T6m dammpasen pa dess
innehall och sla latt pa den for att avlagsna partiklar som
fastnat pa insidan, vilket annars kan hindra fortsatt
uppsamling.

Fig.35

Du kan arbeta mer effektivt och fa rent under arbetet om
du ansluter en dammsugare fran Makita till sagen.

Fig.36
Vinkelror
Fig.37

/\FORSIKTIGT!
Rikta vinkelrorets utlopp sa att uppsamlat damm
och span inte flyger ut mot maskinen eller personer
i arbetsomradet.

Satt pa vinkelroret nar du andrar

spanutkastet.

riktningen for

Fastséttning av arbetsstycke

/AVARNING!
Det ar ytterst viktigt att alltid fasta arbetsstycket
ordentligt och hart med tvingen. | annat fall kan det

leda till att maskinen skadas och/eller att
arbetsstycket forstérs. DET KAN OCKSA
RESULTERA | PERSONSKADA. Lyft ALDRIG

klingan forran den har stannat helt efter sagningen.
Stédanhall

Fig.38

Stodanhallet kan monteras pa anhallet. Nar
vinkelsagning at vanster eller banksagning utférs ska
stodanhallet tas bort.

/\FORSIKTIGT!
Nar vinkelsagning at vanster eller banksagning
utfors ska stodanhallet tas bort. | annat fall kommer
det i kontakt med klingan eller en del av verktyget
vilket allvarligt kan skada anvandaren.

Vertikal tving

Fig.39

Den vertikala tvingen kan installeras i tva lagen,
antingen pa vanster eller hdger sida om anhallet. Satt i
tvingens faststav i halet pa anhallet och dra at
lasskruven for att fasta tvingens faststav.

Satt tvingarmen i lage sa att den passar il
arbetsstyckets tjocklek och form och fast den sedan
genom att dra at lasskruven. Om skruven som faster
tvingarmen kommer i kontakt med anhallet maste
lasskruven flyttas till tvingarmens andra sida. Se till att



ingen del av maskinen kommer i kontakt med tvingen
nar maskinhandtaget sanks till sin lagsta position. Om
nagon del kommer i kontakt med tvingen monterar du
om den.

Tryck arbetsstycket plant mot anhallet och geringsskivan.

Placera arbetsstycket i onskat sagldge och fast det
stadigt genom att dra at tvingens ratt.

/\FORSIKTIGT!
Arbetsstycket ~ maste
geringsskivan och anhallet.

fastas  sdkert mot

Instéllning av maskinen i banksagningslage

/\FORSIKTIGT!
Kontrollera innan du anvander maskinen i
béanksagningslaget att geringsskivan har fasts vid
0° geringsvinkel med lasskruven pa anhallet.
Kontrollera att verktygshuvudet har fasts med
reglaget innan banksagningsléget anvands.
Kontrollera att klyvkniven har fasts pa plats
ordentligt innan banksagningslaget anvands.
Ta bort det nedre klingskyddet C
banksagningslaget anvands.
Frigor det nedre gransstoppet i banksagningslage.

innan

Denna maskin ar fabriksinstalld i geringssagningslaget.
Innan du anvénder banksagningslaget skall du andra
installningen och félja proceduren nedan.

1. Fastséttning av geringsskivan

Fig.40
Dra at lasskruven ordentligt pa anhallet vid 0°
geringsvinkel for att fasta geringsskivan.

2. Fastsattning av verktygshuvudet

Fig.41
Fast verktygshuvudet genom att dra at spaken i
pilens riktning, sdsom visas i figuren.

3.  Frigoring av det nedre gransstoppet

Fig.42
Forsakra dig om att anden pa det nedre
gransstoppet ar i laget A i figuren. Vrid anden pa
det nedre gransstoppet moturs till laget A nar den
ar placerad i laget B.

4. Lagesandring av klyvkniv

1. Spaltkniv
2. Lasmutter

Laget (Fig. 1) skall andras enligt féljande.

(1) Lossa pa lasmuttern (Fig. 2).

(2) Dra och svang klyvkniven till vinkellaget 90° i
pilens riktning (Fig. 3). Tryck in den latt sa att
den stannar i detta lage.

Lyft upp det nedre klingskyddet A i helt
upphdjt lage genom att ta tag med handen i
dess utskjutande kant samtidigt som du
trycker reglaget i narheten av handtaget till
vanster, och frigor reglaget i narheten av
handtaget (Fig. 4).

Tryck klyvkniven i pilens riktning (se Fig. 5)
sa att den ar i linje med sagklingan.

®)

(4)
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(5) Efter att klyvkniven har tryckts i pilens riktning,
sasom visas i figuren, slapper du det nedre
klingskyddet A.

Dra at lasmuttern ordentligt (se Fig. 6) efter
att du riktat in klyvkniven.

(6)

5.

Fig.43
Ta bort det nedre klingskyddet C fran sagbordet
genom att lossa lasskruven.

Borttagning av det nedre klingskyddet C



6. Las fast verktygshuvudet i dess mest
nedsénkta lage.

Fig.44

Fig.45
Efter att  klyvkniven har  monterats i
geringssagningslaget, skall du dra ut lastappen i
pilens riktning A och vrida den till 90° vinkel i pilens
riktning B med lastappen utdragen. Sank sedan
handtaget for att lasa verktygshuvudet.

A\FORSIKTIGT!

Om inte verktygshuvudet kan lasas i helt nedsankt
lage skall du vrida instéllningsratten for djup flera
varv i medurs riktning.
Se alltid till att lastappen sakert har last fast
verktygshuvudet i det nedersta laget innan du
vrider runt maskinen.

7. Svanga runt maskinen

/A\VARNING!
Se till att maskinen ar avstangd och att natsladden
ar utdragen innan den vrids runt.
Se till att du inte placerar din hand eller dina fingrar
i reglagebordets fastomrade nar du trycker ner
reglaget.

Fig.46
Hall i kanten pa mitten av sagbordet med en hand
och tryck ner reglaget med den andra handen,
samtidigt som du haller eft stadigt tag i
sagbordskanten och lutar sagbordet forsiktigt for
att svanga runt det. Fortsatt att halla i det tills det
laser fast.

8. Montering av det 6vre klingskyddet

Fig.47

Tryck in det 6vre klingskyddets tryckknapp till dess
sida och med knappen intryckt placerar du
klingskyddet pa klyvknivens skara och slapp sedan
knappen.

Kontrollera efter att du slappt tryckknappen att det
ovre klingskyddet ar fast genom att forsoka dra ut
det.

/\FORSIKTIGT!
Kontrollera att det ovre klingskyddet fungerar
smidigt efter att det har monterats.

Instéllning av maskinen i
geringssagningslage

/A\VARNING!
Se till att det nedre klingskyddet C monteras innan
maskinen anvands i geringssagningslage.
For att andra installningen frdn banksagningslage till
geringssagningslage skall du folja proceduren i avsnittet
"Instéllning av maskinen i banksagningslage" i omvand
ordning.
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1. Demontering av 6vre klingskyddet
Tryck in tryckknappen pa det dvre klingskyddet till
dess sida och ta sedan bort det 6vre klingskyddet
uppat med tryckknappen fortfarande intryckt.

2. Montering av det nedre klingskyddet C
Placera det nedre klingskyddet C pa bordet sa att
det passar in i skaran pa sagbordet och dra at
lasskruven ordentligt.

3. Svanga runt maskinen
Se avsnittet "Installning
banksagningslage".

av  maskinen i

4.  Frigor verktygshuvudet fran dess helt

nedsédnkta lage.

Fig.48
Medan du haller i handtaget skall du fora lastappen
i pilens riktning A och vrida den till 90° vinkel i
pilens riktning B med lastappen utdragen, och
sedan héja handtaget sakta.



5.  Andring av klyvknivens lige

Fig.1

-

@N@ﬁ;

Fig.4

1. Spaltkniv
2. Lasmutter

Klyvknivens lage (Fig. 1) skall andras enligt foljande.
(1) Lossa lasmuttern och hall i det nedre
klingskyddet A i dess utskjutande kant (Fig. 2).
(2) Medan du haller i det nedre klingskyddet A,
skall du dra klyvkniven sa att den vrids och
svang den sedan till laget i pilens riktning
(Fig. 3).
(3) Med klyvkniven i detta lage, for du tillbaka
det nedre klingskyddet A till ursprungslaget
och dra at lasmuttern ordentligt (Fig. 4, 5).

ANVANDNING

/\FORSIKTIGT!
Se till att 16sgéra handtaget fran dess nedsankta lage
genom att dra ut lastappen och vrida den till 90° vinkel.
Kontrollera att inte klingan &r i kontakt med
arbetsstycket eller nagot annat innan sagen sétts pa.

GERINGSSAGNING

A\VARNING!
Se till att det nedre klingskyddet C &r monterat
fére anvandning av geringssagningslaget.
A\FORSIKTIGT!
Tryck inte for mycket pa handtaget vid sagningen.
Detta kan leda till att motorn O&verbelastas
och/eller férsémrad sagning. Tryck ner handtaget
endast s& mycket som behdvs for att sagningen
ska I6pa smidigt utan att klingans hastighet
minskar patagligt.
Tryck forsiktigt ner handtaget for att saga. Om
handtaget trycks ner hart eller i sidled kommer
klingan att vibrera vilket ger sagmarken i
arbetsstycket samtidigt som sagprecisionen
férsamras.

1. Sagning genom tryck

Fig.49

Fast arbetsstycket mot anhallet och geringsskivan.
Starta maskinen utan att klingan har kontakt med
arbetsstycket och vanta tills klingan har uppnatt full
hastighet. Sank sedan handtaget forsiktigt tills det
har sankts helt for att saga arbetsstycket. Stdng av
maskinen nar sagningen ar avslutad och VANTA
TILLS KLINGAN HAR STANNAT FULLSTANDIGT
innan klingan aterfors till sitt helt uppfallda lage.

2. Geringssagning
Se avsnittet "Instalining av geringsvinkeln" som
forklarats tidigare.

3.  Vinkelsagning

Fig.50

Lossa spaken och luta sagklingan till den
Onskade vinkeln (se avsnittet "Instdlining av
vinkeln for vinkelsagning" som beskrivits tidigare).
Se till att spaken dras &t ordentligt for att fasta
sagen sakert i den valda vinkeln. Fast
arbetsstycket mot anhallet och geringsskivan.
Starta maskinen utan att klingan vidror
arbetsstycket och véanta tills klingan uppnar full
hastighet. Saénk sedan handtaget forsiktigt till
dess helt nedsénkta lage medan tryck anlaggs
parallellt med klingan. Stadng av maskinen nar
sagningen &r avslutad och VANTA TILLS
KLINGAN HAR STANNAT FULLSTANDIGT innan
klingan aterfors till sitt helt uppfallda lage.

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att klingan ror sig ner i vinkelriktningen
nar vinkelsagning gors. Hall handerna borta fran
sagklingans vag.



Under vinkelsagning kan ett avsagat stycke ligga
kvar mot klingans sida. Om da klingan lyfts upp
medan den fortfarande roterar, kan detta stycke
dras med av klingan sa att fragment kastas ivag
vilket ar farligt. Klingan far ENDAST hdjas om den
har slutat att rotera.

Nar handtaget trycks ner, skall du trycka i samma
riktning som klingan lutar. Om trycket inte ar
parallellt med klingan under sagningen kan

klingans vinkel forskjutas, vilkket ger samre
sagprecision.
Ta alltid bort stddanhallet vid vinkelsagning at
vanster.

4. Kombinationssagning
Kombinationssagning ar en process dar

vinkelsagning utfors i kombination med att en
geringsvinkel sdgas i ett arbetsstycke.
Kombinationssagning kan utféras vid vinkel som
visas i tabellen nedan.

Geringsvinkel |
Vanster och hoger 0% 45° |

| Vinkel fér vinkelsagning ‘
I 457 \

Se avsnittet ~ "Sagning genom tryck”,
"Geringssagning" och "Vinkelsagning" nar du vill
utféra kombinationssagning.

5. Sagning av aluminiumstycken

Fig.51
Anvand  klossar eller trébitar nar ett
aluminiumstycke skall fastas sasom visas i figuren,
for att forhindra att aluminiumstycket deformeras.
Anvand sagolja vid sagningen i aluminium, for att

férhindra att aluminiummaterialet fastnar och
lagras pa klingan.

/\FORSIKTIGT!
Forsok aldrig saga tjocka eller runda

aluminiumstycken. Tjocka aluminiumstycken kan
lossa under pagaende sagarbete och runda
aluminiumstycken kan inte fastas ordentligt med
denna maskin.

Saga aldrig aluminium i banksagningslaget.

BANKSAGNING

/A\FORSIKTIGT!
Anvand alltid "arbetshjalp" sa som matarpinnar
och matarblock nar det foreligger risk for att dina
hénder eller fingrar kommer i néarheten av
sagbladet.
Hall alltid fast arbetsstycket stadigt mot sagbordet
och parallellanslaget. B&j eller vrid inte
arbetsstycket nar det matas. Om det bojs eller
vrids kan farliga bakatkast ske vid drift.
Dra ALDRIG tillbaka arbetsstycket medan
sagbladet snurrar. Om du maste dra tillbaka
arbetsstycket innan sagningen &r genomférd,
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stanger du forsta av maskinen samtidigt som du
haller stadigt i arbetsstycket. Véanta tills sagbladet
har stannat helt innan du drar bort arbetsstycket. |
annat fall kan farliga bakatkast ske.
Avlagsna ALDRIG avsagade
sagbladet snurrar.

Placera ALDRIG dina hander eller fingrar i
sagklingans rorelseriktning.

Las alltid fast parallellanslaget ordentligt annars
kan farliga bakatkast ske.

Anvand alltid "arbetshjalp" s& som matarpinnar
och matarblock nar du sagar sma eller smala
arbetsstycken eller nar klingan inte ar synligt
under sagningen.

Ta alltid bort stddanhallet vid vinkelsagning at vanster.

Arbetshjalp

Matarpinnar, matarblock och extra anslag ar olika typer
av "arbetshjalp". Anvand dem for att utféra sékra
sagningar utan att operatéren kommer i kontakt med
sagbladet med nagon del av sin kropp.

Matarblock

bitar medan

120 mm 300 mm

]

. L
6mm 50 mm
1. Passbit
2. Handtag
3. Traskruv
4. For ihop

Anvand en bit plywood 19 mm tjock.

Handtaget skall befinna sig i mitten av plywoodbiten.
Fast med lim och traskruvar enligt figuren. En liten bit
tréd pa 9,5 mm x 8 mm x 50 mm maste alltid limmas pa
plywoodbiten for att férhindra att klingan vibrerar om
operatéren sagar i matarblocket av misstag. (Anvand
aldrig spik i matarblock).

Extra anslag

Fig.52
Gor extra anslag av plywoodbitar pa 9,5 mm och 19 mm.

Klyvsagning

AFORSIKTIGT'
Ta bort geringsanslaget fran arbetsbordet vid
klyvsagning.
Se alltid till att ha lampligt stod for arbetsstycket
pa baksidan av arbetsbordet vid sagning av langa
eller stora stycken. LAT INTE en lang skiva flytta
sig langs arbetsbordet. Detta gor sa att sagbladet
fastnar och 6kar mojligheten for bakatkast och
personskador. Stodet skall vara av samma hgjd
som arbetsbordet.



1. Justera sagdjupet till nagot stérre an
arbetsstyckets tjocklek. Se avsnittet "Instalining
av sagdjup" for att utféra denna justering.

2. Placera parallellanslaget pa o6nskad klyvbredd
och fast det med lasskruven (A). Fére klyvningen
maste du kontrollera att parallellanslagshallarens
tva skruvar ar atdragna. Om inte drar du at dem
igen.

3. Starta maskinen och mata forsiktig in
arbetsstycket i sdgbladet langs parallellanslaget.
(1) Nar klyvningens bredd ar 150 mm och mer

anvander du forsiktigt en hand for att mata
arbetsstycket. Anvand den andra handen for
att halla arbetsstycket pa plats langs
parallellanslaget.
Fig.53
(2) Nar klyvningens bredd ar 65 mm - 150 mm
anvander du matarpinnen fér att mata

arbetsstycket.

Fig.54

(3) Nar klyvningen &r smalare an 65 mm, kan
inte matarpinnen anvandas eftersom den
kommer att sld mot klingskyddet. Anvand
extra anslag och paskjutarkloss.
Montera det extra anslaget stadigt pa
parallellanslaget med tva "C"-klammor.

Fig.55
Mata arbetsstycket med handen tills anden
ar cirka 25 mm fran 6vre sagbordets framre
kant. Fortsatt mata med hjalp av
matarblocket ovanpa det extra anslaget tills
sagningen genomforts.

Fig.56
Tvarsagning

/\FORSIKTIGT!
Ta bort parallellanslaget fran arbetsbordet vid
tvarsagning.
Se alltid till att ha lampligt stdd for arbetsstycken
pa arbetsbordets sidor vid sagning av langa eller
stora stycken. Stodet skall vara av samma hojd
som arbetsbordet.
. Hall alltid handerna borta fran klingans saglinje.
Geringsanslag
Anvand geringsanslaget vid de fyra olika sagningarna
som visas i figuren.

Fig.57

AFORSIKTIGT!
Dra at vredet pa geringsanslaget ordentligt.
Undvik att arbetsstycket och anslaget kryper
genom att halla stadigt i det, speciellt vid sagning i
vinklar.
Hall ALDRIG i den del av arbetsstycket som ska
sagas av.
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Anviandning av geringsanslag

Fig.58

Skjut in geringsanslaget i arbetsbordets breda spar.
Lossa vredet pa anslaget och stall in dnskad vinkel (0°
till 60°). Hall arbetsstyckets bakdel dikt an mot anslaget
och mata langsamt mot sagbladet.

Extra tréafodring (geringsanslag)

Fig.59

For att forhindra att langa brador vibrerar monterar du
ett extra anslag pa geringsanslaget. Fast med
bultar/muttrar i borrade hal. Fastena far inte skjuta ut
fran anslaget.

Bdra maskinen

Fig.60

Se till att maskinens natsladd ar utdragen. Fast klingan
vid 0° vinkelsagning och geringsskivan vid 0°
geringsvinkel for maskinen som precis har anvants i
geringssagningslage. Sank ner handtaget helt och las
det i nedséankt lage genom att trycka in lastappen helt.
Bar maskinen genom att halla enligt figuren.

Fig.61

/\FORSIKTIGT!
Fast alltid alla rorliga delar innan du bar
maskinen.
Stall alltid in maskinen i geringssagslage innan du
bar den.
Se till att den nedre sagklingan C &r monterad pa
maskinen.

UNDERHALL

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen ar avstéangd och
natkabeln urdragen innan inspektion eller

underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan
uppsta.

/AVARNING!
Se alltid till att klingan ar vass och ren for att fa ett
sa bra och sakert resultat som mdjligt.

Instéllning av sagvinkeln

Maskinen ar noga installd och inriktad pa fabriken, men
ovarsam hantering kan paverka detta. Om maskinen
inte ar korrekt riktad gor du pa féljande satt:

1.  Geringsvinkel

Fig.62
Geringsvinkelns 0° installningsbultar &r placerade
i fyra positioner.
Lossa de fyra instdliningsbultarna  for
geringsvinkeln 0° genom att vrida moturs fran
undersidan av bordet.



Sank ner handtaget helt och las det i nedsankt
lage genom att dra och rotera lastappen medurs
till 90° vinkel. Kontrollera med t.ex. vinkelhake att
klingans sida ar vinkelrat mot anhallet. Dra sedan
at de fyra installningsbultarna pa underarmen fran
undersidan av bordet. Kontrollera att pekaren
indikerar 0° pa geringsskalan. Om den inte gor
det skruvar du loss pilen och justerar den sa att
den pekar ratt. Fast skruven ordentligt efter att
den justerats.

Fig.63

2. Vinkel for vinkelsagning
Fig.64
(1)  0° vinkel for vinkelsagning
Sank ner handtaget helt och las det i
nedsankt ldge genom att dra och rotera
lastappen medurs till 90° vinkel. Lossa
spaken pa maskinens baksida.
Vrid, frdn  undersidan av  bordet,
instaliningsbulten ~ fér  0°  vinkel  for
vinkelsagning pa underarmens hdgra sida
tva eller tre varv moturs for att luta klingan at
héger.
Justera noggrannt klingans sida och
geringsskivans ovansida i rat vinkel med en
vinkelhake, vinkellinjal etc. genom att vrida
instaliningsbulten ~ fér  0°  vinkel  for
vinkelsagning medurs.

Fig.65
Kontrollera att pekaren pa geringsskivan
indikerar 0° pa armens vinkelskala. Om
pekaren inte indikerar 0° lossar du skruven
som faster pekaren och justerar den sa att
den indikerar 0°.
Fig.66
(2) 45° vinkel for vinkelsagning
Justera vinkeln for 45° vinkelsagning forst
efter att vinkeln for 0° vinkelsagning har
stallts in. Lossa spaken och luta klingan sa
langt det gar till vanster, for att justera
vanster vinkel for 45° vinkelsagning.
Kontrollera att pekaren pa armen indikerar
45° pa armhallarens vinkelskala. Vrid, fran
sagbordets undersida, installningsbulten for
45° vinkelsagning pa underarmens véanstra
sida, om pekaren inte indikerar 45° tills den
pekar pa 45°.

Byte av kolborstar

Fig.67

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

38

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera
nya och montera locken.

Fig.68

Efter anvdndning
Efter anvandning tar du bort span och damm som
har fastnat pa maskinen med en tygduk eller
liknande for att forsékra maximal livslangd. Se till
att du haller klingskydden rena, i enlighet med de
anvisningar som tidigare beskrivits i avsnittet med
titeln "Klingskydd". Smoérj in de rorliga delarna
med maskinolja for att férhindra rostbildning.

For att uppréatthalla produktens SAKERHET och

TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhalls-  och

justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita

servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta
risk for personskador. Anvand endast tillbehdren
eller tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du
behdver ytterligare information om dessa tillbehér.
- HM-platerat sagblad av stal
Vertikal tving
Insexnyckel 6
Dammpase
Vinkelhake
Dammkapa (Nedre klingskydd C)
Matarpinne
Linjal (Parallellanslag)
Geringsanslag
Fotplatta (3 delar)
Insexbultar (3 delar)
Vinkelror
Ovre héljet (Ovre klingskydd)

OBS!
Néagra av tillbehéren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



NORSK (originalinstruksjoner)

11
1-2.
2-1.
2-2.
3-1.
4-1.
4-2.
5-1.

6-1.
6-2
6-3.

7-1.
7-2.
7-3.
8-1
8-2.

8-3.

9-1.

9-2.

10-1
10-2
1-1
12-1
13-1
13-2
14-1
14-2
14-3
14-4

14-5.
14-6.
14-7.
14-8.
15-1.

16-1

17-1.
17-2.
18-1.
18-2.
18-3.
19-1.
19-2.
20-1.
20-2.
21-1.
21-2.
21-3.
21-4.
22-1.
22-2.
22-3.

. Justeringsmutter

Fot

Sekskantskrue

Festeplate

U-formede spor

Nedre bladvern A

Nedre bladvern B

Nedre bladvern C (brukes kun i
gjeersagmodus)

Skyveknapp

. Klgyvekniv

@vre bladvern (brukes nar sagen
brukes som bordsag)
Toppoverflate pa dreiefot
Utkanten av bladet

Foringsflate

. Nedre grenseanslag

Justeringsskrue

Mutter

Klemskrue

Faringsflate

. Handtak

. Dreiebord

. Spak

. Handtak

. Spak

. Justeringsknott for skjeeredybde
. Bryter i gjeersagmodus
. Bryter i bordsagmodus
. AV-sperreknapp

. Startbryter

Handtak

Spak

Pa-knapp

Av-knapp
Justeringsknott for skjeeredybde
. Anslagsstift
Sekskantngkkel
Ngkkelholder
Sekskantbolt
Sekskantngkkel
Spindellas

Spak

Loftespak

Sagblad

Nedre bladvern B
Bladkasse

Pil

Sagblad

Pil

Sekskantbolt

Ytre flens

Sagblad

22-4.
22-5.
22-6.
23-1.
23-2.
23-3.
. Klgyvekniv
24-2.
25-1.
25-2.
25-3.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
27-5.
27-6.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
29-4.
29-5.
30-1.
31-1.
31-2.
31-3.
32-1.
32-2.
32-3.
33-1.
33-2.
33-3.
34-1.
34-2.
35-1.
35-2.
. Stgvmunnstykke
37-2.
39-1.
39-2.
39-3.
39-4.
39-5.
40-1.
40-2.
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Oversiktsforklaring

Indre flens
Spindel

Ring
Klemmutter
Sekskantbolt
Klgyvekniv

Sagblad

Bladbredde

Klgyvekniv

Sekskantbolt

Holder for parallellanlegg
Faringsskinne
Klemskrue (A)
Klemskrue (B)
Parallellanlegg
Parallellanlegg

Holder for parallellanlegg
Innrettingslinje: Linje A
Sagblad

Toppbord

Arbeidsemne
Parallellanlegg

Holder for parallellanlegg
Sagblad

Parallellanlegg

Holder for parallellanlegg
Firkantmutter

Klemskrue (A)
Klemskrue (B)

Skala

Parallellanlegg

Holder for parallellanlegg
Justeringsskrue
Parallellanlegg

Sagblad

@vre bladvern
Gjeeringsmaleranlegg
Gjeeringsmaler

Spor

Stevmunnstykke
Stevpose

Stgvpose
Festemekanisme

Albu
Skrustikkeknott
Skrustikkestang
Klemskrue
Skrustikkearm
Faringsflate
Klemskrue
Faringsflate

41-1
42-1
42-2

43-1.

44-1

45-1.

46-1.
46-2.

46-3.
47-1.
47-2.
47-3.

48-1.

49-1

50-1.
51-1.
51-2.
51-3.
51-4.
51-5.
52-1.
54-1.
55-1.
56-1.
56-2.
57-1.
57-2.
57-3.
57-4.
58-1.
58-2.
58-3.
60-1.
61-1.
63-1.
63-2.
63-3.
64-1.
64-2.

65-1

65-2.
65-3.
66-1.
66-2.
66-3.
66-4.
67-1.
68-1.
68-2.

. Spak

. Nedre grenseanslag

. Justeringsskrue
Klemskrue

. Anslagsstift

Motordelen Iast i helt senket
stilling

Spak

Omradet pa spaken hvor
handen/fingeren skal plassers
Deler som skal hektes fast
Skyveknapp

Klgyvekniv

@vre bladvern (brukes nar sagen
brukes som bordsag)
Anslagsstift

. Skrustikke (tilbeher)
Skrustikke (tilbehar)
Skrustikke
Avstandskloss
Foringsflate
Aluminiumsekstrudering
Avstandskloss

Vendt mot/kant parallell
Stetstang

Hjelpeanlegg

Statblokk

Hjelpeanlegg

Kapping

Gjeering

Skraskjeering
Lamellgjeering (vinkler)
Spor

Gjeeringsmaler

Knott

Anslagsstift

Beering av verktoyet
Trekantlinjal

Sagblad

Feringsflate

0° justeringsskrue

45° justeringsskrue

. Trekantlinjal

Sagblad

Toppoverflate pa dreiebord
Arm

Skraskala

Pil

Dreiebord
Utskiftingsmerke
Barsteholderhette
Skrutrekker
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TEKNISKE DATA

Modell LF1000
Bladdiameter 260 mm
Bladtykkelse 1,8 mm - 2,0 mm
Spalteknivtykkelse 2,2mm
Hulldiameter
For land i Europa 30 mm
Maks. skjeerekapasitet (H x B) med blad pa 260 mm i diameter i gjeersagmodus
e X Gjeeringsvinkel
Skjeeringsvinkel o
o 20 mm x 180 mm
68 mm x 155 mm
45° (venstre) 50 mm x 150 mm
Maks. skjeerekapasitet ved 90° i bordsagmodus (benkemodus) 70 mm
Hastighet uten belastning (min™") 2700

Bordsterrelse (B x L)

Mal (L x B x H1(merk 1)/H2(merk 2)) i gjeersagmodus
i bordsagmodus

Nettovekt

Sikkerhetsklasse

Merk1 H1: Hoyde opp til verktayhodet
Merk2 H2: Hgyde opp til bordet

500 mm x 555 mm
660 mm x 650 mm x 1 220 mm / 800 mm
660 mm x 650 mm x 1 060 mm / 845 mm

36 kg
B

« Som falge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

END213-8

Symboler
Nedenfor ser du symbolene som brukes for dette
utstyret. Forviss deg om at du forstar hva de betyr, for du
begynner a bruke maskinen.

- Les bruksanvisningen.

t.\\

DOBBEL ISOLERING

Etter at du har skaret, bgr du holde
sagen ned helt til bladet stopper for a
unnga skader fra flyvende avfall.

Ikke legg hender eller fingre neer
sagbladet.

For din egen sikkerhet ber du fjerne
biter og avskjeer osv. fra bordet for du
begynner arbeidet.

Koble maskinen fra stremnettet for du
snur den rundt aksen.

Plasser hendene skikkelig nar du baerer
den.

I i-b 6@
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Ikke loft opp toppen av klgyvegjeerdet
nar du installerer eller fierner det.

&
>

lgsne skruen ved & skru den med

v klokken.
E Kun for EU-land
Kast aldri elektroutstyr i

husholdningsavfallet!

| henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og
direktivets iverksetting i nasjonal rett,
ma elektriske produkter som ikke lenger

skal brukes, samles separat og
returneres il et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.
ENE061-1
Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for ngyaktig, rett- og

gjeeringsskjaering i tre. Maskinen kan brukes i bade
gjeeringssagmodus og i bordsagmodus ved a snu bordet

rundt aksen.
ENF002-2

Stremforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten
jording.



ENG905-1
Stoy

Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN61029:

Lydtrykkniva (Lya): 91 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa): 108 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Bruk hgrselvern

ENG900-1
Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial
bestemt i henhold til EN61029:

vektorsum)

Genererte vibrasjoner (ay): 2,5 m/s? eller mindre

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til & sammenlikne et verktgy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

/\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operateren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktayet
slas av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til
oppstarten).

ENH003-15
Gjelder bare land i Europa

EF-samsvarserklaering
Makita erklaerer at felgende maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Kombisag
Modellnr./type: LF1000
Samsvarer med felgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
De er produsert i henhold til falgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN61029
Den tekniske filen i
tilgjengelig fra:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

samsvar med 2006/42/EF er
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30.10.2014

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke fglger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fere til
elektriske stat, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.
ENB094-6

SIKKERHETSADVARSLER FOR
KOMBISAG

BADE FOR GJ/ERINGSSAG MODUS OG BORDSAG

(BENKSAG) MODUS

1.  Kontroller bladet neye for sprekker eller
deformering for drift.

Skift ut skadet blad umiddelbart.

2. lkke bruk sagen uten verneinnretninger og
klgyvekniv, spesielt etter en modusendring.
Kontroller bladvernene for riktig lukking fer
hver bruk. Ikke bruk sagen hvis bladvern ikke
beveger seg fritt og lukker seg umiddelbart.
Klem eller fest aldri bladvernene inn i apen
posisjon. Enhver uvanlig drift av bladvernene
skal korrigeres umiddelbart.

3.  Bruk kun de sagbladene som er spesifisert av
produsenten og som oppfyller kravene i
EN847-1. Sporbredden pa kuttet ma vare
tykkere enn klgyvekniven, og bladdelen ma
veaere tynnere en klgyvekniven.

4. lkke bruk sagblader som er
hayhastighetsstal.

5.  Bruk herselsvern.

Bruk herselsvern for & redusere risikoen for
horselstap.

7. Bruk hansker for handtering av sagblader
(sagblader skal bzeres i en holder der det er
praktisk) og ru materialer.

8. Koble maskinen til et stovoppsamlingsapparat
nar du sager.

9. Nar du ikke bruker skyvepinnen ma du alltid

legge den bort.

Hold gulvet rundt maskinen godt ved like og

fritt for lese materialer som f.eks. biter og

avskjeer.

laget av



1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.
20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.
29.

Den som skal bruke redskapet har fatt god nok
opplaring i bruk, justering og drift av
maskinen.

Stopp og koble fra sagen nar den er uten tilsyn.
Pass alltid pa at bladet er skarpt og rent for a
redusere lydutslipp.

Bruk bare sagblader som er merket med en
maksimumshastighet som er lik eller hoyere
enn hastigheten uten belastning som er
merket pa verktayet.

Fjern aldri eventuelt avkapp eller andre deler
av arbeidsstykket fra skjereomradet mens
verktoyet kjorer med et sagblad uten vern.
Verktoyet skal ikke brukes til hulling, avfasing
eller sporlaging.

Rengjer og pass pa a ikke gdelegge spindelen,
flensene (sarlig monteringsflaten) og
festebolten for eller under installering av
bladet. Skade pa disse delene kan resultere i
at bladet brekker. Darlig installering kan fore til
vibrering/vingling eller at bladet glir. Bruk
bare flenser som er spesifisert for dette
verktoyet.

Bruk alltid utstyr anbefalt i denne handboken.
Bruk av upassende utstyr som rue
avskjaerskiver kan fore til personskader.

Velg riktig sagblad for materialet som skal skjares.
lkke skjaer metallobjekter som spiker og
skruer. Se etter og fjern all spiker og andre
fremmedlegemer fra arbeidsemnet for arbeidet
pabegynnes.

Sla ut alle Igse kvister fra arbeidsstykket FOR
du begynner a skjaere.

lkke bruk maskinen i narheten av brennbare
vaesker eller gasser.

For dn egen sikkerhet ber du fjerne biter og
avskjar osv. fra arbeidsomradet og bordet for
du kobler til maskinen og begynner arbeidet.
Hold dine hender og pass pa at du og andre
har kroppen utenfor bladets bane, og ikke pa
linje med bladet Unnga kontakt med roterende
blader. Det kan likevel forarsake personskade
sa strekk deg aldri rundt sagbladet.

Veer alltid oppmerksom, spesielt under arbeid
som er rutinemessig og monotont. lkke la deg
lure av en falsk sikkerhetsfolelse. Blader er
ekstremt uforsonlige.

Forsikre deg om at skaftlasen er av for du slar
pa knappen.

For du begynner a bruke maskinen pa et
arbeidsstykke, ber du la den ga en liten stund.
Se etter vibrasjoner eller vingling som kan
tyde pa at bladet er darlig balansert.

Vent til bladet har full hastighet for du skjzerer.
lkke fjern avskjaer eller andre deler av
arbeidsstykket fra skjereomradet mens
maskinen er pa og saghodet ikke er i
hvileposisjon.
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30.

31.

32.

33.

34.

Hvis du merker at noe er uvanlig, ma du
omgaende stoppe arbeidet.
Sla av maskinen og vent til sagbladet stopper
for du flytter arbeidsstykket eller endrer
innstillinger.
Trekk ut kontakten til maskinen nar du skifter
blader, reparerer den eller nar den ikke er i
bruk.
Noen typer stov som produseres ved bruk
inneholder kjemikalier som er kjent for a
forarsake kreft, fosterskader eller annen
reproduktiv skade. Noen eksempler pa disse
kjemikaliene er:
bly fra materialer malt med blybasert
maling og,
arsenikk og krom fra kjemisk behandlet
temmer.
Din risiko fra denne utsettelsen varierer, etter
som hvor ofte du gjer denne typen arbeid. For a
redusere utsettelsen for disse kjemikaliene:
arbeid i et godt ventilert omrade og arbeid med
godkjent sikkerhetsutstyr, som de
stovmaskene som er utarbeidet spesielt for a
filtrere ut mikroskopiske partikler.
Forsikre deg om at benksagbordet er sikret
godt fast ved den valgte hayden.

NAR DEN BRUKES | GJARINGSSAG MODUS:

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

lkke bruk sagen til a skjere annet enn tre,
aluminium eller lignende materialer.

Utfor aldri en jobb pa frihand. Arbeidsstykket
ma festes skikkelig mot kontaktelementet og
faringsflaten med skrustikken ved all bruk. Bruk
aldri handen til & sikre arbeidsstykket.

Kontroller at verktoyet er stabilt for hvert
kapp.

Stott opp lange arbeidsstykker med egnede
ekstrastotter.

Du ma aldri skjaere i arbeidsemner som er sa
sma at de ikke kan holdes sikkert av
skrustikken. Arbeidsemner som ikke er festet
skikkelig, kan fere til tilbakeslag og alvorlig
personskade.

Forsikre deg om at kontaktelementet er sikret
skikkelig slik at den ikke kan forskyve seg
under bruk.

Forsikre deg om at kontaktelementet er sikret
godt fast nar du skjaerer skratt. Stram
matehendelen med klokken for a feste
kontaktelementet.

Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med
kontaktelementet i den laveste stillingen og at
det ikke kommer borti arbeidsstykket for
startbryteren er slatt pa.

Hold handtaket godt fast. Var oppmerksom pa
at sagen gar litt opp og ned nar den startes og
stoppes.



NAR DEN BRUKES | BORDSAG (BENKSAG)
MODUS:
44. Utfer aldri en jobb pa frihand. Frihand betyr at

du bruker hendene til a stotte eller fere
arbeidsstykket isteden for et parallellanlegg.
Forsikre deg om at kontaktelementet er sikret
godt fast nar du skjzerer skratt.

45.

46. Forsikre deg om at kontaktelementet er sikret
godt fast i arbeidsstillingen. Stram
matehendelen med klokken for & feste

kontaktelementet.

47. Bruk en skyvepinne eller en skyveklosse for a
unnga a jobbe med hendene og fingrene nzert
sagbladet.

48. Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med
klgyvekniven eller  arbeidsstykket for

startbryteren slaes pa.

Legg ekstra godt merke til instruksjonene for a
redusere risiko for at maskinen SLAR
TILBAKE MOT OPERATOREN. TILBAKESLAG
er en plutselig reaksjon pa et klemt,
fastsittende eller feiljustert sagblad. Dette
forer til at arbeidsstykket kastes tilbake i
retning av operateren. TILBAKESLAG KAN
FORE TIL ALVORLIG PERSONSKADE. Unnga
TILBAKESLAG ved a holde bladet skarpt, ved
a holde parallellanlegget parallelt med bladet,
ved a holde klgyvekniven og bladvernet pa
plass og i skikkelig stand, ved a la vare a
slippe arbeidsstykket til du har dyttet det helt
forbi bladet, og ved ikke & kloyve et
arbeidsstykke som er vridd eller bgyd eller
som ikke har rette kanter som kan feres langs
parallellanlegget.

49.

50. Unnga plutselig, rask mating. Mat sa sakte
som mulig nar du skjerer harde
arbeidsstykker. lkke boy eller vri

arbeidsstykket nar du mater. Sla av maskinen
omgaende hvis bladet stopper eller setter seg
fast i arbeidsstykket. Koble fra maskinen.
Fjern sa den fastkjorte biten.

Forviss deg alltid om at stoppernalen har last
maskinhodet helt i den laveste stillingen for
du snur maskinen.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

51.

/\ADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og foler deg
fortrolig med det, er det likevel svaert viktig at du
felger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.
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MONTERING

/A\FORSIKTIG:

Hold omradet rundt verkteynivaet i orden og fri for lzse
materialer som f.eks. flis og avskjeer.

Montere benk

For helt forlengede ben, montert som hgyt bord

Nar verktoyet ikke kan settes opp stabilt, ma du dreie pa
justeringsmutteren pa verkteyfoten for & oppna riktig
stabilitet. Drei mot klokken sett ovenfra for & forkorte foten
og med klokken for & forlenge den. Etter justeringen ma
du forsikre deg om at maskinen star statt.

Fig.1

Monter festeplatene med den vinklede enden pekende
utover pa tre av verktgyfottene med sekskantskruer.
Sikre verktgyet pa den stabile og jevne overflaten ved
hjelp av skruehullene i festeplatene med tre skruer.
Fig.2

For foldefetter oppsatt som lavt bord

Fig.3

Nar sagen er klar i fotfoldet posisjon, ma du sikre den
ved hjelp av de U-formede sporene som er vist i figuren.



FUNKSJONSBESKRIVELSE

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske funksjoner.
Bladvern
Fig.4
Fig.5
Fig.6
A\FORSIKTIG:
Pass pa at handtaket ikke kan senkes uten at du
ma skyve spaken ved handtaket mot venstre.
Forsikre deg om at de nedre bladvernene A ikke
apner med mindre spaken nzer handtaket skyves til
handtakets topposisjon.
Pass pa at nedre bladvern C monteres fgr du
bruker sagen i gjsersagmodus.
Nar du senker handtaket mens du skyver spaken mot venstre,
heves nedre bladvern A automatisk. Nedre bladvern B heves
nar det kommer i bergring med et arbeidsemne. De nedre
bladvernene er fijeerbelastet, slik at de gar tilbake til
utgangsposisjon nar kuttet er fullfert og handtaket er hevet.
Det ovre bladvernet faller flatt ned mot bordflaten nar
arbeidsemnet har passert under det. DU MA ALDRI SETTE
DE NEDRE BLADVERNENE UT AV FUNKSJON ELLER
DEMONTERE DEM. DETTE GJELDER OGSA FOR
FJAEREN SOM SITTER PA NEDRE BADVERN OG @VRE
BLADVERN, med unntak av merknaden nedenfor.
For din personlige sikkerhet, ma du alltid holde alle
bladvernene i god stand. Alle uregelmessigheter i
vernene ma fiernes omgaende. Kontroller for & forsikre
deg om at fjeerene pa de nedre bladvernene gar tilbake
til utgangsposisjon. BRUK ALDRI MASKINEN HVIS

NEDRE BLADVERN, FJAREN ELLER @VRE
BLADVERN ER  SKADET, DEFEKT ELLER
DEMONTERT. (Se unntak nedenfor) DETTE ER

SVART FARLIG OG KAN FORARSAKE ALVORLIGE
PERSONSKADER.

MERK:
Det er felgende unntak for demontering av vern.
Nedre bladvern C demonteres bare nar du bruker
sagen i bordsagmodus. @vre bladvern demonteres
bare nar du bruker sagen i gjeersagmodus.
Hvis de gjennomsiktige bladvernene blir skitne eller det
fester seg sagmugg til dem slik at bladet ikke lenger kan
ses, ma du koble fra sagen og rengjgre vernene ngye
med en fuktig klut. Ikke bruk Igsemidler eller
petroleumbaserte rengjeringsmidler pa plastvernene.
Hvis nedre bladvern A er spesielt skittent og du ikke kan
se gjennom det, gar du frem pa felgende mate. Hev
handtaket helt. Demonter sagbladet (se avsnittet
"Montere eller demontere sagblad"). Hev nedre bladvern
A mens du skyver spaken mot venstre. Nar nedre
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bladvern A er i denne posisjonen, er det lettere a foreta
en komplett og effektiv rengjering. Nar rengjeringen er
fullfgrt, gar du frem pa samme mate som over i motsatt
rekkefglge for & sikre skruen.

Hvis gvre bladvern befinner seg i den tilstanden som er
beskrevet over, ma du trykke pa knappen med fronten
mot overflatetoppen og demontere vernet. Etter
rengjeringen ma du alltid montere det pa en sikker mate.
Hvis noen av bladvernene blir misfarget pa grunn av
alder eller UV-straler, ma du kontakte et Makita
servicesenter for et nytt vern. IKKE SETT VERN UT AV
FUNKSJON ELLER DEMONTER DEM.

Vedlikeholde maksimum skarekapasitet
Fig.7

Sagen er fabrikkjustert for &
skjeerekapasitet for et 260 mm sagblad.
Nar du monterer et nytt blad, ma du alltid sjekke nedre

grenseposisjon for bladet og justere det pa felgende
mate ved behov:

gi  maksimal

/\FORSIKTIG:
Koble fra stremmen til sagen nar du foretar denne
justeringen.
Trekk forst stopselet til maskinen ut av stikkontakten.
Senk handtaket helt. Bruk nekkelen til & dreie
justeringsskruen slik at utkanten av bladet stikker litt
nedenfor oversiden av dreiebordet pa det punktet hvor
fronten pa feringsflaten mater oversiden av dreiebordet.
Roter bladet for hand mens du holder handtaket helt ned
for & forsikre deg omat det ikke bergrer noen deler av
den nedre foten (sagen ma vaere koblet fra). Etterjuster
noe ved behov.

/A\FORSIKTIG:
Nar du har montert et nytt bad, ma du alltid forsikre
deg om at bladet ikke er i kontakt med noen deler
av den nedre foten nar handtaket er helt senket.
Dette ma alltid gjeres mens sagen ikke har strgm.
Denne sagen kan brukes med eller uten nedre grense
ved a endre nedre grenseanslag som vist i figuren.
For & bruke sagen uten nedre grense, ma du dreie
anslagsenden mot klokken. Bruk i denne stillingen er
egnet for saging av brede og tynne arbeidsemner.
For & bruke sagen med nedre grense, ma du bevege
anslagsenden med klokken. Bruk i denne stillingen er
egnet for saging av tykke arbeidsemner.

Fig.8

Justere gjaringsvinkelen

Fig.9

Fig.10

Lasne klemskruen pa feringsflaten ved & dreie den mot
klokken. Drei dreiebordet med handtaket. Nar du har
beveget handtaket til den stillingen hvor pekeren viser

mot gnsket vinkel pa gjeeringsskalane, méa du stramme
klemskruen godt med klokken.



/\FORSIKTIG:
Nar du dreier dreiebordet, ma du heve handtaket
helt.
Nar du har endret gjeeringsvinkelen, ma du alltid
sikre dreiebordet ved & stramme klemskruen godt.

Justere skravinkelen
| gjeersagmodus
Fig.11

Fig.12

Juster skravinkelen ved & lgsne spaken bak pa sagen
mot klokken.

Skyv handtaket mot venstre for & vippe sagbladet til
pekeren viser mot gnsket vinkel pa skraskalaen. Stram
spaken godt med klokken for & sikre armen.

A\FORSIKTIG:
Nar du vipper sagbladet, ma du heve handtaket
helt.
Nar du har endret skravinkelen, ma du alltid sikre
armen ved & stramme spaken med klokken.

| bordsagmodus

Fig.13

Juster skravinkelen ved a lgsne spaken under bordet
foran pa sagen mot klokken.

Beveg dybdejusteringsknotten mot venstre for & vippe
sagbladet til pekeren viser mot @nsket vinkel pa
skraskalaen. Stram spaken godt med klokken for & sikre
armen.

Bryterfunksjon

Fig.14
Bryter for gjrsagmodus

/\FORSIKTIG:
Far du kobler maskinen til stramnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa
riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den
slippes.
Nar du ikke bruker verktgyet, ma du ta av
AV-sperrehendelen og oppbevare den pa et trygt
sted. Dette forhindrer at uvedkommende kan bruke
verktgyet.
Ikke press hardt pa startbryteren uten a trykke inn
AV-sperreknappen. Dette kan fa bryteren til &
brekke.
For & unngd at startbryteren trykkes inn ved en
feiltakelse, er maskinen utstyrt med en AV-sperreknapp.
Start verkteyet ved a skyve lasespaken mot venstre,
trykke inn AV-sperreknappen og dra i bryterspaken.
Slipp bryterspaken for & stoppe sagen.
Bryter for bordsagmodus

/\FORSIKTIG:
Fer bruk ma du forsikre deg om at sagen er slatt
pa og av.

45

Trykk pa "PA (1)"-knappen for & starte sagen. Stopp det
ved a trykke pa OFF (O)-knappen.

Justere skjaeredybden

Fig.15

Skjeeredybden kan justeres ved & dreie pa
dybdejusteringsknotten. Drei dybdejusteringsknotten
med klokken for & heve bladet eller mot klokken for &
senke det.

/\ADVARSEL:
Bruk en overflatisk dybdeinnstilling nar du sager i
tynne materialer for a fa et renere kutt.
/A\FORSIKTIG:
Anslagsstiften kan ikke dreies nar saghodet er i
helt senket posisjon. Pa dette tidspunktet dreier du
knotten litt mot klokken slik at anslagsstiften kan
frigjgres.

Fig.16

Overlastvern
Kun verktay for stremforsyning pa 200 V eller over.
Se typeskiltet pa verktoyet angaende nominell
spenning.
Nar belastningen pa verktoyet overstiger tillatte
nivaer, reduseres padraget pa motoren for & unnga
overoppheting. Nar belastningen er nede pa tillatte
nivaer igjen, vil verktgyet fungere som vanlig.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utferer noe
arbeid pa maskinen.

Oppbevare sekskantngkkel

Fig.17

Sekskantngkkelen oppbevares som vist i figuren. Ved
bruk av sekskantngkkelen trekkes den ut av
ngkkelholderen. Etter bruk av sekskantngkkelen settes
den tilbake i ngkkelholderen.

Bordhoyde, to innstillinger

Bordhgyden kan stilles inn pa to mater - hayt eller lavt
bord.

/\ADVARSEL:
Fer du feller ned sagen bakover, ma du sette
sagen i gjeersagmodus og lase saghodet i laveste
posisjon.



1. Sette opp med hoyt bord

|.‘E|
n

1. Bayle

2. Ben

3. Stopperbgyle
For a stille opp sagen med hgyt bord, gar du frem for fottene pa motsatt side. Forsikre deg om
pa felgende mate. at fottene pa begge sider er helt 1ast.

(1) Fell ned sagen forsiktig BAKOVER uten
stopp mens du holder den med begge A\ADVARSEL:

hender. - Pass pa at stopperkrokene er plassert perfekt i
(2) Drei kroken i pilretningen i figuren for & frigi sporet pa konsollen.
fattene. Apne bordfattene pa en side, og skyv (3) Sett sagen tilbake i oppreist stilling.

underskyveren pa fattene helt frem slik at de 2. Sette opp med lavt bord
lases av seg selv. Ga frem pa samme mate

¥

1. Stopperbayle

2.Ben
3. Boyle
Fottene kan foldes sammen som vist i figuren. Ga (2) Dra feorst opp stopperen pa det venstre
frem pa falgende mate for & folde sammen sagen. fotleddet mot deg for a frigjere den.
(1) Fell ned sagen forsiktig BAKOVER uten (3) Gjer det samme for fattene pa motsatt side.
stopp mens du holder den med begge (4) Bruk en krok til & bunte sammen fettene.
hender. (5) Sett sagen tilbake i oppreist stilling.
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Montere eller demontere sagblad

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du monterer
eller demonterer bladet.
Bruk kun Makita-ngkkelen til & montere eller
demontere bladet. Hvis du ikke gjer det, kan det
fare til overstramming eller utilstrekkelig stramming
av sekskantbolten. Det kan forarsake skader.

Hev handtaket sa langt det gar.

Trykk pa spindellasen for & lase spindelen og bruk

sekskantngkkelen til & lasne sekskantbolten (med urviseren).

Fig.18

Left bladvernet A med lgftespaken mens du skyver
spaken ved handtaket mot venstre. Med bladvernet A
loftet fierner du sekskantbolten, ytterflensen og bladet.

Fig.19

Nar du skal sette pa bladet, setter du det forsiktig pa
spindelen og forsikrer deg om at retningen pa pilen pa
bladets overflate, stemmer med retningen pa pilen pa
bladdekslet. Sett pa den ytre flensen og sekskantbolten.
Bruk deretter ngkkelen til & trekke bolten (venstre) godt
til mot urviseren mens du trykker pa spindellasen.

Fig.20
Fig.21

MERK:
Nar du monterer et sagblad, ma du forsikre deg om
at du setter det inn mellom bladvern B ferst og
deretter hever det slik at bladet til slutt plasseres i
bladvern B.

Fig.22

A\FORSIKTIG:
Ringen pa 25,4 mm eller 30 mm i ytre diameter er
fabrikkmontert pa spindelen. Fegr du setter bladet
pa spindelen, ma du forsikre deg om at det er riktig
ring for akselhullet pa bladet du skal bruke, som er
montert pa spindelen.
Sett det nedre bladvernet A tilbake til utgangsposisjon.
Senk hendelen for & sgrge for at de nedre bladvernene
beveger seg som de skal. Forsikre deg om at
spindellasen har frigjort spindelen fgr du sager.

Justere klgyvekniv

Fig.23

Det mé veaere en klaring pad ca 5-6 mm mellom
klgyvekniven og sagtennene nar man skyver
klgyvekniven fullt mot bladet. Juster klgyvekniven
tilsvarende ved farst & lgsne klemmutteren for hand mot
urviseren og deretter lgsne sekskantbolten mot
urviseren med sekskantngkkelen og male avstanden.
Etter justering strammes sekskantbolten godt og
deretter klemmutteren med urviseren. Kontroller alltid at
klgyvekniven er godt festet og at vernet pa toppen av
bladet fungerer problemfritt for skjeering.
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Fig.24

Klgyvekniven ble installert for sagen ble sendt fra
fabrikken, slik at bladet og klayvekniven er i en rett linje
etter det enkle oppsettet. Mer informasjon om montering
finner du i avsnittet "Flytte klayvekniv".

Fig.25

/\FORSIKTIG:

Hvis bladet og klayvekniven ikke er godt nok rettet
inn, kan det oppsta en farlig klemtilstand under drift.
Pass pa at klgyvekniven er plassert mellom de to
ytterendene pa sagbladtennenne nar du ser den
ovenfra. Du kan pafgre deg alvorlige skader hvis
du bruker sagen uten at klgyvekniven er godt nok
tilpasset. Hvis de ikke er tilpasset av en eller annen
grunn, ma du alltid f& dem reparert av et Makita
servicesenter.

Ved justering av  klgyveknivklaringen fra
sagtennene ma alltid sekskantbolten farst lgsnes
etter at klemmutteren er lgsnet.

Montere og justere parallellanlegg

Fig.26

1. Monter parallellanlegget pa bordet slik at holderen
kommer i kontakt med styreskinnen. Stram
klemskruen (B) pa parallellanlegget godt med
klokken.

Lasne klemskruen (A).

Skyv parallellanlegget og sikre det, slik at den
enden som er lengst borte fra deg tilpasses til
punktet hvor forkanten av sagbladet bare ses fra
oversiden av arbeidsemnet. Hensikten med
denne justeringen er & redusere risikoen for
tilbakeslag mot brukeren, dvs. at biter av
arbeidsemnet kommer i klem mellom sagbladet
og parallellanlegget og til slutt skyves ut mot
brukeren. Linjen (A) varierer med tykkelsen pa
arbeidsemnet eller bordnivaet. Juster
parallellanleggets posisjon i henhold til tykkelsen
pa arbeidsemnet.

Nar du har justert parallellanlegget,
stramme klemskruen (A) godt.

Fig.27

MERK:
- Det er fire mgnster for & plassere parallellanlegget
som vist i figuren. Parallellanlegget har to snitt pa
sidene; et snitt med en hevet kant i neerheten pa
samme side og det andre uten. Bruk overflaten pa
parallellanlegget med denne kanten mot
arbeidsemnet bare nar du skjaerer inn i et stykke
tynt arbeidsemne.

Fig.28
MERK:
For & endre mensteret for parallellanlegget, ma du

ta ut anlegget fra holderen ved a lgsne klemskruen
(A) og endre anleggets retning i forhold til holderen

ma du



slik at det vender mot parallellanleggsholderen i
henhold til arbeidet ditt (se figuren).

Sett firkantmutteren pa parallellanleggsholderen
inn pa bakenden av hvert snitt i anlegget slik at de
sitter som vist i figuren.

For & endre fra mgnster A eller B til mgnster C eller
D eller motsatt, ma du fierne firkantmutteren og
klemskruen (A) fra parallellanleggsholderen og
plassere klemskruen (A) og firkantmutteren i
motsatt posisjon pa holderen i forhold il
utgangsposisjonen. Stram klemskruen (A) godt
etter at du har satt inn firkantmutteren pa
parallellanleggsholderen inn i snittet.

Sett firkantmutteren pa parallellanleggsholderen
inn pa bakenden av hvert snitt i anlegget slik at de
sitter som vist i figuren.

Fig.29
Parallellanlegget er fabrikkjustert slik at det er parallelt

med bladets overflate. Forsikre deg om at det er parallelt.

For forsikre deg om at parallellanlegget er parallelt med
bladet, ma du  justere bladhgyden med
dybdejusteringsknotten slik at bladet vises i gverste
posisjon fra bordet. Merk en av tennene med en
fargestift. Mal avstanden (A) og (B) mellom
parallellanlegget og bladet. Ta begge malene ved hjelp
av tannen som er merket med fargestift. Disse to malene
skal vaere identiske. Ga frem pa felgende mate hvis
parallellanlegget ikke er parallelt med bladet:

Fig.30
(1) Drei justeringsskruen mot klokken.
Fig.31
Fig.32
(2) Snu forkanten pa parallellanlegget litt mot
hgyre eller venstre til det ligger parallelt med
bladet.
(3) Stram justeringsskruen pa parallellanlegget godt.
/\FORSIKTIG:

Pass pa at du justerer parallellanlegget slik at det
er parallelt med bladet, ellers kan det oppsta en
farlig tilbakeslagssituasjon.

Juster parallellanlegget slik at det ikke bergrer det
gvre bladvernet eller sagbladet.

Ikke flytt eller beer sagen i parallellanlegget.

Du kan skade anlegget eller forarsake funksjonsfeil
hvis du hever det monterte parallellanlegget eller
bruker kraft pa hayre og venstre side med hendene
nar du tar tak i toppenden.

Montere og justere gjaeringsmaler

Fig.33

Monter gjaeringsmaleren ved & sette inn spindelen i en
av to spor i bordet forfra. Gjeeringsmalanlegget som
ogsa brukes som parallellanlegg kan monteres pa
gjeeringsmaleren i henhold til det arbeidet du skal utfare.

48

Stovpose

Fig.34

Bruk av stevposer gjer skjaereearbeider rene og letter
stavoppsamlingen. Fest stavposen pa stavutlapet.

Nar stevposten er omtrent halvfull, ma du ta den av
maskinen og trekke ut festemekanismen. Tem
stgvposen for innhold, og bank lett pa den for & fierne
partikler som fester seg til innsiden og kan hemme
ytterligere oppsamling.

Fig.35
Hvis du kobler en stgvsuger til sagen, kan rengjeringen
utferes pa en mer effektiv og ryddig mate.

Fig.36
Albu
Fig.37

/\FORSIKTIG:
Rett temmeapningen pa albuen i den retningen
hvor eksosen og flisene ikke flyr ut mot sagen og
personer rundt den.

Fest albuen nar du endrer retning pa stavtemmingen.

Sikre arbeidsemne

/\ADVARSEL:
Det er ekstremt viktig at du alltid sikrer
arbeidsemnet godt og stramt med skrustikken.
Gjer du ikke det, kan du skade sagen og/eller
arbeidsemnet kan gdelegges. DET KAN OGSA
OPPSTA PERSONSKADER. Etter saging ma du
IKKE heve bladet fgr det har stoppet helt.

Tilleggsanlegg

Fig.38

Tilleggsanlegget kan installeres pa feringsflaten. Nar du
sager skratt mot venstre eller sager som bordsag
(benkemodus), fierner du tilleggsanlegget.

/A\FORSIKTIG:
Nar du sager skratt mot venstre eller sager som
bordsag (benkemodus), fierner du tilleggsanlegget.
Ellers kommer det i bergring med bladet eller en
del av verktgyet, noe som kan forarsake alvorlig
skade pa brukeren.

Vertikal skrustikke

Fig.39

Den vertikale skrustikken kan monteres i to posisjoner
pa venstre eller hgyre side av fgringsflaten. Sett inn
skrustikkestangen i hullet i feringsflaten og stram
klemskruen for a sikre stangen.

Plasser skrustikkearmen i henhold til arbeidsemnets
tykkelse og form og sikre armen ved & stramme
klemskruen. Hvis skruen for sikring av skrustikkearmen
bergrer fgringsflaten, ma du montere klemskruen pa
motsatt side av armen. Pass pa at ingen deler av sagen
er i bergring med skrustikken nar du senker hendelen



helt ned. Hvis noen deler bergrer skrustikken, ma du
flytte den.

Trykk arbeidsemnet mot fgringsflaten og dreiebordet.
Plasser arbeidsemnet i gnsket skjeereposisjon og sikre
det godt ved & stramme skrustikkeknotten.

A\FORSIKTIG:
Arbeidsemnet ma sikres godt mot dreiebordet og
faringsflaten.

Sette opp sagen i bordsagmodus

A\FORSIKTIG:
For du bruker bordsagmodus, méa du passe pa at
dreiebordet er sikret i 0° gjeeringsvinkel pa
feringsflaten med klemskruen.
For du bruker sagen i bordsagmodus, ma du
forsikre deg om at verkteyhodet er sikret med
spaken.
For du bruker sagen i bordsagmodus, ma du serge
for at klgyvekniven er last ordentlig pa plass.
For du bruker sagen i bordsagmodus, ma du fierne
nedre bladvern C.
| bordsagmodus ma du
grenseanslag.

frigiere  nedre

Nar sagen sendes fra fabrikken er den innstilt pa
gjeersagmodus. Fer du bruker sagen i bordsagmodus,
ma du endre oppsettet og falge fremgangsmaten under.

1.  Sikre dreiebordet

Fig.40
For & sikre dreiebordet, m& du stramme
klemskruen godt pa feringsflaten i 0°

gjeeringsvinkel.

2.  Sikre verkteyhodet

Fig.41
Sikre verktgyhodet ved & stramme spaken i
pilretningen som vist i figuren.

3. Frigjere nedre grenseanslag

Fig.42
Forsikre deg om at enden pa nedre grenseanslag
er i A-posisjonen i figuren. Drei enden pa nedre
grenseanslag mot klokken til A-posisjon nar den er
plassert i B-posisjon.

4.  Flytte klayvekniven

1. Klgyvekniv
2. Klemmutter

Posisjonen (fig. 1) ma endres pa fglgende mate.

(1) Lesne klemmutteren (fig. 2).

(2) Dra og drei klgyvekniven til i posisjon i en
vinkel pa 90° i pilretningen (fig. 3). Skyv den
lett slik at den holder seg i ro i denne
posisjonen.

(3) Hev nedre bladvern A helt for hand med
tappen mens du skyver spaken ved hendelen
mot venstre, og frigjer spaken ved hendelen
(fig. 4).

(4) Skyv klgyvekniven i pilretningen (se fig. 5)
slik at den tilpasses til sagbladet.

(5) Nar du har skjgvet klgyvekniven i pilretningen
som vist i figuren, ma du frigjere nedre
bladvern A.

(6) Etter at du har tilpasset klgyvekniven, ma du
stramme klemmutteren godt (se fig. 5).

5. Demontere nedre bladvern C

Fig.43
Demonter nedre bladvern C fra bordet ved a lgsne
klemskruen.



6. Lase verkteyhodet i helt senket posisjon

Fig.44

Fig.45
Nar du har stilt inn klgyvekniven i posisjon for
borsdagmodus, ma du dra stopperen i pilretning A og
dreie den til 90°-vinkel i pilretning B med stopperen
dratt inn. Senk hendelen for & lase verktgyhodet.

A\FORSIKTIG:
Nar verktoyhodet ikke kan lases i helt senket
posisjon, ma du dreie dybdejusteringsknotten ved
a dreie den flere ganger med klokken.
Fer du snur sagen, ma du alltid sgrge for at
anslagsstiften er gatt sikkert i las i verktgyhodet i
laveste posisjon.

7. Snusagen

/\ADVARSEL:
Pass pa at sagen er slatt av og stikkontakten er
dratt ut fer du snur den.
Nar du skyver ned spaken, ma du passe pa a
holde hendene/fingrene dine unna spaken og
festeomradet pa bordet.

Fig.46
Hold midtkanten pa bordet med en hand, og skyv
spaken ned med den andre handen mens du
holder bordkanten og dreier bordet forsiktig for a
snu det. Hold den til den gar bordet gari las.

8. Montere ovre bladvern

Fig.47

Skyv knappen pa @vre bladvern til siden, plasser
den i sporet i klgyvekniven med knappen trykket
og slipp knappen.

Nar du har sluppet knappen, méa du passe pa at
ovre bladvern er sikret ved & prove a dra det ut.

/\FORSIKTIG:
Nar du har montert gvre bladvern, ma du forsikre
deg om at det fungerer som det skal.

Sette opp sagen i gjaarsagmodus

/\ADVARSEL:
Serg for @ montere nedre bladvern C fer du bruker
sagen i gjeersagmodus.
For & endre innstillingen fra bordsagmodus til
gjeersagmodus, ma du ga frem pa samme mate som i
avsnittet "Sette opp sagen i bordsagmodus" i motsatt
rekkefolge.

1. Demontere gvre bladvern
Skyv knappen pa evre bladvern til siden og ta
bladvernet opp og ut mens knappen er trykket.

2. Montere nedre bladvern C
Plasser nedre bladvern C pa bordet slik at det
passer inn i sporet, og stram klemskruen godt.

3. Snusagen
Se forklaringen under likelydende overskrift i
avnsittet "Sette opp sagen i bordsagmodus".

4. Frigjore verktoyhodet fra helt senket posisjon

Fig.48
Hold hendelen og dra anslagsstiften i pilretning A,
drei den til 90° vinkel i pilretning B med
anslagsstiften trukket og hev hendelen forsiktig.

5.  Flytte klayvekniven

Fig.1 Fig.2

1. Klgyvekniv
2. Klemmutter
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Klgyveknivens posisjon (fig. 1) ma endres pa felgende
mate.

(1) Lesne klemmutteren og hold nedre bladvern
A for hand i tappen (fig. 2).

(2) Mens du holder nedre bladvern A, drar du
klayvekniven slik at den snur, og dreier den i
pilretningen (fig. 3).

(3) Med klgyvekniven i denne posisjonen, setter
du nedre bladvern A tilbake i utgangsposisjon
og strammer klemmutteren godt (fig. 4, 5).

BRUK

/\FORSIKTIG:

For bruk ma du frigijgre hendelen fra senket
posisjon ved a dra i anslagsstiften og dreie den til
90° vinkel.

Forviss deg om at bladet ikke har kontakt med
arbeidsstykket osv. for startbryteren slas pa.

SAGING SOM GJAERINGSSAG

/\ADVARSEL:

Pass pa at nedre bladvern C monteres fgr du
bruker sagen i gjsersagmodus.

/A\FORSIKTIG:

Ikke legg stort trykk pa hendelen nar du sager. For
mye kraft kan fere til at motoren overbelastes
ogl/eller at sageeffekten reduseres. Skyv ned
hendelen med den kraften som trengs for jevn
saging og uten merkbar reduksjon i bladets
hastighet.

Trykk hendelen forsiktig ned for & gjennomfare
kuttet. Hvis handtaket trykkes ned med makt eller
det brukes sidekraft, vil bladet vibrere og lage et
merke (sagmerke) i arbeidsemnet. Dette
odelegger presisjonen i kuttet.

1.  Trykksaging

Fig.49
Fest arbeidsemnet mot feringsflaten og
dreiebordet. Sla pa sagen uten at bladet er i
kontakt med noe, og vent til bladet oppnar full
hastighet fgr du senker. Senk hendelen forsiktig til
helt senket posisjon for & sage arbeidsemnet. Nar
kuttet er ferdig, ma du sla av sagen og VENTE TIL
BLADET HAR STOPPET HELT fer du hever det
helt igjen.

2. Gjeersaging
Se avsnittet "Justere gjeeringsvinkelen".

3.  Skraskjaering

Fig.50

Losne spaken og vipp sagbladet for & stille inn
skravinkelen (se avsnittet "Justere skravinkelen").
Stram spaken godt igjen for & sikre skravinkelen du
har valgt. Fest arbeidsemnet mot faringsflaten og
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dreiebordet. Skru pa verktgyet uten at bladet er i
kontakt med noe, og vent til bladet nar full
hastighet. Senk hendelen forsiktig til helt senket
posisjon mens du trykker parallelt med bladet. Nar
kuttet er ferdig, ma du sla av sagen og VENTE TIL
BLADET HAR STOPPET HELT fer du hever det
helt igjen.

/\FORSIKTIG:

Du ma alltid veere sikker pa at bladet gar ned til
skraretningen under skrasaging. Hold hendene
bort fra sagbladbanen.

Ved skraskjeering kan det oppsta en tilstand hvor
delen som er saget av hviler mot siden av bladet.
Hvis bladet heves mens det fremdeles roterer, kan
denne delen sette seg fast i bladet og forarsake at
fragmenter stras rundt. Dette er sveert farlig. Bladet
skal BARE heves nar det har stoppet helt.

Nar du trykker hendelen ned, ma du utgve trykk
parallelt med bladet. Hvis trykket ikke er parallelt
med bladet under skjaering, kan vinkelen pa bladet
endre seg og skjeerepresisjonen pavirkes negativt.
Fjern alltid tilleggsanlegget nar du sager skratt mot
venstre.

Lamellsaging

Lamellsaging er prosessen hvor en skravinkel
lages samtidig som en gjeeringsvinkel sages pa et
arbeidsemne. Lamellsaging kan utfgres i vinkler
som vises i tabellen.

Skjeeringsvinkel ‘ Gjaeringsvinkel |

45° | Venstre og hoyre 0°-45° |

Nar du utferer kombisaging, finner du forklaringer i
"Pressaging", "Gjeersaging" og "Skraskjeering".

Sage aluminiumekstrudering

Fig.51

Nar du sikrer aluminiumsekstruderinger, ma du
bruke avstandsklosser eller biter av kapp som vist i
figuren for & forhindre at aluminiumen deformeres.
Bruk en  skjereveeske nar du sager
aluminiumsekstruderingen for & forhindre at det
legger seg aluminiumsstev pa bladet.

/\FORSIKTIG:
Prgv aldri & skjere tykke eller runde
aluminiumsekstruderinger. Tykke

aluminiumsekstruderinger kan lgsne under saging
og runde kan ikke sikres godt nok med denne
sagen.

Sag aldri
(benkemodus).

aluminium i bordsagmodus



SAGING SOM BORDSAG (BENKMODUS)

/\FORSIKTIG:
Bruk alltid hjelpemider som f.eks. stotstenger og
-blokker hvis det er fare for at hendene eller
fingrene dine kan komme neer sagbladet.
Arbeidsemnet ma alltid holdes fast med bordet og
parallellanlegget. Ikke bgy eller vri det mens du
mater. Hvis arbeidsemnet er bgyd eller vridd, kan
det oppsta farlige tilbakeslag.
Du mé& ALDRI ta ut arbeidsemnet mens bladet
roterer. Hvis du ma ta ut arbeidsemnet for kuttet er
fullfert, ma du ferst sla av sagen mens du holder
arbeidsemnet godt fast. Vent til bladet har stoppet
helt for du tar ut arbeidsemnet. Hvis du ikke retter
deg etter dette, kan det oppsta farlige tilbakeslag.
Du ma ALDRI fierne avskjeer mens bladet gar.
Plasser ALDRI hendene eller fingrene dine i
sagbladbanen.
Sikre alltid parallellanlegget godt, ellers kan det
oppsta farlige tilbakeslag.
Bruk alltid hjelpemidler som statstenger og
-blokker nar du sager sma eller smale
arbeidsemner, eller nar du ikke ser mens du sager.
Nar du sager som bordsag (benkemodus), fierner
du tilleggsanlegget.

Hjelpemidler

Statstenger, stotblokker eller hjelpeanlegg er forskjellige

hjelpemidler. Bruk disse til & lage sikre kutt slik at

operatgren ikke ma komme i bergring med bladet med

noen del av kroppen.
Stotblokk

1. Vendt mot/kant parallell
2. Handtak

3. Treskrue

4. Fgr sammen

Bruk en 19 mm finerbit.

Hendelen ma vaere midt pa finerbiten. Fest den med lim
og treskruer som vist. Det ma alltid limes en liten bit tre
pa 9,5 mm x 8 mm x 50 mm til fineren for & forhindre at
bladet slgves hvis operatgren skjeerer inn i statblokken
ved en feiltakelse. (Bruk aldri spiker i statblokken.)
Hjelpeanlegg

Fig.52
Lag et hjelpeanlegg av 9,5 mm og 19 mm finerbiter.

52

Klgyving

/A\FORSIKTIG:
Nar du klgyver, ma du demontere gjaeringsmaleren

fra bordet.
Nar du sager lange eller store arbeidsemner, ma
du alltid stette dem godt bak bordet. Et langt
arbeidsemne ma IKKE bevege seg eller flytte seg
pa bordet. Dette vil gjgre at bladet setter seg fast
og oke sjansen for tilbakeslag og personskader.

Stgtten ma vaere i samme hgyde som bordet.
1. Juster dybden pa kuttet litt hayere enn tykkelsen
pa arbeidsemnet. For & foreta denne justeringen,
se avsnittet "Justere skjeeredybden”.

2. Plasser parallellanslaget i pa gnsket bredde og

fest det pa plass ved & stramme klemskruen (A).

Far du klgyver, ma du passe pa at de to skruene
pa parallellanslagsholderen er festet. Er de ikke
festet godt nok, mé du stramme dem.

3. Snu sagen og mat arbeidsemnet forsiktig inn til
bladet sammen med parallellanlegget.

(1) Nar bredden er 150 mm og bredere, ma du
bruke en hand forsiktig for & mate
arbeidsemnet. Bruk den andre handen til &
holde arbeidsemnet i posisjon mot
parallellanslaget.

Fig.53

(2) Nar bredden er 65 mm - 150 mm bred, ma du

bruke stotstangen til & mate arbeidsemnet.
Fig.54

(3) Nar bredden pa klgyven er smalere enn 65
mm, kan ikke stetstangen brukes fordi at den
vil sla borti bladvernet. Bruk hjelpeanslaget
og statblokken.

Fest hjelpeanslaget pa parallellanslaget med
to "C"-klemmer.

Fig.55
Mat arbeidsemnet for hand til enden er ca. 25
mm fra forkanten av toppbordet. Fortsett a
mate ved hjelp av stetblokken pa toppen av
hjelpeanslaget til kuttet er fullfart.

Fig.56

Kapping

/A\FORSIKTIG:

Nar du kapper, ma du fierne parallellanlegget fra

bordet.

Nar du sager lange eller store arbeidsemner, ma
du alltid stette dem godt mot sidene av bordet.
Stetten ma veere i samme hgyde som bordet.
Hendene ma alltid holdes borte fra sagbladets
bane.

Gjeeringsmaler

Bruk gjeeringsmaleren for de 4 sagemetodene vises i

figuren.



Fig.57

A\FORSIKTIG:
Fest knotten forsiktig pa gjeeringsmaleren.
Unnga at arbeidsemnet og maleren kryper ved a
passe pa at de er godt festet, spesielt nar du sager
i vinkel.
Du ma ALDRI holde i eller gripe den avskarne
delen av arbeidsstykket.

Bruke gjaeringsmaler

Fig.58

Skyv gjeeringsmaleren inn i de brede sporene i bordet.
Lesne knotten pa maleren og sett den til gnsket vinkel
(0° til 60°). Legg materialet jevnt inntil anlegget og mat
forsiktig inn mot bladet.

Hjelpegjaeringskloss (gjeringsmaler)

Fig.59

For & unnga at en lang plate begynner a vibrere, ma du
utstyre gjeeringsmaleren med en hjelpeanleggsplate.

Fest det med skruer/muttere etter at du har boret hull,
men festemidlene ma ikke stikke ut fra bordet.

Baerbart verktoy

Fig.60

Serg for at sagen er koblet fra. Hvis sagen bare brukes i
gjeersagmodus, ma du sikre bladet pa 0° skjeeringsvinkel
og dreie bordet i 0° gjaeringsvinkel. Senk hendelen helt
og las den i senket posisjon ved & skyve anslagsstiften
helt inn.

Beer sagen som vist i figuren.

Fig.61

/\FORSIKTIG:
Du ma alltid sikre alle bevegelige deler fgr du
baerer sagen.
For du bezerer sagen, ma du alltid stille den inn pa
gjeersagmodus.
Forsikre deg om at nedre bladvern C er montert pa
sagen.

VEDLIKEHOLD

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

/\ADVARSEL:

Du ma alltid serge for at bladet er slipt og rent for
best og sikrest mulig ytelse.
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Justere skjarevinkelen

Denne sagen er ngye justert og tilpasset ved fabrikken,
men toff bruk kan ha pavirket tilpasningen. Hvis sagen
din ikke er godt nok tilpasset, ma du gjennomfare
felgende:

1.  Gjeeringsvinkel

Fig.62

Det er plassert gjeeringsvinkel 0°-justeringsskurer
pa fire steder.

Lesne gjeeringsvinkel  0°-justeringsskruer  fra
undersiden av bordet ved & dreie dem mot klokken.
Senk hendelen helt og Ias den i senket posisjon
ved a dra og rotere anslagsstiften med klokken til
90° vinkel. Bring sidene pa bladet i rett vinkel med
fronten pa feringsflaten med en trekantlinjal, et
vinkeljern osv. Stram sa de fire justeringsskruene
pa tilleggsarmen fra undersiden av bordet. Sgrg for
at pekeren viser til 0° pa gjeeringsskalaen. Gjor
den ikke det, ma du justere pekerposisjonen ved a
lgsne skruen som fester pekeren. Stram skruen
etter at pekeren er justert.

Fig.63

2.
Fig.64
(1)

Skjaeringsvinkel

0° skjeeringsvinkel
Senk hendelen helt og las den i senket
posisjon ved a dra og rotere anslagsstiften
med klokken til 90° vinkel. Lgsne spaken bak
pa sagen.
Fra undersiden av bordet dreier du
justeringsskruen for 0°-skjeeringsvinkel pa
hgyre side av tilleggsrmen to eller tre runder
mot klokken for & vippe bladet mot hayre.
Bring sidene pa bladet forsiktig i rett vinkel
med oversiden av dreiebordet med en
trekantlinjal, et vinkeljern e.l. ved & dreie
justeringsbolten for 0° skjaeringsvinkel med
klokken.
Fig.65
Forsikre deg om at pekeren pa dreiebordet
viser til 0° pa skaeringsskalaen pa armen.
Hvis den ikke viser til 0°, ma du lgsne skruen
som fester pekeren og justere pekeren slik at
den viser til 0°.
Fig.66
(2) 45° skjeeringsvinkel
Juster 45°-skjeeringsvinkelen bare etter at du
har utfert en 0° skjeeringsvinkeljustering. For
a justere venstre 45° skjeeringsvinkel, ma du
lgsne spaken og vippe bladet helt mot
venstre. Forsikre deg om at pekeren pa
armen viser til 45° pa skeeringsskalaen pa
armholderen. Hvis pekeren ikke viser til 45°,
méa du dreie justeringsskruen for 45°



skjeeringsvinkel pa hegyre side av
tilleggsarmen til pekerne viser til 45° (fra
undersiden av bordet).
Skifte kullbarster
Fig.67
Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.
Bruk en skrutrekker til & fierne barsteholderhettene. Ta

ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.
Fig.68

Etter bruk

. Etter bruk, ma du terke av fliser og stev som kleber
til sagen med en klut eller lignende for & sikre
maksimal levetid. Hold bladvernene rene i henhold
til instruksjonene i avsnittet "Bladvern". Smer
glidedelene med maskinolje for & hindre at
maskinen ruster.

For a opprettholde produktets SIKKERHET og

PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og

justeringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre,

og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEH@R

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktayet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbehgr eller verktay kan forarsake helseskader.
Tilbeher og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
- Sagblad med stal- og karbidspisser
Vertikal skrustikke
Sekskantngkkel 6
Stevpose
Trekantlinjal
Stovdeksel (nedre bladvern C)
Stotstang
Linjalenhet (parallellanslag)
Gjeeringsmaler
Festeplater (3 stk.)
Sekskantskruer (3 stk.)
Albu
Toppdekselenhet (gvre bladvern)

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbehar i verktaypakken. Elementene kan
variere fra land til land.
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SUOMI (alkuperiiset ohjeet)

1-1.
1-2.
2-1.
2-2.
3-1.
4-1.
4-2.
5-1.

6-1.
6-2.
6-3.

7-1.
7-2.
7-3.
8-1.
8-2.
8-3.
9-1
9-2.

10-1.

Saatomutteri
Jalka

Kuusiopultti
Kiinnityslevy

U:n muotoiset urat
Terén alasuojus A
Terén alasuojus B

Terén alasuojus C (kaytetaan vain

jirisahauksessa)
Painike
Jakoveitsi

Terén ylasuojus (kaytetdan vain

pdytasahausmuodolla)
Ké&antopdydan ylapinta
Teran reuna

Ohjain

Alavaste

Saatopultti

Mutteri

. Kiristysruuvi

Ohjain
Kahva

10-2. K&antdpoyta

1-1.
12-1.
13-1.

Vipu
Kahva
Vipu

13-2. Sahaussyvyyden saaténuppi

14-1.

Kytkin jiirisahausmuodollla

14-2. Kytkin pdytadsahausmuodolla
14-3. Lukituksen vapautuskytkin
14-4. Liipaisinkytkin

14-5. Kahva

14-6. Vipu

14-7. ON-painiketta

14-8. OFF-painiketta

15-1.
16-1.
17-1.

Sahaussyvyyden saaténuppi
Rajoitintappi
Kuusioavain

17-2. Hylsyn pidin

18-1.

Kuusiokoloruuvi

18-2. Kuusioavain
18-3. Karalukitus

19-1.

Vipu

19-2. Nostovipu

20-1.

Sahantera

20-2. Teran alasuojus B

21-1.

Terén kotelo

21-2. Nuoli
21-3. Sahantera
21-4. Nuoli

22-1

. Kuusiokoloruuvi

22-2. Ulkolaippa
22-3. Sahantera
22-4. Sisalaippa

22-5.
22-6
23-1.
23-2.
23-3.
24-1.
24-2.
25-1
25-2.
25-3.
26-1.
26-2
26-3.
26-4
26-5.
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27-2.
27-3

27-4.
27-5.
27-6
28-1.
28-2
28-3.
29-1
29-2.
29-3.
29-4.
29-5
30-1.
311
31-2.
31-3.
32-1.
32-2.
32-3.
331
33-2.
33-3.
34-1.
34-2
35-1.
35-2
37-1.
37-2
39-1.
39-2
39-3.
39-4
39-5.
40-1
40-2.
41-1

Yleisselostus

Kara

. Rengas

Kiristysmutteri
Kuusiokoloruuvi
Jakoveitsi
Jakoveitsi
Sahantera

. Teran leveys

Jakoveitsi
Kuusiokoloruuvi
Halkaisuohjaimen pidin

. Ohjauskisko

Kiristysruuvi (A)

. Kiristysruuvi (B)

Halkaisuohjain

. Halkaisuohjain

Halkaisuohjaimen pidin

. Linja, jonka mukaan tasataan:

Linja (A)
Sahantera
Ylapoyta

. Tybkappale

Halkaisuohjain

. Halkaisuohjaimen pidin

Sahantera

. Halkaisuohjain

Halkaisuohjaimen pidin
Nelidméinen mutteri
Kiristysruuvi (A)

. Kiristysruuvi (B)

Asteikko

. Halkaisuohjain

Halkaisuohjaimen pidin
Saatoruuvi
Halkaisuohjain
Sahantera

Teran ylasuojus

. Jiiriasteikon suojus

Jiiriasteikko
Urat
Pélysuutin

. Pélypussi

Pélypussi

. Suljin

Pélysuutin

. Kulmakappale

Ruuvipuristimen nuppi

. Ruuvipuristimen tanko

Kiristysruuvi

. Ruuvipuristimen varsi

Ohjain

. Kiristysruuvi

Ohjain

. Vipu

42-1
42-2

43-1.

44-1

45-1.

46-1.

46-2

46-3.
471.
47-2.
47-3.

48-1.

49-1

50-1.

511

51-2.

51-3

51-4.
51-5.
52-1.

54-1

55-1.

56-1

56-2.
57-1.
57-2.
57-3.
57-4.
58-1.
58-2.

58-3

60-1.

61-1

63-1.
63-2.

63-3

64-1.

64-2

65-1.
65-2.
65-3.
66-1.
66-2.
66-3.
66-4.

67-1

68-1.
68-2.

. Alavaste

. Saatopultti

Kiristysruuvi

. Rajoitintappi

Sahan karki lukittuna alimpaan
asentoon

Vipu

. Vivun alue, jolle kasi/sormi
asetetaan

Tarttuvat osat

Painike

Jakoveitsi

Terén ylasuojus (kaytetaan vain
pdytasahausmuodolla)
Rajoitintappi

. Ruuvipuristin (lisévaruste)
Ruuvipuristin (lisévaruste)
. Ruuvipuristin

Vélike

. Ohjain

Alumiininen puristetanko
Vélike

Tasaa samansuuntaisesti
. Tydntopuikko

Apuohjain

. Tydntokappale

Apuohjain

Katkaisu

Jiirisahaus

Viistesahaus
Yhdistelmajiirisahaus (kulmat)
Ura

Jiiriasteikko

. Nuppi

Rajoitintappi

. Koneen osa, johon tartutaan
kannettaessa

Kolmikulma

Sahantera

. Ohjain

0" saatopultti

.45° saatopultti
Kolmikulma

Sahantera

Kéaantépdydan ylapinta
Varsi

Viisteasteikko

Osoitin

Kaantopoyta

. Rajamerkki

Harjanpitimen kansi
Ruuvitaltta
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TEKNISET TIEDOT

Malli
Teran lapimitta
Teran paksuus

LF1000
260 mm
1,8 mm-2,0 mm

Jakoveitsen paksuus 2,2mm
Reian lapimitta
Vain Euroopan mallit 30 mm
Suurin sahauskyky (K x L) 260 mm:n paksuisella teralla jirisahausmuodolla
Kallistuskulma Jiir";ilma
o 20 mm x 180 mm
68 mm x 155 mm
45° (vasen) 50 mm x 150 mm
Suurin sahauskyky 90° pdytasahalla (halkaisu) 70 mm
Nopeus kuormittamattomana (min™") 2700

Poydan koko (L x P)

Mitat (P x L x K1 (Huomautus 1) / K2 (Huomautus 2)) jiirisahausmuodolla

poytasahaus
Nettopaino
Turvaluokitus
Huomautus 1 K1: Korkeus koneen paahan saakka
Huomautus 2 K2: Korkeus pdytaan saakka

500 mm x 555 mm
660 mm x 650 mm x 1 220 mm / 800 mm
660 mm x 650 mm x 1 060 mm / 845 mm

36 kg
B

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

END213-8
Symbolit

Laitteessa on kaytetty seuraavia symboleja. Opettele
naiden merkitys, ennen kuin kaytat konetta.

@ - Katso kayttdohjeita.

@ - KAKSINKERTAINEN ERISTYS

Pida sahan paa sahauksen jalkeen
alhaalla, kunnes saha on kokonaan
pysahtynyt  valttddksesi lentavien
roskien aiheuttaman loukkaantumisen.
Ala sijoita késia &laka sormia teran
lahelle.

Poista turvallisuuden vuoksi lastut,
pienet palaset yms. poydaltd ennen
tydskentelya.

Irrota kone pistorasiasta ennen kuin
kaannat sité akselin ympari.

Aseta kadet oikein kantaessasi.

Ala kaanna ohjaimen yldosaa ylos, kun
kiinnitat tai irrotat sita.

Kaanna pulttia
v I6ysentaaksesi sita.
Koskee vain EU-maita
Alad havitd sahkotarvikkeita tavallisen
kotitalousjatteen mukana!

Vanhoja sahké- ja elektroniikkalaitteita
koskevan  EU-direktivin  ja  sen
maakohtaisten sovellusten mukaisesti
kaytetyt sdhkotarvikkeet on toimitettava
ongelmajatteen  kerayspisteeseen ja
ohjattava ympaéristdystavalliseen
kierratykseen.

myétapaivaan

ENE061-1
Kayttotarkoitus

Kone on tarkoitettu puun tarkkaan suoraan ja jiirisahaukseen.
Konetta voi kayttdd sekd jiirisahausmuodolla ettad

poytasahausmuodolla kadantamalla pdydan akselinsa ympaéri.
ENF002-2

Virtaladhde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttdad ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan
siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.



ENG905-1
Melutaso

Tyypillinen A-painotettu
EN61029-standardin mukaan:

melutaso maaraytyy

Aénenpainetaso (Lpa): 91 dB (A)
Aénitehotaso (Lwa): 108 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Kéayta kuulosuojaimia

ENG900-1
Tarina

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN61029mukaan:

Tarinapaasto (an): 2,5 m/s? tai vahemman
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
limoitettu tarindpaastdarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua tarinapaastdarvoa voidaan kayttaa
my®&s altistumisen alustavaan arviointiin.

/A\VAROITUS:

Tyokalun kayton aikana mitattu todellinen
tarinapaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttoolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttéjakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENH003-15
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA

Makita ilmoittaa, ettd seuraava(t) kone(et)

Koneen tunnistetiedot:

Kaantépoytasaha

Mallinro/tyyppi: LF1000

Tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
On valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN61029

Direktiivin 2006/42/EY mukaiset tekniset tiedot ovat
saatavissa seuraavasta osoitteesta:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
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Johtaja
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GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa
koskevat varoitukset

/\ VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
ENB094-6

KAANTOPOYTASAHAN
TURVALLISUUSOHJEET

SEKA  JIRISAHAUS ETTA  POYTASAHAUS
(halkaisu)-TOIMINNOLLE:

1. Tarkista ennen kayttéa huolellisesti,
terassa ole halkeamia tai vaantymia.
Vaihda vaurioitunut teré heti.

Ald kidytdi sahaa ilman suojuksia ja
halkaisuveista. Varmista  terdnsuojusten
sulkeutuminen ennen jokaista kayttokertaa.
Ala kiyta sahaa, jos terdnsuojukset eivit liiku
vapaasti ja sulkeudu heti. Ald koskaan kiristi
tai sido terdnsuojuksia auki-asentoon.
Teransuojusten epdnormaali toiminta on
korjattava korjata heti.

Kayta vain valmistajan ilmoittamia sahanteria,
jotka ovat ENB847-1-standardin mukaisia.
Sahausuran leveyden on oltava
halkaisuveitsen paksuutta suurempi, ja terdn
on oltava halkaisuveistd ohuempi.

Ald  kaytd pikateriksestd  valmistettuja
sahanteria.

Pida silmasuojuksia.
Kayta kuulosuojaimia
pienentamiseksi.

Kayta suojakasineita,
sahanteria (sahanterdt tulee kuljettaa
kotelossa aina, kun mahdollista) ja
karkeapintaisia materiaaleja.
Kytke kone polynkerdimeen
ajaksi.

Varastoi tyontépuikko aina kun sité ei kayteta.
Pida koneen ympirilld oleva lattia siistind ja
puhtaana irtokappaleista, kuten lastuista ja
tyokappaleen paloista.

ettei

kuulovaurioriskin

kun kasittelet

tyoskentelyn



1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

Kayttdjan tulee olla koulutettu koneella
tyoskentelyyn, sen saitoihin ja kayttoon.

Kun poistut sahan luota, sammuta se ja irrota
virtajohto.

Pida tera aina terdvdna ja puhtaana
rajoittaaksesi melutasoa.

Kaytda vain sahanterid, joihin merkitty
enimmaisnopeus on vahintaan yhta suuri kuin
tyokaluun merkitty nopeus

kuormittamattomana.
Ald koskaan irrota leikattuja kappaleita tai
muita osia tyokappaleesta tyokalun ollessa

kdynnissa siten, ettd sahanterd pyorii
suojaamattomana.
Tyokalua ei tule kayttdd uritukseen,

huullostamiseen tai koverrukseen.

Puhdista kara, laipat (etenkin asennuspinta) ja
kuusiopultti varovasti niitd vioittamatta ennen
teréan asentamista tai sen yhteydessa. Naiden
osien vioittuminen voi aiheuttaa terdn
rikkoutumisen. Huono asennus voi aiheuttaa
vérinda/huojuntaa tai teran luistamisen. Kayta
vain télle tyokalulle tarkoitettuja laippoja.
Kayta aina tassa ohjekirjassa suositeltuja
varusteita. Vaadrien varusteiden, kuten
hiomakatkaisulaikkojen kaytté voi aiheuttaa
loukkaantumisen.

Valitse sahattavalle materiaalille sopiva
sahantera.
Ald sahaa metalliesineiti, kuten nauloja tai

ruuveja. Tarkasta tyokappale ja poista kaikki
naulat, ruuvit ja muut vierasesineet ennen
tyostoa.

Napauta irralliset oksankohdat tyokappaleesta
ENNEN sahauksen aloittamista.

Ala kiytd konetta syttyvien nesteiden tai
kaasujen laheisyydessa.

Poista oman turvallisuutesi vuoksi lastut,
pienet kappaleet yms. tyoskentelyalueelta ja
poydian paalta ennen koneen liittamista
pistorasiaan ja tyoskentelyn aloittamista.

Pida kadet, itsesi ja sivulliset loitolla
sahanteran kulkulinjalta ja sen kuvitellulta
jatkeelta. Varo koskemasta tyhjakaynnilla
pyorivaan terdan. Se voi aiheuttaa vakavan
loukkaantumisen. Ald  koskaan kurota
sahanteran ympari.

Ole valppaana jatkuvasti etenkin toistuvien,
yksitoikkoisten  tehtdvien  aikana.  Al3d
tuudittaudu vaaraan turvallisuuden tunteeseen.
Terat eivat anna toista mahdollisuutta.
Varmista, etta karalukko on avattu, ennen kuin
virta kytketaan paalle.

Anna koneen kdyda hetki ennen sen
kayttamista tyokappaleeseen. Tarkkaile
konetta varinan ja huojunnan varalta, mika
voisi olla merkki huonosti asennetusta tai
tasapainotetusta terasta.
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28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

Sahaa vasta, kun terd on saavuttanut tdyden
nopeuden.
Ala poista irtisahattuja kappaleita dlikd muita
tyokappaleen osia sahausalueelta koneen
kdydessd ja sahan p3dan ollessa pois
lepoasennosta.
Lopeta tyoskentely valittomasti, jos havaitset
jotain tavallisesta poikkeavaa.
Sammuta kone ja odota, kunnes terd on
pysahtynyt ennen kuin siirrit tyokappaletta tai
muutat asetuksia.
Irrota kone pistorasiasta ennen terdn
vaihtamista, huoltotoimia ja kun sitd ei
kayteta.
Tyoskentelysséd syntyvda poly voi siséltdaa
syopaa, syntymavaurioita ja muita
lisddantymishairioita aiheuttavia kemikaaleja.
Esimerkkeja téllaisista kemikaaleista ovat:
lyijypohjaisilla maaleilla kasiteltyjen
materiaalien sisaltama lyijy
kyllastetyn puun sisédltama arseeni
kromi.
Altistumisen aiheuttama riski riippuu téllaisen
tyon toistuvuudesta. Vahennad altistumista
ndille kemikaaleille seuraavasti: tyoskentele
hyvin tuuletetussa tilassa ja kayta hyvaksyttyja
suojavarusteita, kuten erityisesti
mikroskooppisten hiukkasten suodattamiseen
suunniteltuja hengityssuojaimia.
Kun poyta on kdannetty ympari varmista, etta
poytad on tukevasti kiinnitetty vivulla.

ja

KAYTETTAESSA JIIRISAHANA:

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

Al3d sahaa muuta kuin puuta, alumiinia tai
vastaavia materiaaleja.

Ald suorita mitdin toimenpiteitd vapaalla
kadella. Tyokappale tulee kiinnittaa
asianmukaisesti kaantodalustaan ja ohjaimeen
puristimella kaikkien toimintojen aikana. Al4
koskaan pida tydkappaletta paikallaan kasin.
Varmista aina ennen sahaamista, etta tyokalu
on vakaa.

Tue pitkdt tyokappaleet asianmukaisilla
lisatuilla.
Ala koskaan leikkaa niin pienta tyokappaletta,

ettei sita voi kiinnittaa tukevasti puristimeeen.

Vaarin  kiinnitetty tySkappale voi aiheuttaa
takapotkun ja vakavia vammoja.
Varmista, ettd kaantopoyta on kunnolla

kiinnitetty siten, ettéd se ei liiku tyoskentelyn
aikana.

Varmista, ettd varsi on tukevasti kiinnitetty
viistesahauksen aikana. Kiinnitd varsi
kiristdmalla vipua myotéapaivaan.

Varmista, ettd terd ei kosketa kaantopoytida
alimassa asennossa ja ettd se ei kosketa
tyokappaletta ennen kuin kytkin
kdynnistetdan.



43. Tartu kahvaan tiukasti. Muista, ettd saha
liikkuu hieman ylos ja alas kaynnistyksen ja
pysdhtymisen aikana.

KAYTETTAESSA POYTASAHANA:

44. Ala tyoskentele vapaalla kidelld. Vapaalla
kadella tyoskentely tarkoittaa, etta
tyokappaletta tuetaan tai ohjataan kasin

halkaisuohjaimen asemesta.

45. Varmista, ettd kaantopoytd on tukevasti
kiinnitetty.

46. Varmista, ettd varsi on tukevasti kiinnitetty
tyoskentelyasentoon. Kiinnita varsi
kiristamalla vipua myotapaivaan.

47. Kayta tyontopuikkoa tai tyontokappaletta

valttyaksesi tyoskentelemasta kadet ja sormet
sahanteran lahella.

Varmista ennen kytkimen kdynnistamista, etta
tera ei kosketa jakoveista eiké tyokappaletta.
Kiinnita erityistda huomiota TAKAPOTKUN riskin
véahentamista koskeviin ohjeisiin. TAKAPOTKU
on puristuksiin jadneen, vaantyneen tai vinoon
joutuneen terdn aiheuttama &killinen reaktio.
TAKAPOTKU aiheuttaa tyokappaleen
sinkoutumisen koneen takaa kohti kayttdjaa.
TAKAPOTKU VOl AIHEUTTAA VAKAVAN
LOUKKAANTUMISEN. Vilta TAKAPOTKUJA

48.

49.

pitamalla terat terdvina, pitamalla
halkaisuohjaimen samansuuntaisena terdn
kanssa, pitamalla halkaisuteran ja

terdsuojukset paikoillaan ja toimintakunnossa,
olemalla vapauttamatta tyokappaletta ennen
kuin se on tyonnetty kokonaan terédn ohi ja
olemalla halkaisematta tyokappaletta, joka on
kiero tai vaantynyt tai jolla ei ole suoraa reunaa
kuljetettavaksi ohjaimen reunaa myoten.

50. Valta akillistd, nopeaa syottimistd. Syota
mahdollisimman hitaasti sahatessasi kovia
tyokappaleita. Ald vaanna alika kierra

tyokappaletta syottamisen yhteydessa. Jos
tera juuttuu kiinni tyokappaleeseen, sammuta
kone valittomasti. Irrota kone pistorasiasta.
Poista sitten tukos.

Varmista aina ennen podydan kaantamista
ympdri, etta rajoitintappi lukitsee koneen paan
tukevasti alimpaan asentoon.

SAILYTA NAMA OHJEET.

51.

AVAROITUS:

ALA anna tyokalun helppokéyttdisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai taman kayttdohjeen

turvamaaraysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.
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ASENNUS

/Anuomio:

Pida koneen ympérilla oleva lattia siistind ja puhtaana
irtokappaleista, kuten lastuista ja tydkappaleen paloista.
Penkin kiinnittdiminen

Korkea poyta tayteen pituuteen vedetyilla jaloilla
Jos konetta ei voi asentaa tukevasti, kdanna koneen
jalassa olevaa saatdnuppia saavuttaaksesi tasapainon.
Kaanna ylhaaltd katsoen vastapaivaan lyhentaaksesi
jalkaa ja myotapaivaan pidentadksesi sitd. Varmista
saadon tehtyasi, ettd kone pysyy tukevasti paikoillaan.
Kuva1

Asenna kiinnityslevyt kuusiopulteilla kulmapuoli ulospain
koneen kolmeen jalkaan. Kiinnitd kone vakaaseen ja
tasaiseen alustaan kolmella pultilla kiinnityslevyissa
olevien pultinreikien avulla.

Kuva2

Matala poyta taitetuilla jaloilla

Kuva3

Kun kone on valmis taitettuine jalkoineen, kiinnita kone
U:n muotoisten urien avulla kuvan osoittamalla tavalla.



TOIMINTOJEN KUVAUS

Anuomio:
Varmista aina ennen koneen saatdjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, ettd kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Terasuojus
Kuva4
Kuva5
Kuva6

AHuomio:

Varmista, ettd kahvaa ei voi laskea ilman, etta

kahvan lahelld vasemmalla puolella olevaa vipua

painetaan.

Varmista, ettd teran alasuojus A ei aukea, ellei

kahvan lahelld olevaa vipua painetaan kahvan

yldasennossa.

Varmista ennen jiirisahausmuodon kayttamista,

ettd terén alasuojus C on asennettu.
Kun kahvaa lasketaan samalla kun painetaan vipua
vasemmalle, terdn alasuojus A nousee automaattisesti.
Terdn alasuojus B nousee, kun se osuu
tyokappaleeseen. Teran alasuojukset ovat jousiviritteisia,
joten ne palautuvat alkuperaiseen asentoon, kun sahaus
on valmis ja kahva nostetaan. Teran ylasuojus tulee
pdydan pintaa vasten, kun ty6kappale on mennyt sen
alta. ALA KOSKAAN ESTA TERAN ALASUOJUKSIA,
TERAN ALASUOJUKSESSA KIINNI OLEVAA JOUSTA
ALAKA TERAN YLASUOJUSTA TOIMIMASTA ALAKA
POISTA NIITA paitsi alla kuvatussa tapauksessa.
Pida kaikki terasuojukset hyvassa kunnossa oman
turvallisuutesi vuoksi. Kaikki tavallisesta poikkeava
suojusten toiminnassa on korjattava valittémasti.
Varmista, ettd terédn alasuojukset palautuvat jousen
avulla. ALA KOSKAAN KAYTA KONETTA, JOS TERAN
ALASUOJUS, JOUSI TAI TERAN YLASUOJUS ON
VAURIOITUNUT, VIALLINEN TAI IRROTETTU paitsi
alla kuvatussa tapauksessa. TAMA ON ERITTAIN
VAARALLISTA JA VOl AIHEUTTAA VAKAVAN
LOUKKAANTUMISEN.

HUOMAUTUS:
Suojusten  poistamista  koskevat  seuraavat
poikkeukset. Teran alasuojus C poistetaan vain
silloin, kun kaytetaan pdytdsahausmuotoa. Teran
ylasuojus poistetaan vain silloin, kun kaytetdan
jiiisahausmuotoa.
Jos jokin naisté lapinakyvista terénsuojuksista likaantuu
tai jos sille tarttuu sahanpurua siten, etta teraa ei enaa
nde vaivatta, irrota saha pistorasiasta ja puhdista
suojukset huolellisesti kostealla kankaalla. Alad kayta
liuottimia tai Oljypohjaisia puhdistusaineita muovisiin
suojuksiin.
Jos alempi teransuojus A on erityisen likainen ja sen
lapindkyvyys on heikentynyt, menettele seuraavalla
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tavalla. Nosta kahva taysin. Poista sahantera (ks osaa
"Sahanterdn asennus ja poisto"). Nosta alempaa
teransuojusta A samalla, kuin tydnnat vipua vasemmalle
pain. Jos alempi teransuojus on nain sijoitettu, puhdistus
voidaan suorittaa taydellisemmin ja tehokkaammin. Kun
puhdistus on valmis, k&anna ylhaallda mainittu
toimenpide nurin ja varmista ruuvi.

Samalla tavalla yla-terédsuojuksen tapauksessa ylhaalla
mainitulla tavalla, paina nappi edestd sisdan pinnan
yldosaanpain ja poista yla-terdnsuojus. Puhdistuksen
jalkeen, asenna se aina hyvin uudelleen.

Jos nama teransuojukset haalistuvat ian myota tai
UV-valolle alttina olon aikana, ota yhteys Makitan

huoltokeskukseen pyytadksesi uusi suojus. ALA
TYHJENNA TAI POISTA SUOJUKSIA .

Parhaan sahauskyvyn yllapitaminen

Kuva7

Kone on tehtaalla saadetty tuottamaan suurin
sahauskyky 260 mm:n sahanteralla.

Kun asennat wuuden terdn, tarkista aina terén

ala-asennon raja ja saada tarvittaessa seuraavasti:

/AHuoMIO:
Kun teet tman saadon, irrota kone pistorasiasta.

Irrota kone ensin pistorasiasta. Laske kahva kokonaan
alas. Kéanna saatopulttia avaimella, kunnes teran reuna
ulottuu hieman kaantéjalustan ylapinnan alle kohdassa,
jossa ohjaimen etureuna kohtaa kaantdjalustan ylapinnan.
Kun kone on irrotettuna pistorasiasta, kaanna teraa
kasin pitden kahvan kokonaan alhaalla varmistuaksesi,
ettd terd ei kosketa mitddn alajalustan kohtaa.
Hienosaada tarvittaessa.

Axuomio:
Kun terd on kiinnitetty, varmista aina, etta tera ei
kosketa alajalustan mitddn kohtaa, kun kahva
lasketaan kokonaan alas. Tee tdma vain koneen
ollessa irrotettuna pistorasiasta.

Konetta voi kayttaa alarajoittimella tai ilman siirtamalla

alarajoitinta kuvan osoittamalla tavalla.

Kun haluat kayttda konetta ilman alarajoitinta, kdénna
rajoittimen paaté vastapaivaan. Tata asentoa kdytetaan
leveiden ja ohuiden tyokappaleiden sahaamiseen.

Kun haluat kayttdd konetta alarajoittimella, siirrd
rajoittimen paata myotapaivaan. Tata asentoa kaytetdan
paksujen tydkappaleiden sahaamiseen.

Kuva8

Jiirikulman saataminen

Kuva9

Kuva10

Irrota ohjaimen kiristysruuvi kdantamalla vastapaivaan.
Kéanna kaantdpoytad kahvasta. Kun olet siirtdnyt
kahvan asentoon, jossa osoitin osoittaa haluamaasi
kulmaa jiiriasteikolla, kiristd  kiristysruuvi  tiukasti
myoétapaivaan.



/AHuoMIO:
Kun kaannat kaantopoytaa, muista nostaa kahvan
kokonaan ylos.
Kun olet muuttanut jiirikulmaa, kiinnitd kdantépoyta
aina kiristamalla kiristysruuvi tiukalle.

Kallistuskulman saiataminen
Jiirisahausmuodolla

Kuva11

Kuva12

Kun haluat saatda kallistuskulmaa, I6ysaa tyokalun
takana oleva vipu kiertdmalla sita vastapaivaan.

Kallista sahanteraa tyontamalla kahvaa vasemmalle,
kunnes  osoitin  osoittaa haluamaasi kulmaa
kallistusasteikossa. Kiristéd sitten vipu myo6tapaivaan
tiukalle varren kiinnittdmiseksi.

/AHuoMIO:
Kun kadannat sahanterda, muista nostaa kahva
kokonaan ylos.
Kun olet muuttanut kallistuskulman, kiinnita varsi
aina kiristdmalla vipu myoétapaivaan kiertamalla.
Poytasahausmuodolla
Kuva13
Kun haluat saataa viistekulmaa, I6ysennd koneen
etuosassa poydan alla olevaa vipua vastapaivaan.
Siirrd syvyydensaatonuppia vasemmalle kaantaaksesi
poytasahaa, kunnes osoitin osoittaa haluamaasi kulmaa
viisteasteikolla. Kirista sitten vipu myo6tapaivaan tiukalle
varren kiinnittdmiseksi.

Kytkimen kayttaminen

Kuva14
Jiirisahausmuodon kytkin

Anuomio:
Tarkista aina ennen  koneen  kytkemista
pistorasiaan, ettd vipukytkin toimii oikein ja

palautuu vapautettaessa "OFF”-asentoon.

Kun konetta ei kaytetd, irrota lukituksen
vapautuskytkin ja sailytd sitd turvallisessa
paikassa.

Ala paina vipukytkintd voimakkaasti painamatta
lukituksen vapautuskytkintd sisdan. Tama voi
rikkoa kytkimen.
Kone on varustettu Ilukituksen vapautuskytkimella
vipukytkimen tahattoman painamisen estémiseksi. Kone

kaynnistetdan painamalla lukitusvipu vasemmalle,
painamalla liipaisimen vapautuskytkin sisdan ja
painamalla sitten vipukytkintd. Kone pysaytetdan

vapauttamalla vipukytkin.
Poytasahausmuodon kytkin

/AHuoMIO:
Varmista ennen tydskentelya, ettéa kone kaynnistyy
ja sammuu.
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Kone kaynnistetdan painamalla ON ( | )-painiketta. Kone
pysahtyy painamalla OFF (O) -painiketta.
Sahaussyvyyden saiataminen

Kuva15

Sahaussyvyytta VOi saataa kaantamalla
sahaussyvyyden saaténuppia. Kdanna sahaussyvyyden

saatbnuppia myotapaivaan nostaaksesi terda ja
vastapaivaan laskeaksesi sita.
/AAVAROITUS:

Kaytd matalaa asetusta sahatessasi ohuita

materiaaleja, jotta sahausjalki olisi siistimpi.
Axuomio:
Rajoitintappia ei voi kdantda koneen paan ollessa
kokonaan alhaalla. Kaanna talléin nuppia hieman
vastapaivaan, jolloin rajoitintapin voi vapauttaa.
Kuva16
Ylikuormitussuoja
Vain 200 V:n tai sitd suuremman jannitteen tydkalut.
Nimellisjannite lukee tyokalun arvokilvessa.
Jos ty6kalun kuormitus ylittdd sallitun rajan,
moottorin  tehoa alennetaan, jotta se ei
ylikuumenisi. Kun kuormitus palautuu sallitulle
tasolle, tydkalun toiminta palaa normaaliksi.

KOKOONPANO
/AHuoMIO:
Varmista aina ennen  koneelle tehtavia

toimenpiteita, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Kuusioavaimen varastointi

Kuva17

Kuusioavainta sailytetddn kuvan osoittamalla tavalla.
Kun haluat kéayttdd kuusioavainta, ota se pois
pidikkeesta. Pistd kuusioavain takaisin pidikkeeseen
kayton jalkeen.

Poydan korkeuden kaksi asentoa

Pdyta voidaan asettaa joko korkeaksi tai matalaksi.

/A\VAROITUS:
Ennen kuin lasket konetta taaksepain, aseta kone
aina jiirisahausmuodolle ja lukitse koneen paa
ala-asentoon.



1. Poydan korkea asento

=

‘.

H

1. Koukku
2. Jalat
3. Pysaytin koukku

Kun haluat asettaa pdydéan korkealle, toimi seuraavasti.
(1) Laske kone varovasti TAAKSEPAIN
molemmin kasin kannatellen.
(2) Kaanna koukkua kuvan nuolen suuntaan
saadaksesi jalat irtoamaan. Avaa pdydan
toisen puolen jalat ja tydnna jalkojen alalevy
kokonaan eteen, jolloin se lukitsee itsensa.
Tee sama toisen puolen jaloille. Varmista,

ettd molempien puolten jalat ovat kokonaan
lukitut.

/AvaRroITUS:
Varmista, ettd rajoitinkoukut
oikeilla kohdilla telineen urissa.
(3) Palauta kone pystyasentoon.
2. Poéydan matala asento

ovat tasmalleen

¥

1. Pysaytin koukku

2. Jalat
3. Koukku
Jalat voi taittaa kuvan osoittamalla tavalla. Kun
haluat laskea koneen alas, toimi seuraavasti.
(1) Laske kone varovasti TAAKSEPAIN
molemmin kasin kannatellen.
(2) Veda ensin vasemman jalan nivelen kohdalla

oleva rajoitin ylos itsedsi kohti vapauttaaksesi
sen lukituksen.
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(3) Tee edellda kuvatut toimet vastakkaisen
puolen jaloille.

(4) Kytke nama jalat toisiinsa koukun avulla.

(5) Palauta kone pystyasentoon.



Sahanteran kiinnittdminen ja irrottaminen

Anuomio:

- Varmista aina ennen teran Kkiinnittdmistd ja
irrottamista, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

. Kaytan teran irrottamiseen ja kiinnittdmiseen vain
mukana toimitettua Makitan kuusioavainta. Muuten
seurauksena voi olla kuusiokolopultin yli- tai
alikiristdminen. Se voi aiheuttaa vammoja.

Siirré kahva kokonaan ylaasentoon.

Lukitse kara painamalla akselin lukkoa ja I6ysaa

kuusiokolopultti kiertamalla sitd myotapaivaan

kuusioavaimella.

Kuva18

Nosta terasuojus A sen nostovivulla tydntden samalla

vipua lahelle vasemmalla olevaa kahvaa. Kun terasuojus
A on nostettu, poista kuusiokolopultti, ulkolaippa ja tera.

Kuva19

Kiinnita terd asettamalla se karalle varmistaen samalla,
etta terén pinnalla oleva nuoli osoittaa samaan suuntaan
kuin terdkotelossa oleva nuoli. Asenna ulkolaippa ja
kuusiokolopultti ja  kiristd sitten  kuusiokolopultti
(vasenkatinen) tiukasti kiertamalla sitd kuusioavaimella
vastapaivaan samalla akselilukkoa painaen.

Kuva20
Kuva21

HUOMAUTUS:

. Kun kiinnitét sahanteran, muista tydntda se ensin
terasuojuksen B valiin. Nosta sita sitten niin, etta
tera tulee terasuojuksen B valiin.

Kuva22

Anuomio:

. Rengas, joka on 25,4 tai 30 mm ulkohalkaisijaltaan,
on tehtaan asettama pystyakselin paalle. Ennen
teran istuttamista pystyakselin paalle varmista aina,
ettd teran akselinreian oikea rengas, jota aioit
kayttda on asennettu pystyakselin paalle.

Palauta teran alasuojus A alkuperdiseen asentoon.
Laske kahva varmistaaksesi, ettd terdn alasuojukset
likkuvat oikein. Varmista ennen sahaamista, etta
karalukitus on vapauttanut karan.

Jakoveitsen sdiataminen

Kuva23

Jakoveitsen ja terén hampaiden valilla on oltava noin 5 -
6 mm:n vapaa vali, kun halkaisutera tyonnetaan taysin
teraa kohti. Saada jakoveitsi siten, ettd 16ysennat ensin
kiristysmutterin kasin vastapaivaan kiertamalla, sitten
lIoysaat kuusiokolopultin  kiertdmalla vastapaivaan
kuusioavaimella ja mittaat etdisyyden. Kiristd saadon
jalkeen kuusiokolopultti ja  kiristysmutteri  tiukasti
myétapaivaan  kiertamalla. Tarkista aina ennen
sahamaista, ettd jakotera on kiinnitetty lujasti ja ettad
ylempi teransuojus liikkuu tasaisesti.
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Kuva24

Halkaisutera on asennettu ennen tehdastoimitusta siten,
ettd terd ja halkaisuterd ovat suorassa linjassa
yksinkertaisen asennuksen jalkeen. Katso
asennusohjeet kohdasta "Halkaisuohjaimen asennon
vaihtaminen”.

Kuva25

Axuomio:

Jos terdd ja halkaisuteraa ei ole linjattu suoraan,
voi seurauksena olla vaarallinen puristuksiin
jaé@minen. Varmista, ettd halkaisuterd asettuu
ylhaaltépain  katsottaessa terdn  hampaiden
molempien ulkoreunojen valiin. Koneen kayttd
ilman oikein suoraan linjattua jakoveista voi johtaa
vakavaan loukkaantumiseen. Jos nama eivat
jostain syystd ole suoraan linjatut, korjauta vika
Makitan valtuuttamassa huollossa.

Kun saadat jakoveitsen etdisyyden teran
hampaista, I16ysaa aina kuusiokolopultti vasta, kun
olet I6ysannyt kiristysmutterin.

Halkaisuteran kiinnittaminen ja saataminen

Kuva26

1. Kiinnitd halkaisuohjain pdytdan siten, ettad
halkaisuohjain  osuu  ohjauskiskoon.  Kirista
halkaisuohjaimen  kiristysruuvi  (B) tiukasti

myétapaivaan.

Loysenna kiristysruuvi (A).

Siirréd halkaisuohjainta ja kiinnitd se siten, etta
halkaisuohjaimen itsestdsi kauempana oleva
paaty on linjassa sen kohdan kanssa, jossa
sahanteran etureuna pilkottaa tydkappaleen
yldpinnan takaa. Taman saadon tarkoitus on
vahentdd kayttdjdan suuntautuvan takapotkun
vaaraa, kun tyokappaleesta irronnut pala puristuu
sahanteran ja halkaisuohjaimen valiin ja tydntyy
lopulta kayttdjaa kohti. Linja (A) vaihtelee
ty6kappaleen ja pOytatason paksuuden mukaan.
Saada halkaisuohjaimen sijainti tyokappaleen
paksuuden mukaan.

Kun olet saatanyt halkaisuohjaimen,
kiristysruuvi (A) tiukasti.

Kuva27

HUOMAUTUS:
Halkaisuohjain voidaan asettaa neljagan eri
asentoon kuvan osoittamalla tavalla.
Halkaisuohjaimen sivuilla on kaksi rakoa. Toisen
lahelld samalla puolella on kohouma ja toinen on
ilman  kohoumaa. Kaytd halkaisuohjaimen
kohoumalla varustettua puolta tyckappaletta
vasten vain sahatessasi ohueen ty6kappaleeseen.

kirista



Kuva28

HUOMAUTUS:

Kun haluat muuttaa halkaisuohjaimen asentoa,
irrota halkaisuohjain pitimestaan |6ysentamalla
kiristysruuvi (A). Vaihda sitten halkaisuohjaimen
suuntaa  pitimeensd nadhden  siten, etta
halkaisuohjaimen asento pitimessa on tyoéllesi
sopiva kuvan osoittamalla tavalla.

Ty6nnéa halkaisuohjaimen pitimen nelidmainen mutteri
halkaisuohjaimen jommankumman raon takaosaan
siten, etté ne sopivat kuvan osoittamalla tavalla.

Kun haluat muuttaa asennon A tai B asennoksi C
tai D tai painvastoin, irrota nelidmainen mutteri ja
kiristysruuvi (A) halkaisuohjaimen pitimesta. Aseta
sitten kiristysruuvi (A) ja nelidméainen mutteri
alkuperdiseen nahden vastakkaiseen asentoon
halkaisuohjaimen pitimessa. Kiristéa kiristysruuvi
(A) tiukasti tydnnettyasi halkaisuohjaimen pitimen
nelidmaisen mutterin halkaisuohjaimen rakoon.
Ty6nnéa halkaisuohjaimen pitimen nelidmainen mutteri
halkaisuohjaimen jommankumman raon takaosaan
siten, etté ne sopivat kuvan osoittamalla tavalla.

Kuva29

Halkaisuohjain on tehtaalla asennettu siten, ettd se on
samansuuntainen teradn pinnan kanssa. Varmista, etta
se on samansuuntainen teran kanssa. Varmista
seuraavasti, ettd halkaisuohjain on samansuuntainen
teran kanssa. Saada teran korkeutta sahaussyvyyden
saatoénupilla siten, ettd tera on ylimmassa asennossa
poytddn nahden. Merkitse yksi terdn hampaista
varikynalla. Mittaa halkaisuohjaimen ja teran valinen
etaisyys (A) — (B). Tee molemmat mittaukset kayttden
varikyndllda merkittyd hammasta. Na&iden kahden
mittaustuloksen tulee olla samat. Jos halkaisuohjain ei
ole samansuuntainen teran kanssa, toimi seuraavasti:

Kuva30
(1) Kaanna saatoruuvia vastapaivaan.
Kuva31
Kuva32
(2) Siirra halkaisuohjaimen etureunaa hieman
oikealle tai vasemmalle, kunnes se on
samansuuntainen teran kanssa.
(3) Kirista halkaisuohjaimen kiristysruuvi tiukalle.
/AHuoMIO:

Muista saatda halkaisuohjain siten, ettd se on
samansuuntainen teran kanssa. Muutoin
seurauksena voi olla vaarallinen takapotku.

Muista sdatda halkaisuohjain siten, ettd se ei osu
teran ylasuojukseen eikd sahanteraan.

Al3 siirra tai kanna konetta ohjaimesta.

Kiinnitetyn ~ ohjaimen  nostaminen tai sen
painaminen oikealle tai vasemmalle yldosaan
tarttuneella kadella voi vioittaa ohjainta ja estda
sen toiminnan.
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Jiiriasteikon kiinnittdminen ja saataminen
Kuva33

Kiinnita jiiriasteikko tyéntdmalld sen kara etupuolelta
toiseen poydan kahdesta urasta. Jiiriasteikkoon voidaan
kiinnittdd tyén mukaan jiiriasteikon suojus, jota voi
kayttdad myos halkaisuohjaimena.

Polypussi

Kuva34

Sahaaminen on siistia ja pélyn kerdaminen helppoa, kun
kaytat polypussia. Pdlypussi kiinnitetdan sovittamalla se
polysuuttimeen.

Kun pélypussi on tayttynyt noin puoliksi, irrota pélypussi
koneesta ja veda suljin irti. Tyhjennd pussin sisaltd
napauttamalla sité kevyesti siten, ettd siséan tarttuneet
hiukkaset irtoavat. Nain ne eivat jaa haittaamaan tulevaa
polynkeraysta.

Kuva35

Polynimurin kytkeminen sahaan tekee tydskentelysta
tehokkaampaa ja siistimpaa.

Kuva36

Kulmakappale

Kuva37

AHuomio:
Aseta kulmakappaleen ulostuloaukko suuntaan,
jossa lentava poly ja lastut eivat joudu koneeseen
ja tyoskentelyalueella olevien ihmisten paalle.
Kiinnita kulmakappale muuttaaksesi
puhallussuuntaa.

polyn

Tyokappaleen kiinnittaminen

/AVAROITUS:

. On erittéin térkeda, ettd tyokappale kiinnitetaan
aina kunnolla ja kiristetddn ruuvipuristimella
paikalleen. Muutoin kone voi vioittua ja/tai
tydkappale tuhoutua. SEURAUKSENA VOI OLLA
MYOS LOUKKAANTUMINEN. ALA mydskaan
nosta terda tydskentelyn jalkeen, ennen kuin tera
on kokonaan pysahtynyt.

Apuohjain
Kuva38
Apuohjain voidaan asentaa ohjaimeen. Jos viistesahaat

vasemmalle tai kaytat sahaa poytdsahana (halkaisuun),
irrota apuohjain.

/Anuomio:
Jos Vviistesahaat vasemmalle tai kaytat sahaa
poytasahana (halkaisuun), irrota vara-aita. Muuten
se koskettaa teraa tai muuta tyékalun osaa, mista
voi aiheutua kayttajalle vakavia vammoja.



Kappalepuristin

Kuva39

Puristin voidaan asentaa kahteen eri asentoon joko
ohjaimen vasemmalle tai oikealle puolelle. Tyénna
puristimen tanko ohjaimen reikaan ja kirista kiristysruuvi
kiinnittaaksesi puristimen tangon.

Aseta puristin ty6kappaleen paksuuden ja muodon
mukaisesti ja kiinnitd puristimen varsi kiristamalla
kiristysruuvi. Jos puristimen varren kiinnittdva ruuvi
koskee ohjaimeen, kiinnitd kiristysruuvi puristimen
varren toiselle puolelle. Varmista, etta jiirisaha ei kosketa
puristinta, kun saha lasketaan kokonaan alas. Jos jokin
osa koskettaa puristinta, muuta puristimen asentoa.
Paina tyokappale sahausvastetta vasten. Aseta
ty6kappale haluttuun asentoon ja kiinnitéd se tukevasti
kiristamalla puristimen kiristysruuvi.

/AHuoMIO:
Tybkappaleen on oltava tukevasti
kaantopoytaa ja ohjainta vasten.

kiinnitetty

Koneen vaihtaminen poytasahaustilaan

AHuomio:
Varmista ennen pdytdsahausmuodon kayttamista,
ettd kaantopoytd on kiinnitetty 0° jiirikulmaan
ohjaimen kiristysruuvilla.
Varmista ennen pdytdsahausmuodon kayttamista,
ettd koneen paa on kiinnitetty vivulla.

Varmista ennen pdytasahausmuodon kayttamista,
ettd halkaisuohjain on kiinnitetty kunnolla
paikalleen.
Irrota alasuojus C ennen pdytdsahausmuodon
kayttamista.
Vapauta
kaytettaessa.
Kone on toimitettu tehtaalta jirisahausmuodon
asetuksilla. Muuta asetukset seuraavien ohjeiden
mukaan ennen pdytdsahausmuodon kayttamista.

alarajoitin pdytdsahausmuotoa

1. Kéaantopoydan kiinnittdminen paikalleen
Kuva40
Kiinnitd  kaantopoytd paikalleen
ohjaimen ruuvi 0° jiirikulmaan.

kiristamalla

2. Koneen paan kiinnittdminen paikalleen
Kuva41
Kiinnitd koneen paa paikalleen kiristdmalla vipua
kuvassa nakyvan nuolen suuntaan.
3. Alarajoittimen vapauttaminen

Kuva42
Varmista, ettéd alarajoitin on kuvan mukaisessa
asennossa A. Kaanna alarajoittimen paata
vastapaivaan asentoon A, jos se on asennossa B.

4. Halkaisuohjaimen asennon vaihtaminen

1. Jakoveitsi
2. Kiristysmutteri

Asentoa (Kuva 1) tulee muuttaa seuraavasti.

(1) Loysenna kiristysmutteri (Kuva 2).

(2) Veda ja kaanna jakoveitsi 90° kulman
mukaiseen asentoon nuolen suuntaan kuvien
osoittamalla tavalla (Kuva 3). Tyénna sita
hieman sisaan siten, ettd se pysyy tassa
asennossa.

(3) Nosta teran alasuojus A kasin kokonaan ylos
sen ulokkeesta tyontden samalla kahvan
lahelld olevaa vipua vasemmalle ja vapauta
kahvan lahella oleva vipu (Kuva 4).

(4) Tyonna jakoveistd nuolen suuntaan (katso
kuvaa 5) siten, etta se on linjassa sahanteran
kanssa.



(5) Kun olet tyontanyt jakoveitsen kuvassa
nakyvan nuolen suuntaan, vapauta teran
alasuojus A.

(6) Kun olet linjannut jakoveitsen, kirista
kiristysmutteri tiukasti (katso kuvaa 6).

5. Teran alasuojuksen C irrottaminen

Kuva43
Irrota teran alasuojus C pdydasta ldysentamalla
kiristysruuvi.

6. Koneen paan lukitseminen alimpaan asentoon
Kuva44

Kuva45
Kun olet asettanut halkaisuohjaimen
pdytdsahausmuodon asentoon, veda rajoitin
nuolen A suuntaan ja kdanna se 90° kulmaan
nuolen B suuntaan rajoittimen ollessa vedettyna.
Lukitse sitten koneen paa laskelmalla kahva.

/AHuomio:

. Jos koneen paata ei voi lukita alimpaan asentoon,
kadanna syvyydensaaténuppia useita kierroksia
my®otapaivaan.

- Varmista aina ennen pdydan kaantamistd ympari,
ettéd rajoitintappi lukitsee koneen paan tukevasti
alimpaan asentoon.

7. Koneen kaiantaminen ympari

/AVAROITUS:

. Varmista ennen ympari kdantamista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

« Kun painat vivun alas, muista pitdd kadet/sormet
loitolla vivun/pdydén asetusalueelta.

Kuva46
Tartu pdydan reunan keskiosaan toisella kadella.
Paina vipu alas toisella kadella pitden samalla
tiukasti kiinni pdydan reunasta ja kaanna poyta
varovasti ympari. Pida kiinni, kunnes se lukittuu.

8.  Terdn yldsuojuksen kiinnittdminen

Kuva47
Paina teran ylasuojuksen painike sen sivupinnalle.
Aseta se halkaisuohjaimen koloon painike
painettuna ja vapauta painike.
Kun olet vapauttanut painikkeen, varmista
vetamalla ettd teran ylasuojus on tukevasti
paikallaan.

/AHuoMIO:
« Kun olet kiinnittanyt terén ylasuojuksen, varmista,
etta se toimii moitteettomasti.
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Koneen asettaminen jiirisahausmuodolle

/AvaRroITUS:
Muista kiinnittda teran alasuojus C ennen kuin
kaytat konetta jiirisahausmuodolla.
Kun haluat vaihtaa asetuksen pdytdsahausmuodolta
jiirisahausmuodolle, tee kohdan "Koneen asettaminen
pdytdsahausmuotoon” toimet painvastaisessa
jarjestyksessa.

1.  Terén ylasuojuksen irrottaminen
Paina teran ylasuojuksen painike sen sivupinnalle.
Nosta sitten teran ylasuojus irti painike painettuna.

2. Teran alasuojuksen C kiinnittiminen
Aseta terdn alasuojus C poydalle siten, ettd se
sopii pdydan aukkoon, ja kirista sitten kiristysruuvi
tiukasti.

3. Koneen kaantiminen ympari
Katso samannimistéd osiota kohdassa “Koneen
vaihtaminen pdytasahaustilaan”.

4. Koneen paan vapauttaminen alimmasta
asennosta.

Kuva48
Pida kahvasta ja veda rajoitintappia nuolen A
suuntaan. Kaanna kahva 90° kulmaan nuolen B
suuntaan rajoitintapin ollessa vedettyna. Nosta
sitten kahvaa hitaasti.



5. Jakoveitsen asennon vaihtaminen

Fig.1

-

@N@ﬁ;

Fig.4

1. Jakoveitsi
2. Kiristysmutteri

Jakoveitsen asentoa (Kuva 1) tulee muuttaa seuraavasti.

(1) Loysenna kiristysmutteri ja pida kasin kiinni
teran alasuojuksen A ulokkeesta (Kuva 2).
(2) Pida kiinni terdn alasuojuksesta A ja veda
Jakoveista siten, ettd se kaantyy asentoon
nuolen osoittamaan suuntaan (Kuva 3).
(3) Kun jakoveitsi on tédssa asennossa, palauta
teran alasuojus A alkuperaiseen asentoon ja
kirista kiristysmutteri tiukasti (Kuvat 4, 5).
TYOSKENTELY
/AHuomio:

Muista vapauttaa kahva ala-asennosta ennen
tyoskentelya vetamalla rajoitintappia ja
kaantamalla kahva 90° kulmaan.

Varmista ennen kytkimen kaynnistamista, etta tera
ei kosketa tykappaletta tms.

KAYTTO JIIRISAHANA

AvaroITus:
Varmista ennen jirisahausmuodon kayttamista,
ettd terén alasuojus C on asennettu.

Anuomio:

Ald paina kahvaa voimakkaasti sahatessasi.
Liiallinen painaminen voi ylikuormittaa moottoria
jaltai heikentda sahaustehoa. Paina kahvaa vain
sen verran kuin on tarpeen, jotta sahaus eteen
asianmukaisesti ilman, etta terdn nopeus laskee
huomattavasti.

Sahaa painamalla kahvaa kevyesti alas. Jos
kahvaa painetaan voimakkaasti tai sitéd painetaan
sivusuunnassa, terd alkaa varista jattaen jaljen
tyokappaleeseen ja sahauksen tarkkuus karsii.

1. Aukkosahaus

Kuva49

Kiinnitda tydkappale ohjainta ja kaantopoytaa
vasten. Kaynnistd kone siten, etté tera ei koske
mihinkdan, ja odota, kunnes terd on saavuttanut
tdyden nopeuden, ennen kuin painat teréda alas.
Laske sitten kahva varovasti kokonaan alas
sahataksesi tyokappaleeseen. Kun sahaus on
suoritettu, sammuta kone ja ODOTA, KUNNES
TERA ON TAYSIN PYSAHTYNYT, ennen kuin
palautat sen takaisin yldasentoonsa.

2. Jiirisahaus
Katso aiempaa kohtaa "Jiirikulman saataminen”.

3. kallistussahaus

Kuva50

Léysenna vipu ja kdanna sahanteraa asettaaksesi
viistekulman (Katso aiempaa kohtaa "Viistekulman
saataminen”). Muista kiristdd vipu tiukasti
lukitaksesi  valitun  viistekulman turvallisesti.
Kiinnita tydkappale ohjainta ja kaantopoytaa
vasten. Kaynnistd kone siten, ettd tera ei koske
mihinkdan, ja odota, kunnes terd on saavuttanut
tdyden nopeuden. Paina sitten kahva kevyesti
kokonaan alas painaen samansuuntaisesti teran
kanssa. Kun sahaus on valmis, sammuta kone ja
ODOTA, KUNNES TERA ON KOKONAAN
PYSAHTYNYT ennen kuin palautat terén
kokonaan ylos.

/AHuoMIO:
Varmista aina, ettd terd likkuu alas Vviisteen
suunnassa Vviistesahauksen aikana. Pida kadet
poissa teran tielta.
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Viistesahauksen yhteydessa voi kdyda niin, etta irti
sahattu pala jaa teran syrjan paalle. Jos tera
nostetaan sen vield pyoriessa, tdma kappale voi
tarttua teraan, jolloin sen sirpaleet voivat sinkoutua
vaarallisesti. Tera tulee nostaa VASTA, kun tera on
kokonaan pysahtynyt.

Kun painat kahvaa alas, paina terén suuntaisesti.
Jos kahvaa ei paineta terdn suuntaisesti, teran
kulma voi siirtya ja sahauksen tarkkuus karsia.
Irrota  apuohjain  aina ennen viistesahausta
vasemmalle.

Yhdistelmdsahaus

YhdistelImasahauksessa tydkappaleeseen
sahataan viistekulma samaan aikaan jiirikulman
kanssa. Yhdistelméasahaus voidaan tehda taulukon
osoittamissa kulmissa.

[ Kallistuskulma ‘ Jiirikulma |

[ 45° \

Vasen ja Oikea 0% 45° |

Kun teet yhdistelmasahausta, katso
kohtien "Aukkosahaus”, "Jiirisahaus”

ja "Viistesahaus” ohjeita.

5.  Alumiinisten puristetankojen sahaaminen

Kuva51
Kun kiinnitdt alumiinisia puristetankoja, kayta
valikkeita tai jatepaloja kuvan osoittamalla tavalla
estddksesi  alumiinin  vaantymisen.  Kayta
sahausoljya sahatessasi alumiinisia puristetankoja,
jotta teralle ei kertyisi alumiinia.

Anuomio:
Ala koskaan sahaa paksuja tai pyoreita alumiinisia
puristetankoja. Paksut alumiiniset puristetangot
voivat irrota tydskentelyn aikana, ja pyoreita
tankoja ei voi kiinnittda tukevasti tahan koneeseen.

Ala koskaan sahaa alumiinia
pdytasahausmuodolla (halkaisu).
KAYTTO POYTASAHANA (halkaisu)
Anuomio:
Kaytad aina apuvalineitd, kuten tydntdpuikkoja ja
tyontdkappaleita, kun kadet tai sormet ovat

vaarassa joutua teran lahelle.

Pitele tyOkappaletta aina tukevasti pdydéan ja
halkaisuohjaimen avulla. Al3 taita &laka vaanna
sitd sydton aikana. Jos tyokappale taittuu tai
vaantyy, voi tasta aiheutua vaarallinen takapotku.
ALA KOSKAAN veda tydkappaletta taakse teran
pyoriessa. Jos tydkappale on pakko vetaa taakse
ennen sahauksen valmistumista, sammuta ensin
kone pitaen tydkappale tukevasti paikallaan. Odota
kunnes terad on kokonaan pysahtynyt ennen kuin
vedat tydkappaleen taakse. Muutoin seurauksena
voi olla vaarallinen takapotku.
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ALA KOSKAAN poista irti sahattuja kappaleita
teran pyoriessa.
ALA KOSKAAN aseta kasid &ldka sormia
sahanteran tielle.
Kiinnitd halkaisuohjain aina tukevasti. Muutoin
seurauksena voi olla vaarallinen takapotku.
Kaytd aina apuvalineitd kuten tyontdpuikkoja ja
tyéntokappaleita, kun sahaat pienia tai kapeita
tyokappaleita tai kun paa on piilossa sahauksen
aikana.
Jos kaytat sahaa pdytasahana (halkaisuun), irrota
apuohjain.
Apuvilineet
Tyontopuikot, tyontdkappaleet ja apuohjaimet ovat
esimerkkejd apuvalineistd. Niiden kayttd tekee
sahauksesta turvallista ja varmaa, koska kayttajan ei
tarvitse koskea terdan millaan ruumiinosalla.
Tyontokappale

120 mm 300 mm

1. Tasaa samansuuntaisesti
2. Kahva

3. Puuruuvi

4. Ohjaa yhdessa

Kéayta 19 mm:n vanerikappaletta.

Kahva tulee sijoittaa vanerikappaleen keskelle. Kiinnita
liimalla ja puuruuveilla kuvan osoittamalla tavalla.
Vaneriin pitda aina kiinnittaa pieni 9,5 mm x 8 mm x 50
mm pala puuta, jotta terd ei tylsyisi, jos kayttaja
vahingossa sahaa tyéntdkappaletta. (Al4 koskaan kayta
nauloja tyontokappaleessa.)

Apuohjain

Kuva52

Tee apuohjain 9,5 mm:n ja 19 mm:n vaneripaloista.

Halkaisusahaaminen

/Anuomio:

Kun halkaisusahaat, irrota jiiriasteikko pdydasta.
Tue pitkat ja suuret kappaleet asianmukaisesti, jos
ne ulottuvat sahattaessa pitkélle pdydan yli. ALA
anna pitkan levyn liikkkua tai siirtyd poydalla. Tama
saa teran juuttumaan, mika lisda takapotkun ja
loukkaantumisen vaaraa. Tuen tulee olla samalla
korkeudella kuin pdydéan.

1. S&ada sahaussyvyys hieman korkeammaksi kuin
ty6kappaleen paksuus. Katso lisatietoja saadon
tekemisesta kohdasta "Sahaussyvyyden
saataminen”.



2. Aseta halkaisuohjain haluamaasi
halkaisuleveyteen ja kiinnita paikalleen
kiristdmalla kiristysruuvi (A). Varmista ennen
halkaisua, ettd halkaisuohjaimen pitimen kaksi
ruuvia ovat kunnolla kiinnitetyt Jos ne eivat ole
kunnolla kiinnitetyt, kirista ne.

3.  Kaynnista kone ja syota tyokappaletta varovasti
teralle halkaisuohjainta pitkin.

(1) Jos halkaisuleveys on 150 mm tai enemman,
syota tyokappaletta varovasti toisella kadella.
Pida toisella kadella tyokappale paikallaan
halkaisuohjainta vasten.

Kuva53
(2) Jos halkaisuleveys on 65 - 150 mm:n, sy6ta
tyokappaletta tydntdpuikolla.

Kuva54
(3) Jos halkaisuleveys on alle 65 mm,
tyontépuikkoa ei voi kayttdd, koska
tyontdpuikko osuisi terdsuojukseen. Kayta
apuohjainta ja tydntokappaletta.
Kiinnita apuohjain halkaisuohjaimeen
kahdella C-puristimella.

Kuva55
Syota tyokappaletta kasin, kunnes sen paaty
on noin 25 mm:n paassd ylapdydan
etureunasta. Jatka syottamista kayttden
tyontékappaletta apuohjaimen paalla, kunnes
sahaus on valmis.

Kuva56

Katkaisu

/AHuoMIO:

Kun katkaiset, irrota halkaisuohjain pdydasta.
Tue pitkat ja suuret kappaleet asianmukaisesti, jos
ne ulottuvat katkaistaessa pdydan sivujen yli. Tuen
tulee olla samalla korkeudella kuin pdydan.
. Pida kadet aina poissa teran tielta.
Jiiriasteikko
Kayta kuvan osoittamiin 4 sahaustyyppiin jiiriasteikkoa.
Kuva57

/AHuoMIO:
Kiinnita jiiriasteikon nuppi huolellisesti paikalleen.
Varo ty6kappaleen luisumista ja kiinnitd se
paikalleen etenkin sahatessasi vinoa kulmaa.
ALA KOSKAAN pida kiinni tydkappaleen irti
sahattavasta osasta.
Jiiriasteikon kayttdminen
Kuva58
Siirrd jiiriasteikko pdydan paksuihin uriin. Ldysenna
asteikon nuppia ja aseta haluamasi kulman kohdalle (0°
— 60°). Aseta tyOkappale ohjainta vasten ja syota
varovasti teré4 kohti.
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Puinen apureunus (jiiriasteikko)

Kuva59

Asenna jiiriasteikkoon apukehikko estaaksesi pitkaa
levya huojumasta. Kiinnita pulteilla/muttereilla porattuasi
reiat. Kiinnikkeet eivat kuitenkaan saa pistaa levyn lapi.

Koneen kantaminen

Kuva60

Varmista, ettd kone on irrotettu pistorasiasta. Jos
konetta on juuri kaytetty jiirisahausmuodolla, kiinnita tera
0° viistekulmaan ja kdanna poyta 0° jiirikulmaan. Laske
kahva kokonaan alas ja lukitse se ala-asentoon
painamalla rajoitintappi sisaan.

Kanna konetta tarttumalla koneen osaan kuvan
osoittamalla tavalla.

Kuva61

/AHuomio:
. Kiinnita aina kaikki likkuvat osat paikoilleen ennen
koneen kantamista.
Aseta kone aina jiirisahausmuodolle ennen koneen
kantamista.
Varmista, ettd terédn alasuojus C on kiinnitetty
koneeseen.

KUNNOSSAPITO

/Anuomio:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotéita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.
Ala koskaan kéyta bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

/AvaRroITUS:
Varmista aina, ettd terd on terava ja puhdas, jotta
tyoskentely sujuisi mahdollisimman hyvin ja
turvallisesti.

Sahauskulman siataminen

Ty6kalu on huolellisesti asennettu ja kohdistettu
tehtaalla, mutta kova kasittely on saattanut vaikuttaa
kohdistukseen. Jos tydkaluasi ei ole asianmukaisesti
kohdistettu, tee seuraavat toimenpiteet:

1. Jiirikulma

Kuva62

Jiirkulman 0° saatopultit I6ytyvat neljasta eri
paikasta.

Léysenna nelja jiirikulman 0° saatopulttia
kaantamalla vastapaivaan pdydan alta.

Laske kahva kokonaan alas ja lukitse se ala-asentoon
vetamalla ja kiertdmalla rajoitintappia 90° kulmaan
myo6tépadivaan. Tasaa terdn reuna ohjaimen tason
kanssa kolmikulman, vastekulmakon tms. avulla.
Kiristd sitten alivarren nelja saatopulttia tiukasti
pdydan alta. Varmista, ettd osoitin osoittaa 0°



jiiriasteikolla. Sdada muussa tapauksessa osoittimen
asento I0ysentdmalld osoittimen Kiinnittdva ruuvi.
Kirista ruuvi saadettyasi.

Kuva63

2. Kallistuskulma
Kuva64
(1) 0° kallistuskulma
Laske kahva kokonaan alas ja lukitse se
alaasentoon vetamalla ja  kiertamalla
rajoitintappia 90° kulmaan mydtépaivaan.
Loéysenna koneen takana oleva vipu.
Kéannad poydan alta alivarren oikealla
puolella olevaa 0° viistekulman saatopulttia
kolme kierrosta vastapaivaan kaantaaksesi
teraa oikealle.
Tasaa teran syrjd varovasti kaantdpdydan
ylépinnan kanssa kolmikulman,
vastekulmakon tms. avulla kdantamalla 0°
viistekulman saatépulttia myotapaivaan.
Kuva65
Varmista, ettd kaantopdydan osoitin osoittaa 0°
varren viistekulman asteikolla. Léysenna muussa
tapauksessa osoittimen kiinnittava ruuvi ja saada

osoitinta siten, etta se osoittaa 0°.

Kuva66
(2) 45° kallistuskulma

Saada 45° viistekulma vasta saadettyasi 0°

viistekulman. S&adad vasemmanpuoleinen
45°  viistekulman [6ysentamalla vipu ja
kadantamalld teré kokonaan vasemmalle.

Varmista, ettd varren osoitin osoittaa 45°
varren viisteasteikolla. Jos osoitin ei osoita
45°, kadanna poydan alta apuvarren
vasemmalla puolella olevaa 45° viistekulman
saatopulttia, kunnes osoitin osoittaa 45°.
Hiiliharjojen vaihtaminen
Kuva67
Irrota ja tarkista hiiliharjat séanndllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida
hiiliharjat puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.
Molemmat hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa.
Kayta vain keskendan samanlaisia hiiliharjoja.
Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

Kuva68

Kayton jalkeen

Pyyhi koneeseen tarttuneet lastut ja roskat kayton
jalkeen kankaalla tai vastaavalla varmistaaksesi
koneen sailymisen toimintakunnossa
mahdollisimman  pitkdan. Pida terdsuojukset
puhtaina aiemmin selostetun kohdan "Terasuojus”
mukaisesti. Voitele liukuvat osat konedljylla
estaaksesi ruostumisen.
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Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi korjaukset sekd muut huoltotoimet ja
sdadét on jatettdva Makitan valtuuttaman huollon
tehtévaksi kayttaen aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

Axuomio:

Naitd lisévarusteita ja -laitteita suositellaan

kaytettavaksi tdssa ohjekirjassa mainitun Makitan

koneen kanssa. Minka tahansa muun lisévarusteen

tai  —laitteen kayttaminen Vvoi aiheuttaa

loukkaantumisvaaran. Kéaytd lisévarusteita ja

-laitteita vain niiden kayttétarkoituksen mukaisesti.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.

Teras- ja karbidikarkiset sahanterat

Kappalepuristin

Kuusioavain 6

Polypussi

Kolmikulma

Polysuojus (Teran alasuojus C)

Tyontdpuikko

Ohjaimen asennussarja (Halkaisuohjain)

Jiiriasteikko

Kiinnityslevy (3 kpl)

Kuusiopultti (3 kpl)

Kulmakappale

Ylasuojuksen asennussarja (Teran ylasuojus)

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
ty6kalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.



LATVIESU (originalas instrukcijas)
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5-1.
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10-1

Noregulé$anas uzgrieznis
Balsts

SesSkautnu skrive

Fiks&josa plaksne

U veida rievas

Apaks$€jais asmens aizsargs A
Apaksgjais asmens aizsargs B
Apaksgjais asmens aizsargs C
(lietojot lenkzaga rezima)
Spiezampoga

Skelosais nazis

Augsgjais asmens aizsargs (lieto
galda zaga rezima)

. Pagriezamas pamatnes aug$éja

virsma

. Asmens periférija

Vadotnes ierobeZotajs
Apaksejas robezas aizturis
Regulésanas bultskrive
Uzgrieznis

Spilgjuma skrive
Vadotnes ierobeZotajs

. Rokturis

10-2. Pagriezamais galds

111
121
131

. Svira
. Rokturis
. Svira

13-2. Zagésanas dziluma regulésanas

141

rokturis
. Sledzis lenkzaga rezimam

14-2. SIédzis galda zaga reZimam
14-3. AtblokéSanas poga

14-4. Sleédza mélite

14-5. Rokturis

14-6. Svira

14-7. On (leslégts) poga

14-8. Off (Izslegts) poga

15-1.

16-1.
17-1.

Zageésanas dziluma regulé$anas
rokturis

Aiztura tapa

SeSstira atsléga

17-2. Uzgrieznu atslégas tureklis

18-1.

Sesskautnu padzilinajuma
bultskrave

18-2. Sesstlra atslega
18-3. Varpstas blokétajs

19-1.

Svira

19-2. PacelSanas svira

20-1.

Zaga asmens

20-2. Apak$ejais asmens aizsargs B

21-1

. Asmens korpuss

21-2. Bultina
21-3. Zaga asmens
21-4. Bultina

N
N
N

22-2.
22-3.
22-4.
22-5.
22-6.
23-1.
23-2.

23-3.
24-1.
24-2.
25-1.
25-2.
25-3.
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26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
27-1.
27-2.

27-3.
27-4.
27-5.
27-6.
28-1.
28-2.

28-3.
29-1.
29-2.

29-3.
29-4.
29-5.
30-1.
31-1.
31-2.

31-3.
32-1.
32-2.
32-3.
33-1.

33-2.
33-3.
34-1.
34-2.

Kopskata skaidrojums

. Ses8kautnu padzilinajuma

bultskrave

Argjais atloks

Zaga asmens

lek$éjais atloks

Varpsta

Gredzens

Spilgjuma uzgrieznis
SesSkautnu padzilindjuma
bultskrave

Skelosais nazis

Skelosais nazis

Zaga asmens

Asmens platums
Skelosais nazis
SesSkautnu padzilinajuma
bultskrave

. Garenzagésanas ierobeZotaja

tureklis

Vadotnes sliede

Spilgjuma skrave (A)
Spilgjuma skrive (B)
Zagéjuma vadotne

Zagéjuma vadotne
Garenzagésanas ierobezotaja
tureklis

Savietojama linija: ITnija (A)
Zaga asmens

Augséjais galds
Apstradajamais materials
Zagéjuma vadotne
Garenzagésanas ierobeZotaja
tureklis

Zaga asmens

Zagéjuma vadotne
Garenzagésanas ierobeZotaja
tureklis

Kvadratuzgrieznis

Spilgjuma skrave (A)
Spilgjuma skrive (B)

Skala

Zagéjuma vadotne
Garenzagésanas ierobezotaja
tureklis

Regulésanas skrave
Zagéjuma vadotne

Zaga asmens

Augséjais asmens aizsargs
Lenkveida mérinstrumenta
ierobezotajs

Lenkveida mérinstruments
Rievas

Puteklsticéja uzgalis

Putek|u maiss
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35-1.
35-2.
37-1.
37-2.
39-1.
39-2.
39-3.
39-4.
39-5.
40-1.
40-2.
41-1.
42-1.
42-2.
43-1.
44-1.
45-1.

46-1.
46-2.

46-3.
47-1.
47-2.
47-3.

48-1.
49-1.
50-1.
51-1.
51-2.
51-3.
51-4.
51-5.
52-1.
54-1.
55-1
56-1.
56-2
57-1.
57-2.
57-3.
57-4.
58-1.
58-2.
58-3.
60-1.
61-1.

63-1.
63-2
63-3.
64-1

Puteklu maiss
Stiprinajums
Putek|siicéja uzgalis
Lokveida savienojums
Skravspilu rokturis
Skravspilu stienis
Spiléjuma skrive
Skravspilu klokis
Vadotnes ierobeZotajs
Spilgjuma skriive
Vadotnes ierobeZotajs
Svira

Apaksgjas robezas aizturis
Regulésanas bultskrive
Spiléjuma skrive

Aiztura tapa

Zaga galva noblokéta
viszemakaja

stavokit

Svira

Rokas/pirkstu novieto$anai
paredzéta vieta uz sviras
Aku dalas

SpieZzampoga

Skelosais nazis
Augséjais asmens aizsargs
(lieto galda zaga rezima)
Aiztura tapa

Skravspiles (piederums)
Skravspiles (piederums)
Skravspiles

Starplikas bloks
Vadotnes ierobeZotajs
Aluminija profils
Starplikas bloks

Paraléli priek$pusei/malai
Bidstienis

. Paligierobezotajs

Bidi$anas bloks

. Paligierobezotajs

Skérszagesana
Lenkzagésana

Sliplenka zagésana
Kombinéta lenkzagésana (lenki)
Rieva

Lenkveida mérinstruments
Rokturis

Aiztura tapa

Darbarika parnésasanai
paredzéta dala

Lenkmérs

. Zagda asmens

Vadotnes ierobeZotajs

.0° lenka regulésanas bultskrive



64-2.45° lenka reguléanas bultskrive
65-1. Lenkmérs

65-2. Zaja asmens

65-3. Pagriezama galda aug$éja virsma

66-1. Klokis

66-3. Raditajs

66-2. Sliplenka skala

67-1. Robezas atzime
68-1. Sukas turekla vaks
68-2. Skruvgriezis

66-4. Pagriezamais galds

SPECIFIKACIJAS

Modelis
Asmens diametrs

Asmens korpusa biezums

LF1000
260 mm

1,8 mm-2,0 mm

Skeldanas naza biezums 2,2 mm
Cauruma diametrs
Eiropas valstim 30 mm
Maks. zagésanas ietilpiba (A x P) ar asmeni 260 mm diametra lenkzaga rezZima
Stipais lenkis Zagéesanas lenkis
0°
0° 20 mm x 180 mm
68 mm x 155 mm
45° (pa kreisi) 50 mm x 150 mm
Maks. zagésanas ietilpiba 90° lenkT galda zaga rezima (darba galda rezima) 70 mm
Tuksgaitas atrums (min™") 2700

Galda izmérs (P x G)

Gabariti (G x P x A1(piezime 1)/A2(piezime 2)) lenkzaga rezima

lenkzaga rezima
Neto svars
Drosibas klase
Piezime1 A1: augstums lidz darbarika galvinai
Piezime2 A2: augstums Iidz galdam

500 mm x 555 mm
660 mm x 650 mm x 1 220 mm / 800 mm
660 mm x 650 mm x 1 060 mm / 845 mm

36 kg
an

« Dé| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
« Svars atbilstosi EPTA-Procedure 01/2003

END213-8

Simboli
Zemak ir attéloti simboli, kas attiecas uz iekartu. Pirms
darbarika izmantoSanas parliecinieties, vai pareizi
izprotat to nozimi.

@ Izlasiet rokasgramatu.

WO

DUBULTA IZOLACIJA

Lai izvairitos no atlecoSiem gruziem,
turpiniet turét zaga augsdalu uz leju lidz
asmens ir pilniba apstajies.

Neturiet roku vai pirkstus asmens
tuvuma.

Personigai droSibai pirms sakt darbu no
galda virsmas nonemiet Skembas,
sTkus parpalikumus u.c.

Pirms darbarika apgrieSanas ap savu
asi atvienojiet to no elektrotikla.

Y
=
3
&
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Parnésajot novietojiet rokas pareizi.

A
&R
iy

v

)i¢

Uzstadot vai nonemot garenisko barjeru,
neceliet tas augsgalu.

Lai atskrivétu skravi,
pulkstenraditaja virziena.
Tikai ES valstim
Neizmest elektrisko
sadzives atkritumos!
Saskana ar Eiropas direktivu par lietotajam
elektroiekartdam un elektronikas iekartam un
tas ieklausanu valsts likumdosana lietotais
elektriskais aprikojums jasavac atseviski un
janogada ofrreiz&jai  parstradei  vidi
saudzgjosa veida.

to pagrieziet

aprikojumu

ENE061-1
Paredzéta lietoSana
Sis darbariks ir paredzéts preciziem taisniem un slipiem
iegriezumiem koka. Darbariku var izmantot gan
lenkzaga rezima, gan galda zada reZzima, galdu
apgriezot ap savu asi.



ENF002-2
Stravas padeve
Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarSo
izolaciju, tadé|] to var izmantot ari, pievienojot
kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.

ENG905-1
Troksnis
Tipiskais A-svértais trok$na ITmenis ir noteikts saskana
ar EN61029:

Skanas spiediena limenis (Lya): 91 dB (A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 108 dB (A)
Neskaidriba (K): 3 dB (A)

Lietojiet ausu aizsargus

ENG900-1
Vibracija

Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN61029:

Vibracijas emisija (an): 2,5 m/s? vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vertiba noteikta
atbilstoSi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var
izmantot iedarbibas sakotn&ja novértéjuma.

/\BRIDINAJUMS:

- Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas

emisija var atSkirties no pazinotds emisijas
vértibas atkariba no darbarika izmantoSanas
veida.
Lai aizsargatu lietotaju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos
darba apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas
cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuksgaita, ka arT palaides
laiku).

ENH003-15
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija

Makita pazino, ka $ads instruments(-i):

Darbarika nosaukums:

Divpuséjs kombinétais zagis

Modela Nr./ tips: LF1000

Atbilst sekojoSam Eiropas Direktivam:
2006/42/EC

Razots saskana ar $adu standartu vai normativajiem

dokumentiem:
EN61029

Tehniska lieta atbilstigi 2006/42/EK ir pieejama:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

30.10.2014

Yasushi Fukaya

Direktors
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

GEA010-1

Visparéjie mehanizéto darbariku
drosibas bridinajumi

/\  BRIDINAJUMS Izlasiet visus drogibas
bridinajumus un visus noradijumus. Bridinajumu un

noradijjumu neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus bridinajumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities

turpmak.
ENB094-6

DIVPUSEJA KOMBINETA ZAGA
DROSIBAS BRIDINAJUMI

LENKZAGA UN GALDA ZAGA (SOLA) REZIMAM:

1. Pirms darba veik$anas uzmanigi parbaudiet,
vai asmenim nav plaisu vai deformaciju.
Nekavéjoties nomainiet bojatu asmeni.

2. Neizmantojiet zagi, ja nav uzstaditi aizsargi
un Skelosais nazis, jo seviSki péc rezima
mainas. Pirms katras izmantosSanas
parbaudiet, vai asmens aizsargi ir kartigi
aizverti. Nestradajiet ar zagi, ja asmens
aizsargi nekustas brivi un uzreiz neaizveras.
Nekad nenostipriniet un nepiesieniet asmens
aizsargus atvérta pozicija. Nekavéjoties
jaizlabo jebkura asmens aizsargu nepareiza
darbiba.

3. Lietojiet tikai tadus zaga asmenus, ko ir
ieteicis razotajs un kas atbilst EN847-1.
Zagesanas rievas platumam jabat biezakam
neka SkeloSajam nazim, un asmens korpusam
jabat planakam neka SkeloSajam nazim.

4. Neizmantojiet asmenus, kas razoti no
atrgrieziga térauda.

5. Lietojiet acu aizsargus.

6. Lai mazinatu dzirdes zuduma risku, lietojiet
dzirdes aizsarglidzek|us.

7. Darbam ar zaga asmeniem (kad iespéjams,
zaga asmeni janes turétdja) un nelidzenu
materialu izmantojiet cimdus.

8. Zagejot ar darbariku, tam pievienojiet putek|u
savaceju.

9. Vienmér, kad neizmantojiet ndju grasanai,
glabajiet to sava vieta.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

Gridas virsmu darbarika tuvuma uzturiet
kartiba un attiriet no nokrituSiem materialiem,
pieméram, Skembam un nogrieztajiem
gabaliem.

Operatoram jabit atbilsto$i apmacitam lietot,
regulét un stradat ar darbariku.

Apturiet zagi un atvienojiet to no elektribas,
kad atstajat to bez uzraudzibas.

Lai mazinatu radusos troksni, vienmér
parliecinieties, vai asmens ir ass un tirs.
Izmantojiet tikai tadus zaga asmenus, kas ir
markéti ar maksimalo atrumu, kas ir tads pats
vai lielaks ka uz darbarika noraditais atrums
bez slodzes.

Nekad neaizvaciet atgriezumus vai citu
apstradajama materiala dalu no zagé$anas
zonas, kamér darbariks darbojas ar
neaizsargatu zaga asmeni.
Darbariku nevar izmantot
ierievo$anai vai rievosanai.
Uzmanieties, lai pirms asmens uzstadiSanas
vai tas laika nesabojatu varpstu, atlokus (it
1pasi uzstadiSanas virsmu) un stiprindjuma
skriivi, ka ari tos notiriet. So daju bojajums var
izraisit asmens salasanu. Nepareiza
uzstadisana var radit asmens
vibraciju/svarstibas vai izslidi. Izmantojiet tikai
§im darbarikam paredzétus atlokus.

Vienmér izmantojiet piederumus, kas noraditi
Saja rokasgramata. Nepiemérotu piederumu,
pieméram, abrazivo griezéjripu, izmantoSana
var izraisit ievainojumu.

Zaga asmeni izvélieties atbilstosi zagéjamam
materialam.

Negrieziet metala objektus, pieméram, naglas
un skraves. Pirms sakt darbu parbaudiet, vai
apstradajama materiala nav naglas, skriaves
un citi sveskermeni, un tos izpemiet.

PIRMS sakt griezt no apstradajama materiala
izsitiet visus valigos zarus.

dobsanai,

Nelietojiet darbariku viegli izliesmojosu
S$kidrumu un gazu tuvuma.
Personigai drosibai pirms darbarika

pievieno$anas kontaktligzdai un pirms sakt
darbu no darba vietas un galda virsmas
nonemiet Skembas, sikus parpalikumus u.c.
Netuviniet rokas zaga asmenim, ka ari
nelaujiet tuvuma esosajam personam nok]at
zadga asmens trajektorija un ta tuvuma un pats
izvairieties no ta. Neskarieties pie asmens, kas
kustas péc inerces. Tas vél joprojam var
izraisit smagu ievainojumu. Nekad
nesniedzieties pari zaga asmenim.

Vienmér esiet uzmanigi, it Tpasi vienmula,
monotona darba laika. Nepalaujieties uz
maldigu drosibas sajutu. Asmens var nodarit
smagu kaitéjumu.

74

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

Pirms slédza ieslégSanas parliecinieties, vai
varpstas blokétajs ir atlaists.
Pirms sakt darbariku lietot ar apstradajamo
materialu, neilgi darbiniet to bez slodzes.
Pievérsiet uzmanibu vibracijai vai svarstibam,
jo tas var liecinat par nepareizu uzstadiSanu
vai slikti lidzsvarotu asmeni.
Pirms grieSanas pagaidiet,
uznem pilnu atrumu.
Nenemiet nost atgriezumu vai citas
apstradajama materiala dalas no grieSanas
zonas, kamér darbariks darbojas un zaga
galva nav brivaja stavokili.
Nekavejoties partrauciet darbu, ja ievérojat
novirzes.
Pirms parvietot apstradajamo materialu vai
mainit iestatijumus izslédziet darbariku un
pagaidiet, kamér asmens apstajas.
Pirms asmens nomainas vai apkopes, ka ari
kad neizmantojat darbariku, to atvienojiet no
elektrotikla.
Darba gaita dazu veidu radusos putek|u
sastava ir Kimiskas vielas, kas var izraisit vezi,
iedzimtas slimibas vai cita veida reproduktivu
kaitéjumu. Sadas kimiskas vielas var bat:
. svins no materiala, kas izgatavots no
krasota svina un
. arséns un hroms no kimiski apstradatiem
zagmaterialiem.
Risks jusu veselibai palielinas atkariba no ta,
cik biezi jis veicat Sada veida darbu. Lai
samazinatu So Kkimisko vielu iedarbibu:
stradajiet labi védinata darba vieta un ar
apstiprinatiem drosibas piederumiem,
pieméram, puteklu maskam, kas ir speciali
paredzéetas, lai izfiltretu mikroskopiskas
dalinas.
Pirms galda apgrieSanas parliecinieties, vai
galds ir cieSi nostiprinats ar sviru.

kamér asmens

IZMANTOJOT LENKZAGA REZIMA:

35.

36.

37.

38.

39.

Neizmantojiet zagi, lai grieztu citus materialus,
kas nav Iidzigi kokam vai aluminijam.

Nekad neveiciet nevienu darbibu, turot
apstradajamo materialu roka. Apstradajamajam
materialam visu darbibu veikSanas laika jabat ar
skravspllém cieSi nostiprinatam pret grozamo
galdu un vadotnes ierobezotaju. Nekad neturiet
apstradajamo materialu ar roku.

Pirms katras zagéSanas reizes parbaudiet, vai
darbariks ir stabils.

Atbalstiet garu apstradajamo materialu ar
atbilstoSiem papildu atbalstiem.

Nekad nezagéjiet tik mazu apstradajamo
materialu, ka to nevar cieSi nostiprinat
skravspilés. Nepareizi nostiprinats
apstradajamais materials var izraisit atsitienu un
nopietnus ievainojumus.



40. Parliecinieties, vai pagriezamais galds ir pareizi
nostiprinats un darba laika nekustésies.

Veicot noslipinasanu, parliecinieties, vai stréle
ir cieSi nostiprinata.  Pagrieziet sviru
pulkstenraditaja virziena, lai nostiprinatu stréli.
Pirms slédza ieslegSanas parliecinieties, vai
zemakaja stavokli asmens nesaskaras ar
pagriezamo galdu un nepieskaras
apstradajamam materialam.
Rokturi turiet ciesi. leverojiet,
uzsakot darbu un apstajoties,
pavirzas uz augsu vai uz leju.

41.

42.

43. ka zagis,

nedaudz

IZMANTOJOT GALDA ZAGA (SOLA) REZIMA:

44. Nekad neveiciet nevienu darbu, turot
apstradajamo materialu roka. Tas nozimé, ka
apstradajamo materialu atbalstat vai virzat ar
rokam, nevis ar garenisko barjeru.
Parliecinieties, vai pagriezamais galds ir ciesi
nostiprinats.

Parliecinieties, vai stréle ir cieSi nostiprinata
darba stavokli. Pagrieziet sviru pulkstenraditaja
virziena, lai nostiprinatu streéli.

Lai nevajadzétu rokas un pirkstus tuvinat zaga
asmenim, griiSanai izmantojiet ndju vai kluci.
Pirms slédza ieslegSanas parliecinieties, vai
asmens nepieskaras SkelSanas nazim vai
apstradajamam materialam.

Tpasu uzmanibu pievérsiet instrukcijam, lai
mazinatu ATSITIENA risku. ATSITIENS ir péksna
pretkustiba péc 2zaga asmens iesprasanas,
ieklléSanas vai nepareizas  novietosanas.
ATSITIENS liek apstradajamam materialam atlekt
no darbarika operatora virziena. ATSITIENS VAR
IZRAISIT SMAGU IEVAINOJUMU. Izvairieties no
ATSITIENIEM, ripéjoties, lai asmens batu ass un
gareniska barjera paraléla asmenim un lai
SkelSanas nazis un asmens aizsargs bitu sava
vieta un pareizi darbotos, ka ari neatlaizot
apstradajamo materialu, kamér neesat to
aizvirzijis pilntba garam asmenim un nezagéjot
gareniski apstradajamu materialu, kas ir
saspiests vai sameties vai kam nav taisna mala,
kuru var virzit gar barjeru.

lzvairieties no asas, straujas pievades. Griezot
cietu apstradajamo materialu, to pievadiet péc
iespéjas lenak. Pievadot materialu, to nesalieciet
un nesalokiet. Ja asmens apstradajama
materiala apstdjas vai iesprist, nekavéjoties
izsledziet darbariku. Atvienojiet darbariku no
elektrotikla. Péc tam novérsiet iespradumu.

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51. Pirms darbarika apgriesanas vienmeér
parliecinieties, vai spradtapa ir ciesi
noblokéjusi darbarika galvu zemakaja stavokli.

SAGLABAJIET SOS

NORADIJUMUS.
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/\BRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas
izmantoSanas), rapigi ievérojiet urbSanas drosibas
noteikumus S$im izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai §is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéro$anas gadijuma var gat smagas
traumas.

UZSTADISANA

/AuzMANIBU:

Rapéjieties, lai gridas laukums visapkart darbarika zonai
bdtu laba kartiba un lai uz td nebdtu izbirusi tadi
materiali ka skaidas un atgriezumi.

Galda uzstadiSana

Pilniba izstiepjot balstus, uzstadiet ka augsto galdu.
Ja darbariku nevar stabili uzstadit, pagrieziet darbarika
balsta regulé$anas uzgriezni, lai atbilsto$i nostabilizétu.
Skatoties no augspuses, pagrieziet pretéji
pulkstenraditaja virzienam, lai saisinatu balsu garumu,
bet, lai to pagarinatu, - pulkstenraditaja virziena. Kad
galds ir noreguléts, parbaudiet, vai tas ir stabils.

Att.1

Ar seSSkautnu bultskriivém uz trim balstiem uzstadiet
fikséSanas plaksnes, to lenkveida galu vérSot uz aru.
Pieskraveéjiet darbariku ar trim skrGvém, izmantojot tam
paredzétos caurumus fikséSanas plaksnés, uz lidzenas
un stabilas virsmas.

Att.2

Salokot balstus, uzstadiet ka zemo galdu.

Att.3

Kad darbariks ir sagatavots salocitu balstu stavoklr,

nostipriniet to, izmantojot Ziméjuma redzamas U veida
rievas.



FUNKCIJU APRAKSTS

AuzmANIBU:
Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro8anas.

Asmens aizsargs
Att.4
Att.5
Att.6

Auzmanisu:
Parbaudiet, vai rokturi nav iesp&jams nolaist uz
leju, nepavirzot pa kreisi blakus tam eso$o sviru.
Parbaudiet, vai apak$&jais asmens aizsargs A
neatveras, ja vien sviru, kas atrodas pie roktura,
nenospiez roktura aug$éja pozicija.
Parbaudiet, vai apak$éjais asmens aizsargs C ir
uzstadits pirms izmanto$anas lenkzaga rezima.
Nolaizot zemak rokturi, taja pasa laika virzot sviru pa
kreisi, apak$éjais asmens aizsargs A pacelsies
automatiski. Apak$&jais asmens aizsargs B pacelas,
saskaroties ar apstraddjamo materialu. Apaks$gjie
asmens aizsargi ir nospriegoti ar atsperi ta, ka tie
atgriezas sakotng&ja stavokli, kad zagésana ir pabeigta
un rokturis ir pacelts. Kad apstradajamais materials ir
pavirzits zem aug$éja asmens aizsarga, tas Iidzeni
novietojas uz galda virsmas. NEKAD NEIZJAUCIET UN
NENONEMIET APAKSEJOS ASMENS AIZSARGUS,
ATSPERI, KAS PIESTIPRINATA APAKSEJAM VAI
AUGSEJAM ASMENS AIZSARGAM, iznemot turpmak
noraditaja gadijuma.
Jusu pasu drosibai vienmér rapégjieties, lai visi asmens
aizsargi butu laba stavokli. Nekavéjoties jaizlabo jebkura
aizsargu nepareiza darbiba. Parbaudiet, vai apakséjo
asmens aizsargu atsperes nospriegojuma darbiba ir
pareiza. NEKAD NEEKSPLUATEJIET DARBARIKU, JA
APAKSEJAIS ASMENS AIZSARGS, ATSPERE VAI
AUGSEJAIS ASMENS AIZSARGS IR BOJATS, AR

DEFEKTIEM VAI IR NONEMTS, iznemot turpmak
noraditaja gadijuma. SADA RICIBA IR LOTI BISTAMA,
KA REZULTATA VAR RADIT NOPIETNUS
IEVAINOJUMUS.

PIEZIME:

«Aizsargu nonems$anai pastdv $adi iznémumi.

Apak$éjo asmens aizsargu C nonem, tikai
ekspluatéjot galda zaga rezima. Aug$éjo asmens
aizsargu C nonem, tikai ekspluatéjot lenkzaga
rezZima.
Ja kads no Siem caurspidigajiem asmens aizsargiem
klGst netirs vai tam ir pielipusas tik daudz zagu skaidas,
ka asmens ir ar gritibam saskatams, atvienojiet zagi no
baroSanas avota un ar mitru lupatinu rdpigi notiriet
aizsargus. Tirot plastmasas aizsargu, nelietojiet
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Ja apak$gjais asmens aizsargs A ir Tpasi netirs un
redzamiba caur to ir pasliktinata, rikojoties $adi. Paceliet
rokturi [1dz galam. Nonemiet zaga asmeni (skat. sadalu
"Zaga asmens nonems$ana vai uzstadiana"). Paceliet
apak$éjo asmens aizsargu A, taja pasa laika virzot sviru
pa kreisi. Kad apak$€jais asmens aizsargs A ir Sadi
novietots, iesp&jams veikt tiriSanu daudz labak un
efektivak. Kad tiriSana ir pabeigta, rikojieties pretéji
iepriek$ minétajai procedirai un pieskravéjiet bultskravi.
Saja pasa gadijuma ar aug$éjo asmens aizsargu, ka
iepriek$ minéts, iespiediet ta priekSpusé eso$o pogu l1dz
virsmas augSpusei un nonemiet So aizsargu. Kad
tiriSana ir pabeigta, vienmér uzstadiet to ciesi atpakal

Ja kads no Siem asmens aizsargiem laika gaita vai
ultravioleta starojuma iedarbiba zaudé krasu, pieprasiet
Makita apkopes centra jaunu aizsargu. NEIZJAUCIET
UN NENONEMIET AIZSARGUS

Maksimalas zagésanas jaudas saglabasana

Att.7

Sis darbariks ir ripnica noreguléts ta, lai nodrodinatu
maksimalo zagésanas jaudu 260 mm zaga asmenim.
Uzstadot jaunu asmeni, vienmér parbaudiet ta zemako
robezatzimes stavokli un, ja vajadzigs, noregulgjiet to
8adi:

/AAuzmMANIBU:

Sadi regulgjot, atvienojiet darbariku no elektrotikla.

Sakuma atvienojiet darbariku no elektrotikla. Nolaidiet
rokturi uz leju I1dz galam. Ar uzgrieznu atslégu pagrieziet
reguléSanas bultskravi, Ildz asmens periférija nedaudz ir
izvirzita zem pagriezama galda aug$éjas virsmas vieta,
kur vadotnes ierobezotaja priek$€ja dala saskaras ar
pagriezama galda aug$é&jo virsmu.
Kad darbariks ir atvienots no elektrotikla, ar roku
pagrieziet asmeni [1dz galam lejup, turot rokturi, lai
parliecinatos par to, vai asmens nesaskaras ar apak$gjo
pamatni. Ja nepiecieSams, nedaudz parreguléjiet.

/AuzMANIBU:
Kad ir uzstadits jauns asmens, vienmér parbaudiet,
vai tas nesaskaras ar apak$&jo pamatni, kad
rokturis ir lidz galam nolaists uz leju. So darbibu
vienmér  veiciet, atvienojot darbariku no
elektrotikla.
So darbariku var ekspluatét ar apak$éjo robezu vai bez
tas, pavirzot tas aizturi ta, ka attélots Zziméjuma.
Lai ekspluatétu darbariku bez apak$éjas robezas,
pagrieziet aiztura galu pretéji pulkstenraditaja virzienam.
Darbarika ekspluatacija $ada stavoklr ir piemérota plata
un plana apstradajama materiala zagésanai.
Lai ekspluatétu darbariku ar apak$éjo robezu, pagrieziet
aiztura galu pulkstenraditdja virziena. Darbarika
ekspluatacija $ada stavokll ir piemérota bieza
apstradajama materiala zagésanai.



Att.8
Zagesanas lenka noregulésana
Att.9

Att.10

Atskravéjiet vadotnes ierobezotaja spil&juma skravi,
griezot to pretgji pulkstenraditaja virzienam. Ar rokturi
grieziet pagriezamo galdu. Kad rokturis ir parvietots tada
stavoklt, kur raditajs ir versts pret vélamo lenki uz lenka
skalas, pulkstenraditaja virziena cieSi pieskravéjiet
splléjuma skravi.

/AA\UzMANIBU:
Griezot pagriezamo galdu, obligati paceliet rokturi
[idz galam.
Kad zadéSanas lenkis ir nomainits, vienmér
nostipriniet pagriezamo galdu, cie$i pieskravéjot
spil&juma skravi.

Slipa lenka noregulésana

Lenkzaga rezima

Att.11

Att.12

Lai noregulétu slipo lenki, pretéji pulkstenraditaja virzienam
atskravéjiet sviru, kas atrodas darbarika aizmugureé.
Spiediet rokturi uz kreiso pusi, lai sasvértu zaga asmeni,
lidz raditajs ir vérsts pret vélamo lenki uz lenka skalas.
Tad pulkstenraditaja virziena ciesi nostipriniet sviru, lai
nofiksétu kloki.

AuzMANIBU:
Sasverot zada asmeni, obligati paceliet rokturi lidz
galam.
Kad zagésanas lenkis ir nomainits, vienmér
nostipriniet kloki, pievelkot sviru pulkstenraditaja
virziena.
Galda zaga rezima
Att.13
Lai noregulétu slipo lenki,
virzienam atskravéjiet sviru,
priek8pusé zem galda.
Parvietojiet dziluma regulé$anas rokturi uz kreiso pusi,
lai sasvértu zaga asmeni, lidz raditajs ir vérsts pret
vélamo lenki uz lenka skalas. Tad pulkstenraditaja
virziena cie$i nostipriniet sviru, lai nofiksétu kloki.

Slédza darbiba

Att.14
Slédzis lenkzaga rezZimam

pretéji pulkstenraditaja
kas atrodas darbarika

AuzmANIBU:
Pirms darbarika pievienoSanas baroSanas avotam,
vienmér parbaudiet, vai slédza svirina darbojas pareizi
un péc atlaiSanas atgriezas "OFF" (izslégts) stavokli.
Ja neekspluatéjat darbariku, nonemiet
atblokéSanas pogu un glabajiet to drosa vieta.
Tadéjadi novérsisiet neatlautu darbarika lieto§anu.
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Nevelciet slédza sviru ar spéku, neiespiezot
atblokéSanas pogu uz iekSu. Rezultatd varat
sabojat slédzi.
Lai nepielautu slédza sviras nejausu pavilkSanu,
darbariks ir aprikots ar atblokéSanas pogu. Lai
iedarbinatu darbariku, nospiediet blokéSanas sviru uz
kreiso pusi, iespiediet atblokéSanas pogu uz iekSu un
péc tam pavelciet slédza sviru. Lai apturétu darbariku,
atlaidiet slédza sviru.
Slédzis galda zaga reZimam

/AuzMANIBU:
Pirms ekspluatacijas parbaudiet, vai darbariks ir
ieslégts un izslégts.
Lai iedarbinatu darbariku, nospiediet ON ( | ) (ieslégts) pogu.
Lai to apturétu, nospiediet OFF ( O ) (izslégts) pogu.
Zagésanas dziluma regulé$ana
Att.15
Zagésanas dzilumu var regulét, pagriezot zagésanas
dziluma reguléSanas rokturi. Grieziet zagésanas
dziluma regulé$anas rokturi pulkstenraditaja virziena, lai
paceltu asmeni, vai preté&ji tam, lai to nolaistu zemak.

/\BRIDINAJUMS:
Lai zagésana butu precizaka un dro$aka, zagéjot
planus materialus, izmantojiet seklu zagésanas
dzilumu.

/AuzmaNiBU:
Aiztura tapu nav iespéjams pagriezt, ja darbarika
galvina ir nolaista pilniba uz leju. Saja gadijuma
mazliet pagrieziet rokturi pretéji pulkstenraditaja
virzienam, - un aiztura tapu iesp&jams atblokét.

Att.16

Parslodzes aizsardzibas ierice
Darbarikiem paredzéta tikai 200 V vai augstaka
stravas padeve. Lai uzzinatu sprieguma diapazonu,
skatiet ripnicas plaksniti uz darbarika.
Kad slodze darbarikam parsniedz pielaujamas
robezas, dzinéja jauda tiek samazinata, lai
aizsargatu dzinéju no parkarSanas. Kad slodze
atgriezas pielaujamaja lmeni, darbariks atsak
darboties ka parasti.

MONTAZA

/AuzMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

SesSstiura atslegas uzglabasana

Att.17

Sesstdra atslégu uzglaba ta, ka attélots ziméjuma. Ja
vélaties izmantot se$stlra atslégu, izvelciet to ara no
turekla. Péc seSstiira atslégas izmantoSanas atlieciet to
atpakal| tureklr.



Galda augstuma uzstadiSana divos veidos /A\BRIDINAJUMS:
Galda augstumu iespéjams uzstadit divos veidos, - Pirms sagazat darbariku atpakal vienmér iestatiet
izveidojot augsto vai zemo galdu. to lenkzaga rezima un noblokgjiet ta galvinu
zemakaja stavoklr.
1. Augsta galda uzstadisana

I?I
m

1. Akis
2. Balsti
3. Aiztura aki

Lai darbariku uzstaditu ka augsto galdu, rikojieties

sadi. /\BRIDINAJUMS:

(1) Turot darbariku ar abam rokam, uzmanigi - Parbaudiet, vai aiztura aki ir nevainojami novietoti
sagaziet to ATPAKAL, nenometot to. atbalsta rieva.

(2) Pagrieziet aki bultinas virziena, ka attélots (3) Atgrieziet darbariku augSupvérsta stavoklr.

ZIm&juma, lai atdalitu balstu. Atveriet galda 2. Zema galda uzstadiSana
balstu viena pusé un pabidiet ta apak$éjo

stieni uz priekSu Iidz galam, Iidz tas pats

noblokéjas. Pretéjas puses balstam veiciet

tieSi tadas paSas darbibas. Parbaudiet, vai

abu pusu balsti ir pilnTba noblokeéti.

1. Aiztura aki
2. Balsti
3. Akis

78



Balstus iesp&jams salocit, ka attélots zZiméjuma.
Lai darbariku nolocitu uz leju, rikojieties $adi.

(1) Turot darbariku ar abam rokam, uzmanigi
sagaziet to ATPAKAL, nenometot to.

(2) Vispirms pavelciet virziena pret sevi aizturi,
kas atrodas pie savienojuma, lai to atblokétu.

(3) Pretéjas puses balstam veiciet tieSi tadas
pasas darbibas.

(4) Sos balstus sastipriniet kopa ar aki.

(5) Atgrieziet darbariku augSupveérsta stavoklr.

Zaga asmens uzstadiSana un nonemsana

/AuzMANIBU:

. Pirms asmens uzstadiSanas vai nonems$anas
vienmér parbaudiet, vai darbariks ir izslégts un
atvienots no stravas.

« Asmeni uzstadiet vai nonemiet tikai ar
komplektacija eso$o Makita seSstara atslégu. Ja ta
nerikosities, se$Skautnu padzilindjuma bultskrive
bis pieskravéta parak ciesi vai parak valigi.
Tadgjadi var rasties savainojumu risks.

Parvietojiet rokturi "dz galam pacelta stavokir.

Nospiediet varpstas blokétaju, lai noblokétu varpstu, un

ar seSstira atslégu pulkstenraditaja virziena atskravéjiet

sesSkautnu padzilinajuma bultskravi.

Att.18

Paceliet asmens aizsargu A, izmantojot ta pacelSanas
sviru, taja pasa laika sviru, kas atrodas pie roktura, virzot
pa kreisi. Kad asmens aizsargs A ir pacelts, iznemiet
seSSkautnu padzilindjuma bultskrdvi, aréjo atloku un
asmeni.

Att.19

Lai uzstaditu asmeni, uzmanigi to uzlieciet uz varpstas,

parbaudot, vai bultina uz asmens virsmas ir vérsta taja

pasa virziena, kada asmens korpusa bultina. Uzstadiet
aréjo atloku un se$Skautnu padzilindjuma bultskrdvi, un
tad ar seSstlra atslégu pretéji pulkstenraditaja virzienam
cieSi pieskravéjiet se$Skautnu padzilindjuma bultskravi

(kreisas puses), turot nospiestu varpstas blokétaju.

Att.20
Att.21

PIEZIME:

. Uzstadot zada asmeni, obligati to vispirms
ievietojiet starp asmens aizsargu B un tad paceliet
to ta, lai asmens beigds butu novietots asmens
aizsarga B.

Att.22

/AuzmANiBU:

. Gredzens ar argjo diametru 25,4 mm vai 30 mm ir
ripnica uzstadits uz varpstas. Pirms asmens
uzstadiSanas uz varpstas vienmér parbaudiet, vai
uz tas ir uzstadits pareizais gredzens izmantojama
asmens ass caurumam.

79

Atgrieziet apak$éjo asmens aizsargu A ta sakotné&ja
stavokll. Nolaidiet rokturi, lai parliecinatos, vai apakséjie
asmens aizsargi virzas pareizi. Pirms ekspluatacijas
parbaudiet vai varpstas blokétajs ir varpstu atblokgjis.
Skelo$a naza regulésana

Att.23

Starp $keloSo nazi un asmens zobiem jabat apméram 5-6
mm attdlumam, pabidot nazi asmens virziena lidz galam.
Noregulé&jiet SkeloSo nazi pareizi, vispirms ar roku pretéji
pulkstenraditaja virzienam atskravéjot spiléjuma uzgriezni,
un péc tam ar seSstdra atslégu atskravéjot sesskautnu
padzilindjuma bultskrdvi un izmérot attadlumu. Kad nazis ir
noreguléts, cieSi pieskrivéjiet se$Skautnu padzilinajuma
bultskrivi un pulkstenraditaja virziena spiléjuma
uzgriezni. Pirms zagéSanas vienmér parbaudiet, vai
SkeloSais nazis ir nostiprinats un vai aug$éjais asmens
aizsargs darbojas vienmerigi.

Att.24

Skelosais nazis ir uzstadits ripnica ta, lai asmens un $is
nazis atrastos viena Iinija péc vienkarsas uzstadisanas.
Lai tos uzstaditu, skat. sadalu " Skelo$a naza stavokla
maini$ana ".

Att.25

/AuzMANIBU:

. Jaasmens un SkeloSais nazis nav pareizi savietoti,

darba laika var rasties bistama saspieSanas riska
situacija. Parbaudiet, vai $keloSais nazis ir
novietots starp abiem asmens zobu arégjiem galiem,
skatoties no augS$as. Ekspluatéjot darbariku ar
nepareizi savietotu SkeloSo nazi, jis varat gat
nopietnus ievainojumus. Ja kada iemesla dé| tie
nav  savietoti darbariks jasalabo Makita
pilnvarotam apkopes centram.
Reguléjot Skelo§d naza attdlumu no asmens
zobiem, se$Skautnu padzilindjuma  bultskravi
vienmér atskravéjiet tikai tad, kad atskravéts
splléjuma uzgrieznis.

Garenzagésanas ierobezotaja uzstadiSana un
regulésana
Att.26

1. Uzstadiet garenzagésanas ierobeZotaju uz galda ta,
lai ierobezotaja tureklis savienotos ar virzo$o sliedi.
Pulkstenraditdja  virziena cieSi  pieskravéjiet
garenzagésanas ierobezotaja spiléjuma skravi (B).
Atskravéjiet spilejuma skravi (A).
Bidiet garenzagésanas ierobeZotaju un nostipriniet
to ta, lai ierobezotaja talakais gals no jums batu
savietots ar punktu, kura zaga asmens priek$éja
mala tik tikko redzama no apstradajama materiala
aug$éjas virsmas. STs noregulé$anas noliks ir
atsitiena riska mazinasana operatora virziena, ja
nozagétais materiala gabals ir iespiests starp zaga
asmeni un garenzagésanas ierobeZotaju, un
beigas izstumts ara operatora virziena. Linija (A)
atSkiras atkarlba no apstradajama materidla



biezuma vai galda Imena. Noregulgjiet
garenzagésanas ierobezotaja stavokli atbilstosi
apstradajama materiala biezumam.
Kad garenzagésanas ierobeZotajs ir noreguléts,
cieSi pieskraveéjiet spilgjuma skravi (A).

Att.27

PIEZIME:

Pastav 4 panémieni, kd novietot garenzagésanas
ierobezotaju, ka attélots ziméjuma. Garenzagésanas
ierobezotaja malas ir divas spraugas: viena ir ar
paceltu apmali tas tuvuma taja pasa pusé, bet otra -
bez tas. Izmantojiet garenzagé$anas ierobezotaja
virsmu, kad ta apmale ir vérsta pret apstradajamo
materialu, tikai tad, ja nozagéjat gabalu no tieva
apstradajama materiala.

Att.28

PIEZIME:

. Lai mainitu garenzagéSanas ierobezotaja
novietoSanas panémienu, nonemiet to nost no
ierobezotaja turekla, atskrivéjot spiléjuma skravi
(A), un mainiet garenzadéSanas ierobezZotaja
atloku pret ta turekli ta, lai ierobezotajs batu vérsts
pret So turekli atbilstoSi veicamajam darbam, ka
attélots zimé&juma.
levietojiet kvadratuzgriezni garenzagésanas
ierobezotaja turekla aizmuguré jebkura no
ierobezotaja spraugam ta, ka attélots Zziméjuma.

Lai A vai B panémienu mainitu uz C vai D
panémienu vai otrddi, no garenzagésanas
ierobezotaja turekla noskravéjiet kvadratuzgriezni
un spiléjuma skravi (A), tad novietojiet spiléjuma
skrdvi ~ (A) un  kvadratuzgriezni  pretéja
garenzagéSanas ierobeZotdja turekla stavoklr,
salldzindjuma ar sakotngjo stavokli. Ciesi
pieskravéjiet  spilejuma  skravi  (A), kad
garenzagésanas ierobezotaja turek|a
kvadratuzgrieznis ir ievietots ierobezZotaja sprauga.
levietojiet kvadratuzgriezni garenzagésanas
ierobezotaja turekla aizmuguré jebkura no

ierobezotaja spraugam ta, ka attélots ziméjuma.

Att.29

Garenzagésanas ierobezotajs ir noreguléts rlpnica ta,
ka tas atrodas paraléli asmens virsmai. Parbaudiet, vai
tas atrodas paraléli. Lai parliecinatos, vai
garenzagésanas ierobezotajs atrodas paraléli asmenim,
ar zagésanas dziluma reguléSanas rokturi noregulgjiet
asmens augstumu ta, lai asmens atrastos augstakaja
stavoklt no galda. Vienu no asmens zobiem atziméjiet ar
krasaino zimuli. Izmériet attalumu (A) un (B) starp
garenzagésanas ierobezotdju un asmeni. Abus
mérjjumus veiciet, izmantojot ar krasaino zimuli
atzimétos zobus. Siem abiem mérfjumiem jabat
identiskiem. Ja garenzagésanas ierobeZotajs nav
paraléls asmenim, rikojieties $adi:

Att.30
(1) ReguléSanas skrdvi pagrieziet pretégji
pulkstenraditaja virzienam.
Att.31
Att.32
(2) Parvietojiet garenzagésSanas ierobezotaju

priek§&jo malu nedaudz uz labo vai uz kreiso
pusi, lidz tas atrodas paraléli asmenim.

(3) Ciesi pieskravéjiet garenzagésanas
ierobezotaja reguléSanas skravi.

AuzmaNiBU:
Obligati noregulgjiet garenzagésanas ierobeZotaju,
lai tas atrodas paraléli asmenim, jo pretéja
gadijuma var bat bistama atsitiena situacija.
Obligati noreguléjiet garenzagésanas ierobezotaju,
lai tas nesaskartos ar aug$éjo asmens turekli vai
zaga asmeni.
Nemainiet darbarika stavokli vai neparnésajiet to,
turot aiz garenzagésanas ierobezotaja.
Pacelot uzstaditu garenzagésanas ierobeZotaju
vai, ar roku satverot td aug$éjo galu un spécigi
stumjot to uz labo un kreiso pusi, iesp&ams
sabojat gan ierobezotaju, gan ta darbibu.

Lenkveida mérinstrumenta uzstadiSana un
regulésana

Att.33

Uzstadiet lenkveida mérinstrumenta, ta varpstu ievietojot
viena no divam rievam galda priekSpusé. AtbilstoSi
veicamajam darbam wuz lenkveida mérinstrumenta
iespéjams uzstadit ta ierobezotaju, ko izmanto art ka
garenzagésanas ierobezotaju.

Putek]u maiss

Att.34

Lietojot puteklu maisu, zagésanas laika neizcelas putekli,
jo pavisam vienkarsa veida tie tiek savakti. Lai uzstaditu
puteklu maisu, uzlieciet to uz putek|u sprauslas.

Kad puteklu maiss ir aptuveni Idz pusei piepildits,
nonemiet to nost no darbarika un stiprinajumu izspiediet
ara. lztukSojiet maisa saturu, viegli pa to pasitot, lai
atdalitu iekSpusé pielipusas dalinas, kas turpmak varétu
traucét putek|u savaksanai.

Att.35

Ja §im zagim pievienosiet putek|stcéju, darbs ar to bus
vél efektivaks un tiraks.

Att.36

Lokveida savienojums

Att.37

AuzmANiBU:
Vérsiet lokveida savienojuma izvadatveri tada
virziena, kura izplides putekli un skaidas nelido
darbarika un cilvéku, kas atrodas darba zona,
virziena.



Mainot puteklu izvades virzienu, piestipriniet lokveida
savienojumu.

Apstradajama materiala nostiprinasana

/\BRIDINAJUMS:

. Loti svarigi, lai apstradajamais materials vienmér
bdtu pareizi un ciesi nostiprinats ar skravspilém. Ja
$adi nerikosieties, darbariks un/vai apstradajamais
materials var sabojaties. REZULTATA VARAT ARI
GUT IEVAINOJUMUS. Turklat, kad zagésana ir
pabeigta, NEPACELIET asmeni, Iidz tas nav
pilniba parstajis darboties.

Apakséjais ierobezotajs

Att.38

Apak$éjo ierobezotaju var uzstadit uz vadotnes
ierobezotaja. Veicot kreiso sliplenka zagésanu vai
zageéjot ka ar galda zagi (darba galda rezZima), nonemiet
apakseéjo ierobezotaju.

/AUzZMANIBU:
Veicot kreiso sliplenka zagésanu vai zagéjot ka ar
galda zagi (darba galda rezima), nonemiet
apak$éjo ierobezotaju. Pretéja gadijuma tas
saskarsies ar asmeni vai darbarika detalam, radot
operatoram smagu traumu gisanas risku.

Vertikalas skravspiles
Att.39

Vertikalas skravspiles var uzstadit divos stavok|os - vai
nu vadotnes ierobezotaja kreisaja vai labaja pusé.

levietojiet skrGvspilu stieni vadotnes ierobeZotaja
cauruma un pieskrivéjiet spilgjuma skravi, lai
nostiprinatu $o stieni.

Novietojiet skravspilu kloki atbilstoSi apstradajama

materiala biezumam un formai un nostipriniet skravspilu
kloki, pieskrivéjot spilgjuma skrivi. Ja skrdve, ar ko
piestiprinats skravspilu klokis, saskaras ar vadotnes
ierobezotaju, uzstadiet to &1 kloka pretéja puse.
Parliecinieties, vai, nolaizot rokturi uz leju ldz galam,
darbariks nesaskaras ar skravspilém. Ja darbariks ar
tam saskaras, mainiet skravspilu stavokli.

Spiediet apstradajamo materidlu lidzeni uz vadotnes
ierobezotaja un pagriezama galda. Novietojiet
apstradajamo materialu vélamaja zagésanas stavoklt un
ciesi to piestipriniet, pievelkot skravspilu rokturi.

/AuzMANIBU:
Apstradajamajam materidlam  jabat cieSi
piestiprinatam pie pagriezama galda un vadotnes
ierobezotaja.

Darbarika uzstadi$ana galda zaga rezZima

Auzmanisu:
Pirms ekspluatacijas galda zagda rezima parbaudiet,
vai pagriezamais galds ar vadotnes ierobezotaja
spil&juma skravi ir nostiprinats 0° zagésanas lenkT.
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Pirms ekspluatacijas galda zada rezima parbaudiet,
vai darbarika galvina ir nostiprinata ar sviru.
Pirms  ekspluatacijas galda zaga
parbaudiet, vai SkeloSais nazis ir
nostiprinats tam paredzétaja vieta.
Pirms ekspluatacijas galda zaga reZima nonemiet
apak$éjo asmens aizsargu C.
Galda zaga rezima atlaidiet apak$gjas robezas
aizturi.
Piegadajot darbariku no rdpnicas, tas ir uzstadits
lenkzaga rezima. Pirms ekspluatacijas galda zaga
reZima mainiet uzstadijumu un ievérojiet turpmak
redzamo proceddru.

rezima
pareizi

1. Pagriezama galda nostiprinasana

Att.40
Lai nostiprindtu  pagriezamo  galdu, cieSi
pieskrivéjiet vadotnes ierobezotaja spiléjuma

skrvi 0° zagesanas lenkT.
2. Darbarika galvinas nostiprinasana
Att.41

Nostipriniet darbarika galvinu, pievelkot sviru
bultinas virziena, ka attélots zim&juma.

3. Apakséjas robezas aiztura atbrivoSana

Att.42
Parbaudiet, vai apak$éjas robezas aiztura gals
atrodas A stavokli, ka attélots ziméjuma. Ja
apak8éjas robezas aizturis atrodas B stavokl,
pagrieziet ta galu pretéji pulkstenraditaja virzienam
Iidz A stavoklim.



Skelo$a naza stavokla mainis$ana

-

. Ske|osais nazis
2. Spiléjuma uzgrieznis

Stavoklis (1. zim.) jamaina $adi.

(1) Atskravéjiet spiléjuma uzgriezni (2. zim.).

(2) Pavelciet un grieziet SkeloSo nazi bultinas
virziena Iidz 90° lenka stavoklim (3. zZim.).
Tad to nedaudz iespiediet uz ieksu ta, lai tas
Saja stavokl nofiksétos.

Paceliet apak$éjo asmens aizsargu A, ar
roku turot ta izcilni, Ildz galam, taja pasa laika
sviru, kas atrodas pie roktura, virzot pa kreisi,
un tad atlaidiet $o sviru (4. zim.).

Spiediet SkeloSo nazi bultinas virziena (skat. 5.
Zim.) ta, lai tas batu savietots ar zaga asmeni.
Kad $keloSais nazis ir parvietots bultinas
virziena, ka attélots zimé&juma, atlaidiet
apak$éjo asmens aizsargu A.

Kad SkeloSais nazis ir savietots, cieSi
pievelciet sp1léjuma uzgriezni (skat. 6. zim.).

@)

4)
®)

(6)

5. Apakséja asmens aizsarga C nonemsana

Att.43
Nonemiet no galda apak$éjo asmens aizsargu C,
atskrivéjot spiléjuma skravi.

6. Darbarika galvinas noblokéSana viszemakaja
stavoklr.

Att.44

Att.45
Kad $kelSanas nazis ir uzstadits galda zaga
rezima stavokli, pavelciet aizturi bultinas A virziena
un, to velkot, pagrieziet to bultinas B virziena I1dz
90° lenkim. Tad nolaidiet rokturi uz leju, lai
noblokétu darbarika galvinu.

/AA\UzMANIBU:
Ja darbarika galvipu nav iesp&ams noblokét
viszemakaja stavokll, vairakas reizes pagrieziet

dziluma reguléSanas rokturi pulkstenraditaja virziena.
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Pirms darbarika apgrieSanas vienmér parbaudiet,
vai aiztura tapa ir cieSi nostiprindjusi darbarika
galvinu viszemakaja stavoklr.

7. Darbarika apgrieSana

/\BRIDINAJUMS:
Pirms apgrieSanas parbaudiet, vai darbariks ir
izslégts un atvienots no elektrotikla.
Spiezot sviru uz leju, nekada gadijuma neturiet
roku/pirkstu sviras un galda savienotajdalas zona.
Att.46
Ar vienu roku turiet galda malu vidd, ar otru roku
nospiediet sviru uz leju, galda malu turot cieSi, un
uzmanigi grieziet galdu, lai to apgrieztu otradi.
Turiet to, I1dz tas noblok€jas.

8. Augséja asmens aizsarga uzstadiSana

Att.47
Nospiediet aug8éja asmens aizsarga mala esoSo
spiezampogu, turot to nospiestu, novietojiet
aizsargu uz SkeloSa naza ieroba, un tad atlaidiet
spiezampogu.
Atlaizot spiezampogu, parbaudiet, vai aug$éjais asmens
aizsargs ir nostiprinats, paméginot to izvilkt ara.

AuzmaNiBU:

Kad aug$éjais asmens aizsargs ir uzstadits,
parbaudiet, vai tas darbojas vienmérigi.

Darbarika uzstadi$ana lenkzaga rezima

/\BRIDINAJUMS:
Pirms darbarika ekspluatacijas lenkzaga rezima
obligati uzstadiet apak$éjo asmens aizsargu C.
Lai nomainitu uzstadito galda zaga rezimu uz lenkzaga
reZimu, sadala " Darbarika uzstadiSana galda zaga
reZzima " minéto proceddru izpildiet apgriezta seciba.



1. Augs$éja asmens aizsarga nonemsana
Nospiediet augS€ja asmens aizsarga mala esoSo
spiezampogu, un tad, turot pogu nospiestu,
vienkarSi nonemiet aug$éjo asmens aizsargu,
celot augSup.

Apakséja asmens aizsarga C uzstadiSsana
Novietojiet uz galda apak$éjo asmens aizsargu C
ta, lai bdtu ievietots galda atverg, un tad cieSi
pieskravéjiet splléjuma skravi.

3. Darbarika apgrieSana
Skatiet dalu ar tddu pasu nosaukumu sadala

"Darbarika uzstadi$sana galda zaga rezima ".

Darbarika galvinas atbrivo$ana no viszemaka
stavok]a.

Att.48

Turot rokturi, pavelciet aiztura tapu bultinas A
virziena un, to velkot, pagrieziet to bultinas B
virziena dz 90° lenkim, un tad lénam paceliet
rokturi.

5. Skelo$a naza stavok|a maini$ana

1. Skelogais nazis
2. Spiléjuma uzgrieznis

Skelo$a naza stavoklis (1. zim.) jamaina $adi.

(1) Atskravéjiet spilgjuma uzgriezni un ar roku
turiet apak$éjo asmens aizsargu A aiz ta
izcilna (2. zZim.).

(2) Turot apak$éjo asmens aizsargu A, pavelciet
SkeloSo nazi ta, lai tas grieztos, un pagrieziet
to stavokli, kas ir bultinas virziena (3. zim.).

(3) Turot SkeloSo nazi $aja stavokli, atgrieziet
apak$éjo asmens aizsargu A ta sakotngja
stavokli un cieSi pievelciet spiléjuma
uzgriezni (4., 5. zZim.).

EKSPLUATACIJA
/AuzMANIBU:

Pirms ekspluatacijas obligati atbrivojiet rokturi no

zemaka stavokla, pavelkot aiztura tapu un

pagriezot to 90° lenkT.
Pirms slédza ieslégSanas parbaudiet, vai asmens
nesaskaras ar apstradajamo materialu, u.c..
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ZAGESANA KA AR LENKZAGI

/\BRIDINAJUMS:
Parbaudiet, vai apak$€jais asmens aizsargs C ir
uzstadits pirms izmanto$anas lenkzaga rezima.

/A\uzMANIBU:

. Zagejot nespiediet parak daudz uz roktura. Spiezot

parak stipri, dzingjam var rasties parslodze un/vai
zagésanas efektivitate var mazinaties. Spiediet
rokturi uz leju tikai tik spécigi, cik vajadzigs, lai
sazagétu vienmérigi, ievérojami  nemazinot
asmens atrumu.
Lai zagétu, uzmanigi spiediet uz leju rokturi. Ja
rokturi spiedisiet uz leju spécigi vai ja spiedisiet to
no saniem, asmens vibrés un vairs nevirzisiet pa
atziméto Iniju uz apstradadjama materiala (zaga
atzimi), un zagis vairs nesazagés precizi.

1. Zagésana ar spiedienu

Att.49
Nostipriniet apstradajamo materialu pie vadotnes
ierobezotaja un pagriezama galda. leslédziet

darbariku, asmenim nesaskaroties ar virsmu, un
pirms ta nolai$anas lejup nogaidiet, kamér asmens



3.

darbojas ar pilnu jaudu. Tad, lai zagétu materialu,
uzmanigi nolaidiet rokturi Iidz viszemakajam
stavoklim. Kad zagéSana ir pabeigta, izslédziet
darbariku un NOGAIDIET, LIDZ ASMENS IR
PILNIBA PARSTAJIS DARBOTIES pirms atgriezat
to atpaka| pilniba paceltaja stavokli.

Zagéesana lenki
Skatiet iepriek§ sadalu ,ZagésSanas lenka
noreguléSana".

Sliplenka zagésana

Att.50

Atbrivojiet sviru un, lai uzstaditu shipo lenki,
sasveriet zaga asmeni (skatiet iepriek§ sadalu
"Slipa lenka noregulé$ana"). Obligati vélreiz no
jauna cieSi pievelciet sviru, lai droSi nostiprinatu
izveléto shipo lenki. Nostipriniet apstradajamo
materialu pie vadotnes ierobezotaja un pagriezama
galda. leslédziet darbariku, asmenim nesaskaroties
ar virsmu, un nogaidiet, kamér asmens darbojas ar
pilnu jaudu. Tad uzmanigi nolaidiet rokturi Idz
viszemakajam stavoklim, spiezot paraléli asmenim.
Kad zagésana ir pabeigta, izslédziet darbariku un
NOGAIDIET, LIDZ ASMENS IR PILNIBA
PARSTAJIS DARBOTIES pirms atgriezat to atpakal
pilnTba paceltaja stavokIr.

AuzmANIBU:

Vienmeér parbaudiet, vai sliplenka zagésanas laika
asmens virzisies uz leju slipa lenka virziena.
RUpéjieties, lai netuvinatu rokas zaga asmens
celam.

Sliplenka zagésanas laika var gadities ta, ka
nozadétais gabals atbalstisies pret asmens malu.
Ja asmeni pacelsiet, kamér tas vél griezas,
asmens var So gabalu ieraut un tad izsvaidit
nozagétus gabalinus, kas ir bistami. Asmens
japace] TIKAI tad, kad asmens ir pilniba parstajis
darboties.

Spiezot rokturi uz leju, spiediet paraléli asmenim.
Ja zaggjot nespiedisiet paraléli asmenim, asmens
lenkis var nobidities, un zagis vairs nesazagés
precizi.

Veicot kreiso sliplenka zagésanu, vienmér
nonemiet apak$é&jo ierobezotaju.

Kombinéta zagésana

Kombinéta zagésana ir process, kura slipais lenkis
uz apstradajama materiala tiek veidots vienlaicigi
ar zageSanas lenki. Kombinéto zagésanu
iesp&jams veikt tabula redzamaja lenkT.

Slipais lenkis \ Zagésanas lenkis |

45° | Pa kreisi un pa labi 0°- 45° |

Zagejot kombinéti, skatiet skaidrojumus sadala
"Zagésana ar spiedienu"”, "Zagésana lenkm un
"Sliplenka zagésana".
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5.  Aluminija profilu zagésana

Att.51
Aluminija  profilu nostiprinaSanai izmantojiet
starplikas blokus vai atgriezumu gabalus, ka
attélots zImé&juma, lai aluminijs nedeformétos.
Zaggéjot aluminija profilu, izmantojiet zagésanas
smérvielu, lai uz asmens nenogulsnétos aluminija
materials.

AuzmaNiBU:
Nekad nezagéjiet biezus vai apalus aluminija
profilus. Biezi aluminija profili darba laika var k|Gt
valigi, bet apalus profilus ar $o darbariku nav
iesp&jams ciesi nostiprinat.
Nekad nezaggjiet aluminiju galda zaga (darba
galda) rezima.

ZAGESANA KA AR GALDA ZAGI
(DARBA GALDA REZIMS)

/AAuzmMANIBU:
Vienmér izmantojiet darba  paliglidzek|us,
pieméram, bidstienus un bidiSanas blokus, ja
pastav risks, ka josu rokas vai pirksti atradisies
asmens tuvuma.
Vienmér turiet apstradajamo materialu ciesi pie
galda. Padeves laika to nelokiet un negrieziet. Ja
apstradajamais materials ir salocits vai sagrozits,
var rasties bistami atsitieni.
NEKAD neiznemiet apstradajamo materialu ara,
kamér asmens griezas. Ja apstradajamais
materials jaiznem ara pirms zagésana ir pabeigta,
vispirms  izslédziet darbariku, cieSi turot
apstradajamo materialu. Pirms apstradajama
materiala iznem$anas nogaidiet, [[dz asmens ir
pilnlba parstajis darboties. Neievérojot $o
noteikumu, var izraistt bistamus atsitienus.
NEKAD neiznemiet ara nozagéto materialu, kameér
asmens griezas.
NEKAD zaga asmens cela nelieciet rokas vai
pirkstus.
Vienmér cieSi piestipriniet garenzagésanas
ierobezotaju, jo pretéja gadijuma var izraisit
bistamus atsitienus.
Vienmér izmantojiet darba  paliglidzeklus,
pieméram, bidstienus un bidi$anas blokus, zagéjot
Saurus materidlus, vai ja cokolveida galvina
zagésanas laika nav redzama.
Zageéjot ka ar galda zadi (darba galda reZzima),
nonemiet apak$éjo ierobezZotaju.
Darba paliglidzekli
Bidstieni, bidisanas bloki vai paligierobezotajs ir darba
paliglidzek|i. Izmantojiet tos, lai zagétu drosi un ar
parliecibu, ka operatoram nebis japieskaras asmenim
ne ar vienu kermena dalu.



BidiSanas bloks

120 mm 300 mm

]

1. Paraléli priekSpusei/malai
2. Rokturis

3. Kokskrave

4. Savietot kopa

Izmantojiet 19 mm finiera gabalu.

Rokturim jaatrodas finiera gabala vidd. Piestipriniet ar
ITmi un kokskrivém, ka attélots. Pie finiera vienmér
japielimé mazs koka gabalin$ 9,5 mm x 8 mm x 50 mm
izméra, lai asmens nek|Gtu truls, ja operators nejausi
iezagé bidiSanas bloka. (BidiSanas bloka nekad
nedzeniet naglas.)

Paligierobezotajs

Att.52

No 9,5 mm un 19 mm finiera gabaliem izveidojiet
paligierobezotaju.

Garenzagésana

Auzmanisu:

. Zagejot gareniski, no galda nonemiet lenkveida
mérinstrumentu.
Zaggjot garus vai lielus materidlus, vienmér
nodroSiniet  piemérotu  atbalstu aiz galda.

NEPIELAUJIET, ka gar$ délis uz galda kustétos

vai biditos. Rezultata asmens var iestrégt, un var

palielinaties atsitena un ievainojuma risks.

Atbalstam jabat vienada augstuma ar galdu.

1. Noreguléjiet zagésanas dzilumu nedaudz augstak
par apstraddjama materiala biezumu. Lai to
noregulétu, skatiet sadalu " Zagésanas dziluma
regulésana ".

2. Novietojiet garenzagésanas ierobezotaju
vélamaja garenzagésanas platuma un nostipriniet
to, pieskravéjot spilgjuma skrdvi (A). Pirms
zagésanas gareniski parliecinieties, vai ir
pieskrivétas abas garenzagésanas ierobezZotaja
turekla skrives. Pieskravéjiet tas vélreiz, ja tas
nav pietiekami ciesi pieskravétas.

3. leslédziet darbariku un apstradajamo materialu
kopa ar garenzagésanas ierobezotaju uzmanigi
padodiet asment.

(1) Ja garenzagésanas platums ir 150 mm un
plataks, ar vienu roku uzmanigi padodiet
apstradajamo materialu. Ar otro roku turiet
apstradajamo materialu tam paredzétaja
vieta pret garenzagésanas ierobezotaju.

Att.53
(2) Ja garenzagésanas platums ir 65 mm - 150
mm, ar bidstieni padodiet apstradajamo
materialu.
Att.54
(3) Jagarenzagésanas platums ir mazaks par 65
mm, bidstieni nav iesp&jams izmantot, jo tas
atsitisies pret asmens aizsargu. Izmantojiet
paligierobezotaju un bidisanas bloku.

Pievienojiet paligierobezotaju pie
garenzagésanas ierobeZotaja ar divam "C"
skavam.
Att.55
Padodiet apstradajamo materialu ar roku,
kamér ta gals atrodas apméram 25 mm no
aug$éja galda priek$€jas malas. Turpiniet
padevi, izmantojot bidisanas bloku
paligierobezotaja augsdala, kamér zagésana
ir pabeigta.
Att.56
Skérszagésana
/A\UzMANIBU:
Zagejot  Skérseniski, nonemiet no galda
garenzagésanas ierobezotaju.
Zagejot garus vai lielus materialus, vienmér

nodroSiniet piemérotu atbalstu galda malas.
Atbalstam jabat vienada augstuma ar galdu.
Vienmér rapéjieties, lai netuvinatu rokas asmens
celam.

Lenkveida mérinstruments

Izmantojiet lenkveida mérinstrumentu 4 veidu zagésanai,

ka attélots zimé&juma.

Att.57

/AAuzmMANIBU:
Uzmanigi  nostipriniet  rokturi uz lenkveida
meérinstrumenta.
Novérsiet apstradajama materiala un
mérinstrumenta parbidiSanos, stingri pieturot

materialu, Tpasi zagéjot lenkT.
NEKAD neturiet un nesatveriet apstradajama
materiala dalu, ko paredzéts nozagét.

Lenkveida mérinstrumenta lietoSana

Att.58

Bidiet lenkveida mérinstrumentu galda platajas rievas.
Atbrivojiet rokturi uz mérinstrumenta un savietojiet to
Iidz vélamajam lenkim (0° Iidz 60°). Paceliet detalu uz
augSu viena Iiment pret ierobeZotdju un uzmanigi
iebtdiet asment.

Koka paligfinierejums

(lenkveida mérinstruments)

Att.59

Lai gar$ délis nesvarstitos, uz lenkveida mérinstrumenta
novietojiet ierobezoSanas paligdéli. Pé&c caurumu



izurbSanas pieskravéjiet ar bultskrivém/uzgriezniem,
tomér stiprindjumi nedrikst izvirzities uz aru no
finier&juma.

Darbarika parnésasana

Att.60

Parbaudiet, vai darbariks ir atvienots no elektrotikla. Ja
darbariks tikko ir ekspluatéts lenkzaga rezima,
nostipriniet asmeni 0° sliplenkl un pagriezamo galdu
grieziet Iidz 0° zagésanas lenkim. Nolaidiet rokturi uz
leju "dz galam un noblok€jot rokturi zemakaja stavoklr,
pilntba nospiezot aiztura tapu.

Parnésajiet darbariku, turot to aiz zim&juma attélotas
dalas.

Att.61

/AAUzMANIBU:
Pirms darbarika parnésasanas vienmér nostipriniet
visas kustigas dalas.
Pirms darbarika parnésasanas vienmér iestatiet to
lenkzaga rezima
Parbaudiet, vai uz darbarika ir uzstadits apakséjais
asmens aizsargs C.

APKOPE

AuzMANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atSkaiditaju, spirtu vai lldzigus $kidrumus. Tas var

radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.
/A\BRIDINAJUMS:

Lai darba rezultats batu maksimali kvalitativs un

droSs, vienmér parbaudiet, vai asmens ir ass un

tirs.

Zagésanas lenka noregulés$ana

Sis darbariks ir uzmanigi noreguléts un savietots
rdpnica, tacu, ja ar to nerikosieties saudzigi, tas vairs
var nebdt pareizi noreguléts. Ja darbariks nav pareizi
savietots, rikojieties $adi:

1. Zagésanas lenkis

Att.62

0° zagésanas lenka bultskrives atrodas Cetros
stavok|os.

No galda apakSpuses atskrivéjiet cetras 0°
zageésanas lenka bultskrives, griezot tas pretéji
pulkstenraditaja virzienam.

Nolaidiet rokturi uz leju Iidz galam un noblokéjot to
zemakaja stavokli, nospiezot un pagriezot aiztura
tapu pulkstenraditaja virziena Iidz 90° lenkim. Ar
lenkméru, lekalu, u.c. izlidziniet asmens malu ar
vadotnes ierobezZotaja priek$&jo daju. Tad no galda
apakSpuses cieSi pieskrivéjiet Cetras apakséja
kloka reguléSanas skriives. Parbaudiet, vai raditajs
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ir vérsts pret 0° lenka atzimi uz zagésanas lenka
skalas. Ja ta nav, noregulgjiet raditaja stavokli,
atskravéjot skrivi, ar ko tas piestiprinats. Péc ta
noreguléSanas ciesi pieskraveéjiet skravi.

Att.63

2,
Att.64
M

Slipais lenkis

0° slipais lenkis

Nolaidiet rokturi uz leju Idz galam un
noblokéjot to zemakaja stavoklt, nospiezot un
pagriezot aiztura tapu pulkstenraditaja
virziena Iidz 90° lenkim. Atbrivojiet sviru, kas
atrodas darbarika aizmugure.

Lai asmeni sasvértu uz labo pusi, divas vai
tris reizes pretéji pulkstenraditaja virzienam
no galda apak$puses pagrieziet 0° sliplenka
reguléSanas bultskravi, kas atrodas apak$éja
kloka labaja pusé.

Ar lenkméru, lekalu, u.c. rapigi izlidziniet
asmens malu ar pagriezama galda aug$éjo
virsmu, pagriezot 0° sliplenka regulé$anas
bultskravi pulkstenraditaja virziena.

Att.65
Parbaudiet, vai raditajs, kas atrodas uz
pagriezama galda, ir vérsts pret 0° lenka
atzimi uz shpa lenka skalas, kas atrodas uz
kloka turekla. Ja tas nav vérsts pret 0° lenka
atzimi, atskravéjiet skravi, ar ko piestiprinats
raditajs, un noreguléjiet pédéjo ta, lai tas batu
veérsts pret 0° lenka atzimi.
Att.66
45° slipais lenkis
Regulgjiet 45° sliplenki tikai péc tam, kad ir
noreguléts 0° sliplenkis. Lai noregulétu 45°
sliplenki, atbrivojiet sviru un sasveriet asmeni
pa kreisi I1dz galam. Parbaudiet, vai raditajs,
kas atrodas uz kloka, ir vérsts pret 45° lenka
atzimi uz shpa lenka skalas, kas atrodas uz
kloka turek|a. Ja raditajs nav versts pret 45°
lenka atzimi, no galda apakSpuses pagrieziet
apakséja kloka kreisaja pusé esoSo 45°
sliplenka regulé$anas bultskravi, lidz raditajs
ir vérsts pret 45° lenka atzimi.

Ogles suku nomaina

Att.67

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas Iidz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Nonemiet sukas turek|a vacinus ar skrivgrieza palidzibu.
Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekla vacinus.

Att.68



Péc ekspluatacijas
Lai nodroSinatu maksimalo ekspluatacijas laiku,
péc darba ar lupatinu vai ko lldzigu no darbarika
notiriet tam pielipuSas skaidas un puteklus.
Rupéjieties, lai asmens aizsargi batu tiri, ievérojot
ieprick§ minétaja sadala "Asmens aizsargs"
minétos noradijumus. Slido$as dalas ieellojiet ar
masinellu, lai tds nesarisétu.

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,

remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai

Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér

izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

AuzmANIBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lito$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmantoSana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
. Zaga asmeni ar térauda un karbida uzgaliem
Vertikalas skravspiles
Uzgrieznu atsléga 6
Puteklu maiss
Lenkmeérs
Puteklu aizsargs (apak$éjais asmens aizsargs C)
Bidstienis
Lineala montéjums (garenzagésanas ierobezotajs)
Lenkveida mérinstruments
FikséSanas plaksnes (3 gabali)
Sesskautnu bultskrdves (3 gabali)
Lokveida savienojums
Aug$éja aizsarga montéjums (aug$éjais asmens
aizsargs)

PIEZIME:
Dazi saraksta noradttie izstradajumi var bat ieklauti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstis var bat atskirigi.
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LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

1-1.
1-2.
2-1.
2-2.
3-1.
4-1.
4-2.
5-1.

6-1.
6-2
6-3.

Reguliavimo verzlé

Kojelé

Sesiakampis varztas

Fiksavimo ploksté

,U" formos grioveliai

Apatiné pjovimo disko apsauga A
Apatiné pjovimo disko apsauga B
Apatiné pjovimo disko apsauga C
(naudojama tik jZambaus pjovimo
rezimu)

|spaudziamas mygtukas

. Prakirtimo peilis

Vir§utiné pjovimo disko apsauga
(naudojama veikiant stalinio pjaklo
rezimu)

7-1. Sukiojamo pagrindo virSutinis
pavirSius

7-2. Disko aSmeny pakrastys

7-3. Kreiptuvas

8-1. Apatiné stabdiklio riba

8-2. Reguliavimo varztas

8-3. Verzlé

9-1. Suverzimo varztas

9-2. Kreiptuvas

10-1. Rankena

10-2. Sukiojamas stalas

11-1. Svirtelé

12-1. Rankena

13-1. Svirtelé

13-2. Pjovimo gylio reguliavimo
rankenélé

14-1. Perjungimas | Zambaus pjovimo
rezima,

14-2. Perjungimas | stalinio pjuklo

pjovimo rezimg

14-3. Atlaisvinimo mygtukas
14-4. Jungiklio spraktukas

14-5.

Rankena

14-6. Svirtelé

14-7.
14-8.

15-1

16-1.
17-1.

liungimo mygtukas
I8jungimo mygtukas

. Pjovimo gylio reguliavimo
rankenélé

Stabdiklio kaistis
Sesiabriaunis verzliaraktis

17-2. Verzliarakgio laikiklis

18-1.

Sesiakampés lizdinés galvutés
varztas

18-2. Sesiabriaunis verzliaraktis
18-3. ASies fiksatorius

19-1.

Svirtelé

19-2. Pakélimo svirtelé

20-1

. Pjovimo diskas

20-2. Apatiné pjovimo disko apsauga B

21-1.
21-2.
21-3.
21-4.
22-1.

22-2.
22-3.
22-4.
22-5.
22-6.
23-1.
23-2.

23-3.
24-1.
24-2.
25-1.
25-2.
25-3.

26-1

27-2

27-4.
27-5.
27-6.
. Kreipiamoiji plokstelé
28-2.
. Pjovimo diskas
29-1.
. Prapjovos kreiptuvo laikiklis
29-3.
. Suverzimo varztas (A)
29-5.
30-1.
31-1.

28-1

28-3

29-2

29-4

31-2

321

32-3

33-2

34-1

35-1

Bendrasis apraSymas

Pjovimo disko gaubtas
Rodyklé

Pjovimo diskas

Rodyklé

Sesiakampeés lizdinés galvutés
varztas

ISoriné tarpiné

Pjovimo diskas

Vidinis krastas

Velenas

Ziedas

Suverzimo verzlé
Sesiakampeés lizdinés galvutés
varztas

Prakirtimo peilis

Prakirtimo peilis

Pjovimo diskas

Disko plotis

Prakirtimo peilis

Sesiakampeés lizdinés galvutés
varztas

. Prapjovos kreiptuvo laikiklis
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
27-1.

Kreipiamoji pavaza
Suverzimo varztas (A)
Suverzimo varztas (B)
Kreipiamoji plokstelé
Kreipiamoji plokstelé

. Prapjovos kreiptuvo laikiklis
27-3.

Linija, kurig reikia sulyginti su:
linija (A)

Pjovimo diskas

VirSutinis stalas

RuoSinys

Prapjovos kreiptuvo laikiklis
Kreipiamoji plokstelé
Kvadratiné verzlé
Suverzimo varztas (B)

Skalé
Kreipiamoji plokstelé

. Prapjovos kreiptuvo laikiklis
31-3.
. Kreipiamoiji plokstelé
32-2.
. VirSutiné pjovimo disko apsauga
33-1.
. |Zambaus kampo matuoklis
33-3.
. Dulkiy surenkamasis antgalis
34-2.
. Dulkiy maiselis

Reguliavimo varztas

Pjovimo diskas

|zambaus matuoklio kreiptuvas
Grioveliai

Dulkiy maiselis
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35-2.
371
37-2.
39-1
39-2.
39-3.
39-4.
39-5.
40-1.
40-2.
41-1.
42-1.
42-2.
43-1.
44-1.
45-1.

46-1.
46-2.
46-3.
47-1.
47-2
47-3.

48-1.
49-1.
50-1.
51-1.
51-2.
51-3.
51-4.
51-5.
52-1.
54-1.
55-1.
56-1.
56-2.
57-1.
57-2.
57-3.
57-4.

58-1.
58-2.
58-3.
60-1.
61-1

63-1
63-2.
63-3
64-1.
64-2.

Uzsegimas

. Dulkiy surenkamasis antgalis

Alkiiné

. Spaustuvo rankenélé

Spaustuvo strypas
Suverzimo varztas
Spaustuvo rankena
Kreiptuvas

Suverzimo varztas
Kreiptuvas

Svirtelé

Apatiné stabdiklio riba
Reguliavimo varztas
Suverzimo varztas
Stabdiklio kaitis

Pjuklo galvuté uzfiksuojama
Zemiausioje padétyje
Svirtelé

Svirtelés vieta rankai/pirstui laikyti
UZkabinimo dalys
|spaudZiamas mygtukas

. Prakirtimo peilis

VirSutiné pjovimo disko apsauga
(naudojama veikiant stalinio pjaklo
rezimu)

Stabdiklio kaistis

Spaustuvas (priedas)
Spaustuvas (priedas)
Spaustuvas

Sketiklio kaladélé

Kreiptuvas

Aliuminio iSspaudimas

Skétiklio kaladélé

I18oriné/krasto lygiagreté
Stimimo lazda

Pagalbinis kreiptuvas

Stimimo trinkelé

Pagalbinis kreiptuvas

Skersinis pjovimas

|Zambusis pjovimas

|strizasis pjovimas
Kombinuotasis jZambusis (kampy)
pjovimas

Griovelis

|Zambaus kampo matuoklis
Rankenélé

Stabdiklio kaistis

. lrankio dalis, uZ kurios laikoma

nesant

. Trikampé liniuoté

Pjovimo diskas

. Kreiptuvas

0° kampo reguliavimo varztas
45° kampo reguliavimo varztas



65-1. Trikampé liniuoté 66-1. Petys 67-1. Ribos Zymeé

65-2. Pjovimo diskas 66-2. |strizoji skalé 68-1. Sepetélio laikiklio dangtelis
65-3. Sukiojamo stalo virSutinis 66-3. Rodyklé 68-2. Atsuktuvas
pavirSius 66-4. Sukiojamas stalas
SPECIFIKACIJOS
Modelis LF1000
Pjovimo disko skersmuo 260 mm
Disko korpuso storis 1,8 mm - 2,0 mm
Prakirtimo peilio storis 2,2mm

Skylés skersmuo
Europos $alims 30 mm
Didz. pjovimo matmetys (A x P), kai dirbant {Zambaus pjovimo rezimu disko skermuo 260 mm

|Zzambusis kampas

|strizasis kampas o

20 mm x 180 mm

0 68 mm x 155 mm

45° (kairysis) 50 mm x 150 mm
Didz. pjovimo matmetys pjaunant 90° kampu, dirbant stalinio pjiklo rezimu (pjovimo stakliy rezimu) 70 mm
Greitis be apkrovos (min") 2700
Stalo matmenys (P x I) 500 mm x 555 mm
Matmenys (I x P x A1(pastaba)/A2)pastaba)), dirbant {zambaus pjovimo rezimu 660 mm x 650 mm x 1 220 mm / 800 mm
stalinio pjdklo rezimu 660 mm x 650 mm x 1 060 mm / 845 mm
Neto svoris 36 kg
Saugos klasé ap

Pastaba1 A1: Aukstis iki jrankio galvutés

Pastaba2 A2: Aukstis iki stalo

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be
ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodika ,EPTA -Procedure 01/2003"

END213-8 Prie§ apsukdami jrankj aplink asj,
Simboliai iSjunkite jj i$ maitinimo tinklo.
Zemiau yra nurodyti jrangai naudojami simboliai. Prie$
naudodami jsitikinkite, kad suprantate jy reikSme.

@ - Perskaitykite instrukcija,

@ - DVIGUBA IZOLIACIJA

® - Saugodamiesi suzalojimy, kuriuos gali

sukelti skriejancios atliekos, baige pjauti

pjlklo galvute laikykite nuleide, kol
gelezté visiskai sustos. Norédami atsukti varzta, sukite ji pagal
laikrodzio rodykle.

- Nekiskite ranky ir pirsty prie geleztés.
Tiktai ES valstybéms

NeSdami jrankj, tinkamai laikykite
rankas.

Nepakelkite specialaus jtaiso virSutinio
galo jdédami ar iSimdami.

R

Pries pradedami dirbti, rapindamiesi NeiSmeskite elektros jrangos | buitinius

savo saugumu, pasalinkite nuolauzas, Siukslynus!

daleles ir pan. nuo stalo pavirSiaus. Pagal ES direktyva dél naudotos
elektros ir elektroninés jrangos ir jos
idiegimo pagal nacionalinius jstatymus,
naudotg elektros jranga bdtina surinkti
atskirai ir nugabenti antriniy Zaliavy
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perdirbimui
badu.

aplinkai  nekenksmingu

ENE061-1
Paskirtis
Sis jrankis skirtas tiksliam tiesiam ir kiiginiam medienos
pjovimui. 3 jrankj galima naudoti ir kiiginiam pjovimui, ir
staliniam pjovimui sukant jj per stalg aplink jo asj.
ENF002-2
Maitinimo Saltinis
8j jrankj reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio,
kurio jtampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny
ploksteléje; galima naudoti tik vienfazj kintamosios
srovés maitinimo $altinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél
gali biti naudojami prijungus prie elektros lizdf be
ateminimo laido.
ENG905-1
Triuk§mas
TipiSkas A svertinis triuk§mo lygis nustatytas pagal
EN61029:

Garso slégio lygis (Lya): 91 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 108 dB (A)
Paklaida (K): 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas

ENG900-1
Vibracija

Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN61029:

Vibracijos emisija (an): 2,5 m/s? arba maziau
Paklaida (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodq ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bati naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

A[SPEJIMAS

FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas $is
jrankis.

Siekiant apsaugoti operatoriy, bdatinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdZiui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis
yra i§jungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).
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ENH003-15
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija
Bendrové ,Makita“ atsakingai pareiSkia, kad Sis
irenginys (-iai):
Mechanizmo paskirtis:
Atver¢iamas pjdklas
Modelio Nr./ tipas: LF1000
Atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
Yra pagaminti pagal §j standartgq arba normatyvinius
dokumentus:
EN61029
Techninj dokumentg pagal 2006/42/EB galima gauti iS:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
(Belgija)

30.10.2014

Yasushi Fukaya

Direktorius
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium (Belgija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

A ISPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smagj,
gaisrg ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

ENB094-6

ISPEJIMAI DEL ATVERCGIAMO
PJUKLO NAUDOJIMO SAUGOS

DIRBANT KUGINIO PJUKLO REZIMU IR STALINIO
(SUOLINIO) PJUKLO REZIMU

Atidziai apziarékite diska, ar jis nejtrakes arba
nedeformuotas.

Apgadinta diska tuoj pat pakeiskite.
Nenaudokite pjuklo be apsauginiy gaubty ir
raizymo peilio, ypa¢ pakeite rezima. Pries
naudojima patikrinkite apsauginius disko
gaubtus, ar jie tinkamai uzdaryti. Nenaudokite
pjiklo, jei apsauginiai disko gaubtai laisvai
nejuda ir ne iS karto uzsidaro. Niekada
neuzspauskite ir nepritvirtinkite apsauginio
gaubto, norédami, kad diskas nebiity
uzdengtas. Bet kokj nenormaly apsauginiy
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

disko gaubty veikima reikia tuoj pat pataisyti.
Naudokite tik gamintojo nurodytus pjovimo
diskus, atitinkanéius standarta EN847-1.
Pjavio griovelio plotis privalo biti didesnis uz
raizymo peilio plotj, o disko korpusas turi biti
plonesnis uz raizymo peilj.

Nenaudokite pjiiklo gelez€iy, pagaminty i$
greitapjovio plieno.

Naudokite akiy apsaugines priemones.
Dévékite klausos apsaugos priemones, kad
sumazintuméte pavojy prarasti klausa.
Tvarkydami pjovimo diskus (jeigu tik jmanoma,
pjovimo diskus reikéty nesti laikikliuose) ir
zaliavas, mivékite pirstines.

Pjaudami prijunkite jrankj prie dulkiy rinktuvo.
Nenaudojamos stumiamosios lazdos
neiSmeskite.

Grindys aplink jranki turi bati gerai priziarimos,
ant jy negali bati palaidy medziagy, pvz.,
drozliy ir nuopjovy.

Operatorius turi gerai zinoti, kaip naudoti,
reguliuoti ir valdyti jrankj.
Jeigu pjiklo nenaudojate,
atjunkite nuo elektros tinklo.
Siekdami sumazinti skleidziama triukSma,
pasirapinkite, kad gelezté baty astri ir Svari.
Naudokite tik tuos pjovimo diskus, ant kuriy
nurodytas maksimalus sukimosi greitis
prilygsta arba virSija ant jrankio nurodyta
sukimosi greitj be apkrovos.

IS pjovimo zonos nerinkite jokiy nuopjovy ar
kity ruosinio daliy, kol jrankis veikia ir jo
pjovimo diskas néra uzdengtas apsauginiu
gaubtu.

Sio jrankio negalima naudoti
iSdrozoms arba grioveliams daryti.
Valykite ir saugokités, kad nepazeistuméte
veleno, jungiy (ypa¢ montavimo pavirsiaus) ir
fiksavimo varzto, prie§ montuodami diska
arba ji montuodami. Pazeidus Sias dalis, gali
lazti diskas. Netinkamai sumontavus diska, jis
gali pradéti vibruoti / klibéti arba nuslysti.
Naudokite tik Siam jrankiui nurodytas junges.
Visada naudokite Sioje instrukcijoje
rekomenduojamus priedus. Naudojant
netinkamus priedus, pvz., jpjautus Slifavimo
diskus, galima susizeisti.

Rinkdamiesi pjoklo geleztes, atsizvelkite |
medziaga, kurig pjausite.

Nepjaukite metaliniy daikty, pvz., viniy ir
varzty. Prie$ dirbdami apziarékite ruosinj ir
iSimkite visas vinis, varztus ir kitus pasalinius
daiktus.

PRIES pradédami pjauti iSmuskite klibanéias
Sakas iS ruosinio.

Nenaudokite jrankio, jei aplinkoje yra degiy
skys€iy ar dujy.

iSjunkite ji ir

skyléms,
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24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

Prie$ jjungdami jrankj ir pradédami dirbti,
ripindamiesi savo saugumu, pasalinkite
nuolauzas, daleles ir pan. i$ darbo ploto ir nuo
stalo pavirSiaus.

Ziurékite, kad rankos bty kuo toliau nuo
pjiklo geleztés, kitiems asmenims liepkite
pasitraukti i§ geleztés kelio linijos,
atitinkamai atsistokite ir patys. Venkite
salyéio su bet kokia i$ inercijos judancia
gelezte. Ji gali sunkiai suzeisti; jokiu badu
nesiekite uz geleztés.

Visada bikite budrias, ypa¢ kai atliekate
pasikartojancius monotoniSkus veiksmus.

Nepasiduokite apgaulingam saugumo
jausmui. Geleztés gali padaryti didziulés
zalos.

Pries$ jjungdami jungiklj, jsitikinkite, kad aSies
fiksatorius neuzfiksuotas.

Prie§ naudodami jrankj su ruosSiniu, leiskite
jam kurj laikg veikti be apkrovos. Atkreipkite
démesij j vibracijaq arba klibéjima - tai reikstu,
kad jrankis netinkamai sumontuotas, arba kad
gelezté blogai subalansuota.

visu greiciu.

Draudziama $alinti nuopjovas ir kitas ruosinio
dalis iS pjovimo vietos, kol jrankis veikia, o
vir§utiné pjuklo dalis néra ramybés padétyje.

Pastebéje ka nors nejprasto, tuctuojau
nutraukite darba.

Prie§ perkeldami ruosinj arba keisdami
nustatymus, iSjunkite jrankj ir palaukite, kol
pjiklo gelezté sustos.

PrieS keisdami gelezte, atlikdami techninés
prieziiros  darbus, arba jei jrankis
nenaudojamas, isSjunkite jrankj iS elektros
tinklo.

Tam tikrose darbo metu atsirandanciose

dulkése yra cheminiy medziagy, kurios

sukelia vézj, apsigimimus ir jvairius Zzmogaus

reprodukcinés sistemos sutrikimus. Keli tokiy
medziagy pavyzdziai:

. Svinas i§ medziagos, nudazytos dazais,
kuriy pagrinda sudaro $vinas, ir
arsenikas bei chromas ir
apdorotos medienos.

Kuo dazniau dirbate tokius darbus, tuo

didesnis Siy medziagy keliamas pavojus.

Norédami sumazinti tokiy cheminiy medziagy

keliamus pavojus, dirbkite gerai védinamose

patalpose ir naudokite patvirtintas apsaugines

chemiskai

priemones, pvz., kaukes, saugancias nuo
dulkiy, kurios specialiai sukurtos
mikroskopinéms daleléms sulaikyti.

Patikrinkite, ar darbastalis tinkamai

uzfiksuotas svirtimi, ja pasukus.



NAUDOJANT KUGINIO PJUKLO REZIMU:

35. Pjokla naudokite tik medziui, aliuminiui ir
kitoms panasioms medziagoms pjauti.

Jokiy veiksmy neatlikite rankomis. Atliekant
bet kokius veiksmus, ruoSinys turi bati gerai
pritvirtintas prie sukamojo pagrindo ir kreipiamojo
aptvaro spaustuvais. Niekada nelaikykite ruosinio
rankomis.

Prie§ pradédami kiekvieng pjavj, patikrinkite,
ar jrankis yra stabilus.

ligus  ruosinius  paremkite
papildomomis atramomis.
Niekada nepjaukite mazy ruosiniy, kuriy
nejmanoma tvirtai suspausti spaustuvais.
Netinkamai laikant ruoSinj, gali jvykti atatranka ir
galite bati sunkiai suzeisti.

|sitikinkite, kad sukamasis stalas
pritvirtintas ir nejudés darbo metu.

36.

37.
38. tinkamomis
39.

40. gerai

41. Pjaudami jstrizai, patikrinkite, ar svirtis gerai
uzfiksuota. Norédami uzfiksuoti svirtj, verzkite
svirtele pagal laikrodzio rodykle.

42. Prie$ jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar
gelezté nelie¢ia sukamojo stalo apatinéje
padeétyje ir neliecia ruosinio.

43. Tvirtai laikykite rankena. Saugokités, nes
pjuklas darbo pradzios ir pabaigos metu
truputj pajuda aukstyn ar zemyn.

NAUDOJANT STALINIO (SUOLINIO) PJUKLO
REZIMU:

44. Jokiy veiksmy neatlikite rankomis.
»,Rankomis" reiskia laikydami arba
nukreipdami ruosinj rankomis, o ne jpjovos
aptvaru.

45. Patikrinkite, ar sukamasis stalas gerai
uzfiksuotas.

46. Patikrinkite, ar svirtis gerai uzfiksuota
darbinéje padétyje. Norédami uzfiksuoti svirtj,
verzkite svirtele pagal laikrodzio rodykle.

47. Gelezte uzdarykite stumiamaja lazda ar
kaladéle, nenaudokite ranky ar pirsty.

48. Prie$ jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar
gelezté neliecia raizymo peilio ar ruosinio.

49. Ypatinga démesj skirkite nurodymams, kaip

sumazinti ATATRANKA. ATATRANKA yra staigi
reakcija | pjiklo geleztés jstrigima, sulinkima
ar iSsiderinima. Dél ATATRANKOS ruosSinys
iSmetamas i$ jrankio atgal, operatoriaus link.

ATATRANKA  GALI RIMTAI SUZEISTL.
ATATRANKOS galite iSvengti neleisdami
geleztei atSipti, iSlaikydami specialy jtaisa

lygiagrety geleztei, laikydami raizymo peilj ir
apsauginj geleztés jtaisa jy vietose ir tinkamai
dirbdami: nepaleisdami ruosinio, kol
nenustiméte jo iki galo uz geleztés, ir
nerézdami ruosinio, kuris yra susisukes arba
deformuotas, arba neturi tiesios briaunos,
kuria jj bati galima stumti palei aptvara.
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50. Stenkités nestumti ruosinio staigiai ar greitai.
Pjaudami kietus ruoSinius, stumkite juos kiek
galima lécéiau. Stumdami nesulenkite ir
nesusukite ruosinio. Jei gelezté jstringa
ruosinyje, nedelsiant iSjunkite jrankj. ISjunkite
jrankj i$ elektros tinklo. Tada pasalinkite
istrigima.

51. Pries$ apversdami jrankj, batinai patikrinkite, ar
stabdiklio kaistis gerai uzfiksavo jrankio
galvute apatinéje dalyje.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.

/\|SPEJIMAS:
NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty

griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.

SUMONTAVIMAS

/\DEMESIO:

ant jy neturi bati palaidy medziagu, pavyzdziui, skiedry, ir
nuopjovy.

Stakliy sumontavimas

Iki galo pailginus kojas, gaunamas aukstas stalas.
Jeigu jrankis stovi nestabiliai, sukite jo kojose esancius
varztus, kol jrankis stovés stabiliai. Zitrédami i§ virsaus,
sukite prie$ laikrodZio rodykle, kad koja sutrumpéty, ir
pagal laikrodzio rodykle - kad ji pailgéty. Pareguliave,
patikrinkite, ar jrankis stovi stabiliai.

Pav.1

Sesiakampiais varZtais ant jrankio trijy  kojy
sumontuokite fiksavimo ploksteles, jy kampu nupjautus
galus nukreipdami | iSore. Po to trimis varzZtais
pritvirtinkite jrankj ant stabilaus, lygaus pavirSiaus,
kiSdami juos | varZtams jsukti fiksavimo plokstelése
padarytas skyles.

Pav.2

Sudedamos kojos leidzia padaryti zema stala.

Pav.3

Kai jrankio kojos yra sudétos, pritvirtinkite jj,
panaudodami pieSinyje pavaizduotus U formos
griovelius.



VEIKIMO APRASYMAS

A\DEMESIO:
PrieS reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas,
o laido kistukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Pjovimo disko apsauga

Pav.4

Pav.5

Pav.6

A\DEMESIO:
Patikrinkite, kad rankenélés negalima baty nuleisti,
nepastimus | kaire Salia rankenélés esancios
svirtelés.
Patikrinkite, ar apatiné pjovimo disko apsaugos A
neatsidaro, kol $alia rankenélés esanti svirtelé
nepastumiama j auk$ciausig rankenélés padét;.

Prie§ pradédami naudoti Zambaus pjovimo rezima,

patikrinkite, ar

apsauga C.
Stumiant svirtele kairén ir nuleidZziant rankenéle,
automatiskai pakyla apatiné pjovimo disko apsauga A.
Apatiné pjovimo disko apsauga pakyla tada, kai ji
prisilieCia prie ruoSinio. Apatiné pjovimo disko
apsaugose jrengtos spyruoklés, kurios, baigus pjauti ir
pakélus rankenéle, sugrazina apsaugas | pradine padétj.
VirSutiné pjovimo disko apsauga nusileidzia ant stalo
pavirSiaus, kai pro jg praleidziamas ruosinys. NIEKADA
NEISJUNKITE IR NENUIMKITE APATINES PJOVIMO
DISKO APSAUGY, PRIE APATINIO PEILIO
APSAUGOS PRIJUNGTOS SPYRUOKLES ARBA
VIRSUTINES PJOVIMO DISKO APSAUGOS, i$skyrus
toliau nurodytag atvejj.
Savo paciy saugumui, visada palaikykite gerg visy
pjovimo disko apsaugy bikle. Bet kokj nenormaly
apsaugy veikimg reikia tuoj pat pataisyti. Patikrinkite
spyruokle, ar ji gali sugrazinti apatine pjovimo disko
apsauga | pradine padéti. NIEKADA NENAUDOKITE
IRANKIO, JEIGU APATINE PJOVIMO DISKO
APSAUGA, SPYRUOKLE ARBA VIRSUTINE PJOVIMO
DISKO APSAUGA YRA SUGADINTA, SU DEFEKTAIS
ARBA NUIMTA, i8skyrus toliau nurodyta atvejj.
NESILAIKANT SIy NURODYMY, KYLA DIDELIS
PAJOVUS SUNKIAI SUSIZEISTI.

uzdéta apatiné pjovimo disko

PASTABA:

. Tik toliau nurodytais atvejais galima nuimti
apsaugas. Tik naudojant stalinio pjdklo rezima,
nuimama apatiné pjovimo disko apsauga C. Tik
naudojant S$lifuoklio rezima, nuimama virSutiné
pjovimo disko apsauga.

Jeigu kuri nors i$ $iy permatomy, pjovimo disko apsaugy,

susitepa arba prie jos prilimpa pjuvenos ir pjovimo disko

negalima lengvai jzidréti, iSjunkite pjakla ir maitinimo

tinklo ir kruopS€iai nuvalykite apsaugas drégnu
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skuduréliu. Plastmasinés apsaugos negalima valyti
tirpikliais arba naftos pagrindu pagamintais valikliais.
Jeigu apatiné apsauga A labai purvina ir vaizdas pro jg
pablogéja, atlikite tokius veiksmus. lki galo pakelkite
rankenéle. Nuimkite pjovimo diskg (Zr. skyriy ,Pjovimo
disko sumontavimas arba nuémimas"). Stumdami
svirtele kairén, pakelkite apatine pjovimo disko apsauga
A. Kai apatiné pjovimo disko apsauga A yra tokioje
padétyje, valyma galima atlikti kruops$ciau ir efektyviau.
Pabaige valyti, atlikite veiksmus atvirkstine tvarka ir
uzverzkite varzta.

UzZsiterSus  virSutinei  pjovimo  disko  apsaugai,
paspauskite jos priekyje esantj mygtuka | virSy ir
nuimkite virSuting pjovimo disko apsauga. Pabaige valyti,
visada gerai uzdékite ja atgal.

Jeigu laikui bégant arba dél ultravioletiniy spinduliy
poveikio kuri nors i§ Siy apsaugy prarasty skaidruma,
susisiekite su ,Makita" techninio aptarnavimo tarnyba.
NEISJUNKITE IE NENUIMKITE APSAUGU.

Maksimalaus pjovimo pajégumo palaikymas
Pav.7

Sis jrankis gamykloje nustatytas maksimaliam pjovimo
pajégumui 260 mm pjovimo diskui.

Montuodami naujg pjovimo diska, visada patikrinkite
apatine ribine disko padétj ir, jeigu reikia, pareguliuokite
ja tokiu badu:

/A\DEMESIO:
Atlikdami §j reguliavima,
maitinimo tinklo.
Pirmiausia, atjunkite jrankj nuo elektros tinklo. Iki galo
nuleiskite rankenéle. Verzliarak&iu sukite reguliavimo
varztg tol, kol peilio pakrastys truputj nusileis Zemiau
sukiojamo stalo pavirSiaus tame taske, kur kreipiamojo
uztvaro priekis lie€iasi su sukiojamo stalo virSutiniu
pavirSiumi.

iSjunkite jrankj i$

Nejjungdami jrankio, sukite pjovimo diskg ranka,
laikydami  iki galo nuspausta rankenéle, kad
patikrintuméte, ar pjovimo diskas neliecia jokios

apatiniame pagrinde esancios dalies. Jeigu reikia, dar
truputj pareguliuokite.

/\DEMESIO:
Sumontave naujg pjovimo diska, visada patikrinkite,
ar visiSkai nuleidus rankenéle, pjovimo diskas
nelieia jokios apatiniame pagrinde esancios
dalies. Tikrinkite tik iSjunge jrankj i§ maitinimo
tinklo.
Sj jrankj galima naudoti su arba be apatinés ribos
nustatymo, perkeliant apatinés ribos fiksatoriy, kaip
parodyta pieSinyje.
Norédami naudoti jrankj be apatinés ribos, pasukite
fiksatoriaus galg prie$ laikrodZio rodykle. Tokia padétis
tinkama platiems, ploniems ruoS$iniams pjauti.
Norédami naudoti jrankj su nustatyta apatine riba, sukite
fiksatoriaus galg pagal laikrodzio rodykle. Tokia padétis
tinkama storiems ruo$iniams pjauti.



Pav.8
|zambaus kampo nustatymas
Pav.9

Pav.10

Sukdami prie$ laikrodzio rodykle, atsukite ant kreiptuvo
esantj suverzimo varzta. Paéme uz rankenélés, pasukite
sukiojama stala. Pasuke rankenéle j tokia padétj, kurioje
rodyklé ant jstrizo kampo skalés rodo norimg kampa,
tvirtai priverzkite suverZzimo varztg, sukdami ji pagal
laikrodZio rodykle.

/\DEMESIO:
Sukdami sukiojamg pagrinda, rankenélé turi bati iki
galo pakelta.
Pakeite jZambujj kampa, visuomet uztvirtinkite
sukiojama stala, tvirtai uzverzdami suverzimo
varzta.

|strizo kampo nustatymas
Darbas jzambaus pjovimo rezimu
Pav.11

Pav.12

Norédami nustatyti striza kampa, atlaisvinkite jrankio
gale esancia svirtele, sukdami prie$ laikrodzio rodykle.
Norédami pakreipti pjdklo peilj, stumkite rankenéle |
kaire, kol rodyklé ant strizos skalés rodys norimg kampa.
Po to, norédami uztvirtinti rankena, uzverzkite svirtele,
sukdami jg pagal laikrodzZio rodykle.

/A\DEMESIO:
Sukdami sukiojama pagrinda, rankenélé turi bati iki
galo pakelta.
Keisdami jstriza kampa, visada uztvirtinkite ranena,
uzverzdami svirtele paga laikrodzio rodykle.
Darbas stalinio pjiiklo rezimu

Pav.13

Norédami nustatyti jstriza kampa, atlaisvinkite po stalu,
jrankio priekyje esancia svirtele, sukdami pries laikrodzio
rodykle.

Norédami pakreipti pjuklo peilj, stumkite gylio nustatymo
rankenéle | kaire, kol rodyklé ant jstrizos skalés rodys
norimg kampag. Po to, norédami uztvirtinti rankena,
uzverzkite svirtele, sukdami jg pagal laikrodzio rodykle.

Jungiklio veikimas

Pav.14
Perjungimas j jzambaus pjovimo rezima

/\DEMESIO:
Prie§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai [sijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (ijungta).
Kai jrankio nenaudojate, iSimkite atlaisvinimo
mygtukg ir laikykite ji saugioje vietoje. Taip
apsisaugosite, kad be leidimo niekas nedirbty su
jrankiu.
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svirtinio
mygtuko.

Negalima stipriai spausti
nenuspaudus  atlaisvinimo
sugadinti jungiklj.
Kad svirtinis jungiklis nebdty, atsitiktinai nuspaustas, yra
atlaisvinimo mygtukas. Norédami jjungti jrankj, pastumkite
fiksavimo svirtele | kaire, spauskite atlaisvinimo mygtuka,
po to patraukite uz svirtinio jungiklio. Jei norite sustabdyti
jrankj, atleiskite svirtinj jungiklj.
Perjungimas j stalinio pjuklo rezima

jungiklio,
Galite

/A\DEMESIO:
Prie§ pradédami darbg, patikrinkite, ar jrankj
galima jjungti ir iSjungti.
Norédami jjungti jrankj, spauskite ,|jungti" (I) mygtuka.
Norédami sustabdyti, spauskite ,ISjungti" (O) mygtuka.
Pjovimo gylio reguliavimas
Pav.15
Pjovimo gyl galima reguliuoti, sukant pjovimo gylio
reguliavimo rankenélg. Norédami pakelti pjovimo diska,
sukite pjovimo gylio reguliavimo rankenéle pagal
laikrodZio rodykle, o norédami jj nuleisti - prie$ laikrodzio
rodykle.

/\|SPEJIMAS:
Norédami, kad pjlvis bdty $varesnis, plonoms
medziagoms pjauti nustatykite mazo gylio nustatyma,.

/\DEMESIO:
Jeigu jrankio galvuté visiSkai nuleista, fiksavimo
smaigo iStraukti negalima. Tokiu atveju, truputj
pasukite rankenéle prie$ laikrodzio rodykle ir
galésite iStraukti fiksavimo smaiga.

Pav.16

Perkrovos saugiklis
Jrankius galima jungti tik | 200 V arba didesnés
{tampos maitinimo tinkla. Nominalios jtampos dydj
rasite prie jrankio pritvirtintoje  kategorijos
ploksteléje.
VirSijus leisting jrankio apkrova, variklio maitinimas
sumazinamas siekiant apsaugoti varikli nuo
perkaitimo. [rankis veiks jprastai vél pasiekus
leisting apkrova.

SURINKIMAS

/A\DEMESIO:
Prie§ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kisStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.

Sesiabriaunio verzliarakéio laikymas

Pav.17

Sesiakampis verZliaraktis laikomas taip kaip parodyta

paveikslélyje. Jeigu reikia panaudoti SeSiakampj
verzliaraktj, iStraukite ji i§ verzZliarakCio laikiklio.
Panaudoje SeSiakampj verzliarakt], grazinkite ji |

verZliarakgio laikiklj.



Du stalo aukscio nustatymo bidai
Stalg galima nustatyti dviem bddais: aukstg arba zemag
padét;.

/\|SPEJIMAS:
Prie§ atlinkdami jrankj atgal, visada nustatykite
jrankj $lifavimo rezimu ir uZfiksuokite jrankio
galvute Zemiausioje padétyje.

1. Auksto stalo nustatymas

-

‘.

H

1. Kablys
2. Koja
3. Fiksavimo kablys

Norédami nustatyti auks$tg stalg, atlikite tokius

veiksmus.

(1) Atsargiai atverskite jrankj ATGAL, bdtinai
laikydami jj abiejomis rankomis.

(2) Norédami atsegti koja, sukite kabliukg
pieSinyje  parodytos rodyklés  kryptimi.
Atidarykite stalo koja i§ vienos pusés ir iki
galo jstumkite kojos apatinj strypg | priekj,
kad jis savaime uzsifiksuoty. Tag pacig

procedira pakartokite su prieSingoje puséje
esancia koja. Patikrinkite, ar abejos kojos
visiSkai uzfiksuotos.

/\|SPEJIMAS:
Patikrinkite, ar fiksavimo kabliai yra tinkamoje
rémo griovelio vietoje.
(3) Atverskite jrankj atgal j tiesig padétj.

2. Zemo stalo nustatymas

¥

1. Fiksavimo kablys
2. Koja
3. Kablys
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Kojas galima sudéti, aip pavaizduota pieSinyje.

Norédami sudéti jrankio kojas, atlikite tokius
veiksmus.
(1) Atsargiai atverskite jrankj ATGAL, batinai

laikydami ji abiejomis rankomis.

(2) Pirmiausia iStraukite kairés kojos sujungime
esantj fiksatoriy link saves, kad jis
atsifiksuoty.

(3) Ta patj atlikite su prieSinga koja.

(4) Susekite Sias kojas kabliuku.

(5) Atverskite jrankj atgal | tiesig padét;.

AsSmeny jdéjimas ir iSémimas
/A\DEMESIO:

Prie§ montuodami arba nuimdami diska, visada

patikrinkite, ar jrankis iSjungtas, o kiStukas

iStrauktas i$ elektros lizdo.
Disko sumontavimui arba nuémimui naudokite tik
LMAKITA" SeSiakampj verzliaraktj. Jeigu naudosite
kitg jrankj, galite per daug arba ne iki galo priverzti
SeSiakampés lizdinés galvutés varzta. Tai gali kelti
suzeidimo pavojy.
Iki galo j virSy iSkelkite rankenéle.
Norédami uzfiksuoti velena, jspauskite veleno fiksatoriy,
SeSiakampiu verZliarakéiu atlaisvinkite SeSiakampes
lizdinés galvutés varzta, sukdami jj pagal laikrodzio
rodykle.
Pav.18
Pakélimo svirtele pakelkite disko apsauga A, tuo paciu
metu | kaire stumdami Salia rankenélés esancig svirtele.
Pakéle disko apsauga A, iSsukite SeSiakampés lizdinés
galvutés varztg, nuimkite iSorine junge ir diska.
Pav.19
Norédami sumontuoti diska, atsargiai uzdékite ji ant
veleno, patikrindami, ar ant disko pavirSiaus pazymétos
rodyklés kryptis sutampa su ant disko gaubto pazymétos
rodyklés kryptimi. Uzdékite iSorine junge ir SeSiakampés
lizdinés galvutés varztg, po to, spausdami veleno
fiksatoriy, (kaire ranka) SeSiakampiu verzliarakgiu tvirtai

uzverzkite SeSiakampés lizdinés galvutés varzta,
sukdami prie$ laikrodzio rodykle.

Pav.20

Pav.21

PASTABA:

Montuodami pjdklo diska, pirmiausia batinai kiSkite
ji po disko apsauga B, o po to pakelkite ja taip, kad
galy gale jdétuméte diskg po apsauga B.

Pav.22

/\DEMESIO:
Gamykloje ant veleno sumontuotas Ziedas, kurio
iSorinis skersmuo yra 25,4 mm arba 30 mm. Prie$
uzdédami pjovimo diska ant veleno, batinai
patikrinkite, ar ant aSies uZmautas tinkamas
pasirinktam darbui Ziedas, skirtas pjovimo disko
aSies skylei.
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Grazinkite apatine pjovimo disko apsauga j jo pradine
padéti. Norédami jsitikinti, ar tinkamai juda apatinés
pjovimo disko apsaugos, nuleiskite rankenéle. Prie$
pradédami pjauti, patikrinkite, ar veleno fiksatorius
atlaisvino a$j.

Prakirtimo peilio reguliavimas

Pav.23

Iki galo pastimus prakirtimo peilj link pjovimo disko, tarp
prakirtimo peilio ir disko dantuky, turi likti mazdaug 5- 6
mm tarpelis. Atitinkamai pareguliuokite prakirtimo peilj,
pirmiausia ranka prie$ laikrodzio rodykle atsukdami
suverzimo verzle, po to SeSiakampiu verzliarakéiu prie$
laikrodZio rodykle atsukdami SeSiakampés lizdinés
galvutés varzta, ir iSmatuodami atstuma. Atlike
nustatyma, tvirtai uZverzkite $eSiakampés lizdinés
galvutés varzta, po to — suverzimo verzle, sukdami pagal
laikrodZio rodykle. Prie§ pradédami pjauti, visada
patikrinkite, ar priverztas prakirtimo peilis ir ar virSutinis
disko apsauginis skydas veikia sklandziai.

Pav.24

Prie$ i$siunciant i§ gamyklos, Siame jrankyje prakirtimo
peilis sumontuojamas taip, kad po paprasto nustatymo,
pjovimo diskas ir prakirtimo peilis bdty vienoje linijoje.

Apie nustatyma skaitykite skyriuje, pavadintame
+Pakartotinis prakirtimo peilio nustatymas".

Pav.25

/\DEMESIO:

Jeigu pjovimo diskas ir prakirtimo peilis netinkamai
sulygiuoti, tokiu jrankiu bus labai pavojinga dirbti.
Patikrinkite, ar zidrint i§ virSaus, prakirtimo peilis
yra tarp dviejy pjovimo disko danty iSoriniy galy.
Naudodami jrankj su netinkamai sulygiuotu
prakirtimo peiliu, galite sunkiai susizeisti. Jeigu dél
kokiy, nors priezas€iy jrankio pjovimo diskas ir
prakirtimo peilis nesulygiuoti, kreipkités | jgaliotajj
,Makita" techninio aptarnavimo centrg, kad jj
pataisyty.

Nustatydami tarpelj tarp prakirtimo peilio ir pjovimo
disko  dantuky, suverzZimo verZle visada
atlaisvinkite tik po to, kai atlaisvinate SeSiakampés
lizdinés galvutés varzta.

Prapjovos uztvaros sumontavimas ir
nustatymas

Pav.26

1. Sumontuokite prapjovos kreiptuvg ant stalo taip,
kad jo laikiklis atsidurty kreiptuvo griovelyje.
Tvirtai uzverzkite prapjovos kreiptuvo suverzimo
varztg (B), sukdami pagal laikrodzio rodykle.

2. Atsukite suverzimo varztg (A).

Paslinkite prapjovos kreiptuva ir uztvirtinkite jj taip,

kad toliau nuo Jisy esantis prapjovos kreiptuvo

galas baty sulygiuotas su tasku, kuriame nuo

ruosinio virSutinio pavirSiaus matomas priekinis

pjovimo disko krastas. Sis nustatymas skirtas

atatrankai sumazinti, jeigu nupjauta nuo ruosinio



dalis, suznybta tarp pjovimo disko ir prapjovos
kreiptuvo, bty sviedZiama | operatoriy. Linijos (A)
padétis keic¢iama, priklausomai nuo ruosinio storio
arba stalo lygio. Nustatykite prapjovimo kreiptuvo
padétj pagal ruosinio stor;.

Nustate prapjovos kreiptuva, tvirtai uzverzkite
suverzimo varztg (A).

Pav.27

PASTABA:
Prapjovos kreiptuva galima nustatyti keturiais
bldais, kaip parodyta pieSinyje. Prapjovos

kreiptuvas Sonuose turi dvi ilgas prapjovas: viena
prapjova su toje pacioje puséje netoliese esanciu
iSkiliu krastu, o kita - be iSkilaus krasto. Prapjovos
kreiptuvo su Siuo krastu, nukreiptu j ruoSinj, pavirsiy
naudokite tik tada, kai pjaunate plong ruoSinj.

Pav.28

PASTABA:
Norédami pakeisti prapjovos kreiptuvo padétj,
nuimkite prapjovos kreiptuvg nuo jo laikiklio,
atsukdami suverzimo varzta (A) ir apsukite

prapjovos kreiptuva jo laikiklyje taip, kad jis baty
nukreiptas laikiklyje, tinkamai pagal atliekamg
darbag, kaip parodyta pieSinyje.

Ant prapjovos kreiptuvo laikiklio, i$ abiejy kreiptuvo
galiniame kraste esancio plySio pusiy ikiskite
kvadratine verzle, kaip parodyta piesinyje.

Norédami pakeisti padétj A arba B | padétj C arba
D, arba atvirkS¢iai, i§ prapjovos kreiptuvo laikiklio
iStraukite kvadratiné verZle ir suverzimo varzta (A),
po to uZmaukite suverzimo varztg (A) ir kvadratine
verzle prieSingoje prapjovimo kreiptuvo puséje.
|kiSe | prapjovos kreiptuvo laikiklio kvadratine
verzle | kreiptuve esantj plysj, tvirtai uzverzkite
suverzimo varztg (A).
Ant prapjovos kreiptuvo laikiklio, i$ abiejy kreiptuvo
galiniame kraste esancio plySio pusiy tinkamai
ikiSkite kvadrating verzle, kaip parodyta pieSinyje.
Pav.29
Gamykloje prapjovos kreiptuvas nustatytas lygiagreciai
su pjovimo disko pavirSiumi. Patikrinkite, ar jis nustatytas
lygiagreciai. Norédami patikrinti, ar prapjovos kreiptuvas
lygiagretus pjovimo diskui, pjovimo auks¢io rankenéle
nustatykite disko aukstj taip, kad diskas baty
auksciausioje padétyje stalo atzvilgiu. Vieng disko dantj
pazymeékite spalvota kreida. ISmatuokite atstumus (A) ir
(B) tarp prapjovos kreiptuvo ir pjovimo disko. Abu
matmenis matuokite nuo spalvota kreida pazyméto
danties. Sie du dydziai turéty bati identiki. Jeigu
prapjovos kreiptuvas néra lygiagretus pjovimo diskui,
atlikite tokius veiksmus:
Pav.30
(1) Pasukite reguliavimo varztg prie$ laikrodzio
rodykle.
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Pav.31
Pav.32
(2) Truputj pasukite priekinj prapjovos kreiptuvo
krasta | deSine arba kairg, kol jis bus
lygiagretus su pjovimo disku.
(3) Tvirtai uzZsukite reguliavimo varztg ant
prapjovos kreiptuvo.
/\DEMESIO:
Patikrinkite, ar prapjovos uZtvarg nustatéte

lygiagreCiai pjovimo diskui, kitaip gali susidaryti
pavojinga atatranka.

Patikrinkite, ar prapjovimo kreiptuvas nustatytas
taip, kad jis neliecia virSutinés pjovimo disko
apsaugos arba paties disko.

Netraukite ir neneskite jrankio uz prapjovos
kreiptuvo.

Keliant sumontuotg prapjovos kreiptuvg arba ranka
paémus uZ jo virSutinio galo, jéga stumiant ji |
desing ir kaire, ji galima sugadinti ir pabloginti jo
veikima.

Slifavimo matuoklio sumontavimas

Pav.33

Sumontuokite Slifavimo matuoklj, jtaisydami jj i$ priekio
vieng i$ dviejy stale esanciy grioveliy. Priklausomai nuo
atliekamo darbo, ant jzambaus matuoklio galima
sumontuoti  jzambaus matuoklio kreiptuva, kuris
naudojamas ir vietoj prapjovos kreiptuvo.

Dulkiy surinkimo maiselis

Pav.34

Naudojant dulkiy maiselj, pjovimo darbai yra $vards, o
dulkes lengva surinkti. Norédami pritvirtinti dulkiy maiselj,
uzmaukite ji ant dulkiy antgalio.

Kai dulkiy maiselis pripildomas mazdaug iki pusés,
nuimkite ji nuo jrankio ir iStraukite sklende. ISpilkite
maiselio turinj, lengvai ji patapSnodami, kad nukristy
visos prie vidiniy sieneliy prilipe dalelés, kurios galéty
sukliudyti tolesniam dulkiy surinkimui.

Pav.35

Jeigu prie Sio pjovimo jrankio prijungiate dulkiy, siurblj,
galima atlikti dar efektyvesnes ir Svaresnes operacijas.
Pav.36

Alkané

Pav.37

/\DEMESIO:
Pasukite kampainio iSmetimo angg tokia kryptimi,
kad iSmetamos dulkés ir nuolauzos nelékty link
jrankio ir aplinkui esan¢iy Zmoniy.

Jeigu norite keisti dulkiy iSmetimo krypt{, naudokite

kampainj.



RuosSinio pritvirtinimas

/\|SPEJIMAS:

. Nepaprastai svarbu visuomet tvirtai ir tinkamai
spaustuvais pritvirtinti ruoSinj. Jeigu to nepadarysite,
galite sugadinti jrankj ir/arba sugadinti ruoSinj. BE
TO, PATYS GALITE SUSIZEISTI. Be to, pabaige
pjauti, NEATKELKITE pjovimo disko tol, kol diskas
visiSkai nenustoja suktis.

Papildoma uztvara

Pav.38

Papildomg uztvarg galima montuoti ant kreipiamojo
aptvaro. Atlikdami kairinius jstrizus pjavius arba pjovimui
naudodami stalinio pjdklo (pjovimo stakliy rezima),
nuimkite papildomg uztvara.

/\DEMESIO:
Atlikdami kairinius jstrizus pjavius arba pjaudami
pjovimo  staklémis (stakliy rezimu), nuimkite

papildomg uztvara. Nes kitaip ji liesis prie pjovimo
disko arba kitos jrankio dalies, o tai gali baigtis
sunkiu operatoriaus suzeidimu.

Vertikalus spaustuvas

Pav.39

Vertikaly spaustuva galima sumontuoti dviejose padétyse
- kairéje arba deSinéje kreiptuvo puséje. |kiSkite
spaustuvo strypg | kreiptuve esancig skyle ir uzverzkite
suverzimo varzta, kad uZtvirtintuméte spaustuvo strypa.
Nustatykite spaustuvo rankeng pagal ruoSinio storj ir
forma ir uztvirtinkite ja, uzverzdami suverzimo varzta.
Jeigu spaustuvo rankenai uzverzti skirtas varztas liecia
kreiptuva, suverzimo varztg sumontuokite i$ prieSingos
spaustuvy rankenos pusés. Patikrinkite, ar visiskai
nuleidus rankenéle, jokia jrankio dalis nesilieia prie
spaustuvo. Jeigu kokia nors dalis lie€iasi prie spaustuvo,
pakeiskite spaustuvo padétj.

Prispauskite ruoSinj prie kreiptuvo ir pasukite stala.
Nustatykite ruosinj | norima pjovimo padétj ir uztvirtinkite
ji, tvirtai uzverzdami spaustuvo rankena.

/\DEMESIO:
Ruosinys turi bati tvirtai pritvirtintas prie sukiojamo
stalo ir kreiptuvo.
Irankio nustatymas darbui pjovimo stakliy
rezimu

/\DEMESIO:
Prie§ pradedant naudoti jrankj pjovimo stakliy
rezimu, patikrinkite, ar sukiojamas stalas
suverzimo varztu, esangiu ant kreiptuvo,

pritvirtintas 0° laipsniy {Zambiu kampu.

Prie§ pradedant naudoti jrankj pjovimo stakliy
rezimu, patikrinkite, ar jrankio galvuté uZtvirtinta
svirtele.
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Prie§ pradedant naudoti jrankj pjovimo stakliy
rezimu, patikrinkite, ar prakirtimo peilis uztvirtintas
tinkamoje padétyje.
Prie§ pradedant naudoti jrankj pjovimo stakliy
rezimu, nuimkite apatine pjovimo disko apsauga C.
Naudodami jrankj pjovimo stakliy rezimu,
atlaisvinkite apatinés ribos stabdiklj.
Sis jrankis i§ gamyklos pristatomas, nustatytas darbui
{Zmbaus pjovimo rezimu. Prie$§ pradedant naudoti jrankj
pjovimo stakliy rezimu, pakeiskite nustatymg ir
vadovaukités toliau pateiktais nurodymais.

1.  Sukiojamo stalo tvritinimas
Pav.40
Norédami pritvirtinti  sukiojamg stalg, tvirtai

uzverzkite ant kreiptuvo esantj suverzimo varzta,
nustate 0° laipsnio jZamby kampa.

2. |rankio galvutés uztvirtinimas

Pav.41
Uztvirtinkite jrankio galvutg, uzverzdami svirtele,
sukdami ja rodyklés kryptimi, kaip parodyta
pieSinyje.

3. Apatinés ribos stabdiklio atlaisvinimas

Pav.42

Patikrinkite, ar apatinés ribos stabdiklio galas yra A
padétyje, kaip parodyta pieSinyje. Jeigu apatinés
ribos stabdiklio galas yra B padétyje, pasukite jj
pries laikrodzio rodykle | A padét;.



Prakirtimo peilio padéties pakeitimas

1. Prakirtimo peilis
2. Suverzimo verzlé

Sig padétj (1 pav.) reikety pakeisti tokiu badu.

(1) Atsukite suverzimo varzta (2 pav.).

(2) Patraukite ir pasukite prakirtimo peilj aplink
asj 90° kampu rodyklés kryptimi (3 pav.).
Truputj spustelékite ji, kad jis uZsifiksuoty
Sioje padétyje.

VisiSkai iSkelkite apating pjovimo disko
apsauga A, ranka keldami uz jos gselés, tuo
paciu metu stumidami prie rankenélés esancia,
svirtele i kaire, po to atleiskite svirtele (4 pav.).
Stumkite prakirtimo peilj rodyklés kryptimi (zr.
5 pav.), kol jis susilygiuos su pjovimo disku.
Pastime prakirtimo peilj rodyklés kryptimi,
kaip parodyta pieSinyje, nuleiskite apatine
pjovimo disko aspauga A.

Sulygiave prakirtimo peilj, tvirtai uzverzkite
suverzimo verZle (Zr. 6 pav.).

@)

(4)
®)

(6)

5.  Apatinés pjovimo disko apsaugos C nuémimas

Pav.43
Atsuke suverzimo varzta, nuimkite nuo stalo
apatine pjovimo disko apsauga C.

6. |rankio galvutés uzfiksavimas visiSkai
nuleistoje padétyje

Pav.44

Pav.45
Nustate prakirtimo peilj darbui pjovimo stakliy
rezimu, patraukite stabdiklj rodyklés A kryptimi ir
pasukite jj 90° kampu rodyklés B kryptimi. Po to
nuleiskite rankenéle, kad uzZsifikuoty jrankio
galvute.

/\DEMESIO:

Jeigu visiSkai nuleistoje padétyje jrankio galvutés
uzfiksuoti negalima, keleta karty pasukite gylio
reguliavimo rankenéle pagal laikrodZio rodykle.
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Prie§ apversdami jrankj, visuomet patikrinkite,
stabdiklio smaigas saugiai uZzfiksavo jrankio
galvute Zemiausioje padétyje.

7. Irankio apvertimas

/\|SPEJIMAS:

- Prie$ apversdami jrankj, patikrinkite, ar jrankis
iSjungtas, o jo kiStukas iStrauktas i§ maitinimo
tinklo.

Spausdami Zemyn svirtele, saugokite rankas
/pirStus ir laikykite jas/juos atokiau nuo svirtinio
stalo montavimo zonos.

Pav.46
Norédami apversti jrankj, viena ranka laikykite
stalo vidurinj krasta, kita ranka nuspauskite svirtele
Zemyn, tuo paciu metu tvirtai laikydami uz stalo
krasto, ir atsargiai sukite stalg aplink jo a$j
Laikykite ja tol, kol jis uzsifiksuos.

8.  Virsutinés pjovimo disko apsaugos

sumontavimas

Pav.47
|spauskite virSutinés pjovimo disko apsaugos
mygtuka, esantj jos deSinigjgme Sone, ir, laikydami
nuspaude mygtuka, jstatykite ja | prakirtimo peilio
griovelj, po to atleiskite mygtuka.
Atleide mygtuka, patikrinkite, ar virSutiné pjovimo
disko apsauga yra uZfiksuota, pabandydami ja
iStraukti.

/\DEMESIO:
Sumontave virSuting pjovimo disko apsauga,
patikrinkite, ar ji veiki sklandziai.



Irankio nustatymas darbui kampiniy pjovimo
stakliy rezimu

/\|SPEJIMAS:

Prie§ pradédami naudoti jrankj kampiniy pjovimo
stakliy rezimu, patikrinkite, badtinai sumontuokite
apating pjovimo disko apsauga.

Norédami pakeisti pjovimo stakliy rezimg | jZambaus

pjovimo rezima, atlikite atvirkStine procedira, aprasyta

skyriuje ,|rankio nustatymas darbui pjovimo stakliy,
rezimu".

1.  VirSutinés pjovimo disko apsaugos nuémimas
|spaukite virSutinés pjovimo disko apsaugos
mygtukg, esantj jo Sone, po to tik pakelkite
virSutine apsauga | virSy, laikydami nuspaude
mygtuka.

2. Apatinés pjovimo disko apsaugos C
sumontavimas
Padékite apatine pjovimo disko apsauga ant stalo
taip, kad jtaisytuméte jj | stale esantj ply§j ir tvirtai
uzverzkite suverzimo varzta.

3. Irankio apvertimas
Skaitykite tokio paties pavadinimo dalj skyriuje
Llrankio nustatymas darbui pjovimo stakliy rezimu".

4. rankio galvutés atlaisvinimas i$ visiSkai
nuleistos padéties

Pav.48
Laikydami rankenélg, patraukite fiksavimo smaiga
rodyklés A kryptimi, pasukite jg 90° kampu
rodyklés B kryptimi, laikydami nuleistg fiksavimo
smaigg, po to létai pakelkite rankenéle.

5.  Prakirtimo peilio padéties pakeitimas

@N@ﬁ;

Fig.4

1. Prakirtimo peilis
2. Suverzimo verzlé

Sig prakirtimo peilio padétj (1 pav.) reikéty pakeisti tokiu
badu.

(1) Atlaisvinkite suverzimo verzle ir laikykite
ranka apatine pjovimo disko apsauga uz jos
aselés (2 pav.).

(2) Laikydami apatine pjovimo disko apsauga,
patraukite prakirtimo peilj taip, kad jis suktysi
ir sukite jj aplink jo a$j rodyklés kryptimi (3
pav.).

(3) Laikydami prakirtimo peilj tokioje padétyje,
sugrazinkite apating pjovimo disko apsauga |
jos pradine padétj ir tvirtai uzverzkite
suverzimo verZle (4, 5 pav.).

NAUDOJIMAS

/A\DEMESIO:
Prie§ pradédami naudoti jrankj, badtinai atleiskite
rankenéle i§ Zemiausios padéties, iStraukdami
fiksavimo smaiga ir pasukdami jg 90° kampu.
Prie§ jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar pjovimo
diskas neliecia ruosinio ir pan.

PJOVIMAS |ZAMBAUS PJOVIMO PJUKLU

/\|SPEJIMAS:
Prie$ pradédami naudoti jzambaus pjovimo rezima,
patikrinkite, ar uzdéta apatiné pjovimo disko
apsauga C.

/\DEMESIO:
Pjaudami, per daug nespauskite rankenélés. Per
didelé jéga gali sukelti variklio perkrovg ir/arba
sumazinti  pjovimo  efektyvuma.  Spauskite



1.

rankenéle Zemyn tik tokia jéga, kokios reikia
sklandZiam pjovimui ir smarkiai nedidinkite disko
sukimosi greicio.

Norédami atlikti pjavj, atsargiai nuspauskite
rankenéle Zemyn. Jeigu nuspausite rankenéle jéga
arba naudosite Sonine jéga, diskas pradés vibruoti
ir paliks ant ruosinio Zymes (pjovimo Zymes), todél
pjavio tikslumas bus prastas.

Pjovimas, naudojant spaudima

Pav.49

3.

Prispauskite ruoSinj prie kreiptuvo ir sukiojamo
stalo. [junkite jrankj - pjovimo diskas neturi liesti
ruoSinio - ir, prieS nuleisdami diskg, palaukite, kol
jis pradés suktis visu greiciu. Po to atsargiai iki galo
Zzemyn nuleiskite rankenéle ir pradékite pjauti
ruosinj. Pabaige pjauti, iSjunkite jrankj ir, prie$
atkeldami diska, PALAUKITE, KOL JIS VISISKAI
NUSTOS SUKTIS.

|zambus pjovimas
7r. anksdiau aprasyta skyriy ,|Zambaus kampo
nustatymas".

|strizasis pjovimas

Pav.50

Norédami nussatyti strizg kampag, atlaisvinkite
svirtelg ir pakreipkite pjovimo diska (Zr. anksciau
aprasSytaq skyriy ,lstrizo kampo nustatymas").
Patikrinkite, ar nustate pasirinktg jstrizg kampa,
tvirtai uzverzéte svirtele. Prispauskite ruoSinj prie
kreiptuvo ir sukiojamo stalo. |junkite jrankj -
pjovimo diskas neturi liesti ruoSinio - ir palaukite,
kol jis pradés suktis visu grei€iu. Po to atsargiai
nuleiskite rankenéle | Zemiausig padét], tuo paciu
metu lygiagre€iai spausdami pjovimo diska.
Pabaige pjauti, iSjunkite jrankj ir, prieS atkeldami
diska, PALAUKITE, KOL JIS VISISKAI NUSTOS
SUKTIS.

/\DEMESIO:

|strizojoo pjovimo metu pjovimo diskas turi judéti
istrizai. Saugokite rankas, kad jos neatsidurty
pjovimo disko kelyje.

|strizojo pjavio metu gali atsitikti taip, kad nupjautoji
dalis bus prispausta prie pjovimo disko $ono. Jeigu
pjovimo diska atkelsite kai diskas vis dar sukasi,
diskas $ig nupjauta dalj gali jsukti ir pradéti svaidyti
nuolauzas, o tai pavojinga. Pjovimo diskg galima
atkelti TIK tada, kai jis visi$kai sustoja.
Nuspausdami rankenéle Zzemyn, kartu spauskite ir
pjovimo diska. Jeigu pjovimo metu pjovimo diskas
atitinkamai nespaudziamas, disko pjovimo kampas
gali pakisti ir pjavis bus netikslus.

Atlikdami kairinius strizus pjavius, visada nuimkite
papildomg uztvara.
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4.

Kombinuotasis pjovimas

Kombinuotasis pjovimas - tai procesas, Kkai
ruoSinys tuo paciu metu pjaunamas jstrizu ir
{Zambiu kampu. Kombinuotajj pjovima galima
atlikti lenteléje nurodytais kampais.

|strizasis kampas ‘ |Zambusis kampas |

45° | Kairysis ir deSinysis 0>-45° |

5.

Atlikdami kombinuotajj pjovima, Zzr. paaiSkinimus
skyriuose ,Pjovimas, naudojant spaudimg",
,1Zambus pjovimas" ir ,|strizasis pjovimas".

Forminiy aliuminio ruosiniy pjovimas

Pav.51

Forminiy, aliuminio ruoSiniy, pritvirtinimui naudokite
atramines trinkeles arba metalo gabalélius, kaip
parodyta pieSinyje, kad aliuminius nesideformuoty.
Pjaudami forminius aliuminio ruosinius, naudokite
pjovimo tepalg, kad prie disko neprilipty aliuminio
daleliy.

/\DEMESIO:

Niekada nebandykite pjauti story arba apvaliy
forminiy aliunimio ruosiniy. Darbo metu stori forminiai
aliuminio ruoS$iniai gali iSsprasti, o apvaliy aliuminio
dirbiniy prie Sio jrankio negalima tvirtai pritvirtinti.
Niekad nepjaukite aliuminio pjovimo stakliy rezimu
(stakliy rezimu).

PVOJIMAS PJOVIMO STAKLEMIS
(STAKLIY REZIMU)

/\DEMESIO:

Visuomet naudokite ,pagalbines priemones”,
pavyzdziui stimiklius ir stimimo ftrinkeles, kur
rankomis arba pirStais pastumti pavojinga ir galima
susizeisti | pjovimo diska.

Ruosinys turi tvirtai guléti ant stalo, prispaustas prie
prapjovos kreiptuvo. Stumdami ruo$inj, niekada jo
nesulenkite ir nepasukite. Jeigu ruoSinys sulenktas
arba perkreiptas, galima pavojinga atatranka.
Diskui sukantis, NIEKADA nepaleiskite ruosinio.
Jeigu prie$ pabaigiant pjauti, ruoSinj reikia paleisti,
pirmiausia, tvirtai laikydami, iSjunkite jrankj. Prie$
paleisdami ruoSinj, palaukite, kol pjovimo diskas
visiSkai sustos. Nesilaikant $iy nurodymy, gali
atsirasti pavojinga atatranka.

NIEKADA nenuimkite nupjauty daliy, kol pjovimo
diskas sukasi.

NIEKADA nekiskite ranky arba pirsty prie pjovimo disko.
Visada tvirtai uztvirtinkite prapjovos kreipiklj, nes
kitaip gali atsirasti pavojinga atatranka.

Pjaudami mazus ar siaurus ruo$inius arba kai
pjaunant nesimato galvutés, visada naudokités
,pagalbinémis priemonémis", pavyzdziui, stimimo
lazdomis arba stdmimo trinkelémis.
Pjaudami pjovimo staklémis (stakliy
nuimkite papildomg uztvara.

rezimu),



Pagalbinés priemonés

Stomikliai, stimimo trinkelés arba papildomas
kreiptuvas - tai ,pagalbiniy priemoniy" raSys. Naudokités
jais, kad pjauti baty saugu, o operatoriui nereikéty liestis
prie pjovimo disko.

Stamimo lazda

1. 18oriné/krasto lygiagreté
2. Rankena

3. Medvarztis

4. Nukreipti kartu

Naudokite 19 mm storio klijuotos faneros gabalél;.
Rankena turi bati faneros gabalélio viduryje. Pritvirtinkite
ja klijais ir mediniais varztais, kaip parodyta. Prie faneros
reikia priklijuoti mazg 9,5 mm x 8 mm x 50 mm medzio
gabalélj, kad diskas neatbukinty trinkelés, jeigu
operatorius netyCia | ja jpjauty. (Stimimo trinkeléje
niekad nenaudokite viniy).

Pagalbinis kreipiklis

Pav.52

15 9,5 mm ir 19 mm faneros juosteliy pasidarykite
atsarginj kreipiklj.

Prapjovimas

/A\DEMESIO:

Atlikdami prapjovimg, nuimkite nuo stalo kampinj
matuoklj.

Pjaudami ilgus arba didelius ruoSinius, visuomet
naudokite tinkamas atramas. NELEISKITE, kad
ant stalo padéta ilga lenta pajudéty arba pasisukty.
Dél to pjovimo diskas gali sulinkti ir gali padidéti
atatrankos galimybé, taip padidindama susizeidimo
pavojy. Atrama turi stovéti tokiame paciame
aukstyje kaip ir stalas.

Pjovimo gyli nustatykite truputj auk$¢iau uz
ruoSinio stori. Norédami atlikti §j nustatyma, Zzr.
skyriy ,Pjovimo gylio nustatymas".

Nustatykite prapjovos kreiptuvg pagal norimg

prapjovos plotj ir uzverzkite ji suverzimo varztu (A).

Prie§ pradédami prapjovimg, patikrinkite, ar
uzverzti du prapjovos kreiptuvg laikantys varztai.
Jeigu kreiptuvas nepakankamai uZtvirtintas,
stirpiau uzverzkite varztus.

liunkite jrankj ir atsargiai stumkite ruoSinj link
pjovimo disko, iSilgai prapjovos kreipiklio.
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Jeigu prapjovos plotis yra 150 mm ir didesnis,
atsargiai viena ranka stumkite ruoSinj. Kita
ranka laikykite ruoSinj, prispaude prie
prapjovos kreiptuvo.

Pav.53
(2) Jeigu prapjovos plotis yra 65 - 150 mm,
ruosinj stumkite stimimo lazda.
Pav.54
(3) Jeigu prapjova siauresné nei 65 mm ir
stimiklio nenaudokite, nes jis atsitrenks |
pjovimo disko apsauga. Tokiu atveju naudokite
papildoma kreiptuva ir stimimo trinkele.
Dviem ,C" verzikliais pritvirtinkite papildoma
kreiptuva prie prapjovos kreiptuvo.
Pav.55
Stumkite ruo$inj ranka, kol nuo stalo krasto
liks mazdaug 25 mm galas. Toliau stumkite,
naudodami ant pagalbinio kreiptuvo virSaus
esancig stdmimo trinkele, kol pabaigsite pjauti.
Pav.56

Skersinis pjovimas

/A\DEMESIO:
Atlikdami  skersinj
prapjovos kreiptuva.
Pjaudami ilgus arba didelius ruoSinius, visuomet
naudokite tinkamas atramas. Atrama turi stovéti
tokiame paciame aukstyje kaip ir stalas.

- Rankas laikykite atokiai nuo pjovimo disko.

|zambus matuoklis

Kampinj matuoklj naudokite 4 rasiy pjdaviams, kaip

parodyta pieSinyje.

Pav.57

/A\DEMESIO:
Atsargiai uzverzkite kampinio matuoklio rankenéle.
Naudokite spaustuvus ir prilaikykite ruoSinj, kad jis
ir matuoklis nepasislinkty, ypa¢ pjaudami kampu.
NIEKADA nelaikykite ir negriebkite ,nupjautos”
ruosinio dalies.

|zambaus matuoklio naudojimas

Pav.58

Slinkite kampinj matuoklj storais stalo grioveliais.

Tlaisvinkite matuoklio rankenéle ir nustatykite norimg

kampg (nuo 0° iki 60°). Atremkite ruoSinj | kreiptuva ir

atsargiai stumekite jj link pjovimo disko.

pjavj, nuimkite nuo stalo

Papildoma medzio apsauga
(kampinis matuoklis)

Pav.59

Norédami, kad ilga lenta nesvirduliuoty, prie kampinio
matuoklio pritaisykite papildoma kreiptuvo plokste.
ISgreze skyles, priverzkite varztais/verzlémis, taciau
zidrékite, kad tvirtinimo detalés nekySoty i$ priekinés
plokstés puseés.



|rankio nesSimas

Pav.60

Patikrinkite, ar jrankis iSjungtas. Jieug jrankis
naudojamas tik kampiniy pjovimo stakliy rezimu, diska
tvirtinkite, nustate 0° jstriza kampa, sukiojama stalg taip
pat pasukite 0° nuozulnumo kampu. Iki galo nuleiskite
rankenéle | Zemiausia padétj, visiSkai jstumdami
fiksavimo smaiga.

Irankj neskite laikydami uz pieSinyje parodytos dalies.
Pav.61

/A\DEMESIO:
PrieS neSdami jrankj, bdtinai uZtvirtinkite visas
judamas dalis.
Prie$ pradédami nesti jrankj, visuomet nustatykite
ji kampiniy pjovimo stakliy rezimu.
Patikrinkite, ar ant jrankio sumontuota apatiné
pjovimo disko apsauga C.

TECHNINE PRIEZIURA

/\DEMESIO:
Prie§ apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kistukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.
/N\ISPEJIMAS:
NOrédami, kad jrankis puikiai ir suagiai veikty,
nuolat tikrinkite, ar jo pjovimo diskas astrus ir
Svarus.

Pjovimo kampo nustatymas

Sis jrankis gamykloje buvo kruop$giai nustatytas ir
sulygiuotas, taciau jo neprizidrint, sulygiavimas gali
iSsireguliuoti. Jeigu jrankis sulygiuotas netinkamai,
atlikite tokius veiksmus:

1. NuoZulnus kampas

Pav.62
0° nuozulnumo kampa reguliuojantys varztai
iSdéstyti keturiose vietose.
Atlaisvinkite keturis 0° nuoZulnumo kampa
nustatancius varztus, esancius stalo apacioje,
sukdami prie$ laikrodzio rodykle.
Iki galo nuleiskite rankenéle ir uZzfiksuokite ja
nuleistoje padétyje, iStraukdami ir pagal laikrodzio
rodykle pasukdami fiksavimo smaiga 90° kampu.
Trikampe liniuote, kampainiu ir t.t. nustatykite staty
kampa tarp pjovimo disko ir kreiptuvo priekio. Po to
tvirtai uzverzkite keturis reguliavimo varztus,
esancius ant papildomos rankenélés, kuri yra stalo
apacioje. Patikrinkite, ar rodyklé ant kampinés
skalés rodo 0° kampa. Jeigu ne, pareguliuokite
rodykle, atsuke ja laikantj varzta. Nustate ja, tvirtai
priverzkite varzta.
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Pav.63

2. |strizasis kampas
Pav.64
(1) 0° jstrizumo kampas
Iki galo nuleiskite rankenéle ir uzfiksuokite jg
nuleistoje padétyje, iStraukdami ir pagal
laikrodZio rodykle pasukdami fiksavimo
smaigg 90° kampu. Atlaisvinkite jrankio gale
esancig svirtele.
Norédami pakreipti pjovimo diskg j deSine, i$
stalo apacios pusés du ar tris apsisukimus
pasukite 0° jstrizumo kampo reguliavimo
varzta, esantf deSinéje  papildomos
rankenélés puséje, sukdami prie$ laikrodZio
rodykle.
Tiksliai nustatykite pjovimo disko krastg ir
sukiojamo stalo pavirSiy stadiu kampu,
naudodami trikampe liniuote, kampainj ir t.t.,
pagal laikrodZio rodykle sukdami 0° jstrizo
kampo reguliavimo varzta.
Pav.65
Patikrinkite, ar ant sukiojamo stalo esanti
rodyklé rodo 0° kampg jstrizumo skaléje,
esancioje ant rankenélés. Jeigu rodyklé
nerodo 0° kampo, atsukite varzta, kuris laiko
rodykle ir pareguliuokite ja, kad ji rodyty 0°
kampa.
Pav.66
(2) 45° jstrizumo kampas
NUstatykite 45° striza kampa tik po to, kai
nustatysite 0° jstrizumo kampg. Norédami
nustatyti 45° striza kampa, atlaisvinkite
svirtele ir iki galo | kaire pakreipkite pjovimo
diska. Patikrinkite, ar ant rankenélés esanti
rodyklé rodo 45° kampg jstrizumo skaléje,
esancioje ant rankenélés. Jeigu rodyklé
nerodo 45° kampo, sukite (i§ stalo apacios
pusés) papildomos rankenélés kairéje esantj
Sio kampo reguliavimo varzta, kol rodyklé
rodys 45° kampa.

Angliniy Sepetéliy keitimas

Pav.67

PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos zymes. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkancius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei¢iami tuo

paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius
Sepetélius.
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,

pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangtelj.



Pav.68

Po naudojimo
Pabaige darba, skuduréliu nuvalykite prie jrankio
prilipusias atplaiSas ir dulkes, kad jrankis ilgiau
tarnauty. Atitinkamai pagal anksc€iau skyriuje
,Pjovimo disko apsauga" iSdéstytus nurodymus,
pjovimo disko apsaugos turi bati laikomos Svariai.
Judamas dalis patepkite masinine alyva, kad jos
nerddyty.

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,

apzidreti ar vykdyti bet kokig kita priezidrg ar derinimag

turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezZidros

centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"

pagamintas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

/\DEMESIO:

. Su Siame vadove apraSytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bati suzaloti
Zzmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.

Jeigu norite daugiau suZinoti apie tuos priedus, kreipkités

{ artimiausia ,Makita" techninés priezidros centra.

« Plieniniai pjovimo diskai ir diskai su karbidu
padengtais galais
Vertikalus spaustuvas
6 nr. SeSiakampis verzZliaraktis
Dulkiy surinkimo maiselis
Trikampé liniuoté
Dulkiy gaubtas (apatiné pjovimo disko apsauga C)
Stamimo lazda
Liniuotés komplektas (prapjovos kreiptuvas)
|zambus matuoklis
Fiksavimo plokstés (3 vienetai)

Sesiakampiai varztai (3 vienetai)

Alkné

VirSutinis gaubtas  (VirSutiné pjovimo  disko
apsauga)

PASTABA:
Kai kurie sgrasSe esantys priedai gali bati pateikti
jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.
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EESTI (algsed juhised)

1-1.
1-2.
2-1.
2-2.
3-1.
4-1.
4-2.
5-1.

6-1.
6-2.
6-3.

7-1.
7-2.
7-3.
8-1.
8-2.
8-3.
9-1.
9-2.

10-1.
10-2.
1-1.
12-1.
13-1.
13-2.
14-1.
14-2.
14-3.
14-4.
14-5.
14-6.
14-7

Reguleerimismutter
Jalam

Kuuskant polt

Fikseerige plaat
U-kujulised sooned
Alumine terakaitse A
Alumine terakaitse B
Alumine terakaitse C (kasutatakse
ainult eerungsareziimis)
Nupp

Léhestusnuga

Pealmine terakaitse (kasutatakse
lauasae reziimis)
Eerungiplaadi tlapind
Tera kaugem osa
Juhtpiire

Alampiiri stopper
Reguleerimispolt

Mutter

Pitskruvi

Juhtpiire

Kéepide

Eerungilaud

Hoob

Kéepide

Hoob

Laikesligavuse reguleerimisnupp
Luliti eerungsaereziimis
Luliti lauasaereZiimis
Lahtilukustuse nupp
Lliti paastik

Kéepide

Hoob

. Sisselulitusnupp

14-8. Valjalilitusnupp

15-1.
16-1.
17-1.
17-2.

18-1

18-2.

Loikesligavuse reguleerimisnupp
Stopperndel

Kuuskantvoti

Mutrivétme hoidik

. Kuuskantpesapolt

Kuuskantvoti

18-3. Vallilukk

19-1.

Hoob

19-2. Téstehoob

20-1.

Saetera

20-2. Alumine terakaitse B

21-1.
21-2.

Terakorpus
Nool

21-3. Saetera
21-4. Nool

22-1

. Kuuskantpesapolt

22-2. Valimine flan§
22-3. Saetera

22-4.
22-5.
22-6.
23-1.
23-2.

23-3

24-1.
24-2.
25-1.

25-2

25-3.
26-1.
26-2.

26-3

26-4.
26-5.
27-1.
27-2.

27-3

27-4.
27-5.
27-6.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
29-4.

29-5

30-1.
31-1.
31-2.

31-3

32-1.
32-2.
32-3.
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33-2.
33-3.
34-1.
34-2.
35-1.
35-2.
37-1.
37-2.
39-1.
39-2.
39-3.
39-4.
39-5.
40-1.

402

Uldvaate selgitus

Sisemine flan§
Vell

Réngas
Fiksaatormutter
Kuuskantpesapolt
. Léhestusnuga
Lohestusnuga
Saetera

Tera laius

. Léhestusnuga
Kuuskantpesapolt
Piirde hoidik
Juhtrédbas

. Pitskruvi (A)
Pitskruvi (B)
L&ikejuhtjoonlaud
Loikejuhtjoonlaud
Piirde hoidik

. Joon, millega joondada: joon (A)
Saetera

Ulalaud
Téoddeldav detail
Loikejuhtjoonlaud
Piirde hoidik
Saetera
L&ikejuhtjoonlaud
Piirde hoidik
Nelikantmutter
Pitskruvi (A)

. Pitskruvi (B)
Skaala
L&ikejuhtjoonlaud
Piirde hoidik

. Reguleerkruvi
Loikejuhtjoonlaud
Saetera

Ulemine terakaitse
. Eerungimdddiku piire
Eerungim6d6dik
Sooned
Tolmuotsak
Tolmukott
Tolmukott
Fiksaator
Tolmuotsak

Pélv
Kinnitusrakise nupp
Kinnitusrakise varras
Pitskruvi
Kinnitusrakise latt
Juhtpiire

Pitskruvi

. Juhtpiire

41-1.
42-1
42-2.
43-1.
44-1.
45-1

46-1.
46-2.

46-3.
47-1
47-2.
47-3.

48-1.
49-1.
50-1.
51-1.
51-2.
51-3.
51-4.
51-5.
52-1
54-1.
55-1
56-1.
56-2
57-1.
57-2.
57-3.
57-4
58-1.
58-2
58-3.
60-1
61-1.

63-1.
63-2.
63-3.
64-1
64-2.
65-1
65-2.
65-3
66-1.
66-2
66-3.
66-4
67-1.
68-1
68-2.

Hoob

. Alampiiri stopper

Reguleerimispolt
Pitskruvi
Stopperndel

. Saepea on lukustatud

madalaimasse asendisse

Hoob

Hoova piirkond, kuhu asetatakse
kasi/sdrm

Haakeosad

. Nupp

Léhestusnuga

Pealmine terakaitse
(kasutatakse lauasae reziimis)
Stopperndel
Kinnitusrakis (Abiseade)
Kinnitusrakis (Abiseade)
Kinnitusrakis
Distantsklots

Juhtpiire
Alumiiniumekstrusioon
Distantsklots

. Esikiilje/servaga paralleelne

Tdukevarras

. Lisapiire

Tdukeklots

. Lisapiire

Ristildikamine
Kaldldikamine
Fassettldikamine

. Liit-kaldIdikamine (nurgad)

Soon

. Eerungimdodik

Nupp

. Stopperndel

Tooriista osa, millest hoitakse
kandmisel

Kolmnurkjoonlaud

Saetera

Juhtpiire

.0° reguleerimispolt

45° reguleerimispolt

. Kolmnurkjoonlaud

Saetera

. Eerungilaua dlapind

Latt

. Kaldenurga skaala

Osuti

. Eerungilaud

Piirmargis

. Harjahoidiku kate

Kruvikeeraja
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TEHNILISED ANDMED
Mudel
Tera 1abimodot
Tera paksus

LF1000
260 mm
1,8 mm-2,0 mm

Lohestusnoa paksus 2,2mm
Augu 1abimoddt
Euroopa riigid 30 mm
Max l6ikeulatus (K x L) tera 1abim&dduga 260 mm eerungsaereziimis
Fassettnurk Eerunginurk
0°
o 20 mm x 180 mm
68 mm x 155 mm
45° (vasak) 50 mm x 150 mm
Max I6ikeulatus 90° lauasaereziimis (saepingireziimis) 70 mm
Pao6rlemissagedus koormuseta (min’™") 2700

Laua suurus (L x P)

Mbddtmed (P x L x K1 (méarkus 1) / K2 (méarkus 2)) eerungsaereziimis
lauasaereziimis

Netomass

Kaitseklass

Markus 1
Markus 2 K2: Kérgus lauani

K1: Kdrgus todriista otsani

* Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi téttu voidakse
« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

END213-8

Siimbolid

Jargnevalt  kirjeldatakse  seadmetel  kasutatavaid
tingmarke. Veenduge, et olete nende tahendusest aru
saanud enne seadme kasutamist.

Lugege kasutusjuhendit.

KAHEKORDNE ISOLATSIOON

Valtimaks  6hkupaiskuvast  prahist
pdhjustatud  kehavigastust  jatkake
péarast I6ikamiste teostamist saepea all
hoidmist, kuni |6iketera on taielikult
seiskunud.

Arge asetage katt ega sérmi Idiketera
lahedusse.

Ohutuse tagamiseks eemaldage laualt
laastud, vaikesed tikid jne enne
toimingu teostamist.

Enne tddriista pddramist Umber telje
tdmmake toitejuhe voolukontaktist vélja.
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500 mm x 555 mm
660 mm x 650 mm x 1 220 mm / 800 mm
660 mm x 650 mm x 1 060 mm / 845 mm

36 kg
ay)
siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.
Kandmisel seadke kaed digesti.
Juhtjoonlaua paigaldamisel VoI

eemaldamisel
Ulemist otsa.

arge kergitage selle

Kia

Poldi vabastamiseks pdorake seda
paripaeva.

Uksnes ELi likmesriikidele

Arge  kaidelge  kasutuskélbmatuks
muutunud elektriseadmeid koos
olmejaatmetega!

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
Noéukogu direktiivile elektri-  ja

elektroonikaseadmete jaatmete kohta
ning direktiivi nduete kohaldamisele
likmesriikides tuleb kasutuskdlbmatuks
muutunud  elektriseadmed  koguda
eraldi ja keskkonnasaastlikult

korduskasutada véi ringlusse votta.
ENE061-1

Ettendhtud kasutamine

Tooriist on ette nahtud puidu tépseks sirgjooneliseks ja
faasimiseks. TOoriista saab kasutada nii nurgasae
reziimis kui ka lauasae reziimis, lauda Gimber oma telje
pdorates.



ENF002-2
Toiteallikas

Seadet voib Ghendada ainult andmesildil naidatud pingele
vastava pingega toiteallikaga ning seda saab kasutada
ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel. Seadmel on
kahekordne isolatsioon ning seega véib seda kasutada ka

ilma maandusjuhtmeta pistikupessa hendatult.
ENG905-1

Miira
Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN61029:

Mirardhutase (Lpa): 91 dB (A)
Miravéimsustase (Lwa): 108 dB (A)
Maaramatus (K): 3 dB (A)

Kandke korvakaitsmeid

ENG900-1
Vibratsioon
Vibratsiooni  koguvaartus (kolmeteljeliste  vektorite
summa) maaratud vastavalt EN61029:
Vibratsioonitase (an): 2,5 m/s? v6i vihem
Maaramatus (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
moddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust véib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

/\HOIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritddriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sbltuvalt tooriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
valja ja mil seade tdo6tab tlhikaigul, lisaks téoajale).

ENH003-15
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon
Makita deklareerib, et alljargnev(ad) masin(ad):
Masina tahistus:
Pdordsaag
Mudeli Nr/ Tulip: LF1000
Vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:
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GEA010-1

Uldised elektritéoriistade

ohutushoiatused

/\ HOIATUS Lugege lébi kdik ohutushoiatused ja
juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine voib
pohjustada elektriSokki, tulekahju ja/voi tdsiseid vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised
edaspidisteks viideteks.

POORDSAE
OHUTUSHOIATUSED
NIl NURGASAE REZIIMI KUl KA LAUASAE

(SAEPINGI) REZIIMI KOHTA:

Enne t66 alustamist kontrollige hoolikalt, ega
|6iketeral pole pragusid voi deformatsioone.
Vahetage kahjustunud I6iketera kohe vilja.
Arge tootage saega, kui selle kaitsepiirded ja
Iohestusnuga ei paikne oigel kohal, eriti
parast reziimi vahetamist. Enne igat
kasutuskorda kontrollige, kas IGiketera
kaitsepiirded sulguvad nduetekohaselt. Arge
tootage saega, kui I6iketera kaitsepiirded ei
liigu vabalt ega sulgu kohe. Arge
klammerdage ega siduge I6iketera
kaitsepiirdeid avatud asendisse. Loiketera
kaitsepiirete igasugust tavaparatut toimimist
tuleb kohe korrigeerida.

Kasutage ainult tootja poolt kindlaks
madratud saeteri, mis vastavad standardile
EN847-1. Loikesoone laius peab olema
suurem kui I6hestusnoa paksus ja loiketera
pohiosa peab olema 6hem kui I6hestusnoa
paksus.

Arge kasutage Kkiirldiketerasest valmistatud
saeterasid.

Kasutage silmakaitseid.
Kandke kuulmiskaitsmeid,
kuulmiskaotuse ohtu.
Kandke kindaid saeterade (saeteri tuleb
véimaluse korral alati kanda hoidikus) ja
karedate materjalide kasitsemisel.
Saagimisel iihendage
tolmukogumisseadmega.
Varustage ennast alati toukurtokiga.

et vdhendada

tooriist



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

Hoidke porand  tooriista asetuskoha
iimbruses hooldatuna ja vaba lahtistest
materjalidest, nt laastud ja mahalGigatud
tiikid.

Operaator on saanud piisava véljadppe
tooriista kasutamiseks, reguleerimiseks ja
talitluseks.

Enne sae jatmist jarelevalveta seisake see ja
iihendage vooluallikast lahti.

Miira vahendamiseks veenduge alati, et
I6iketera on terav ja puhas.
Kasutage ainult selliseid saeteri, millele

margitud maksimaalne kiirus on vérdne
tooriistale margitud koormuseta kiirusega voi
sellest kdrgem.

Arge eemaldage mahaldigatud tiikke ega teisi
toodeldava detaili osi I6ikamispiirkonnast sel

ajal, kui tooriist tootab kaitsekatteta
saeteraga.

Tooriista ei tohiks kasutada soonte
I6ikamiseks, sulundamiseks ega kanalite

sisseldikamiseks.

Loiketera paigaldamisel voi enne seda
puhastage volli, aarikuid (eriti nende
paigalduspinda) ja kinnituspolti ning olge
ettevaatlik valtimaks nende vigastamist.
Nende osade kahjustused voivad pohjustada
ketta purunemise. Vaar paigaldus vdib
pohjustada loiketera vibratsiooni/vibamise
voi libisemise. Kasutage ainult darikuid, mis

on moeldud kasutamiseks koos antud
tooriistaga.
Kasutage alati selles kasutusjuhendis

soovitatud tarvikuid. Sobimatute tarvikute
nagu lihvketaste kasutamine voib pohjustada
kehavigastuse.

Valige saetera vastavalt l6igatavale
materijalile.

Viltige sisseloikamist metallobjektidesse,
nagu naelad ja kruvid. Enne toimingu

teostamist kontrollige tooddeldavat detaili ja
eemaldage sellest kdik naelad, kruvid ja muud
voorkehad.

ENNE I6ikamist koputage toodeldavast
detailist vidlja mis tahes lahtised oksakohad.
Arge kasutage tooriista tuleohtlike vedelike
voi gaaside laheduses.

Enda ohutuse tagamiseks eemaldage
toopiirkonnast ja laualt laastud, vaikesed tiikid
jne enne tooriista vooluvérku iihendamist ja
toimingu alustamist.

Viltige kite sattumist tera liikkumisteele,
seadke iseennast ja juuresolija véljaspool
saetera liikumisteed asuvale positsioonile
ning mitte saetera taha. Viltige kokkupuudet
mis tahes vabakaigul liikuva l6iketeraga. See
voib pohjustada tosiseid kehavigastusi ning
arge kunagi kiiiinitage limber saetera.
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25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

Olge alati valvas, eriti korduvate ja
monotoonsete toimingute teostamisel. Arge
laske end petta ndilisest turvatundest.
Loiketerad on darmiselt halastamatud.
Enne liliti sissevajutamist veenduge,
vollilukk on vabastatud.

Enne tooriista kasutamist tegelikus
tookeskkonnas laske sellel monda aega
tootada. Jalgige vibratsiooni voi vibamist, mis
voib tdhendada vaarat paigaldust voi halvasti
tasakaalustatud l6iketera.

et

Enne Idikamist oodake, kuni IGiketera
saavutab tdiskiiruse.

Hoiduge toodeldava detaili kiiljest
mahaldigatud tiikkide ja muude osade

eemaldamisest I6ikamispiirkonnast, kui
tooriist tootab ja saepea pole ooteasendis.
Kui markate midagi ebaharilikku, peatage t66
viivitamatult.
Enne toodeldava detaili liigutamist voi seadete
muutmist liilitage tooriist védlja ja oodake, kuni
saetera seiskub.
Enne Ioiketera vahetamist ja tooriista
hooldamist voi siis, kui todriista ei kasutata,
tommake toitejuhe voolukontaktist vélja.
To6 kaigus tekkinud tolm véib sisaldada
kemikaale, mida teatakse kui vahki-,
slinnidefekte vo6i muid soo jatkamisega seotud
kahjustusi tekitavaid. Moned ndited selliste
kemikaalide kohta on:
plii pliipohise varviga kaetud materjalist ja
arseen ning kroom keemiliselt to6deldud
saematerjalist.
Olenevalt sllest, kui sageli te seda tiilipi tooga
kokku puutute, varieerub ka riski suurus
haigestuda eespool nimetatud haigustesse,
mida nende ainete moju all viibimine véib
pohjustada. Nimetatud kemikaalide maoju
vahendamiseks: todtage hasti ventileeritavas
piirkonnas ja kasutage heakskiidetud
kaitsevahendeid, nagu nditeks spetsiaalselt
mikroosakeste filtreerimiseks moeldud
tolmumaske.
Veenduge, et laud on pérast iimberpéoramist
hoovaga kindlalt fikseeritud.

NURGASAE REZIIMIS KASUTAMISEL:

35.

36.

37.

38.

Kasutage saagi ainult puidu, alumiiniumi voi
teiste sarnaste materjalide 16ikamiseks.

Arge teostage iihtegi toimingut ainult kéte abil.
Toodeldav detail tuleb kdigi toimingute ajal
kinnitusrakisega kindlalt vastu pdodrdalust ja
juhtpiiret  kinnitada. Arge kunagi kasutage
téodeldava detaili kinnihoidmiseks k&si.

Enne igat Idiget veenduge, et tooriist on
stabiilne.

Toestage pikki toodeldavaid detaile sobivate
lisatugedega.



39. Arge kunagi Idigake nii viikest téodeldavat
detaili, mida ei saa rakisega kindlalt kinni
hoida. Valesti hoitud té6deldav detail v&ib
pdhjustada tagasilédgi ja raske kehavigastuse.
Veenduge, et poordalus on odigesti kinnitatud,
nii et see todtamise ajal ei liigu.

Veenduge, et 6lg on kaldldikamise ajal kindlalt
fikseeritud. Ola fikseerimiseks pingutage
hooba péripéaeva.

Veenduge, et Iiketera ei puuduta péordlauda
oma madalaimas asendis ja ei satu
kokkupuutesse toodeldava detailiga enne liliti
sisseliilitamist.

Hoidke tooriista kindlalt kdes. Olge teadlik, et
kéivitamisel ja seiskamisel liigub saag veidi
iiles voi alla.

40.

41.

42.

43.

LAUASAE (SAEPINGI) REZIIMIS KASUTAMISEL:

44. Arge teostage iihtegi toimingut ainult kite abil.
Ainult kdte abil tihendab oma kéate kasutamist
toodeldava detaili toetamiseks voi juhtimiseks
juhtjoonlaua kasutamise asemel.

45. Veenduge, et poordlaud on kindlalt
fikseeritud.

46. Veenduge, et 0Olg on todasendis kindlalt
fikseeritud. Ola fikseerimiseks pingutage
hooba péripéaeva.

47. Kate ja sormedega saetera ldheduses
tootamise valtimiseks kasutage toukurtokki
voi -plokki.

48. Veenduge, et I6iketera ei puuduta

I6hestusnuga ega toodeldavat detaili enne
liiliti sissellitamist.

Podorake erilist tihelepanu TAGASILOOGI
riski vihendamise juhistele. TAGASILOOK on
akiline reaktsioon kinnikiilunud,
kinnipigistatud v6i orientatsiooni kaotanud
saeterale. TAGASILOOK poéhjustab
toodeldava detaili viljatdukumist tooriistast
tagasi operaatori suunas. TAGASILOOGID
VOIVAD POHJUSTADA TOSISE
KEHAVIGASTUSE. Viltige TAGASILOOKE,
kasutades teravaid Idiketerasid, hoides
juhtjoonlauda paralleelselt l6iketeraga,
hoides I6hestusnuga ja terapiiret omal kohal
ja tookorras, mitte vabastades toodeldavat
detaili enne, kui te pole seda kogu tee
ulatuses l6iketera alt labi tduganud, ja mitte
Idigates  toodeldavat detaili, mis on
vaandunud voi kéverdunud véi millel puudub
sirge serv juhtimaks seda piki juhtjoonlauda.
Viltige jarsku, kiiret etteandmist. Raskete
toodeldavate detailide 16ikamisel andke neid
ette vdimalikult aeglaselt. Arge painutage ega
vaanake toodeldavaid detaile nende
etteandmisel. Kui Ioiketera seiskub véi kiilub
kinni tooddeldavas detailis, liilitage tooriist
viivitamatult valja. Tommake tooriista toitejuhe

49.

50.

109

voolukontaktist vilja.
ummistus.

Enne tooriista imberpédramist veenduge alati,
et lukustustihvt on tooriista pea kindlalt
fikseerinud kdige alumisse asendisse.

HOIDKE JUHEND ALLES.

Seejarel korvaldage

51.

/NHOIATUS:

ARGE laske mugavusel voi toote
kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kadesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tésiseid vigastusi.

PAIGALDAMINE

/A\HOIATUS:
Hoidke pdérand todtamispiirkonnas tasasena ja vabana
prahist (nt laastudest ja puidutiikkidest).

Paigaldamine lauale

Koérge to6pingina lilesseadmine 16puni
véljatommatud jalgadega

Kui tooriista ei dnnestu stabiilsesse asendisse seada,
siis keerake stabiliseerimiseks tooriista jalamil olevat
reguleerimismutrit. Jalami lihendamiseks keerake seda
(pealtvaates) vastupéeva, pikendamiseks paripaeva.
Péarast reguleerimist veenduge, et t66riist pusib
stabiilselt.

Joon.1

Kinnitage fikseerimisplaadid kuuskantpoltidega tddriista
kolmele jalale nii, et nende kaldus ots osutaks valjapoole.
Samuti kinnitage t6driist kolme poldi abil stabiilse ja
Uhetasase pinna kiilge, kasutades fikseerimisplaatide
poldiauke.

Joon.2

Madala t66pingina iilesseadmine kokkuliikatud
jalgadega

Joon.3

Kui tdoriist on kokkullikatud jalgadega paigale seatud,
siis kinnitage see joonisel naidatud U-kujuliste soonte
abil.



FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

AHolATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja

vooluvérgust lahti ihendatud.
Terakaitse
Joon.4
Joon.5
Joon.6

AHoIATUS:

Veenduge, et kdepidet ei saa selle l1ahedal olevat

hooba vasakule likkamata langetada.

Veenduge, et alumised terakaitsmed A ei avane,

kui kaepideme lahedal olev hoob pole likatud

kdrgeimasse asendisse.

Veenduge, et enne eerungsaereziimi kasutamist

on paigaldatud alumine terakaitse C.
Kaepideme langetamisel ja samal ajal hoova vasakule
likkamisel tduseb alumine terakaitse A automaatselt.
Alumine terakaitse B tduseb téddeldava detaili vastu
puutumisel. Alumised terakaitsmed on varustatud
tagasitdmbevedruga, naasedes pérast 16ike sooritamist
ja kaepideme tdstmist oma algsele kohale. Ulemine
terakaitse langeb péarast t66deldava detaili enda alt 1abi
laskmist té6laua pinnale. ARGE KUNAGI TOKESTAGE
EGA EEMALDAGE ALUMISI TERAKAITSMEID,
ALUMISE TERAKAITSME KULGE KINNITUVAT
VEDRU EGA ULEMIST TERAKAITSET, vélja arvatud
allpool margitud juhul.
Teie enda turvalisuse huvides hoidke kdik terakaitsmed
heas seisukorras. Igasugune korvalekalle terakaitsmete
téds tuleb koheselt koérvaldada. Kontollige alumiste
terakaitsmete tagasitdmbevedrude téékorda. ARGE
KUNAGI TOORIISTA KASUTAGE, KUl ALUMINE
TERAKAITSE, VEDRU VOI ULEMINE TERAKAITSE
ON VIGASTATUD, DEFEKTNE VOI EEMALDATUD,
vélja arvatud allpool margitud juhul. SEE ON
AARMISELT OHTLIK NING VOIB POHJUSTADA
RASKEID KEHAVIGASTUSI.

MARKUS:
Erandkorras voib kaitsmed eemaldada jargmistel
asjaoludel. Alumine terakaitse C eemaldatakse
ainult  tddriista  kasutamisel lauasaereziimis.
Ulemine terakaitse eemaldatakse ainult todriista
kasutamisel eerungsaereziimis.
Kui méni neist labipaistvatest terakaitsmetest maardub
vOi kui neile koguneb nahtavust halvendav saepuru,
lahutage saag vooluvérgust ja puhastage kaitsmeid
hoolikalt niiske lapi abil. Arge kasutage plastist kaitsmete
puhastamiseks lahusteid ega naftapdhiseid
puhastusaineid.
Kui alumine terakaitse A on eriti maardunud ja selle
labindhtavus on vahenenud, siis toimige jargmiselt.
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Tostke kaepide korgeimasse asendisse. Eemaldage
saetera (vt 16iku ,Saetera  paigaldamine  voi
eemaldamine”). Tdstke alumist terakaitset A, likates
samal ajal hooba vasakule. Nutd, mil alumine terakaitse
A on sellises asendis, saab seda pd&hjalikumalt ja
téhusamalt puhastada. Péarast puhastamist korrake
Ulatoodud protseduuri vastupidises jarjekorras ning
keerake polt kinni.

Ulemise terakaitsme puhul vajutage sisse nupp kaitsme
esiosas ja eemaldage Ulemine terakaitse. Parast
puhastamist paigaldage see alati korralikult tagasi.

Kui mdne nimetatud kaitsme varv UV-kiirguse voi
vanaduse tottu moondub, votke Uhendust Makita
teeninduskeskusega. ARGE TOKESTAGE EGA
EEMALDAGE KAITSMEID.

Maksimaalse saagimisjoudluse séilitamine

Joon.7

Tooriist on tehases reguleeritud maksimaalsele
saagimisjdudlusele 260 mm saetera kasutamisel.

Uue tera paigaldamisel kontrollige alati tera alumist
piirasendit ja vajadusel reguleerige seda jargmiselt:

/NHOIATUS:

Reguleerimiseks eemaldage tdoriist vooluvorgust.
Esmalt lahutage t66riist vooluvdrgust. Langetage
kaepide madalaimasse asendisse. Keerake mutrivotme
abil reguleerimispolti, kuni tera serv on veidi allpool
eerungilaua pealispinnast - punktis, kus juhtpiire 16ikub
eerungilaua Ulapinnaga.

Kui tdoriist on vooluvdrgust lahutatud, pdodrake tera
kéega, hoides samal ajal kaepidet all, et tera ei puutuks
vastu alust. Vajadusel reguleerige veidi.

AHOIATUS:
Parast uue tera paigaldamist veenduge alati, et kui
kaepide on madalaimas asendis, ei puutuks tera
Uiheski asendis vastu alust. Selle kontrollimiseks
lahutage tooriist kindlasti vooluvdrgust.
Seda tooriista saab kasutada alampiiriga ja ilma, téstes
alampiiri stopperit joonisel naidatud viisil.
Et kasutada tooriista ilma alampiirita, keerake stopperi
otsa vastupdeva. Sellises asendis on sobilik I15igata laia
ja 6hukest materjali.
Et kasutada t6driista alampiiriga, keerake stopperi otsa
paripdeva. Sellises asendis on sobilik Idigata paksu
materijali.

Joon.8
Eerunginurga reguleerimine
Joon.9

Joon.10

Keerake juhtpiirde pitskruvi vastupdeva lahti. Keerake
eerungilauda kdepidemest. Kui olete viinud kdepideme
asendisse, kus osuti naitab eerungiskaalal soovitud
nurka, keerake pitskruvi paripaeva korralikult kinni.



/AHOIATUS:
Eerungilaua keeramisel tdstke kaepide kindlasti
kérgeimasse asendisse.
Parast eerunginurga reguleerimist
eerungilaud pitskruvi abil alati korralikult.

kinnitage

Kaldenurga reguleerimine
Eerungsaereziimis

Joon.11

Joon.12

Eerunginurga reguleerimiseks keerake tddriista taga
asuv hoob vastupaeva lahti.

Suruge kaepidet vasakule, et kallutada saetera, kuni
osuti naitab kaldenurga skaalal soovitud nurka. Seejarel
keerake hoob varda kinnitamiseks korralikult paripdeva
kinni.

/\HOIATUS:
Tera kallutamisel tdstke
kérgeimasse asendisse.
Parast kaldenurga reguleerimist kinnitage latt alati
korralikult, keerates hooba péripaeva.
Lauasaereziimis

Joon.13

Kaldenurga reguleerimiseks keerake tOodriista ees laua
all asuv hoob vastupéeva lahti.

Suruge sligavuse reguleerimisnuppu vasakule, et
kallutada saetera, kuni osuti naitab kaldenurga skaalal
soovitud nurka. Seejarel keerake hoob varda
kinnitamiseks korralikult paripaeva kinni.

kéepide  kindlasti

Liiliti funktsioneerimine

Joon.14
Lilitamine eerungsaereziimile

AHoIATUS:
Enne todriista Ghendamist vooluvérku kontrollige
alati, kas hoobliliti funktsioneerib nduetekohaselt
ja liigub lahtilaskmisel tagasi asendisse ,OFF".
Kui  tooriist pole kasutusel, eemaldage
lahtilukustuse nupp ja hoidke seda kindlas kohas.
See hoiab ara volitamatu kasutamise.

Arge tdmmake hooblillitit  tugevasti ilma
lahtilukustuse nuppu vajutamata. See vdib Ilitit
vigastada.

Et valtida hoobliliti juhuslikku témbamist, on tdoriist
varustatud lahtilukustuse nupuga. Tooriista
kaivitamiseks suruge lukustushoob vasakule, vajutage
lahtilukustuse nupp sisse ning seejarel tédmmake
hoobliilitit. Seiskamiseks vabastage hooblliti.
Liilitamine lauasaereziimile

AHolATUS:
Enne t66 alustamist veenduge, et tdoriista saab
lilitada sisse ja valja.

Tooriista kaivitamiseks vajutage sisselllitusnuppu ON (I).

Seiskamiseks vajutage valjalilitusnuppu OFF (O).

M

Loikesiigavuse reguleerimine

Joon.15

Loikestigavust saab reguleerida stiigavuse
reguleerimisnuppu keerates. Tera tdstmiseks keerake
stigavuse reguleerimisnuppu paripaeva, langetamiseks
vastupaeva.

/NHOIATUS:
Ohukeste materjalide 16ikamiseks kasutage
madalat I5ikestigavust, et I8ige tuleks puhtam.
/NHOIATUS:
Kui toodriista pea on madalaimas asendis, ei saa
kinnitustihvti keerata. Sel juhul keerake nuppu
kinnitustihvti vabastamiseks pisut vastupaeva.
Joon.16
Ulekoormuse kaitse
Ainult 200 V v6i suurema toitepingega tooriistadele.
Vt tdoriista nominaalpinget sildilt.
Kui téoriista koormus Uletab lubatava taseme, siis
vahendatakse mootori véimsust, kaitsmaks seda
llekuumenemise eest. Kui koormuse lubatav tase
taastub, to6tab tooriist tavaparaselt.

KOKKUPANEK

/AHOIATUS:
Kandke alati enne tdoriistal mingite tdd6de
teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
lulitatud ja vooluvdrgust lahti tUhendatud.

Kuuskantvotme hoiulepanek

Joon.17

Kuuskantvétit hoitakse joonisel naidatud kohas.
Kuuskantvétme kasutamiseks votke see hoidikust valja.
Parast kuuskantvétme kasutamist pange see tagasi
hoidikusse.

Toolaua korguse kahesuunaline seadistamine
Toolaual on kaks kdrgust: kérge ja madal todlaud.

/A\HOIATUS:
Enne tddriista tahapoole langetamist seadke
tooriist alati eerungsaereziimi ja lukustage tooriista
pea madalaimasse asendisse.



1. Korge téolaua seadistamine
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1. Konks
2. Jalad
3. Stopperkonks

Kdrge tédlaua seadistamiseks toimige jargmiselt.

(1) Langetage tooriista ettevaatlikult
TAHAPOOLE, hoides seda kukkumise
valtimiseks kahe kaega.

(2) Jalgade lahtipakkimiseks keerake konksu
joonisel naidatud noole suunas. Avage
lauajalad Uhel kiiljel ja suruge jalgade alumine
latt 16puni ettepoole, kus see ise lukustub.
Korrake sama protseduuri vastaskiiljel olevate

jalgadega. Veenduge, et mdlemal kiljel olevad
jalad on korralikult lukustunud.

/NHOIATUS:
Veenduge, et stopperkonksud on korralikult toendi

soones.
(3) Toste tooriist tagasi pustisesse asendisse.
2. Madala té6laua seadistamine
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1. Stopperkonks
2. Jalad
3. Konks

Jalad saab joonisel naidatud viisil kokku panna.

Tooriista kokkupanemiseks toimige jargmiselt.

(1) Langetage tooriista ettevaatlikult
TAHAPOOLE, hoides seda kukkumise
valtimiseks kahe kaega.

(2) Esmalt tdmmake stopper vasakpoolsete
jalgade liitekohast enda suunas lles, et see
avada.

(3) Korrake Uulaltoodud protseduuri vastaskilje
jalgadega.
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(4) Kasutage nende jalgade kokkupakkimiseks
konksu.
Toste tooriist tagasi plstisesse asendisse.

5)
Saelehe paigaldamine ja eemaldamine

AHolATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
tera paigaldamist v6i eemaldamist valja lulitatud ja
vooluvérgust lahti ihendatud.
Kasutage tera paigaldamiseks ja eemaldamiseks
ainult kaasasolevat Makita kuuskantvotit. Vastasel
korral voib kuuskantpesapoldi kinnitus osutuda
liga tugevaks voi jadda ebapiisavaks. See vdib
tekitada vigastusi.

Tostke kaepide kdrgeimasse asendisse.

Vajutage Vvolli lukustamiseks vdllilukku ja keerake

kuuskantpesapolt kuuskantvétme abil paripaeva lahti.

Joon.18
Tostke terakaitse A selle tdstehoovaga lles, likates

samal ajal kdepideme laheduses asuvat hooba vasakule.

Kui terakaitse A on JUles tdstetud,
kuuskantpesapolt, valimine aarik ja tera.

Joon.19

Tera paigaldamiseks asetage see ettevaatlikult véllile,
veendudes et tera pinnal oleva noole suund kattub
terakorpusel oleva noole suunaga. Paigaldage valimine
aarik ja kuuskantpesapolt ning keerake seejarel
kuuskantpesapolt (vasakkeermega) kuuskantvétme abil
vastupdeva tugevasti kinni, surudes samal ajal vollilukku.

Joon.20
Joon.21

MARKUS:
Saetera paigaldamisel sisestage see kindlasti
esmalt terakaitsme B vahele ja seejérel tOstke
seda nii, et tera asetuks viimaks terakaitsmesse B.

Joon.22

/\HOIATUS:
Tehases on vdllile paigaldatud 25,4 mm v&i 30 mm
valislabimédduga rdngas. Enne tera asetamist
vollile veenduge alati, et vdllle on paigaldatud
antud tera vélliavaga sobiv rongas.
Viige alumine terakaitse A tagasi algasendisse.
Langetage kaepide, et veenduda alumiste terakaitsmete
korralikus liikumises. Enne I6ike teostamist veenduge, et
vollilukk on vélli vabastanud.

eemaldage

Lohestusnoa reguleerimine

Joon.23

Kui I6hestusnuga 6puni tera poole likata, peab
Idhestusnoa ja terahammaste vahele jaama ligikaudu
5-6 mm vahe. Reguleerige |8hestusnuga ulaltoodut
arvestades. Selleks keerake esmalt fiksaatormutter
kasitsi vastupaeva lahti ning seejarel ka kuuskantmutter
kuuskantvotme abil vastupaeva lahti ja mddtke vahemaa
vélja. Pérast reguleerimist keerake esmalt
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kuuskantpesapolt, seejarel fiksaatormutter paripdeva
tugevasti kinni. Enne I6ikama asumist kontrollige alati, et
I6hestusnuga oleks fikseeritud ja Ulemine terakaitse
to6taks sujuvalt.

Joon.24

Léhestusnuga on enne tehasest tarnimist paigaldatud nii,
et tera ja |IBhestusnuga jaavad parast tooriista
paigaldamist sirgjoonele. Paialdamisel juhinduge I8igust
,LOhestusnoa Uimberpaigutamine".

Joon.25

AHoIATUS:
Kui tera ja I6hestusnuga pole korralikult joondatud,
voib t66 kadigus esineda tera ohtlikku kinnijaamist
lbikesoonde. Veenduge, et I6hestusnuga asetseb
(Ulaltvaates) terahammaste mélema valistipu vahel.
Kui kasutate korralikult joondamata I6hestusnoaga
tooriista, riskite raskete kehavigastustega. Kui
need pole mingil pdhjusel joondatud, laske tooriist
alati volitatud Makita teeninduskeskuses korda
teha.
Léhestusnoa ja terahammaste vahekauguse
reguleerimisel keerake alati kuuskantpesapolt lahti
alles parast fiksaatormutri lahtikeeramist.

Piirde paigaldamine ja reguleerimine

Joon.26

1. Paigaldage piire tddlauale nii, et piirde hoidik

hambub juhtré6paga. Keerake piirde pitskruvi (B)

paripaeva tugevasti kinni.

Lédvendage pitskruvi (A).

Libistage piire kdrvale ja fikseerige nii, et selle

kaugem ots jaaks kohakuti kohaga, kus saetera

eesmine serv toddeldava detaili uUlapinnal

nahtavale ilmub. Sellise reguleerimise eesmargiks

on vahendada ohtu, et 16igatud detail pitsitatakse

saetera ja piirde vahele ning paiskub viimaks

operaatori suunas valja. Joon (A) varieerub

sOltuvalt toddeldava materjali paksusest ja

tédlaua korgusest. Reguleerige piirde asend

vastavalt té6deldava detaili paksusele.

Parast piirde reguleerimist keerake pitskruvi (A)

korralikult kinni.

Joon.27

MARKUS:
Piirdel on neli paigutusmustrit, nagu joonisel
naidatud. Piirde kilgedel on kaks pilu, Ghe kilje
pilu kdrgendatud &arisega, teine ilma selleta.
Kasutage piirde pinda nii, et nimetatud aaris jadks
téddeldava detaili poole ainult dhukese materjali
I6ikamisel.

Joon.28
MARKUS:
Piirde  paigutusmustri  muutmiseks  keerake

pitskruvi (A) lahti, eemaldage piire selle hoidikust ja
muutke piirde suund hoidiku suhtes t66



ndudmistele vastavaks, nagu joonisel ndidatud.
Sisestage piirde hoidiku nelikantmutter piirde
kummagi pilu taha, nagu joonisel naidatud.

Paigutusmustri A véi B asemel paigutusmustri C
voi D valimiseks (voi vastupidi) eemaldage piirde
nelikantmutter ja pitskruvi (A), seejarel pange
pitskruvi (A) ja nelikantmutter piirde hoidikule algse
asendi suhtes vastupidises asendis. Parast piirde
hoidiku nelikantmutri sisestamist piirde pilusse
kinnitage pitskruvi (A) korralikult.
Sisestage piirde hoidiku nelikantmutter kummagi
pilu taha, nagu joonisel naidatud.
Joon.29
Piire on tehases reguleeritud tera pinnaga paralleelseks.
Veenduge, et see on paralleelne. Et kontrollida piirde
paralleelsust tera suhtes, reguleerige tera koérgust
Idikesligavuse reguleerimisnupu abil nii, et tera tuleks
kérgeimas asendis t66lauast nahtavale. Margistage tks
terahammas pliiatsiga. Mdddistage vahemaa (A) ja (B)
piirde ning tera vahel. Mélemad m&ddud votke pliiatsiga
margitud terahamba alusel. Nimetatud kaks mdd&tu
peavad olema uhesugused. Kui piire pole teraga
paralleelne, toimige jargmiselt:

Joon.30
(1) Keerake reguleerkruvi vastupaeva.
Joon.31
Joon.32
(2) Nihutage piirde eesmist serva pisut paremale voi
vasakule, kuni see jaab teraga paralleelseks.
(3) Keerake piirde reguleerkruvi tugevasti kinni.
/AHOIATUS:

Reguleerige piire teraga kindlasti paralleelseks,
vastasel korral voib esineda ohtlikke tagasil6oke.
Reguleerige piire kindlasti nii, et see ei puutuks
vastu terakaitset voi saetera.

Arge tstke ega kandke todriista, hoides seda piirdest.
Paigaldatud piirde tdstmine vbi selle jouga
vasakule/paremale vaanamine, seda kaega lalt
kinni hoides, vbib seda kahjustada ning hairida
selle funktsioone.

Eerungimo6odiku paigaldamine ja
reguleerimine

Joon.33

Paigaldage eerungim&ddik, sisestades selle varda
eestpoolt Uhte kahest tddlaua soonest. Vastavalt t60
iseloomule saab eerungimdddikule paigaldada vore, mis
Uhtlasi funktsioneerib piirdena.

Tolmukott
Joon.34
Tolmukoti kasutamine muudab I6ikamist6d puhtaks ja

kergendab tolmu kogumist. Tolmukoti paigaldamiseks
kinnitage see tolmuotsaku kiilge.
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Kui tolmukott on umbes poolenisti tais, eemaldage see
tooriista kiljest ja tdmmake fiksaator vélja. Tihjendage
tolmukott, koputades seda kergelt, et eemaldada
kulgedele kinnitunud osakesed, mis voivad takistada
edasist tolmukogumist.

Joon.35
Tolmuimeja  Uhendamisel
téhusamalt ja puhtamalt.

Joon.36

saega saate tootada

Polv
Joon.37

/\HOIATUS:
Seadke pdlve valjalaskeava sellises suunas, et
valjutatav tolm ja laastud ei lendaks t6driista ega
laheduses viibivate inimeste poole.

Tolmu valjalaskesuuna muutmisel kinnitage pdlv.

Toodeldava detaili fikseerimine

/A\HOIATUS:

. Aarmiselt tahtis on té6deldav detail alati Sigesti ja
korralikult kinnitusrakisega fikseerida. Vastasel
korral voib t6oriist saada vigastusi ja/voi toddeldav
detail havida. SAMUTI VOIB SEE POHJUSTADA
KEHAVIGASTUSI. Uhtlasi ARGE tdstke parast
I6ikamist tera enne selle taielikku seiskumist.

Alapiire
Joon.38
Alapiirde saab paigaldada  juhtpiirde peale.

Vasakpoolsete fassettldigete tegemisel voi Idikamisel
lauasaereZiimis (t60pingireziimis) eemaldage alapiire.

/NHOIATUS:
Vasakpoolsete fassettldigete tegemisel  voi
I16ikamisel lauasaereziimis  (t60pingireziimis)

eemaldage alapiire. Vastasel juhul satub see
kokkupuutesse tera vdi tdoriista osaga ning véib
pdhjustada operaatorile raske kehavigastuse.

Vertikaalne kinnitusrakis

Joon.39

Vertikaalse kinnitusrakise saab paigaldada kahte
asendisse juhtpiirde parem- voi vasakpoolsele kiiljele.
Sisestage kinnitusrakise varras juhtpiirdes olevasse
avasse ja fikseerige pitskruviga.

Paigutage kinnitusrakise latt vastavalt téodeldava detaili
paksusele ja kujule ning fikseerige pitskruviga. Kui
kinnitusrakise latti fikseeriv pitskruvi puutub vastu juhtpiiret,
paigaldage pitskruvi kinnitusrakise lati vastaskiiljele.
Veenduge, et kdepideme I16puni alla langetamisel ei puutu
Ukski tooriista osa vastu kinnitusrakist. Kui méni osa puutub
vastu kinnitusrakist, paigutage kinnitusrakis imber.

Suruge toddeldav detail tasaselt vastu juhtpiiret ja
eerungilauda. Asetage tdddeldav detail soovitud
Idikeasendisse ja fikseerige, keerates kinnitusrakise
nupu tugevasti kinni.



/AHOIATUS:
Toddeldav detail tuleb tugevasti
eerungilaua ja juhtpiirde kulge.

fikseerida

Tooriista seadistamine lauasaereziimile

/\HOIATUS:

. Enne todriista kasutamist lauasaereziimis
veenduge, et eerungilaud on juhtpiirdel oleva
pitskruvi abil fikseeritud 0° eerunginurga alla.

Enne  tddriista  kasutamist  lauasaereziimis
veenduge, et tooriista pea on hoova abil
fikseeritud.

Enne  todriista  kasutamist  lauasaereziimis
veenduge, et Idhestusnuga on digesti oma kohale
fikseeritud.

Enne  tddriista  kasutamist  lauasaereziimis

eemaldage alumine terakaitse C.
Lauasaereziimis vabastage alampiiri stopper.

Tooriist on tarnimisel seadistatud eerungsaereziimi.
Enne todriista kasutamist lauasaereziimis muutke
seadistust ja jargige alltoodud protseduuri.

1.  Eerungilaua fikseerimine
Joon.40
Eerungilaua fikseerimiseks keerake juhtpiirdel olev
pitskruvi 0° eerunginurga all tugevasti kinni.
2. Todoriista pea fikseerimine
Joon.41
Fikseerige tooriista pea, keerates hooba joonisel
naidatud noole suunas.
3.  Alampiiri stopperi vabastamine

Joon.42
Veenduge, et alampiiri stopperi ots on joonisel naidatud
asendis A. Pd6rake alampiiri stopperi otsa vastupdeva
asendi A suunas, kuni see jouab asendisse B.

4. Lohestusnoa limberpaigutamine

1. Léhestusnuga
2. Fiksaatormutter

Asendit (joonis 1) tuleks muuta jargmiselt.

(1) Ldédvendage fiksaatormutter (joonis 2).

(2) Toémmake ja kallutage I6hestusnuga noole
suunas (joonis 3) 90° nurga all olevasse
asendisse. Seejérel suruge see pisut sisse,
nii et see jaab liikumatult sellesse asendisse.
Tostke alumine terakaitse A selle tdstesanga
abil Ules, likates samal ajal selle lahedal
asuvat kaepidet vasakule, seejarel vabastage
kaepideme lahedal asub hoob (joonis 4).
Suruge I8hestusnuga noole suunas (vt joonis
5) nii, et see jadks saeteraga kohakuti.
Pérast I6hestusnoa  surumist  joonisel
naidatud noole suunas vabastage alumine
terakaitse A.

Péarast I6hestusnoa joondamist keerake
fiksaatormutter tugevasti kinni (vt joonis 6).

®)

(4)
®)
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5. Alumise terakaitsme C eemaldamine
Joon.43
Eemaldage laualt alumine terakaitse C, keerates
pitskruvi lahti.
6. Todriista pea lukustamine madalaimasse
asendisse.
Joon.44
Joon.45

Péarast I6hestusnoa seadistamist lauasaereziimi
tarbeks, tdbmmake stopperit noole A suunas ja
poorake see (hoides stopperit tdmmatuna) noole B
suhtes 90° nurga alla. Seejarel langetage tooriista
pea lukustamiseks kaepide alla.



/AHOIATUS:

Kui tooriista pead ei saa madalaimasse asendisse
lukustada, siis poédrake sugavuse reguleerimise
nuppu paar taispodret paripaeva.

Enne todriista Umberpddramist veenduge alati, et
tooriista pea on kinnitustihvtiga turvaliselt
madalaimasse asendisse lukustatud.

7. Tooriista imberp6éramine
/AHOIATUS:

- Kandke alati hoolt selle eest, et tddriist oleks enne
Umberpddramist valja lulitatud ja vooluvdrgust lahti
Uhendatud.

Hoova allavajutamisel arge asetage katt/sdrmi
hoova t66pinki sisenevale osale.

Joon.46

Hoidke laua keskelt servast Uhe kaega kinni,
suruge teise kdega hoob alla, hoides samal ajal
laua aart tugevasti kinni, ja kallutage lauda
ettevaatlikult, et see Umber podorata. Hoidke, kuni
see lukustub.

8. Ulemise terakaitsme paigaldamine

Joon.47

Vajutage Ulemise terakaitsme nupp kiljepinnale,
pange kaitse nuppu all hoides I8hestusnoa salku ja
vabastage nupp.

Parast nupu vabastamist veenduge, et Ulemine
terakaitse on kindlalt paigas, proovides seda valja
tommata.

/A\HOIATUS:
Parast  llemise  terakaitsme
veenduge, et see té6tab sujuvalt.

paigaldamist

Tooriista seadistamine eerungsaereziimile

/A\HOIATUS:
Enne eerungsaereziimi kasutamist
kindlasti alumine terakaitse C.

paigaldage

Lauasaereziimist eerunsaereziimi minemiseks korrake
I6igus ,Tooriista seadistamine lauasaereziimile" toodud
protseduuri vastupidises jarjekorras.

1. Ulemise terakaitsme eemaldamine
Vajutage ulemise terakaitsme nupp kuljepinnale
ning seejarel votke Ulemine terakaitse nuppu all
hoides lihtsalt tlespoole ara.

Alumise terakaitsme C paigaldamine
Asetage alumine terakaitse C lauale nii, et see
sobituks laua pilusse, ning fikseerige pitskruviga.

Tooriista imberpé6ramine

Vt samanimelist  [8iku
lauasaereziimi seadistamine”.

jaotises  ,Tooriista

4. Tooriista pea vabastamine madalaimast

asendist

Joon.48
Hoides kaepidemest, tdmmake kinnitustihvti noole
A suunas ja poorake see (hoides kinnitustihvti
tdmmatuna) noole B suhtes 90° nurga alla.
Seejéarel tdstke aeglaselt kdepidet.

5. Lohestusnoa iimberpaigutamine

1. Léhestusnuga
2. Fiksaatormutter
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Lohestusnoa asendit (joonis 1) tuleks muuta jargmiselt.

(1) Keerake fiksaatormutter lahti ja hoidke
alumist  terakaitset A  kdega  selle
tdstesangast (joonis 2).

(2) Hoides alumist terakaitset A, tdmmake
I6hestusnuga nii, et see pé6rdub ja kaldub
noolega naidatud asendisse (joonis 3).

(3) Hoides I6hestusnuga selles asendis, viige

alumine terakaitse A tagasi selle algsesse
asendisse ja kinnitage korralikult
fiksaatormutriga (joonised 4, 5).

TOORIISTA KASUTAMINE

AHOIATUS:

Enne kasutamist vabastage kindlasti kaepide
langetatud asendist, tdmmates kinnitustihvti ja
keerates kdepideme 90° nurga alla.

Veenduge, et tera ei puutuks enne tooriista
sisselulitamist vastu tdddeldavat detaili jne.

LOIKAMINE EERUNGSAEREZIIMIS

/AHOIATUS:

Veenduge, et enne eerungsaereziimi kasutamist
on paigaldatud alumine terakaitse C.

/AHOIATUS:

1.

Arge avaldage kéepidemele I6ikamisel liigset
survet. Uleméaéarane surve vdib péhjustada mootori
Ulekoormust ja/vdi vahendada I6ikamise tdhusust.
Suruge kaepide alla ainult sujuva I6ikamise
tagamiseks tarviliku jouga ja nii, et tera Kiirus
oluliselt ei véheneks.

Loike teostamiseks vajutage kaepide ornalt alla.
Kui  kaepidet suruda liiga tugevasti voi
kllgsuunalist jéudu rakendades, hakkab tera
vibreerima ja jatab téddeldavale detailile takke
(saetékke) ning 16ike tépsus vaheneb.

Pressloikamine

Joon.49

Fikseerige to0deldav detail vastu juhtpiiret ja
eerungilauda. Lilitage tooriist sisse (tera ei tohi
ikka veel detaili vastu puutuda) ning oodake enne
tera langetamist, kuni see saavutab taiskiiruse.
Seejarel langetage téddeldava detaili I6ikamiseks
kaepide madalaimasse asendisse. Kui ldige on
teostatud, lilitage tooriist valja ja OODAKE TERA
TAIELIKU PEATUMISENI enne, kui viite tera
tagasi Ulestdstetud asendisse.

Kaldloike teostamine

Juhinduge eespool toodud Idigust ,Eerunginurga
reguleerimine”.
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3.
Joon.50

Fassettldikamine

Keerake hoob lahti ja kallutage soovitud kaldenurga
seadmiseks saetera (juhinduge eespool toodud
Idigust ,Kaldenurga reguleerimine"). Kindlasti
kinnitage hoob korralikult uuesti, et kaldenurk
turvaliselt fikseerida. Fikseerige tdddeldav detail
vastu juhtpiiret ja eerungilauda. Lilitage tooriist
sisse (tera ei tohi ikka veel detaili vastu puutuda)
ning oodake, kuni tera saavutab taiskiiruse. Seejarel
langetage kaepide madalaimasse asendisse,
avaldades samal ajal teraga paralleelset survet. Kui
16ige on teostatud, lilitage tooriist vélja ja OODAKE
TERA TAIELIKU PEATUMISENI enne, kui viite tera
tagasi Ulestdstetud asendisse.

AHoIATUS:

Veenduge alati, et tera ei liigu fassettldikamise ajal
kaldenurga suunas allapoole. Hoidke kded saetera
teest eemal.

Fassettldikamise ajal voib tekkida olukord, kus
araldigatud tikk toetub tera kilje vastu. Kui alles
poorlevat tera tdsta, voib see tlikk tera vahele jaada,
pbhjustades kildude ohtlikku laialipaiskumist. Tera
voib tdsta AINULT parast selle taielikku seiskumist.
Kaepideme allavajutamisel avaldage teraga
paralleelset survet. Kui surve pole I6ike teostamise
ajal teraga paralleelne, vdib tera nihkuda,
kusjuures I6iketapsus vaheneb.

Eemaldage alapiire alati, kui teete vasakpoolseid
fassettldikeid.

Liitidikamine

Liitidikamine kujutab endast tdddeldava detaili
samaaegset  kaldldikamist ja  eerunginurga
I6ikamist. Liitldikamist saab teostada tabelis
naidatud nurga all.

Eerunginurk

Fassettnurk ‘
\

45° Vasak ja parem 0245 |

5.
Joon.51

Liitldike
,Pressldikamine”,
,Fassettldikamine".

teostamisel juhinduge 16ikudest
,Kaldldike teostamine" ja

Alumiiniumprofiilide I6ikamine

Alumiiniumprofiilide kinnitamisel kasutage puidust
klotse v&i puidujaatmeid, nagu naidatud joonisel, et
véltida alumiiniumi deformeerumist. Alumiiniumi
Idikamisel kasutage maardeaineid, et valtida
alumiiniumipuru kogunemist terale.

AHoIATUS:

Arge lritage saagida pakse ega (maraid
alumiiniumprofile.  Paksud  alumiiniumprofiilid
vbivad |6ikamise ajal lahti padseda ja Umaraid
profiile ei saa selle tddriistaga korralikult fikseerida.



Arge kunagi 18igake alumiiniumit lauasaereZiimil
(t66pingireziim).
LOIKAMINE LAUASAEREZIIMIS
(TOOPINGIREZIIM)

AHolATUS:
Kui on oht, et kded voi sérmed vdivad tera
lahedusse sattuda, kasutage alati abivahendeid -
tdukevardaid ja tdukeklotse.
Suruge tdddeldav detail tugevasti vastu eerungilauda
ja piiret. Arge seda etteandmisel painutage ega
vaanake. Kui tdddeldav detail on paindes voi vaandes,
voib esineda ohtlikke tagasildoke.
ARGE KUNAGI témmake detaili tagasi, kui tera
pborleb. Kui on tarvidus eemaldada téddeldav
detail enne 16ike I8petamist, siis lllitage esmalt
tooriist valja, hoides téddeldavat detaili samal ajal
tugevasti  kinni. Enne tdddeldava  detaili
eemaldamist oodake tera taieliku seiskumiseni.
Vastasel korral vdib esineda ohtlikke tagasil6dke.
ARGE KUNAGI eemaldage é&raldigatud materjali
tera poorlemise ajal.
ARGE KUNAGI pange oma kasi voi sdrmi saetera
teele.
Fikseerige piire alati korralikult, vastasel korral véib
esineda ohtlikke tagasil6dke.
Vaikeste voi kitsaste detailide I6ikamisel, samuti
piiratud  vaatevalja korral kasutage alati
abivahendeid - tdukevardaid voi -klotse.

Loikamisel  lauasaereziimis  (t66pingireziimis)
eemaldage alapiire.
Abivahendid

Nimetatud abivahenditeks on tdukevardad, tdukeklotsid ja
lisapiire. Nende kasutamisel valdib todriista kasutaja
I6igete teostamisel oma kehaosade kokkupuudet teraga.
Toukeklots

120 mm 300 mm

]

1. Esikulje/servaga paralleelne
2. Kaepide

3. Puidukruvi

4. Suunake kokku

Kasutage 19 mm vineeritikki.

Kaepide peaks paiknema vineeritiki keskjoonel.
Kinnitamiseks kasutage liimi ja puidukruvisid, nagu
naidatud. Vineeri kilge tuleb alati liimida vaike puidutlikk
moddtudega 9,5 mm x 8 mm x 50 mm, et hoida tera
nilrinemise eest, kui operaator kogemata klotsi 16ikab.
(Arge kasutage tdukeklotsi valmistamisel kunagi naelu.)
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Lisapiire
Joon.52
Valmistage lisapiire 9,5 mm ja 19 mm vineeritlikkidest.

Ribastamine

/A\HOIATUS:
Ribastamisel eemaldage laualt eerungim&ddik.
Pikkade vbi suurte detailide I6ikamisel kasutage
laua taga alati sobivaid tugesid. ARGE laske pikal
latil té6laua peal liikuda ega nihkuda. Selle t&ttu
voib tera kinni kiiluda, mis suurendab tagasil66gi ja
kehavigastuste ohtu. Tugi peaks olema lauaga

Uhekdrgune.
1.  Reguleerige Ibikestiigavus tdddeldava detaili
paksusest pisut kdrgemaks. Reguleerimisel

juhinduge 16igust ,Ldikestigavuse reguleerimine”.
2. Asetage piire soovitud ribalaiusele ja kinnitage
pitskruviga (A) kohale. Enne I6ikamise alustamist
veenduge, et piirde hoidiku kaks kruvi on
korralikult ~ kinni. Vajadusel keerake need
tugevamini kinni.
Lulitage toodriist sisse ja hakake ettevaatlikult
materjali saele piki piiret ette andma.
(1) Kui riba laius on 150 mm ja rohkem,
kasutage etteandmiseks ettevaatlikult Uht
katt. Teise kdega hoidke materjali vastu piiret.

Joon.53

(2) Kui riba laius on 65 - 150 mm, kasutage
etteandmiseks tdukevarrast.

Joon.54
(3) Kui riba laius on alla 65 mm, ei saa

tdukevarrast kasutada, sest see puutuks
vastu terakaitset. Kasutage lisapiiret ja
tdukeklotsi.
Kinnitage lisapiire kahe ,C" klambri abil
korralikult piirde hoidiku kiilge.

Joon.55
Andke materjali kasitsi ette, kuni ots on
umbes 25 mm kaugusel Ulalaua eesmisest
servast. Jatkake etteandmist tdukeklotsi abil
lisapiirde kohalt, kuni materjal on labi saetud.

Joon.56
Ristildikamine

AHOIATUS:
Ristildike tegemisel eemaldage laualt piire.
Pikkade voi suurte detailide I6ikamisel kasutage
laua kilgedel alati sobivaid tugesid. Tugi peaks
olema lauaga thekdrgune.
Hoidke kéed alati tera teest eemal.
Eerungimoodik
Kasutage eerungimdddikut joonisel naidatud 4 tidpi
|6igete tegemiseks.



Joon.57

AHolATUS:
Kinnitage hoolikalt eerungimdddikul olev nupp.
Valtige Idigatava materjali ja moddiku roomet,
kasutades korralikku fikseerimist, eriti nurga all
Idikamisel.
ARGE KUNAGI hoidke ega haarake kinni
téodeldava materjali araldigatavast osast.
Eerungimoddiku kasutamine

Joon.58
Libistage eerungimdddik laua jamedatesse soontesse.
Keerake mdddikul olev nupp lahti ja seadke moddik
soovitud nurga alla (0°-60°). Seadke téddeldav materjal
Uhetasaselt vastu piiret ja sdotke ettevaatlikult tera
suunas.

Taiendav puitaaris (eerungimo6o6dik)

Joon.59

Et valtida pika saematerjali vonkumist, kinnitage
eerungimdddik koos tdiendava piirdelauaga. Puurige
augud, kinnitage poltide/mutritega, pidades seejuures
silmas, et kinnitusvahendid ei tohi piirde pealispinnast
vélja ulatuda.

Tooriista kandmine

Joon.60

Veenduge, et tooriist on vooluvérgust lahti Ghendatud.
Ainult eerungsaereziimis kasutatava tooriista puhul
fikseerige tera 0° kaldenurga all ja eerungilaud 0°
eerunginurga all. Langetage kaepide madalaimasse
asendisse ja selle lukustamiseks langetatud asendis
vajutage I6puni sisse kinnitustihvt.

Kandmisel hoidke tdoriista joonisel ndidatud osast.

Joon.61

AHoIATUS:
Enne tooriista kandmist fikseerige koik liikuvad
osad.
Enne tddriista kandmist seadistage see alati
eerungsaereziimi.
Veenduge, et tdoriistale on paigaldatud alumine
terakaitse C.

HOOLDUS

/\HOIATUS:
Kandke alati enne kontroll- v6i hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et t6driist oleks vélja
lilitatud ja vooluvorgust lahti Ghendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

/\HOIATUS:
Parima I6ikamistulemuse ja ohutuma t66 huvides
veenduge alati, et tera on terav ja puhas.

119

Loikenurga reguleerimine
See tdoriist on tehases hoolikalt reguleeritud ja
joondatud, kuid rohmakas kasitsemine vdib olla
seadistusi mojutanud. Kui tooriist pole korralikult
joondatud, siis toimige jargmiselt:

1.  Eerunginurk

Joon.62
Eerunginurga 0° reguleerimispoldid asuvad neljas
kohas.
Keerake laua alt neli eerunginurga
reguleerimispolti vastupaeva lahti.
Langetage kaepide madalaimasse asendisse ja
lukustage see, tdommates ja keerates kinnitustihvti
paripdeva 90° nurga alla. Seadke tera kulg risti
juhtpiirde esikiljega, kasutades kolmnurkjoonlauda,
nurgikut vms. Seejdrel keerake alumise lati
reguleerimispolti laua alt kinni. Veenduge, et osuti
naitab eerungiskaalal 0°. Kui mitte, siis reguleerige
osuti asendit, keerates osutit kinnihoidva kruvi lahti.
Parast selle reguleerimist keerake kruvi korralikult
kinni.

Joon.63

0°

2. Fassettnurk
Joon.64
(1) 0° kaldenurk

Langetage kéepide madalaimasse asendisse
ja lukustage see, tdmmates ja keerates
kinnitustihvti paripdeva 90° nurga alla.
Keerake tdoriista tagaosas asuv hoob lahti.
Keerake alumise lati parempoolsel kiljel
olevat 0° kaldenurga reguleerimispolti laua
alumiselt kiljelt kaks vdi kolm taispodret
vastupaeva, et kallutada tera paremale.
Seadke tera serv ettevaatlikult risti
eerungilaua Ulapinnaga, kasutades
kolmnurkjoonlauda, nurgikut vms, keerates
0° kaldenurga reguleerimispolti paripaeva.

Joon.65
Veenduge, et eerungilaua osuti naitab lati
kaldenurga skaalal 0°. Kui see ei naita 0°, siis
keerake osutit kinnihoidev kruvi lahti ja
reguleerige osutit nii, et see naitaks 0°.
Joon.66
(2) 45° kaldenurk
Reguleerige 45° kaldenurka alles parast 0°
kaldenurga reguleerimist. 45° kaldenurga
reguleerimiseks keerake hoob lahti ja
kallutage tera taielikult vasakule. Veenduge,
et lati osuti naitab lati kaldenurga skaalal 45°.
Kui osuti ei naita 45°, keerake alumise lati
vasakpoolsel kiljel olevat 45° kaldenurga
reguleerimispolti laua alumiselt kiljelt, kuni
osuti nditab 45°.



Siisiharjade asendamine

Joon.67

Votke valja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage susiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mdlemad sisiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.
Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud susiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Joon.68

Parast kasutamist
Péarast kasutamist plhkige tddriistale kogunenud
laastud ja tolm riidelapi vms abil ara, et kindlustada
tooriista maksimaalselt pikk kasutusiga. Hoidke
terakaitsmed 16igus ,Terakaitse" toodud juhiseid
jargides puhtana. Rooste valtimiseks maarige
tooriista libisevaid detaile masinadliga.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb

vajalikud remontt66d, muud hooldus- ja reguleerimistood

lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati tuleb

kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

/\HOIATUS:

Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasutada

koos Makita tdodriistaga, mille kasutamist selles

kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude tarvikute ja

lisaseadiste kasutamisega kaasneb vigastada

saamise oht. Kasutage tarvikuid ja lisaseadiseid

ainult otstarvetel, milleks need on ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.

Teras- ja karbiidotsaga saeterad

Vertikaalne kinnitusrakis

Kuuskantvéti nr 6

Tolmukott

Kolmnurkjoonlaud

Tolmukate (alumine terakaitse C)

Toukevarras

Joonlauamoodul (piire)

Eerungimdddik

Fikseerimisplaadid (3 tukki)

Kuuskantpoldid (3 tikki)

Pélv

Ulakatte moodul (iilemine terakaitse)

MARKUS:
Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud tOdriista
pakendisse. Need vdivad riikide 16ikes erineda.
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PYCCKUM A3bIK (McxopHas MHCTPYKUMS)

1-1.
1-2.
2-1.
2-2.
3-1.
4-1.
4-2.
5-1

6-1.

6-3.

7-

N

7-2.
7-3.
8-1
8-2.
8-3.
9-1.
9-2.

10-1.
10-2.
1-1.
12-1.
13-1.

13-2

14-3

14-4.
14-5.
14-6.
14-7.
14-8.

15-1

16-1.
17-1.

17-2
18-1

18-2
18-3
19-1
19-2
20-1
20-2

PerynupoBoyHas raiika
Onopa

BonT ¢ WwecTurpaHHo ronoekoi

MnactuHa cukcaumm
U-o6pasHble nasbl

HuxHee orpaxaeHue nessus A
HwxHee orpaxaeHue nessus B
. TwkHee owpaxaeHue nessus C
(Mcnonb3yeTcs TONbKO B pexume

TOPLIOBOYHOM MUMbl)
Knonka

. PacknuHuBatowwmin Hox

BepxHee orpaxzaeHue nessus

(MpUMeEHSIETCS NpY UCNONb30BaHUN

€O CTOIIOM)

. BepxHsas noBepxHoCTb

MOBOPOTHOTO OCHOBAHWS
Mepudepus nessus
Hanpaensiowas nuHeiika

. CTONOP HUKHETO OrpaHuInUTENSs

PerynupoBouHeiin ont
laika

3aX1MHOW BUHT
Hanpaensiowas nuHeiika
Pyuka

oBOPOTHBIN CTON

Pbivar

Pyuka

Pbivar

. Pyuka perynupoBku rny6uHbl
peskun

. MNepekntoyatens B pexunm
TOPLIOBOYHOW NUMbI

. MNepekntoyatens B pexunm
HaCTONbHOW MBI

. KHonka pas6nokvpoBaHmst

KypkoBbIii BbikO4aTenb

Pyuyka

Pbivar

KHonka BkntoveHus

KHonka Bbikto4eHns

. Pyuka perynupoBku rny6uHbl

peskun

CTOnOopHBbI LWTHT
LLlecTurpaHHbIii kntoy

. lepxatenb kntova

. bonT ¢ BHyTpeHHUM
LIECTUrPaHHUKOM

. WecTurparHbIi koY

. 3amok Bana

. Poivar

. MNoagbemHbIn peivar

. MunbHoe nessue

. HuxHee orpaxaenue nessus B

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

21-1.
21-2.
21-3.
21-4.
22-1.

22-2.
22-3.
22-4.
22-5.
22-6.
23-1.
23-2.

23-3.
24-1.
24-2.
25-1.
25-2.
25-3.

26-

N

26-2
26-3.
26-4
26-5.
271
27-2.

27-3.
27-4.
27-5.
27-6.
28-1.
28-2.

28-3.
29-1.
29-2.

29-3.
29-4.
29-5.
30-1.
31-1.
31-2.

31-3.
32-1.
32-2.
32-3.
33-1.

®yTnsp ons nonotHa
Crperka

MuneHoe nessue
Crperka

BonT ¢ BHYTpEHHUM
LUECTUIPaHHIKOM
HapyxHbiit onaHew,
MunbHoe nesswue
BHyTpeHHnin donarew,
LnuHoens

Konbuo

3axumHas raiika

BonT ¢ BHYTpeHHUM
LUECTUIPaHHIKOM
PacknuHuBatoLnii HOX
PacknnH1BatoLLnii HOX
MuneHoe nessue
LWunpwnHa aucka
PacknuHvBatoLnii HOX
BonT ¢ BHYTpeHHUM
LUECTUTPAHHUKOM

. [epxaTens HanpasnstoLen

nNaHkn

. Hanpaensiowmi pensc

3aXUMHOI BUHT (A)

. 3axumHoM BUHT (B)

Hanpaensiowas nnaqka

. Hanpasnsiowas nnaxka

[epxatensb HanpaensioLen
nnaHku

JInHWs coBmeLLeHns c: nuHnein A

MunbHoe nesswue

BepxHuit cton
O6pabatbiBaemas getanb
Hanpaensiowas nnaqka
[epxatens HanpasnstoLen
nnaHkm

MunbHoe nesswue
Hanpaensiowas nnaqka
[lepxatens HanpasnstoLen
nnaHkm

KsappatHas raitka
3aXUMHOI BUHT (A)
3axuMHoIA BUHT (B)

Lkana

Hanpasnsiowas nnaHka
[lepxatensb HanpaensioLLen
ET

PerynnpoBoyHbIii BUHT
Hanpasnsiowas nnaHka
MuneHoe nessue

BepxHee orpaxpaeHve ne3sus
Hanpaensiowas nsmeputens
yrna pesku
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33-2.
33-3.
34-1.
34-2.
35-1.
35-2.
37-1.
37-2.
39-1.
39-2.
39-3.
39-4.
39-5.
40-1.
40-2.
41-1.
42-1.
42-2
43-1.
44-1.
45-1.

46-1.
46-2.

46-3.
47-1.
47-2.
47-3.

48-1.
49-1.

50-

N

51-1.
51-2.
51-3.
51-4.
51-5.
52-1.
54-1.
55-1.
56-1.
56-2.
57-1.
57-2.
57-3.
57-4.

58-1.
58-2.
58-3.

M3ameputens yrna peskn
Masbl

MbinecbopHbIn naTpybok
MeLwwok Ans nbinu
Mewwok ans nbinu

3axum

MbinecbopHbIn naTpybok
KoneHo

lonoBka TUCcKoB
CTepxeHb TUCKOB
3aXNMHON BUHT

Pyuka Tuckos
Hanpaensiowas nuHeika
3aXUMHOM BUHT
Hanpaensiowas nuHeika
Peivar

CTonop HIKHEro orpaHnyuTens

. PerynupoBoyHblit 6GonT

3aXNMHON BUHT

CTOMOpHBbINA WTUT

lonoska nunbl 3abnoknpoBaHa B
KpaiHeM HWXHEM MONOXeHUM
Pbivar

MecTo Ha pblvare ans
pyku/nansua

YacTu 3auennexus

KHonka

PacknuHuBatoLWmii HoX
BepxHee orpaxpaeHue nessus
(npumeHsieTcs npn
1CMONb30BaHNM CO CTOMOM)
CTOnOopHbIN LWTHT

Tuckm (gononHuTensHoe
npucnocobnexue)

. Tuckw (mononHuTensHoe

npucnocobnexue)

Tucku

PacnopHbiit 6rok
Hanpaensiowas nuHeika
AnNIOMUHKEBBIN NPOUIL
PacnopHbiit 6rok
dackalkpaii napannenbHbl
Haxunmnas pydka
BcnomoratenbHas nnauka
HaxwvmHoit 6pycok
BcnomoratenbHas nnauka
MonepeyHas pacnumnoska
Peska nog yrnom

Peska co ckocom
CocraBHas peska nog yrrom
(yrnbt)

MNa3

Mameputensb yrna pesku
Kpyrnas pyyka



60-1. CTONOPHBIN WTUGT

61-1. YacTb MHCTPYMEHTa, 3a KOTOpYHO
HYXXHO iepXaTbCsi NPy nepeHocke

63-1. TpeyronbHas nuHelika

63-2. MunbHbIA uck

63-3. Hanpasnstowas nuHemnka

64-1. BonT perynuposku 0 °

66-1. Pyyka

64-2. borT perynupoBku 45 °

65-1. TpeyronbHas nuHeiika

65-2. MunbHbIA auck

65-3. BepxHss noBepXHOCTb
MOBOPOTHOTO CTONa

66-2. NuHelika yrna ckoca

66-3. Ykasatenb

66-4. MoBOPOTHbIN CTON

67-1. OrpaHuunTensbHas MeTka
68-1. Konnayok gepxartens LLeTkun
68-2. OTBepTka

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgenb LF1000
[vameTp nonoTtHa 260 mm
TonuwwHa pexyLuero nonoTHa 1,8 Mm - 2,0 Mm
TonwwHa packMHMBAIOLLEro HoXa 2,2 Mm
[nameTp oTBepcTUs
[ins eBponeicknx cTpaH 30 Mm
Makc. paamepebl pacnunusaemont aetanu(B x L) ¢ guckom anametpom 260 MM B peXMME CIOXHOI YrNOBOW Pe3ku
Yron ckoca Yron peai
0°
0° 20 Mm x 180 Mm
68 Mm x 155 Mm
45° (BneBo) 50 mm x 150 mm
Makc. pa3mepbl pacnunueaemoit Aetanu npy 90° B pexxumMe OTPe3HOro CTaHKka Co CTOMOM (MUIbHOTO CTaHkKa) 70 Mmm
Uncno o6opoTos Ge3 Harpyaku (MuH ") 2700

Pasmep crona (LU x 1)

Paameps! (O x W x B1(Mpumeyanne 1)/B2(Mpumeyanne 2)) B pexume CNOXHON YrIOBON Pe3ku

B pexnme HaCTONbHOW NUIbI
Bec HeTTO

Knacc 6esonacHocTu

Mpwvm. 1 B1: BeicoTa A0 ronoBKU MHCTPYMEHTA
Mpum. 2 B2: BbicoTa o ctona

500 mm x 555 mm
660 mm x 650 mm x 1 220 mm / 800 mm
660 MM x 650 mm x 1 060 mm / 845 Mm

36 kr
ay

« Bnarogapst Halein NOCTOSIHHO AeNCTBYoLLe NporpamMmMe UccnefoBaHuii 1 pa3paboTok, ykadaHHble 30eCk TeXHUYeckue
XapakTepuCTUKN MOryT ObITb U3MEHEHBI 6e3 npeaBapuTenbHOro yBeaoMneHus.

* TexHuyeckne XapakTepuUCTUKU MOryT pas3nnyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

* Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieayport EPTA 01/2003

END213-8

CumBonbl

Hwuxe npueedeHbl CMMBOSMbI, WUCMOMb3yemMble AOnd

ANEKTPOUHCTPYMEHTA. I'Iepe,q ncnonb3oBaHMeEM

y6eﬂVITer, YTO Bbl MOHMMAaETE UX 3Ha4YeHune.
- [pounTante PYKOBOACTBO

nonb3oBartens.

NBOVHAA n3onauua

Bo n3bexaHve nonyveHusi TpaBMbl OT
NeTAWero Mycopa, MO  OKOHYaHUM
nunexust npofjonxante  Aepxarb
rOMOBKY NUIbl  BHWU3Yy [0 MOMHOMN
OCTaHOBKY NWIbI.

He pacnonarante pykun unu nanbubl
pPSAOM C nesBueMm.
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% @[}M&w &

B uensx Bawewn GesonacHocTu, nepen
Hauanom paboTbl yganute co cTona
CTPY>KKY, HebonbLUMe npeaMeTbl U T. N.
OTKMouMTE  MHCTPYMEHT nepen  ero
NOBOPOTOM BOKPYF CBOEI OCK.

MpaBunbHO pasmellanTe pyku npu
nepeHocke.

Mpu ycTaHoBke nnm CHATUAN
HanpaensoLlei nnaHkun He
nNpuUNogHUManTe ee kpamn.

Ona Toro 4ToGbLI ocnabute Gonr,

MOBEPHUTE €0 MO YaCOBOI CTPESKE.



Toneko ans ctpaH EC
He yTUnm3npymTe
3MEKTPOUHCTPYMEHT
6biTOBLIMU OTXOAAMM!

B pamkax cobniogeHus EBponerickon
[npekTnBbl no yTunusauum
3MeKTPU4ECKoro " 3MEKTPOHHOTo
obopynoBaH/si 1M ee NpUMeHeHus B
COOTBETCTBUM c HaUMOHanbHbIM
3aKOHOAATENbLCTBOM,
anekTpoobopyaoBaHMe B KOHLE Cpoka
cBoei cnyx6bl [OMKHO
YTUNU3NPOBATLCH oTAenbHO n
nepefaBaTbCa ANsi €ro yTunusauum Ha
npepnpusitue, COOTBETCTBYHOLLEE
NpUMEHSIEMbIM ~ NpaBUIaM  OXpaHbl
oKpy>KatoLLen cpeabl.

[aHHbIN
BMecCTe c

ENE061-1
HasHauyeHue

[aHHbIA  MHCTPYMEHT npefHasHayeH Ans  TOYHbIX
npsiMbIX U YIMOBbIX  MNPOMWMOB B [JpEBECUHe.
MHCTpYMEHT MOXHO WCMONb30BaTb Kak B pPexXume
TOPLIOBOYHOW NWMbl, TaK U B PEXUME HACTONbHOW NMbl

nyTem NOBOPOTa CTOMNa BOKPYr CBOEW OCU.
ENF002-2

MuTtanne

MopknioyaniTe [AaHHbI WHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MCTOYHWKY nuTaHus, HanpsbkeHune KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpspkeHuto, yKasaHHOMy Ha
nacnopTHo Tabnuyke. VIHCTpyMEHT npeaHasHayeH ans
paboTbl OT NCTOYHMKA OAHOMA3HOTO NEPEMEHHOIO ToKa.
OHM VMeloT [BOMHYIO MW30ONALUMIO U MO3TOMY MOXET

NOAKNKYaTbCA K po3eTkam 6e3 3azemneHus.
ENG905-1

Lym
TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ EN61029:

YpoBeHb 3ByKoBOro aasnexus (Loa): 91 A6 (A)
YpoBeHb 3BykoBOM MoLHOCTH (Lwa): 108 b (A)
MorpewwHocTs (K): 3 ab (A)

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3awWwuThl criyxa

ENG900-1
Bu6pauus

CymMMapHoe 3HauyeHve BUGpaumu (CymMma BEKTOPOB MO
TPeM ocsM) onpeaenseTcsa no crnegyrLwmmM napameTpam
EN61029:

PacnpoctpaHeHme BUGpaLmK (ay): 2,5 M/c? unu MeHee
MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

ENGO01-1
3asBneHHoe 3HaueHue pacnpocTpaHeHus
BMOpPaLMM  U3MEPEHO B  COOTBETCTBUAM  CO

CTaHOapTHOW METOAMKON UCMbITaHWiA U MOXET GblITb
MCMONb30BaHO ANs CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.
3asBneHHoe 3HayeHve pacnpocTpaHeHus
BMOpaUMM MOXHO Takke WCMnonb3oBaTb ANs
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.
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ANPEOYNPEXOEHME:
- PacnpoctpaHeHue Bubpauum BO Bpemst
hakTryeckoro MCMoNb30BaHWs
3MEKTPOMHCTPYMEHTA  MOXET — OT/iM4athCcsl  OT

3asBMEHHOTO 3HAYeHWs B 3aBUCMMOCTM criocoba
NPVYMEHEHUSI HCTPYMEHTA.

Obs3aTenbHO onpeaenvTe Mepbl 6e3onacHocTM
Onsi 3aluThl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLeHKe
BO3/AENCTBUS B peanbHbIX YCNOBUSIX
MCMonb3oBaHKs (C y4eToM Bcex aTanoB pabouero
LUMKNa, TakuX Kak BbIKMIOYEHWE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpyskv 1 BKIHOYEHKE).

ENH003-15
TonbKo Ans eBponencKux cTpaH

Meknapauus o coorBeTcTBUMN EC

Makita 3asBnsier, 4YTO cCneayluwee YCTPOUCTBO
(ycTpoicTBa):

O603HaveHne ycTpoWicTBa:

Kom6uHuposaHHas TopuoBoyHas Muna

Mopgenb/Tun: LF1000

CooTBeTCTBYeT (-10T) crneAyowum anpektusam EC:

2006/42/EC
M3roToBneHbl B COOTBETCTBUMM  CO  CReayloLum
CTaHAapPTOM WUIM HOPMATUBHBIMU JOKYMEHTaMW:
EN61029

TexHuyeckuii arin B COOTBETCTBUM C [OKYMEHTOM
2006/42/EC pocTyneH no agpecy:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

30.10.2014

HAcycu dykana (Yasushi Fukaya)

OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

O6wme pekomeHAaLMM No
TexHuKe 6e3onacHocTu Ans

3M1eKTPOMHCTPYMEHTOB

A NMPEOYNPEXOEHUE Os3HakombTeCb CO BCeMW
WHCTPYKUMAIMU M PEKOMEHAALUsAMU MO TeXHUKe
6e3onacHoCcTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA U
pekomeHpauui  MOXeT MPUMBECTM K  MOPaXeHWo
9NEeKTPOTOKOM, MoXapy U/unu TsHKenbliM TpPaBMam.

CoxpaHuTe GpOLLIOPY C UHCTPYKLSAMU U
pekoMeHAauMsIMKU Ans  AanbHeuwwero
MCMONb30BaHMs.



ENB094-6

NPABUJTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTU MNPU
OBPALLUEHUU C
KOMBUHUPOBAHHOM
TOPLIOBOYHOM NUINOW

Onsl PEXXMMA TOPLIOBOYHOW MWMbI U PEQUMY
HACTOSNLKOW NMUbl (MANbHLIA CTAHOK):

1.

i

10.

1.

12.

13.

Mepen Ha4yanom pabotbl TWwaTenbHoO
nposepbTe AUCK Ha npeaMeT TpelwuH ¢
aedopmauui.

HemeaneHHo 3ameHUTe NOBpeXAEHHbIV AUCK.
He wucnonb3yite nuny 6e3 orpaxageHun u
pacKnMHMBaloOWero Hoxa, 0ocoGeHHO nocne
U3MeHeHUs pexuma pabotbl. Mepen kaxabiM
ncnonb3oBaHWeM MpoBepbTe HoOpManbHoe
3aKpbiTne orpaxaeHun aucka. He
3KCNNyaTMpyiTe MUMY, €cnu orpaxaeHue
AUCKa He nepemeljaeTcsi CBOGOAHO M
MrHOBEHHO He 3aKpbiBaeTcsi. Hukorma He
crkcupynTe u He NpuBA3bLIBaNTe orpaxaeHne
AUCKa B OTKPbITOM nonoxeHun. HemeaneHHo
ycTpaHuTe nobble HapyweHuss B paborte
orpaxaeHui gucka.

Ucnonb3yinte TONbKO nNUNbHbIE  [AUCKW,
peKoMeHAOBaHHble npoussoauTenem n
oTBevarowme Tpedbosanuam EN847-1. Linpuna
nponuna AomkHa ObITb 6Gonble TOMWMWHbI
pPacKNMHUBAIOWEro HOXa, a JAWUCK [AOMKeH
ObITb TOHbLUE PACKNMHMBAIOLEro HoXa.

He wucnonb3yite UMpPKynspHblie NWnbl,
M3roToBrEHHbIEe U3 ObICTpOpEeXyLIen cTanu.
Ucnonb3yiTe 3aWMTHbIE OYKW.

Ucnonb3yitTe cpeacTBa  3aWuTbl  chyxa,
4YTO6bI CHU3UTL PUCK NOTEPU CriyXa.
HapeBaiiTe  3awuTHble  nepyaTkM  npu

obpaweHun ¢ AuckamM (N0 BO3MOXHOCTM
AUCKU creayeT MepeHOCUTbL B Yexne) WU
3arotoBKamu.

Mpn BbLINONHEHUWM NWUNEHMA NOAKMNIOUYUTE
WHCTPYMEHT K YCTPOUCTBY c60pa Nbinu.

Ecnu Tonkatenb He ucnonb3yeTcs, XpaHuTe
ero B HaleXKHOM MecTe.

Copepxure nnowaaky Ha ypoBHe
MHCTPyMeHTa B nopsiAke, W cneaute 3a
oTCyTCTBMEM pa3bpocaHHOro Martepuana,
Hanpumep, Wenok n o6pe3KoB.

Onepatop nmeet COOTBETCTBYIOLLYIO

NOAroTOBKY ASIA UCNONb30BaHUs, HAaCTPOMNKUN
W 3KcnyaTauuMm MHCTPYMEHTa.

OcrtaBnsas nuny 6e3 NpUCMOTpa, BbIKNOYUTE
ee 1 0OTCoeAMHUTE OT PO3eTKU.

[OnA CHUXeHUs Wyma nNpyu NUNeHUun AUCKoBas
nuna Bcerga AoMmMKHa ObITb OCTPON U YNCTOM.
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14.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

Ucnonb3yiiTe  TONMbKO NWUNbHbIE  AUCKM,
MapKupoBKa MaKcUMarnbHoM CKoOpoCTH
KOTOpbIX paBHAa WNW Bbllle MaKCUMarbHOMN
CKOpOCTM 6e3 Harpy3ku, YyKasaHHON Ha
VWHCTPYMeHTe.

3anpewjaetca yaansaTb o6pe3ku unu apyrue
yacTu obpabaTbiBaemoin Aetanu U3 obnacrtu
pe3aHusi, ecnu WHCTPYMeHT pa6otaeT c
He3alMLLEeHHbIM NMUIbHbIM AUCKOM.
3anpeLyaeTca UCNonNbL30BaTb UHCTPYMEHT ANs

npopesaHus nasos, KaHaBOK unu
LINYHTOBaHUA.

Mepea wnuM BO BpeMsi YCTaHOBKM nie3BUsl
aKKypaTHO  ouMcTUTe ero, 4Tob6bl  He

noBpeauTb WNUHAenNb, dnaHey (ocob6eHHO
ero YyCTaHOBOYHYI0 MNOBEPXHOCTb) M 6GonTt
kpenneHus.. [oBpexaeHus 3TuUx pAetanen
MOryT NPUBECTU K MOMOMKE AUCKOBOW MUSbI.
HeHagnexawasi ycTaHoBKa MOXeT BbI3BaTb
BUGpauun/6veHnss wunu  cockanb3biBaHUe
nonotHa. lMonb3yiTecb TONbKO chnaHuamm,

npegHasHa4yeHHbIMU ans AaHHOro
MHCTPYMeHTa.

Bcerga  ucnonb3yite  NPUHaANEXHOCTH,
peKkomMeHAOBaHHble B AAHHOM PYKOBOACTBeE.
WUcnonb3oBaHue HECOOTBETCTBYIOLUX
NpUHaANeXxXHoCTe, TakMX Kak, Hanpumep,
oTpe3Hble  abpa3vBHble  Kpyrd,  MOXeET

npuBecTU K TpaBme.
BbiGupainTe NUnbHbIA ANCK B COOTBETCTBUM C
MaTepuarnom, KoTopbii Bbl GyaeTe pesarhb.

He nunute metannuyeckve npegmetbl, Takue
kak reo3aM W wypynbl. [epes Hayanom
paboTbl ocMoTpuTe AeTanb U ybeguTecb B
OTCYTCTBUM TIBO3[EW, LYPYNnoB W Apyrux
WHOPOAHbLIX NPeaAMEeTOB UNU yaanuTe ux.
MEPEQ Hayanom nuneHusi BbibenTe Bce

TBepAable Bbinagatowmne CYYKMn u3
pacnunvBaemown aetanu.

He nonb3ymnrechb MHCTPYMEHTOM B
NpuUCyTCTBUM rlerkoBocnsiaMmeHsIoWmnxcst
XUAKOCTEN UNu rasos.

Onsa o6GecneyeHus Bawen 6Ge3onacHoCcTU

nepen BbINONHeHMEM paboT yaanuTe LWEMnKW,
HeGonbluvMe AeTanu U T. M. C MOBEPXHOCTH
cTona nepep BKMNIOYEHUWEM WHCTPyMeHTa B
ceTb U Hayanom paboTbl.

[epxuTe pyKku, NOCTOPOHHUX U CTAaHOBUTECH
caMM BHe JUHUM NUNEHUS LMPKYNSIPHOW
nunbl. W3Gerante KOHTakTa C nOGbLIM,
BpaljaloWMMCA No WHepuuu, AUckom. U B
3TOM COCTOSIHUM OH MOXeT npuBecTu K
cepbe3Hol TpaBme. Hukorga He nbiTanTechb
AOTAHYTbCA A0 Kakoro-nu6o npeameTa
PAAOM C AUCKOM NMUNbI.

ByAbTe NOCTOSIHHO OCTOPOXHbLIMWU, OCOBGEHHO
npu BbIMNOMHEHUN NoBTOpSIIOLUXCH,
MOHOTOHHbIX AeicTBuil. He nopBepraitech



26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

nePu

owmnbo4YHOMY YyBCTBY 6e3onacHocTU.
MonoTHa He npolyaloT OWNUGOK.
MNepen BKITlOYeHUeM BbIKNoYyaTens,
y6eautecb B TOM, 4TO GnoOKMpoBKa Bana
cTsHa.
Mepea wucnonb3oBaHWEM WHCTPyMeHTa Ha
peanbHOW peTanu fAanWTe  UHCTPYMEHTY
HeMHoro nopa6oTtaTb BxornocTyto. Yéeautecb
B OTCYTCTBMM BuGpauum wunu 6GueHus,
KOTOopble MOryT CBUAETeNnbLCTBOBaTb O
HenpaBWUNbHOW yCTaHOBKe unu gucbanaHce
Aucka.
Mepea Hayanom pe3ku AoXAUTECh, NOKa AUCK
He HabepeT NOMHYH CKOPOCTb.
Bospepxutecb OT yaaneHuss Kakux-nu6o
o6pe3koB uNU Apyrux uacten getanu u3
MecTa pe3ku, ecriu MHCTPYMeHT pa6oTaeT u
roroBKa Nunbl He HaxoAWUTCHA B MOMOXeHUn
NoKosl.
HemeaneHHo npekpaTtute paboTty, ecnu Bbl
3aMeTUNN KaKue-nubo OTKIOHEHUSs.
Mepen nepemeLlueHmemM petanu unu
n3MeHeHUeM HacTpoek BbIKIIOYMTE
WHCTPYMEHT M AOXAUTECb  OCTaHOBKMU
AVWCKOBOM NUNbI.
OTKNIOYUTE MHCTPYMEHT OT CeTU Npu 3ameHe
NUNBLHOMO  AWUCKa, OGCNyXMBaHUA  UIN
3aBepLUeHUs UCNONb30BaHWUS.
HekoTopble BuAbI NblAKW, BO3HUKalOLWEWA MpU
NUNeHun, copepxar XMMMUYecKue BellecTBa,
KOTOpble MOTyT Bbi3BaTb pPaK, BpPOXAeHHble
pedekTbl  WNKM  OKasaTb  oTpuuaTenbHoe
BO3AeWCTBME Ha PenpoAyKTUBHble (DYHKLMMN
opraHuama. Hwuxe npuBedeHbl npumepbl
HEKOTOPbIX TAKMX XMMUYECKUX BeLLecTB:
- CBMHeL W3 MaTepuaroB, OKpalleHHbIX
KpackaMu Ha OCHOBe CBUHLIa U,
- MbIWbAK U  XpOM U3
obpaboTaHHOW ApeBECUHbI.
Puck BaweMy 300pOBbIO OT BO3AEeNCTBUA
AaHHbIX BelecTB 3aBUCUT OT YacToTbl
BbINONMHEHUs1 TakoW pa6oTbl. [Nns cHuXeHus
BO3AEWCTBUS TaKMX XMMWUYECKUX BeljecTB Ha
BalW opraHusM: paboTtaiWTe B  XOpoLwo
NpoBeTPUBaEMOM MecCTe C COOTBETCTBYHOLMMHU
cpeacTBamu o6ecnevyeHUsi 6e3onacHOCTH, Kak,
Hanpumep, Nbine3awmnTHLIMU Mackamu,
KoTopbie MoryT 3aiepKmBaTb
MUKpPOCKOMUYECKMe YacTuubl.
Y6eautecb B HafgeXHOM KpenneHuM crona
pblYaromM nocne ero nepeBopaYnBaHUsA.

XUMUYECKHN

UCNOJNIb3OBAHUMN B PEXUME

TOPLIOBOYHOW NUNbI:

35.

Ucnonb3ayite
APEeBECUHbI,
MaTepuarnos.

nuny TomnbKo
anoMUHMA  unu

ANA  pe3ku
noAo6HbIX
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36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

He BbinonHante kKakux-nu6o AencTBUK
oAHUMU pykamu. [Mpy npoBegeHWn Bcex TUNOB
pabot o6pabaTbiBaemylo aetanb Heobxogumo
NPOYHO 3aKpenuTb K TMOBOPOTHOMY CTOnNy W
Hanpaensiowen nuHenke. Hukorga He pepxuTe
ob6pabaTbiBaeMyto feTanb pykamu.

Mepea KaxabiM  pa3pe3oMm npoBepsinTe
YCTONYUBOCTb MHCTPYMEHTA.
YcTaHaBnuBaitte noa ATNVHHbIE

obpabaTbiBaeMble AeTanu COOTBeTCTBYlOLMNE
[AOMNONHUTENbHbIE OMNOPHbI.

3anpewaeTtcsa paspesatb HacTomnbKo
ManeHbkue pJetanu, 4YTO MUX pa3Mepbl He
NO3BONSAIOT HAaAeXXHO 3aKPenuTb UX B TUCKaX.
HenpaBunbHo 3axaTasi getanb MOXeT CcTaTb
NPUYMHOW OTAAYU U TSHKESbIX TPABM.

Y6eputechb B HaXeXHOM KpenneHuu
NOBOPOTHOrO CTONA M ero HeNnoABMXHOCTU BO
BpeMsi paboTbl.

Mpu nuneHum nop yrnom Yy6eautecb B
HaZleXXHOM KpemnmneHn KpoHLuTelHa. 3aTaHuTe
pblyar no 4YacoBoW cTpenke Ans cukcaumumn
KPOHLUTENHaA.

Mepen BkNOYEHWEM MHCTPYMeHTa y6eauTtech,
4YTO AUCK He KacaeTcsi MOBOPOTHOro crona B
CaMOM HW)XXHEM MONOoXEeHUMU, M He KacaeTcs
obpabaTbiBaemon getanu.

Kpenko pepxute pyuky. lMomHuTe, 4tO BO
BpeMsA 3anycka U OCTaHOBKM MWUNa HeMHOro
ABWKETCA BBEPX UINN BHU3.

NP NCMNOJNIb30BAHUN B PEXXUME HACTOJIbKOW
Nnnbl (NMMNbHOIO CTAHKA):

44,

45.

46.

47.

48.

49.

He BbinonHanTe Kakux-nub6o paencTeBumn
TONbLKO OAHMMM pyKamu. JTO O3HA4aeT, 4YTo

He cneayeT wucnonb3oBaTb pPyku Ans
noanepxaHusa wnu HanpaBneHus
pa3pe3aemon petanu BMecTo
HanpaBnsoLwWwen nNnaHku.

Y6epautechb B HaAeXHOM KpenneHum
NOBOPOTHOroO cTona.

Y6eautecn, 4yTo KPOHLITeNH HageXHo

3aKkpensieH B pa6oyeM nonoxeHuwn. 3aTaHuTe
pblyar nNo YacoBoW cTpenke ans cukcaummn
KPOHLUTENHaA.

UcnonbLyiTe Tonkatens B Buae CTepAHs Unu
6noka BO wu3bexaHume paboTbl pykamu wu
nanbLaMy oKono NUIbHOro AnckKa.

Mepea BkNoYeHUeM BbikniovyaTens yéeamrecs,
YTO UMpPKYNsipHas nuna He  KacaeTcs
packnuHuBaroLero HoXa unm
pacnunuBaemoW getanm.

O6paTtute ocob6oe BHUMaHWE HA MHCTPYKLUMK,
Kacawmowmecss CHuWxeHuss pucka OTOAYN.

OTOAYA - 3TO MrHOBEeHHasli peakuuMsi Ha
3awemneHve, u3rMé6 wMnNu  HapylueHue
COOCHOCTU LUMpKynsipHon nunbl. OTAOAYA

NPUBOAUT K OTGpAcbIBaHMIO pacnunuBaemon



AeTanu ob6paTHO MO HamnpaBneHul K
onepatopy. OTOAYA MOXET NPUBECTU K
CEPbE3HbIM TPABMAM. Bo wusbexaHue
OTOAYU uupkynsipHas nuna Bcerga
OOMKHa ObITb OCTPOM, Na3 pa3pe3a AOJMKEeH
ObITb NapanneneH nune, packnNUHUBaOLWMUN
HOX WU  oOrpaxgeHuve nNunbl  [OMXKHbI
HaxoguMTbCA Ha MecTe B  UCNpaBHOM
cocTtosiHuu. Pa3pesaemyto aetanb cneayet
oTnyckaTb TONMbKO MoOCre TOro, Kak OHa
nonHocTbio npovaetr nuny. He cneayer
pe3aTb nepeKkpyYeHHble WU  U3OTHYTble
AeTanu unu Aetanu, He Umelolue NMPSAMOro
Kpas, pacnonoxeHHoOro BAONb
HanpaBnsLWen NiaHKu.

WU3Geranite pe3kon OGbicTpon nopaumn. Mpu
NUNeHUM TPYAHO pacnunuBaembix pAeTanen
MaKcMMarnbHO MeArieHHO noAaBalTe AeTanb.
Mpu nogaye He crubanTe U He CKpy4YMBauTe
pacnunuBaemyo Aetanb. Ecnu  nuna
3acTpsana unm 3awiemMunacb B
pacnunuBaemon aertanu, HemeAneHHo
BbIKITIOYMTE LIUPKYNSIpHYIO nuny. BoikniounTte
WHCTPYMEHT u3 ceTu. 3aTeM YycTpaHuTe
3acTpeBaHMe.

Mepen nepeBopayMBaHUEM  MHCTPYMeHTa
Bceraa npoBepsiiTe, YTO CTOMOPHbIA WTUGT
HaaeXHo 3adpmkcupoBan ronoBKy
WHCTPYMEHTa B CAMOM HMXXHEM NOSMOXEHUN.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUW.

50.

51.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KL[EHVIE:

HE [OOMYCKAWUTE, uTo6bl yao6CTBO MNM ONbIT
3KCnnyaTauun AaHHOrO YCTpoWlcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMoNb30BaHUsA) AOMUHMPOBanNu
Hag CTPOrMM coGnioAeHUeM MnpaBun  TEXHUKMN

6e3onacHOCTU Npu o6paLLeHnmn C ITUM YCTPOUCTBOM.

HEMPABUNbHOE UCMOJIb30OBAHUE uHcTpymeHTa
WUnu HecoGnioaeHWe NpaBUN TeXHUKM 6e3onacHocTwy,
yKa3aHHbIX B [aHHOM PYyKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTY K TSDKENOW TpaBme.

YCTAHOBKA

ANPERYNPEXAEHMUE:

Copepxute Nnowazaky BOKPYr YPOBHSI WHCTPyMEHTa B
yucToTe u 6e3 pasbpocaHHbIX MaTepuanos, Takux, kak
Lena u oTpesku.

YcTtaHoBKa Ha BepcTak

anI MONMHOCTbLI0 BbIABUHYTbLIX HOXKKaxX B Ka4ecTBe
BbICOKOro ctona

Ecnn WNHCTPYMEHT HEBO3MOXHO yCTaHOBUTb
HeMNoABWXXHO, NMOBEPHUTE PETrYNIMPOBOYHYIO raiiKy HOXKM
MHCTPyMeHTa, 4ToGbl  obecneunTb  Hagnexailyto
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cTabunbHOCTb. [MoBEpHWTE MPOTMB YacoBOW CTperku
(ecnu cMoTpeTb CBEpXY), YTOObI YMEHBLUMTL HOXKY, U MO
4acoBOW cCTpenke (ecnu CMOTPeTb CBepxy), YTOObl
yBenuunTb ee. locne perynvpoBku yGeauTech, 4TO
WNHCTPYMEHT CTOUT HEMOABUXKHO.

Puc.1

YcTaHOBUTE KpenexHble MNacTUHbl YIIoBbIM Kpaem
Hapy)Xy Ha TPV HOXKM WHCTPYMEHTa C MOMOLLbO
LIEeCTUIPaHHbIX 6onToB. 3atem npukpenute
WHCTPYMEHT K HEMOABWXHON U POBHOW MOBEPXHOCTH,
BcTaBuB Tpu 6Gonta B oTBepcTus aAns 6GontoB B
KpenexHbIX nrnacTuHax.

Puc.2

Mpu ycTaHOBKE CO CNOXEHHLIMU HOXKaMu B
KayecTBe HU3KOro cTona

Puc.3

MoAroToBLTE MHCTPYMEHT, CMOXWUTE HOXKM, 3akpenute

MHCTPYMEHT C nomolubto U-06pasHbix nasos, Kak
NoKa3aHo Ha PUCYHKeE.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tlepen npoBeAeHWeM PerynupoBKU UNW NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

Koxyx aucka
Puc.4
Puc.5
Puc.6

AI‘IPEHYI‘IPE)KJJEHME:

. Y6eoutecb, 4TO PYKOSITKY Henb3s onyctutb 6e3
HaXxaTus Ha pblyar, HaxoasLMIACS crneBa OT PYKOSITKM.

. Y6eoutecb, UTO HWXHME KOXyxu pAucka A He
OTKpbIBalOTCsl 6€3 HaxaTus Ha PYKOSITKY B CaMOM
BEPXHEM MONOXEHWUN.

- [lepen vcnonb3oBaHWEM MHCTPYMEHTa B pexume
TOPLOBOYHOW Munbl  06si3aTenbHO  yCTaHOBUTE
HWDKHUIA KoXXyx ancka C.

Mpw onyckaHWW PyKOSITKM U HaxkaTu pblyara BNEBO, HKHUIA

KOXYX Aucka A nogHMMaeTcs asToMaTuyeckn. HwkHwi

KOXyX fAucka B nogHumaetca U compukacaeTcs C

obpabatbiBaeMoii  deTanblo. HuxHMe KoXyxu  Aucka

NOANPYXUHEHBI, MO3TOMY MO OKOHYaHWKM PacnUiMBaHWS 1

nogbemMe pyKOSITKM OHM BO3BpALLAlOTCS B WUCXOOHOE

nonoxeHue. BepxHUn KOXyX [WCKa POBHO JNOXMUTCS Ha

NOBEPXHOCTb ~ CToMa  nocne  npoxoda Mod  HUM

obpabaTtbiBaemoit netanu. HWKOIroA HE

MPEMATCTBYWUTE PABOTE U HE CHUMAMTE HUXHWE

KOXYXW OUCKA, MPYXUHY, MNPUKPEMMNEHHYKO K

HXKHEMY KOXYXY AWCKA WM BEPXHUA KOXYX

[NCKA, 3a ncknioueHnem npumedaHuns Huxe.

B uensx Bawen nudyHo 6GesonacHocTw, Bcerga

coaepxute Ka)K,ElbII;I KOXYX AIUCKa B XOpoLLleM COCTOAHUN.

Heobxoammo cpasy xe ycTpaHsaTb Nnobble HapyLleHus B
pabote koxyxoB. [lpoBepste U1 ybeauTecb B
BO3BPaTHOM  [JEWCTBUM  MOAMNPYXWUHEHHbIX — HWKHUX
KOXyxOB aucka. HWUKOMOA HE TMOJNb3YWTECH
WHCTPYMEHTOM, ECI/ HUXKHUIN KOXXYX OUCKA,
MPY>XUHA UMW BEPXHUW  KOXYX  OWCKA
MOBPEXAEHbLI, HEWUCMPABHbI UMW CHATHI, 3a
UCKIOYeHeM npumedanns  Hmwke. IOTO OYEHb
OMACHO, ¥ MOXET MPUBECTW K CEPbE3HOW
NNYHOW TPABME.

Mpumeuanue:

« CyLlLecTByIOT criefytoLme UCKIMIOYEHNS MO CHATUIO
KOXYXOB. HwxHWA koxyx amcka C cHumaetcs
TONbkO B TOM Cryyae, €Cnu  WHCTPYMEHT
MCMONb3yeTCA B pPEeXMMEe HACTOMbHOM MUMb.
BepxHui KoXyx AMCKa CHMMAaeTCs TOMbKO B TOM
cryyae, €Cnu  WHCTPYMEHT ucnonb3yetcs B
pexume TOPLIOBOYHON NUMbI.

Ecnn kakas-nnbo BuauMMasi 4acTb KOXyxa Aucka
3arpsi3HNTCS, UMW €CIIN OMUIKU HACTOSbKO MPUMUMHYT K
HeMy, YTO [OMCK yXe Henb3s OyaeT yBWAETb, BbIHbTE
LUTEeKep UHCTPYMEHTA W3 PO3ETKN NUTAHUSA W TLLATENbHO
OUNCTUTE KOXYXW BIaXKHOM TKaHblo. He nonb3yiiTech
pacTBOpUTENAMMU UM OYUCTUTENSMKU  HA  OCHOBE
KepOCHHa AN OYUCTKM NIaCcTMACcCOBOTO KOXyXa.

Ecnu HWKHUIA koXyX Aucka A OCOBEHHO Tpsi3Hblid, U
CKBO3b KOXYX MMOXO BWAHO, BbINOJIHUTE CreayloLlee.
MonHocTbio NogHUMUTE PYKOSATKY. CHUMWUTE NUIbHBIN
avck (cMm. pasgen "YcTaHOBKa MMM CHSATWME NUNBbHOIO
avcka"). TloOHUMWUTE  HWXKHUIA  KOXYX Aucka A,
HapaenMBasi Ha pblyar Bneo. Korga HWKHWIA KOXyX
avcka A HaxoguTcs B TaKOM MOMOXEHWM, 3TO ynpoLuaeT
OYMCTKY W noBbllaeT ee 3addeKkTBHOCTL. [lo
3aBEpLUEHNN  OYUCTKM, BBLIMOMHWTE npoueaypy B
obpaTHOM Mopsiake 1 3akpyTute GonT.

B TakoMm e COCTOSIHUM st BEPXHEro KoXyxa Aucka, Kak
OMUCaHO BbILLIE, HAXXMUTE KHOMKY B NepeaHen 4yactn Ao
NOBEPXHOCTM U CHUMUTE BEPXHUI KOXYX Aucka. [Nocne
OUNCTKM BCEra HaAeXHO yCTaHaBNMBanTe ero Ha MecTo.
Ecnm co BpemeHeM wnu  ©3-3a  BO3AEWCTBUS
ynbTPadMoneToBoOro cBeTa Kakon-nnbo 13 aTux KOoXKyxoB
aucka obecuBeTUTCS, CBSXKUTECb C CEepPBUC-LEHTPOM
Makita 1 sakaxuTe HoBbiln koxyx. HE YBUPAUTE U HE
CHUMAINTE KOXYXW.

Ob6ecnevyeHne MakCUMarbHOWM
NPOU3BOAUTENILHOCTU PE3KKU

Puc.7

[aHHbI MNHCTPYMEHT oTperynupoBaH Ha
3aBofe-n3rotoBuTene Ans obecneveHns MakcumarnsHON
NpOu3BOAUTENBHOCTM  PE3KM  MNpPU  UCMONb30BaHWUU
NUNbHOro amcka B 260 Mm.

Mpn ycTaHoBKe HOBOro Aucka Bcerga nposepsiiTe
HWKHEEe npeaenbHoe MONoXeHWe aucka, W, npu
HeobxoammocTh, ocyLecTBUTe perynupoBky
cnepyowmm obpasom:

AI‘IPEJJVI‘IPE)KJIEHVIE:

- Mpu ocywecTBneHUn [aHHOM  pPErynMpoBKu
BblHUMaNTE LUTEKEP WHCTPYMEHTa W3 po3eTku
AMEeKTPONUTaHNS.

Mpexge Bcero, BbiHbTE LUTEKEP WHCTPYMeHTa U3

po3eTkn  anekTponuTaHusi.  [MonHOCTbIO  onycTuTe

pykosiTky. Wcnonb3ymte knwd M noBopayvBanTte
perynupoBoYHbI  GoNT, Moka nepudepus aucka He

OydeT  HeMHOro  HWXe  BepxHeil  MOBEPXHOCTU

NOBOPOTHOTIO CTONa, B TOW TOYKe, rAe nuueBast CTopoHa

HanpaensawLlen NMHENKNn conpuKacaeTcs C BepxHewn

NOBEPXHOCTbLIO MOBOPOTHOTO CTOMa.

OTKMIOYNTE UHCTPYMEHT OT CETU, MOBEPHUTE AUCK PYKOW,

HaXvMas Ha PYKOSITKY A0 KOoHUa, 4Tobbl ybeauTbcs B

TOM, YTO OUCK HE KAcaeTCs HUKaKOM M3 YacTen HUXKHEro

OCHOBaHWS. Mpwn HeobxoammocTh, cnerka

OoTperynupyiTe cHoBa.



AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. Tlocne yctaHOBKM HOBOrO  Aucka, Bcerga
npoBepsinTe, YTO AUCK He KacaeTcs Kakon-nmbo ns
YacTel HWKHEro OCHOBaHWS, Koraa pykosTka
NonHOCTbIO onyuwleHa. Bcerga BbinonHsanWTe aTty
npouenypy, BblHYB LUTEKEP WHCTPYMEHTa W©3
PO3ETKUN ANEKTPONUTAHMS.

[laHHbIA UHCTPYMEHT MOXHO WCMONb30BaTh C HWDKHUM

orpaHuyuTenem unu 6e3 Hero, CABUHYB CTOMOP HUXXHEro

OrpaHNYmMTENSs], KaK NoKa3aHO Ha PUCYHKe.

YT0o6bl MCnonb30oBaTb WHCTPYMEHT 6e3 orpaHu4uTens,

noBepHUTE Kpal cTormopa MpOTUB YacOBOW CTPEnKM.

Mcnonb3dyinTe pOaHHOe MoOMoXeHvWe Ans  pacnuna
LUIMPOKOW 1 TOHKON oBpabaTbiBaemMon aetanm.

Ytobbl  UCMOMNb3oBaTb ~ MHCTPYMEHT € HUXHUM
orpaHuyuTeneM, nepemMectute kpawW crtonopa Mo

yacoBon ctpenke. Mcnonb3ynmte paHHOe MONOXeHue
Ansa pacnuna Toncton obpabatbiBaemon getanu.

Puc.8
PerynupoBka yrna pe3sku
Puc.9

Puc.10

Ocnabbre 3aXMMHON BUHT Ha HanpaBnstoLLen NMHenke,
NnoBepHYB €ro MpoTUB YacoBoi CTpenku. [loBepHuTe
NOBOPOTHbLIA CTONM C MNOMOLbBIO  pykoaTku. [locne
nepemeLlleHnst PyKOATKM B MOMOXEHWe, Npu KOTOPOM
cTpernka ykasbiBaeT Ha HeobxoguMbI yron Ha Likane
pesku, Kpernko 3aTSHUTE 3aXWMHO BUHT, NOBEPHYB ero
Mo 4acoBOW CTperke.

ANPERYNPEXAEHME:

- [pu noBopoTe MOBOPOTHOrO cTona obsi3aTenbHO
MOMHOCTbLIO NMOAHUMUTE PYKOSITKY.

. Tocne wu3vmeHeHus yrma  pesku, Bcerga
3aKpennanTe NOBOPOTHbLIN CTOM, KPENKO 3aTsarneas
32XXKMMHOWN BUHT.

PerynupoBka yrna ckoca
B pexume TOPLOBOYHON NUIbl

Puc.11

Puc.12

[Ons perynupoBku yrna ckoca, ocrnabbsre pblbar B
HWKHEW YacTu WHCTPYMEeHTa, MOBEpHyB ero npoTuB
4aCoOBOW CTPESKu.

HapaBute Ha pykoATKy BrneBO, 4TOGbl OTKUHYTb
MUNbHBIA AWCK, MPU 3TOM CTpenka AoMmkHa ykasblBaTb
Ha HeobXoAMMBbI yron Ha Likane ckoca. 3atem Kperko
3aTAHUTE pblyar Nno YacoBOW CTpenke, YTOObl 3aTAHYTb
Py4Ky.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:

. Mpn HaknoHe nunbHOrO pAucka obs3aTenbHO
NOMHOCTbLIO NOAHUMUTE PYKOSITKY.

. Tocne wu3vmeHeHMss yrma  ckoca, Bcerga
3aKpennanTe KPOHWTENH, 3aTarueBas pbidar no
4acoBOW CTperke.
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B pexume HacTonbHOM NUNbI

Puc.13

[ins perynupoBku yrma ckoca, ocrnabbre pbidar nop
CTOMOM B NnepeaHen 4acTu UHCTPYMEHTa, NOBEPHYB ero
NPOTMB 4acOBOWN CTPENKM.

MepemecTnTe pyuKy perynvpoBku rnyOuHbl BReBo,
4YTOObl OTKWMHYTb MWIIbHLIA AWUCK, NMpW 3TOM CTpenka
[OIKHa YKasblBaTb Ha HEOOXOAMMbIN Yron Ha Lukane
ckoca. 3areM Kpernko 3aTsHUTEe pblbar Mo 4acoBoW
cTperke, 4Tobbl 3aTAHYTb PyuKy.

OeiicTBUe NepeknioveHus

Puc.14
MepekntoyeHne B peXXumM TOPLOBOYHON NUIbI

/ANPERYNPEXOEHMVE:
. I'Iepe,l:l BKIOYEHMEM UHCTpyMEHTa B PO3ETKY
nUTaHusi, BCerda NpoBepslTe, uYTO  pbiyar

nepeknioveHnst pabotaer Haanexawmm obpasom
1 Bo3sBpawiaetcs B nonoxexue "BbIKIT", ecnu ero
oTNyCTUTb.

. Ecnn MHCTPYMEHT He ucnonb3yeTcsi, BblHUManTe
KHOTMKY pa3brnoKkMpoBKM 1 XpaHUTe ee B HaJeXHOM
MecTe. OTO NpeaoTBPaTUT HECAHKLMOHUPOBaHHYO
aKcnnyataumio.

. He HaxumanTe cunbHO Ha pblyar nepeknioyarens
6e3 HaxaTWs Ha KHOMKY pasbrnokupoBku. 3ITO
MOXET MPUBECTU K NMOMOMKE MepeknoYaTensi.

[ina npepoTBpaLleHust HenpeaHamMepeHHOTO BKITIOYEHNS

pblyara nepeknoyarens nmeetcs KHOTKa
pas6rnokupoBku. [ns 3amnycka WHCTPYMEHTa, HaxmuTe
Ha pblyar  GMNOKMPOBKM BMEBO, HAXMUTE  KHOMKY

pas6rnokUpPOBKM U HaXMWTE pblyar nepeknodaTens.
OTnycTUTE pblyar NepeknoyaTens Ans OCTaHOBKY.
MepekntoyeHne B PeXXKUM HACTONbHOWN NUIbI

AHPED.VI'IPE)K}J.EHVIE:
. Mepen pabotont yb6eauTecs,
BKIMIOYAETCS U BbIKITIO4AETCS.
[nsa 3anycka UHCTpyMeHTa HaxxmuTe kHorky ON (1). Ons
€ro ocTaHoBKM HaxmuTe kHonky OFF (O).

YTO WHCTPYMEHT

PerynupoBka rny6uHbl pe3ku

Puc.15

[MyGuHY peskn MOXHO OTperynMpoBaTb MNOBOPOTOM
PYYKM perynupoBku rny6uHbl pesku. MoBepHUTE pyuKy
perynupoBk/ rnyOuHbI pe3ku MO 4YacoBOW CTperke,
YTOObI MOAHATL AWCK, UMW MPOTMB 4aCOBOW CTPEsiKM,
YTOObI ONYCTUTb €rO0.

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- Wcnonb3ayinte HacTpoiiky Menkoi rny6uHbl npu
pe3ke TOHKUX MaTepuanoB, 4YToObl [06UTLCA
6onee uncToro paspesa.



AI‘IPE.E[YI'IPE)KLIEHME:

. CTOMNOpHbIN WITNMT MNOBEPHYTb HEnNb3s, ecnm
rornoBka WHCTPYMEHTa HaxoduTCsi B MOMHOCTbLIO
OnyLeHHOM nonoxeHwun. Ha paHHoM  aTane,
HEMHOro MOBEPHWUTE pyyKy NPOTMB 4acoBOW
CTPErKM, U CTONOPHBINA WTUET ocBOGOAMTCS.

Puc.16

3awwuTa oT neperpysku

« ToOnbKO MHCTPYMEHTbI C HanpshkeHMeM NuUTaHusi oT
200 B v Bbiwe. HomuHanbHoe HanpsikeHve CM. Ha
nacrnopTHou Tabnuuke.

. Ecnu Harpyska Ha WHCTPYMEHT npeBbIlLaeT
[ONyCTUMbIA  mpeden, nojadya nUTaHus K
3reKTPOMOTOPY CHUXAEeTCs AN NpeaoTBpaLleHnst
ero neperpesa. Korga  Harpyaka  BHOBb
BO3BpaLLaeTcs B AonycTumble rpaHuLbl,
MHCTPYMEHT BO30OHOBINAET HOpMarbHylo paborTy.

MOHTAX
AHPEHVHPE)KJ]EHVIE:

- Nepen npoBeaeHveMm kakux-nubo pabor c
MHCTPYMEHTOM  BCerga  npoBepsiiTe,  4To
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
po3eTku.

XpaHeHue LecTUrpaHHOro Krroyva

Puc.17

LLlecTurpaHHbIn  KMOY  XPaHUTCA Kak MoKasaHo Ha
pucyHke. [Mpn MCNONb30BaHUM LLECTUrPAHHOTO Krtova
BbITSIHUTE €ro U3 fepxatensi rae4Horo kntova. Mocne
MCMONb30BaHNA LUIECTUTPAHHOrO Krioya yCTaHOBUTE ero
obpaTHO B AepxaTenb raeqyHoro Kriova.

[Ba nonoxeHus yCTaHOBKU BbICOTbI CTONAa
BbicoTy cTONa MOXHO YCTaHOBWTb B [Ba MOMNOXEHUS:
BbICOKWUIA UMW HWU3KWUIA CTOM.

AHPEHVHPE)KJ]EHVIE:
Mepen Tem, Kak OMyCTUTb WHCTPYMEHT Hasaf,
BCerga nepeBoguTe  MHCTPYMEHT B PEXuUM
TOPLOBOYHOW NuMbl, W BriokupyiTe ronosky

WHCTPYyMEHTa B CAMOM HWXHEM MOJ1I0KEHUN.
1. YcTaHOBKa BbICOKOro ctona

3

a

1. Kptouok
2. Onopebl
3. CTONOPHBIN KPHOHOK

[ns ycTaHOBKW WHCTPYMEHTa C BbICOKUM CTOMOM
BbIMOJTHUTE cneayoulee.

(1) O6si3aTtensHO OCTOPOXHO onyctute
nHcTpymeHT HASALL, yoepxuBas ero obenmmn
pykamu.

(2) TloBepHUTE KPIOYOK B HaNpaBreHUW CTPENKu
Ha pUCyHKe, 4TOObl 0CBOGOAUTL  HOXKM.
OTKpOWTE HOXKM CTOMNa C OJHOW CTOPOHbI U
NOMHOCTBIO BbITAHUTE HIDKHIOW Barnky Hoxek
Bnepen; OHa 3abnokupyeTcs

CaMOCTOATENbHO. Bbinonxute ATy  XKe
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npouenypy C HOXKaMu C MPOTUBOMOMOXHOW
CTOpPOHbI. Y6eauTecb, 4TO HOXKM C 0benx
CTOPOH MOMHOCTbIO 3a6MNOKNPOBaHBbI.

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:
Y6eouTecb, YTO KPHOYKM CTOMOPOB YCTaHOBMEHbI
Haganexalmm obpa3om B KaHaBKe KPOHLUTENHA.
(3) TMMogHumMuTE  WHCTPYMEHT  obpaTHo
BEpTUKaNbHOE NoMoXeHue.

B



2. YcTaHOBKa HM3KOro crtona

¥

-

1. CTONOPHBIiA KPHOYOK
2. Onopel
3. Kptoyok

HOXKN MOXHO CMOXMUTb, Kak MOKa3aHo Ha PpUCYyHKe.

UTobbl  CNOXWUTb ~ MHCTPYMEHT  BbINOMHUTE

cneaytoLiee.

(1) O6si3aTtensbHO OCTOPOXHO onyctute
nHcTpymeHT HASALL, yoepxuBas ero obenmm
pykamu.

BbITSHATE NepBbI CTOMOP Ha CTbike NEBON
HOXKM Ha cebs, 4Tobbl pa3bnokupoBaThb ero.
BbinonHute aTu Xe Luarn, KoTopble ykasaHbl
BbiLLe, A/15 NPOTUBOMONOXHOWM HOXKY.
Vcnonb3yiiTe KpoYok, 4ToObl 3admnkenpoBaTb
HOXKM.

MogHVMWTE  WHCTPYMEHT
BEpTVKaNbHOEe NonoxeHue.

obpatHo B

YcTtaHoBKa Unu CHATUE NUNBHOIO AUcKa

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:

. lMepen ycTaHOBKOW WNM CHATMEM AWcKa, Bcerga
npoBepsiNTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a LLUHYP
BbIHYT 13 PO3ETKM 3NEKTPONUTAHUS.

. [na ycTaHOBKM WM CHSATWUS [AWCKOBOW NWMbl
Nnonb3yWTeCb TOMbKO  LUECTUTPAHHBIM  KITOYOM
Makita. B npotBHOM criyyae 6onT ¢ ronoBkoi nog

BHYTPEHHUIA LWECTUIPaHHNK ~ MOXHO  nnbo
nepeTsHyTb, NMbBO He [OTAHYTb. 3TO  MOXeT
NpVBECTU K TPaBMe.
MogHMMUTE  pyKoATKY B MOMHOCTBbIO — MOAHATOE
nonoxexue.
Haxmnte Ha kHOMKy dmkcaumm Bana, 4TOGbI
3abnokupoBaTb  WNWHAENb, W NpW  MOMOLLU

LIECTUrpaHHoro krtoda ocnabbre 60NT C ronoBKow noa
BHYTPEHHUI LLECTUrpaHHUK, NMOBEPHYB ero no 4acoBoW
cTperike.
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Puc.18

MogHumuTe orpaxgeHve pexylwero aucka A C
MOMOLLbIO  COOTBETCTBYIOLLErO MOABLEMHOrO  pblyara,
OfHOBPEMEHHO TOrKasi BNeBO pblyar psifioM C PyKOSITKOIA.
Mocne nogHATUA orpaxaeHus pexyllero aucka A
BblBEpHUTE 6GONT C TrOMOBKOW NO4  BHYTPEHHWI
LIECTUrPaHHUK, CHAMUTE BHELLHUIA dhnaHeL, 1 AnCK.

Puc.19

Mpwn ycTaHOBKE OCTOPOXHO YCTAHOBUTE [AMCKOBYIO MUIY
Ha WnuHOenb Tak, 4Tobbl CTpenka Ha MOBEPXHOCTU
nunbl coBnagana ¢ HanpasneHWeM CTperku Ha Kopnyce
[OVCKOBON Nunbl. YCTaHOBUTE BHELIHWIA chnaHel u 6ont
C TONOBKOW MOA, BHYTPEHHWIA LUECTUIPaHHUK, a 3aTem
xopowo 3ataHuTe GonT (¢ neBo  pe3bboit),
noBopa4MBas ero NPoT1B YaCOBOW CTPESKV MPU NOMOLLY
LIECTUrPAHHOTO  KIYa, OOHOBPEMEHHO  Haxumas
cTonop Bana.

Punc.20
Puc.21

MpumevaHue:

- Tlpn ycTaHoBke nUMbHOrO pAucka obs3aTenbHO
CHavana BCTaBbTE €r0 B MECTO MeXAdy KOXyXoM
aucka B, a 3aTtem nogHumuTe ero, 4TOGLI
OKOHYaTeNbHO YCTaHOBUTL AMCK B KOXYXe Aucka B.

Puc.22

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

. KonbLo ¢ BHewHuM gnameTtpom 25,4 mm 1 30 Mm
yCTaHaBnMBaeTCs Ha WNnHAenNb Ha 3aBoae. MNepen
yCTaHOBKOW AMCKOBOW MWMbl HA LUINWHAENb BCerga
npoBepsiiTe, 4YTO Ha LWNWHAEMb YCTAHOBMEHO
KOIbLO C COOTBETCTBYIOLLMM OTBEPCTUEM AMNs TOW
nuIbl, KOTOPYHO Bbl COBMpaeTecb UCNOMb30BaTh.



BosBpaTtnTe HWKHWIA KOXyX Aucka A B nepBoHayanbHoe
nonoxexue. OnycTute pykosiTKy, 4TOGbl yb6eauTbcs B
HagnexalieMm nepemelleHun KoxyxoB paucka. lNepep
BbIMONMHEHWEM pacnuna, ybeauTechb, YTO 3aMOK Bana
ocBoboaun WNMHAENb.

Perynupoaka pacKnnHMBaroLllero Hoxa

Puc.23

Bo BpemMsi CMelUeHVs packiUHMBAIOLIEro HOXa B
CTOPOHY ANCKa MEXy HOXOM W 3yObAMU NUIbl AOIHKEH
ObiTb  3a30p B 5 6 wmm. Ortperynupyiite
packIMHMBAKOWMIA  HOX, CHayana ocnabus pykon
3aXVMMHYIO raviky, NOBEpHYB ee MPOTMB YacOBOM CTPESKU,
a 3aTeM C MOMOLLbIO LWEeCTUrpaHHOro kroya ocnabus
6onT C TromoBKOW NOQ BHYTPEHHWA LUECTUIPaHHUK
(noBepHyB ero NpoTuB 4acoBomn cTpenku). Mocne atoro
nsmepbre 3a3op. [locne  perynupoBkM — HapeXHO
3admkcupyite 6ONT C rONMOBKOW Nof  BHYTPEHHWUN
LWECTUrPaHHUK U 3aXUMHYI0 raiiky (noBepHyB Mo
YacoBoi  cTpenke). [lepeq  HayanoMm  pesaHust
obsizaTenbHO ybeauTecb, YTO PaCKIUHUBAIOLMIA HOX

3adMKCMPOBaH, a BeEpXHee OrpaxaeHne pexyLlero
ancka pabortaert nnasBHoO.

Puc.24

PacknuHuBaloWwmin  HOX  ycTaHaBnuBaeTcs  nepen

NoCTaBKOW C NPEANpUATUA-U3rOTOBUTENS, MOITOMY ANCK
N PacKNMHMBAIOLIMIA HOX pacronaratTcs Ha NpsAMon
nMHUM  nocne npocToi yctaHoBkun. Cm. pasgen
<«M3MeHeHVe NonoxeHNs packNMHUBAIOLLEro HOXa» Anst
MHpOpMaLMK No yCTaHOBKe.

Puc.25
AHPEHYHPE)KHEHVIE:
. Ecnn auMck M packnuMHMBaOWMA  HOX  He

OTperynupoBaHbl Hagnexalum obpasom, B Xoae
paboTbl MOXeT BO3HUKHYTb OMacHoe 3axarue.
Y6eautecsb, yTo packnuHuBatoLLmiA HOX
pacnonaraetcsi Mexay ABYMS BHELUHWMMW Kpasimu
3y6beB [uCKa, €Cnv CMOTPeTb Ha Hero CBepXy.
Ecnun nonb3oBaTbCs MHCTPYMEHTOM 6e3
HagnexawuMm  o6pa3oM  OTPerynMpoBaHHOTO
PacKMMHMBAIOLLETO  HOXa, MOXHO  MOMNy4uTb
cepbesHble nuuYHble TpaBmbl. EcnM OHM  He
oTperynupoBaHbl No kakon-nmbo npuynHe, Bcerga
NpPOMU3BOANTE UX PErYIIMPOBKY B YNONTHOMOYEHHOM
cepsuc-ueHTpe Makita.

. Bo Bpems perynupoBku  3asopa  Mexay
PacKMMHMBAKOLMM  HOXOM U 3yBGbsiMM  MUMbl
ocnabete 60NT C TronoBKOW MOA BHYTPEHHWIA
LIeCTUrpaHHMK  TOMbkO  Mmocne  ocrnabneHus
3a)KMMHOW raiku.

YcTaHOBKa M perynupoBKa HanpaensioLiein
nnaHKu

Puc.26
1. YcTaHOBMTE HanpasnswoLWylo MnaHKy Ha CcTon,
4yTobbl  [AepxaTenb  HanpaBnAloLWen  MnaHku

BOLLEN B CLEMNSIEHNE C PENbCOM HANPaBMSOLLEN.
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Kpenko  3aTsHWTE  3aXWUMHOW  BUHT
HanpasnsoLLEen NNaHKu No YacoBOW CTperke.
Ocnabbre 3aXMMHON BUHT (A).

MoaBWHLTE HanpaBnsIoOLLYO NMaHKy U 3akpenute
ee TaKk, 4YToObl KOHel, HanpaBnsiollei nnaHku,
Haxogswwmines aanblie ot Bac, 6bin BbIPOBHEH C
TOW TOYKOW, B KOTOPOW NepeaHuin Kpan NuIbHOro
Aucka HeMHOro  BblJaeTcs U3-nof  BepxHen
noBepxHocTn obpabaTbiBaemon petanu. Llenb
[aHHOW peryriMpoBKN 3aKMOYaeTCst B CHIDKEHUM
pu1cka OTCKOKa Mo HanpasIieHWIo K onepaTopy Tow
oTpe3Hon uyactu obpabaTbiBaemon getanu,
KoTopas ByaeT 3axaTa Mexay NUMbHbIM AUCKOM U
HanpaensAoLen NNaHKoN Npu ee oKoHYaTenbHOM
BbITankMBaHUM MO HarnpaslieHWIo K ornepaTopy.
JIvHna  (A) u3MeHsieTcsl B 3aBMCMMOCTM  OT
TONWMHbI 06pabaTbiBaemMon AeTanu unu ypoBHS
cTona. Ortperynupyiite nonoxeHune
Hanpaensiolweid nnaHkM B 3aBUCUMOCTU  OT
ToNWWMHbLI o6pabaTbiBaemon aetanu.
Mocne perynvpoBku HanpasnsioLen
KPEMKo 3aTSHUTE 3aKUMHOM BUHT (A).

Puc.27

(B)

2.

nNaHKu

MeuvaHue:
Wwmeetcsi yeTblpe wabnoHa nonoXxeHus
HanpaBnsioLLe NNaHku, Kak NokasaHo Ha PUCYHKe.
Hanpaensiowas nnaHka uMeeT ABe npopesu Mo
CTOpOHaM, 0fHa Npope3b C NPUMNOAHSATLIM Kpaem ¢
TON Xe CTOpPOHbI, a Apyrasi npope3b 6e3 Hero.
Wcnonb3ayiite NOBEPXHOCTb HanpasnsoLwen
nnaHkM C TakuM Kpaem, pacrionaras ero mno
HanpaeneHuio kK obpabaTbiBaeMon AeTanu, Tonbko
npy pacnuroBke TOi AeTanu, KoTopasi TOHblUe
obpabaTbiBaeMol feTanu.

Puc.28
Mpu

Mpwn

MevaHue:
[Ins nameHeHus WabnoHa HanpaBnstoLLei NnaHku,
CHVMMUTE HanpaBnsiloLLyl0 NMaHKy C Aepxartens
HanpaenstoLLeit NNaHKk1, OTKPYTUB 3aXWMHOR BUHT
(A), 1 N3MeHUTe pacrnonoXeHne HanpaeBnsAoLLen

nnaHkn no  OTHOWEHW K  AepxaTento
HanpasnsoLen NnaHkn Tak, YTOObI
HanpaBnsowasi nnaHka  comnpukacanacb C
nepxarenem HanpasnsioLen nnaHkn B
3aBUCUMOCTM OT Tuna paboTbl, kak NokasaHo Ha
puCyHKe.

BcraBbTe KBagpaTHylo raviky Ha Aepxarene
HanpaenswowWwen MnaHkM B 3agHUA  Kpaw

Kakon-nmbo n3 AByx npopeseyt B HanpasnstoLien
nnaHke, YToGbl OHM COBMAaAanu, Kak nokasaHo Ha
puCyHKe.

Ona nsmeHexus wabnoHa A vnu B Ha wabnon C
vnu D unn obpaTtHo, CHUMWUTE KBapaTHYHO raky u
3aXUMHOW BUHT (A) C AepxaTtens HanpaensoLien
NnaHku, 3aTeM pacrnonoXuTe 3aXXUMHON BUHT (A) n



KBafpaTHyIo raiky C NpOTUBOMOMOXHON CTOPOHbI
nepxarens HanpaenstoLLen nnaHku no
CPaBHEHWIO C MepBOHaYaslbHbIM  MOMIOXEHNEM.
Kpenko 3aTsaHuTe 3axuMHOM BUHT (A) nocne

BCTaBKW KBagpaTHON ravkm nepxarens
HanpasnsioLlei nnaHku B npopesb
HanpasnsioLLen MnaHKu.

BcTtaBbTe kBagpaTHyl ramky Ha gepxarene
HanpaBnsowWen nnaHku B 0OpaTHbIN  KOHel

Kako-nmbo 13 npopeseit HanpaensoLLeR NnaHku,
4YTOObI OHM COoBMaganu, kak NnokasaHo Ha PUCYHKeE.

Puc.29

Hanpaensiowas nnaHka oTperynupoBaHa Ha
npeanpusiTUM-M3rotToBUTENE napannensHo K
NoBEPXHOCTU Ancka. YbeamTech, YTo OHa napannenbHa.
Urtobbl ybeguTbcs, 4YTO HanpaBnsowas  nnaHka
napannenbHa AUCKY, OTPEerynupyiTe BbICOTY AWcCKa C
NMOMOLLBIO PYYKM PEryNMPOBKM MyOGUHbI pesku Tak,
4yTOGbl ANCK NOSIBMSNCH B CAMOM BEPXHEM MOMOXEHUN
ot ctona. OTmeTbTe oaWH M3 3yb6beB AMCKA MENKOM.
M3mepbte pacctosiHue (A) u (B) mexay HanpaensioLein
nnaHko# u aguckoMm. [poBeauTe oba uK3MepeHus,
ncnonb3yst 3yGeL, MoMeYeHHblii MernkoM. [lokasaHus
3TUX OBYX W3MEPEHU OOIMKHbl OblTb OOMHAKOBbLIMU.
Ecnn Hanpaenswowas nnaHka He napannenbHa

OTHOCUTESBHO AWCKa, BbINOSHUTE creaytoLlee:
Puc.30

(1) ToBepHUTE pPErynMpoBOYHbIA BWUHT MNPOTUB
4acoBOW CTPEnKu.

Puc.31
Puc.32
(2) Cnerka cMmecTuTe nepegHun Kpan
HanpasnsioLLei NnaHkM BNpaBoO UMK BeBo,
noka OH He CTaHeT napanmnerbHbIM
OTHOCUTENbHO AuncKa.
(3) Kpenko 3aTsHWTe perynMpoBOYHbLIN BUHT Ha
HanpasnsoLwen nnaHke.
AI‘IPE.E[YI'IPE)KL[EHME:
. ObsAsaTenbHO  OTpPerynupyiTe  HanpaensioLLyo
nnaHky, u4tobbl OHa Obina  napannenbHa

OTHOCWUTENbHO AWCKa, MHayYe MOXET NpPOU3oWATU
OMaCHbIN OTCKOK.

. ObsAsaTenbHO  OTpPerynupyiTe  HanpaensioLLyo
nnaHKy Tak, 4Tobbl OHa He conpukacanacb C
BEPXHUM KOXYXOM AMCKAa UMW NMbHBLIM ANCKOM.

«  He nepemeljaiite 1 He nepeHOCUTE UHCTPYMEHT
3a HanpaBnSoOLLYIO MNaHKYy.

«  [punogHumaHne ycTaHOBNEHHOW HanpasnsoLwen
NMaHKN UK YCUNns no ee CMELLEHNIO BMPaBo Uinm
BMEBO, AepXacb 3a ee BEPXHUI Kpan pykon, MoryT
NpMBECTM K MOJIOMKE NNaHKM W HapyleHuio ee
DYHKUMN.
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YcTaHOBKa M perynupoBka u3meputens yrna
pe3ku

Puc.33

YcTaHoBWUTE U3MEpUTENDb YIma pe3ku, BCTaBMB €ro Ban B
OOMH W3 [ABYX Na3oB cTona C nepegHei 4acTu.
HanpaBnsiowyo u3Meputens yrna pesku, KkoTopas
TaKkKe UCMOMb3yeTcsi B KayecTBe HanpaensioLein
NMaHK1, MOXHO YCTAHOBUTb Ha U3MEPUTENE yIma pe3sku,
B 3aBWICVIMOCTY OT BbINOMHAEMON paboTbl.

Mbinec60pHbIN MeLIoK

Puc.34

Mcnonb3oBaHue nbinec6opHOro Meluka ynpoluaeTt coop
nbinv 1 genaet paboTy no peske u4ucToi. [ns
KpenneHusi nbinecGopHOro Mellka, HafjeHbTe ero Ha
nbinecbopHbIN NaTpy6ok.

Korga nbinecOopHbIi MELLOK 3amnornHUTCS MPUMEPHO
HanosoBMHy, CHWMUTE  MbiNecOOpHbIN  MeLWoK ¢
WNHCTPYMEHTA 1 BbITSIHATE 3aXWUM. YAanute coaepXxmmoe
nbinecbopHoro Mellka, crnerka yaapue no Hemy, 4Tobbl
yAanuTb Yactuubl, MPUMUMLLIKE K BHYTPEHHeR 4acTu,
KOTOpble MOTYT YXyALIUTb AanbHeRLni coop nbinu.

Puc.35
Ecnu Bbl nogcoeamHuTe nbinecoc k Bawen nune, ato
no3sonuT Aobutbcs Gonee apEKTUBHON U 4UCTON
paboTbl.

Puc.36
KoneHo
Puc.37

ANPERYNPEXOEHVE:

- HanpaBbTe BbINyckHOe OTBepCcTME KoneHa B
HanpaeneHnu, B KOTOPOM BbIMNyCKHas Mbifb U Liena
He ©OyoyT BbineTaTb MO HanpaBneHwio K
VHCTPYMEHTY ¥ NMiofsm Ha pabodeii nnowaske.

MpuKpeNUTe KOMEHO NPU M3MEHEHUM HaMpaBMeHUs

BbINycKa Nbinu.

KpenneHue o6pabaTbiBaemon getanu

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

- OuyeHb BaxkHO Bcerga npaBUIIBHO U KPEMKO
3akpennsTb obpabaTbiBaeMyto AeTanb C NOMOLLbI0
TuckoB. HecobniogeHne paHHoro TpeboBaHWsA
MOXET MPUBECTU K MOBPEXAEHWIO WMHCTPyMeHTa
nvinn obpabaTbiBaemMom noetanw. TAKXE
BO3MOXHO TMONYYEHME JYHbLIX TPABM.

Takxke, nocne 3aBepLUeHust pesku, HE
nogHuManTe AMCK, MOKa OH He OCTaHOBWUTCS
NOJSTHOCTBHO.

Cy6nuHerka

Puc.38

Ha Hanpaensiowy nWMHENKY MOXHO YCTaHOBWTb
cybnuHenky. Bo Bpemsi BbIMONMHEHUS NEBOCTOPOHHEN
peskn CO CKOCOM MIM B PEXUME HACTONbHOW Numbl
(MUNBHOTO CTaHKa) CHUMUTE CYONUHENKY.



/ANPEQYNPEXOEHME:
. BO BpeMsa BbINONHEHUA J'IeBOCTOpOHHelz pes3kn co
CKOCOM nnn B pemmme HacToNbHON nunbl

(MMnbHOro  cTaHka) CHUMWUTe cybnuHeiky. B
NpPOTUBHOM Cry4ae oHa ByaeT kacaTbcs Aucka unm
APYron 4YacTu UHCTPYMEHTA, YTO MOXET NPUBECTM K
TShKenblM TpaBMaMm onepartopa.

BepTukanbHble TUCKU

Puc.39

[opr3oHTanbHbIE TUCKU MOXHO YyCTaHaBnvBaTb B ABYX
MOMNMOXEHUsIX, Ha INEeBOW WM Ha nNpaBoW CTOPOHE
HanpaensioLlen NuHenkn. BetaBbTe cTepkeHb TUCKOB B
OTBEPCTME B HamnpaenslowWen nuMHenke W 3aTsaHuTe
3aXUMHOW BUHT, YTOBbI 3aKPENUTb CTEPXKEHb TUCKOB.
Pacnonoxute KpOHLITEAH TWUCKOB B COOTBETCTBUM C
TONWMHON W opmoin obpabaTbiBaemoint petanu u
3aKpennTe KPOHLUTEWH TUCKOB, 3aTsIHYB 3a>KMMHOW BUHT.
Ecnn  BWHT  KpenmeHWs  KPOHLITEWHa  TUCKOB
conpukacaetcs [ HanpasnsioLwen TNIMHEeWKon,
YCTaHOBUTE 3aXMMHOW BWHT Ha NPOTMBOMOMNOXHON
CTOPOHE KPOHLUTeMHa TUCKOB. YbeamTech, YTO HuKakas
YacTb MHCTPYMEHTa He comnpukacaeTcs C TMcKkaMu npu
onycKkaHuM pyKosiTkU [0 koHua. Ecnu kakas-nmbo yactb
KacaeTcsi TUCKOB, OTperynupyinTe nonoXeHue TUCKOB.

Mpucnonwute obpabaTbiBaemyto aetanb K
HanpaBnsiowen nUHeNKe W  MOBOPOTHOMY  CTOMNY.
Pacnonoxwure obpabaTtbiBaemyto netanb B
HeobXoOAMMOM AN pacnuUnMBaHUsi  MOMOXEHUN U
HaOeXHO 3aKpenuTe ee, 3aTsiHYB PY4YKYy TUCKOB.
ANPERYNPEXAEHME:
. O6pabaTbiBaemasi fetanb AomkHa OblTb NNOTHO
3akpenneHa K  MOBOPOTHOMY  cTOny M

HanpaBsnsaLwen NMHeEnKe.

YcraHoBKa UHCTPYMEHTa B peXxum
HacToNbHOW NUIbI

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- [lepen vcnonb3oBaHWEM WMHCTPYMEHTa B pexume
HaCTONMbHOM Munbl, y6eauTechb, YTO MOBOPOTHbIV
CTOn 3aKpenseH noA yrnom pesku B 0° ¢ NomoLLbo
3aXMMHOTO BMHTA Ha HanpaBnsioLLen NIMHeNKe.

- [lepen vcnonb3oBaHWEM WMHCTPYMEHTa B pexume
HacTonMbHOW numbl, ybeauTecb, YTO ronoska
MHCTPYMEHTa 3aKkpenneHa pblyarom.

. [lepep ncnonb3oBaHWEM MHCTPYMEHTa B pexume
HacTonbHOW nunbl, ybeauTecs, yTo
PacKNMHMBAIOWMIA  HOX 3aKpenneH Ha MecTe
COOTBETCTBYHOLLMM 06pa3oMm.

. [lepep ncnonb3oBaHWEM MHCTPYMEHTa B pexume
HaCTONMbHOW NWMbl CHUMUTE HWDKHUIA KOXYX AMCKa
C.

- B pexume HacTonbHoOW nunbl ocBoboaute cronop
HVDKHErO OrpaHnymTens.
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MHcTpymeHT nocTasnsieTcst c
NPEANpPUSTUS-M3TOTOBUTENST B PEXUME TOPLIOBOYHO
nunbl. MNepea “cnonb3oBaHMEM UHCTPYMEHTA B pexume
HaCTOMNbHOW MUIbl U3MEHUTE YCTAHOBKY W BbINOMHUTE
npoueaypy Huxe.

1. KpenneHue noBOpOTHOro crona

Puc.40
UToObl 3aKkpenuTb MOBOPOTHBLIN  CTOM,  KPerko
3aTAHUTE 3aXKMMHOW BWHT Ha HanpaensioLlen
nuHelKe nog yrnom pesku B 0°.

2. KpenneHue ronoBKvW MHCTPYMeHTa

Puc.41
3akpenuTe TrOMoOBKY WHCTPYMEHTa, MOBEPHYB
pblyar B HamnpaBneHUW CTPEnKMW, NokasaHHoW Ha
PUCYHKe.

3. Pa3bnokupoBKa cTonopa HUXHero
orpaHuyuTens

Puc.42
Ybeautecb, 4TO Kpail cTonmopa  HWXKHEro

OrpaHNuUTENs HaxXoAMTCA B MNONOXeHnn A Ha
pucyHke. [loBepHWTe Kpan cTOnopa HWKHEro
orpaHVMuUTEns MPOTMB YacoBOW CTPeNkn B
nonoxeHune A, eCni OH HaxoAMTCS B MONOXEHUN
B.



W3meHeHne nonoxeHus packnMHuBawLwero
HOXa

1. PacknuHumBaoLWmn Hox

2. 3axumHas raiika

HEeNoABMXHbBIM B TAKOM MONOXEHWN.
[MONHOCTBLIO MOAHNUMUTE HUXKHWUIA KOXYX ANCKa
A 3a BbICTYNn pyKOW, HaAaBnMBasi Ha pblyar
OKOJIO PYKOSITKW BMEBO, W OTMYCTUTE pblyar
okorno pykosTku (Puc. 4).

HapaBute Ha packnMHMBAKOLWMN HOX B
HanpaBneHun ctpenku (cMm. Puc. 5), 4Ttobbl
OH BbIPOBHSAMNCSI MO OTHOLLUEHWIO K MUIIbHOMY
[VCKY.

[Nocne HagaBnMBaHUS Ha PaCKMHWBAOLWMIA
HOX B HanpaBleHUn CTPEnKK1, NOKa3aHHON Ha
PUCYHKE, OTNYCTUTE HMKHUIA KOXYX Ancka A.
Mocne BbIpaBHMBaHUA PaCKMUHUBAIOLLETO
HOXa KPernko 3aTSHUTE 3aXKMMHYIO raiiky (CM.

®)

(4)

®)

)

Puc. 6).
5. CHAATMe HMXHero Koxyxa aucka C
Puc.43
CHUMUTE HWXKHUIA KoxXyx gaucka C co crona,
OTKPYTUB 3aXXUMHOW BUHT.
6. BnokupoBKa ronoBKU UHCTPYMEHTa B
NONMHOCTbLIO ONYLLEHHOM NOSIOXKEHUU
Puc.44
Puc.45

Mocne ycTaHOBKM paCKNMHMBAKOLLErO HOXa Ans
pexuma HacTONMbHON NMWnbl, NOTSIHUTE 3a CTOMop B
HanpaBneHWn CTpenku A 1 NoBepHUTE ero Ha yron
B 90° B HanpaBneHwu cTpenkv B ¢ BbITSHYTbIM
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Monoxenne  (Puc. 1) HeobGxoAMMO  U3MEHUTb cTonopom. 3aTeM OonycTuTe pPyKOsiTKY, YTOGbI
cneayoLmuM o6pasom. 3a6noKMpoBaTh ronoBKy MHCTPYMEHTA.
(1) Ocnabbte 3axuUMHyto raiky (Puc. 2).
(2) MoTaAHuTe M nNOBEPHWUTE PaCKNMHMBAIOLLNA AHPEHVHPE)KLI.EHVIE:
HOX B nonoxenuwe nop yrmom B 90° B . Ecnun ronoBKy VHCTPYMEHTa Henb3s
HanpaBneHun cTpenku (Puc. 3). 3atem 3abnokupoBaTtb B MOMHOCTbIO  OMYLLUEHHOM
crerka HagaBuTe Ha Hero, 4Tobbl OH cTan MOMOXEHUN,  MOBEPHUTE  PYYKy  perynmpoBku

rmy6uHbl Ha HecKornbko 0BOpOTOB MO 4acoBoun
cTperike.

Mepen onpokuabiBaHMeM WHCTpyMeHTa Bcerga
npoBepsAnTe, YTO CTOMOPHBbIA LUTUMDT HAAEKHO
3admKcMpoBan ronoBky MHCTPYMEHTa B CaMOM
HUXKHEM MOIOXEHNN.

7. NepeBopayMBaHMe UHCTPYMEHTa

ANPEAYNPEXOEHVE:

- [Tepen Tem, Kak nepeBepHyTb WHCTPYMEHT,
y6eamTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, a BUMKa
BbIHYTa 13 PO3ETKN 3NeKTPONUTaHUS.

- Tpu HaxaTtunm Ha pblyar  obs3aTenbHO
pacnonaraiite pyky/naney Bganu ot obnactu
YCTaHOBKM pblyara u cTona.

Puc.46
[epxacb 3a cpegHIOl0 4YacTb kpas cTona OfgHOMN
pyKOW, HagaBuTe Ha pbl4ar [pYrod  PyKow,
HafleXXHO yAepXuBasi kpal cTona, U OCTOPOXHO
nepesepHuTe cTon. [Mpogonxante yaepxmsaTb A0
Lwenyka.

8. YcrtaHOBKa BepXHero Koxyxa guMcka

Puc.47

HapaBuTe Ha KHOMKYy BEPXHErO KOXyxa Aucka [0
6GOKOBOV MOBEPXHOCTU, YCTAHOBUTE €r0 Ha BbIEMKE
PaCKIMHMBAIOLLETO HOXa MNpW HAXaToW KHOMKe,
3aTeM OTMNyCTUTE KHOTKY.



Mocne oTnyckaHna KkHomku  ybeauTechb, 4TO
BEPXHUM KOXyX AMCKa 3akpenneH; nonbiTanTechb
BbITSHYTb €ro.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:
. Tocne ycTaHOBKM BEPXHETO  KOXyxa
y6eanTech, YTo OH paboTaeT NnasHo.

auvcka

YcTaHOBKa UHCTPYMEHTa B peXxum
TOPLOBOYHOM NUIbI

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. [llepep ncnonb3oBaHWEM MHCTPYMEHTa B pexume
TOPLOBOYHOM nunbl  06si3aTenbHO — ycTaHOBUTE
HVDKHUI KOXyX Ancka C.

YT0Obl M3MEHWTb YCTaHOBKY C pexuMa HacTOSbHON

nunbl B PEXWM TOPLOBOYHOW MUIbl,  BbIMOMHUTE

npoueaypy pasgena <YcTaHOBKa UHCTPYMEHTa B PeXuM

HacCTOMbHOW NuIbI> B 06paTHOM NocneaoBaTerlbHOCTY.

1. CHsATMe BepxHero KoXyxa gucka
HapaBuTe Ha KHOMKY BEpXHEro kKoxyxa Aucka 4o
6OKOBOV NMOBEPXHOCTU, 3aTEM MPOCTO MOAHUMUTE
BEPXHUIA KOXXYX AUCKa BBEPX, HE OTMycKasl KHOTKY.

2. YcTaHOBKa HWXHEro Koxyxa aucka C
YcTaHOBWUTE HWXKHWIA KOXyx Aucka C Ha cTon,
yToObl OH BOWEN B LWenb CTONa, M KPenko
3aTSHUTE 3aXVMHOW BUHT.

3. NepeBopauMBaHMe UHCTPYMEHTa
Cwm. Takylo e npouenypy B pasgene <YcTaHoBka
VHCTPYMEHTa B PEXUM HACTOMbHOWM NUIbI>.

4. OcBobGoxpaeHue ronoBKU UHCTPYMEHTa U3
MOMHOCTbLIO ONYLLEHHOTO MOSIOXEHUs

Puc.48
YoepxuBas  pyKOSATKY, BbITAHUTE  CTOMOPHbIN
WTMT B HanpaBneHun CTpenku A, nosepHuTe ee
nog yrmom B 90° B HanpaBneHuu ctpenkv B c
BbITAHYTBIM  LUTUPTOM,  3aTeM  MeaneHHo
NOAHUMUTE PYKOSITKY.

5. WN3meHeHue NonoxeHuUsi pacKNIMHMBAKOLEro
HOXa

Fig.1

-

@N@ﬁ;

Fig.4

1. PacknuHusaowmi Hox
2. 3axumHas ravka

MonoxeHne packnuHusaioLlero Hoxa (Puc. 1) cnegyet
M3MEHWUTb CrieayoLwmm obpasom.

(1) OcnabbTe 3aXMMHYO raiiky 1 BO3bMWUTECH 3a
HWKHUA KoXyX aucka A (Puc. 2), yoepxusas
€ro pykon 3a BbICTYn.

(2) VYoepkuBas HWKHMA  KOXyX gucka A,
NOTSHWUTE 3a PaCKNUHMBAIOLWMNA HOX, YTOObLI
OH MOBOpauMBancs, W MOBEPHUTE €ero B
nonoxeHue, ykasaHHoe ctpenkon (Puc. 3).

(3) YaepxuBas packnMHMBaOLWMIA HOX B JAaHHOM
MOMOXEHUN, BO3BPATUTE HWKHUA  KOXYX
aucka A B nepBoHavarnbHoe MonoXxeHue, U
Kpernko 3aTsHWUTe 3aXUMHo BUHT (Puc. 4, 5).

SKCINYATALUA

/ANPEOYNPEXOEHME:

- Nepen akcnnyatauuelt obsizatensHo ocBoboauTe
PYKOATKY U3 HWXHEro nonoXeHus, BbiTalluB
CTOMOPHBIV WTUT U NOBEPHYB €ro MoA Yrinom B
90°.

- Nepepn BknioyeHnem nepekntoyatens, ybeamTecs B
TOM, 4TO AOWCK He Kacaetca obpabartbiBaemon
netanu u T.4.



PACMUNOBKA B PEXXMME TOPLIOBOYHOW
nunnbl

/ANPEQYNPEXOEHME:

I'Iepe,q ncnonb3oBaHMeM MHCTPyYMEHTa B pexunme

TOPLOBOYHOM Nunbl  06si3aTenbHO — ycTaHOBUTE
HVDKHUI KOXyX Ancka C.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- He npwnarate 4pe3amepHoe pfaBneHve Ha

1.

pYKOSATKY npu peske. N3bbiToyHOE ycunme moxeT
npuBecTM K neperpyske asuratens  u/unu
CHWXEHMIO 3 EKTUBHOCTU pe3kn. HaxxnmanTe Ha
PYKOSITKY TONbKO C TeM YCUIIMEM, KOTOpoe
HeobxogumMo Ana  nnaBHoM pe3kn u  Ges
3HaAYNTENBHOTO CHWKEHWSI CKOPOCTU AMCKa.
OCTOpoXHO  HafjaBWTe Ha  PYyKOATKY  Ans
BbINOSHEHUS! pe3kn. Ecnn HaxaTb Ha pykosTKy C
ycunuem, unu ecrnv npunoxute Gokosoe ycunue,
avck 6ynet BubpupoBaTb, M OCTaBWT cred (cneg
nunbl) Ha obpabaTtbiBaeMon Aetanu, Y4To npueeaeT
K CHVXKEHUIO TOYHOCTM pa3pesa.

Pe3ka ¢ HaXXumMom

Puc.49

2.

3.

Mpunoxute w© npukpenute o6pabaTtbiBaemyto
fAeTarnb K HanpasnsiloLen nnaHke U NoBOPOTHOMY
OCHOBaHMWIo. BkrounMTe WHCTPYMEHT, korga Auck
HUYero He Kacaetcsi, U NofAoXAuUTe, Noka AUCK He
[OOCTUFHET MOMHOW CKOPOCTW, neped Tem, Kak
onycTUTb ero. 3aTeM OCTOPOXHO  OnycTUTE
PYKOSITKY B MOMHOCTbIO OMYyLLEHHOE MOSIoXeHUe,
4yTobObI pacnunuTe obpabaTtbiBaemyto Aetanb. o
3aBEpLUEHNN PE3KW, OTKIOUUTE WHCTPYMEHT W
NOAOXANTE, MOKA ANCK HE OCTAHOBUTCA
MONHOCTBIO, nepen Tem, kak BO3BPaTUTbL AUCK B
NOMHOCTbLIO NMOAHSTOE MOSIOXKEHME.

Pe3ka nop yrnom
Cwm. pasgen "PerynupoBka yrna pesku" Bbille.

Pe3ka co ckocom

Puc.50

OcnabbTe pblyar 1 OTKUHBTE NUMbHBIA OUCK, YTOObI
oTperynupoBaTtb yron ckoca (cM. pasgen
"PerynupoBka yrna ckoca" Bbiwe). ObssarensHo
Kpenko 3aTsHuMTe pblyar, 4Tobbl  0becneunTb
BbIGpaHHbIN yron ckoca. Mpunoxute n npukpenute
obpabaTbiBaeMylo geTanb K HanpaeBnsioLlen
nnaHke M MOBOPOTHOMY OCHOBaHWIO. Bkniounte
MHCTPYMEHT, KOrAa AMCK HUYEro He kacaetcs, W
nogoxawTe, noka [AMCK He [OCTUrHET MNOSHON
CKOpOCTW. 3aTeM MeAEHHO OMyCcTUTE PYKOSITKY B
MOMHOCTLIO  OMYLLEHHOE MONOoXeHne, npunaras
OaBrneHve napannenbHo aucky. Mo 3aBepLueHuu
pesku, oTknounTe MHCTpymeHT n NMOAOXAUNTE,
MOKA ONCK HE OCTAHOBUTCA NOMHOCTLIO,
nepen TeM, Kak BO3BPaTWTb AUCK B MOMHOCTbIO
NOAHSITOE MOMOXEHNE.
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ANPEOYNPEXOEHME:

4.

Bcerga crnegute 3a Tem, 4To6bl AWCK onyckancs B
HanpaBneHMn ckoca Mpu BbIMOMHEHUN pacnumos
CO CKOCOM. [lepXxuTe pyku BOanu oT HanpasneHust
[ABWXEHWSI NUIBHOTO AncKa.

Mpn  BLIMOMHEHUM pPe3kM CO CKOCOM, MOXET
npou3oiTM TO, YTO OTNUNEHHas paetanb OGydet
ynupaTbcsi B GOKOBYt0 YacTb Aucka. Ecnu nogHsTb
OUCK, KOorda OH elle BpallaeTcsi, aTa Aertanb
MOXET 3auenuTbCcsl 3a AWCK, B pesynbrate 4ero
npousonaet pasbpoc gpparMeHToB, U 3TO OMACHO.
Ouck cneayet nogHumatb TOJIBKO nocne Toro,
KaK AMCK NOMHOCTbIO OCTAHOBUTCS.

Mpu HaxaTum Ha pyKosITKY, NpunaranTe AaBneHve,
napannensHoe aucky. Ecnu paeneHve He 6ydet
napannenbHbIM AUCKY NpW BbLINOMIHEHUN PEe3ky,
Yron Aucka MOXeT CMeCTUTbCS, YTO NpuBeaeT K
CHVDKEHWIO TOYHOCTM PEsku.

Obs3aTenbHO CHUMUTE Cy6ruHerKky BO Bpemsi
BbINOMHEHWSI NEBOCTOPOHHEN Pe3ku CO CKOCOM.

CocTaBHas pe3ka

CocTaBHasi peska npeacTaBnsieT cobow nmpouecc,
npyv KOTOPOM pe3ka CO CKOCOM MNPUMEHSIETCS
OLHOBPEMEHHO c peskon nog, yrrnom
obpabaTbiBaemolt Aetanu. CocCTaBHyl pesky
MOXHO OCYLLECTBMSTb MOA Yrnamu, nokasaHHbIMU
B Tabnuue.

Yron ckoca \ Yron pesku

45° | Breso 1 Bripaso 0°-45° |

5.

Mpy  BbLINOMHEHWM  COCTABHOW  PE3KU  CM.
06bscHeHVs1 B pasgenax "Peska € Haxumom",
"Peska nog yrnom " n "Pe3ka co ckocom".

Pe3ka antommHueBoro npocdunsa

Puc.51

Mpn  kpenneHun  anioMMHWEBOrO  Npoduns,
ucrnonbayiiTe pacnopHble 6rnoku unu  peranu
MeTannonoma, Kak rnokasaHo Ha pUCyHke, 4ToObl
npegoTBpatutb Aedopmauunio  anoMunHusa. pu
peske anloMVWHMEBOro Npoduna  Ucnonb3ynTe
CMa3oyHoe  BellecTBO  Ans  peskn,  YToObI
npepoTBpaTUTL  HaKoMneHve  anoMWUHUEBOro
matepuana Ha gucke.

ANPEOYNPEXOEHME:

Hukorga He nbiTanTecb pes3aTb TOMCTbIA UK
KpYrmbii - anioMuHueBbii  npodunb.  Kpennexuve
TOMNCTOro antoMuHWEeBOro npoduna npu paborte
MOXeT ocnabHyTb, a Kpyrmbll antoMUHUEBbIN
npouib  HEBO3MOXHO  Kperko 3akpenuTb C
MOMOLLbIO JaHHOTO MHCTPYMEHTA.
Hukorga He pexbre anoMuHWA B
HaCTONbHOM NUIbI (MUNBHOO CTaHKa).

pexume



PACMUNOBKA B PEXXMME HACTOJIbHOW
nunbl (MNbHOIO CTAHKA)

AI‘IPE.E[YI'IPE)KJJEHVIE:

- Bcerpa vcnonb3yiite nogpyyHble CpeAcTsa, Takue,
Kak HaXWMHble narku n Bpycbs, ecnu cylecTsyeT
0MacHOCTb TOrO, YTO PYKW UMK NanbLibl MOTYT BbiTb
OKOMo Amcka.

. Bcerga HagexHo npukpennsnte obpabartbiBaemyto
petanb K CTOny W Hanpasnswoowen nnaHke. He
crubaiite n He ckpydvBaWnTe ee npu nogade. Ecnn
obpabaTbiBaeMas AeTanb CKpydYeHa Wnu CorHyTa,
MOXET NPOU3ONATU OMaCHbIV OTCKOK.

- HUWKOIOA He BbiTArMBaiite obpabaTtbiBaemyto
fetanb, ecnu  Auck  kpytutca. Ecnm Bam
HeobXoAUMO BbITSHYTb obpabaTbiBaeMyto AeTanb
[0 3aBeplUeHuUsi pacnuna, cHavana BbIKMouMTe
MHCTPYMEHT, Kpenko yaepxueas obpabatbiBaemyto
netanb. MNepen BbiTArMBaHveM obpabaTtbiBaemon

JeTanu  nogoxaute, Noka  AWUCK  MOMHOCTbIO
OCTaHOBUTCS. HecobntogeHve [aHHOro
TpeboBaHWs MOXeT MpPUBECTM K  OMacHbIiM
OTCKOKaM.

- HWKOIJA He ybupaiite oTpe3aHHble Matepuansi,
€Cnu AUCK KPYTUTCS.

- HWKOIOA He pacnonaraiTe pykv unv nanblbl Ha
TIMHAU NPOABWXEHUS NMUMBHOTO Aucka.

. Bcerna HapgexHo 3akpennsnTe HanpaensioLLyo
NMNaHKy, MHaye MOryT MPOU3ONTUN ONACHbIE OTCKOKW.

. Bceraa ncnonb3yite nogpyyHble cpeacTea, Takue,
Kak HaXXMMHbIEe Narnku n 6pycksi Npy pacnunmBaHum
HebonbLIMX UnK y3knx obpabaTbiBaeMbIx AeTanen,
UMK €CNn NPpY PacnunmMBaHUM He BUAHbI CyYbsi.

- Bo Bpemsa pe3kun B pexume HACTOMbHOW MUMbI
(MMNbHOTO CTaHKa) CHUMUTE CyOnUHeNKy.

Moapy4Hble cpeacTBa

Mogpy4HbIMKU CcpeacTBamMu SBASIIOTCA HAXWMHbIE Nanku,
HaXWMHble 6pycbsi MNWM  BCoOMoraTenbHble  NiaHKu.
Wcnonb3yiiTe ux ans  BbiNonHeHust  6e3onacHblX,
yBEPEHHbIX pacnunos, 4YTobbl onepaTop He kacancs
OnckoMm kakor-nmbo vactu Tena.

HaxumHowm 6pycok
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Kj_ J

1

1. ®acka/kpaii napannenbHbl
2. Pyyka

3. Wypyn

4. Hanpasutb BmMecTe
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Mcnonb3ayinte 19-Mm Kycok kneeHomn daHepsl.

PykosiTka formkHa BbITb B LIEHTPE Kycka KrieeHoi dhaHepsbl.
3akpenute Kkneem W Luypynamu, Kak nokasaHo. YTtobbl
npefoTBpaTUTL NPUTYMNIEHWe Aucka, ecnu onepatop Mo
ownbke Ha4yHET pesaTb HAKMMHOW Gpycok, Heobxoanumo
BCerga npukneueaTb He6onbLUon 6pycok AepeBa pasMepom
B 9,5 MM X 8 MM x 50 MM k kneeHoii haHepe. (Hukorga He
3abuBaiTe rBo3am B HAXXMMHOMN BPYCOK.)
BcnomoraTtenbHas nnaHka

Punc.52

M3rotoBbTe BCMOMOraTenbHyl0 MNMaHKy U3 gaHepHbIX
netanei paamvepom B 9,5 1 19 mm.

MpoponbHasa pacnunoBka

AHPE,D,VI'IPE)K}J.EHVIE:
- [Npun npogonbHOM pacnunoBke CHUMaKTe co cTona
n3mMepuTenb yrna pesku.
- MNpu pacnunoBke  ANWHHBIX MM BonbLwMx
obpabaTbiBaeMbIx AeTanei, Bcerga obecneunsanTte
HaanexaLlyto noaaepxky 3a npegenamu crona. HE
no3BoNAWTE  ANMWHHOW  [OCKe ABWUraTbCst  Unn
cMelatbCs Ha ctone. JTo  npuBedeT K
3allUeMIIEHNI0 AnCKa U MOBBILLEHWIO BEPOSITHOCTU
oTCKOKa W nuYHoi TpaBmbl. Onopa JoMmKHa
Haxo4uTbCSsl Ha TOW Xe BbICOTE, YTO U CTON.
OTperynupyiite rny6uHy pacnuna HEMHOTO BblLLE,
yeM TonwmHa obpabaTbiBaeMow Aetanu. [ns
npoBedeHUst JaHHOW PerynvpoBKM CM. pasgen
«PerynupoBka rnybuHbl peskus.

2. PacnonoxuTe HanpaensaoLLyo NNaHKY Ha HY>XHOWN
rmy6uHe NpodonbHOrO pacnuna u 3akpenute ee
Ha MecTe, 3aTsiHYB 3axuMHoi BUHT (A). Mepen
BbINOMHEHVEM NpoAonbHON pacnunosku
ybeautecb, 4TO [OBa BMHTA  [Aepxartens
Hanpaensioleid nnaHku 3akpyyeHbl. Ecnn oH
HeJoCTaTOYHO 3aKpenreH, 3aTsHUTe ero.

3. BkI4MTE WHCTPYMEHT, U OCTOPOXHO nojante
obpabaTbiBaeMyto feTanb K AUCKY  BAOOMb
HanpaensioLLeil NnaHKu.

(1) Ecnu  wwvpuHa npopofibHOro  pacnuna
coctaBnsier 150 MM ¥ LIMpE, OCTOPOXHO
nopasanTe obpabatbiBaemyto AeTanb OAHOW
pykoi. [pyro pykon npupaBnueante
obpabaTbiBaeMyto AeTarnb K HanpasnsoLwen
nnaHke.

Puc.53
(2) Ecnu wupuHa NpogonbHOro pacnuna paBHa

65 - 150 MM, MCMONb3yNTE HAXUMHYIO Narnky
ansi nogaymn obpabartbiBaemon geranu.

Puc.54
(3) Ecnu wwupuHa npopdorbHOro pacnuna yxe,

yem 65 MM, HaXXMMHOW nankomn
BOCMOMNb30BaTbCA HeMb3s, Tak kKak OHa
yoaputca 0 KOXyX Aucka. WMcnonbsyite
BCMOMOTaTenbHylo  MNaHKy W HaOKUMHOW
Bpycok.



Mpukpenute  BcrnomoraTterbHyo
OBymsi "C"-06pasHbIMK 3aXUMamMu.

nnaHky

Puc.55

MopaBariTe o6pabaTbiBaemyto AeTarnb pyKkou,
noka ee koHel He OygeT HaxoguTbCcst Ha
pacctosHuM npumepHo B 25 MM OT
nepenHero Kpas BEpXHEro cTona.
Mpopormkante nogavy, UCNonb3ys HAXKUMHOW
Bpycok cBepxy BCromoraTernibHoW NnaHku Ao
3aBepLUeHNs pacnuna.

Puc.56
MonepeyHasn pacnunoBka
AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. [pn ocyuwecTBneHnn nonepeyHon pacnunoBke
CHMMaNTe BCromoraTesibHyto MnaHKy co ctona.

. Tpyv pacnunoBke AMWHHbIX  UNKM  BOMbLIMX
obpabaTbiBaeMbix netaneu, Bcerga
obecneunBanTe Hagnexalwlylo NOAAEPKKY C
6GoKOBbIX  CTOpPOoH ctona. Onopa  AomkHa

HaxoOMTbCA Ha TOW e BbICOTE, YTO M CTON.
- Bcerga pepxute pyku noganblue OT xoAa Aucka.
WU3mepuTensb yrna pesku
Mcnonb3ynte usmeputenb yrna peskn ana 4 Tunos
pacnuroBku, NokasaHHbIX HA PUCYHKeE.

Puc.57

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- OCTOpOXHO 3aKpenuTe pyyky Ha u3mepuTene yrna
pesku.

- W3bBerante npockanb3bliBaHus paboyei getanu u
nsvepuTensi, obecneunB HagexHoe pabouyee
KpenneHue, O0COGEHHO npW pacnunoBke Mof
yrnom.

- BAMPELWLAETCA pepxatbcs unu 6patbea 3a
npegnonaraemyro LOoTnunueBaemyto> 4acTb
obpabaTbiBaeMon geTanu.

Ucnonb3oBaHue namepurens yrna pesku

Puc.58

SaﬂBMHbTe namMeputenb yrna peskn B TONMCTble na3bl B
ctone. Ocnabbre pyyky Ha usmeputene u COBMeCTuTe C
HeobxoaumbIM yrnom (ot 0° go 60°). Mpucrnonute
AeTanb 3anoanmuo K NiaHke 1 OCTOPOXKHO noJanTe ee K
[OMCKY.

BcnomoraTtenbHas gepeBsiHHaA o6WwunBKa
(vamepuTens yrna pesku)

Puc.59
Ona  npefoTBpalleHWs  KayaHus OJIMHHOM  [OCKW,
ycTaHoBUTE Ha n3vepuTens yrma pesku

BCMOMOraTenbHylo Hanpaensiolyo [ocky. 3akpenute
ee GonTamu/raikamu, NPOCBEPNNB OTBEPCTUS, HO MpU
3TOM KpenexHble AeTanu He AOIKHbl BbICTyNnaTb Ha
NOBEPXHOCTU [OCKY.
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MepeHoCKa UHCTPYMeHTa

Puc.60

Y6eguTech, YTO LUTEKEP MHCTPYMEHTA BbIHYT 13 PO3ETKN
aneKkTponuTaHua. ECnnM  MHCTPYMEHT  TOMbKO — 4TO
UCMONb30Bancsi B PeXvWMe  TOPLOBOYHOW  MUSIbI,
3aKpenuTe AWCK noA yrnom ckoca B 0° v noBepHUTE cTON
nop yrnom pesku B 0°. NONHOCTbIO ONyCcTUTE PYKOATKY U
3aKpenuTe ee B HWKHEM MOMOXEeHUN, MOMHOCTbIO
BAaBMWB CTOMOPHbIN WITUPT.

MepeHocuTe MHCTPyMEHT, [fepxacb 3a Ty 4acTb,
KOTOpasi nokasaHa Ha PUCYHKe.

Puc.61

AHPED.VI'IPE)KLI.EHVIE:
. Tlepea Tem, kak NepeHOCUTb UHCTPYMEHT, Bcerga
3aKkpennsanTe BCe NOABUXKHbBIE YacTU.
- [lepen  nepeHockoW  WMHCTpyMeHTa  Bceraa
yCTaHaBIMBaWTe €ro B PeXu1M TOPLIOBOYHOW MUMbI.
. Y6eautecb, 4TO HWXHWUA KOXyX pAaucka C
YCTaHOBIIEH Ha MHCTPYMEHT.

TEXOBCNYXWBAHUE

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

. Mepepn NpoBepkoit MNK NpoBeAEHNEM TEXOBCMYXMBaHUS
Bcerga MnpoBepsiiTe, YTO MHCTPYMEHT BbIKMIOYEH, a
LUTEKEP OTCOEANHEH OT PO3ETKM.

- 3anpewiaercs ucnonb3oBaTb OEH3UH, IUIPOUH,
pacTBOpUTENb, CNMPT U T.N. 3TO MOXET NPUBECTM K
M3MeHeHWo LBeTa, AedopMauunm U MosiBIIEHUO
TPELLUMH.

/ANPERYNPEXAEHME:

. Bcerga cnegute 3a 3aTOMKOM M YMCTOTOM AmMcka
ons obecneveHus Haunydwen u  6e3onacHon
paboTbl.

PerI'IVIpOBKa yrna pe3ku

[laHHbI MHCTPYMEHT TLaTenbHO OTPErynMpoBaH U BbIBEPEH
Ha MpeAnpUSTUN-U3TOTOBUTENe, HO rpybas akcnnyatauus
MOXET HapyLUUTb perynuposky. Ecnn perynuposka Bawero
MHCTPYMEHTa HapyLLEeHa, BbINOMHUTE CrieaytoLLee:

1.  Yron pe3ku
Puc.62
BonTtel  perynupoBku yrma pesku B 0°

PacnonoxeHbl B YeTbIPeX MecTax.
Ocnabbte yeTbipe 6onTa perynupoBkX yria pesku
B 0°, NOBEPHYB 1X NPOTVB YacOBOW CTPENKU, ecnm
CMOTpPEeTb CHU3Y cTona.

MonHocTblo onycTUTE PYKOSITKY M 3abrnokupyinTe
ee B ONyLLEHHOM MOMOXEHWUN, NOTSHYB 1 NOBEPHYB
CTOMNOPHbIV WTUAT noa yrmom B 90° no Yacosow
cTpenke. YcraHoBuTE MNPSAMOW yron Aucka no
OTHOLLEHWIO K CTOPOHE HanpaensioLLen NMHENKn ¢
NOMOLLbIO TPEYronbHOW NIMHEWKN, YronbHWKa U T.4.
3aTeM Kpenko 3aTsHUTE YeTblpe peryrnupoBOYHbIX
6onta Ha BCMOMOraTenbHOM KPOHLUTENHE CHU3Y



ctona. Ybegutecb, YTo cTpenka ykasbiBaeT Ha 0°
Ha LWkane yrma pes3ku. Ecnu 310 He Tak,
OTperynupymTe rMonoXxeHne CTPenku, ocnabms
BUHT KpenneHus cTpenku. [locne perynmpoBku
KPErKO 3aTSHWUTE BUHT.

Puc.63

2.  Yron ckoca
Puc.64
(1) Yron ckoca B 0°
MonHocTbio onyctute PYKOSITKY n
3abnokupyiTe ee B ONyLLEHHOM MOMNOXEHUN,
NOTSIHYB U NOBEPHYB CTOMOPHbIV LWITUMT nog
yrnom B 90° no yacoson cTpenke. Ocnabere
pblyar B HUXXHEl YacTu UHCTPYMeHTa.
MoBepHuTe perynupoBoyHbIn - BonT  yrna
ckoca B 0° c npaBol  CTOPOHbI
BCMOMOraTeslbHOro KpOHLUTENHA CHU3Y cTona
Ha ABa wnu Tpu obopoTa MpOTVB 4acoBOW
CTPenku, YToObl HAaKMOHUTL AMCK BMPaBo.
TwaTtenbHO yCTaHOBMTE NPSAMON yron aucka
MO OTHOLIEHWIO K BEPXHEN MNOBEPXHOCTU
NOBOPOTHOrO CTOJIa C MOMOLLLIO TPEYronbHOM
TIMHENKKW, yronbHUKa W T.[., NOBEPHYB GoONT
perynupoBku yrna ckoca B 0° no 4acoBoi
cTperke.
Puc.65
Y6eoutecb, 4TO CTpenka Ha MOBOPOTHOM
cTone ykasbiBaeT Ha 0° Ha LiKkarne yrna ckoca
Ha KpoHLTenHe. Ecnu cTpenka He ykasbiBaeT
Ha 0°, ocnabbre BMHT KPEnmeHust CTpenku u
oTperynupyiite  CTpenky, 4tobbl  OHa
ykasbiBana Ha 0°.
Puc.66
(2) Yron ckoca B 45°
MpousBoauTe perynupoBky yrna ckoca B 45°
TONbKO Mocne perynupoBku yrna ckoca B 0°.
[ina perynupoBku yrna ckoca BneBo Ha 45°,
ocrnabbTe  pbliar U HaKMoOHWUTE  AUCK
NOMHOCTbLIO BreBo. YbeanTech, 4To cTpernka
Ha KpOHLUTEVHe yka3biBaeT Ha 45° Ha wkane
yrna ckoca Ha KpoHLuTeiHe. Ecnu ctpenka He
ykasbiBaeT Ha 45°, nosopauvBaiite 6onT
perynupoBku yrna ckoca Bneso Ha 45° cHu3y
cTona C feBOi CTOPOHbI BCMOMOraTeflbHOro
KPOHLUTENHa, moka cTpenka He 6yader
yKasbiBaTb Ha 45°.

3ameHa YronbHbIX WETOK

Puc.67

PerynapHo BblHUMaWTe 1 NPOBEPAWTE YronbHbIe LLETKN.
3ameHsANTe WX, €CnM  OHW  U3HOWeEHbl [0
orpaHuyuTenbHo  oTmeTkn. Copepxute  yronbHble
LETKN B YNCTOTE M B CBOOOAHOM [ANSi CKOMbXEHWS B
Aepxatensix nonoxeHun. [lpu 3amMeHe HeobxoauMO
MEHSiTb  00e  yronbHble  LETKM  OfHOBPEMEHHO.
Vcnonb3yiTe ToNbKO OAMHAKOBbIE YrofbHbIE LLETKY.
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Mcnonb3yiiTe  OTBepTKy AN CHATUS  Kpbllek
LeTkoaepxatenen. VI3Bnekute M3HOLLEHHbIE YronbHbIE
LIeTKN, BCTaBbT€ HOBblE W  3aKPYTUTE  KPbILKU
LetkoaepxaTenen.

Puc.68

Mocne ncnonb3oBaHuA

- [ocne ncnonb3oBaHWA MHCTPYMEHTa COTpuUTE Leny
1 Mblfb, NPUINMLLNE K WHCTPYMEHTY, C MOMOLLbIO
TKaHu unu nogo6bHoro npeameTa Ans obecneveHns
MakcumanbHOro  cpoka cnyx6el.  CogepxwuTe
KOXYX¥ AWCKa B YACTOM BuAe B COOTBETCTBUU C
MHCTpyKuMsiMu B pasgene "Koxyx awucka".
CwmasbiBaiiTe  CKOMb3filMe  4acTU  MaLUMHHbLIM
Macnom Ansi NpefoTBpaLLeHns KOppPo3uM.

Ons obecnevyenns BE3OMACHOCTN n HAOEXKHOCTU

obopynoBaHus, PEMOHT, nio6oe Aapyroe
TexobcnyxmBaHme WMNM - perynupoeky  Heobxooumo
npousBoAUTb B YMOMIHOMOYEHHbIX CEpPBUC-LIEHTpax

Makita, ¢ ncnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX YacTew
npoussoacTea Makita.

AONOJNHUTENbHBbIE
AKCECCYAPbDI

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

. Omwm NpUHaANEeXHOCTM unm Hacagku
pekomeHayeTcs Ucnonb3oBaTb BMeCTe C Baluum
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbiIM B [AaHHOM
pykoBoAcCTBe. Vcnonb3oBaHue Kakux-nnbo Apyrmx

npyHaanexHocTen unm Hacafok MOXET
npeacTaBnsiTb  OMNACHOCTb  MOMyYEHWst  TpaBM.
Vcnonb3yiite NpuHagneXHOCTb WM Hacagky

TOSbKO MO YKa3aHHOMY HasHa4eHuIo.
Ecnn Bam HeobxoguMmo cogencTBue B MNONyYeHUU
[OMOMHNUTENbHOM nHopmaLmm no 3TUM
NPVYHAANEXHOCTAM, CBSXKATECH CO CBOMM MECTHbIM
cepsuc-LUeHTpoM Makita.

- CranbHble 1 TBepAOCnaBHbIE NMUbHbIE AUCKN

- BepTukanbHble TUCKM

- lecTturpanHbii kntod 6

. MbinecGopHbI MeLwok

- TpeyronbHas nuHerika

- NbinecbopHbI KOXYX (HYUXHWIA KOXYX Ancka C)

. HaxunmHas nanka

- Bnok nuHeiku (HanpasnsoLWas nnaHka)

« WN3meputens yrna pesku

- KpenexHble nnactuHbl (3 WT.)

- lWecturpaHHble 6onThbl (3 WT.)

- Koneno

. Brok BepxHel KpbILLKM (BEPXHUIA KOXYX AMNCKa)

MpumeyaHue:

- HekoTopble anemeHTbl cnvcka MOryT BOAWUTbL B
KOMMIIEKT UHCTPYMEHTA B Ka4yecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobnennin. OHM MOryT OTnM4aThCcs B
3aBUCUMOCTY OT CTPaHbI.
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