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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model

RT0700C

Collet chuck capacity

6 mm, 8 mm, 1/4" or 3/8"

No load speed (min™)

10,000 - 30,000

Overall length 200 mm
Net weight 1.8 kg
Safety class =

* Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
« Specifications may differ from country to country.
» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use
The tool is intended for flush trimming and profiling of
wood, plastic and similar materials.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply

of the same voltage as indicated on the nameplate,

and can only be operated on single-phase AC supply.
They are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN60745:

Sound pressure level (L,4) : 82 dB (A)

Sound power level (Lya) : 93 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN60745:
Work mode : rotation without load
Vibration emission (a) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’
Work mode : cutting grooves in MDF
Vibration emission (ay) : 3.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration emission value may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible manufac-
turer declare that the following Makita machine(s):
Designation of Machine:
Trimmer
Model No./ Type: RT0700C
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

14.10.2010

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

General Power Tool Safety Warnings

/AWARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instruc-
tions may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.
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TRIMMER SAFETY WARNINGS FUNCTIONAL
1. Hold tool by insulated grippi -
oottt TN DESCRIPTION

cord. Cutting a "live" wire may make exposed

metal parts of the power tool "live" and shock the A CAUTION:

operator. i . Always be sure that the tool is switched off and
2. Use clamps or another'practlcal way to secure unplugged before adjusting or checking function

and support the workpiece to a stable plat- on the tool.

form. Holding the work by your hand or against
the body leaves it unstable and may lead to loss of

Adjusting bit protrusion

control.
3. Wear hearing protection during extended » Fig.1: 1. Bit protrusion 2. Tool base 3. Scale
period of operation. 4. Locking lever 5. Adjusting screw 6. Hex nut
4. Handle the bits very carefully. To adjust the bit protrusion, loosen the locking lever and
5. Check the bit carefully for cracks or damage move the tool base up or down as desired by turning the
before operation. Replace cracked or damaged  adjusting screw. After adjusting, tighten the locking lever
bit immediately. firmly to secure the tool base.
6. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all NOTE:

nails from the workpiece before operation. . When the tool is not secured even if the locking

7. Hold the tool firmly. lever is tightened, tighten the hex nut and then

Keep hands away from rotating parts. tighten the locking lever.

9.  Make sure the bit is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.

10. Before using the tool on an actual workpiece,

o

let it run for a while. Watch for vibration or » Fig.2: 1. Switch 2. OFF (O) side 3. ON (1) side
wobbling that could indicate improperly
installed bit. AcAUTION:

11. Be careful of the bit rotating direction and the . Before plugging in the tool, always check to see
feed direction. that the tool is switched off.

12. Do not leave the tool running. Operate the tool ] .
only when hand-held. To start the tool, press the "ON (I )" side of the switch.

13. Always switch off and wait for the bit to come To stop the tool, press the "OFF (O)" side of the switch.

to a complete stop before removing the tool Electronic function
from workpiece.
14. Do r_'°_t touch the bit immediately after opera- The tool equipped with electronic function are easy to
tion; it may be extremely hot and could burn operate because of the following features.
your skin.
15. Do not smear the tool base carelessly with Constant speed control
thinner, gasoline, oil or the like. They may
cause cracks in the tool base. Electronic speed control for obtaining constant speed.

Possible to get fine finish, because the rotating speed is

16. Use bits of the correct shank diameter suitable "
kept constant even under load condition.

for the speed of the tool.
17. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala- Soft start

tion and skin contact. Follow material supplier Soft-start feature minimizes start-up shock, and makes
safety data. the tool start smoothly.
18. Always use the correct dust mask/respirator

for the material and application you are work- Speed adjusting dial

ing with. » Fig.3: 1.Speed adjusting dial

SAVE THESE INSTRUCTIONS. The tool speed can be changed by turning the speed

adjusting dial to a given number setting from 1 to 6.

A WARNING: DO NOT let comfort or famil- Higher speed is obtained when the dial is turned in the
iarity with product (gained from repeated direction of number 6. And lower speed is obtained
use) replace strict adherence to safety when it is turned in the direction of number 1.

rules for the subject product. MISUSE or This allows the ideal speed to be selected for optimum

N i material processing, i.e. the speed can be correctly
failure to follow the safety rules stated in adjusted to suit the material and bit diameter.

this instrl:lc_tion manual may cause serious Refer to the table for the relationship between the num-
personal injury. ber settings on the dial and the approximate tool speed.

=
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Number min
1 10,000
2 12,000
3 17,000
4 22,000
5 27,000
6 30,000
A CAUTION:
. If the tool is operated continuously at low

speeds for a long time, the motor will get over-
loaded, resulting in tool malfunction.

. The speed adjusting dial can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.

ASSEMBLY

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing trimmer bit

» Fig.4: 1. Tighten 2. Loosen 3. Hold
» Fig.5: 1. Tighten 2. Loosen 3. Shaft lock

A CAUTION:

. Do not tighten the collet nut without inserting a
bit, or the collet cone will break.

. Use only the wrenches provided with the tool.

Insert the bit all the way into the collet cone and tighten
the collet nut securely with the two wrenches or by

pressing the shaft lock and using the provided wrench.
To remove the bit, follow the installation procedure in reverse.

OPERATION

For the trimmer base

» Fig.6: 1. Dust nozzle 2. Thumb screw 3. Trimmer
base

AWARNING:

. Before using the tool with the trimmer base, always
install the dust nozzle on the trimmer base.

Set the tool base on the workpiece to be cut without the
bit making any contact. Then turn the tool on and wait
until the bit attains full speed. Move the tool forward
over the workpiece surface, keeping the tool base flush
and advancing smoothly until the cutting is complete.
When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the left side of the bit in the feed direction.
» Fig.7: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction

NOTE:

. Moving the tool forward too fast may cause
a poor quality of cut, or damage to the bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may
burn and mar the cut. The proper feed rate will
depend on the bit size, the kind of workpiece
and depth of cut. Before beginning the cut on
the actual workpiece, it is advisable to make a
sample cut on a piece of scrap lumber. This will
show exactly how the cut will look as well as
enable you to check dimensions.

. When using the trimmer shoe, the straight guide
or the trimmer guide, be sure to keep it on the
right side in the feed direction. This will help to
keep it flush with the side of the workpiece.

» Fig.8: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

ACAUTION:

. Since excessive cutting may cause overload of
the motor or difficulty in controlling the tool, the
depth of cut should not be more than 3 mm at
a pass when cutting grooves. When you wish
to cut grooves more than 3 mm deep, make
several passes with progressively deeper bit
settings.

Trimmer base (resin) (optional

accessory)

You can use the trimmer base (resin) as an optional
accessory as shown in the figure.
» Fig.9: 1. Thumb nut

Place the tool onto the trimmer base (resin) and tighten
the thumb nut at the desired protrusion of the bit.

For the operation procedures, refer to the operation for
the trimmer base.

Templet guide (optional accessory)

> Fig.10

The templet guide provides a sleeve through which the bit
passes, allowing use of the trimmer with templet patterns.
Loosen the screws and remove the base protector.
Place the templet guide on the base and replace the
base protector. Then secure the base protector by
tightening the screws.

» Fig.11: 1. Base protector 2. Screws 3. Screwdriver

Secure the templet to the workpiece. Place the tool on
the templet and move the tool with the templet guide
sliding along the side of the templet.
» Fig.12: 1. Straight bit 2. Base 3. Templet
4. Distance (X) 5. Workpiece 6. Templet
guide 10 7. Base protector

NOTE:

. The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the router bit and the outside of the
templet guide. The distance (X) can be calcu-
lated by using the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet guide -
router bit diameter) / 2
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Straight guide (optional accessory)

> Fig.13

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.
» Fig.14: 1.Bolt 2. Guide plate 3. Straight guide 4. Wing nut

Attach the guide plate to the straight guide with the bolt
and the wing nut.
» Fig.15: 1. Clamp screw (A) 2. Straight guide

3. Wing nut 4. Base

Attach the straight guide with the clamp screw (A).
Loosen the wing nut on the straight guide and adjust the
distance between the bit and the straight guide. At the
desired distance, tighten the wing nut securely.

When cutting, move the tool with the straight guide flush
with the side of the workpiece.

If the distance (A) between the side of the workpiece and
the cutting position is too wide for the straight guide, or if
the side of the workpiece is not straight, the straight guide
cannot be used. In this case, firmly clamp a straight board
to the workpiece and use it as a guide against the trimmer
base. Feed the tool in the direction of the arrow.

» Fig.16

Circular work

» Fig.17: 1. Wing nut 2. Guide plate 3. Straight guide
4. Center hole 5. Bolt

Circular work may be accomplished if you assemble the

straight guide and guide plate as shown in the figures.

Min. and max. radius of circles to be cut (distance between

the center of circle and the center of bit) are as follows:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm

For cutting circles between 70 mm and 121 mm in radius.

For cutting circles between 121 mm and 221 mm in radius.

» Fig.18: 1. Wing nut 2. Guide plate 3. Straight guide
4. Center hole 5. Bolt

NOTE:
. Circles between 172 mm and 186 mm in radius
cannot be cut using this guide.

» Fig.19: 1. Nail 2. Center hole 3. Straight guide

Align the center hole in the straight guide with the center
of the circle to be cut. Drive a nail less than 6 mm in diam-
eter into the center hole to secure the straight guide. Pivot
the tool around the nail in clockwise direction.

Trimmer guide (optional accessory)

> Fig.20

Trimming, curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with the trimmer guide. The
guide roller rides the curve and assures a fine cut.
» Fig.21: 1. Clamp screw (A) 2. Adjusting screw

3. Clamp screw (B) 4. Trimmer guide

Install the trimmer guide on the tool base with the clamp screw
(A). Loosen the clamp screw (B) and adjust the distance
between the bit and the trimmer guide by turning the adjusting
screw (1 mm per turn). At the desired distance, tighten the
clamp screw (B) to secure the trimmer guide in place.

» Fig.22: 1. Workpiece 2. Bit 3. Guide roller

When cutting, move the tool with the guide roller riding
the side of the workpiece.

-

4

Tilt base (optional accessory)

Tilt base (optional accessory) is convenient for
chamfering.
» Fig.23: 1. Clamping screws

Place the tool onto the tilt base and close the locking
lever at the desired protrusion of the bit. For desired
angle, tighten the clamping screws on its sides.

Firmly clamp a straight board to the workpiece and use
it as a guide against the tilt base. Feed the tool in the
direction of the arrow.

Base protector removed from the tilt
base (optional accessory)

Mounting the base protector which has been removed
from the tilt base on the trimmer base allows the change
of the trimmer base from the round base to a square
base.

For another application, remove the base protector from
the tilt base by loosening and removing four screws.

» Fig.24: 1.Base protector 2. Screw

And then mount the base protector on the trimmer base.

Offset base (optional accessory)

> Fig.25
(1)

Offset base (optional accessory) is con-
venient for work in a tight area such as a
corner.

» Fig.26: 1. Pulley 2. Collet nut 3. Collet cone

Before installing the tool on the offset base, remove the
collet nut and collet cone by loosening the collet nut.
» Fig.27: 1. Wrench 2. Pulley 3. Shaft lock

Install the pulley on the tool by pressing the shaft lock
and firmly tightening the pulley with a wrench.
» Fig.28: 1. Collet nut 2. Collet cone

Place the collet cone and screw the collet nut on the
offset base as shown in the figure.
» Fig.29

Mount the tool on the offset base
» Fig.30: 1.Pulley 2. Belt

Put an end of the belt over the pulley using a screw-
driver and make sure that its entire belt width fits over
the pulley completely.

» Fig.31: 1. Locking lever 2. Offset base

Secure it with a locking lever on the offset base.
» Fig.32: 1. Wrench 2. Hex wrench 3. Bit

To install the bit, fall the tool with the offset base on its side.
Insert the hex wrench into the hole in the offset base.

With the hex wrench held in that position, insert the bit

into the collet cone on the shaft of the offset base from the
opposite side and tighten the collet nut firmly with a wrench.
To remove the bit at replacement, follow the installation
procedure in reverse.

(2) Offset base (optional accessory) can also be
used with a trimmer base and a grip attach-
ment (optional accessory) for more stability.

» Fig.33: 1. Screws 2. Offset base plate 3. Upper

section of the offset base

Loosen the screws and remove the upper section from
the offset base. Put aside the upper section of the offset
base.

ENGLISH



» Fig.34: 1. Bar type grip (optional accessory) 2. Grip
attachment (optional accessory) 3. Offset
base plate 4. Trimmer base assembly
(optional accessory)

Mount the trimmer base with four screws and the grip attachment

(optional accessory) with two screws on the offset base plate.

Screw a bar type grip (optional accessory) onto the grip

attachment.

» Fig.35: 1. Screw 2. Knob type grip 3. Offset base
plate

In another way of use, the knob type grip which is removed

from a plunge base (optional accessory) can be installed on
the grip attachment. To install the knob type grip, place it on
the grip attachment and secure it with a screw.

» Fig.36

When using as a router only with a

plunge base (optional accessory)

A CAUTION:
. When using as a router, hold the tool firmly with
both hands.

» Fig.37: 1. Plunge base 2. Grip

To use the tool as a router, install the tool on a plunge
base (optional accessory) by pressing it down fully.
Either knob type grip or bar type grip (optional acces-
sory) can be used according to your work.

» Fig.38: 1. Screw 2. Knob

To use the bar type grip (optional accessory), loosen the
screw and remove the knob type grip.
» Fig.39: 1. Bar type grip (optional accessory)

And then screw the bar type grip on the base.

Adjusting the depth of cut when using

the plunge base (optional accessory)

» Fig.40: 1. Adjusting knob 2. Lock lever 3. Depth
pointer 4. Stopper pole setting nut 5. Fast-
feed button 6. Stopper pole 7. Stopper block
8. Adjusting bolt

Place the tool on a flat surface. Loosen the lock lever
and lower the tool body until the bit just touches the flat
surface. Tighten the lock lever to lock the tool body.
Turn the stopper pole setting nut counterclockwise. Lower
the stopper pole until it makes contact with the adjusting
bolt. Align the depth pointer with the "0" graduation. The
depth of cut is indicated on the scale by the depth pointer.
While pressing the fast-feed button, raise the stopper
pole until the desired depth of cut is obtained. Minute
depth adjustments can be obtained by turning the
adjusting knob (1 mm per turn).

By turning the stopper pole setting nut clockwise, you
can fasten the stopper pole firmly.

Now, your predetermined depth of cut can be obtained
by loosening the lock lever and then lowering the tool
body until the stopper pole makes contact with the
adjusting hex bolt of the stopper block.

Always firmly hold the tool by both grip during operation.
Set the tool base on the workpiece to be cut without
the bit making any contact. Then turn the tool on and
wait until the bit attains full speed. Lower the tool body
and move the tool forward over the workpiece surface,
keeping the tool base flush and advancing smoothly
until the cutting is complete.

When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the left side of the bit in the feed direction.
» Fig.41: 1. Workpiece 2. Bit revolving direction
3. View from the top of the tool 4. Feed
direction

NOTE:

. Moving the tool forward too fast may cause
a poor quality of cut, or damage to the bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may
burn and mar the cut. The proper feed rate will
depend on the bit size, the kind of workpiece
and depth of cut. Before beginning the cut on
the actual workpiece, it is advisable to make a
sample cut on a piece of scrap lumber. This will
show exactly how the cut will look as well as
enable you to check dimensions.

. When using the straight guide, be sure to install
it on the right side in the feed direction. This
will help to keep it flush with the side of the
workpiece.

» Fig.42: 1. Feed direction 2. Bit revolving direction
3. Workpiece 4. Straight guide

Straight guide when using as a

router (needed to use with guide
holder (optional accessory))

The straight guide is effectively used for straight cuts

when chamfering or grooving.

» Fig.43: 1. Bolt 2. Guide holder 3. Wing nut 4. Bolt
5. Wing nut 6. Guide plate 7. Straight guide
8. Wing bolts

Install the straight guide on the guide holder (optional
accessory) with the wing nut.

Insert the guide holder into the holes in the plunge
base and tighten the wing bolts. To adjust the distance
between the bit and the straight guide, loosen the wing
nut. At the desired distance, tighten the wing nut to
secure the straight guide in place.

Straight guide (optional accessory)

> Fig.44

The straight guide is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving.
» Fig.45: 1. Guide bar 2. Wing bolt 3. Straight guide

To install the straight guide, insert the guide bars

into the holes in the plunge base. Adjust the distance
between the bit and the straight guide. At the desired
distance, tighten the wing bolts to secure the straight
guide in place.

When cutting, move the tool with the straight guide flush
with the side of the workpiece.

» Fig.46

If the distance (A) between the side of the workpiece
and the cutting position is too wide for the straight
guide, or if the side of the workpiece is not straight, the
straight guide cannot be used. In this case, firmly clamp
a straight board to the workpiece and use it as a guide
against the router base. Feed the tool in the direction of
the arrow.
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Templet guide (optional accessory)

> Fig.47

The templet guide provides a sleeve through which
the bit passes, allowing use of the tool with templet
patterns.

To install the templet guide, loosen the screws on the
tool base, insert the templet guide and then tighten the
screws.

» Fig.48: 1. Screw 2. Base 3. Templet

Secure the templet to the workpiece. Place the tool on
the templet and move the tool with the templet guide
sliding along the side of the templet.
» Fig.49: 1. Bit 2. Base 3. Templet 4. Workpiece
5. Distance (X) 6. Outside diameter of the
templet guide 7. Templet guide

NOTE:

. The workpiece will be cut a slightly different
size from the templet. Allow for the distance (X)
between the bit and the outside of the templet
guide. The distance (X) can be calculated by
using the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of the templet guide -
bit diameter) / 2

Dust nozzle sets

For the trimmer base

» Fig.50: 1. Dust nozzle 2. Thumb screw 3. Trimmer
base

For the plunge base (optional accessory)
» Fig.51: 1. Dust nozzle 2. Thumb screw

Use the dust nozzle for dust extraction. Install the dust
nozzle on the tool base using the thumb screw so that
protrusion on the dust nozzle fit to the notch in the tool
base.

Then connect a vacuum cleaner to the dust nozzle.

» Fig.52

MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.53: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

» Fig.54: 1. Screwdriver 2. Brush holder cap

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Straight & groove forming bits
. Edge forming bits

. Laminate trimming bits

. Straight guide assembly

. Trimmer guide assembly

. Trimmer base assembly

. Trimmer base assembly (resin)
. Tilt base assembly

. Plunge base assembly

. Offset base assembly

. Templet guide

. Collet cone 6 mm

. Collet cone 6.35 mm (1/4")

. Collet cone 8 mm

. Collet cone 9.53 mm (3/8")

. Wrench 13

. Wrench 22

Trimmer bits

Straight bit

» Fig.55

mm
D A L1 L2

20 6 20 50 15
20E 1/4"
8 8 60 25
8 6 8
8E 174" %0 18
6 6
6E 1/4" 6 50 18
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"U"Grooving bit

Ball bearing flush trimming bit

»> Fig.56 > Fig.63
mm mm
D A L1 L2 R D A L1 L2
6 6 6 60 28 3 6 10 50 20
6E 1/4" 1/4"
"V"Grooving bit Ball bearing corner rounding bit
»> Fig.57 > Fig.64
mm mm
D A L1 L2 0 D A1 A2 L1 L2 L3 R
1/4" 20 50 15 90° 6 15 8 37 7 3.5 3
6 21 8 40 10 3.5 6
Drill point flush trimming bit w1 [ 8 [0]0]35]6
> Fig.58 . . .
9 Ball bearing chamfering bit
mm » Fig.65
D A L1 L2 L3
8 8 8 60 20 35 mm
6 6 D A1 | A2 L1 L2 0
. 6 60 18 28 5
68 14 2% | 8 | 42 | 12 | 45
1/4"
Drill point double flush trimming bit 6 20 | 8 | 4| 1 | 6C
»> Fig.59 . . .
Ball bearing beading bit
mm .
D A L1 L2 L3 L4 > Fig.66
8 8 8 80 95 20 25 mm
6 6 6 70 20 12 14 D A1 | A2 | A3 L1 L2 L3 R
6E 1/4" 6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4.5 7
Corner rounding bit
»> Fig.60 Ball bearing cove beading bit
- > Fig.67
D A1 A2 L1 L2 L3 R mm
8R 6“ 25 9 5 | 1 5 s D [A1[A2[A3 A4 L1 ][L2]L3]R
8RE 14 6 20 18 12 8 40 10 55
4R 6
4RE 1/4" 2 8 45 10 4 4 6 26 22 12 8 42 12 5 5

Chamfering bit

» Fig.61
mm
D A L1 L2 L3 ]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Cove beading bit
» Fig.62
mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Ball bearing roman ogee bit
» Fig.68

mm
D A1 | A2 | L1 | L2 | L3 | R1 R2
6 20 8 40 10 45 | 25 | 45
6 26 8 42 12 4.5 3 6

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They

may differ from country to country.
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell

RT0700C

Max spannhylsediameter

6 mm, 8 mm, 1/4" eller 3/8"

Obelastat varvtal (min™)

10 000 - 30 000

Langd 200 mm
Vikt 1,8 kg
Sakerhetsklass B

» Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan féregaende

meddelande.
« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

Anvéndningsomrade

Verktyget ar avsett for trimning och profilering av tra,
plast och liknande material.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till nat med spanning som
anges pa typplaten och med enfasig vaxelstréom. Den ar
dubbelisolerad i enlighet med europeisk standard och
far darfor ocksa anslutas till ojordade vagguttag.

Buller

Typiska A-vagda bullernivan ar matt enligt EN60745:
Ljudtrycksniva (L,s): 82 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa): 93 dB (A)
Mattolerans (K): 3 dB (A)

Anvind horselskydd

Vibration
Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligt EN60745:
Arbetslage: rotation utan last
Vibrationsemission (a): 2,5 m/s” eller lagre
Mittolerans (K): 1,5 m/s®
Arbetslage: sparfrasning i MDF
Vibrationsemission (ay): 3,5 m/s’
Mattolerans (K): 1,5 m/s’

OBS: Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med en
annan.

OBS: Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i preliminar bedémning av expone-
ring for vibration.

A VARNING: Viberationsemissionen under faktisk
anvandning av maskinen kan skilja sig fran det dekla-
rerade emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

AVARNING: Se till att hitta sakerhetsatgarder som
kan skydda anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
beréakningen alla delar av anvandandet sasom antal
ganger maskinen ar avstangd och nar den kors pa
tomgang samt da startomkopplaren anvands).

Giller endast Europa

EU-konformitetsdeklaration

Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att féljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Kantfras
Modellnr./ Typ: RT0700C
ar for serieproduktion och
Foljer foljande EU-direktiv:

2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt féljande standarder eller
standardiseringsdokument:

EN60745
Den tekniska dokumentationen fors av var auktorise-
rade representant i Europa som ar:

Makita International Europe Ltd,

Michigan, Drive, Tongwell,

Milton Keynes, MK15 8JD, England

14.10.2010

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

Allméanna sakerhetsvarningar for

maskin

AVARNING Las igenom alla sdkerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att félja varningar
och instruktioner kan leda till elektrisk stét, brand och/
eller allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
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SAKERHETSVARNINGAR FOR

KANTFRAS

1. Hall maskinen i de isolerade greppytorna efter-
som maskinen kan komma i kontakt med sin
egen kabel. Om maskinen kommer i kontakt med
en stromférande ledning blir dess metalldelar strom-
férande och kan ge operatdren en elektrisk stot.

2. Anvénd tvingar eller annat praktiskt for att
fasta och stodja arbetsstycket pa ett stabilt
underlag.Att halla arbetsstycket i hdnderna eller
mot kroppen ger inte tillrackligt stdd och du kan
foérlora kontrollen.

3. Anvand horselskydd vid langre tids
anvandning.

4. Hantera frasverktygen forsiktigt.

5.  Kontrollera fore anvdandning att frasverktygen
inte ar spruckna eller skadade. Byt omedelbart
ut ett skadat eller sprucket frasverktyg.

6. Undvik att saga i spik. Kontrollera arbetss-
tycket och ta bort alla spikar fore arbetet.

7.  Hall maskinen stadigt.

Hall hdnderna pa avstand fran roterande delar.

9.  Se till att frasverktyget inte kommer i kontakt
med arbetsstycket innan strombrytaren slagits
pa.

10. Lat verktyget vara igang en stund innan den
anvands pa arbetsstycket. Kontrollera att det
inte forekommer vibrationer eller kast som
indikerar att frasverktyget installerats felaktigt.

11.  Kontrollera frasverktygets rotations- och
matningsriktning.

12. Lamna inte maskinen igang. Anvand endast
maskinen nér du haller den i handerna.

13. Stdng av maskinen och vénta tills frasverkty-
get stannat helt innan verktyget avlagsnas fran
arbetsstycket.

14. Ror inte vid frasverktyget eller arbetsstycket
omedelbart efter arbetet. De kan vara extremt
varma och orsaka brannskador.

15. lakttag forsiktighet med tinner, bensin, olja
eller liknande pa verktygsfastet. Detta kan
orsaka sprickor i verktygsfastet.

16. Anvand frasverktyg med rétt skaftdiameter
som passar maskinens hastighet.

17. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det
pa huden. Folj anvisningarna i leverantorens
materialsdkerhetsblad.

18. Anvand alltid andningsskydd eller skydds-
mask anpassat for det material du arbetar med
nar du slipar.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING: GLOM INTE att noggrant folja
sakerhetsanvisningarna for maskinen aven
efter det att du har blivit van att anvanda
den. OVARSAM hantering eller underlaten-
het att félja sakerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning kan leda till allvarliga
personskador.
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FUNKTIONSBESKRIVNING

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstéangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.

Instéllning av frasdjupet

» Fig.1: 1.Frasdjup 2. Bottenplatta 3. Skala
4. Lasspak 5. Justeringsskruv
6. Sexkantmutter

Justera frasdjupet genom att lossa lasspaken och flytta
maskinens bottenplatta uppat eller nedat till nskat lage
genom att vrida pa instéllningsskruven. Dra at lasspa-
ken ordentligt for att fasta maskinens bottenplatta efter
justeringen.

OBS:

. Nar maskinen inte ar fast aven fast lasspaken
ar atdragen, ska insexmuttern forst dras at och
darefter lasspaken.

Avtryckarens funktion

» Fig.2: 1. Strombrytare 2. (O) OFF-sidan 3. (1)
ON-sidan

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstéangd innan du
ansluter den till elnatet.

Tryck pa sidan "ON (| )" pa knappen for att sla pa
maskinen. Tryck pa sidan "OFF (O)" pa knappen for att
stoppa maskinen.

Elektronisk funktion

Maskinen som ar utrustade med elektronisk funktion, ar
enkel att anvanda tack vare foljande egenskaper.

Konstant hastighetskontroll

Elektronisk hastighetskontroll fér att erhalla en konstant
hastighet. Detta alternativ ger dig méjlighet att fa en fin
finish eftersom den roterande hastigheten halls kon-
stant aven vid hég belastning.

Mjukstart

Mjukstartsfunktionen minimerar ryck vid uppstarten och
go6r att maskinen far en mjuk start.

Ratt for hastighetsinstallning

» Fig.3: 1. Ratt for hastighetsinstallning

Verktygshastigheten kan andras genom att vrida ratten
for hastighetsinstallning till en installning pa mellan 1
och 6.

Hdgre hastighet erhalls nar ratten vrids mot nummer 6.
Och, lagre hastighet erhalls nar den vrids mot nummer 1.
Detta gor att ideal hastighet kan véljas for optimal mate-
rialbearbetning, dvs. hastigheten kan stéllas in sa att
den lampar sig fér materialet och frasdiametern.

Se tabellen for forhallandet mellan instélliningarna pa
ratten och ungefarlig verktygshastighet.
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Nummer min”
1 10 000
2 12 000
3 17 000
4 22 000
5 27 000
6 30 000
AFORSIKTIGT:

. Om maskinen anvénds oavbrutet i lag hastighet
under en lang period, blir motorn éverbelastad
och maskinen fungerar daligt.

. Ratten for hastighetsinstéllning kan endast vri-
das till 6 och tillbaka till 1. Tvinga den inte forbi
6 eller 1, eftersom det kan leda till att funktionen
for hastighetsinstallning inte 1angre fungerar.

MONTERING

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstangd och
natsladden urdragen innan maskinen repareras.

Montering eller demontering av

frasverktyg

» Fig.4: 1. Dra fast 2. Lossa 3. Hall
» Fig.5: 1. Dra fast 2. Lossa 3. Spindellas

AFORSIKTIGT:

. Om hylsmuttern dras at utan att det sitter ett
frasverktyg i forstérs spannhylsan.

. Anvand endast de nycklar som levererats med
maskinen.

Satt i frasverktyget hela vagen in i spannhylsan och

dra at spannmuttern ordentligt med de tva nycklarna
eller genom att trycka pa spindellaset och anvanda den
medféljande nyckeln.

F6lj monteringsforfarandet i omvand ordning for att ta ur
frasverktyget.

ANVANDNING
Fér frésens bottenplatta |

For frasens bottenplatta

» Fig.6: 1. Dammunstycke 2. Tumskruv 3. Frasens

bottenplatta

AVARNING:
. Innan du anvander maskinen med frasens bot-
tenplatta ska du alltid montera dammunstycket

pa frasens bottenplatta.

Placera bottenplattan pa arbetsstycket utan att fras-

verktyget kommer i kontakt med arbetsstycket. Starta

maskinen och vanta tills frasverktyget uppnatt full has-

tighet. For sedan maskinen mjukt framat 6ver arbetss-

tyckets yta med bottenplattan plant mot arbetsstycket

tills frasningen ar genomford.

Vid kantfrasning skall arbetsstyckets yta befinna sig pa

vanstra sidan av frasverktyget i matningsriktningen.

» Fig.7: 1. Arbetsstycke 2. Rotationsriktning 3. Sett
fran verktygets ovansida 4. Matningsriktning

OBS:

. Om maskinen matas framat allfér snabbt kan
den frasta ytan fa en dalig finish, eller sa kan
frasverktyget eller motorn skadas. Om maski-
nen matas framat alltfér langsamt kan arbetss-
tycket bli bréant och forstért. Lamplig matnings-
hastighet beror pa frasverktygets dimension,
typ av arbetsmaterial och frasdjup. Det ar
lampligt att utféra en provfrasning pa en trabit,
innan frasningen pa det faktiska arbetsstycket
paborjas. Darmed kan man exakt se hur resul-
tatet av frasningen ser ut, och aven kontrollera
dimensionerna.

. Nar frasanslaget, parallellanslaget eller rullan-
slaget anvands, skall du se till att halla anslaget
pa den hogra sidan i matningsriktningen. Det
gor det lattare att halla anslaget plant mot
arbetsstyckets sida.

» Fig.8: 1. Matningsriktning 2. Rotationsriktning
3. Arbetsstycke 4. Parallellanslag

AFORSIKTIGT:

. Eftersom en alltfor kraftig frsning kan orsaka
Overbelastning av motorn eller svarigheter att
kontrollera maskinen, bor frasdjupet inte vara
mer @n 3 mm per gang vid sparfrasning. Gor
flera frasningar med en gradvis 6kande install-
ning av frasdjupet, nar du vill frasa spar som ar
djupare an 3 mm.

Frasens bottenplatta (harts) (valfritt

tillbehor)

Du kan anvanda frasens bottenplatta (harts) som valfritt
tillbehor enligt vad som visas pa bilden.
» Fig.9: 1. Lattrad mutter

Placera maskinen pa fréasens bottenplatta (harts) och
dra at den lattrade muttern néar frashuvudet ar i dnskat
lage.

Se anvandning av frasens bottenplatta for arbetsrutiner.

Mallanslag (valfritt tillbehor)

> Fig.10

Mallanslaget fungerar som en hylsa genom vilket frés-
verktyget passerar sa att frdsen kan anvandas med
mallar.
Lossa skruvarna och ta bort bottenplattans skydd.
Placera mallanslaget pa bottenplattan och satt tillbaka
skyddet. Fast det sedan genom att dra at skruvarna.
» Fig.11: 1. Bottenplattans skydd 2. Skruvar

3. Skruvmejsel
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Fast mallen mot arbetsstycket. Placera maskinen pa mallen, och
for maskinen med mallanslaget glidande efter mallens sida.
» Fig.12: 1. Notfrés 2. Bottenplatta 3. Schablon
4. Avstand (X) 5. Arbetsstycke 6. Mallanslag
10 7. Bottenplattans skydd

OBS:

. Arbetsstycket kommer att frasas med en liten
skillnad i storlek i jamférelse med mallen. Rakna
med ett avstand (X) mellan frasverktyget och
mallanslagets utsida. Avstandet (X) kan beré&k-
nas genom att anvanda foljande ekvation:

Avstand (X) = (mallanslagets ytterdiameter - frasverkty-
gets diameter) / 2

Parallellanslag (valfritt tillbehor)

> Fig.13

Parallellanslaget ar effektivt att anvénda for raka arbets-
linjer vid avfasning eller sparfrasning.
» Fig.14: 1. Bult 2. Anhall 3. Parallellanslag

4. Vingmutter

Fast anhallet pa parallellanslaget med bulten och vingmuttern.
» Fig.15: 1. Lasskruv (A) 2. Parallellanslag
3. Vingmutter 4. Bottenplatta

Fast parallellanslaget med lasskruven (A). Lossa ving-
muttern pa parallellanslaget och justera avstandet mel-
lan fréasverktyget och parallellanslaget. Fast vingmuttern
ordentligt vid 6nskat avstand.

Foér maskinen med parallellanslaget plant mot arbetss-
tyckets sida under fréasningen.

Om avstandet (A) mellan arbetsstyckets sida och
fraslinjen ar for stor for parallellanslaget, eller om
arbetsstyckets sida inte ar rakt, kan parallellanslaget
inte anvandas. Spann i sa fall fast en traskiva med rak
kant pa arbetsstycket, och anvand den som anslag mot
frasens bottenplatta. Mata maskinen i pilens riktning.

» Fig.16

Cirkelarbete

» Fig.17: 1. Vingmutter 2. Anhall 3. Parallellanslag
4. Centrumhal 5. Bult

Cirkelarbete kan utféras om du monterar parallellansla-
get och anhallet, sdsom visas i figurerna.
Minimal och maximal radie hos cirklar som ska frasas
(avstandet mellan cirkelns centrum och frasverktygets
centrum) ar enligt féljande:
Min.: 70 mm
Max.: 221 mm
For frasning av cirklar med en radie mellan 70 mm och
121 mm.
For frasning av cirklar med en radie mellan 121 mm och
221 mm.
» Fig.18: 1. Vingmutter 2. Anhall 3. Parallellanslag

4. Centrumhal 5. Bult

OBS:

. Cirklar med en radie mellan 172 mm och 186
mm kan inte frasas med detta anslag.

» Fig.19: 1. Spik 2. Centrumhal 3. Parallellanslag

Rikta in centrumhalet pa parallellanslaget med centrum
pa den cirkeln som ska frasas. Sla i en spik som ar
mindre &n 6 mm i diameter i centrumhalet for att fasta
parallellanslaget. Svang maskinen medurs runt spiken.

Rullanslag (valfritt tillbehor)

> Fig.20

Kantfrasning av bojda ytor i fanér for mobler och lik-
nande kan latt géras med rullanslaget. Rullanslaget
foljer den bojda kanten och garanterar ett fint frasspar.
» Fig.21: 1. Lasskruv (A) 2. Justeringsskruv

3. Lasskruv (B) 4. Rullanslag

Montera rullanslaget pa bottenplattan med lasskruven
(A). Lossa lasskruven (B) och justera avstandet mellan
frasverktyget och rullanslaget genom att vrida install-
ningsskruven (1 mm per varv). Dra sedan at lasskruven
(B) for att fasta rullanslaget pa plats pa 6nskat avstand.
» Fig.22: 1. Arbetsstycke 2. Bits 3. Rulle

Foér maskinen med rullen I6pande mot arbetsstyckets
sida under frasningen.

Féllbar bottenplatta (valfritt

tillbehor)

Fallbar bottenplatta (valfritt tillbehdr) ar praktisk for
avfasning.
» Fig.23: 1. Lasskruvar

Placera maskinen pa den féllbara bottenplattan och
stang lasspaken nar frasverktyget ar i dnskat lage. Stall
in 6nskad vinkel och dra at lasskruvarna pa sidorna.
Spann fast en rak bréada ordentligt pa arbetsstycket och
anvander den som ett anslag mot den fallbara botten-
plattan. Mata maskinen i pilens riktning.

Bottenplattans skydd borttaget fran
den féllbara bottenplattan (valfritt
tillbehor)

Montering av bottenplattans skydd, vilken har tagits bort
fran den fallbara bottenplattan pa fradsens bottenplatta,
tillater byte av frasens bottenplatta fran en rund till en
fyrkantig.

Foér en annan applikation, ta bort bottenplattans skydd
fran den fallbara bottenplattan genom att lossa och ta
bort de fyra skruvarna.

» Fig.24: 1. Bottenplattans skydd 2. Skruv

Montera sedan bottenplattans skydd pa frasens
bottenplatta.

Distansbottenplatta (valfritt

tillbehor)

> Fig.25

(1) Distansbottenplatta (valfritt tillbehor) ar prak-
tisk for arbete i trangt utrymme sasom horn.
» Fig.26: 1. Matarvred 2. Hylsmutter 3. Spannhylsa

Innan maskinen monteras pa distansbottenplattan ska
hyllsmuttern och spannhylsan tas bort genom att lossa
pa hyllsmuttern.

» Fig.27: 1. Skruvnyckel 2. Matarvred 3. Spindellas

Montera drivhjulet pa maskinen genom att trycka pa

spindellaset och dra at drivhjulet hart med en nyckel.
» Fig.28: 1. Hylsmutter 2. Spannhylsa

Placera spannhylsan och skruva pa hyllsmuttern pa
distansbottenplattan, sasom visas i figuren.
» Fig.29

Montera maskinen pa distansbottenplattan
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» Fig.30: 1. Matarvred 2. Balte

Placera ena anden av remmen 6ver drivhjulet med hjalp
av en skruvmejsel och kontrollera att remmens hela
bredd passar helt dver drivhjulet.

» Fig.31: 1. Lasspak 2. Distansbas

Fast den med lasspaken pa distansbottenplattan.
» Fig.32: 1. Skruvnyckel 2. Insexnyckel 3. Bits

Fall 6ver maskinen pa sidan med distansbottenplattan
for att montera frasverktyget. Satt i insexnyckeln i halet
pa distansbottenplattan.

Med insexnyckeln i det 1aget ska frasverktyget foras

in, fran motsatt sidan, i spannhylsan pa distansbotten-
plattans skaft, och hyllsmuttern dras at ordentligt med
en nyckel.

Folj monteringsforfarandet i omvéand ordning for att ta ur
frasverktyget vid byte.

(2) Distansbottenplattan (valfritt tillbehor) kan
ocksa anvandas med en frasbottenplatta
och en grepptillsats (valfritt tillbehor) for mer
stabilitet.

» Fig.33: 1. Skruvar 2. Distansbottenplatta 3. Ovre
delen pa distansbasen

Lossa skruvarna och ta bort den évre delen av distans-
bottenplattan. Lédgg den at sidan.
» Fig.34: 1. Rorformat grepp (valfritt tillbe-
hor) 2. Grepptillsats (valfritt tillbehor)
3. Distansbottenplatta 4. Sats for frdsens
bottenplatta (valfritt tillbehor)

Montera fréasens bottenplatta med fyra skruvar och
grepptillsatsen (valfritt tillbehor) med tva skruvar pa
distansbottenplattan.
Skruva pa ett rorformat grepp (valfritt tillbehor) pa
grepptillsatsen.
» Fig.35: 1. Skruv 2. Knoppgrepp

3. Distansbottenplatta

Knoppgreppet, som ar borttaget fran den sankbara bot-
tenplattan (valfritt tillbehor), kan monteras pa grepptill-
satsen. For att montera knoppgreppet ska det placeras
pa grepptillsatsen och fastas med en skruv.

» Fig.36

Vid anvdndning endast som en

handoéverfras med en sankbar
bottenplatta (valfritt tillbehor)

AFORSIKTIGT:
. Hall i maskinen ordentligt med bada handerna

nar den anvands som en handdverfras.

» Fig.37: 1. Sankbar bottenplatta 2. Grepp

For att anvanda maskinen som en handdverfras, ska
maskinen monteras pa en sénkbar bottenplatta (valfritt
tillbehdr) genom att trycka ner den helt.

Antingen knoppgreppet eller det rérformade greppet
(valfritt tillbehdr) kan anvandas, beroende pa arbetet.
» Fig.38: 1. Skruv 2. Vred

For att anvanda det rérformade greppet (valfritt tillbe-
hor), ska skruven lossas och knoppgreppet tas bort.
» Fig.39: 1. Rorformat grepp (valfritt tillbehor)

Skruva sedan pa det rérformade greppet pa basen.

Justering av spardjupet vid
anvandning av sankbar bottenplatta

(valfritt tillbehor)

» Fig.40: 1. Installningsknapp 2. Lasknapp
3. Djupvisare 4. Installningsmutter for
stoppstang 5. Snabbmatningsknapp
6. Stoppstang 7. Stoppkloss
8. Installningsbult

Placera verktyget pa en plan yta. Lossa lasspaken och
sank verktyget tills biten bara nuddar den plana ytan.
Dra at lasspaken for att Iasa verktyget.
Vrid stoppstagets instéllningsmutter moturs. Sank
stoppstaget tills den far kontakt med installningsbulten.
Stall in djupvisaren mot "0”-gradering. Spardjupet indi-
keras pa skalan med djupvisaren.
Medan du trycker ned snabbmatningsknappen, lyfter
du stoppstaget tills du far 6nskat spardjup. Ytterst sma
djupjusteringar kan géras genom att vrida installnings-
ratten (1 mm per varv).
Genom att vrida installningsratten for stoppstaget
medurs kan du fasta det stadigt.
Det faststallda spardjupet kan erhallas genom att lossa
lasspaken och darefter sénka verktyget tills stoppstaget
far kontakt med stoppklossens justerbara insexbult.
Hall alltid maskinen ordentligt i bada greppen under
drift.
Placera bottenplattan pa arbetsstycket utan att fras-
verktyget kommer i kontakt med arbetsstycket. Starta
maskinen och vanta tills frasverktyget uppnatt full
hastighet. Sank maskinhuset och fér maskinen lang-
samt framat 6ver arbetsstyckets yta, medan du haller
bottenplattan plant och fortsatter smidigt tills frasningen
ar klar.
Vid kantfrasning skall arbetsstyckets yta befinna sig pa
vanstra sidan av frasverktyget i matningsriktningen.
» Fig.41: 1. Arbetsstycke 2. Rotationsriktning 3. Sett
fran verktygets ovansida 4. Matningsriktning

OBS:

. Om maskinen matas framat allfér snabbt kan
den frasta ytan fa en dalig finish, eller sa kan
frasverktyget eller motorn skadas. Om maski-
nen matas framat alltfér langsamt kan arbetss-
tycket bli brant och férstért. Lamplig matnings-
hastighet beror pa frasverktygets dimension,
typ av arbetsmaterial och frasdjup. Det ar
lampligt att utféra en provfrasning pa en trabit,
innan frasningen pa det faktiska arbetsstycket
paborjas. Darmed kan man exakt se hur resul-
tatet av frasningen ser ut, och aven kontrollera
dimensionerna.

. Nar parallellanslag anvands, se till att montera
det pa den hdgra sidan i matningsriktningen.
Det gor det lattare att halla anslaget plant mot
arbetsstyckets sida.

» Fig.42: 1. Matningsriktning 2. Rotationsriktning
3. Arbetsstycke 4. Parallellanslag
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Parallellanslag nér den anvands
som en handéverfras (maste

anvandas med anslagshallare
(valfritt tillbehor))

Parallellanslaget ar effektivt att anvanda for raka arbets-
linjer vid avfasning eller sparfrasning.
» Fig.43: 1.Bult 2. Anslagshallare 3. Vingmutter

4. Bult 5. Vingmutter 6. Anhall

7. Parallellanslag 8. Vingbultar

Montera parallellanslaget pa anslagshallaren (valfritt
tillbehdr) med vingmuttern.

Satt i anslagshallaren i halen pa den sénkbara botten-
plattan och dra at vingbultarna. Lossa pa vingmuttern
for att justera avstandet mellan frasverktyget och paral-
lellanslaget. Vid 6nskat avstand drar du at vingmuttern
for att fasta parallellanslaget pa plats.

Parallellanslag (valfritt tillbehor)

> Fig.44

Parallellanslaget ar effektivt att anvénda for raka arbets-
linjer vid avfasning eller sparfrasning.
» Fig.45: 1. Svard 2. Vingbult 3. Parallellanslag

For att montera parallellanslaget ska anslagsstangerna
sattas in i halen pa den sénkbara bottenplattan. Justera
avstandet mellan frasverktyget och parallellanslaget.
Vid 6nskat avstand drar du at vingbultarna for att fasta
parallellanslaget pa plats.

Fér maskinen med parallellanslaget plant mot arbetss-
tyckets sida under frasningen.

» Fig.46

Om avstandet (A) mellan arbetsstyckets sida och fraslin-
jen ar for stor for parallellanslaget, eller om arbetsstyck-
ets sida inte ar rakt, kan parallellanslaget inte anvandas.
Spann i sa fall fast en traskiva med rak kant pa arbets-
stycket, och anvand den som anslag mot handfrasens
bottenplatta. Mata maskinen i pilens riktning.

Mallanslag (valfritt tillbehor)

> Fig.47

Mallanslaget fungerar som en hylsa genom vilket frés-
verktyget passerar, sa att handéverfrasen kan anvan-
das med mallar.

Lossa skruvarna pa bottenplattan, fér in mallanslaget
och dra sedan at skruvarna for att montera anslaget.
» Fig.48: 1. Skruv 2. Bottenplatta 3. Schablon

Fast mallen mot arbetsstycket. Placera maskinen pa
mallen, och for maskinen med mallanslaget glidande
efter mallens sida.
» Fig.49: 1. Bits 2. Bottenplatta 3. Schablon

4. Arbetsstycke 5. Avstand (X)

6. Mallanslagets ytterdiameter 7. Mallanslag

OBS:

. Arbetsstycket kommer att frasas med en liten
skillnad i storlek i jamforelse med mallen. Tillat
ett mellanrum (X) mellan frasverktyget och
yttersidan pa mallanslaget. Avstandet (X) kan

beradknas genom att anvéanda féljande ekvation:

Avstand (X) = (mallanslagets ytterdiameter - frasverkty-
gets diameter) / 2

Satser for dammunstycke

For frasens bottenplatta

» Fig.50: 1. Dammunstycke 2. Tumskruv 3. Frasens
bottenplatta

For séankbar bottenplatta (valfritt

tillbehor)
» Fig.51: 1. Dammunstycke 2. Tumskruv

Anvand dammunstycket for att ta bort damm. Montera
dammunstycket pa maskinens bottenplatta, med
hjalp av tumskruven, sa att den utskjutande delen pa
dammunstycket passar in i sparet pa bottenplattan.
Anslut sedan en dammsugare till dammunstycket.

» Fig.52

UNDERHALL

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstédngd och natka-
beln urdragen innan inspektion eller underhall
utfors.

. Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller lik-
nande. Missfargning, deformation eller sprickor
kan uppsta.

Byte av kolborstar

» Fig.53: 1. Slitmarkering

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall kolbor-
starna rena sa att de latt kan glida in i hallarna. Bada
kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand endast
identiska kolborstar.

» Fig.54: 1. Skruvmejsel 2. Kolhallarlock

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till kolbor-
starna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya och
montera locken.

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér allt underhalls- och justerings-
arbete utforas av ett auktoriserat Makita servicecenter
och med reservdelar fran Makita.
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VALFRIA TILLBEHOR

Kantfras med styrlager

24 SVENSKA

» Fig.58
AFORSIKTIGT: 5 n T
. Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas ) 8 8 50 20 35
fér anvandning tillsammans med den Makita- 5 6
maskin som denna bruksanvisning avser. Om 6E 4 6 60 18 28
andra tillbehor eller tillsatser anvands kan det
uppsta risk for personskador. Anvand endast o
tillbehoren eller tillsatserna for de syften de ar Kantfras med dubbelt styrlager
avsedda for. » Fig.59
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du beho- mm
ver ytterligare information om dessa tillbehor. D A L1 L2 | L3 | L4
. Notfras- och falsfrasverktyg : Z 8 80 95 20 25
. Kantfrasverktyg oF u 6 70 40 12 14
. Kantfras med styrlager
*  Parallellanslag Avrundningsfris
. Rullanslag > Fig.60
«  Bottenplatta for fras ’
. Bottenplatta (harts) mm
. Sats for fallbar bottenplatta 2l Al A2 | L1 L2 | L3 R
. Sats for sénkbar bottenplatta 8?;; 12” 25 9 48 13 5 8
. Sats for distansbottenplatta R o
. Mallanslag IRE v 20 8 45 10 4 4
. Spannhylsa 6 mm
. Spannhylsa 6,35 mm (1/4") Fasfras
. Spannhylsa 8 mm > Fig.61
. Spannhylsa 9,53 mm (3/8")
. Skruvnyckel 13 S n = 5 5 5 i
. Skruvnyckel 22 5 2 P p 5 B
Kantfrasverktyg 6 0 | 80 | 13 | 5 | 45
6 20 49 14 2 60°
Notfras —_ .
» Fig.55 I:?:!:?zrls‘fras
mm
D A L1 L2 mm
20 5 D A L1 L2 R
20 | 14 2 50 15 20 P 8 4
8 8 60 25 6 25 48 13 8
8 6 8 50
. 18 .
25 ;’4 Kullagrad kantfras
6E 174" 6 50 18 » Fig.63
mm
Halkarlsfras med styrlager ) A Lt L2
> Fig.56 12" 10 50 20
mm
D A L L2 R Kullagrad avrundningsfras
6 6 6 60 28 3 > Fig.64
6E 1/4"
mm
Fasfras 45 grader 2 /:; A82 Ls; L72 ;2 F;
> Fig.57 6 21 8 40 | 10 | 35| 6
mm 14" 21 8 40 | 10 | 35| 6
D A L1 L2 [
1/4" 20 50 15 90°



Kullagrad fasfras

> Fig.65
mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°
Kullagrad spegelprofilfras
> Fig.66
mm

A1 | A2 | A3 | L1 L2 | L3 R
6 20 | 12 8 40 10 | 55 4
6 26 | 12 8 42 12 | 45 7

Kullagrad halkarlsfras
> Fig.67

D A1 | A2 | A3 | A4 | L1 L2 | L3 R
6 20 18 12 8 40 10 55

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Kullagrad profilfras

> Fig.68
mm
A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 45 25 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
OBS:

. Nagra av tillbehoren i listan kan vara inklude-
rade i maskinpaketet som standardtillbehér. De
kan variera mellan olika lander.
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NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell RT0700C
Kjokskapasitet 6 mm, 8 mm, 1/4" eller 3/8"
Ubelastet turtall (min™") 10 000 - 30 000
Total lengde 200 mm
Nettovekt 1,8 kg
Sikkerhetsklasse =

» Som fglge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere

forvarsel.
« Tekniske data kan variere fra land til land.
* Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for rask trimming og profile-
ring av tre, plastikk og lignende materialer.

Stremforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Det er dobbelt
verneisolert i samsvar med europeiske standarder, og
kan derfor ogsa brukes i kontakter uten jordledning.

Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Lydtrykkniva (Lya): 82 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa): 93 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Bruk herselvern

Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold til EN60745:
Arbeidsmate: rotasjon uten belastning
Genererte vibrasjoner (ay): 2,5 m/s” eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’
Arbeidsmate: Frese spor i MDF-plate
Genererte vibrasjoner (a,): 3,5 m/s®
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

MERK: Den angitte verdien for de genererte vibrasjo-
nene er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden og
kan brukes til & sammenlikne et verktoy med et annet.

MERK: Den angitte verdien for de genererte vibra-
sjonene kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

A ADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktgyet kan avvike fra den
oppgitte vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan
verktgyet brukes.

A ADVARSEL: Ver papasselig med & finne sik-
kerhetstiltak som beskytter operatgren, basert pa en
oppfatning av risiko under faktiske bruksforhold (pa
bakgrunn av alle sider ved brukssyklusen, som nar
verktoyet slas av og nar det gar pa tomgang, i tillegg
til oppstarten).

Gjelder bare land i Europa

EF-samsvarserklaering

Som ansvarlig produsent erklaerer Makita
Corporation at folgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Tilskjeeringsmaskin
Modellnr./type: RT0700C
er serieprodusert og
Samsvarer med folgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
Og er produsert i samsvar med fglgende standarder
eller standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos var
autoriserte representant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

14.10.2010

e

Tomoyasu Kato
Direkter
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

Generelle advarsler angaende
sikkerhet for elektroverktoy

AADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke falger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfart nedenfor, kan det fare til
elektriske stet, brann og/eller alvorlige helseskader.
Oppbevar alle advarsler og instruk-

sjoner for senere bruk.
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SIKKERHETSADVARSLER FOR
SKJAREMASKIN

1. Hold maskinen i det isolerte handtaket, fordi
skjaereren kan komme i kontakt med maskinens
egen ledning. Hvis en stremferende ledning kut-
tes, vil uisolerte metalldeler av maskinen bli strem-
ferende og kunne gi brukeren elektrisk stat.

2. Bruk tvinger eller en annen praktisk mate a sikre

og stotte arbeidsstykket pa en stabil plattform.Hvis

du holder det med handen eller mot kroppen, kan det
veere ustabilt og fare til at du mister kontrollen.

Bruk herselsvern ved lengre arbeidsokter.

Fjern sa den fastkjorte biten.

5. For du begynner a bruke verktoyet, ma du kontrollere
noye at bitsene ikke har sprekker eller andre skader.
Skift ut sprukne eller gdelagte bits omgaende.

6. Unnga a skjeere i spiker. Se etter og fjern all spi-
ker fra arbeidsstykket for arbeidet pabegynnes.

7. Hold maskinen godt fast.

Hold hendene unna roterende deler.

9. Forviss deg om at bitset ikke er i kontakt med
arbeidsstykket for startbryteren er slatt pa.

10. For du begynner & bruke maskinen pa et
arbeidsstykke, ber du la den ga en liten stund.
Se etter vibrasjoner eller vingling som kan
tyde pa at bitset ikke er korrekt montert.

11. Veer ngye med bitsets dreieretning og
materetningen.

12. Ikke ga fra verktoyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operateren
holder det i hendene.

13. For du fierner verktoyet fra arbeidsstykket, ma
du alltid sla av maskinen og vente til bitset har
stoppet helt.

14. lkke beror bitset umiddelbart etter bruk.

Det kan vaere ekstremt varmt og kan gi deg
brannskader.

15. Ikke sol tynner, bensin, olje eller liknende pa
maskinfoten. Disse stoffene kan forarsake
sprekker i maskinfoten.

16. Bruk bits med riktig skaftdiameter som passer
for hastigheten til verktoyet.

17. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vere giftige. Treff tiltak for a hindre hud-
kontakt og innanding av stev. Folg leverande-
rens sikkerhetsanvisninger.

18. Bruk alltid riktig stevmaske/pustemaske for
det materialet og det bruksomradet du arbei-
der med.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

A ADVARSEL: Selv om du har brukt pro-
duktet mye og foler deg fortrolig med det,
er det likevel sveert viktig at du felger noye
de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsre-
glene i denne brukerhandboken kan resul-
tere i alvorlige helseskader.

> w

©

27

FUNKSJONSBESKRIVELSE

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Justere bitsfremspring

» Fig.1: 1. Bitsfremspring 2. Maskinfot 3. Skala
4. Lasehendel 5. Justeringsskrue
6. Sekskantmutter

For & justere hvor mye av bitsen som stikker ut, lasne
lasespaken og flytt maskinfoten opp eller ned etter gnske
ved a vri pa justeringsskruen. Nar du er ferdig med a
justere, stram lasespaken godt for a feste maskinfoten.

MERK:

. Hvis maskinen ikke er festet selv om lasespa-
ken er strammet, stram den sekskantede mutte-
ren og deretter lasespaken.

Bryterfunksjon
» Fig.2: 1.Bryter 2. OFF (O)-side 3. ON ( | )-side

AFORSIKTIG:

. For du setter stopselet inn i kontakten, ma du
alltid forvisse deg om at verktayet er slatt av.

Start verktoyet ved a trykke pa "ON (| )"-siden av av/
pa-knappen. Stopp verktayet ved & trykke pa "OFF
(O)"-siden av av/pa-knappen.

Elektronisk funksjon

Verkteyet med elektronisk funksjon er lett & bruke pa
grunn av falgende egenskaper.

Konstant turtallskontroll

Elektronisk hastighetskontroll for konstant hastighet.
Slik oppnar du god utferelse, fordi at rotasjonshastighe-
ten holdes konstant selv under belastning.

Myk start

Myk start-funksjonen reduserer oppstartssjokket til et
minimum, og gjer at verktayet starter mykt.

Turtallsinnstillingshjul

» Fig.3: 1. Hastighetsinnstillingshjul

Du kan endre verktayhastigheten ved & dreie pa innstil-
lingshjulet for turtallet til en gitt tallinnstilling fra 1 til 6.
Hastigheten gker nar hjulet dreies i retning av nummer
6, og hastigheten reduseres nar det dreies i retning av
nummer 1.

Pa denne maten kan den ideelle hastigheten velges
for optimal materialbehandling, dvs. at hastigheten kan
justeres korrekt for & passe til det aktuelle materialet og
bitsdiameteren.

Se ogsa tabellen nar det gjelder forholdet mel-

lom tallinnstillingen pa hjulet og den omtrentlige
verktgyhastigheten.
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. Hvis verktayet brukes lenge og kontinuerlig ved
lavt turtall, vil motoren bli overbelastet og slutte
a virke som den skal.

. Turtallsinnstillingshjulet kan kun dreies til 6 og
sa tilbake til 1. Ikke prgv a dreie det forbi 6 eller
1, ellers kan det hende at turtallsinnstillingen
slutter a virke.

MONTERING

MAFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten fer du utfgrer
noe arbeid pa maskinen.

Montere eller demontere

tilskjaeringsbits
» Fig.4: 1. Stramme 2. Lgsne 3. Holde
» Fig.5: 1. Stramme 2. Lgsne 3. Spindellas

AFORSIKTIG:

. Ikke stram kjoksmutterne uten & sette inn et bits,
ellers vil patronkonusen @delegges.

. Bruk bare de skrungklene som fulgte med verktayet.

Sett inn bitsen helt inn i patronkonusen og stram kjoks-
mutteren godt med de to skrungklene eller ved a trykke
pa spindellasen og bruke den medfalgende ngkkelen.
Ta ut bitset ved & falge monteringsprosedyren i motsatt
rekkefelge.

For skjarefoten
» Fig.6: 1. Stevmunnstykke 2. Fingerskrue 3. Skjeerefoten

AADVARSEL:

. Sett alltid stevdysen pa skjaerefoten for du
bruker verkteyet med skjeerefoten.

Nummer mint » Fig.7: 1.Arbeidsemne 2. Bitsrotasjonsretning

1 10 000 3. Sett ovenfra (fra toppen av verktgyet)

> 12 000 4. Materetning

3 17 000 MERK:

4 22000 . Beveger du verktayet forover for raskt, kan det

5 27 000 resultere i darlig skjeerekvalitet eller skader pa

6 30 000 bitset eller motoren. Hvis verktoyet beveges for
sakte, kan du brenne eller skade kuttet. Riktig

AFORSIKTIG: hastighet avhenger av sterrelsen pa bitset, typen

arbeidsemne og fresedybden. For du starter skjae-
ringen i det aktuelle arbeidsemnet, rader vi deg
til & foreta en preveskjeering pa et stykke kapp.
Dette vil vise ngyaktig hvordan kuttet kommer til &
se ut og gjer det mulig for deg & sjekke malene.

. Nar du bruker skjeereskoen, den rette faringen
eller skjeerefgringen, ma du forsikre deg om at de
er pa riktig side i materetningen. Dette vil hjelpe
deg a holde den i flukt med siden pa arbeidsemnet.

» Fig.8: 1. Materetning 2. Bitsrotasjonsretning
3. Arbeidsemne 4. Rett faring

AFORSIKTIG:

. Siden overdreven skjeering kan overbelaste
motoren eller skape vanskeligheter med & kon-
trollere verktayet, ma ikke skjeeredybden veere
mer enn 3 mm pa det dypeste nar du skjaerer
spor. Hvis du gnsker & frese sporene dypere
enn 3 mm, ma du foreta flere skjaeringer med
gradvis dypere innstillinger.

Fot pa tilskjeeringsmaskin (harpiks)

(valgfritt tilbehor)

Du kan bruke foten pa tilskjeeringsmaskinen (harpiks)
som valgfritt tilbehar som vist i figuren.
» Fig.9: 1. Fingermutter

Plasser maskinen pa foten pa tilskjeeringsmaskinen (harpiks)
og skru fast fingermutteren nar biten stikker ut slik du vil.

Se bruk av foten pa tilskjeeringsmaskinen for
fremgangsmater.

Malfering (valgfritt tilbehor)

> Fig.10

Malfgringen har en hylse som bitset gar igjennom. Dette gjer
det mulig & bruke tilskjeeringsmaskinen med malmenster.
Lasne skruene og ta av fotbeskyttelsen. Plasser malfe-
ringen pa foten og bytt fotbeskyttelsen. Sikre fotbeskyt-
telsen ved & stramme skruene.

» Fig.11: 1. Fotbeskytter 2. Skruer 3. Skrutrekker

Fest malen pa arbeidsemnet. Plasser verktayet p&4 malen
og skyv verktayet med malferingen langs siden pa malen.
» Fig.12: 1. Rett bits 2. Feste 3. Mal 4. Avstand

(X) 5. Arbeidsemne 6. Malfgring 10

7. Fotbeskytter

Sett verkteyfoten pa det arbeidsemnet som skal freses uten
at bitset kommer borti arbeidsemnet. Sla pa maskinen og
vent til bitset oppnar full hastighet. Beveg verktoyet fremover
over overflaten pa arbeidsemnet, hold verktayfoten tett inntil
og beveg den jevnt fremover til skjeeringen er fullfart.

Ved kantfresing méa overflaten pa arbeidsemnet vaere
pa venstre side av bitset i arbeidsretningen.

MERK:

. Arbeidsemnet skjaeres i litt forskjellig starrelse i
forhold til malen. Tillat avstand (X) mellom ram-
mefresen og utsiden av malfgringen. Avstanden
(X) kan kalkuleres med fglgende ligning:

Avstand (X) = (utvendig diameter pa malferingen - ram-
mefresdiameter) / 2
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Rett fering (valgfritt tilbehor)

> Fig.13

Den rette fgringen brukes for rette kutt ved skrafasing
og sporfresing.
» Fig.14: 1. Bolt 2. Fgringsplate 3. Rett faring

4. Vingemutter

Fest fgringsplaten pa den rette feringen med skruen og
vingemutteren.
» Fig.15: 1. Klemskrue (A) 2. Rett faring

3. Vingemutter 4. Feste

Fest den rette faringen med klemskruen (A). Lgsne vin-
gemutteren pa den rette foringen og juster avstanden
mellom borspissen og fgringen. Stram vingemutteren
godt i gnsket avstand.

Nar du skjaerer, ma du bevege verktayet med den rette
feringen i flukt med siden pa arbeidsemnet.

Hvis avstanden (A) mellom siden pa arbeidsemnet og
skjeereposisjonen er for bred for den rette feringen, eller
hvis arbeidsemnet ikke er rett, kan ikke denne fgringen
brukes. | slike tilfeller, ma du klemme fast en rett planke
til arbeidsemnet og bruke denne som fagring mot foten
pa tilskjaeringsmaskinen. Beveg verktayet i pilretningen.
» Fig.16

Sirkelarbeid

» Fig.17: 1. Vingemutter 2. Fgringsplate 3. Rett fgring
4. Senterhull 5. Bolt

Sirkelarbeid kan utfgres hvis du setter sammen den

rette faringen og faringsplaten som vist i figurene.

Min. og maks. radius for sirklene som skal skjeeres (avstand

mellom senter i sirkelen og senter pa bitset) er som falger:

Min.: 70 mm

Maks.: 221 mm

For & skjeere sirkler mellom 70 mm og 121 mm i radius.

For & skjeere sirkler mellom 121 mm og 221 mm i radius.

» Fig.18: 1. Vingemutter 2. Fgringsplate 3. Rett fgring
4. Senterhull 5. Bolt

MERK:

. Sirkler mellom 172 mm og 186 mm i radius kan
ikke skjeeres ved hjelp av denne faringen.

» Fig.19: 1. Spikere 2. Senterhull 3. Rett faring

Rett inn senterhullet i den rette faringen mot senteret

i sirkelen som skal skjeeres. Sla en spiker pa under 6
mm diameter inn i senterhullet for a sikre fgringen. Drei
verktayet rund spikeren med klokken.

Trimmeveiledning (tilleggsutstyr)

» Fig.20

Pussing, bueskjzering i finer og lignende er lett med skjzere-
feringen. Faringsrullen holder kurven og sikrer et fint kutt.
» Fig.21: 1. Klemskrue (A) 2. Justeringsskrue

3. Klemskrue (B) 4. Skjeerefering

Monter skjeereferingen pa verktgyfoten med klemskruen
(A). Losne klemskruen (B) og juster avstanden mellom
bitset og skjeereferingen ved a dreie pa justeringsskruen
(1 mm per dreining). Ved gnsket avstand, ma du stramme
klemskruen (B) for & feste skjeerefaringen pa plass.

» Fig.22: 1. Arbeidsemne 2. Bits 3. Faringsrull

Nar du skjeerer, ma du bevege verkteyet med fgringsrul-
len langs siden pa arbeidsemnet.

Vippefot (valgfritt tilbehor)

Vippefot (valgfritt tilbehar) er nyttig til skraskjaering.
» Fig.23: 1. Klemskruer

Plasser maskinen pa vippefoten og lukk lasespaken
nar bitsen stikker ut slik du vil. For gnsket vinkel, stram
klemskruene pa siden av den.

Klem et rett bord fast mot arbeidsemnet og bruk det som
foring mot vippefoten. Mat verkteyet i pilens retning.

Fotbeskytter fjernet fra vippefoten
(valgfritt tilbehor)

Ved & feste fotbeskytteren som har blitt fiernet fra vippe-
foten pa skjeerefoten, er det mulig & endre skjeerefoten
fra en rund til en firkantet fot.

For annen bruk, fiern fotbeskytteren fra vippefoten ved
a lgsne og fierne fire skruer.

» Fig.24: 1. Fotbeskytter 2. Skrue

Fest deretter fotbeskytteren pa skjaerefoten.

Forskjovet fot (tilleggsutstyr)

> Fig.25

(1) Enforskjovet fot (tilleggsutstyr) er nyttig for
jobbing i trange omrader, som for eksempel
et hjgrne.

» Fig.26: 1. Talje 2. Patronmutter 3. Patronkonus

Fer du monterer maskinen pa den forskjgvede foten,
ta lgs kjoksmutteren og patronkonusen ved & lgsne
kjoksmutteren.

» Fig.27: 1. Skrungkkel 2. Talje 3. Spindellas

Monter trinsen pa maskinen ved a trykke pa spindella-
sen og stramme trinsen godt med en skrungkkel.
» Fig.28: 1. Patronmutter 2. Patronkonus

Plasser patronkonusen pa plass og skru kjoksmutteren
pa den forskjgvede foten som vist i figuren.
» Fig.29

Monter maskinen pa den forskjgvede foten
» Fig.30: 1. Talje 2. Reim

Plasser den ene enden av bandet over trinsen ved hjelp
av en skrutrekker og kontroller at hele bandet passer
over hele trinsen.

» Fig.31: 1.Lasehendel 2. Forskjgvet fot

Fest det med en lasespake pa den forskjgvede foten.
» Fig.32: 1. Skrungkkel 2. Sekskantngkkel 3. Bits

For a installere bitsen, plasser maskinen med bakken
med den forskjevede foten til siden. Sett sekskantngk-
kelen inn i hullet i foten.

Mens du holder sekskantngkkelen pa plass, sett bitsen
inn i patronkonusen pa skaftet til den forskjovede foten
fra motsatt side og stram kjoksmutteren godt med en
skrungkkel.

For & fierne bitsen, fglg fremgangsmaten for installering
i motsatt rekkefglge.

(2) Den forskjavede foten (valgfritt tilbeher) kan
ogsa brukes med en skjeerefot og handtaks-
feste (valgfritt tilbeher) for mer stabilitet.

» Fig.33: 1. Skruer 2. Forskjgvet fotplate 3. @vre del
av forskjgvet fot

Losne skruene og fiern den gverste delen fra den for-
skjgvede foten. Sett til siden den gverste delen av den
forskjovede foten.
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» Fig.34: 1. Stanghandtak (valgfritt tilbehor)
2. Handtaksfeste (valgfritt tilbeher)
3. Forskjovet fotplate 4. Skjaerefotsett (valg-
fritt tilbehear)

Fest skjaerefoten med fire skruer og handtaksfestet

(valgfritt tilbehgr) med to skruer pa den forskjgvede

fotplaten.

Skru pa et stanghandtak (valgfritt tilbeher) pa

handtaksfestet.

» Fig.35: 1. Skrue 2. Kulehandtak 3. Forskjgvet
fotplate

En annen mate du kan bruke det, er ved a bruke kule-
handtaket som fiernes fra en senkefot (valgfritt tilbehar)
og som kan monteres pa handtaksfestet. For a instal-
lere kulehandtaket, plasser det pa handtaksfestet og
skru det fast med en skrue.

» Fig.36

Ved bruk som en freser bare med en

senkefot (tilleggsutstyr)

A FORSIKTIG:

. Ved bruk som en freser, hold verktgyet godt
med begge hender.

Sett verktoyfoten pa det arbeidsemnet som skal freses uten
at bitset kommer borti arbeidsemnet. Sla pa maskinen og vent
til bitset oppnar full hastighet. Senk verktaykroppen og beveg
verkteyet over overflaten pa arbeidsemnet, hold verkteyfoten i
flukt og beveg den jevnt fremover til fresingen er fullfert.

Ved kantfresing ma overflaten pa arbeidsemnet vaere
pa venstre side av bitset i arbeidsretningen.

» Fig.41: 1.Arbeidsemne 2. Bitsrotasjonsretning
3. Sett ovenfra (fra toppen av verktayet)
4. Materetning

MERK:

. Beveger du verktayet forover for raskt, kan det
resultere i darlig skjeerekvalitet eller skader pa
bitset eller motoren. Hvis verktayet beveges for
sakte, kan du brenne eller skade kuttet. Riktig
hastighet avhenger av starrelsen pa bitset, typen
arbeidsemne og fresedybden. Fgr du starter skjee-
ringen i det aktuelle arbeidsemnet, rader vi deg til
a foreta en praveskjeering pa et stykke kapp. Dette
vil vise ngyaktig hvordan kuttet kommer til & se ut
og gjer det mulig for deg & sjekke malene.

. Nar du bruker den rette faringen, ma du forsikre
deg om at den monteres pa hoyre side i beve-
gelsesretningen. Dette vil hjelpe deg a holde
den i flukt med siden pa arbeidsemnet.

» Fig.37: 1. Senkefot 2. Handtak

For & bruke maskinen som en freser, monter verktgyet
pa en senkefot (tilleggsutstyr) ved a trykke det helt ned.
Enten kule- eller stanghandtaket (valgfritt tilbeher) kan
brukes avhengig av jobben.

» Fig.38: 1. Skrue 2. Knott

For a bruke stanghandtaket (valgfritt tilbeher), Igsne
skruen og fiern kulehandtaket.
» Fig.39: 1. Stanghandtak (valgfritt tilbehor)

Skru deretter stanghandtaket pa foten.

Justering av dybden ved bruk av

senkefoten (valgfritt tilbehar)

» Fig.40: 1. Justeringsknott 2. Lasehendel
3. Dybdepeker 4. Innstillingsmutter for
stopperstang 5. Hurtiginnstillingsknapp
6. Stopperstang 7. Stopperblokk
8. Justeringsskrue

Plasser verktoyet pa et flatt underlag. Lasne lasehen-
delen og senk verktgykroppen til bitset savidt bergrer
den flate overflaten. Stram lasehendelen for & lase
verktgykroppen.

Drei innstillingsskruen for stopperstangen mot klokken.
Senk stopperstangen til den bergrer justeringsskruen.
Plasser dybdepilen pa linje med "0"-delestreken.
Skjeeredybden vises pa skalaen ved hjelp av dybdepi-
len.

Mens du trykker pa hurtigmatingsknappen, ma du heve
stopperstangen, til du har oppnadd den @nskede skjge-
redybden. Du kan justere dybden i svaert sma trinn ved
a dreie pa justeringsknappen(1 mm per omdreining).
Ved a dreie innstillingsskruen for stopperstangen med
klokken kan du feste stopperstangen godt.

Na kan du oppna din forhandsbestemte skjeere-

dybde ved & Igsne lasehendelen og deretter senke
verktgykroppen, inntil stopperstangen bergrer juste-
rings-sekskantskruen til stopperblokken.

Du ma alltid ha et godt grep pa verktayet med begge
hender mens du bruker det.

» Fig.42: 1. Materetning 2. Bitsrotasjonsretning

3. Arbeidsemne 4. Rett faring

Foringsskinne ved bruk som en

freser (nedvendig for bruk med en
skinneholder (tilleggsutstyr))

Den rette fgringen brukes for rette kutt ved skrafasing
og sporfresing.
» Fig.43: 1.Bolt 2. Fgringsholder 3. Vingemutter
4. Bolt 5. Vingemutter 6. Fgringsplate
7. Rett faring 8. Vingebolter

Monter fgringsskinnen pa skinneholderen (valgfritt
tilbehar) med vingmutteren.

Sett skinneholderen inn i hullene i senkefoten, og stram
vingeboltene. For a justere avstanden mellom bitsen og
faringsskinnen, Igsne vingmutteren. Nar avstanden er
slik du vil ha den, ma du stramme vingemutteren for &
feste fgringsskinnen pa riktig sted.

Rett faring (valgfritt tilbehor)

> Fig.44

Den rette fgringen brukes for rette kutt ved skrafasing
og sporfresing.

» Fig.45: 1. Sverd 2. Vingeskrue 3. Rett fgring

For a montere faringsskinnen, sett inn feringsstengene inn

i hullene i senkefoten. Juster avstanden mellom bitsen og
faringsskinnen. Nar avstanden er slik du vil ha den, ma du
stramme vingeboltene for & feste faringsskinnen pa riktig sted.
Nar du skjeerer, ma du bevege verktayet med den rette
faringen i flukt med siden pa arbeidsemnet.

» Fig.46

Hvis avstanden (A) mellom siden pa arbeidsemnet og
skjeereposisjonen er for bred for den rette fgringen, eller
hvis arbeidsemnet ikke er rett, kan ikke denne faringen
brukes. | slike tilfeller ma du klemme fast en rett planke
til arbeidsemnet og bruke denne som fgring mot foten
pa freseren. Beveg verktgyet i pilretningen.
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Malfering (valgfritt tilbehor)

> Fig.47

Malferingen har en hylse som bitset gar igjiennom. Dette
gjer det mulig & bruke sporfreseren med malmgnster.
For & montere malfgringen, ma du lgsne skruene pa
verktgyfoten, sette inn faringen og stramme skruene.

» Fig.48: 1. Skrue 2. Feste 3. Mal

Fest malen pa arbeidsemnet. Plasser verktgyet pa malen
og skyv verktoyet med malferingen langs siden pa malen.
» Fig.49: 1.Bits 2. Feste 3. Mal 4. Arbeidsemne
5. Avstand (X) 6. Utvendig diameter pa
malfgring 7. Malfgring

MERK:

. Arbeidsemnet skjeeres i litt forskjellig sterrelse i
forhold til malen. Tillat avstand (X) mellom bitset
og utsiden av malfgringen. Avstanden (X) kan
kalkuleres med falgende ligning:

Avstand (X) = (utvendig diameter pa malfgringen - bits-
diameter) / 2

Stovdysesett

For skjarefoten
» Fig.50: 1. Stevmunnstykke 2. Fingerskrue 3. Skjeerefoten

For senkefoten (tilleggsutstyr)
» Fig.51: 1. Stevmunnstykke 2. Fingerskrue

Bruk stevdysen til stevsuging. Monter stevdysen pa
verktgyfoten, slik at fremspringet pa stevdysen passer i
hakket i verktgyfoten.

Koble sa en stovsuger til stavdysen.

» Fig.52

VEDLIKEHOLD

VALGFRITT TILBEHGR

AFORSIKTIG:

. Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen
som er spesifisert i denne handboken. Bruk av
annet tilbehear eller verktey kan forarsake hel-
seskader. Tilbeher og verktgy ma kun brukes til
det formalet det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbeharet.

. Rette og sporformede bits

. Kantformende bits

. Laminatskjeerebits

. Enhet for rett foring

. Skjaerefaringsenhet

. Verktayfotenhet

. Foten pa tilskjeeringsmaskinen (harpiks)
. Vippefotenhet

. Senkefotenhet

. Enhet for forskjgvet fot

. Malfgring

. Patronkonus 6 mm

. Patronkonus 6,35 mm (1/4")
. Patronkonus 8 mm

. Patronkonus 9,53 mm (3/8")
. Skrungkkel 13
. Skrungkkel 22

Tilskjaeringsmaskinbits

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.

. Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fgre til misfarging, deforme-
ring eller sprekkdannelse.

Skifte kullborster

» Fig.53: 1. Utskiftingsmerke

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom. Skift
dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold kullbgrstene
rene og fri til & bevege seg i holderne. Begge kullbgrstene ma
skiftes samtidig. Bruk bare identiske kullbgrster.

» Fig.54: 1. Skrutrekker 2. Barsteholderhette

Bruk en skrutrekker til & fierne bgrsteholderhet-

tene. Ta ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.

For a opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og juste-
ringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre, og
det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.
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Rett bits
» Fig.55
mm
D A L1 L2
2 6 20 50 15
20E 1/4"
8 8 60 25
8 6 8
8E 174" %0 18
6 6
6E 174" 6 50 18
"U"-sporbits
» Fig.56
mm
D A L1 L2 R
6 6 6 60 28 3
6E 1/4"
"V"-sporbits
» Fig.57
mm
D A L1 L2 0
1/4" 20 50 15 90°

NORSK



Utjevningsskjaerbits for borspiss Skrafasebits for kulelager

> Fig.58 > Fig.65
mm mm
D A [ L2 L3 D A1 | A2 | L1 | L2 9
8 8 8 60 20 35 5 -
. . — 26 8 42 | 12 | 25
. 6 60 18 28 1/4
6E 114 6 20 8 M| 1 60°

Dobbelt utjevningsskjeerbits for Pregingsbits for kulelager

borspiss > Fig.66
» Fig.59
mm
mm D [At]A2]A3|L1[L2]L3 ][R
D A L1 L2 | L3 L4 6 20 |12 | 8 |40 | 10 |55 | 4
8 8 8 80 9 | 20 25 6 | 26 |12 | 8 |42 | 12 |a5] 7
2E 1?4" 6 70 40 12 14
Rundt pregingsbits for kulelager
Hjornefresbits > Fig.67
» Fig.60 mm
D [A1[A2]A3 A4 L1 [L2]L3] R
mm
5 IR 2T s = 6 |20 | 18| 12| 8 |40 | 10 |55
8R 6 6 | 26 | 22 | 12| 8 |4 [12| 5 | 5
BRE e 25 9 | 48 13 5 8
4R 6 | 50 | 8 |45 | 10| 4 | 4 Romersk karniss-bits for kulelager
aRE | e > Fig.68
Skrafasebits mm
> Fig.61 D A1 [A2 [L1][L2 [L3 [RI [ R2
9 6 20| 8 | 40 |10 |45 |25 | 45
mm 6 26 | 8 | 42|12 |45 | 3 | 6
D A L1 L2 L3 8
6 23 46 11 6 30° MERK:
6 20 50 13 5 45° . Enkelte elementer i listen kan veaere inklu-
6 20 49 14 2 60° dert som standardtilbeher i verktgypakken.
Elementene kan variere fra land til land.

Rund pregingsbits

> Fig.62
mm
D A L1 L2 R
20 43 8 4
6 25 48 13 8

Utjevningsskjaerbits for kulelager

» Fig.63
mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Hjornefresbits for kulelager
» Fig.64
mm
A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 35 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
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SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIEDOT

Malli

RT0700C

Kiristysistukan kapasiteetti

6 mm, 8 mm, 1/4" tai 3/8"

Tyhjakayntinopeus (min™)

10 000 - 30 000

Kokonaispituus 200 mm
Nettopaino 1,8 kg
Turvaluokitus =

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatamme oikeuden muuttaa tassa mainittuja teknisid ominaisuuksia

ilman ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
* Paino EPTA-menetelman 01/2003 mukaan

Kéayttotarkoitus
Tydkalu on tarkoitettu puun, muovin ja vastaavien mate-
riaalien viimeistelysahaukseen ja profilointiin.

Virransyo6tto

Laitteen saa kytkea ainoastaan virtaldhteeseen, jonka
jannite on sama kuin tyyppikilvessa ilmoitettu. Laitetta
voidaan kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaihtovir-
ralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty euroop-
palaisten standardien mukaisesti, ja se voidaan tasta
syysta liittda maadoittamattomaan pistorasiaan.

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy EN60745-
standardin mukaan:

Aénenpainetaso (Lya): 82 dB (A)

Aanitehotaso (Lya): 93 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Kayta kuulosuojaimia

Térina
Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN60745 mukaan:
Tyétila: kayttd ilman kuormaa
Tarinapaasto (ay): 2,5 m/s® tai vahemman
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s®
Tyétila: urien leikkaaminen MDF-levyyn.
Tarinapaasto (ay): 3,5 m/s’
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

HUOMAA: limoitettu tarindpaastéarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettua tarinapaastdarvoa voidaan
kayttda myos altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Tydkalun kayton aikana mitattu
todellinen tarinapaastodarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarinapaastoarvosta tydkalun kayttétavan mukaan.

A\VAROITUS: selvita kayttajan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti (ottaen
huomioon kayttdjakso kokonaisuudessaan, myds
jaksot, joiden aikana ty6kalu on sammutettuna tai kay
tyhjakaynnilla).

Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA

Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoit-
taa vastaavansa siité, ettd seuraava(t) Makitan val-
mistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Jyrsin
Mallinro/Tyyppi: RT0700C
ovat sarjavalmisteisia ja
Tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:
2006/42/EC
Ja etta ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:
EN60745
Teknisen dokumentaation yllapidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

14.10.2010

e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

varoitukset

/A\VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kéyttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkodiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
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LEIKKURIN TURVALLISUUSOHJEET

1. Pitele sdhkotyokalua sen eristetyista tartunta-
pinnoista, silléd leikkuri voi osua omaan virta-
johtoonsa. Osuminen jannitteiseen johtoon saa
sahkotyokalun paljaat metalliosat jannitteisiksi ja
aiheuttaa kayttajalle sahkoiskun.

2. Kiinnita ja tue tyokappale tukevalle alustalle
puristimilla tai muulla kdaytannollisella tavalla.
Ty6kappaleen piteleminen kasin tai vartaloa
vasten ei tue tydkappaletta riittdvasti ja voi johtaa
tydkalun hallinnan menettadmiseen.

3. Kayta kuulosuojaimia, jos kaytat laitetta pit-

kaan yhtéjaksoisesti.

Kaésittele teria hyvin varovasti.

Tarkasta, ettei terdssa ole halkeamia, ennen

kuin aloitat tyoskentelyn. Vaihda halkeileva tai

muuten vahingoittunut tera heti uuteen.

6.  Valta naulojen sahaamista. Tarkasta tyokap-
pale ja poista kaikki naulat ennen tyostoa.

S

7. Pida tyokalua tiukasti.
8. Pida kadet loitolla pyorivista osista.
9. Varmista, etta tera ei kosketa tyokappaletta,

ennen kuin kytkin kddnnetdan paalle.

10. Anna koneen kdyda jonkin aikaa, ennen kuin
alat tyostaa tyokappaletta. Jos tera pyorii
epatasaisesti tai tiristen, se voi olla vaarin
asennettu.

11. Ole tarkkaavainen terdn pyoérimissuunnan ja
syo6tteen suunnan suhteen.

12. Al jata konetta kiymaain itsekseen. Kayta
laitetta vain silloin, kun pidat sita kadessa.

13. Sammuta aina laite ja odota, kunnes tera on
taysin pysdhtynyt ennen tyokalun irrotusta
tyokappaleesta.

14. Al3 kosketa teraa valittomasti kiyton jilkeen,
silla se saattaa olla erittdin kuuma ja polttaa
ihoa.

15.  Al3 pyyhi laitteen jalustaa tinnerill3, ben-
siinilla, oljylla tai vastaavalla. Ne saattavat
aiheuttaa halkeamia jalustaan.

16. Kayta teria, joiden paksuus vastaa tyokalun
pyorimisnopeutta.

17. Jotkin materiaalit sisdltdvat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisid. Huolehdi siita, etta
polyn sisddanhengittdminen ja ihokosketus
estetddn. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

18. Kayta aina tyostettdvan materiaalin ja kdytto-
tarkoituksen mukaan valittua pélynaamaria/
hengityssuojainta.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS: ALA anna tyékalun helppo-
kayttoisyyden tai toistuvan kdyton tuudittaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen
niin, etta laiminlyot tydkalun turvaohjeiden
noudattamisen. VAARINKAYTTO tai timin
kayttoohjeen turvamaaraysten laiminlyonti

voi johtaa vakaviin henkilévahinkoihin.

TOIMINTOJEN KUVAUS

AHuomio:

. Varmista aina ennen koneen saatdjen ja toimin-
nallisten tarkistusten tekemista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Teraulkoneman saato

» Kuva1l: 1. Teran tyontyma 2. Tyokalun pohja
3. Asteikko 4. Lukitusvipu 5. Saatoéruuvi
6. Kuusiomutteri

Séaada teraulkonema I0ysaamalla ensin lukitusvipu ja
siirtdmalla sitten tydkalun pohjaa ylds tai alas saatéruu-
via kiertamalla. Kun olet tehnyt sdadon, kiinnita tydka-
lun pohja paikalleen kiristamalla lukitusvipu tiukasti.

HUOMAA:

. Jos tyokalu ei lukitu paikalleen, vaikka lukitus-
vipu on Kiristetty, kiristd ensin kuusiomutteri ja
kirista sitten lukitusvipu uudelleen.

Kytkimen kayttaminen
> Kuva2: 1.Kytkin 2. OFF () -puoli 3. ON (I) -puoli

AHuomio:
. Ennen tyokalun virtaan kytkemista tarkista aina,
etta tydkalu on pois paalta.

Kaynnistat tyékalun painamalla kytkinvivun "I (ON)
puolta. Pysaytéat tydkalun painamalla kytkinvivun "O
(OFF) puolta.

Sahkoinen toiminta

Séahkatoimista tyokalua on helppo kayttaa seuraavien
ominaisuuksien vuoksi.
Vakionopeuden saato

Sahkdinen nopeudensaatd vakionopeuden saavutta-
miseksi. Kauniin viimeistelyn saavuttaminen on mah-
dollista, koska pyorimisnopeutta pidetéaan vakiona jopa
kuormituksen alla.

Pehmea kdynnistys

Pehmed kaynnistys-ominaisuus minimoi kdynnistysis-
kun ja néin ty6kalu kdynnistyy tasaisesti.

Nopeudensaatopyora

» Kuva3: 1. Nopeudensaatopyora

Tyo6kalun nopeutta voi muuttaa kiertamalla nopeuden-
saatépyodran valittuun numeroon valilla 1-6.

Nopeus kasvaa, kun kierrat saatépyodraa numeron 6
suuntaan, ja alenee, kun kierrat saatépyoéraa numeron

1 suuntaan.

Nopeus voidaan nain saataa optimaaliseksi kasiteltdvan
materiaalin ja kaytettdvan teran halkaisijan mukaan.
Oheisessa taulukossa on esitetty séatépyoran numeroi-
den suhde tydkalun likimaaraisiin kédyntinopeuksiin.
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. Jos tyokalua kaytetaan jatkuvasti pitkdan mata-
lalla nopeudella, moottori ylikuormittuu aiheut-
taen tyokalun hairion.

. Nopeudensaatopyoraa voi kaantaa vain asen-
toon 6 ja asentoon 1 saakka. Ala pakota sita
asennon 6 tai 1 ohi, koska nopeudensaatotoi-
minto saattaa lakata toimimasta.

(0] (0]o]\|/:\ o)

AHuomio:

. Varmista aina ennen koneelle tehtavia toimen-
piteitd, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Jyrsinteran kiinnitys ja irrotus
> Kuvad: 1.Kirista 2. Loysa4 3. Pida
» Kuva5: 1. Kirista 2. Loysaa 3. Karalukitus

AHuowmio:

. Al3 kirista kiristysistukan mutteria ilman teran
kiinnitysta, tai kiristysholkki rikkoutuu.

. Kéayta ainoastaan laitteen mukana toimitettuja
kiintoavaimia.

Tydnna tera kokonaan kiristysholkin kartioon ja kierra
kiristysholkin mutteri tiukasti kiinni kahdella kiintoavai-
mella tai painamalla karalukkoa ja kayttamalla laitteen
mukana toimitettua kiintoavainta.

Irrota tera painvastaisessa jarjestyksessa.

TYOSKENTELY
Jyrsinpohjaavarten |

Jyrsinpohjaa varten

» Kuva6: 1. Podlysuutin 2. Sormiruuvi 3. Jyrsinpohja

AVAROITUS:

. Ennen kuin kaytat tydkalua jyrsinpohjan kanssa,
muista aina kiinnittaa polysuutin jyrsinpohjaan.

Luku min » Kuva7: 1. Tyokappale 2. Teran kiertosuunta

1 10 000 3. Tydkalun ylapuolelta katsottuna

> 12 000 4. Syéttosuunta

3 17 000 HUOMAA:

4 22 000 . Tydkalun liian nopea liikkuttaminen eteenpain voi

5 27 000 aiheuttaa huononlaatuisen leikkauksen, tai vahin-

6 30 000 goittaa teraa tai moottoria. Tydkalun liian hidas

likuttaminen eteenpaéin voi polttaa ja pilata leik-

AHUOMIO: kauksen. Sopiva syottdaste riippuu teran koosta,

tyokappaleen tyypisté ja leikkauksen syvyydesta.
Ennen varsinaista tydkappaleen tydstamista, on
suositeltua tehda koeleikkaus lankunpalaseen.
Taman avulla néet tarkalleen milté leikkaus nayt-
taa, seka voit myos tarkastaa mittasuhteet.

. Kun sovellat jyrsinkenk&a, suoraa ohjainta tai
jyrsinohjainta, pida sité varmasti sy6ttdsuunnan
oikealla puolella. Tama auttaa pitdmaan sita
samassa tasossa tyokappaleen sivun kanssa.

» Kuva8: 1. Syéttdsuunta 2. Teran kiertosuunta
3. Tyokappale 4. Suora ohjain

AHuowmio:

. Koska liiallinen leikkaus voi ylikuormittaa moottoria tai
aiheuttaa tyokalun hallinnassa vaikeuksia, leikkauksen
syvyys ei saisi olla yli 3 mm leikkausuurretta lapais-
tessa. Kun haluat leikata yli 3 mm:sia uurteita, tee
monta l&péisya asteittain syvemmilld teranasetuksilla.

Jyrsinjalusta (hartsinen)

(vaihtoehtoinen lisdvaruste)

Voit kayttaa (hartsista) jyrsinjalustaa valinnaisena lisa-
varusteena ku