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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model JS3201
Max. cutting capacities Steel up to 400 N/mm? 3.2mm (10 ga.)
Steel up to 600 N/mm? 2.5mm (13 ga.)
Steel up to 800 N/mm? 1.5mm (17 ga.)
Aluminum up to 200 N/mm?* 4.0mm (9 ga.)
Min. cutting radius 50 mm
Strokes per minute (min™") 1,600
Overall length 213 mm
Net weight 3.4 kg
Safety class =

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for cutting sheet steel and stainless
sheet steel.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-8:

Sound pressure level (Lya) : 81 dB(A)

Sound power level (Lya) : 92 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-8:

Work mode: cutting sheet metal

Vibration emission (any) : 17.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.
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General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

SHEAR SAFETY WARNINGS

. Hold the tool firmly.

Secure the workpiece firmly.

Keep hands away from moving parts.

Edges and chips of the workpiece are sharp.

Wear gloves. It is also recommended that

you put on thickly bottomed shoes to prevent

injury.

Do not put the tool on the chips of the work-

piece. Otherwise it can cause damage and

trouble on the tool.

Do not leave the tool running. Operate the tool

only when hand-held.

Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in

high locations.

Do not touch the blade or the workpiece imme-

diately after operation; they may be extremely

hot and could burn your skin.

9.  Avoid cutting electrical wires. It can cause
serious accident by electric shock.

10. Do not operate the tool at no-load

unnecessarily.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or famil-
iarity with product (gained from repeated
use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious
personal injury.
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FUNCTIONAL DESCRIPTION

AcAuTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

» Fig.1: 1. Switch trigger 2. Lock button

ACAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

. Switch can be locked in "ON" position for ease
of operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Permissible shearing thickness

» Fig.2: 1. Gauge for stainless: 2.5 mm (3/32")
2. Gauge for mild steel: 3.2 mm (1/8")

The groove on the yoke serves as a thickness gauge for
shearing mild or stainless steel plate. If the material fits
within the groove, it is shearable.

The thickness of materials to be sheared depends upon
the type (strength) of the material. The maximum shear-
ing thickness is indicated in the table below in terms of
various materials. Attempting to shear materials thicker
than indicated will result in tool breakdown and/or possi-
ble injury. Keep within the thickness shown in the table.

Max. cutting capacities mm ga
Steel up to 400 N/mm? 3.2 10
Steel up to 600 N/mm? 25 13
Steel up to 800 N/mm? 15 17
Aluminum up to 200 N/mm? 4.0 9

ASSEMBLY

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Blade inspection

Before using the tool, check the blades for wear. Dull,
worn blades will result in poor shearing action, and the
service life of the tool will be shortened.

The service life of the blades varies in terms of the
materials to be cut and the fixed blade clearance.
Roughly speaking, a blade can cut about 500 m of 3.2
mm mild steel with one cutting edge (total 2,000 m with
four cutting edges).
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Rotating or replacing blades

Both the upper and lower blades have four cutting
edges on each side (the front and back). When the
cutting edge becomes dull, rotate both the upper and
the lower blades 90° to expose new cutting edges.
When all eight edges are dull on both the upper and
lower blades, replace both blades with new ones. Each
time blades are rotated or replaced, proceed as follows.
» Fig.3: 1. Hex wrench 2. Lower blade 3. Upper blade
securing bolt 4. Upper blade

Remove the blade securing bolts with the hex wrench
provided and then rotate or replace the blades.
» Fig.4: 1. Tighten 2. Upper blade securing bolt

3. Upper blade

Install the upper blade and tighten the upper blade

securing bolt with the hex wrench. Press up on the

upper blade while tightening it.

» Fig.5: 1.Blade holder 2. Upper blade securing bolt
3. Upper blade 4. No gap allowed

After securing the upper blade, be sure that there is no

gap left between the upper blade and the beveled sur-

face of the blade holder.

» Fig.6: 1. Lower blade positioning bolt 2. Lower
blade 3. Upper blade

Then install the lower blade like the upper blade while

adjusting the clearance between the upper blade and

lower blades. When performing this adjustment, the

upper blade should be in the lowered position.

» Fig.7: 1. Lower blade positioning bolt 2. Hex nut
3. Thickness gauge

First, semi- tighten the lower blade securing bolt, then
insert the thickness gauge for the desired clearance.
The cutting thickness is indicated on the thickness
gauge so the combinations shown in the table below
should be used. Work the lower blade positioning bolt
on the yoke until the clearance is such that the thick-
ness gauge moves only with some difficulty. Then firmly
tighten the lower blade securing bolt. Finally, tighten the
hex nut to secure the lower blade positioning bolt.

Thickness gauge combinations

Material thickness | 2.3 mm (14 ga.) | 25 mm (13 ga.) | 3.2 mm (10 ga.)

Thickness gauge
combinations

OPERATION

A CAUTION:

. When cutting, always place the shear on the
workpiece so that the material cut away is posi-
tioned on the right side to the operator.

. Hold the tool firmly with one hand on the main
handle when performing the tool.

1.0+1.5 1.0+1.5 1.5+20

Holding material

» Fig.8: 1. Workholder

The materials for cutting should be fastened to the
workbench by means of workholders.

Shearing method

v
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For smooth cuts, tip the tool slightly backward while
advancing it.

Maximum cutting width

» Fig.10: 1. Cutting line

Stay within the specified maximum cutting width (A):
Case of length 1,800 mm.

[ Mild steel (thickness) | 3.2mm | Under23mm |
| Max. cutting width (A) | 90 mm \ No limit |
| Stainless (thickness) ‘ 2.5 mm ‘ Under 2.0 mm |
| Max. cutting width (A) | 70 mm \ No limit |

Minimum cutting radius

Minimum cutting radius is 50 mm when cutting 2.3 mm
mild steel.

MAINTENANCE

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

The tool and its air vents have to be kept clean.
Regularly clean the tool's air vents or whenever the
vents start to become obstructed.

Replacing carbon brushes

» Fig.11: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

» Fig.12: 1. Screwdriver 2. Brush holder cap

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.
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OPTIONAL

ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Blades
. Hex wrench
. Thickness gauge

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.

7 ENGLISH



SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell JS3201
Max. sagkapacitet Stal upp till 400 N/mm? 3,2mm (10 ga)
Stal upp till 600 N/mm? 2,5mm (13 ga)
Stal upp till 800 N/mm? 1,5mm (17 ga)
Aluminium upp till 200 N/mm? 4,0 mm (9 ga)
Min. skérradie 50 mm
Slag per minut (min™) 1600
Langd 213 mm
Vikt 3,4 kg
Sakerhetsklass =

ende meddelande.
. Specifikationer kan variera mellan olika lander.
. Vikt enligt EPTA-procedur 01/2014

Avsedd anvandning

Verktyget ar avsett for skarning i olegerat stal och rostfri stélplat.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.

Den normala bullernivan fér A-belastning ar bestamd
enligt EN62841-2-8:

Ljudtrycksniva (L,s) : 81 dB (A)

Ljudeffektniva (Lwa) : 92 dB (A)

Mattolerans (K): 3 dB (A)

OBS: Det deklarerade bullervardet har uppmatts i
enlighet med standardtestmetoden och kan anvandas
fér jamférandet av en maskin med en annan.

OBS: Det deklarerade bulleremissionsvéardet kan
ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

A\VARNING: Anvind hérselskydd.

A\VARNING: Bulleremissionen under faktisk
anvandning av maskinen kan skilja sig fran det
deklarerade viardet, beroende pa hur maskinen
anvands och sarskilt vilken typ av arbetsstycke
som behandlas.

AVARNING: Var noga med att identifiera siker-
hetsatgarder for att skydda anvandaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av expo-
nering for vibrationer under de faktiska anvéand-
ningsforhallandena, (ta, forutom avtryckartiden,
med alla delar av anvandarcykeln i berakningen,
som till exempel tiden da maskinen ar avstangd
och nar den gar pa tomgang).

Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer andras utan férega-

Det totala vibrationsvardet (treaxlad vektorsumma)
bestamt enligt EN62841-2-8:

Arbetslage: sagning av metallplat
Vibrationsemission (anu): 17,0 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s’

OBS: Det deklarerade totala vibrationsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med en
annan.

OBS: Det deklarerade totala vibrationsvardet kan
ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

A VARNING: Vibrationsemissionen under fak-
tisk anvandning av maskinen kan skilja sig fran
det deklarerade viardet, beroende pa hur maski-
nen anvands och sarskilt vilken typ av arbetss-
tycke som behandlas.

AVARNING: var noga med att identifiera saker-
hetsatgarder for att skydda anvédndaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av expo-
nering for vibrationer under de faktiska anvand-
ningsforhallandena, (ta, forutom avtryckartiden,
med alla delar av anvandarcykeln i berdkningen,
som till exempel tiden da maskinen &r avstingd
och néar den gar pa tomgang).

EG-forsakran om overensstammelse

Giller endast inom EU

EG-férsékran om 6verensstdmmelse inkluderas som
bilaga A till denna bruksanvisning.
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Allmanna sakerhetsvarningar for

maskiner

MAVARNING: Lss alla sakerhetsvarningar, anvis-
ningar, illustrationer och specifikationer som
medfoljer det har maskinen. Underlatenhet att folja
instruktionerna kan leda till elstétar, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruk-
tioner for framtida referens.

Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till
din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna
maskin (sladdl6s).

SAKERHETSVARNINGAR FOR
PLATSAX

Hall maskinen stadigt.

Sitt fast arbetsstycket ordentligt.

Hall hdnderna borta fran rorliga delar.

Arbetsstyckets kanter och span ar vassa.

Bar handskar. Vi rekommenderar dven att du

anvander skor med tjocka sulor for att forhin-

dra skada.

5. Lagg inte verktyget pa arbetsstyckets span.
Det kan orsaka skada och problem med
verktyget.

6. Lamna inte maskinen igang. Anvand endast
maskinen nér du haller den i handerna.

7.  Se till att du hela tiden har ett sdkert fotfaste.
Se till att ingen star under dig ndr maskinen
anvénds pa hég hojd.

8. Rorinte vid bladet eller arbetsstycket omedel-
bart efter anvandning eftersom de kan vara
mycket heta och orsaka brannskador.

9.  Undvik att skdra i elektriska ledningar. Det kan
orsaka allvarliga olyckor genom elektriska
stotar.

10. Anvand inte maskinen obelastad i onédan.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING: GLOM INTE att noggrant folja
sakerhetsanvisningarna for maskinen dven
efter det att du har blivit van att anvdnda
den. OVARSAM hantering eller underlaten-
het att félja sakerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning kan leda till allvarliga
personskador.

PN~

FUNKTIONSBESKRIVNING

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.

Avtryckarens funktion

» Fig.1: 1. Avtryckarknapp 2. Lasknapp

AFORSIKTIGT:

. Innan du ansluter maskinen till einatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar
till laget "OFF" nar du slépper den.

. Knappen kan lasas i lage "ON" for att underlatta
anvandning nar maskinen anvands under langre
tid. Var forsiktig nar du laser maskinen i lage "ON",
och fortsatt hall ett stadigt grepp i maskinen.

Tryck in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp
avtryckaren for att stoppa den.

For oavbruten anvandning trycker du in avtryckaren och
darefter lasknappen.

Tryck in avtryckaren helt och slapp den sedan néar du
inte langre vill anvanda det lasta laget.

Tillaten plattjocklek
» Fig.2: 1. Anslag for rostfritt: 2,5 mm (3/32")
2. Anslag for lattstal: 3,2 mm (1/8")

Sparet i stédplattan fungerar som en tjockleksmatare
for klippning av mjuk eller rostfri stalplat. Om materialet
passar in i sparet kan det klippas.

Materialets hallfasthet &r avgérande for hur tjockt material
som kan klippas. | tabellen nedan anges den maximala
tjockleken som kan klippas for olika typer av material.
Forsok till klippning av tjockare material &n det som angi-
vits forstor maskinen och/eller orsakar eventuell person-
skada. Hall dig inom de granser som tabellen anger.

Max. sagkapacitet mm ga

Stal upp till 400 N/mm? 3,2 10
Stal upp till 600 N/mm? 2,5 13
Stal upp till 800 N/mm? 1,5 17
Aluminium upp till 200 N/mm? 4,0 9

MONTERING

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstangd och
natsladden urdragen innan maskinen repareras.

Kontroll av skarblad

Kontrollera skarbladen efter tecken pa slitage, innan du
anvander maskinen. Slda och slitna skarblad leder till dalig
klippfunktion och forkortning av maskinens livslangd.
Skarbladens livslangd varierar beroende pa de material
som ska klippas och spelet mellan fasta skarblad. |
stora drag kan ett knivblad klippa cirka 500 m av 3,2
mm mjukt stal med en klippegg (totalt 2000 m med fyra
klippeggar).
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Att rotera eller byta ut skarbladen

Bade det 6vre och det nedre skarbladet har fyra klipp-

eggar pa varje sida (framsidan och baksidan). Nar klipp-

eggen blir sl6, vrider du bade det 6vre och det undre

skarbladet 90° sa att nya klippeggar kommer fram.

Da alla atta klippeggar pa bade det dvre och det undre

skarbladet ar slda, byts de ut mot nya. Varje gang skar-

bladen roteras eller byts ut, gér du pa foljande satt.

» Fig.3: 1. Insexnyckel 2. Undre skarblad 3. Ovre
skarbladets lasbult 4. Ovre skarblad

Ta bort skarbladens lasbultar med den medféljande
insexnyckeln och rotera sedan eller byt ut skarbladen.
» Fig.4: 1. Dra fast 2. Ovre skérbladets lasbult

3. Ovre skérblad

Montera det 6vre skarbladet och dra at dess lasbult
med insexnyckeln. Tryck uppat mot det 6vre skarbladet
nar du faster det.
» Fig.5: 1.Bladhallare 2. Ovre skérbladets lasbult

3. Ovre skérblad 4. Inget mellanrum tillatet

Kontrollera, efter att det 6vre skarbladet har fasts, att
det inte finns nagot mellanrum mellan det 6vre skarbla-
det och den fasade ytan pa bladhallaren.
» Fig.6: 1. Undre skarbladets installningsbult

2. Undre skérblad 3. Ovre skérblad

Montera darefter det undre skarbladet pa samma satt
som det 6vre skarbladet, medan du justerar spelet
mellan skarbladen. Det dvre skarbladet ska vara i det
nedsankta laget nar du gor denna installning.
» Fig.7: 1. Undre skarbladets instaliningsbult

2. Sexkantmutter 3. Tjockleksmatare

Dra forst at det undre skarbladets Iasbult till halften,

satt sedan i tjockleksmataren for 6nskat mellanrum.
Klipptjockleken visas pa tjockleksmataren. Anvand de
kombinationerna som anges i tabellen nedan. Skruva
det undre skarbladets installningsbult pa stédplattan tills
spelet ar sa pass att tjockleksméataren endast kan réras
med svarighet. Dra sedan at det undre skéarbladets
lasbult. Dra slutligen at sexkantsmuttern for att fasta det
undre skarbladets installningsbult.

Kombinationer for tjockleksmatare

Materialtjocklek 2,3mm (14 ga.) | 25mm (13 ga.) | 3,2mm (10 ga.)

Kombinationer for
tjockleksméatare

ANVANDNING

AFORSIKTIGT:

. Vid klippning ska alltid platsaxen placeras pa
arbetsstycket sa att bortklippt material hamnar
pa hoger sida om anvandaren.

. Hall stadigt i maskinen med en hand pa huvud-
handtaget nar du anvander maskinen.

1,0+1,5 1,0+1,5 15+20

Fastsattning av material

» Fig.8: 1. Fastspanningsanordning

Fast materialet som ska klippas, pa arbetsbanken med
spannverktyg.

Klippmetod

v
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Tippa maskinen latt bakat medan den fors framat for
smidig klippning.

Maximal klippbredd

» Fig.10: 1. Skarlinje

Hall dig inom den maximalt tillatna klippbredden (A):
Arbetsstyckets langd 1800 mm.

[ Lattstal (tjocklek) \ 3,2mm [ Under23mm |
| Max skérbredd (A) ‘ 90 mm ‘ Ingen gréns |
[ Rostfritt (tiocklek) \ 2,5mm [ Under2,0mm |
| Max skérbredd (A) ‘ 70 mm ‘ Ingen gréns |

Minsta klippradie

Minsta klippradie ar 50 mm vid klippning av 2,3 mm
mjukt stal.

UNDERHALL

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstéangd och néatka-
beln urdragen innan inspektion eller underhall
utfors.

. Anvéand inte bensin, thinner, alkohol eller lik-
nande. Missfargning, deformation eller sprickor
kan uppsta.

Maskinen och Iuftintagen maste vara rena. Rengér
maskinens ventilationshal regelbundet eller sa snart
ventilationen paverkas negativt.

Byte av kolborstar

» Fig.11: 1. Slitmarkering

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall kolbor-
starna rena sa att de latt kan glida in i hallarna. Bada
kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand endast
identiska kolborstar.

» Fig.12: 1. Skruvmejsel 2. Kolhallarlock

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till kolbor-
starna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya och
montera locken.

Fér att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér allt underhalls- och justerings-
arbete utféras av ett auktoriserat Makita servicecenter
och med reservdelar fran Makita.
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VALFRIA TILLBEHOR

AFORSIKTIGT:

. Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas
fér anvandning tillsammans med den Makita-
maskin som denna bruksanvisning avser. Om
andra tillbehor eller tillsatser anvands kan det
uppsta risk for personskador. Anvand endast
tillbehoren eller tillsatserna for de syften de ar
avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du beho-
ver ytterligare information om dessa tillbehor.

. Skarblad

. Insexnyckel

. Tjockleksmatare
OBS:

. Nagra av tillbehoren i listan kan vara inklude-
rade i maskinpaketet som standardtillbehér. De
kan variera mellan olika lander.

11 SVENSKA



NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell JS3201
Maks. Skjeerekapasitet Stal opptil 400 N/mm? 3,2mm (10 ga)
Stal opptil 600 N/mm? 2,5mm (13 ga)
Stal opptil 800 N/mm? 1,5mm (17 ga)
Aluminum opptil 200 N/mm? 4,0 mm (9 ga)
Min. skjeereradius 50 mm
Slag per minutt (min™") 1600
Total lengde 213 mm
Nettovekt 3,4 kg
Sikkerhetsklasse =

. Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette doku-

mentet endres uten varsel.
. Spesifikasjonene kan variere fra land til land.
. Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2014

Denne maskinen er laget for & skjeere i platestal og
rustfritt platestal.

Stremforsyning

Maskinen mé bare kobles til en strgmkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes med
enfase-vekselstrgmforsyning. Den er dobbelt verneisolert
og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten jording.

Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN62841-2-8:

Lydtrykkniva (L;a) : 81 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa) : 92 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testme-
toder, og kan bli brukt til & sammenligne ett verktoy
med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for de genererte
vibrasjonene kan ogsa brukes til en forelgpig vurde-
ring av eksponeringen.

A ADVARSEL: Bruk herselsvern.

A ADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktoyet kan avvike fra
den/de angitte vibrasjonsverdien(e), avhengig av
hvordan verktoyet brukes.

AADVARSEL: Serg for a identifisere vernetil-
tak for a beskytte operateren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktoyet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor

lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold EN62841-2-8:

Arbeidsmodus: Kutting av metallplater

Genererte vibrasjoner (ayy) : 17,0 m/s’
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testme-
toder, og kan bli brukt til & sammenligne ett verktoy
med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av eksponeringen.

AADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktoyet kan avvike fra
den/de angitte vibrasjonsverdien(e), avhengig av
hvordan verktoyet brukes og spesielt i forhold til
arbeidsstykket som blir behandlet.

AADVARSEL: Serg for a identifisere vernetil-
tak for a beskytte operatgren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktoyet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor
lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

EFs samsvarserklaering

Gjelder kun for land i Europa

EFs samsvarserklaering er lagt til som vedlegg A i
denne bruksanvisningen.
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Generelle advarsler angaende
sikkerhet for elektroverktoy

MAADVARSEL: Les alle sikkerhetsadvarsler,
instruksjoner, illustrasjoner og spesifikasjoner
som folger med dette elektroverktoyet. Hvis ikke
alle instruksjonene nedenfor fglges, kan det fore-

komme elektrisk stet, brann og/eller alvorlig skade.

Oppbevar alle advarsler og

instruksjoner for senere bruk.
Uttrykket «elektrisk verktay» i advarslene refererer
bade til elektriske verktgy (med ledning) tilkoblet stram-
nettet, og batteridrevne verktgy (uten ledning).

SIKKERHETSADVARSLER FOR
PLATESAKS

Hold maskinen godt fast.

Fest arbeidsstykket godt.

Hold hendene unna bevegelige deler.

Kanter og biter av arbeidsstykket er skarpe.
Bruk hansker. Det anbefales ogsa a bruke sko
med tykke saler for a forebygge skader.

lkke sett verktoyet pa biter av arbeidsemnet.
Ellers kan det fore til skader og problemer med
verktoyet.

lkke ga fra verktoyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operateren
holder det i hendene.

Forviss deg alltid om at du har godt fotfeste.
Forviss deg om at ingen star under deg nar du
jobber hoyt over bakken.

lkke bergr bladet eller arbeidsstykket umiddel-
bart etter saging. Disse vil da vaere ekstremt
varme, og du kan fa brannskader.

Pass pa sa du ikke skjzerer i elektriske lednin-
ger. Det kan fore til alvorlige ulykker som folge
av elektrisk sjokk.

10. lkke bruk verktoyet uten belastning hvis det
ikke er ngdvendig.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

A ADVARSEL: Selv om du har brukt pro-
duktet mye og foler deg fortrolig med det,
er det likevel sveert viktig at du felger noye
de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsre-
glene i denne brukerhandboken kan resul-
tere i alvorlige helseskader.

PN~

© N o o

©

FUNKSJONSBESKRIVELSE

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og step-
selet trukket ut av kontakten fgr du justerer maskinen
eller kontrollerer dens mekaniske funksjoner.

Bryterfunksjon

» Fig.1: 1. Startbryter 2. Sperreknapp

AFORSIKTIG:

. Far du kobler maskinen til stremnettet, ma du
alltid kontrollere at startbryteren aktiverer mas-
kinen pa riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling
nar den slippes.

. Bryteren kan sperres i "ON"-stilling for & gjere
det lettere for operatgren ved langvarig bruk.
Veer forsiktig nar du sperrer verktayet i "ON"-
stilling, og hold det godt fast.

For & starte maskinen ma du ganske enkelt trykke pa
startbryteren. Slipp startbryteren for a stoppe maskinen.
Nar maskinen skal brukes kontinuerlig, ma du trykke inn
startbryteren og sa trykke pa sperreknappen.

Hvis du vil stoppe verktayet mens det er last i "PA"-stilling,
ma du klemme startbryteren helt inn og s slippe den igjen.

Tillatt skjeeretykkelse

» Fig.2: 1. Maler for rustfritt stal: 2,5 mm (3/32”)
2. Maler for ulegert stal: 3,2 mm (1/8”)

Sporet pa kragen fungerer som tykkelsesmaler for
skjeering av plater i ulegert eller rustfritt stal. Hvis mate-
rialet passer inn i sporet, kan det skjeeres.

Tykkelsen p& materialet som skal skjeeres avhenger av materialty-
pen (styrken). Maksimal skjeeretykkelse vises i tabellen under for
de forskjellige materialene. Hvis du prever a skjeere materialer som
er tykkere en vist, kan verktgyet bryte sammen og/eller det kan fore
til personskader. Hold deg til tykkelsene som vises i tabellen.

Maks. Skjeerekapasitet mm ga
Stal opptil 400 N/mm? 3,2 10
Stal opptil 600 N/mm? 2,5 13
Stal opptil 800 N/mm? 1,5 17
Aluminum opptil 200 N/mm? 4,0 9

MONTERING

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du utfgrer
noe arbeid pa maskinen.

Bladkontroll

Far du bruker verktayet, ma du sjekke om bladene er
slitt. Slave, slitte blader gir darlig skjeereresultat, og
verktgyets levetid reduseres.

Bladenes levetid varierer i henhold til materialet som
skal skjeeres og den faste bladklaringen. Rundt regnet,
kan et blad skjeere ca. 500 m 3,2 mm ulegert stal med
én skjaerekant (totalt 2000 m med fire skjeerekanter).
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Rotere eller bytte blader

Bade det gvre og det nedre bladet har fire skjaerekan-
ter pa hver side (foran og bak). Nar skjeerekanten blir
slgv, ma du rotere begge bladene 90° for & vise nye
skjaerekanter.
Nar alle atte kanter er slgve pa begge bladene, ma du
erstatte begge bladene med nye. Hver gang bladene
roteres eller byttes, gar du frem pa falgende mate.
» Fig.3: 1. Sekskantngkkel 2. Nedre blad

3. Festeskrue for gvre blad 4. @vre blad

Ta ut bladsikringsskruene med sekskantngkkelen og
roter eller bytt bladene.
» Fig.4: 1. Stramme 2. Festeskrue for gvre blad

3. Qvre blad

Monter det gvre bladet og stram sikringsskruen med
sekskantngkkelen. Press det gvre bladet opp mens du
strammer det.
» Fig.5: 1.Bladholder 2. Festeskrue for gvre blad

3. @vre blad 4. Klaring ikke tillatt

Nar du har festet det gvre bladet, ma du forsikre deg om

at det ikke er noen apning mellom det gvre bladet og

den skra overflaten pa bladholderen.

» Fig.6: 1. Plasseringsskrue for nedre blad 2. Nedre
blad 3. @vre blad

Monter det nedre bladet pa samme mate som det gvre
mens du justerer klaringen mellom gvre blad og nedre
blader. Nar du foretar denne justeringen, ma det gvre
bladet veere i senket posisjon.
» Fig.7: 1. Plasseringsskrue for nedre blad

2. Sekskantmutter 3. Tykkelsesmaler

Forst ma du stramme sikringsskruen for det nedre
bladet halvveis, deretter ma du sette pa tykkelsesmale-
ren for gnsket klaring. Skjeeretykkelsen vises pa tykkel-
sesmaleren slik at kombinasjonen som vises i tabellen
under bar brukes. Skru plasseringsbolten for det nedre
bladet fast pa kragen til klaringen er slik at tykkelsesma-
leren beveger seg litt tregt. Stram sikringsbolten godt.
Til slutt ma du stramme sekskantmutteren for a sikre
plasseringsskruen.

Kombinasjoner for tykkelsesmaler

Materialtykkelse 2,3mm (14 ga.) | 25mm (13 ga.) | 3,2mm (10 ga.)

Kombinasjoner for
tykkelsesmaler

AFORSIKTIG:

. Nar du skjeerer ma du alltid legge skjaerebladet
pa arbeidsstykket slik at materialets avskjeer er
pa brukerens hayre side.

. Nar du bruker verktayet, hold det fast med én
hand pa hovedhandtaket.

1,0+1,5 1,0+1,5 15+20

Holde materialet

» Fig.8: 1. Arbeidsholder

Materialene som skal skjeeres ma festes til arbeidsben-
ken med holdere.

Skjaeremetode

v

u}
Q

©

For myke kutt, ma du vippe verkteyet lett bakover mens
du beveger det.

Maksimal skjarebredde
» Fig.10: 1. Skjeerelinje

Hold deg innenfor spesifisert maksimumsskjaerebredde
(A): For 1800 mm lengde.

| Ulegert stal (tykkelse) ‘ 3,2 mm ‘ Under 2,3 mm |
| Maks. skjaerebredde (A) ‘ 90 mm ‘ Ingen grense |
| Rustfritt (tykkelse) ‘ 2,5 mm ‘ Under 2,0 mm |
| Maks. skjaerebredde (A) ‘ 70 mm ‘ Ingen grense |

Minimum skjeereradius

Minimum skjeereradius er 50 mm nar du skjeerer 2,3
mm ulegert stal.

VEDLIKEHOLD

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.

. Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fare til misfarging, deforme-
ring eller sprekkdannelse.

Maskinen og dens luftedpninger ma holdes rene.
Rengjer maskinens lufteapninger med jevne mellomrom
eller nar apningene begynner a tettes.

Skifte kullbgrster

» Fig.11: 1. Utskiftingsmerke

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

» Fig.12: 1. Skrutrekker 2. Barsteholderhette

Bruk en skrutrekker til & fierne bersteholderhet-

tene. Ta ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og juste-
ringer utferes av Makitas autoriserte servicesentre, og
det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.
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VALGFRITT TILBEHGR

AFORSIKTIG:

. Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verkteyet sammen med den Makita-maskinen
som er spesifisert i denne handboken. Bruk av
annet tilbeher eller verktey kan forarsake hel-
seskader. Tilbeher og verktgy ma kun brukes til
det formalet det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du

i

renger mer informasjon om dette tilbeharet.
Blader
Sekskantngkkel
Tykkelsesmaler

MERK:

. Enkelte elementer i listen kan vaere inklu-
dert som standardtilbehgr i verktgypakken.
Elementene kan variere fra land til land.
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SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIEDOT

Malli

JS3201

Maks. Leikkauskaasiteetit Terés 400 N/mm asti®

3,2mm (10 ga)

Teréas 600 N/mm asti®

2,5mm (13 ga)

Teras 800 N/mm asti® 1,5mm (17 ga)
Alumiini 200 N/mm asti’ 4,0 mm (9 ga)
Min. leikkaussade 50 mm
Iskua minuutissa (min™) 1600
Kokonaispituus 213 mm
Nettopaino 3,4 kg
Turvaluokitus =

ilmoitusta.
. Tekniset tiedot voivat vaihdella maittain.
. Paino EPTA-menetelman 01/2014 mukainen

Kayttotarkoitus

Ty6kalu on tarkoitettu teraslevyjen ja ruostumattomien
teraslevyjen leikkaukseen.

Virtalahde

Koneen saa kytkea vain sellaiseen virtalahteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu,
ja sita saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaih-
tovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty ja
siksi se voidaan kytkea myds maadoittamattomaan
pistorasiaan.

Melutaso

Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy standardin
EN62841-2-8 mukaan:

Aanenpainetaso (Lya) : 81 dB (A)

Aénen voiman taso (Lya) : 92 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

HUOMAA: limoitetut melutasoarvot on mitattu stan-
darditestausmenetelman mukaisesti ja niiden avulla
voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettuja melutasoarvoja voidaan kayt-
téda myos altistumisen alustavaan arviointiin.

A\VAROITUS: Kayti kuulosuojaimia.

AVAROITUS: Sihkotyokalun kayton aikana
mitattu melutasoarvo voi poiketa ilmoitetuista
arvoista laitteen kayttotavan ja erityisesti kdsitel-
tavan tyokappaleen mukaan.

AVAROITUS: selvits kdyttdjan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttdolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttéjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite

on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstamme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua ilman erillista

Tarina

Kokonaistarina (kolmen akselin vektorien summa)
maaraytyy standardin EN62841-2-8 mukaan:
Tydtila: metallilevyn leikkaaminen

Tarinapaasto (any) : 17,0 m/s’

Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

HUOMAA: limoitetut kokonaistarinaarvot on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti ja niiden
avulla voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: Ilimoitettuja kokonaistarindarvoja voidaan
kayttaa myods altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Sahkétyokalun kdytén aikana
mitattu todellinen térindpaastoarvo voi poiketa
ilmoitetuista arvoista laitteen kadyttétavan ja erityi-
sesti kasiteltavan tyokappaleen mukaan.

AVAROITUS: selvits kayttdjan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttéolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttéjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite
on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Koskee vain Euroopan maita

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus on liitetty tdhan
kayttboppaaseen.
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Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

yleiset varoitukset

A\VAROITUS: Tutustu kaikkiin timén sihké-
tyokalun mukana toimitettuihin varoituksiin,
ohjeisiin, kuviin ja teknisiin tietoihin. Seuraavassa
lueteltujen ohjeiden noudattamatta jattaminen saat-
taa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon tai vakavaan
vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-
vaa kayttoa varten.

Varoituksissa kaytettavalla termilla "sahkotyokalu”
tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttavaa (johdollista)
tyokalua tai akkukayttoista (johdotonta) tydkalua.

VAROITUKSET

Pida tyokalua tiukasti.

Kiinnita tyokappale tukevasti.

Pida kddet poissa liikkuvien osien luota.

Tyokappaleen reunat ja lastut ovat teravia.

Pida suojakasineitd. On myos suositeltua

kayttaa paksupohjaisia jalkineita, jotka voivat

estdd vahingoittumisia.

5. Al aseta tyokalua tydkappaleen lastuihin. Se
voi aiheuttaa ty6kalun vahingoittumisen tai
ongelmia.

6. Ali jata konetta kiymain itsekseen. Kiyta
laitetta vain silloin, kun pidat sita kddessa.

7. Varmista aina, etta seisot tukevasti.

Jos tyoskentelet korkealla, varmista, ettei
ketdén ole alapuolella.

8.  Alid kosketa teréa tai tydkappaletta vilittomasti
kayton jalkeen, silld ne voivat olla erittédin
kuumia ja saattavat polttaa ihoa.

9. Vilté leikkaamasta sdahkojohtoja. Niiden leik-
kaaminen voi aiheuttaa sahkdiskun ja vakavan
onnettomuuden.

10. Ala kéyta tyokalua tarpeettomasti ilman

kuormaa.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS: ALA anna tyékalun helppo-
kayttoisyyden tai toistuvan kadyton tuudittaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen
niin, etta laiminlyot tyokalun turvaohjeiden
noudattamisen. VAARINKAYTTO tai timin
kayttoohjeen turvamaaraysten laiminlyonti
voi johtaa vakaviin henkilévahinkoihin.

HON =

TOIMINTOJEN KUVAUS

AHuomio:

. Varmista aina ennen koneen saatdjen ja toimin-
nallisten tarkistusten tekemista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Kytkimen kayttdminen

» Kuva1l: 1. Liipaisinkytkin 2. Lukituspainike

AHuomio:

. Tarkista aina ennen tyokalun liittdmista virtalah-
teeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein ja
palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.

. Kytkimen voi lukita "ON" asentoon, jotta pitk&aikainen
kéytto helpottuisi kayttajalle. Ole varovainen, kun lukit-
set ty6kalun "ON" asentoon ja pida tydkalusta luja ote.

Kaynnista tyokalu painamalla liipaisinkytkinta. Laite
pysaytetaan vapauttamalla liipaisinkytkin.

Jos haluat koneen kayvan jatkuvasti, paina ensin liipai-
sinkytkin pohjaan ja paina sitten lukituspainiketta.

Kun haluat pysayttaa koneen jatkuvan kaynnin, paina
liipaisinkytkin ensin pohjaan ja vapauta se sitten.

Sallitut leikkausvahvuudet

» Kuva2: 1. Tulkki ruostumattoman teraksen leikkauk-
seen: 2,5 mm (3/32”) 2. Tulkki niukkahiilisen
teréksen leikkaukseen: 3,2 mm (1/8”)

Puristusjalustimessa oleva ura toimii vahvuustulkkina
niukkabhiilisen ja ruostumattoman teraksen leikkauk-
sessa. Jos aine mahtuu uraan, sen voi leikata.
Leikattavien aineiden vahvuus riippuu aineen tyypista (lujuudesta).
Maksimi leikkausvahvuus on iimaistu alhaalla olevassa monien
aineiden suhteista kertovassa taulukossa. limaistua vahvempien
aineiden leikkausyritys aiheuttaa tyokalun hajoamisen ja/tai mah-
dollisen vammautumisen. Pida taulukossa néytetyt vahvuudet.

Suurimmat leikkauskapasiteetit mm ga
Teras 400 N/mm asti? 3,2 10
Teras 600 N/mm asti? 25 13
Teras 800 N/mm asti? 1,5 17

Alumiini 200 N/mm asti? 4,0 9

KOKOONPANO

AHuowmio:

. Varmista aina ennen koneelle tehtavia toimen-
piteita, ettéd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Teran tarkastus

Ennen tyokalun kayttda tarkista terat kulumisen vuoksi.
Heikot, kuluneet terat aiheuttavat huonoa leikkaustoi-
mintaa, ja tyokalun palveluika lyhenee.

Terien palveluika vaihtelee leikattavien aineiden ja
terien kiinteiden vapaiden vélien mukaan. Tera voi
leikata likimaarin noin 500 m 3,2 mm:sesta niukkabhii-
lisesta teraksesta yhdella leikkuureunalla (yhteensa
2,000 m neljalla leikkuureunalla).
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Terien kaanto tai vaihto

Seka yla- etta alaterilla on nelja leikkuureunaa jokai-
sella sivulla (etu ja taka). Kun leikkureunat huonontuvat,
kaanna seka yla- etta alateria 90° paljastaaksesi uudet
leikkuureunat.
Kun kaikki kahdeksan reunaa huonontuvat molemmissa
yla- ja alaterissa, vaihda molemmat terat uuteen. Joka
kerta, kun kdannat tai vaihdat teria, tee seuraavanlailla.
» Kuva3: 1. Kuusioavain 2. Alempi tera 3. Ylemman
terén varmistava pultti 4. Ylempi tera

Poista teria varmistavat pultit annetulla kuusioavaimella

ja kadanna tai vaihda sitten terat.

» Kuva4: 1. Kiristd 2. Ylemman teran varmistava
pultti 3. Ylempi tera

Asenna ylempi terd ja kiristd ylempaa terda varmistava

pultti kuusioavaimella. Paina ylempaa teraa ylospain

samalla sita kiristaen.

» Kuva5: 1. Teran pidin 2. Ylemman teran varmistava
pultti 3. Ylempi tera 4. Ei saa olla rakoa

Ylemman teran kiristamisen jalkeen varmista, etta sen
ja teranpitimen viiston pinnan valiin ei jaanyt aukkoa.
» Kuva6: 1.Alemman teran varmistava pultti

2. Alempi tera 3. Ylempi tera

Asenna sitten alempi terd ylemman teran tavalla,
samalla vapaata valia séatden ylemman teran alempien
terien valilla. Kun teet tdméan saadon, ylemman teran
tulisi olla alennetussa asennossa.
» Kuva7: 1.Alemman terdn varmistava pultti

2. Kuusiomutteri 3. Vahvuustulkki

Kiristé ensin puoliksi alemman teran kiristyspulttia,
asenna sitten vahvuustulkki haluttuun vapaaseen valiin.
Leikkausvahvuus ilmaistaan vahvuustulkissa, joten
tulisi soveltaa alhaalla olevassa taulukossa naytettyja
yhdistelmia. Ty6sta puristusjalustassa olevan alemman
teran asemointipulttia, kunnes vapaa vali on sopivan
suuri siihen, ettad vahvuustulkki liikkuu vain vahan.
Kirista sitten lujasti alemman teran kiristyspulttia.
Lopulta, kiristd kuusiomutteri varmistaaksesi alemman
teran asemointipultti.

Vahvuustulkki yhdistelmat

Materiaalin paksuus | 2,3 mm (14 ga.) | 2,5 mm (13 ga.) | 3,2 mm (10 ga.)
;/ﬁgl‘gt’;sm‘g'tkk' 10415 1,04+15 1,5+2,0
TYOSKENTELY

AHuowmio:

. Kun leikkaat, aseta leikkuri tydkappaleelle siten,
etta pois leikattava osa jaa kayttajasta katsoen
oikealle.

. Tyokalua kayttaessasi ota toisella kadella luja
ote tyokalun kahvasta.

Materiaalin pitdminen

» Kuva8:

Leikkaamiseen tarkoitetut materiaalit tulisi kiinnittaa
tyépenkkiin tydnkannattimen avulla.

1. Tyékannatin

Leikkausmenetelma

» Kuva9

Tasaiseen leikkaukseen kallista ty6kalua hieman taak-
sepain samalla edeten sen kanssa.

Maksimi leikkausleveys

» Kuva10: 1. Sahauslinja

Pysy maksimin maaritellyn leikkausleveyden rajoissa
(A): 1,800 mm pituuden tapaus

|N\ukkahiilinen terds (paksuus) ‘ 3,2 mm ‘ Alle 2,3 mm |
|Maks. leikkausleveys (A)‘ 90 mm ‘ Rajaton |
|Ruostumaton (paksuus) ‘ 2,5 mm ‘ Alle 2,0 mm |
|Maks. leikkausleveys (A)‘ 70 mm ‘ Rajaton |

Minimi leikkaussade

Minimi leikkaussade on 50 mm leikatessa 2,3 mm niuk-
kahiilista terasta.

KUNNOSSAPITO

AHuomio:

. Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotdita,
etta laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta.

. Ala koskaan kéyté bensiinia, ohentimia, alkoho-
lia tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai
sen varit ja muoto voivat muuttua.

Kone ja sen ilma-aukot on pidettava puhtaina. Puhdista
koneen ilma-aukot sdanndllisesti tai aina kun ne alkavat
tukkeutua.

Hiiliharjojen vaihtaminen
» Kuvail1: 1. Rajamerkki

Irrota ja tarkista hiiliharjat séannéllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida hii-
liharjat puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.
Molemmat hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa.
Kéayta vain keskendan samanlaisia hiiliharjoja.

» Kuva12: 1. Ruuvitaltta 2. Harjanpitimen kansi

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi korjaukset seké muut huoltotoimet ja
saadot on jatettdva Makitan valtuuttaman huollon tehta-
vaksi kayttden aina Makitan alkuperaisia varaosia.



LISAVARUSTEET

AHuowmio:

. Naita lisavarusteita ja -laitteita suositellaan kay-
tettavaksi tdssa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minka tahansa muun liséavarus-
teen tai —laitteen kayttaminen voi aiheuttaa louk-
kaantumisvaaran. Kayta lisavarusteita ja -lait-
teita vain niiden kayttétarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seu-
raavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan
huoltoon.

. Terat
. Kuusioavain
. Vahvuustulkki

HUOMAA:

. Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat
sisaltya tydkalun toimitukseen vakiovarusteina.
Ne voivat vaihdella maittain.
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJAS

Modelis

JS3201

Maks. grieSanas jauda Térauds Iidz 400 N/mm?

3,2mm (10 ga)

Térauds Iidz 600 N/mm?*

2,5mm (13 ga)

Térauds ITdz 800 N/mm?* 1,5mm (17 ga)
Alumtnijs Ifidz 200 N/mm? 4,0 mm (9 ga)
Min. grieSanas radiuss 50 mm
Gajieni minaté (min™) 1600
Kopéjais garums 213 mm
Neto svars 3,4 kg
Drosibas klase =

. Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez

bridinajuma.
. Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
. Svars atbilstigi EPTA procedarai 01/2014

Paredzsta ietosana

Sis darbariks ir paredzéts lok$nu térauda un nertséjosa

lok$nu térauda grieSanai.

Barosana

Darbariks japievieno tikai tadam baro$anas avotam,
kura spriegums atbilst uz darbarika tehnisko datu plak-
snites noraditajam, un darbariku var izmantot tikai ar
vienfazes mainstravas baro$anu. Darbariks aprikots ar
divkarso izolaciju, tadé| to var izmantot arf, pievienojot
kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.

Troksna limenis

Tipiskais A svertais trokSna limenis noteikts saskana ar
EN62841-2-8:

Skanas spiediena limeni (L,4): 81 dB (A)

Skanas jaudas lTmeni (Lya): 92 dB (A)

Mainigums (K): 3 dB (A)

Vibracijas kopéja vértiba (trisasu vektora summa)
noteikta atbilsto$i EN62841-2-8:

Darba reZzims: skarda lok$nu grieSana

Vibracijas emisija (any): 17,0 m/s®

Maintgums (K): 1,5 m/s’

PIEZIME: Pazinota kopé&ja vibracijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto kopé&jo vibracijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.

PIEZIME: Pazinota trok$na emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto trok$na emisijas vértibu ari var
izmantot iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Vibracijas emisija patiesos

darba apstaklos var at$kirties no pazinotas verti-
bas atkariba no darbarika izmantoSanas veida un
jo 1pasi atkariba no apstradajama materiala veida.

ABRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu realos darba apstak|os (nemot véra
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuksgaita, ka ar palaides laiku).

ABRIDINAJUMS: Lietojiet ausu aizsargus.

ABRIDINAJUMS: Trok$na emisija patiesos

darba apstak|os var atSkirties no pazinotas verti-
bas atkariba no darbarika izmantoSanas veida un
jo 1pasi atkariba no apstradajama materiala veida.

A BRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu realos darba apstaklos (nemot véra
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuksgaita, ka ari palaides laiku).

EK atbilstibas deklaracija

Tikai Eiropas valstim

EK atbilstibas deklaracija $aja lietoSanas rokasgramata
ir ieklauta ka A pielikums.
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Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

A BRIDINAJUMS: Izlasiet visus drosibas bri-
dinajumus, instrukcijas, apskatiet ilustracijas un
tehniskos datus, kas iek|auti mehanizéta darba-
rika komplektacija. Ja netiek ievéroti visi talak miné-
tie noteikumi, var tikt izraistta elektrotrauma, notikt
aizdeg$anas un/vai rasties smagas traumas.

Glabajiet visus bridinajumus
un noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz
tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).

DROSIBAS BRIDINAJUMI SKERU

LIETOSANAI

Turiet darbariku stingri.

CieSi nostipriniet apstradajamo materialu.

Netuviniet rokas kustigajam dalam.

Apstradajama materiala malas un Skembas ir

asas. Valkajiet cimdus. Lai izvairitos no ievai-

nojuma, ieteicams uzvilkt arf apavus ar biezu
zoli.

5. Nenovietojiet darbariku uz apstradajama mate-
riala Skembam. Savadak var izraisit darbarika
bojajumus un darbibas traucéjumus.

6. Neatstajiet ieslégtu darbariku. Darbiniet darba-
riku vienigi tad, ja turat to rokas.

7. Nodrosiniet, lai jums vienmér bitu labs
atbalsts kajam.

Ja lietojat darbariku augstuma, parliecinieties,
ka apaks$a neviena nav.

8. Nepieskarieties asmenim vai apstradajamam
materialam talit péc darba veik$anas; tie var
bat |oti karsti un var apdedzinat adu.

9.  Negrieziet elektribas vadus. Ta var izraisit

smagu elektriskas stravas triecienu.

AN~

FUNKCIJU APRAKSTS

AuzmaniBU:

. Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta dar-
bibu, vienmér parliecinieties, vai instruments ir
izslégts un atvienots no baro$anas.

Sledza darbiba

» Att.1: 1. Sledza mélite 2. Fiksacijas poga

AUZMANIBU:

. Pirms instrumenta pieslég$anas vienmér par-
baudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.

. Slédzi var ieslégt "ON" (ieslégts) stavoklr,
lai atvieglotu operatora darbu ilgsto$a darba
laika. Esiet uzmanigi, ieslédzot darbariku
"ON" (ieslégts) stavoklT, un turpiniet ciesi turét
darbariku.

Lai ieslégtu instrumentu, pavelciet sledza meliti.
Atbrivojiet méliti, lai apturétu.

Lai instruments darbotos nepartraukti, pievelciet méliti
un nospiediet fiksacijas pogu.

Lai apturétu instrumentu, kad slédzis fikséts, pievelciet
méliti ldz galam, tad atlaidiet to.

Pielaujamais Skéru grieSanas
biezums
» Att.2: 1. Mérs neriséjoSam téraudam: 2,5 mm

(3/32") 2. Mérs mikstam téraudam: 3,2 mm
(1/8")

Rieva, kas atrodas uz aptveres, kalpo par biezuma
meéru miksta vai neriséjoSa térauda plaksnes grieSanai.
Ja materialu var ievietot rieva, to iesp&jams sagriezt.
Materialu, ko var sagriezt, biezums atkarigs no to veida
(cietibas). Dazadu materialu maksimalais biezums,

ko var sagriezt, ir noradits turpmak redzamaja tabula.
Ja gatavosieties sagriezt materialus, kuru biezums
parsniedz tabula noradito, darbariks sabojasies un/vai
jus savainosieties. levérojiet tabula noraditos biezumus.

10. Lieki nedarbiniet darbariku bez slodzes. Maks. griedanas jauda mm ga
- v Terauds Iidz 400 N/mm? 3,2 10
SAG LABAJ I ET SOS Térauds lidz 600 N/mm? 2,5 13
A T Térauds lidz 800 N/mm? 1,5 17
NORADIJUMUS' Aluminijs I7dz 200 N/mm? 4,0 9
ABRIDINAJUMS: NEZAUDEJIET mod-
ribu darbarika lietoSanas laika (tas var
gadities péc darbarika daudzkartejas A~
izmantosanas), rupigi ievérojiet urbsanas MONTAZA
droSibas noteikumus Sim izstradajumam. -
NEPAREIZAS LIETOSANAS vai §is rokas- AuzmANIBU:

gramatas drosibas noteikumu neievérosa-
nas gadijuma var git smagas traumas.
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. Vienmér parliecinieties, vai instruments ir
izslégts un atvienots no baro$anas, pirms veicat
jebkadas darbibas ar instrumentu.
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Asmens parbaude

Pirms darbarika ekspluatacijas parbaudiet asmenus,
vai tie nav nodilusi. Ja asmeni bas truli un nodilusi,
darbariks negriezis kvalitativi un ta ekspluatacijas laiks
saisinasies.

Darbarika ekspluatacijas laiks mainas atkariba no
materialiem, ko ar to grieZat, un no fikséta asmenu atta-
luma. Asmens ar vienu aso malu spéj sagriezt apméram
500 m miksta metéala 3,2 mm biezuma (ar éetram asa-
jam malam - kopuma 2000 m).

Asmenu pagrieSana vai nomaina

Gan aug$éjam, gan apak$€jam asmenim ir Cetras asas
malas katra pusé (priekSpusé un aizmuguré). Kad asa
mala klOst neasa, pagrieziet gan aug$éjo, gan apakséjo
asmeni par 90°, lai iegltu jaunu aso malu citd asmens
vieta.
Kad visas astonas malas - gan aug$éjam, gan apak$é-
jam asmenim - ir neasas, nomainiet abus asmenus pret
jauniem. Katru reizi pagriezot vai nomainot asmenus,
rikojieties sadi.
> Att.3: 1. SeSstilra atsléga 2. Apak3é&jais asmens
3. Bultskrave, ar ko piestiprina aug$éjo
asmeni 4. AugSéjais asmens

Ar komplekta eso$o se$Skautnu uzgrieznu atslégu
atskrivéjiet bultskriives, ar ko piestiprinati asmeni, un
tad pagrieziet vai nomaniet tos.
» Att.4: 1. Savilkt 2. Bultskriive, ar ko piestiprina
augséjo asmeni 3. Augséjais asmens
Uzstadiet augSejo asmeni un ar se$Skautnu uzgrieznu
atslégu pieskravéjiet bultskravi, ar ko tas piestiprinats.
Uzspiediet uz aug$é€ja asmens, to piestiprinot.
» Att.5: 1. Asmens turétajs 2. Bultskrive, ar ko pie-
stiprina aug$éjo asmeni 3. Aug$éjais asmens
4. Nedrikst bat sprauga
Péc augs$éja asmens piestiprinasanas parbaudiet, vai
starp to un asmens turek|a slipo virsmu nav spraugas.
» Att.6: 1.Apak3$éja asmens iestatiS8anas bultskrave
2. Apaks$gjais asmens 3. Aug$éjais asmens
Tad uzstadiet apaks$éjo asmeni tiesi tapat ka augsejo,
noreguléjot attalumu starp apak$éjo un augséjo asmeni.
Tos reguléjot, aug$€jam asmenim jabat nolaista
stavoklr.
> Att.7: 1.Apaksgja asmens iestatiS8anas bultskrive
2. Sesskautnu uzgrieznis 3. Biezuma mérs
Sakuma Iidz pusei pieskravéjiet bultskrivi, ar ko piestip-
rina apak$éjo asmeni, tad ievietojiet biezuma méru lidz
vélamajam attalumam. GrieSanas biezums ir noradits
uz biezuma méra, tapéc jaizmanto turpmak redzamaja
tabula noraditas kombinacijas. Noreguléjiet apakséja
asmens iestatiSanas bultskravi ta, lai sprauga batu tik
liela, ka biezuma méra virziba bas tikai nedaudz apgra-
tinata. Tad cieSi pieskravéjiet bultskravi, ar ko piestip-
rina apak$€&jo asmeni. Beigas pieskravéjiet se§Skautnu
uzgriezni, lai nostiprinatu bultskravi, ar ko piestiprinats
apak$éjais asmens.

Biezuma méra kombinacijas

Materiala biezums | 2,3 mm (14 ga) | 2,5mm (13 ga) | 3,2mm (10 ga)
Biezuma méra
kombinacijas 1,0+1,5 1,0 +1,5 1,5+2,0

EKSPLUATACIJA

AuzmAaNIBU:

. GriezZot §kéres vienmér novietojiet uz apstra-
dajama materiala ta, lai nogrieztais materials
atrodas operatora labaja puseé.

. Stradajot ar darbariku, turiet darbariku ciesi ar
vienu roku uz galvena roktura.

Materiala turéSana

> Att.8: 1. Materiala tureklis

Materiali, kas paredzéti sagrieSanai, ar materialu fiksa-
toriem japiestiprina pie darba galda.

SagrieSanas metode

> Att.9

Lai sagrieztu vienmérigi, virzot darbariku uz prieksu,
sasveriet to nedaudz atpakal.

Maksimalais grieSanas platums

» Att.10: 1.Zagésanas Iinija

Saglabajiet noteikto maksimalo grie$anas platumu (A):
1800 mm gars griezums.

[Miksts terauds (biezums)| 3,2mm [ Ldz23mm |
|Maks. grie$anas platums (A) \ 90 mm \ Bez ierobeZojuma |
[Nertsajoss (biezums) | 2,5 mm [ Ldz20mm |
|Maks. grieSanas platums (A) \ 70 mm \ Bez ierobeZojuma |

Minimalais grieSanas radiuss

Minimalais grieSanas radiuss ir 50 mm, griezot 2,3 mm
biezu mikstu téraudu.

APKOPE

AuzmaNiBU:

. Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmeér parlie-
cinieties, vai instruments ir izslégts un atvienots
no baroSanas.

. Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu, atSkai-
ditaju, spirtu vai lldzigus Skidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Darbarikam un ta ieplGdes un izplides atverém jabat
tiriem. Regulari tiriet darbarika gaisa atveres, ka art
visos tajos gadijumos, kad atveres aizsprostojas.
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Ogles suku nomaina

» Att.11: 1. Robezas atzime

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas I1dz robezas atzimei, nomainiet
tas. Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var
brivi ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vien-
laikus. Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

» Att.12: 1. Skravgriezis 2. Sukas turek|a vaks

Nonemiet sukas turek|a vacinus ar skrivgrieza pali-
dzibu. Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet
jaunas un nostipriniet sukas turekla vacinus.

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un regulé$anu uzticiet veikt

tikai Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

AuzmANiBU:

. Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar
Saja pamaciba aprakstito Makita instrumentu.
Jebkadu citu piederumu un riku izmantoSana
var radit traumu briesmas. Piederumu vai riku
izmantojiet tikai ta paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija

par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita

apkopes centra.

. Asmeni

. Sesskautnu uzgrieznu atsléga

. Biezuma mérs

PIEZIME:

. Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta
piederumi. Tie dazadas valstis var bat atskirigi.
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis

JS3201

Didz. Pjovimo matmetys Plienas iki 400 N/mm?

3,2 mm (10 kalibras)

Plienas iki 600 N/mm?

2,5 mm (13 kalibras)

Plienas iki 800 N/mm?

1,5 mm (17 kalibras)

Aliuminis iki 200 N/mm?

4,0 mm (9 kalibras)

Minimalus pjovimo spindulys 50 mm
Pjovimo judesiai per minute (min™) 1600
Bendras ilgis 213 mm
Neto svoris 3,4 kg
Saugos klasé =

. Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati

kei¢iamos be jspéjimo.
. Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.
. Svoris pagal EPTA 2014 m. sausio mén. procedirg

Numatytoji naudojimo paskirtis

Sis jrankis skirtas lakstiniam plienui ir nertdijangiam
lakstiniam plienui pjauti.

Elektros energijos tiekimas

|renginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros energija,
kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys veikia tik su vien-
faze kintamaja srove. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali bati
naudojami prijungus prie elektros lizdo be jZeminimo laido.

TriukSmas

Iprastas triukSmo A lygis, nustatytas pagal
EN62841-2-8:

Garso slégio lygis (Lya): 81 dB (A)

Garso galios lygis (Lwa): 92 dB (A)

Paklaida (K): 3 dB (A)

PASTABA: Paskelbta (-os) triuk§mo reikSmé (-és)
nustatyta (-os) pagal standartinj testavimo metoda ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
PASTABA: Paskelbta (-os) triuk§mo reikSme (-és)
taip pat gali bati naudojama (-os) norint preliminariai
ivertinti triukSmo poveik;.

A[SPEJIMAS: Dévékite ausy apsauga.

A[SPEJIMAS: Fakti$kai naudojant elektrinj
jrankj, keliamo triukSmo dydis gali skirtis nuo
paskelbtos (-y) reikSmés (-iy), priklausomai nuo
bady, kuriais yra naudojamas $is jrankis, ir ypa¢
nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms
naudojimo salygoms (atsizvelgdami j visas darbo
ciklo dalis, pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis
veikia, bet ir kiek karty jis yra iSjungiamas bei kai
jis veikia be apkrovy).

Vibracijos bendroji verté (triasio vektoriaus suma)
nustatyta pagal EN62841-2-8 standarta:

Darbo rezimas: metalo laks$ty pjovimas
Vibracijos emisija (any): 17,0 m/s®

Paklaida (K): 1,5 m/s’

PASTABA: Paskelbta (-os) vibracijos bendroji
(-osios) reik§mé (-és) nustatyta (-os) pagal standartinj
testavimo metodg ir jj galima naudoti vienam jrankiui
palyginti su kitu.

PASTABA: Paskelbta (-os) vibracijos bendroji
(-osios) reikSmé (-és) taip pat gali bati naudojama
(-os) norint preliminariai jvertinti vibracijos poveik;.

A\ SPEJIMAS: Faktigkai naudojant elektrinj
irankj, keliamos vibracijos dydis gali skirtis nuo
paskelbtos (-y) reik§meés (-iy), priklausomai nuo
bady, kuriais yra naudojamas $is jrankis, ir ypa¢
nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms
naudojimo saglygoms (atsizvelgdami j visas darbo
ciklo dalis, pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis
veikia, bet ir kiek karty jis yra iSjungiamas bei kai
jis veikia be apkrovy).

EB atitikties deklaracija

Tik Europos Salims

EB atitikties deklaracija yra pridedama kaip Sio instruk-
cijy vadovo A priedas.
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Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais jrankiais

A[SPEJIMAS: Perskaitykite visus saugos
ispéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir techninius
duomenis, pateiktus kartu su Siuo elektriniu
jrankiu. Nesilaikant visy toliau iSvardyty instrukcijy
galima patirti elektros smugj, gali kilti gaisras ir (arba)
galima sunkiai susizaloti.

ISsaugokite visus jspéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose
reiskia j maitinimo tinklg jungiama (laidinj) elektrinj jrankj
arba akumuliatoriaus maitinama (belaidj) elektrinj jrankj.

SAUGOS |SPEJIMAI DEL SKARDOS
ZIRKLIY NAUDOJIMO

1. Tvirtai laikykite jrankj.

2. Gerai jtvirtinkite ruosinj.

3.  Ziarékite, kad rankos bity kuo toliau nuo juda-
mujy daliy.

4. RuosSinio briaunos ir nuolauzos yra astrios.
Maveékite pirstines. Taip pat patariama avéti
batus su storais padais, kurie padeda iSvengti
suzeidimy.

5.  Nedékite jrankio ant ruosinio nuolauzy.
Antraip galima zala jrankiui ir jo triktys.

6. Nepalikite veikiancio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

7. Visuomet stovékite tvirtai.

Isitikinkite, kad po jumis nieko néra, jei dirbate
aukstai.

8.  Nelieskite peilio arba ruosinio iSkart po naudo-
jimo; jie gali biti itin karsti ir nudeginti oda.

9.  Nepjaukite elektros laidy. Elektros smiugis gali
bati nelaimingo atsitikimo priezastimi.

10. Be reikalo nenaudokite jrankio be apkrovos.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

A[SPE'JIMAS: NELEISKITE, kad patogumas
ir gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai
naudojant) susilpninty griezta saugos tai-
sykliy, taikytiny Siam gaminiui, laikymasi.
Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba saugos
taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

MA\PERSPEJIMAS:

. Prie$ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i$jung-
tas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Jungiklio veikimas

» Pav.1: 1. Gaidukas 2. Fiksuojamasis mygtukas

MA\PERSPEJIMAS:

. Prie$ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grjzta j padétj
OFF (isjungta).

. Kai jrankis naudojamas ilgg laiko tarpa, ope-
ratoriaus patogumui jungiklj galima uZzfiksuoti
,ON" (Jjungta) padétyje. Bukite atsargas, uzfik-
suodami jrankj ,ON" padétyje ir tvirtai laikykite
jrankio rankena.

|renginys jjungiamas tiesiog patraukiant jungiklio svirtj.
|renginys iSjungiamas atleidus jungiklio svirtj.

Kad jrenginys neiSsijungty, reikia patraukti jungiklio
spragtuka ir paspausti fiksuojamajj mygtuka.

Jeigu norite, kad jrenginio jungiklis nebity uzfiksuotas,
jo mygtuka patraukite iki galo ir atleiskite.

Leistinas karpymo storis

» Pav.2: 1. Leistinas storis nertdijanciam plienui:
2,5 mm (3/32") 2. Leistinas storis mink§tam
plienui: 3,2 mm (1/8")

Ant sankabos esantis griovelis tarnauja vietoj storio
matuoklio, kerpant mink$to metalo arba neridijancio
plieno plokste. Jeigu medziaga telpa j griovelj, jg kirpi
galima.

Medziagy, kurias galima sukarpyti, storis priklauso nuo
medziagy tipo (stiprumo). Jvairiy medziagy maksimalus
karpymo storis pateiktas apacioje esancioje lenteléje.
Bandant kirpti storesnes nei nurodyta medziagas,
irankis gali sulGzti ir/arba suzeisti. NevirSykite lenteléje
nurodyty storio riby.

Maksimalus pjovimo gylis mm kalibras
Plienas iki 400 N/mm? 3,2 10
Plienas iki 600 N/mm? 2,5 13
Plienas iki 800 N/mm? 1,5 17
Aliuminis iki 200 N/mm? 4,0 9
APERSPEJIMAS:

. Pries$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.
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Peilio apziuréjimas
Kaskart pradédami dirbti su Siuo jrankiu patikrinkite, ar
nesudiles peilis. Nudiles arba susidévéjes peilis blogai
kirps, sutrumpés jrankio esploatavimo laikas.
Peiliy tarnavimo laikas skiriasi, priklausomai nuo
kerpamy medziagy ir fiksuoto peilio tarpo. Trumpiua
sakant, vienas pjovimo krasto peiliu galima sukirpti
mazdaug 500 m 3,2 mm storio mink$to metalo (i$ viso -
2 000 m keturiais pjovimo krastais).

Kaip pasukti arba pakeisti peilius

Ir virSutinis, ir apatinis peilis i$ kiekvienos pusés (prie-
kinés ir uzpakalinés) turi po keturis kerpamuosius kras-
tus. Jeigu kerpamieji peiliai at§impa, virSutinj ir apatinj
peilius reikia 90° kampu pasukti, tada bus kerpama
astriais jy krastais.

Kai atSips visi aStuoni kerpamieji virSutinio ir apatinio

peiliy krastai, abejus peilius reikés pakeisti naujais.

Jeigu norite pasukti arba pakeisti peilius, atlikite Zemiau

nurodytus veiksmus.

» Pav.3: 1. Sesiabriaunis verzZliaraktis 2. Apatinis
peilis 3. Virdutinio peilio tvirtinimo varztas
4. Virsutinis peilis

Su SeSiakampiu verzliarakéiu atsukite varztus, kuriais

priverzti peiliai, ir tada peilius pasukite arba pakeiskite.

» Pav.4: 1. Priverzkite 2. VirSutinio peilio tvirtinimo
varztas 3. Virsutinis peilis

Jeigu norite priverzti virSutinj peilj, su SeSiakampiu verz-

liarak¢iu prisukite virSutinio peilio varztg. Priverziamas

virSutinispeilis turi bati spaudziamas j virsy.

» Pav.5: 1. Disko laikiklis 2. VirSutinio peilio tvirtinimo
varztas 3. Virutinis peilis 4. Negalima palikti
tarpo

Priverzdami virSutinj peilj, Zidrékite, kad tarp virsutinio

peilio ir nuozulnaus peilio laikiklio pavirSiaus nebity

tarpo.

» Pav.6: 1. Apatinio peilio padéties nustatymo varztas
2. Apatinis peilis 3. VirSutinis peilis

Po to tokiu pat bidu sumontuokite ir apatinj peilj,

pareguliuodami tarpelj tarp virSutinio ir apatinio peilio

asmeny. Atliekant §j reguliavima, virSutinis peilis turi
bati nuleistas.

» Pav.7: 1. Apatinio peilio padéties nustatymo varztas
2. Sesiakampe verzlé 3. Storio matuoklis

Pirmiausia pusiau privezkite apatinj peilj laikantj varzta,

tada jkiSkite storio matuoklj, palikdami norimo dydzio

tarpelj. Pjovimo storis nurodytas ant storio matuoklio,
todél reikia vadovautis deriniais, pateiktais toliau esan-
¢ioje lenteléje. Sukite apatinio peilio nustatymo varztg
ant sankabos tol, kol tarpelis liks toks, kad storio matuo-
klis judés sunkiau. Tada tvirtai priverzkite apatinj peilj
laikantj varztg. Pagaliau, uzverzkite SeSiakampe verzle,
laikancig apatinio peilio nustatymo varzta.

Storio matuoklio deriniai

Medziagos storis | 2,3 mm (14 kalibras)| 2,5 mm (13 kalibras)| 3,2 mm (10 kalibras)

Storio maty deriniai 1,0+1,5 1,0 +1,5 1,5+2,0

NAUDOJIMAS

MA\PERSPEJIMAS:

. Pjaudami medziaga, sekatoriy ant ruosinio
visada dékite taip, kad nukirpta medziaga baty
operatoriaus desinéje.

. Naudodami jrankj, tvirtai laikykite jj viena ranka
uz pagrindinés rankenos.

Kaip laikyti karpinj
» Pav.8: 1. Ruosinio laikiklis

Kerpamas medziagas prie darbastalio reikia pritvirtinti
su laikikliais.

Kirpimo budas

v
]
Q
<
©o

Kad pjaviai baty lygas, truputj palenkite jrankj atgal,
stumdami | priek].

Maksimalus kirpimo plotis

» Pav.10: 1. Pjovimo linija

Zidrékite, kad karpiniy storis bty ne didesnis uz nuro-
dytg maksimaly kirpimo plotj (A): Kirpimo ilgis - 1 800
mm.

[ Minkstas plienas (storis) | 3,2mm [Mazesnis nei 2,3 mm|
| Didz. pjovimo storis (A) | 90 mm Be apribojimy.

[ Nertdiantis plienas (storis) | 2,5mm [ Mazesnis nei 2,0 mm|
| Didz. pjovimo storis (A) | 70 mm | Beapribojmy |

Minimalus kirpimo spindulys

Kerpant 2,3 mm minkstg plieng minimalus kirpimo
spindulys yra 50 mm.

TECHNINE PRIEZIURA

MA\PERSPEJIMAS:

. Prie$ apzidrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.

. Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpi-
klio, spirito arba panasiy medziagy. Gali atsi-
rasti iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.

Prizidrékite, kad jrankis ir jo oro angos bty Svarios.
Reguliariai ivalykite jrankio oro angas arba kai angos
pradeda kimstis.
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Angliniy Sepetéliy keitimas

» Pav.11: 1. Ribos Zzymé

Periodiskai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymeés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkancius j
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati keiCiami

tuo paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius
Sepetélius.

» Pav.12: 1.Atsuktuvas 2. Sepetélio laikiklio dangtelis
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius, pasinau-
dokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius Sepeté-
lius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetél; laikiklio dangtelj.
Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apzidreéti ar vykdyti bet kokig kitg priezitrg ar derinimg
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezidros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita" pagamin-
tas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

MAPERSPEJIMAS:

. Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus
ir papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kito-
kie priedai ar papildomi jtaisai, gali bati suzaloti
zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus nau-
dokite tik pagal paskirt].

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipki-

tés j artimiausiag ,Makita" techninés priezidros centrg.

. Peiliai

«  Sesiakampis verzliaraktis

. Storio matuoklis

PASTABA:

. Kai kurie sgrase esantys priedai gali bati pateikti
irankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose $alyse gali skirtis.
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel

JS3201

Max Idikeulatus Teras kuni 400 N/mm?

3,2mm (10 ga)

Teras kuni 600 N/mm?

2,5mm (13 ga)

Teras kuni 800 N/mm?* 1,5mm (17 ga)
Alumiinium kuni 200 N/mm?® 4,0 mm (9 ga)
Min I6ikeraadius 50 mm
Kaiku minutis (min™) 1600
Kogupikkus 213 mm
Netomass 3,4 kg
Kaitseklass =

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi tottu vdidakse tehnilisi andmeid muuta ilma sellest ette teatamata.

. Tehnilised andmed véivad riigiti erineda.
. Kaal EPTA-protseduuri 01/2014 kohaselt

Tooriist on ette nahtud teraspleki ja roostevabast tera-
sest lehtede I6ikamiseks.

Vooluvarustus

Seadet voib Uhendada ainult andmesildil naidatud
pingega vooluvdrku ning seda saab kasutada ainult
Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel. Seadmel on kahe-
kordne isolatsioon ning seega vdib seda kasutada ka
ilma maandusjuhtmeta pistikupessa Ghendatult.

Tudpiline A-korrigeeritud muratase, maaratud standardi
EN62841-2-8 kohaselt:

Heliréhutase (L,a): 81 dB (A)

Helivdimsuse tase (Lwa): 92 dB (A)

Maaramatus (K): 3 dB (A)

MARKUS: Deklareeritud miira vaartust (vaartuseid)
on mdddetud kooskdlas standardse katsemeetodiga
ning seda voib kasutada Ghe seadme vordlemiseks
teisega.

MARKUS: Deklareeritud miira vaartust (vaartu-
seid) voib kasutada ka mirataseme esmaseks
hindamiseks.

AHOIATUS: Kasutage kérvakaitsmeid.

A\HOIATUS: Miiratase v&ib elektritooriista tege-
likkuses kasutamise ajal erineda deklareeritud
vaartus(t)est olenevalt tooriista kasutusviisidest
ja eriti toodeldavast toorikust.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis
pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
osasid, néiteks korrad, kui seade liilitatakse vilja
ja seade tootab tiihikaigul, lisaks tooajale).

Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljeliste vektorite
summa) maaratud standardi EN62841-2-8 kohaselt:
Tooreziim: lehtmetalli IBikamine

Vibratsioon (any) : 17,0 m/s’

Maaramatus (K): 1,5 m/s®

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust
(-vaartuseid) on mdéddetud kooskdlas standardse kat-
semeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe seadme
vordlemiseks teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust
(-vaartuseid) voib kasutada ka mirataseme esma-
seks hindamiseks.

A\HOIATUS: Vibratsioonitase vib elektritos-
riista tegelikkuses kasutamise ajal erineda dekla-
reeritud vaartus(t)est olenevalt tooriista kasutus-
viisidest ja eriti toodeldavast toorikust.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis
pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
osasid, nditeks korrad, kui seade liillitatakse valja
ja seade tootab tiihikaigul, lisaks tooajale).

EU vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul

EU vastavusdeklaratsioon sisaldub kdesoleva juhendi
Lisas A.
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Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

AHOIATUS: Lugege labi koik selle elektritdo-
riistaga kaasas olevad ohutushoiatused, juhised,
joonised ja tehnilised andmed. Jargnevate juhiste
eiramine voib pdhjustada elektrildogi, sttimise ja/voi
raske kehavigastuse.

Hoidke edaspidisteks viide-
teks alles koik hoiatused ja
juhtnoorid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritdoriist” all pee-

takse silmas elektriga t66tavaid (juhtmega) elektritdo-
riistu voi akuga tootavaid (juhtmeta) elektritdoriistu.

KAARIMASINA OHUTUSNOUDED

Hoidke tooriista kindlalt kaes.

Kinnitage to6deldav detail kindlalt.

Hoidke kéed liikuvatest osadest eemal.

Toodeldava detaili servad ja laastud on tera-

vad. Kandke kindaid. Samuti soovitatakse

kanda paksutallalisi jalatseid, et véltida
vigastust.

5. Arge asetage tooriista toodeldava detaili laas-
tudele. Vastasel korral voib see pohjustada
tooriista vigastuse ja talitlushaire.

6. Arge jitke tooriista kidima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

7. Veenduge alati, et omaksite kindlat toetus-
pinda.

Kui tootate korguses, siis jalgige, et teist all-
pool ei viibiks inimesi.

8.  Arge puutuge otsakut vai tdddeldavat detaili
vahetult peale puurimist; need voivad olla
véga kuumad ja pohjustada péletushaavu.

9.  Viltige elektrijuhtmetesse sisseléikamist. See

voib pohjustada tosise 6nnetuse elektril66gi

poON =~

néol.

10. Arge kiitage tooriista tarbetult koormamata
olekus.

HOIDKE JUHEND ALLES.

AHOIATUS: ARGE laske mugavusel voi
toote kasutamisharjumustel (mis on saa-
dud korduva kasutuse jooksul) asendada
vankumatut toote ohutuseeskirjade jargi-
mist. VALE KASUTUS vo6i kdesoleva kasu-
tusjuhendi ohutusnduete eiramine voib
pohjustada tosiseid vigastusi.

FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

AFETTEVAATUST:

. Kandke alati hoolt selle eest, et todriist oleks
enne reguleerimist ja kontrollimist valja lulitatud
ja vooluvdrgust lahti Ghendatud.

Liiliti funktsioneerimine

» Joon.1: 1. LUliti paastik 2. Lukustusnupp

AETTEVAATUST:

. Kontrollige alati enne td6riista vooluvérku
Uhendamist, kas liliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi
valjalulitatud asendisse.

. Pikemaajalisel kasutamisel saab lUliti operaatori
mugavuse huvides lukustada sisselulitatud
asendisse. Todriista lukustamisel sisselilitatud
asendisse olge ettevaatlik ja hoidke todriista
kindlas haardes.

Todoriista todlelllitamiseks on vaja lihtsalt lUliti paastikut
vajutada. Vabastage luliti paastik tooriista seiskami-
seks.

Kui soovite tooriista jarjest tlikk aega kasutada, siis
vajutage luliti paastikut ning vajutage seejarel lukustus-
nupp sisse.

Toimige tooriista seiskamiseks lukustatud asendist
jargmiselt: vajutage liliti paastikut taies ulatuses ning
vabastage paastik seejarel.

Lubatud I6ikepaksus

» Joon.2: 1. M&ddik roostevaba terase jaoks: 2,5
mm (3/32") 2. Mé6dik madalsisinikterase
jaoks: 3,2 mm (1/8")

Sillal olev soon toimib madalsiisinik- v&i roostevabast
terasest plaadi I6ikamisel paksusméddikuna. Kui mater-
jal mahub soonde, saab seda Idigata.

Loigatava materjali paksus soltub materjali tliiibist
(tugevusest). Erinevate materjalide maksimaalne
|6ikepaksus on esitatud alltoodud tabelis. Kui ritate
Idigata ettenahtust paksemaid materjale, on tagajarjeks
tooriista purunemine ja/véi véimalik vigastus. Pisige
tabelis toodud paksuse piires.

Maksimaalne 16ikevoime mm ga
Teras kuni 400 N/mm? 3,2 10
Teras kuni 600 N/mm? 2,5 13
Teras kuni 800 N/mm? 1,5 17
Alumiinium kuni 200 N/mm? 4,0 9
KOKKUPANEK
AETTEVAATUST:

. Kandke alati enne tdoriistal mingite tddde teos-
tamist hoolt selle eest, et see oleks valja lllita-
tud ja vooluvdrgust lahti Ghendatud.
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Tera kontrollimine

Enne todriista kasutamist kontrollige terade kulumist.
Nuride ja kulunud terade kasutamisel halvenevad I6ike-
tulemused ja liheneb tdoriista tédiga.

Terade kasutusiga varieerub olenevalt Idigatavatest
materjalidest ja fikseeritud teraldtkust. Laias laastus
saab tera Uhe I6ikeservaga Idigata umbes 500 meetrit
3,2 mm madalsusinikterast (nelja Idikeservaga kokku
2000 m).

Terade pooramine voi

véljavahetamine

Nii Glemisel kui alumisel teral on kummalgi kdljel neli

I6ikeserva (ees ja taga). Loikeserva niirinemisel pd6-

rake nii Glemist kui alumist tera 90° kraadi vorra, et

paljastada uued I6ikeservad.

Kui koik kaheksa serva on nii Glemisel kui alumisel teral

nirid, vahetage mélemad terad uute vastu. Terade

pooramisel vdi vahetamisel toimige alati jargmiselt.

» Joon.3: 1. Kuuskantvéti 2. Alumine tera 3. Ulemist
tera kinnihoidev polt 4. Ulemine tera

Eemaldage kaasasoleva kuuskantvdtme abil tera kinni-

hoidvad poldid ning seejarel pdorake tera véi vahetage

see valja.

» Joon.4: 1. Pinguta 2. Ulemist tera kinnihoidev polt
3. Ulemine tera

Paigaldage Ulemine tera ja pingutage kuuskantvotme

abil Ulemist tera kinnihoidvat polti. Pingutamise ajal

suruge Ulemist tera Ules.

» Joon.5: 1. Saelehe hoidja 2. Ulemist tera kinnihoi-
dev polt 3. Ulemine tera 4. Tiihimik ei ole
lubatud

Parast Ulemise tera kinnitamist veenduge, et ule-

mise tera ja terahoidiku viltuse pinna vahel ei oleks

tihimikku.

» Joon.6: 1.Alumist tera paigalhoidev polt 2. Alumine
tera 3. Ulemine tera

Seejarel paigaldage alumine tera nagu Ulemine tera,
reguleerides Uhtlasi Glemise tera ja alumiste terade
vahekaugust. Selle reguleerimistoimingu ajal peab
llemine tera olema langetatud asendis.
» Joon.7: 1. Alumist tera paigalhoidev polt

2. Kuuskantmutter 3. Paksusm6ddik

Kdigepealt keerake alumist tera kinnihoidev polt poo-
leldi kinni, seejarel sisestage soovitud vahekauguse
seadmiseks paksusmdddik. Paksusmdddikule on
margitud 16ikepaksus, kasutada tuleks alltoodud tabelis
esitatud kombinatsioone. Reguleerige alumise tera
asendipolti sillal seni, kuni vahekaugus on selline, et
paksusmoddikut saab liigutada vaid teatavate raskus-
tega. Seejarel pingutage tugevasti alumist tera kinni-
hoidvat polti. Ldpuks keerake alumise tera asendipoldi
fikseerimiseks kinni kuuskantmutter.

Paksusmoodiku kombinatsioonid

Materjali paksus 2,3mm (14 ga) | 2,5mm (13 ga) | 3,2mm (10 ga)
Paksusmaadiku
kombinatsioonid 1.0+15 1,0+1,5 1,5+2,0
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TOORIISTA KASUTAMINE

AETTEVAATUST:

. Asetage I6ikur I16ikamise ajal alati td6deldavale
detailile selliselt, et araldigatav materjal aset-
seks operaatorist paremal pool.

. Tooriista kasutades hoidke seda kindlalt Gihe
kaega peamisest kdepidemest.

Materjali kinnihoidmine

» Joon.8:

Léigatav materjal tuleb toorikuhoidikute abil t66pingi
kulge kinnitada.

1. Fiksaator

Loikemeetod

» Joon.9
Sujuvate I6igete tegemiseks kallutage tdriista edasi-
lukkamisel veidi taha.

Maksimaalne loikelaius

» Joon.10: 1. Ld&ikejoon

Pusige ettenahtud maksimaalse I6ikelaiuse (A) piirides:
Pikkus 1800 mm.

[ Madalstsinikteras (paksus)] 3,2 mm [ Ala23mm |
| Max I5ikelaius (A) | 90 mm | Piiramatu___|
[ Roostevaba teras (paksus) | 2,5 mm [ Ala20mm |
| Max I5ikelaius (A) \ 70 mm \ Piiramatu___|

Minimaalne l6ikeraadius

2,3 mm madalsisinikterase |6ikamisel on minimaalne
|6ikeraadius 50 mm.

HOOLDUS

AETTEVAATUST:

. Kandke alati enne kontroll- v6i hooldustoimin-
gute teostamist hoolt selle eest, et tdoriist oleks
valja lulitatud ja vooluvérgust lahti ihendatud.

. Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks voib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Todoriist ja selle ventilatsiooniavad peavad olema puh-
tad. Puhastage tooriista ventilatsiooniavasid regulaar-
selt voi siis, kui need hakkavad ummistuma.

EESTI



Sisiharjade asendamine

» Joon.11: 1. Piirmargis

Vétke valja ja kontrollige siisiharju regulaarselt.
Asendage sisiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke sisiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mélemad susiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.
» Joon.12: 1. Kruvikeeraja 2. Harjahoidiku kate

Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks kruvi-
keerajat. Votke arakulunud sisiharjad vélja, paigaldage
uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned tagasi oma
kohale.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontté6d, muud hooldus- ja reguleerimis-
t60d lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes.
Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

AETTEVAATUST:

. Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasu-
tada koos Makita todriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette néhtud.

Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.

. Terad

. Kuuskantvoti

. Paksusmdadik

MARKUS:

. Méned nimekirjas loetletud tarvikud vdivad kuu-
luda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need voivad riikide 16ikes
erineda.

31 EESTI



PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopens

JS3201

Makc. Pexytime Bo3MoxHocTu | CTank makcumym a0 400 Himm®

3,2 mm (copTameHT 10)

Cranb makcumym go 600 Himm?

2,5 MM (copTameHT 13)

Cranb Makcumym Ao 800 H/mm®

1,5 MM (copTameHT 17)

AnioMuHin Makeumym 10 200 Himm®

4,0 MM (copTameHT 9)

MwuH. paguyc pesku 50 Mm
X0noB B MUHYTY (MUH ") 1600

O6uwas gnuHa 213 Mm

Bec HeTTO 3,4 xr
Knacc 6esonacHocTn =

. Bnarogaps Hallen NoCTOsIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccrnefoBaHui U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEXHUYECKNE XapaKTEPUCTUKM MOTYT ObITb M3MEHEeHbI 6e3 NpeBapUTENbHOIO YBEAOMIIEHNUS.
. TexHu4eckme xapakTepuCTMKM MOTYT pasnnyaTbCsl B 3aBUCUMOCTM OT CTPaHbI.

. Macca B cooTtBeTcTBUM C Npoueayponn EPTA 01/2014

Ha3HaueHue

[aHHbI WHCTPYMEHT npeaHasHa4eH pes3kn NNCTOBOM
cTanu u NMCToBOW Hep)KaBel'OlJJ,eﬁ cTanu.

MUcToYHUK NnuTaHunA

[aHHbIA MHCTPYMEHT AOIMKEH NOAKIYATLCS K UCTOY-
HWUKY MUTaHWS C HanpshkeHWeM, COOTBETCTBYIOLLMM
HanpspKeHWo, ykasaHHOMY Ha MAEeHTUMMKaLMOHHOWM
nnactuHe, n MoxeT paboTaTb TOMbKO OT OAHO(a3HOro
MCTOYHMKA NepeMeHHoro Toka. OH UMeeT ABOMHYI0
M30MSLMIO U NOSTOMY MOXET MOAKMIYATLCSA K pO3eTKam
6e3 3azemneHus.

LWym

TUNNYHBI ypOBEHb B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO AaBNeHunst
(A), n3mepeHHbI B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-2-8:
YpoBeHb 3BykoBOro AasneHns (Lya): 81 06 (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTU (Lwa): 92 Ab (A)
MorpelwwHocTb (K): 3 Ab (A)

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUs LiyMa N3MepeHo B COOTBETCTBUN CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHWI U MOXET ObiTh
MCMonNb30BaHO ANS CPaBHEHWS UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-

CTpaHeHUsa WymMa MOXHO TakxXe UCnosb3oBaTb Ans
npeaBapuTernbHbIX OLLEHOK BO3ENCTBUS.

A OCTOPOXXHO: Vicnon b3yhTe cpeacTBa
3aWmTLI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMs (hpaKTM4YeCKOro UCMNomnb30BaHUA 3MEKTPO-
VHCTPYMEHTA MOXET OTNMYATLCSA OT 3asiBNIEHHOro
3HaYeHUsi B 3aBUCUMOCTM OT crnocoba npumeHe-
HWUS UHCTPYMEHTa U B 0COBGEHHOCTH OT TUNa obpa-
6aTbiBaemMou getanu.

A OCTOPOXHO: O6s3zatenuHo onpeagenute
Mepbl 6e30nacHOCTM AN 3aWMThl onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeiCTBMUSA B pearb-
HbIX YCIIOBMAIX UCMONb30BaHUs (C y4eTOM BCex
3TanoB paboyero UMKNa, TakMX Kak BbIKITHO-
YeHue MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u
BKITHOYEHUE).

CymMapHoe 3HauyeHue Bubpauuy (Cymma BEKTOPOB
no TPeM 0CsiM), onpeaeneHHoe B COOTBETCTBUMN C
EN62841-2-8:

Pa6ouuin pexxum: peska NnMcToBoro MeTanna
PacnpocTpaHeHue Bubpaumm (ayy) : 17,0 m/c®
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c

NPUMEYAHUE: 3asBneHHoe obLuee 3HaYeHne pac-
npocTpaHeHusi BUGpaLmmn n3mMepeHo B COOTBETCTBUU
CO CTaHJapTHON METOAMKON UCTbITAHWUI U MOXET

6bITb MCMONBL30BAHO AN CPaBHEHUSI UIHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3aaBneHHoe 0o6Llee 3Ha4YeHne
pacnpocTpaHeHust BUGpaLmMm MOXHO TakKkKe UCMOoMb-
30BaTb ANS NpeABapuUTeEnbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.
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A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue BUGpaumm 8o
BpeMs (haKTUYEeCKOro UCMOMb30BaHMUsl 3NEKTPOUHCTPY-
MEeHTa MOXeT OTININYaTbCS OT 3asiBNeHHOro 3Ha4YeHus B
3aBUCHUMOCTM OT cnocoba NPMMeHEHUs1 UHCTPYMEHTa U
B 0COGEHHOCTHM OT TMna o6pabaTbiBaeMoii AeTanu.

A OCTOPOXXHO: O6sizatentHo onpegenute
Mepbl 6e30nNacHOCTM ANs 3aWUThI OnepaTopa,
OCHOBaHHbIE Ha OLiEHKe BO3AENCTBUSA B peanbHbIX
YCIOBUSIX UCMONb30BaHUs (C Y4ETOM BCEX 3Tanos
paGoyero UMKNa, TaKMX KaK BbIKITOYEHME UHCTPY-
MeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku 1 BKIoYeHue).

Hdeknapauus o coorBetcTtBun EC

Tonbko Onsi eeponelickux cmpaH

[eknapauus o cooteTcTBUMN EC BKNIOYEHa B pyKOBOA-
cTBO Nno akcnnyatauuu (MpunoxeHve A).

O6wme pekomeHaaLUMU NO

TexHuKe 6e3onacHocTu onsi
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: OznakomTech co Bcemm
npeAcTaBrneHHbIMU UHCTPYKLUSIMMY MO TEXHUKE
6e3onacHOCTH, yKa3aHMAMM, UNNIOCTPALIMAMKN

W TEXHUYECKUMM XapaKTepucTUKamm, npuna-
raemMmbIMM K JaHHOMY 3NIEKTPOUHCTPYMEHTY.
HecobntogeHune Kaknx-nmbo MHCTPYKUUIA, yka3aHHbIX
HUXE, MOXET NPUBECTU K MOPAXKEHUIO ANIEKTPUYECKUM
TOKOM, NOXapy W/unun cepbe3Ho TpaBme.

CoxpaHuTe GpoLUIOPY C UHCTPYK-
LUAMU N peKoMeHOauMaMMU Ans

OanbHeNLWero UCrnosib30BaHUA.
TepMuH "aneKTPOUHCTPYMEHT" B NpeAynpexaeHnax OTHO-
CUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLiemy oT ceTu (c
NpOBOAOM) UMK Ha akkymynsTopax (6e3 nposoaa).
MPABUIIA TEXHUKA
BE30MACHOCTU MNPU

AKCMNYATALUN HOXHUL

1. Kpenko aepxute MUHCTPYMEHT.

2. TpoyHo 3akpennsnTe o6pabaTbiBaemyto aeTanb.

3.  PyKu BOMXHbI HAXOAUTLCSA Ha PacCTOSIHUMU OT
ABUXYLUMXCA AeTanen.

4. Kpas petanu u cTpyxka ocTpble. Monb3ynTech
3alWUTHLIMK NepyaTkamu. Bo nsbexanve
TpaBM TaKXe HaCTOSITeNIbHO PeKOMeHAYyeM
HOCUTb 06YBb Ha TONCTOM NoAoLUBe.

5. He knaguTe UHCTPYMEHT Ha CTPYXKy, o6pa3o-
BaBLUYOCA Npu o6paboTke AeTanu, T. K. 3TO
MOXeT MPUBECTU K MOBPEXAEHUIO U nopye
MHCTPYMeHTa.

6. He octaBnsaiTe paboTatowmii MHCTPYMEHT Ge3
npucmotpa. BknioyaiTe MHCTPYMEHT TONbKO
Torga, Koraa oH HaxXoAUTCA B pyKax.

7.  Tpu BeInonHeHUn paboT Bceraa 3aHMmManTe
yCcTOM4YMBOE NONoXeHue.

Mpu ncnonb3oBaHNMN MHCTPYMEHTA Ha BbICOTe
y6eauTechb B OTCYTCTBUM NioAei BHU3Y.
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8.  Cpasy nocne okoH4aHus paboT He NpukacanTechb k
NONOTHY UNK pa3pesaemoii aetanu. OHM MoryT GbiTb
O4YeHb FrOpsIYUMHU, YTO MPUBEAET K OXKOraM KOXMU.

9. He nepepe3saiiTe anekTpuyeckue nposopa.
OnacHoOCTb NOpaXXeHUs INEeKTPU4YEeCKMM ToKom!

10. bBe3 Heo6Xx0ANMMOCTM He IKCTNIyaTUpymnTe
VMHCTPYMEHT 6e3 Harpy3ku.

COXPAHWUTE OAHHbIE
MHCTPYKUNN.

A OCTOPOXHO: HE DOMYCKAWUTE, 4To6bl
yAo6CTBO Unu OnbIT 3KCNJyaTauuu gaH-
HOro yCTpONCTBA (NONy4eHHbIN OT MHO-
roKpaTHOro MCnorib30BaHWUsl) AOMUHUPO-
Banv Hap CTPOrum cobnoaeHnem npaBun
TEXHUKM Ge3onacHOCTU Npu obpalyeHnmn

¢ atum yctporicteom. HENMPABUJIIbHOE
NCMNOJNIb3OBAHME nHcTpymMeHTa unm
HecobniogeHWe NpaBuI TeEXHUKK 6e3onac-
HOCTH, yKa3aHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE,
MOXET NPUBECTU K TSDKEIIOW TpaBMe.

OMNMUCAHUE

®YHKLMNOHUPOBAHUA

ABHUMAHMUE:

. Mepen npoBeAeHWEM pPeryniMpoBKy UKW Npo-
BepkU paboTbl MHCTPYMEHTA Bceraa npose-
psfiTE, YTO UHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LUHYP
nuTaHnsa BbIHYT n3 p03eTKVI.

[OencrBue BbIKNo4YaTens

» Puc.1: 1. KypkoBbit Bbikntoyatens 2. KHonka
6noknpoBku

ABHUMAHUE:

. Mepen BKNOYEHNEM UHCTPYMEHTA B PO3ETKY,
BCeraa NpoBepsinTe, YTO TPUITEPHbIN nepe-
KrnoyaTenb pabotaet Hagnexalmm o6pa3om u
BO3BpaLlaetcs B nonoxexve "BbIKN", ecnu ero
OTNYCTUTL.

. MepekntoyaTenb MOXHO 3abnokupoBaTh B
nonoxeHun "BKIT" ans ygobctea onepatopa
Npu NPOACIKMTENBHOM MCMonb3oBaHuK. byasTte
OCTOPOXHbI NPU BIOKNPOBKE MHCTPYMEHTa
B nonoxexun "BKI" n npogonxante Kpenko
YAEPXKMBATD MHCTPYMEHT.

[lns 3anycka MHCTPYMeHTa NPOCTO HaXMUTEe Ha TpWr-
repHbIin nepekntodatens. OTNyCTUTE TPUITEPHBIN Nepe-
KntovaTenb A5t OCTaHOBKY.

Mpu HenpepbIBHOM 3KCMyaTaLmm, HaXMUTE Ha TpU-
TTEPHbIV NepeksoyaTerb, 3aTeM HaKMUTE KHOTKY
6noKMpPOBKU.

[inA ocTaHOBKM MHCTPYMEHTa U3 3a61I0KMPOBAHHOIO
NONOXeHUS, MOSTHOCTbIO HAXMUTE TPUITEPHBIN Nepe-
KntovaTenb, 3aTem oTnycTuTE ero.
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D,onycmma;l TOJNLWWHA Pe3Kn

» Puc.2: 1. OrpaHnunTens rny6uHbl pesku
HepxaBetoLLei ctanu: 2,5 mm (3/32")
2. OrpaHuynTenb rnyGuHbI Pe3Kn MArkon
cranu: 3,2 mm (1/8")

a3 Ha ckobe BbICTynaeT B kKa4ecTBe TonwmuHomMepa
NS onpefeneHnst AonyCTUMON TOMLMHBI PE3KW MSITKON
1 HepxaBetoLlen ctanu. Ecnn matepuna BxoguT B nas,
TO €ro MOXHO pesaTb.

TonwuHa matepuna, nognexatiero peske, 3aBucuT ot
ero Tuna (Npo4HocTu). MakcumanbHas TomnLKUHa peaku
ANs pasnuyHbIX MaTepuarnos NpueeaeHa B Tabnuue
Huxe. MNonbiTka paspesaTb MaTepuan TonLe, 4em
yKasaHo B Tabnuue, npvBegeT K NOroMKe MHCTpyMeHTa/
vnu TpaBme. CobntoganTte TOMLWMHY Pe3ku, ykazaHHYH
B Tabnuue.

Makc. pexyLne BO3MOXHOCTH MM ra
Cranb makcumym 1o 400 H/mm? 3,2 10
Cranb makcumym 1o 600 H/mm? 25 13
Cranb makcumym 1o 800 H/mm? 1,5 17

ATIOMUHMI Makeumym 8o 200 H/ivm? 4,0 9

MOHTAX

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHneM kakmx-nmbo pabot ¢
MHCTPYMEHTOM BCerfa npoBepsinTe, YTo MHCTPY-
MEHT BbIKIMIOYEH, a LUHYP NMUTaHWSA BbIHYT 13
po3eTKu.

lNMpoBepka nonoTtHa

Mepen vcnonb3oBaHWe UHCTPYMEHTa NpoBepbTe
NOSI0THO Ha U3Hoc. Tynoe, N3HOLLEHHOE NONOTHO
yXyALaeT Ka4ecTBO Pe3ku U COKpaLLaeT CPOK CryKObl
MHCTPYMeHTa.

Cpok cnyx0bl MONOTHa 3aBUCUT OT TWNa paspe3aemMblx
MaTepuanoB 1 OMKCMPOBAHHOTO 3a30pa MexXay NonoT-
Hamu. MpuMepHo, OAHO MOMOTHO CNocobHo paspesaTb
okoro 500 m 3,2-MM MSArKou cTanu ¢ OgHON pexyLuen
Kpomkon (B o6wem 2000 M ANnst YeTbIPEX pPexyLLmnx
KPOMOK).

lMoBopoT MN1 3ameHa NonoTeH

Kak BepxHee, Tak 1 HWXHee NonoTHa NMeIoT YeTbipe
pexyLuye KpOMKM Ha KaXaow cTopoHe (Ha nepea-
Hel 1 3apHen). Korga pexyLuas kpomka 3aTynmTcs,
NoBepHUTE BEPXHEE U HMXKHEe NonoTHo Ha 90°, YTobbI
MCMoMNb30BaTh HOBbIE PEXYLLINE KDOMKU.
Korpaa 3aTynatcs Bce BOCEMb PEXyLLUMX KPOMOK BepX-
HEero W HWKHEro NnonoTeH, 3ameHuTe oba nonoTHa
HOBbIMU. [TOBOPOT 1 3aMeHy NOMOTHE BbIMOMHANTE B
criefyoLeM nopsiake.
» Puc.3: 1. ecturpaHHbin kntoy 2. HmxHee nonoTHo
3. BonT chukcaumm BepxHero nonoTHa
4. BepxHee nonoTHo

BbIKpYTWUTE 60NThI hUKcaLmm NONOTEH NPV MOMOLL

LIeCTUrpaHHoro knoya n nubo nosepHuTe, NMMbo 3ame-

HWTE NomnoTHa.

» Puc.4: 1. 3ataHyTb 2. bonT dpukcauum BepxHero
nonotHa 3. BepxHee nonotHo

YcTaHoBUTE BEPXHEE NOMOTHO U 3aTAHUTE (DUKCUPYIO-
LM ero 60NT NpU NOMOLLM LLIECTUrPaHHOrOo Krtoya. Mpu
3aTsHKKe HaJaBnuBaiiTe Ha BEPXHEe MOMoTHO.
» Puc.5: 1. [epxatenb nonotHa 2. bonT cdukcaumm
BepxHero nonotHa 3. BepxHee nonotHo
4. He ocTtaensuTe 3a3op

Mocne dukcauuy BepxHero nonoTtHa y6eanTecs B TOM,

4YTO MeXay BEPXHUM MOMOTHOM U CKOLLEHHON NoBepX-

HOCTbIO iepXKaTensl NoNoTHa HeT 3a3opa.

» Puc.6: 1. YcTaHOBOYHbIV GONT HMXKHETO NOMOTHA
2. HwxHee nonoTHo 3. BepxHee NonoTHO

3aTeM ycTaHOBUTE HIDKHEE NONOTHO B MOPSiAKE, aHamno-
rMYHOM YCTaHOBKE BEPXHETO MOMNOTHA, 1 OTPErynmpymnTe
3a30p Mexay BEPXHUM U HUXKHUM NonoTHOM. [Mpu
BbINOJIHEHUM PETYNIMPOBKM 3a30pa BepXHee NofoTHO
[OIHKHO BbITb OMyLLEHO.
» Puc.7: 1. YcTaHOBOYHbIV GONT HMXKHErO MONOTHA

2. WecturpaHHas ravika 3. TonwuHomep

CHavana 3aTtsiHuTe 60nT pUKcaLmm HKHEro

MosiIoTHa HamMomnoBKHY, 3aTEM BCTaBbTE TOMNLWMHO-

Mep 1 HacTpolTe HeobxoauMbli 3a3op. TonwmHa
peskn oTobpaxkaeTcs Ha TONLWMHOMEPE; NOMb3yit-
Tecb 3HAYEHUSIMU, MPUBEAEHHBIMU B TAONMLE HUXE.
[MoBopayunBaiiTe yCTaHOBOYHbIN GONT HUXKHETO NOMOTHA,
pacnonoxeHHbI Ha ckobe, 4o Tex Mop, Noka 3a3op He
CTaHeT TakuM, YTobbl TONLMHOMEP NPOXOAMNIT B HETO C
HeKOTOpbIM ycunmeM. 3aTtemM XOpoLLo 3aTsiHuTe 6onT
duKcaumMmn HUXHero nonoTHa. M, HakoHel, 3aTaHuTe
LLIECTUrPaHHYIo raiky, 4Tobbl 3admKcMpoBaTh YCTaHo-
BOYHbI GONT HWXKHErO NOMOTHA.

Kom6GuHauum TonwmHomepa

TonwwHa matepnana | 2,3 mm (14 ga) | 2,5mm (13ga) | 3,2 wmm (10 ga)
KomBuHauum
ToMWMHOMEPa 1,0+1,56 1,0 +1,56 1,56+20

SKCIJTYATALUUA

ABHUMAHUE:

. Bo BpemMsA pe3aHuda ob6sA3aTeNnbHO CTaBbTE HOX-
HULUbI Ha aeTarnb Tak, HTOGbI OTpe3aeMbII7I mMaTte-
pvan Haxodwurncsi cnpaea oT oneparopa.

. Bo Bpemsi paboTbl KpEnko AepXnTe MHCTPYMEHT
3a OCHOBHY!IO PYUKy.

K 3apMKCUpoBaTb MaTep

» Puc.8: 1.Onpaska

3akpenuTe noanexallumin peske maTepuan Ha BepcTake
npwv NOMOLLY NaTPOHOB.

» Puc.9

[ns yncToro paspesa npu nepeMeLLeHnn MHCTpyMeHTa
Brnepes HakMNoHsINTe ero crnerka Hasag,.
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MakcumanbHas TonwmHa pe3kKu

» Puc.10: 1. JluHna oTpesa

MpuaepxvBanTech ykasaHHON MakCUMarnbHO TOMLWMHbI
pe3ku (A): peska matepuana anuHon 1800 Mm.

|Mﬂ|’Kaﬂ cTanb (TonwuHa) ‘ 3,2 Mm ‘ Metee 2,3 Mmm |
|MaKc WmpuHa pesku (A ‘ 90 Mm ‘ Bes orpaHnyeHnin |
|I CTarlb (TonluuHa) ‘ 2,5 MM ‘ Metee 2,0 mm |
|MaKc WmpuHa pesku (A ‘ 70 Mm ‘ Bes orpaHnyeHnin |

MvHuManbHbIN paguyc pe3ku

MuHUManbHbIN pagnyc pesku MSrkon ctanu TONLWMHON
2,3 MM cocTtaBnseTt 50 mm.

TEXOBCINYXUBAHUE

ABHUMAHME:

. Mepen npoBepko unv npoBeaeHnemM Texobeny-
XnBaHuUsa y6eanTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKMIO-
YeH, a WTekep OTCOeANHEH OT PO3ETKU.

. 3anpelyaetcs ncnonb3oBaTb OEH3NH, NMUTPOUH,
pacTBOpUTENb, CANPT U T.N. TO MOXET npuBe-
CTV K U3MeHeHuto LiBeTa, AedopmaLimm 1 nosis-
TIEHUIO TPELLVH.

WHCTPYMEHT 1 €ro BEHTUNSILMOHHBIE OTBEPCTUS
[IOMXHBI coflepxaTtbes B unctoTe. MpoussoauTe pery-
TISIPHYH0 O4UCTKY BEHTUMSILMOHHBLIX OTBEPCTHIA MHCTPY-
MEeHTa WU OYMLLaNTE UX B TOM CIlyyae, ECIn OTBEP-
CTWS CTAHYT 3aCOPSITLCS.

3amMeHa yrosibHbIX LEeTOoK

» Puc.11: 1. OrpaHunynTenbHas metka

PerynsipHo BblHUMaliTe 1 NPOBEPSANTE YronbHbIE LLETKY.
3ameHsiiTe KX, €Cnv OHW U3HOLLIEHb! O OrPaHNYUTENb-
HoW oTMeTKW. CoepXuTe yronbHbIe LLETKN B YUCTOTE U
B CBOGOAHOM A5t CKONbXEHUS B AepXKaTensix nonoxe-
Hun. Mpun 3ameHe HeobX0aMMO MeHsITb 06e YromnbHble
LETKMN OAHOBPEMEHHO. McronbayiiTe TOMbKO OANHAKO-
Bbl€ YrofbHble LLETKY.
» Puc.12: 1. Oteeptka 2. Konnayok gepxatens
LEeTKM

Mcnonb3yite oTBEPTKY AN CHATUSA KPbILLEK LeT-
Kogepxarenen. N3Bneknte N3HOLEHHbIE Yromnb-

Hbl€ LLETKW, BCTABLTE HOBbIE U 3aKPYTUTE KPbILLIKU
LieTkofepxatene.

Onsa o6ecnedyeHns BESOMACHOCTN n
HALOE>XXHOCTW ob6opynoBaHus, peMoHT, noboe apy-
roe Texo6cnyxuBaHue UnNu perynnpoBky Heobxoarmo
npov3BoAWTb B YNOMHOMOYEHHBIX CEPBUC-LIEHTPAxX
Makita, ¢ ncnonb3oBaHMEM TONbLKO CMEHHbIX YacTen
npoussoacTea Makita.

AOMNOJNIHUTEJbHbIE

NMPUHAONIEXXHOCTWU

ABHUMAHUE:

. 3TV NPYHaANEeXHOCTU NN HacaaKu peko-
MeHyeTCs UCMOoSb30BaTb BMECTE C BaLUUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onncaHHbIM B JaHHOM
pykoBogcTee. Micnonb3oBaHue kakux-nmbo
OPYrvX NPUHAANEXHOCTEN NN HAacagoK MOXET
NpPeACTaBnsTb ONACHOCTb MNOMyYeHUsI TPaBM.
Vcnonb3yinTe NpuHagnexHoCcTb Unv Hacaaky
TOSbKO MO YKa3aHHOMY HasHau4eHuio.

Ecnu Bam Heo6xoanMo cogencTBue B NOyYeHun
OOMNONHUTENBHOM MHbopMaLMK MO 3TUM NPUHAOTIEXHO-
CTSIM, CBSXKUTECb CO CBOMM MECTHbIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

. MonoTHa
. LlecTurpaHHbIn KoY
. TonwwmHomep

NPUMEYAHME:

. HekoTopble anemMeHTbl crnmcka MoryT BXOAUTb B
KOMMNIEKT MHCTPYMEHTa B Ka4ecTse CTaHaapT-
HbIX NpMcnoco6nexnit. OHK MOryT OTNNYATLCA B
3aBMCUMOCTU OT CTPaHbI.

PYCCKuA



Ma k|ta E u rope N V Jan-Baptist Vinkstraat 2,

3070 Kortenberg, Belgium

Makita Corporation 1" Sumioshicho

Anjo, Aichi 446-8502 Japan

885171A987
EN, SV, NO, FI, LV,

. LT ET,RU
www.makita.com 20190221




