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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: DPP200
Max. throat depth 40 mm
Shape of holes Round / Oblong

Max. hole size and thickness For mild steel of 65,000 psi

tensile strength

Diameter : 20 mm
Thickness : 8 mm

For stainless steel of 89,000 psi
tensile strength

Diameter : 20 mm
Thickness : 6 mm

Rated voltage

D.C.18V

Dimensions (L x W x H)
(with handle)

417 mm x 127 mm x 315 mm

Net weight

10.7 - 10.8 kg

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.

. Weight, with battery cartridge, according to EPTA-Procedure 01/2014

Applicable battery cartridge and charger

Battery cartridge

BL1830B/BL1840B /BL1850B / BL1860B

Charger

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH

residence.

. Some of the battery cartridges and chargers listed above may not be available depending on your region of

and chargers may cause injury and/or fire.

AWARNING: Only use the battery cartridges and chargers listed above. Use of any other battery cartridges
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Combination of punch and die
Round punching

Punch Die Workpiece Capacity
Flat bar Max: 80 mm x t8
@ (Center punching)
\_‘ A
J < °
o
Angle Min: 40 mm x 40 mm x t3
Max: 80 mm x 80 mm x t8
=
=
s
Channel Min: 75 mm x 40 mm
Max: 100 mm x 50 mm
(Flange punching)
Unit: mm
Punch Die Tensile Channel Tensile
Mild Steel (65,000 psi) Stainless Steel (89,000 psi)

6 SB6 t2-t4 - t3-t4
6.5 SB6.5 t2-t6 - t3-14
8 SB8 t2-16 - t3-t4
8.5 SB8.5 t2-16 - t3-t4
10 SB10 t2-t6 t7.5 t3-t4
1 SB11 t2-t8 t7.5 t3-t6
12 SB12 t2-18 t7.5 t3-16
13 SB13 t2-18 t7.5 t3-16
14 SB14 t2-18 t7.5 t3-16
15 SB15 t2-18 t7.5 t3-16
16 SB16 t2-18 t7.5 t3-16
18 SB18 t2-18 t7.5 t3-16
19 SB19 t2-18 t7.5 t3-16
20 SB20 t2-18 t7.5 t3-16
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Oblong punching

Punch Die Workpiece Capacity
Flat bar Max: 80 mm x t8
@ (Center punching)
\—
« J 0§
N—~
&,
Angle Min: 40 mm x 40 mm x t3
Max: 80 mm x 80 mm x t8
=
2,
&
Channel Min: 75 mm x 40 mm
Max: 100 mm x 50 mm
(Flange punching)

Unit: mm
Punch Die Tensile Channel Tensile
Mild Steel (65,000 psi) Stainless Steel (89,000 psi)
6.5x10 6.5x 10B t2-16 - t3-t4
6.5x13 6.5x 13B t2-16 - t3-t4
8.5x13 8.5x13B t2 -6 - t3-t4
8.5x17 8.5x17B t2-16 - t3-t4
9x13.5 9x13.5B t2-16 - t3-t4
9x18 9x18B t2 -6 - t3-t4
10x 15 10x 15B t2-18 t7.5 t3-t6
10x20 10 x 20B t2-t8 t7.5 t3-16
11x16.5 11x16.5B t2-18 t7.5 t3-16
12x18 12x18B t2-18 t7.5 t3-16
13x19.5 | 13x19.5B t2-18 t7.5 t3-16
14 x21 14x21B t2-18 t7.5 t3-16

Symbols

The followings show the symbols used for the equip-
ment. Be sure that you understand their meaning before

c
@
@

Read instruction manual.

Flying debris and loud noise hazards. Wear
ear and eye protection.

Hazardous voltage. Disconnect all power
before working on this equipment. Failure
to observe this instruction may result in
death or personal injury.

B Ppo

Moving blade. Keep hands clear while
machine is operating. Turn power off
before servicing.

Ni-MH
Li-ion

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment or
battery pack together with household waste
material!

In observance of the European Directives,
on Waste Electric and Electronic
Equipment and Batteries and Accumulators
and Waste Batteries and Accumulators

and their implementation in accordance
with national laws, electric equipment and
batteries and battery pack(s) that have
reached the end of their life must be col-
lected separately and returned to an envi-
ronmentally compatible recycling facility.

Intended use

This tool is intended for piercing a hole on steel

material.
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The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN 60745-1, EN ISO 3744:

Sound pressure level (L,a) : 76.7 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN 60745-1:

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS
| General power tool safety warnings |

General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Work area safety

1.  Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

2. Do not operate power tools in explosive atmo-
spheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

3. Keep children and bystanders away while

operating a power tool. Distractions can cause
you to lose control.

Electrical safety

1. Power tool plugs must match the outlet. Never modify

the plug in any way. Do not use any adapter plugs with

earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded

surfaces, such as pipes, radiators, ranges and

refrigerators. There is an increased risk of elec-
tric shock if your body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet con-

ditions. Water entering a power tool will increase

the risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for

carrying, pulling or unplugging the power tool.

Keep cord away from heat, oil, sharp edges

or moving parts. Damaged or entangled cords

increase the risk of electric shock.

5. When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

6. If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces
the risk of electric shock.

7. Power tools can produce electromagnetic fields
(EMF) that are not harmful to the user. However,
users of pacemakers and other similar medical
devices should contact the maker of their device and/
or doctor for advice before operating this power tool.

Personal safety

1.  Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or med-
ication. A moment of inattention while operating
power tools may result in serious personal injury.

N

w

&
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Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such
as a dust mask, non-skid safety shoes, hard hat or
hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power tools
that have the switch on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. Awrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control
of the power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair and clothing away
from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of
dust collection can reduce dust-related hazards.
Do not let familiarity gained from frequent use

of tools allow you to become complacent and
ignore tool safety principles. A careless action can
cause severe injury within a fraction of a second.
Always wear protective goggles to protect
your eyes from injury when using power tools.
The goggles must comply with ANSI Z87.1 in
the USA, EN 166 in Europe, or AS/NZS 1336

in Australia/New Zealand. In Australia/New
Zealand, it is legally required to wear a face
shield to protect your face, too.

It is an employer's responsibility to enforce
the use of appropriate safety protective equip-
ments by the tool operators and by other per-
sons in the immediate working area.

Power tool use and care

1.

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot
be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

Disconnect the plug from the power source
and/or remove the battery pack, if detachable,
from the power tool before making any adjust-
ments, changing accessories, or storing power
tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.
Store idle power tools out of the reach of children and
do not allow persons unfamiliar with the power tool
or these instructions to operate the power tool. Power
tools are dangerous in the hands of untrained users.
Maintain power tools and accessories. Check for
misalignment or binding of moving parts, break-
age of parts and any other condition that may
affect the power tool’s operation. If damaged, have
the power tool repaired before use. Many accidents
are caused by poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges
are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, tak-
ing into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power tool
for operations different from those intended could
result in a hazardous situation.

Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

When using the tool, do not wear cloth work
gloves which may be entangled. The entangle-
ment of cloth work gloves in the moving parts may
result in personal injury.

Battery tool use and care

1.

Recharge only with the charger specified by
the manufacturer. A charger that is suitable for
one type of battery pack may create a risk of fire
when used with another battery pack.

Use power tools only with specifically desig-
nated battery packs. Use of any other battery
packs may create a risk of injury and fire.

When battery pack is not in use, keep it away
from other metal objects, like paper clips,
coins, keys, nails, screws or other small metal
objects, that can make a connection from one
terminal to another. Shorting the battery termi-
nals together may cause burns or a fire.

Under abusive conditions, liquid may be ejected
from the battery; avoid contact. If contact acci-
dentally occurs, flush with water. If liquid con-
tacts eyes, additionally seek medical help. Liquid
ejected from the battery may cause irritation or burns.
Do not use a battery pack or tool that is dam-
aged or modified. Damaged or modified batteries
may exhibit unpredictable behaviour resulting in
fire, explosion or risk of injury.

Do not expose a battery pack or tool to fire or
excessive temperature. Exposure to fire or tem-
perature above 130 °C may cause explosion.
Follow all charging instructions and do not
charge the battery pack or tool outside the
temperature range specified in the instruc-
tions. Charging improperly or at temperatures
outside the specified range may damage the
battery and increase the risk of fire.
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Service

1.

Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

Never service damaged battery packs. Service
of battery packs should only be performed by the
manufacturer or authorized service providers.
Follow instruction for lubricating and chang-
ing accessories.

Safety instructions for Cordless

Hole Puncher

10.

1.

12.

Proper selection of the punch and the die is
essential. Select the correct punch and die
according to the hole shape, size of hole,
workpiece thickness and material type.
Ensure that any punch with stepped edge,
which prevents free rotation, is installed cor-
rectly in the punch piston before tightening the
punch retaining nut.

For punching channel-shaped workpiece and
the workpiece made of stainless steel, use the
die provided exclusively for these materials.
Only select the combination of the punch

and die that is suitable for the workpiece
thickness.

Ensure the punch and the die are firmly fixed
in position with the nut or the bolt. Failure to
do so may cause serious damage to your tool
and serious personal injury. Regularly check and
tighten the punch and die.

The tool is electro-hydraulic. When the tem-
perature is cold, it should be run for a few
minutes at idle before starting operations.
Keep face, hands and other parts of your body
away from the punching area during operation.
Remove the battery cartridge before changing
the punch and the die or when servicing or
making adjustments.

The punch and the die that become worn,
deformed, nicked, broken or damaged in any
way may cause a tool breakdown and a seri-
ous accident. Replace them immediately with
new ones supplied from Makita.

When punching stainless steel, the punch
and die may wear earlier than punching softer
materials. Ensure that the punch and die are
in good condition, free from wear and are not
deformed, nicked, broken or damaged in any
way. Check with your dealer before punching
any material not listed in the specifications.
Remove and check the carbon brushes reg-
ularly. Replace them after 200 times of use.
Carbon brushes with a length of about 6 mm or
less may cause damage to the motor.

When using the tool continuously, its tempera-
ture can exceed 70 °C which may cause lower
performance. In this case, stop operating for
about 1 hour to allow the tool to cool down
before using it again.

Do not cover or clog the motor air vents as this
may cause the motor to overheat, resulting in
smoke, fire and explosion.

Important safety instructions for

battery cartridge

1.

12.

13.

Before using battery cartridge, read all instruc-
tions and cautionary markings on (1) battery char-
ger, (2) battery, and (3) product using battery.

Do not disassemble battery cartridge.

If operating time has become excessively

shorter, stop operating immediately. It may

result in a risk of overheating, possible burns
and even an explosion.

If electrolyte gets into your eyes, rinse them out

with clear water and seek medical attention right

away. It may result in loss of your eyesight.

Do not short the battery cartridge:

(1) Do not touch the terminals with any con-
ductive material.

(2) Avoid storing battery cartridge in a con-
tainer with other metal objects such as
nails, coins, etc.

(3) Do not expose battery cartridge to water
or rain.

A battery short can cause a large current

flow, overheating, possible burns and even a

breakdown.

Do not store the tool and battery cartridge in

locations where the temperature may reach or

exceed 50 °C (122 °F).

Do not incinerate the battery cartridge even if

it is severely damaged or is completely worn

out. The battery cartridge can explode in a fire.

Be careful not to drop or strike battery.

Do not use a damaged battery.

The contained lithium-ion batteries are subject to

the Dangerous Goods Legislation requirements.

For commercial transports e.g. by third parties,

forwarding agents, special requirement on pack-

aging and labeling must be observed.

For preparation of the item being shipped, consult-

ing an expert for hazardous material is required.

Please also observe possibly more detailed

national regulations.

Tape or mask off open contacts and pack up the

battery in such a manner that it cannot move

around in the packaging.

When disposing the battery cartridge, remove

it from the tool and dispose of it in a safe

place. Follow your local regulations relating to
disposal of battery.

Use the batteries only with the products

specified by Makita. Installing the batteries to

non-compliant products may result in a fire, exces-
sive heat, explosion, or leak of electrolyte.

If the tool is not used for a long period of time,

the battery must be removed from the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AcCAUTION: Only use genuine Makita batteries.
Use of non-genuine Makita batteries, or batteries that
have been altered, may result in the battery bursting
causing fires, personal injury and damage. It will

also void the Makita warranty for the Makita tool and
charger.
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Tips for maintaining maximum

battery life

1. Charge the battery cartridge before completely

discharged. Always stop tool operation and
charge the battery cartridge when you notice

less tool power.

2. Neverrecharge a fully charged battery cartridge.
Overcharging shortens the battery service life.

3.  Charge the battery cartridge with room tempera-

ture at 10 °C - 40 °C (50 °F - 104 °F). Let a hot

battery cartridge cool down before charging it.
4.  Charge the battery cartridge if you do not use
it for a long period (more than six months).

PARTS DESCRIPTION

» Fig.1
1 Motor 2 | Safety label 3 | Pump case 4 | Punch retaining nut
5 | Punch 6 | Die 7 | Stripper 8 | Cframe
9 | Slide stopper 10 | Return lever 11 | Oil port 12 | Switch trigger
13 | Trigger lock button 14 | Battery cartridge - - - -

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed

before adjusting or checking function on the tool.

Installing or removing battery

cartridge

A CAUTION: Always switch off the tool before
installing or removing of the battery cartridge.

A CAUTION: Hold the tool and the battery car-
tridge firmly when installing or removing battery
cartridge. Failure to hold the tool and the battery
cartridge firmly may cause them to slip off your hands
and result in damage to the tool and battery cartridge
and a personal injury.

» Fig.2: 1. Red indicator 2. Button 3. Battery cartridge

To remove the battery cartridge, slide it from the tool
while sliding the button on the front of the cartridge.

To install the battery cartridge, align the tongue on the
battery cartridge with the groove in the housing and slip
it into place. Insert it all the way until it locks in place
with a little click. If you can see the red indicator on the
upper side of the button, it is not locked completely.

ACAUTION: Always install the battery cartridge
fully until the red indicator cannot be seen. If not,
it may accidentally fall out of the tool, causing injury to
you or someone around you.

A CAUTION: Do not install the battery cartridge
forcibly. If the cartridge does not slide in easily, it is
not being inserted correctly.

Battery protection system

The tool is equipped with a battery protection system.
This system automatically cuts off power to the motor to
extend tool and battery life. The tool will automatically
stop during operation if the tool or battery is placed
under the following condition.

Overdischarge protection
When the battery capacity is not enough, the tool stops
automatically. In this case, remove the battery from the
tool and charge the battery.

Indicating the remaining battery capacity

Only for battery cartridges with the indicator

» Fig.3: 1. Indicator lamps 2. Check button

Press the check button on the battery cartridge to indi-
cate the remaining battery capacity. The indicator lamps
light up for a few seconds.

Indicator lamps Remaining
I D !| capacity
Lighted Off Blinking

75% to 100%

50% to 75%

25% to 50%

0% to 25%
!‘ |:| |:| |:| Charge the
battery.
I I I:I I:I The battery
may have

t malfunctioned.

NOTE: Depending on the conditions of use and the
ambient temperature, the indication may differ slightly
from the actual capacity.
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A CAUTION: Before installing the battery car-
tridge into the tool, always check to see that the
switch trigger actuates properly and returns to
the "OFF" position when released.

A CAUTION: Always lock the switch trigger
when not in use.

When punching a workpiece, continue to pull the switch trigger until
the punch goes down to the die and returns to the start position.

To lock the switch trigger, push in the trigger lock button from
B side. To unlock, push in the trigger lock button from A side
» Fig.4: 1. Trigger lock button 2. Switch trigger

Rotatable grip

The grip can be rotated though 360 degrees, in either direc-
tion, during operation. This feature is particularly useful when
working in awkward or narrow areas as it allows the operator
to position the tool in the best position for easy operation.

v
ju
«Q
o0

ASSEMBLY

A\ CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before carrying out any work on the tool.

Replacing the punch and die

Replacing round punch
» Fig.6: 1. Stripper 2. Nut and set bolt 3. Punch
retaining nut 4. Round punch

1.  Be sure that the punch piston is fully retracted and
remove the strippers to make access to the parts easier.

2.  The punch must be removed first and then the die.
Unscrew the punch retaining nut to remove the punch
and remove the set bolt and the nut to remove the die.

NOTICE: When replacing the punch and the die,
make sure that the correct size, thickness and
hole shape is selected. Shaped punches and dies
must be properly aligned with each other.

3. Place the die in the C frame in the proper orienta-
tion. Secure firmly with the set bolt and tighten the nut.

4.  Place the punch in the punch retaining nut. Insert the punch
with the nut into the punch piston and hand tighten the nut.

AWARNING: if the punch and die are not

the same size or the punch and the die are not
positioned properly, the punch may strike the

die causing both parts to break. In such a case,
pieces flying off from the broken parts may cause
personal injury.

A\CAUTION: Check the butterfly bolts which
hold the stripper regularly to ensure that they are
tight. Loose bolts may cause the stripper to come
off and damage the tool.

Replacing oblong punch

» Fig.8: 1. Stripper 2. Nut and set bolt 3. Punch
retaining nut 4. Oblong punch 5. Stepped
edge 6. Punch rod

1. Be sure that the punch piston is fully retracted and
remove the strippers to make access to the parts easier.

2.  The punch must be removed first and then the die.
Unscrew the punch retaining nut to remove the punch
and remove the set bolt and the nut to remove the die.

NOTICE: When replacing the punch and the die,
make sure that the correct size, thickness and
hole shape is selected. Shaped punches and dies
must be properly aligned with each other.

3.  Secure the oblong die firmly with the set bolt and
tighten the nut.

4.  Place the oblong punch into the punch retaining
nut. Position the stepped edge of the oblong punch
properly in the punch piston and hand tighten the punch
retaining nut.

NOTICE: If the stepped edge of the oblong
punch is not properly inserted into the punch
piston, the punch retaining nut cannot be fas-
tened. Make sure the oblong punch is positioned
correctly in the punch rod.

5. Push the oblong punch against the punch rod and
tighten the punch retaining nut firmly with the nut firmly
with the nut retaining bar supplied.
» Fig.9: 1. Nut retaining bar 2. Punch retaining nut

3. Loosen 4. Tighten

6. Restore the strippers.

AWARNING: if the punch and die are not

the same size or the punch and the die are not
positioned properly, the punch may strike the

die causing both parts to break. In such a case,
pieces flying off from the broken parts may cause
personal injury.

NOTICE: When installing a punch with a stepped
edge (anti rotation), make sure the orientation

is correct and that the stepped edge is correctly
positioned in the punch piston.

5.  Make sure the punch is correctly positioned in the
punch rod and tighten the punch retaining nut firmly with
the nut retaining bar supplied.
» Fig.7: 1. Nut retaining bar 2. Punch retaining nut

3. Loosen 4. Tighten

6. Restore the strippers.

-
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A\ CAUTION: Check the butterfly bolts which
hold the stripper regularly to ensure that they are
tight. Loose bolts may cause the stripper to come
off and damage the tool.

A CAUTION: Make sure the stepped edge of

the oblong punch is positioned correctly in the
punch rod and the punch retaining nut is properly
fastened.
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OPERATION
Correctuse of thetool |

Correct use of the tool

Die selection

It is important that the die to be used is correct for the
thickness of the workpiece to be punched. Punching

the workpiece of 4 mm to 8 mm thickness using a die
for thinner workpiece can cause the punch to jam in the
workpiece. This is due to the smaller clearance between
the die and punch. In such a case, the workpiece will be
pulled up by the retracting punch as shown in the figure.
Special care should be taken when punching flat bar of
mild steel, aluminum and copper.

» Fig.10: 1. Workpiece

Correct use of the stripper

Do not position the workpiece with one end or both
ends unsupported by the stripper. If the workpiece is not
properly supported, it will move when the punch returns.
It may cause the punch to jam and damaging the tool.

» Fig.11: 1. Stripper 2. Workpiece

Punching a hole

A\CAUTION: Before punching, always make
sure that the proper punch and die are installed
correctly.

1. Check the position for punching.
» Fig.12: 1. Punch 2. Flat bar 3. Die

2. Loosen the cap screw on the slide stopper and
adjust the slide stopper to the desired position. After
that, retighten the cap screw.

NOTE: The slide stopper is set to hold the hole
puncher at a constant distance from the edge of the
work piece.

3.  Check that the return lever is fully closed in the

clockwise direction.

» Fig.13: 1. Spring pin 2. Return lever 3. Open posi-
tion 4. Closed position

4. Check that the punch piston is fully retracted.

5.  Place the puncher in the required position on the
workpiece using the slide stopper as a guide. Align the
point of the punch with the center mark of the hole to be
punched.

6. Continue to pull the switch trigger until the punch
reaches the end of its stroke and returns to the starting
position.

The punch rod will extend and push the punch through
the workpiece.

-
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NOTE: To aid accurate and easy positioning of the
punch, pull the switch trigger intermittently to jog the
punch down to the workpiece. If the position is not
satisfactory, open the return lever to retract the punch
for another attempt. If the punch doesn’t return to its
starting position with return lever open, pull the switch
trigger to return the punch.

NOTE: If the punch doesn’t return after punching
finishes, release the switch trigger to stop the motor
and pull the switch trigger again.

If the punch doesn’t return even after performing
above procedures, perform the procedures for stop-
ping the operation before the completion of punching
mentioned below.

Stopping the operation before the
punching is finished

If you want to stop the operation before the punching is
finished, perform the procedures below:

1. Turn the return lever counterclockwise until it hits
the spring pin and then immediately back to its starting
position.

Doing this releases the internal pressure of the tool. If
the punch retracts from the workpiece under its own
power, allow the punch to fully return. After that, turn the
return lever back to its starting position. In this case, the
following step is not necessary.

2. Continue to pull the switch trigger until the punch
returns to its starting position.

Using slide stopper for maximum

depth

Optional accessory

A CAUTION: Before attaching or removing the
slide stopper, ensure that the battery cartridge
is removed to prevent accidental operation and
personal injury.

Punching up to 40 mm depth from the edge of the work-
piece can be done using the optional slide stopper.
» Fig.14: 1. Bolt and washer 2. Optional slide stopper
1. Loosen the set bolt and nut to remove the die.

2. Remove the bolt and washer fixing the slide
stopper.

3. Remove the slide stopper by pulling it to the upper
side of the C frame.

4. Insert the optional slide stopper for maximum
depth from the bottom side of the C frame.

5.  Fix the optional slide stopper with the bolt and
washer removed in step 2.

6. Install the die with the set bolt and nut removed in
step 1.
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MAINTENANCE

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before attempting to perform inspection or
maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

Regular maintenance

Keep the air hole at the end of the C frame clear of dirt
and obstructions. The air hole has to be open in order to
control the hydraulic pressure.

» Fig.15: 1. Air hole

Do not undo or remove the three screws as shown in
the figure. Doing so will cause oil to leak from the tool.
» Fig.16

Addling oil

This tool is electro-hydraulic. When shipped from the
factory, it was filled with the oil. Do not attempt to add oil
as long as the tool performs well. When the oil-pressure
is not enough for proper operation, add oil in the follow-
ing procedures.

NOTICE: Make sure that the work area and all
equipment is clean so that no dirt, dust or other
foreign materials can get into the hydraulic oil or
pump area.

NOTICE: Only use pure hydraulic oil recom-
mended by Makita. To prevent damage to the seals
and other internal machine parts, do not use other oil
listed below.

Recommended oil:

. Makita hydraulic oil

. Super Hyrando #46 (JXTG Nippon Oil & Energy
Corp.)

. Shell Tellus Plus #46 (U.S. Shell)

. Hydraulic oil with equivalent spec anti-wear, ISO
Viscosity Grade 46.

1. Install the battery cartridge to the tool.

2. Lay the tool on its left side so that the oil port is
facing up.

3.  Operate the tool to move the punch position
almost to the bottom of its stroke.

NOTE: If necessary, run the tool for several strokes.
Doing so allows you to determine the bottom of stroke
and also position the punch piston correctly. In the
correct position, the maximum amount of oil has been
drawn from the pump and the appropriate amount of
oil for refill can be obtained.

=
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4. Remove the battery cartridge from the tool.

5.  Carefully remove the socket head cap screw to
open the oil port.
» Fig.17: 1. Socket head cap screw

6.  Fill the reservoir with hydraulic oil using the small
squeeze bottle which is supplied with the tool.

7. Rock the tool back and forth slightly several times
to free any trapped air bubbles. After that, add addi-
tional oil as necessary.

8. Replace the socket head cap screw and wipe up
any excess oil.

9. Install the battery cartridge and run the tool for
several strokes with the return lever is in open position.
After that, run the tool again with the return lever is in
closed position.

Doing this purges trapped air out of the system. Repeat
this procedure to make sure that the punch piston is
almost at the bottom of its stroke.

10. Add additional oil as necessary by repeating step
3to9.

If the oil is depleted excessively, you need to repeat this
procedure several times.

Replacing carbon brushes

Replace the carbon brushes when they wear down to
the limit mark.

NOTICE: Keep the carbon brushes clean and
free to slip in the holders.

NOTICE: Both carbon brushes must be replaced
at the same time.

NOTICE: Use only identical carbon brushes.
» Fig.18:

1. Limit mark

1. Remove two screws on the rear cover using a
screwdriver and then remove the rear cover.
» Fig.19: 1. Rear cover 2. Screw

2. Raise the arm part of the spring and then place
it in the recessed part of the housing with a slotted bit
screwdriver or the like.

» Fig.20: 1.Arm 2. Spring 3. Recessed part

3.  Remove the carbon brush caps of the carbon
brushes using pliers and then take out the worn carbon
brushes. Insert the new carbon brushes and attach the
carbon brush caps.

» Fig.21: 1. Carbon brush cap

4. Make sure that the carbon brush caps have fit into
the holes in brush holders securely.
» Fig.22: 1. Hole 2. Carbon brush cap

5. Reinstall the rear cover and tighten two screws
securely.
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TROUBLESHOOTING

Before asking for repairs, conduct your own inspection first. If you find a problem that is not explained in the manual,
do not attempt to dismantle the tool. Instead, ask Makita Authorized Service Centers, always using Makita replace-

ment parts for repairs.

State of abnormality

Probable cause (malfunction)

Remedy

Punch piston will not come out.

Oil is insufficient

Refill oil.

Punch piston has not returned com-
pletely due to rebar chips, iron powder
and dirt in the sliding portion of punch
piston and C frame.

Push back punch piston.
Clean punch piston.

Punch piston has not returned com-
pletely due to the distortion or swelling
of punch piston.

Ask your local authorized service center for repair.

Punch piston has not returned com-
pletely due to weak return spring.

Ask your local authorized service center for repair.

Although punch piston comes out,
cutting power is too weak to hole
punching.

Oil is insufficient.

Refill oil.

Contact between cylinder and release
valve is improper. There may be
scratches at chimney of cylinder or iron
powder or dirt are sticking there.

Ask your local authorized service center for repair.

Breakage of release valve.

Ask your local authorized service center for repair.

Improper clearance between cylinder
and piston.

Ask your local authorized service center for repair.

Improper contact between cylinder and
check valve.

Ask your local authorized service center for repair.

Breakage of urethane packing of
cylinder.

Ask your local authorized service center for repair.

Oil leaks.

Scratches on or breakage of oil leveler
sack.

Ask your local authorized service center for repair.

Scratches at sliding portion of C frame
and punch piston and at back-up ring.

Ask your local authorized service center for repair.

Breakage of O-ring at joint of C frame
and cylinder.

Ask your local authorized service center for repair.

Breakage of liner at joint of cylinder and
pump case.

Ask your local authorized service center for repair.

Insufficient tightening of bolts at respec-
tive parts.

Tighten bolts.

Motor does not move.
Poor motor rotation.

Insufficient charge of battery cartridge.

Charge battery cartridge.

Battery life cycle worn off.

Replace battery cartridge.

Breakage of motor by overheating.

Ask your local authorized service center for repair.

Deformation or breakage of bearings
and gear connected to the motor.

Ask your local authorized service center for repair.

A CAUTION: The internal components of the pump have very close clearances and are sensitive to
damage from dust, dirt, contamination of the hydraulic fluid or improper handling. The disassembly of the
pump housing requires special tools and training, and should only be attempted by repair personnel who
have been properly trained and have the proper equipment. The improper servicing of electrical compo-
nents can lead to conditions that could cause serious injury. The pump and piston components and all
electrical components should be serviced only by authorized repair shop, dealer or distributor.

will void the warranty.

NOTICE: Any attempt by unauthorized personnel to service the internal components of the pump area
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OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Work stand
. Slide stopper (Max. throat depth)
. Makita genuine battery and charger

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell: DPP200
Max. haldjup 40 mm
Halformer Runda/avlanga

Max. halstorlek och -tjocklek For mjukt stal med en tensil

styrka pa 65 000 psi

Diameter : 20 mm
Tjocklek : 8 mm

For rostfritt stal med en tensil
styrka pa 89 000 psi

Diameter : 20 mm
Tjocklek : 6 mm

Mérkspanning

18 V likstrom

Dimensioner (L x B x H)
(med handtag)

417 mm x 127 mm x 315 mm

Nettovikt

10,7 -10,8 kg

. Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer andras utan forega-

ende meddelande.
. Specifikationer kan variera mellan olika lander.

. Vikt med batterikassett i enlighet med EPTA-procedur 01/2014

Tillgdnglig batterikassett och laddare

Batterikassett

BL1830B/BL1840B / BL1850B / BL1860B

Laddare

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH

. Vissa av batterikassetterna och laddarna pa listan ovan kanske inte finns tillgangliga i din region.

A\VARNING: Anvind endast batterikassetter och laddare fran listan ovan. Anvandning av andra batterikas-
setter och laddare kan orsaka personskada och/eller brand.
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Kombinationen av stans och matris

Rundstansning
Stans Matris Arbetsstycke Kapacitet
Plattjarn Max: 80 mm x t8
@ (centrumstansning)
— °
" < °

o
Vinkel Min: 40 mm x 40 mm x t3
Max: 80 mm x 80 mm x t8

=]
S
=
Min: 75 mm x 40 mm
Max: 100 mm x 50 mm
(flansstansning)
Matenhet: mm
Stans Matris Tensil Kanal Tensil
Mjukt stal (65 000 psi) Rostfritt stal (89 000 psi)

6 SB6 t2-t4 - t3-t4
6,5 SB6,5 t2-16 - t3-14
8 SB8 t2-16 - t3-t4
8,5 SB8,5 t2-16 - t3-14
10 SB10 t2-16 t7,5 t3-t4
11 SB11 t2-18 t7,5 t3-16
12 SB12 t2-t8 t7,5 t3-t6
13 SB13 t2-t8 t7,5 t3 - t6
14 SB14 t2-t8 t7,5 t3-t6
15 SB15 t2-t8 t7,5 t3-t6
16 SB16 t2-t8 t7,5 t3-t6
18 SB18 t2-t8 t7,5 t3-t6
19 SB19 t2-18 t7,5 t3-16
20 SB20 t2-18 t7,5 t3-16
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Avlang stansning

Stans Matris Arbetsstycke Kapacitet
Plattjarn Max: 80 mm x t8
@ (centrumstansning)
\—
-

&,
Vinkel Min: 40 mm x 40 mm x t3
Max: 80 mm x 80 mm x t8

=
2
&
Min: 75 mm x 40 mm
Max: 100 mm x 50 mm
(flansstansning)
Matenhet: mm
Stans Matris Tensil Kanal Tensil
Mjukt stal (65 000 psi) Rostfritt stal (89 000 psi)
6,5x 10 6,5x 10B t2-t6 - t3-t4
6,5x 13 6,5x 13B t2-t6 - t3-t4
8,5x 13 8,5x 13B t2-6 - t3-t4
8,5x 17 8,5x17B t2-6 - t3-t4
9x13,5 9x13,5B t2-6 - t3-t4
9x 18 9x 18B t2-6 - t3-t4
10x15 10x 15B t2-t8 t7,5 t3-16
10x 20 10 x 20B t2-18 t7,5 t3-16
11x16,5 | 11x16,5B t2-18 t7,5 t3-16
12x18 12x18B t2-18 t7,5 t3-16
13x19,5 | 13x19,5B t2-18 t7,5 t3-16
14 x21 14x21B t2-18 t7,5 t3-16
Ni-MH Galler endast inom EU
Sym boler E Li-ion Elektrisk utrustning eller batteripaket far

Foljande visar symbolerna som anvands for utrust-
ningen. Se till att du férstar innebdérden innan du anvan-
der borrmaskinen.

Las igenom bruksanvisningen.

Risker med flygande féremal och buller.
Bar horselskydd och 6gonskydd.

Farlig spanning. Koppla fran all spanning
innan arbeten utférs pa denna utrustning.
Om denna instruktion inte foljs kan det leda
till dodsfall eller allvarlig personskada.

B Ppo

Snurrande blad. Hall hdnderna borta
medan maskinen &r igang. Stang av strom-
men innan du utfér service.

inte kastas i hushallsavfallet!

Enligt EU-direktiven som avser forbrukad
elektrisk och elektronisk utrustning, bat-
terier, ackumulatorer, férbrukade batterier
och ackumulatorer, samt direktivens
tillampning enligt nationell lagstiftning, ska
uttjant elektrisk utrustning, batterier och
batteripaket sorteras separat och lamnas
till miljévanlig atervinning.

Avsedd anvandning

Detta verktyg ar avsedd for stansning av hal i stal.

Den normala bullernivan fér A-belastning ar bestamd
enligt EN 60745-1 EN ISO 3744:

Ljudtrycksniva (Lpa) : 76,7 dB (A)

Mattolerans (K): 3 dB (A)
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OBS: Det deklarerade bullervardet har uppmatts i
enlighet med standardtestmetoden och kan anvandas
for jamférandet av en maskin med en annan.

OBS: Det deklarerade bulleremissionsvardet kan
ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

A\VARNING: Anvind hérselskydd.

A\VARNING: Bulleremissionen under faktisk
anvandning av maskinen kan skilja sig fran det
deklarerade viardet, beroende pa hur maskinen
anvands och sarskilt vilken typ av arbetsstycke
som behandlas.

AVARNING: Var noga med att identifiera siker-
hetsatgarder for att skydda anvandaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av expo-
nering for vibrationer under de faktiska anvand-
ningsforhallandena, (ta, forutom avtryckartiden,
med alla delar av anvandarcykeln i berdkningen,
som till exempel tiden da maskinen ar avstangd
och nér den gar pa tomgang).

Det totala vibrationsvardet (treaxlad vektorsumma)
bestamt enligt EN 60745-1:

Vibrationsemission (ay) : 2,5 m/s’ eller lagre
Mattolerans (K): 1,5 m/s’

OBS: Det deklarerade totala vibrationsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med en
annan.

OBS: Det deklarerade totala vibrationsvardet kan
ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

AVARNING: Vibrationsemissionen under fak-
tisk anvandning av maskinen kan skilja sig fran
det deklarerade vardet, beroende pa hur maski-
nen anvands och sérskilt vilken typ av arbetss-

tycke som behandlas.

AVARNING: Var noga med att identifiera siker-
hetsatgarder for att skydda anvéndaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av expo-
nering for vibrationer under de faktiska anvand-
ningsforhallandena, (ta, forutom avtryckartiden,
med alla delar av anvandarcykeln i berdkningen,
som till exempel tiden da maskinen &r avstangd
och nar den gar pa tomgang).

EG-forsakran om overensstammelse

Giller endast inom EU

EG-férsakran om dverensstammelse inkluderas som
bilaga A till denna bruksanvisning.

SAKERHETSVARNINGAR

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskiner

A\VARNING: Lis alla sikerhetsvarningar, anvis-
ningar, illustrationer och specifikationer som
medfodljer det har maskinen. Underlatenhet att folja
instruktionerna kan leda till elstétar, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruk-
tioner for framtida referens.

Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till
din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna
maskin (sladdlos).

Sakerhet pa arbetsplatsen

1.  Se till att arbetsomradet ar rent och har bra
belysning. Arbetsomraden med skrép eller dalig
belysning kan leda till olyckor.

2. Anvand inte maskinen i explosiva omraden,
som till exempel i ndrheten av lattantéandliga
vatskor, gaser eller damm. Maskinen skapar
gnistor som kan antdnda dammet eller &ngorna.

3. Barn och andra obehdériga bor hallas pa
avstand nér du anvéander maskinen. Om du
blir distraherad kan du férlora kontrollen éver
verktyget.

Elsédkerhet

1.  Maskinens stickkontakt maste passa i uttaget.
Modifiera inte kontakten pa nagot séatt. Anvand
inte adaptrar tillsammans med jordade maski-
ner. Nar stickkontakt och uttag ar avpassade for
varandra minskar risken for elstotar.

2. Undvik kroppskontakt med jordade ytor som
till exempel rér, element, spisar och kylskap.
Det finns en 6kad risk for elstétar om din kropp ar
jordad.

3.  Utsitt inte maskinen for regn eller véta. Vatten
inuti maskinen okar risken for elstotar.

4.  Var forsiktig med sladden. Anvéand aldrig slad-
den nar du bar, drar eller kopplar ur maskinen
ur vagguttaget. Hall sladden borta fran varme,
olja, vassa kanter eller rorliga delar. Skadad
eller intrasslad sladd 6kar risken for elstotar.

5. Anvéand endast sarskilda forlangningssladdar
avsedda for utomhusbruk vid arbete utomhus.
Om en sladd fér utomhusbruk anvands minskar
risken for elstotar.

6. Om maskinen maste anvindas pa fuktiga plat-
ser, anvand strommatning via jordfelsbrytare.
Anvandning av en jordfelsbrytare minskar risken
for elstotar.

7. Elverktyg kan alstra elektromagnetiska falt
(EMF) som inte ar skadliga for anvandaren.
Daremot bor personer med pacemaker och andra
liknande medicinska enheter kontakta tillverka-
ren av enheten och/eller Iakare om rad innan de
anvander detta elverktyg.
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Personskydd

1.

Var hela tiden vaksam, koncentrera dig pa det
du gor och anvand sunt fornuft nar du anvén-
der maskinen. Anvand inte maskinen nér du ar
trott eller paverkad av alkohol eller mediciner.
Ett 6gonblicks ouppmarksamhet kan resultera i
allvarliga personskador.

Anvind personlig sdkerhetsutrustning.
Anvand alltid skyddsglaségon. Anvandning

av skyddsutrustning, som till exempel dammask,
halkfria skor, skyddshjalm och hérselskydd,

under lampliga férhallanden minskar risken for
personskador.

Forhindra oavsiktlig start. Sakerstall att
avtryckaren &r i avstiangt lage innan maski-
nen ansluts till elndtet och/eller till batteriet,
plockas upp eller transporteras. Att bara
maskinen med fingrarna pa avtryckaren eller férse
maskinen med strém nar avtryckaren ar intryckt
inbjuder till olyckor.

Ta bort instéllningsnycklar och andra verktyg
innan maskinen startas. En installningsnyckel
eller annat verktyg som sitter pa en roterande del
av maskinen kan resultera i personskador.
Overstrick inte. Sta alltid stabilt och ha god
balans hela tiden. Pa sa vis far du battre kontroll
Over maskinen i ovantade situationer.

Kla dig ratt. Bar inte 16st sittande klader eller
smycken. Hall har och klader borta fran rorliga
delar. Lost sittande klader, smycken eller langt har
kan fastna i rorliga delar.

Om utrustning for dammutsugning tillhan-
dahalls ska du tillse att denna utrustning ar
ansluten och anvénds pa ratt satt. Anvandning
av dammuppsamling kan minska dammrelaterade
risker.

Lat inte vana av frekvent anviandning av maski-
ner lata dig bli likgiltig och ignorera maskiner-
nas sakerhetsforeskrifter. En oforsiktig anvand-
ning kan pa ett 6gonblick leda till allvarliga skador.
Bar alltid skyddsglasdgon for att skydda dina
ogon fran skada nar du anvander e-verktyg.
Skyddsglaségonen maste uppfylla ANSI
Z87.1i USA, EN 166 i Europa, eller AS/NZS
1336 i Australien/Nya Zealand. | Australien/
Nya Zeeland maste man enligt lag dven bara
ansiktsskydd for att skydda ansiktet.

Det ar arbetsgivarens ansvar att se till att
anvandare och dvriga personer i det ome-
delbara arbetsomradet anvéander lamplig
skyddsutrustning.

Anvandning och underhall av maskinen

1.

Anvéand inte maskinen utanfor dess begrans-
ningar. Vélj ratt maskin for arbetsuppgiften.

En maskin som anvands pa avsett satt gor jobbet
battre och sakrare.

Anvand inte maskinen om den inte gar att
starta eller stdnga av med avtryckaren.
Maskiner som inte gar att mandvrera via avtrycka-
ren ar riskabla att anvanda och maste repareras.
Dra ur kontakten ur védgguttaget och/eller ta

ur batteriet (om I6stagbart) ur maskinen innan
du andrar instéllningar, byter tillbehor eller
forvarar maskinen. Genom denna férebyggande
sakerhetsatgard elimineras risken for att maskinen
startas oavsiktligt.

Forvara maskiner som inte anvdnds utom
rackhall for barn. Lat inte personer som ar
ovana vid maskinen, eller obekanta med denna
bruksanvisning, anvanda maskinen. Maskinen
ar ett farligt redskap i hdnderna pa en ovan
anvandare.

Underhall maskiner och tillbehor. Kontrollera
om det finns misspassningar, skador eller
annat som kan paverka maskinens drift.
Kontrollera ocksa att alla rérliga delar kan rora
sig fritt. Om maskinen ar skadad, se till att fa
den reparerad fore anvandning. Manga olyckor
orsakas av daligt underhallna maskiner.

Se till att skarverktyg halls rena och skarpa.
Ett valvardat skarverktyg med vass egg ar bade
lattare och sakrare att mandvrera.

Anvand maskinen, tillbehor och verktygsdelar
etc. i enlighet med dessa instruktioner, med
hénsyn till arbetsférhallanden och till det
arbete som ska utféras. Anvandning av maskin
fér annat arbete an vad den ar avsedd for kan leda
till en farlig situation.

Hall handtagen och greppytor torra, rena

och fria fran olja och smuts. Hala handtag och
greppytor gor hanteringen av och kontrollen éver
maskinen osaker om ovantade situationer uppstar.
Anvéand inte arbetshandskar som kan trassla
in sig i maskinen nér du anvander den. Om
arbetshandskar trasslar in sig i rérliga delar kan
det leda till personskada.

Anvéndning och underhall av batteri

1.

Ladda endast med den batteriladdare som
angetts av tillverkaren. En laddare som passar
en viss typ av batterier kan skapa risk for brand
nar den anvands tillsammans med annat batteri.
Anvand endast maskiner tillsammans med
tillhérande batterier. Om andra batterier anvands
kan risken for personskada och brand 6ka.

Nar batteriet inte anvands bor det hallas borta
fran andra metallféremal som till exempel gem,
mynt, nycklar, spik, skruv eller andra sma
metallféremal som kan skapa anslutning fran
en terminal till en annan. Kortslutning av batteri-
polerna kan orsaka brannskador eller brand.
Under harda forhallande kan det komma
vatska ur batteriet. Undvik kontakt. Spola med
vatten om kontakt dnda rakar uppsta. Om vits-
kan kommer i kontakt med 6gonen bor lakare
uppsokas. Vatska fran batteriet kan orsaka irrita-
tion pa huden eller ge brénnskador.
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Anvand inte ett batteripaket eller maskin som
ar skadat eller dndrat. Skadade eller andrade
batterier kan uppféra sig opalitligt, vilket kan leda
till brand, explosion eller skaderisk.

Utsatt inte batteripaket eller maskiner for brand
eller hdga temperaturer. Exponering for brand eller
temperaturer dver 130 °C kan leda till explosion.
Folj alla laddningsinstruktioner och ladda inte
batteripaketet eller maskinen utanfor det tem-
peraturintervall som anges i instruktionerna.
Felaktig laddning, eller vid temperaturer utanfor
det angivna intervallet, kan skada batteriet och
oOka risken for brand.

Service

1.

Lamna maskinen till en auktoriserad verkstad for
service och underhall med originalreservdelar. Detta
garanterar fortsatt séker anvéndning av maskinen.
Utfor aldrig service av skadade batteripaket.
Service av skadade batteripaket far endast
utféras av tillverkaren eller auktoriserade
serviceleverantorer.

Folj instruktionerna for smoérjning och byte av
tillbehor.

Sakerhetsinstruktioner for sladdlost

halslag

Det ar viktigt att vélja ratt stans och matris.
Vilj ratt stans och matris efter halets

form, storlek, arbetsstyckets tjocklek och
materialtyp.

Se till att stans med avfasad kant som hindrar
fri rotation &r monterad korrekt i stanskolven
innan stansens lasmutter dras at.

For stansning av kanalformade arbetsstycken
och arbetsstycken i rostfritt stal ska endast
de matriser som medfoljer for dessa material
anvindas. Vilj endast den kombination av
stans och matris som ar lamplig for arbetss-
tyckets tjocklek.

Se till att stansen och matrisen ar fast i lage
med muttern eller skruven. Annars kan det
handa att verktyget skadas med allvarliga person-
skador som f6ljd. Kontrollera regelbundet och dra
at stansen och matrisen.

Verktyget ar elhydrauliskt. Vid laga temperatu-
rer ska den kéras nagra minuter pa tomgang
innan du startar.

Hall ansiktet, hander och andra kroppsdelar
borta fran stansningsomradet vid anvandning.
Ta bort batterikassetten innan du byter stans
eller matris eller vid service eller instéllningar.
Stans och matris som slits, deformeras, flisas, gar
av eller dr skadade pa nagot sétt kan leda till att
verktiget gar sénderl och orsaka allvarliga olyckor.
Byt genast ut dem mot nya levererade fran Makita.
Vid stansning av rostfritt stal kan stansen och
matrisen slitas snabbare an vid stansning

av mjukare material. Se till att stansen och
matrisen ar i bra skicka, inte ar slitna och inte
ar deformerade, flisade, skadade eller trasiga
eller skadade pa nagot satt. Kontrollera med
din aterforsaljare innan du stansar material
som inte anges i specifikationerna.

12.

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbun-
det. Byt ut dem efter 200 ganger. Kolborstar
med en langd pa 6 mm eller mindre kan skada
motorn.

Nar verktyget anvands kontinuerligt kan dess
temperatur 6verstiga 70 °C, vilket kan orsaka
lagre prestanda. | detta fall maste arbetet
avbrytas i ca 1 timme for att lata verktyget
svalna innan du anvénder den igen.

Téack inte for eller tapp till motorns luftintag
eftersom detta kan orsaka att motorn 6ver-
hettas, vilket kan leda till rok, brand eller
explosion.

Viktiga sakerhetsanvisningar for

batterikassetten

Innan batterikassetten anvédnds ska alla

instruktioner och varningsmarken pa (1) bat-

teriladdaren, (2) batteriet och (3) produkten

lasas.

Montera inte isar batterikassetten.

Om drifttiden blivit avsevart kortare ska

anvandningen avbrytas omedelbart. Det kan

uppsta overhettning, brannskador och t o m en

explosion.

Om du far elektrolyt i 6gonen ska de skoljas

med rent vatten och lakare uppsékas omedel-

bart. Det finns risk for att synen forloras.

Kortslut inte batterikassetten.

(1) ROr inte vid polerna med nagot stromfo-
rande material.

(2) Undvik att forvara batterikassetten till-
sammans med andra metallobjekt som
t.ex. spikar, mynt o.s.v.

(3) Skydda batteriet mot vatten och regn.

En batterikortslutning kan orsaka ett

stort stromfléde, 6verhettning, brand och

maskinhaveri.

Forvara inte maskinen och batterikassetten pa

platser dar temperaturen kan na eller 6verstiga

50 °C.

Bréann inte upp batterikassetten dven om

den ar svart skadad eller helt utsliten.

Batterikassetten kan explodera i 6ppen eld.

Var forsiktig sa att du inte rakar tappa batteriet

och utsétt det inte for stotar.

Anvind inte ett skadat batteri.

De medféljande litiumjonbatterierna &r foremal

for kraven i géllande lagstiftning for farligt gods.

Foér kommersiella transporter (av t.ex. tredje parter

som speditionsfirmor) maste de séarskilda transport-

krav som anges pa emballaget och etiketter iakttas.

For att forbereda den produkt som ska avséndas

kravs att du konsulterar en expert pa riskmaterial.

Var ocksa uppmarksam pa att det i ditt land kan

finnas ytterligare foreskrifter att folja.

Tejpa Over eller maskera blottade kontakter och

packa batteriet pa sadant satt att det inte kan rora

sig fritt i forpackningen.

Nar batterikassetten ska kasseras maste den

tas bort fran maskinen och kasseras pa ett

sakert satt. Folj lokala foreskrifter betraffande

avfallshantering av batteriet.
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12.  Anvénd endast batterierna med de produkter som
specificerats av Makita. Att anvanda batterierna med
ej godkanda produkter kan leda till brand, verdriven
varme, explosion eller utldckande elektrolyt.

13.  Om maskinen inte anvands under en lang tid
maste batteriet tas bort fran maskinen.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

A FORSIKTIGT: Anvinda endast dkta Makita-
batterier. Anvandning av oakta Makita-batterier eller
batterier som har manipulerats kan leda till person- och
utrustningsskador eller till att batteriet fattar eld. Det upp-

haver ocksa Makitas garanti for verktyget och laddaren.

Tips for att uppna batteriets max-
imala livslangd

1. Ladda batterikassetten innan den ar helt urlad-
dad. Stanna alltid maskinen och ladda batterikas-
setten nar du marker att maskinen blir svagare.

2. Ladda aldrig en fulladdad batterikassett.
Overladdning férkortar batteriets livslingd.

3. Ladda batterikassetten vid en rumstemperatur
pa 10 °C - 40 °C. Lat en varm batterikassett
svalna innan den laddas.

4. Ladda batterikassetten om du inte har anvant

den pa lange (mer an sex manader).

BESKRIVNING AV DELAR

» Fig.1
1 Motor 2 | Sakerhetsdekal Pumphus Stanslasmutter
5 | Stans 6 | Matris Avstrykare C-ram
9 | Skjutanslag 10 | Returspak 11 | Oljeport 12 | Avtryckare
13 | Startsparr 14 | Batterikassett - |- - |-

FUNKTIONSBESKRIVNING

A FORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen &r
avstangd och batterikassetten borttagen innan
du justerar maskinen eller kontrollerar dess

funktioner.

Montera eller demontera

batterikassetten

AFORSIKTIGT: Stdng alltid av maskinen innan
du monterar eller tar bort batterikassetten.

AFORSIKTIGT: Hall stadigt i maskinen och
batterikassetten nar du monterar eller tar bort
batterikassetten. | annat fall kan det leda till att de
glider ur dina héander och orsakar skada pa maskinen

och batterikassetten samt personskada.

» Fig.2: 1. Rd&d indikator 2. Knapp 3. Batterikassett

Ta bort batterikassetten genom att skjuta ner knappen pa
kassettens framsida samtidigt som du drar ut batterikassetten.

Satt i batterikassetten genom att rikta in tungan pa
batterikassetten mot sparet i héljet och skjut den pa
plats. Tryck in batterikassetten ordentligt tills den laser
fast med ett klick. Om du kan se den roda indikatorn pa
knappens ovansida ar den inte last ordentligt.

A FORSIKTIGT: Sitt alltid i batterikassetten
helt tills den réda indikatorn inte langre syns.
| annat fall kan den ovéntat falla ur maskinen och
skada dig eller nagon annan.

A FORSIKTIGT: Montera inte batterikassetten
med vald. Om kassetten inte Iatt glider pa plats ar
den felinsatt.

Verktyget ar utrustat med ett batteriskyddssystem. Detta system bry-
ter automatiskt strdmmen till motorn for att férldnga verktygets och
batteriets livsléngd. Verktyget stoppar automatiskt under anvand-
ningen om verktyget eller batteriet hamnar i féljande situationer.

Overurladdningsskydd
Nar batterikapacitet &r otillracklig stoppar verktyget automa-
tiskt. | sddant fall ska batteriet tas ur verktyget och laddas.

Indikerar kvarvarande batterikapacitet

Endast for batterikassetter med indikator
» Fig.3: 1. Indikatorlampor 2. Kontrollknapp

Tryck pa kontrollknappen pa batterikassetten for att se kvarva-
rande batterikapacitet. Indikatorlamporna lyser i ett par sekunder.

Kvarvarande

ﬂ kapacitet

Blinkar

Indikatorlampor

N []

il
110
_} R
000
puia
B0

T

75% till 100%

50% till 75%

25% till 50%

0% till 25%

Ladda
batteriet.

Batteriet kan
ha skadats.
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OBS: Beroende pa anvandningsférhallanden och den
omgivande temperaturen kan indikationen skilja sig
latt fran den faktiska batterikapaciteten.

Avtryckarens funktion

A FORSIKTIGT: Innan du monterar batterikas-
setten i maskinen ska du alltid kontrollera att
avtryckaren fungerar och atergar till laget ”"OFF”
nar du slapper den.

A FORSIKTIGT: Las alltid avtryckaren nér
maskinen inte anvdnds.

Vid stansning i ett arbetsstycke ska avtryckaren hallas inne tills
stansen gar igenom till matrisen och atergar till startposition.
Tryck startsparren fran sida B for att lasa avtryckaren.
Tryck startsparren fran sida A for att lasa upp.

» Fig.4: 1. Startsparr 2. Avtryckare

Roterbart grepp

Greppet kan roteras 360 grader i valfri riktning vid
anvandning. Denna funktionen ar sarskilt anvandbar
nar du arbetar i obekvama eller trdnga utrymmen som
gor det mojligt fér anvandaren att placera verktyget i
basta lage for enkel anvandning.

» Fig.5

MONTERING

AFORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen ar
avstangd och batterikassetten borttagen innan du
underhaller maskinen.

Byta ut stans och matris

Byta ut rundstans

» Fig.6: 1.Avstrykare 2. Mutter och installningsbult
3. Stanslasmutter 4. Rundstans

1.  Se till att stanskolven ar fullstandigt aterdragen och
ta bort avstrykaren for att underlatta atkomst till delar.

2. Stansen maste tas bort forst och sedan matrisen.
Skruva loss stansens lasmutter for att ta bort stansen
och ta bort installningsbulten och muttern for att ta bort
matrisen.

OBSERVERA: Vid byte av stans och matris
maste man se till att ratt storlek, tjocklek och hal-
form viljs. Formade stansar och matriser maste
riktas in ordentligt med varandra.

3. Placeramatrisen i C-ramen i ratt riktning. Fast den
ordentligt med installningsskruven och dra at muttern.

4. Placera stansen i stanslasmuttern. For in stansen
med muttern i stanskolven och dra at muttern.

OBSERVERA: Vid montering av en stans med
en avfasad kant (antirotation) maste man se till att
orienteringen &r korrekt och att den fasade kanten

ar korrekt placerad i stanskolven.

5.  Settill att stansen &r korrekt placerad i stans-

stangen och dra at stanslasmuttern med den medfol-

jande mutterlasstangen.

» Fig.7: 1. Mutterlasstang 2. Stanslasmutter 3. Lossa
4. Dra at

6. Montera tillbaka avstrykarna.

A\VARNING: Om stansen och matrisen inte &r
av samma storlek och matrisen inte ar placerad
korrekt kan stansen stoéta i matrisen och leda
till att bada delarna gar sonder. Om sa ar fallet
kan flygande delar fran trasiga delar orsaka
personskador.

AFORSIKTIGT: Kontrollera regelbundet att
vingskruvarna som haller fast avstrykaren sitter
ordentligt. L6sa bultar kan gora sa att avstrykaren
lossar och skadar verktyget.

Byta ut avlang stans

» Fig.8: 1. Avstrykare 2. Mutter och installningsbult
3. Stanslasmutter 4. Avlang stans 5. Fasad
kant 6. Stansstang

1.  Setill att stanskolven ar fullstandigt aterdragen och
ta bort avstrykaren for att underlatta atkomst till delar.

2. Stansen maste tas bort forst och sedan matrisen.
Skruva loss stansens lasmutter for att ta bort stansen
och ta bort installningsbulten och muttern for att ta bort
matrisen.

OBSERVERA: Vid byte av stans och matris
maste man se till att ratt storlek, tjocklek och hal-
form viljs. Formade stansar och matriser maste
riktas in ordentligt med varandra.

3.  Fast den avlanga matrisen ordentligt med install-
ningsskruven och dra at muttern.

4. Placera den avlanga stansen i stanslasmuttern.
Placera den avlanga stansens fasade kant ordentlgt i
stansstangen och dra at stanslasmuttern fér hand.

OBSERVERA: Om den fasade kanten pa den
avlanga stansen inte ar korrekt placerad i stans-
stangen kan stanslasmuttern inte dras at. Se

till att den avlanga stansen ar placerad korrekt i
stansstangen.

5. Tryck den avlanga stansen mot stansstangen och dra &t

stanslasmuttern ordentligt med den medféljande mutterlasstangen.

» Fig.9: 1. Mutterlasstang 2. Stanslasmutter 3. Lossa
4. Dra at

6. Montera tillbaka avstrykarna.

A VARNING: Om stansen och matrisen inte &r
av samma storlek och matrisen inte ar placerad
korrekt kan stansen stoéta i matrisen och leda
till att bada delarna gar sonder. Om sa ar fallet
kan flygande delar fran trasiga delar orsaka
personskador.

AFORSIKTIGT: Kontrollera regelbundet att
vingskruvarna som haller fast avstrykaren sitter
ordentligt. L6sa bultar kan gora sa att avstrykaren
lossar och skadar verktyget.
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A FORSIKTIGT: Se till att den fasade kanten pa
den avlanga stansen ar placerad korrekt i stans-
stangen och att stanslasmuttern ar ordentligt
atdragen.

ANVANDNING
|Korrekt hantering av verktyget |

Korrekt hantering av verktyget

Matrisval

Det ar viktigt att matrisen som ska anvandas ar korrekt
for tiockleken pa det arbetsstycke som ska stansas. Att
stansa arbetsstycken pa 4mm till 8 mm tjocklek med en
matris avsedd for tunnare arbetsstycken kan gora sa att
stansen fastnar i arbetsstycket. Detta beror pa mindre
spel mellan matrisen och stansen. Om sa ar fallet dras
arbetsstycket upp genom att dra tillbaka stansen enligt
bilden. Sarskild forsiktighet bor iakttas vid stansning av
plattjdrn av mjukt stal, aluminium och koppar.

» Fig.10: 1. Arbetsstycke

Korrekt hantering av avstrykaren

Placera inte arbetsstycket med ena eller bada éandar
utan stdd av avstrykaren. Om arbetsstycket inte har
tillrackligt med stdd ror det sig nar stansen atergar. Det
kan gora sa att stansen fastnar och skadar verktyget.
» Fig.11: 1. Avstrykare 2. Arbetsstycke

Stans ett hal

A FORSIKTIGT: Se alltid till att ritt stans och
matris ar monterad korrekt innan stansning.

1. Kontrollera laget for stansningen.
» Fig.12: 1. Stans 2. Plattjarn 3. Matris

2. Lossa lockskruven pa skjutanslaget och justera
skjutanslaget till 6nskad position. Dra darefter at
lockskruven.

OBS: Skjutanslaget ar installt att halla halslaget pa
ett konstant avstand fran arbetsstyckets kant.

3.  Kontrollera att returspaken ar fullstandigt stangd i
medurs riktning.
» Fig.13: 1. Fjaderstift 2. Returspak 3. Oppet lage

4. Stangt lage

4. Kontrollera att stanskolven ar fullstandigt
indragen.

5. Placera stansen i 6nskat lage pa arbetsstycket
med skjutanslaget som guide. Rikta in stansens punkt
mot mitten av halet som skall stansas.

6.  Fortsatt dra avtryckaren tills stansen nar slutet av
sitt slag och atergar till utgangslaget.

Stansstangen kors ut och trycker stansen genom
arbetsstycket.

OBS: Dra avtryckaren intermittent for att fore ner
stansen mot arbetsstycket i steg och for att underlatta
noggrann och enkel positionering av stansen. Om
positioneringen inte ar tillfredsstéllande, 6ppna spa-
ken for att dra tillbaka stansen for ett nytt forsok. Om
stansen inte atergar till utgangslaget med returspaken
Oppen, dra avtryckaren for att aterféra stansen.

OBS: Om stansen inte atergar nar stansningen ar
avslutad, slapa avtryckaren att stanna motorn och dra
i avtryckaren igen.

Om stansen inte atergar efter ovan procedurer
utforts, utfér procedurerna for att stanna driften innan
slutférande av stansningen som namns nedan.

Stanna driften innan stansningen ar
klar

Om du vill stanna driften innan stansningen ar slutférd
maste du utféra procedurerna nedan:

1. Vrid returspaken moturs tills den traffar fjaderstiftet
och darefter genast tillbaka till utgangslaget.

Om detta gors frigors verktygets interna tryck. Om stan-
sen atergar fran arbetsstycket under sin egen kraft ska

stansen fa aterga fullstédndigt. Vrid darefter returspaken
tillbaka till utgangslaget. | detta fall ar foljande steg inte

nodvandigt.

2.  Fortsatt dra avtryckaren tills stansen atergar till
utgangslaget.

Anvanda skjutanslaget for maximalt

djup

Valfria tillbehér

AFORSIKTIGT: Innan skjutanslaget monteras
eller tas bort maste man se till att batterikassetten
ar borttagen for att forhindra oavsiktlig anvand-
ning och personskador.

Stansning av upp till 40 mm djup fran arbetsstyckets
kant ar méjlig med hjélp av det valfria skjutanslaget.
» Fig.14: 1. Bult och bricka 2. Valfritt skjutanslag

1.  Lossa instéllningsbulten och -muttern for att ta
bort matrisen.

2.  Tabort bulten och brickan som haller fast
skjutanslaget.

3. Tabort skjutanslaget genom att dra i C-ramens
Oversida.

4.  Forin det valfria skjutanslaget for maximalt djup
fran C-armens undersida.

5.  Fast det valfria skjutanslaget med bulten och
brickan som togs bort i steg 2.

6. Montera matrisen med instéllningsbulten och
-muttern som togs bort i steg 1.
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UNDERHALL

A FORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen &r
avstangd och batterikassetten borttagen innan
inspektion eller underhall utfors.

OBSERVERA: Anvind inte bensin, fértunnings-
medel, alkohol eller liknande. Missfargning, defor-
mation eller sprickor kan uppsta.

Fér att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér allt underhalls- och justerings-
arbete utforas av ett auktoriserat Makita servicecenter
och med reservdelar fran Makita.

Regelbundet underhall

Hall lufthalen i anden av C-ramen fria fran smuts
och hinder. Lufthalen maste vara 6ppna for att styra
hydraultrycket.

» Fig.15: 1. Lufthal

Lossa eller ta inte bort de tre skruvarna enligt bilden. Att
gobra detta leder till oljelackage fran verktyget.
» Fig.16

Fylla pa olja

Detta verktyg ar elhydrauliskt. Vid leverans fran fabrik ar
den fylld med olja. Forsok inte att fylla pa olja sa lange
verktyget fungerar val. Fyll pa olja i féljande procedurer
nar oljetrycket &r for lagt for korrekt drift.

OBSERVERA: Se till att arbetsomradet och
all utrustning ar ren sa att ingen smuts, damm
eller andra fraimmande material kan komma in i
hydrauloljan eller i pumpomradet.

OBSERVERA: Anvind endast ren olja som
rekommenderas av Makita. Anvand inte annan olja
an den som anges nedan for att férhindra skada pa
tatningar och andra interna maskindelar.

Rekommenderad olja:

. Makita hydraulolja

. Super Hyrando #46 (JXTG Nippon Oil & Energy
Corp.)

. Shell Tellus Plus #46 (U.S. Shell)

. Hydraulolja med motsvarande specifikation
antislitage, 1ISO Viscosity Grade 46.

-

Installera batterikassetten pa verktyget.

2. Lagg verktyget pa dess vanstra sida sa att oljepor-
ten ar vand uppat.

3. Anvand verktyget for att flytta stansens position
nastan till dess slags lagsta lage.

OBS: Kor verktyget vid behov flera slag. Gor du det
kan du faststalla slagets nedre lage och aven positio-
nera stansstangen korrekt. | denna position kan ratt
mangd olja eftersom oljan i pumpen har témts ut.

4. Tabort batterikassetten fran verktyget.

5. Taforsiktigt bort insexskruven for att 6ppna
oljeporten.

» Fig.17: 1. Insexskruv

6.  Fyll pa behallaren med hydraulolja med sma
klamflaskor som medféljer verktyget.

7. Gunga verktyget fram och tillbaka flera ganger
for att frigdra alla instédngda luftbubblor. Fyll darefter pa
extra olja efter behov.

8.  Satt tillbaka insexskruven och torka upp 6verflodig
olja.

9. Montera den nya batterikassetten och kor verkty-
get i flera slag med returspaken i 6ppet lage. Kor daref-
ter verktyget igen med returspaken i stangt lage.

Att gora detta tommer ut luft ur systemet. Upprepa
denna procedur for att kontrollera att stanskolven &r i
slagets nedersta lage.

10. Fyll pa olja vid behov genom att upprepa steg 3
till 9.

Om oljan férbrukas for mycket maste denna procedur
upprepas flera ganger.

Byte av kolborstar

Byt ut kolborstarna nar de ar nedslitna till
slitagemarkeringen.

OBSERVERA: Hall kolborstarna rena sa att de
latt kan glida in i hallarna.

OBSERVERA: Bada kolborstarna maste bytas
ut samtidigt.

OBSERVERA: Anvind endast identiska
kolborstar.

» Fig.18: 1. Gransmarkering

1. Tabort de tva skruvarna pa den bakre kapan med
en skruvmejsel och ta darefter bort den bakre kapan.
» Fig.19: 1. Bakre hdlje 2. Skruv

2. Lyft armdelen pa fjadern och placera den i den
nedsankta delen av huset med en sparskruvmejsel eller
liknande.

» Fig.20: 1.Arm 2. Fjader 3. Forsankt del

3. Tabort kolborstlocken fran kolborsten med tanger
och ta ut de slitna kolborsten. Satt i de nya kolborstarna
och satt fast locken till kolborstarna.
» Fig.21: 1. Lock till kolborstarna

4.  Settill att kolborstarnas lock passas in ordentligt i
halen i hallarna.
» Fig.22: 1. Hal 2. Lock till kolborstarna

5.  Satt tillbaka holjet och dra at de tva skruvarna
ordentligt.
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FELSOKNING

Innan du ber om reparation ska du forst utféra en egen kontroll. Om du hittar ett problem som inte finns férklarat i
bruksanvisningen ska du inte férsoka att ta isér maskinen. Fraga istéllet ett auktoriserad servicecenter fér Makita,
och anvand alltid reservdelar fran Makita for reparationer.

Feltillstand

Trolig orsak (felfunktion)

Atgird

Stansstangen kommer inte ut.

For lite olja.

Fyll pa olja.

Stanskolven har inte atergatt fullstan-
digt p.g.a. metalldamm och smuts i
stanskolvens och C-ramens skjutdel.

Tryck tillbaka stanskolven.
Gor rent stanskolven.

Stanskolven har inte atergatt fullstan-
digt p.g.a. distortion hos stanskolven
eller att den har svallt.

Lamna in till ditt lokala auktoriserade servicecenter
for reparation.

Stanskolven har inte atergatt fullstan-
digt p.g.a. svag returfjader.

Lamna in till ditt lokala auktoriserade servicecenter
for reparation.

Aven om stanskolven aker ut &r
den skarande kraften for lag for att
stansa ett hal.

For lite olja.

Fyll pa olja.

Kontakt mellan cylinder och utlopp-
sventil &r felaktig. Det kan finnas repor
pa cylindertoppen eller metalldamm
eller smuts.

Lamna in till ditt lokala auktoriserade servicecenter
for reparation.

Utloppsventilen ar trasig.

Lamna in till ditt lokala auktoriserade servicecenter
for reparation.

Fel spel mellan cylinder och kolv.

Lamna in till ditt lokala auktoriserade servicecenter
for reparation.

Felaktig kontakt mellan cylinder och
utloppsventil.

Lamna in till ditt lokala auktoriserade servicecenter
for reparation.

Cylinderns uretanpackning ar trasig.

Lamna in till ditt lokala auktoriserade servicecenter
for reparation.

Oljelackage.

Repor pa eller brott hos lock
oljevaxlare.

Lamna in till ditt lokala auktoriserade servicecenter
for reparation.

Repor pa C-ramens skjutande del och
stanskolven vid backupring.

Lamna in till ditt lokala auktoriserade servicecenter
for reparation.

O-ing vid led C-ram och cylinder trasig.

Lamna in till ditt lokala auktoriserade servicecenter
for reparation.

Foder vid led cylinder och pumphus
trasig.

Lamna in till ditt lokala auktoriserade servicecenter
for reparation.

Dra at respektive delars bultar.

Dra at skruvarna.

Motorn gar inte.
Dalig motorrotation.

Otillracklig laddning i batterikassetten.

Ladda batterikassetten.

Batteriets livslangd sliten.

Byt ut batterikassetten.

Motorfel vid 6verhettning.

Lamna in till ditt lokala auktoriserade servicecenter
for reparation.

Deformation eller fel hos lager och

kugghjul som ar anslutet till motorn.

Lamna in till ditt lokala auktoriserade servicecenter
for reparation.

AFORSIKTIGT: Pumpens interna komponenter har vildigt sma toleranser och ar kansliga for skador
fran damm, smuts, kontaminering av hydraulvitska eller felaktig hantering. Demonteringen av pumphuset
kraver speciella verktyg och utbildning och bor endast utféras av personal som har utbildats och har ratt
utrustning. Felaktigt underhall av elektriska komponenter kan leda till férhallanden som kan orsaka all-
varliga skador. Pumpen, kolvens komponenter och alla elektriska komponenter far endast underhallas av
auktoriserad verkstad, aterforsaljare eller distributor.

OBSERVERA: Varje forsék av obehérig personal att utféra service pa de interna komponenterna i pump-
omradet upphéver garantin.

28 SVENSKA




VALFRIA TILLBEHOR

AFORSIKTIGT: Foljande tillbehor eller tillsat-
ser reckommenderas for anvandning med den
Makita-maskin som denna bruksanvisning avser.
Om andra tillbehor eller tillsatser anvands kan det
uppsta risk for personskador. Anvand endast tillbeho-
ren eller tillsatserna for de syften de ar avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du beho-
ver ytterligare information om dessa tillbehor.

. Arbetsstall

. Skjutanslag (max djup)

. Makitas originalbatteri och -laddare

OBS: Nagra av tillbehoren i listan kan vara inklude-
rade i maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.
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NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell: DPP200
Maks. utlepsdybde 40 mm
Hullform Runde/avlange

Maks. hullsterrelse og -tykkelse | For blgtt stal med en
strekkstyrke pa 65 000 psi

Diameter: 20 mm
Tykkelse: 8 mm

For rustfritt stal med en
strekkstyrke pa 89 000 psi

Diameter: 20 mm
Tykkelse: 6 mm

Nominell spenning

DC 18V

Mal (L x B x H) 417 mm x 127 mm x 315 mm
(med handtak)
Nettovekt 10,7 - 10,8 kg

. Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette doku-

mentet endres uten varsel.
. Spesifikasjonene kan variere fra land til land.

. Vekt, med batteri, i henhold til EPTA-prosedyre 01/2014

Passende batteri og lader

Batteriinnsats

BL1830B/BL1840B / BL1850B / BL1860B

Lader

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH

. Noen av batteriene og laderne som er opplistet ovenfor er kanskje ikke tilgjengelige, avhengig av hvor du bor.

ladere kan fare til personskader og/eller brann.

A ADVARSEL: Bruk kun de batteriene og laderne som er opplistet ovenfor. Bruk av andre batterier og

30 NORSK




Kombinasjon av hulljern og gjengebakke

Rundstansing
Hulljern Gjengebakke Arbeidsstykke Kapasitet
Flatjern Maks.: 80 mm x t8
@ (midtstansing)
\_‘ A
J < °
o
Vinkel Min.: 40 mm x 40 mm x t3
Maks.: 80 mm x 80 mm x t8
=
°
B
Min.: 75 mm x 40 mm
Maks.: 100 mm x 50 mm
(flensstansing)
Enhet: m
Hulljern | Gjengebakke Strekkstyrke Kanal Strekkstyrke
Blott stal (65 000 psi) Rustfritt stal (89 000 psi)

6 SB6 t2-t4 - t3-t4
6,5 SB6,5 t2 -6 - t3-t4
8 SB8 t2-t6 - t3-t4
8,5 SB8,5 t2-t6 - t3-t4
10 SB10 t2-t6 t7,5 t3-t4
" SB11 t2 -8 t7,5 t3-t6
12 SB12 t2-t8 t7,5 t3 -6
13 SB13 t2 -8 t7,5 t3 -6
14 SB14 t2 -8 t7,5 t3 -6
15 SB15 t2 -8 t7,5 t3 -6
16 SB16 t2 -8 t7,5 t3 -6
18 SB18 t2 -8 t7,5 t3 -6
19 SB19 t2-18 t7,5 t3 - t6
20 SB20 t2-18 t7,5 t3 -6
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Avlang stansing

Hulljern Gjengebakke Arbeidsstykke Kapasitet
Flatjern Maks.: 80 mm x t8
@ (midtstansing)
\—
-
&,
Vinkel Min.: 40 mm x 40 mm x t3
Maks.: 80 mm x 80 mm x t8
=
2
&
Min.: 75 mm x 40 mm
Maks.: 100 mm x 50 mm
(flensstansing)
Enhet: m
Hulljern | Gjengebakke Strekkstyrke Kanal Strekkstyrke
Blott stal (65 000 psi) Rustfritt stal (89 000 psi)
6,5x 10 6,5x 10B t2 -6 - t3—t4
6,5x 13 6,5x 13B t2 -6 - t3—t4
8,5x13 8,5x 13B t2 -6 - t3—-t4
8,5x 17 8,5x17B t2 -6 - t3—t4
9x13,5 9x13,5B t2 -6 - t3—t4
9x 18 9x 18B t2 -6 - t3—-t4
10x15 10x 15B t2-18 t7,5 t3 -6
10x 20 10 x 20B t2 -8 t7,5 t3—-t6
11x16,5 | 11x16,5B t2-18 t7,5 t3 -6
12x18 12x18B t2-18 t7,5 t3-t6
13x19,5 | 13x19,5B t2 -8 t7,5 t3-t6
14 x21 14 x21B t2 -8 t7,5 t3-t6
Ni-MH Kun for EU-land
Sym boler E Li-ion Kast aldri elektroutstyr eller batteripakker i

Nedenfor ser du symbolene som brukes for dette utsty-

ret. Forviss deg o
begynner & bruke

m at du forstar hva de betyr, for du
maskinen.

Les bruksanvisningen.

Avfall som slynges ut og sterk stay. Bruk
oreklokker og vernebriller.

Farlig spenning. Koble fra all strem for du
utferer arbeid pa dette utstyret. Hvis ikke,
kan det medfere ded eller personskade.

B>epo

Blad i bevegelse. Hold hendene unna
mens maskinen er i gang. Koble fra strem-
men for du utfgrer noe servicearbeid.

husholdningsavfallet!

I henhold til EU-direktivene om kasserte
elektriske og elektroniske produkter, og
om batterier og akkumulatorer og brukte
batterier og akkumulatorer og direktivenes
iverksetting i nasjonal rett, méa elektriske
produkter og batterier og batteripakker
som ikke lenger skal brukes, samles
separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

Dette verktoyet er beregnet pa a stanse et hull i
stalmateriale.

Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til EN
60745-1 EN ISO 3744:

Lydtrykkniva (L,s) : 76,7 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)
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MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testme-
toder, og kan bli brukt til & sammenligne ett verktay
med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for de genererte
vibrasjonene kan ogsa brukes til en forelagpig vurde-
ring av eksponeringen.

A ADVARSEL: Bruk horselsvern.

A ADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktoyet kan avvike fra
den/de angitte vibrasjonsverdien(e), avhengig av
hvordan verktoyet brukes.

AADVARSEL: Serg for a identifisere vernetil-
tak for a beskytte operateren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktoyet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor
lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold EN 60745-1:

Genererte vibrasjoner (ay) : 2,5 m/s” eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testme-
toder, og kan bli brukt til &8 sammenligne ett verktay
med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av eksponeringen.

A ADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktoyet kan avvike fra
den/de angitte vibrasjonsverdien(e), avhengig av
hvordan verktoyet brukes og spesielt i forhold til
arbeidsstykket som blir behandlet.

AADVARSEL: Serg for a identifisere vernetil-
tak for a beskytte operateren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktoyet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor
lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

EFs samsvarserklaering

Gjelder kun for land i Europa

EFs samsvarserkleering er lagt til som vedlegg A i
denne bruksanvisningen.

SIKKERHETSADVARSEL

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

MAADVARSEL: Les alle sikkerhetsadvarsler,
instruksjoner, illustrasjoner og spesifikasjoner
som folger med dette elektroverktoyet. Hvis ikke
alle instruksjonene nedenfor falges, kan det fore-
komme elektrisk stat, brann og/eller alvorlig skade.

Oppbevar alle advarsler og
instruksjoner for senere bruk.

Uttrykket «elektrisk verktgy» i advarslene refererer
bade til elektriske verktgy (med ledning) tilkoblet strem-
nettet, og batteridrevne verktgy (uten ledning).

Sikkerhet pa arbeidsplassen

1. Hold arbeidsplassen ren og godt opplyst.
Rotete og merke omrader farer lett til uhell.

2. Ikke bruk elektriske verktoy i eksplosive
atmosfaerer, f.eks. i nerheten av brennbare
vaesker, gasser eller stov. Elektriske verktay
avgir gnister som kan antenne stgv eller gasser.

3. Hold barn og tilskuere unna nar du bruker et
elektrisk verktoy. Distraksjoner kan fa deg til a
miste kontrollen over verktgyet.

Elektrisk sikkerhet

1.  Stapslene til elektriske verktey ma passe til
det aktuelle stremuttaket. Stepselet ma aldri
endres eller modifiseres pa noen mate. lkke
bruk adapterstopsler til jordete elektriske
verktay. Ikke-modifiserte stgpsler og passende
kontakter reduserer risikoen for elektriske stat.

2. Unnga kroppskontakt med jordete overflater,
som rer, radiatorer, komfyrer og kjoleskap.
Hvis kroppen din er jordet, er det stgrre fare for at
du far elektrisk stat.

3. lkke utsett elektriske verktey for regn eller
fuktighet. Hvis det kommer vann inn i et elektrisk
verktay, vil det gke faren for elektrisk stot.

4.  lkke utsett stramkabelen for feilaktige belast-
ninger. Kabelen ma aldri brukes til 4 baere,
trekke eller koble fra det elektriske verktoyet.
Hold stremkabelen unna varme, olje, skarpe
kanter og bevegelige deler. Jdelagte eller sam-
menfiltrede kabler gker faren for elektriske stot.

5. Nar du bruker et elektrisk verktey utenders, ma du
bruke en skjoteledning som egner seg til utenders
bruk. Med en skjgteledning som er beregnet pa uten-
dgrs bruk kan du redusere faren for elektriske stgat.

6. Hvis bruk av elektrisk verktey i fuktige omgi-
velser ikke er til & unnga, ma du bruke en
stremforsyning som er beskyttet med en rest-
stremdrevet enhet (RCD). Bruk av RCD reduse-
rer faren for elektriske stet.

7.  Elektroverktoy kan skape elektromagnetiske
felt (EMF) som ikke er skadelige for brukeren.
Brukere av pacemaker og annet tilsvarende medi-
sinsk utstyr ber imidlertid kontakte produsenten
av utstyret og/eller legen far de bruker dette
elektroverktoyet.
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Personlig sikkerhet

1.

Veer arvaken, folg med pa det du gjer og bruk
sunn fornuft nar du bruker elektriske verktay. Du
ma aldri bruke elektriske verktgy nar du er trett
eller under pavirkning av narkotika, alkohol eller
medikamenter. Et oyeblikks uoppmerksomhet kan
vaere nok til & forarsake alvorlige helseskader.

Bruk personlig verneutstyr. Bruk alltid beskyttel-
sesbriller. Verneutstyr som for eksempel stevmaske,
sklisikre vernesko, hjelm og harselsvern reduserer
faren for personskader nar det brukes riktig.

Unnga utilsiktet start. Pass pa at bryteren er

i «AV»-stilling for du kobler maskinen til et
stremuttak eller batteripakken, og for du tar
det opp eller begynner a baere maskinen. Hvis
du beerer elektroverktey med fingeren pa bryteren
eller kobler strgm til et verktay med bryteren i
pa-stilling, kan dette lett fore til ulykker.

Fjern eventuelle justeringsngkler og skrung-
kler for du slar pa det elektriske verktayet. En
skrungkkel eller sekskantngkkel som legges igjen
pa en roterende del av verktoyet kan forarsake
helseskader.

lkke len deg over verktgyet. Pass alltid pa at du
holder balansen og har godt fotfeste. P4 denne
maten far du bedre kontroll over det elektriske
verktgyet i uventede situasjoner.

Bruk riktig arbeidstoy. Ikke bruk Igse klaer eller
smykker. Hold har og klaer unna bevegelige
deler. Lose kleer, smykker og langt har kan sette
seqg fast i bevegelige deler.

Hvis stevavsug og utstyr for stevoppsamling
er tilgjengelig, ma disse vaere tilkoblet og
brukes riktig. En stevoppsamler kan redusere
stovrelaterte farer.

Ikke la fortrolighet som folge av hyppig bruk
av verktoyet gjore deg skjedeslas og fa deg til
a overse sikkerhetsprinsipper for verktayet. En
uforsiktig handling kan medfare alvorlige person-
skader i lgpet av en brgkdel av et sekund.

Bruk alltid vernebriller for & beskytte synene
mot skade nar du bruker elektroverktoy.
Brillene ma oppfylle kravene i ANSI Z87.1

i USA, EN 166 i Europa eller AS/NZS 1336

i Australia/New Zealand. | Australia/New
Zealand er det dessuten lovpalagt a bruke et
ansiktsvern for & beskytte ansiktet.

Det er arbeidsgivers ansvar a pase at verktay-
operatorene og alle andre personer i arbeids-
omradets umiddelbare narhet bruker riktig
verneutstyr.

Bruk og vedlikehold av elektrisk verktey

1.

Ikke bruk makt pa det elektriske verktoyet.
Bruk riktig elektrisk verktay for formalet. Riktig
elektrisk verktey vil gjere jobben bedre og sikrere i
den hastigheten det er konstruert for.

Ikke bruk det elektriske verktoyet hvis det ikke
kan slas pa og av med startbryteren. Et hvilket
som helst elektrisk verktay som ikke kan kontrolle-
res med startbryteren er farlig og ma repareres.
Trekk stopselet ut av stikkontakten og/eller ta
batteriet ut av elektroverktoyet, hvis det kan
tas ut, for du foretar eventuelle justeringer,
skifter tilbeheor eller setter elektroverktay til
oppbevaring. Slike forebyggende sikkerhetstiltak
reduserer faren for at elektroverktgyet skal starte
utilsiktet.

Elektriske verktoy som ikke er i bruk skal opp-
bevares utilgjengelig for barn. Ikke la personer
som ikke kjenner det elektriske verktoyet eller
disse instruksjonene bruke det. Elektrisk verk-
tey er farlig i hendene pa uoppleerte brukere.
Vedlikehold elektroverktoy og tilbehor.
Kontroller om deler av verktoayet er darlig til-
passet hverandre, om bevegelige deler sitter
fast, om noen deler er brukket, eller om andre
omstendigheter vil kunne pavirke bruken av
det elektriske verktoyet. Hvis det elektriske
verktoyet er skadet, ma det repareres for bruk.
Mange ulykker skyldes darlig vedlikeholdt elektrisk
verktay.

Hold skjareverktoy skarpe og rene. Korrekt
vedlikeholdt skjeereverktay med skarpe skjaere-
kanter har mindre risiko for a sette seg fast og er
enklere & kontrollere.

Bruk det elektriske verktayet, tilbehor og verk-
toybits osv. i henhold til disse instruksjonene,
mens du tar hensyn til arbeidsforholdene og
arbeidet som skal utferes. Det kan oppsta farlige
situasjoner hvis det elektriske verktayet brukes til
andre formal enn det er laget for.

Hold handtakene og gripeflatene terre, rene

og frie for olje og smorefett. Glatte handtak og
gripeflater gjer verktayet vanskelig a handtere og
kontrollere dersom det skulle oppsta noe uventet.
lkke bruk stoffhansker som kan vikle seg inn

i verktoyet. Hvis stoffhansker vikler seg inn i de
bevegelige delene, kan det fore til personskader.

Bruk og vedlikehold av batteridrevne maskiner

1.

Batteriet ma kun lades opp igjen med en lader
spesifisert av produsenten. En lader som pas-
ser til én batteritype, kan vaere brannfarlig nar den
brukes med en annen batteritype.

Bruk elektroverktoy kun med spesifikt angitte
batterier. Hvis det brukes et hvilket som helst
annet batteri, kan dette utgjere en fare for helse-
skader og brann.

Nar batteriet ikke er i bruk, ma du holde
verkteyet unna metallgjenstander som f.eks.
binders, mynter, ngkler, spiker, skruer og
andre sma metallgjenstander som kan skape
forbindelse mellom de to polene. Hvis batteripo-
lene kortsluttes, kan du fa brannsar, eller det kan
begynne a brenne.
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Hvis batteriet utsettes for hardhendt bruk, kan
det lekke vaeske fra batteriet. Unnga kontakt
med vaesken. Hvis du kommer i kontakt med
batterivaesken, ma du skylle med vann. Hvis
du far batterivaeske i gynene, ma du i tillegg
oppsgke lege. Vaeske som kommer ut av batte-
riet, kan forarsake irritasjon eller forbrenninger.
Ikke bruk et batteri eller verktoy som er skadet
eller endret pa. Batterier som er skadet eller
endret pa kan oppfere seg upalitelig og medfgre
brann, eksplosjon eller fare for personskader.

Et batteri eller verktoy ma ikke utsettes for
brann eller for hay temperatur. Brann eller en
temperatur over 130 °C kan forarsake eksplosjon.
Folg alle ladeinstruksjoner, og ikke lad batte-
riet eller verkteyet utenfor temperaturomradet
som er angitt i instruksjonene. Feil lading eller
ved temperaturer utenfor det angitte omradet, kan
skadet batteriet og gke faren for brann.

Service

1.

La en kvalifisert reparater utfore service pa det
elektriske verktoyet ditt, og se til at vedkom-
mende kun bruker originale reservedeler. Dette vil
opprettholde sikkerheten til det elektriske verktayet.
Aldri foreta service pa skadde batterier. Service
pa batterier skal kun utfgres av produsenten eller
godkjente serviceleverandgrer.

Felg instruksjonene for smering og skifting av
tilbeheor.

Sikkerhetsanvisninger for

batteridrevet hullmaskin

Det er avgjerende a velge riktig hulljern og
gjengebakke. Velg riktig hulljern og gjen-
gebakk i henhold til hulisterrelse, hullform,
arbeidsstykkets tykkelse og materialtype.
Kontroller at et eventuelt hulljern med nedtrappet
kant, som hindrer fri rotasjon, monteres riktig i
hullstempelet for hulljernfestemutteren trekkes til.
Nar hullformede arbeidsstykker og arbeids-
stykker laget av rustfritt stal skal stanses,
brukes gjengebakken som er laget kun for
disse materialene. Velg kun kombinasjonen
av hulljern og gjengebakk som er egnet for
arbeidsstykkets tykkelse.

Kontroller at hulljernet og gjengebakken er
festet godt i riktig stilling med mutteren eller
bolten. Hvis ikke, kan det fore til alvorlig skade pa
verktgyet og alvorlig personskade. Kontroller og
trekk til hulljernet og gjengebakken regelmessig.
Verktoyet er elektrohydraulisk. Nar tempera-
turen er lav, skal det svive i noen minutter pa
tomgang fer du tar det i bruk.

Hold ansikt, hender og andre kroppsdeler
unna stanseomradet under bruk.

Ta ut batteriet for du skifter ut hulljernet og
gjengebakken, eller nar du utferer service eller
foretar justeringer.

Hulljern og gjengebakker som blir slitt, defor-
mert, hakket, knekt eller skadet pa annet vis,
kan fore til at verktoyet blir defekt og forarsa-
ker en alvorlig ulykke. Erstatt dem umiddelbart
med nye fra Makita.

9. Ved stansing av rustfritt stal kan hulljernet og
gjengebakken bli raskere utslitt enn ved stan-
sing av mykere materialer. Forsikre deg om at
hulljernet og gjengebakken er i god stand, uten
slitasje og ikke er deformert, hakket, knekt
eller skadet pa annen mate. Spor forhandleren
for du stanser materialer som ikke er oppgitt i
spesifikasjonene.

10. Ta ut og kontroller kullbgrstene med jevne
mellomrom. Skift dem ut nar de er brukt 200
ganger. Kullbgrster med en lengde pa ca. 6 mm
eller mindre kan skade motoren.

11.  Nar du bruker verktoyet kontinuerlig, kan verk-
toyets temperatur overstige 70 °C, noe som
kan redusere ytelsen. | sa fall tar du en pause
pa ca. 1 time slik at verktoyet far kjolt seg ned
for du bruker det igjen.

12. lkke dekk til eller tett igjen motorens luftehull,
ettersom det kan fore til at motoren overopp-
hetes, noe som igjen kan fore til royk, brann og
eksplosjon.

Viktige sikkerhetsanvisninger for

batteriinnsats

1. Fer du begynner a bruke batteriet, ma du lese
alle anvisninger og forsiktighetsregler pa (1)
batteriladeren, (2) batteriet og (3) det produktet
batteriet skal brukes i.

2. Ikke ta fra hverandre batteriet.

3. Hvis driftstiden er blitt vesentlig kortere, ma
du omgaende slutte a bruke maskinen. Hvis
ikke kan resultatet bli overoppheting, mulige
forbrenninger eller til og med en eksplosjon.

4. Hvis du far elektrolytt i synene, ma du skylle
dem med store mengder rennende vann og
oppsoke lege med én gang. Denne typen uhell
kan fore til varig blindhet.

5.  Ikke kortslutt batteriet:

(1) De kan vaere ekstremt varme og du kan
brenne deg.

(2) Ikke lagre batteriet i samme beholder som
andre metallgjenstander, som for eksem-
pel spiker, mynter osv.

(3) Ikke la batteriet komme i kontakt med
vann eller regn.

En kortslutning av batteriet kan fore til et

kraftig stromstot, overoppvarming, mulige

forbrenninger og til og med til at batteriet gar

i stykker.

6. lkke lagre maskinen og batteriet pa steder hvor
temperaturen kan komme opp i eller over-
skride 50 °C.

7.  lkke sett fyr pa batteriet, ikke engang om det
er sterkt skadet eller helt utslitt. Batteriet kan
eksplodere hvis det begynner a brenne.

8. Veer forsiktig sa du ikke mister batteriet eller
utsetter det for slag.

9.  Ikke bruk batterier som er skadet.

10. Lithium-ion-batteriene som medfglger er gjen-
stand for krav om spesialavfall.

For kommersiell transport, f.eks av tredjeparter

eller spediterer, ma spesielle krav om pakking og

merking folges.
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For varen blir sendt, ma du forhgre deg med en
ekspert pa farlig materiale. Ta ogsa hensyn til
muligheten for mer detaljerte nasjonale bestem-
melser.

Bruk teip eller maskeringsteip for & skjule apne
kontakter og pakk inn batteriet pa en slik mate at
den ikke kan bevege seg rundt i emballasjen.

11.  Nar du kasserer batteriinnsatsen, ma du ta den
ut av verktoyet og avhende den pa et sikkert
sted. Folg lokale bestemmelser for avhendig
av batterier.

12. Bruk batteriene kun med produkter spesifisert
av Makita. Montere batteriene i produkter som
ikke er konforme kan fgre til brann, overheting
eller elektrolyttlekkasje.

13. Huvis verktoyet ikke skal brukes over en lengre
periode, ma batteriet tas ut av verktoyet.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

DELEBESKRIVELSE

A FORSIKTIG: Bruk kun originale Makita-
batterier. Bruk av batterier som har endret seg, eller
som ikke er originale Makita-batterier, kan fere til at
batteriet sprekker og forarsaker brann, personskader
og andre skader. Det vil ogsa ugyldiggjere garantien
for Makita-verktayet og -laderen.

Tips for a opprettholde maksimal
batterilevetid

1. Lad batteriinnsatsen for den er helt utladet.
Stopp alltid driften av verktayet og lad batteri-
innsatsen nar du merker at effekten reduseres.

2. Lad aldri en batteriinnsats som er fulladet.
Overopplading forkorter batteriets levetid.

3. Lad batteriet i romtemperatur ved 10 °C - 40 °C.
Et varmt batteri ma kjoles ned for lading.

4. Lad batteriet hvis det ikke har vart brukt pa en
lang stund (over seks maneder).

» Fig.1
1 Motor 2 | Sikkerhetsetikett 3 | Pumpehus 4 | Hulljernfestemutter
Hulljern 6 | Gjengebakke 7 | Avstryker 8 | C-ramme
Glidestopper 10 | Returspak 11 | Oljeport 12 | Startbryter
13 | Laseknapp 14 | Batteri - - - -

FUNKSJONSBESKRIVELSE

A FORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og batteriet tatt ut for du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Sette inn eller ta ut batteri

A FORSIKTIG: sl alltid av verktoyet for du
setter inn eller fjerner batteriet.

A FORSIKTIG: Hold verktoyet og batteripatro-
nen i et fast grep nar du monterer eller fjerner
batteripatronen. Hvis du ikke holder verktgyet og
batteripatronen godt fast, kan du miste grepet, og
dette kan fore til skader pa verktgyet og batteripatro-
nen samt personskader.

» Fig.2: 1. Rad indikator 2. Knapp 3. Batteriinnsats

For & ta ut batteriet ma du skyve pa knappen foran pa
batteriet og trekke det ut.

Nar du skal sette inn batteriet, ma du plassere tungen
pa batteriet pa linje med sporet i huset og skyve batte-
riet pa plass. Skyv det helt inn til det gar i inngrep med
et lite klikk. Hvis du kan se den rgde anviseren pa over-
siden av knappen, er det ikke fullstendig last.

A FORSIKTIG: Batteriet ma alltid settes helt
inn, sa langt at den rede anviseren ikke lenger er
synlig. Hvis dette ikke gjgres, kan batteriet komme til
a falle ut av maskinen og skade deg eller andre som
oppholder seg i neerheten.

A\ FORSIKTIG: Ikke bruk makt nar du setter i
batteriet. Hvis batteriet ikke glir lett inn, er det fordi
det ikke settes inn pa riktig mate.

Batteribeskyttelsessystem

Verktoyet er utstyrt med et batterivernsystem. Dette
systemet slar automatisk av stremmen til motoren for

a forlenge verktgyets og batteriets levetid. Verktoyet
stopper automatisk under drift hvis verktgyet eller batte-
riet utsettes for felgende tilstand.

Overutladingsvern

Nar batterikapasiteten blir utilstrekkelig, stopper verk-
toyet automatisk. Da tar du ut batteriet fra verktayet, og
lader det.

Indikere gjenvaerende

batterikapasitet

Kun for batterier med indikatoren
» Fig.3: 1. Indikatorlamper 2. Kontrollknapp

Trykk pa sjekk-knappen pa batteriet for vise gjenvae-
rende batterikapasitet. Indikatorlampene lyser i et par
sekunder.
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Indikatorlamper Gjenvarende
I D n batteriniva
Tent Av Blinker
75 % til
100 %

50 % til 75 %

25 % til 50 %

0 % til 25 %

Lad batteriet.

Batteriet kan
ha en feil.

MERK: Det angitte nivaet kan avvike noe fra den
faktiske kapasiteten alt etter bruksforholdene og den
omgivende temperaturen.

Bryterfunksjon

A\ FORSIKTIG: For du setter batteriet i verk-
tayet, ma du alltid kontrollere om startbryteren
aktiverer verktoyet pa riktig mate og gar tilbake til
“AV”-stilling nar den slippes.

A FORSIKTIG: Alltid 1as startbryteren nar verk-
toyet ikke brukes.

Nar et arbeidsstykke skal stanses, fortsetter du a trekke
i startbryteren til hulljernet gar ned til gjengebakken og
gar tilbake til startposisjonen.

For & lase startbryteren, skyver du inn laseknappen

fra B-siden. Las opp ved a skyve inn laseknappen fra
A-siden.

» Fig.4: 1. Laseknapp 2. Startbryter

Roterbart handtak

Handtaket kan roteres hele 360 grader i begge retnin-
ger mens verktayet sviver. Denne funksjonen er spesi-
elt nyttig nar du arbeider pa trange plasser eller steder
som er vanskelig & komme til fordi du kan posisjonere
verktayet i best mulig posisjon for & fa arbeidet gjort.
» Fig.5

MONTERING

A FORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og batteriet tatt ut fer du utferer
noe arbeid pa maskinen.

Skifte ut hulljernet og gjengebakken

Skifte ut rundhulljern
» Fig.6: 1.Avstryker 2. Mutter og settbolt
3. Hulljernfestemutter 4. Rundhulljern

1. Kontroller at hullstempelet er trukket helt inn, og
fiern avstrykerne for & gjere tilgangen til delene enklere.

2. Hulljernet ma fiernes farst og deretter gjenge-
bakken. Skru lgs hulljernfestemutteren for & fierne
hulljernet, og fjern settbolten og mutteren for a fierne
gjengebakken.

OBS: Nar hulljernet og gjengebakken skal erstat-
tes, ma du kontrollere at riktig sterrelse, tykkelse
og hullform er valgt. Formede hulljern og gjenge-
bakker ma innrettes naye med hverandre.

3. Plasser hulljernet i C-rammen i riktig retning. Fest
godt med settbolten, og trekk til mutteren.
4. Plasser hulljernet i hulljernfestemutteren. Sett

hulljernet med mutteren inn i hullstempelet, og trekk til
mutteren for hand.

OBS: Nar du monterer et hulljern med nedtrappet
kant (antirotasjon), ma du kontrollere at retning er
riktig og at den nedtrappede kanten er posisjonert
riktig i hullstempelet.

5. Kontroller at hulljernet er posisjonert riktig i hull-

stangen, og trekk hulljernfestemutteren godt til med

mutterfestestangen som falger med.

» Fig.7: 1. Mutterfestestang 2. Hulljernfestemutter
3. Losne 4. Stramme

6. Sett avstrykerne tilbake pa plass.

AADVARSEL: Hvis hulljernet og gjengebakken
ikke er i samme storrelse, eller hvis hulljernet

og gjengebakken ikke er posisjonert riktig,

kan hulljernet treffe gjengebakken og fore til at
begge deler knekker. | sa fall kan lgse deler som
blir slynget ut fra de edelagte delene forarsake
personskade.

A FORSIKTIG: Kontroller vingeboltene som
holder avstrykeren regelmessig for a kontrollere
at de sitter godt fast. Lase bolter kan fore til at
avstrykeren lgsner og skader verktoyet.

Skifte ut avlangt hulljern

» Fig.8: 1.Avstryker 2. Mutter og settbolt
3. Hulljernfestemutter 4. Avlangt hulljern
5. Nedtrappet kant 6. Hullstang

1. Kontroller at hullstempelet er trukket helt inn, og
fiern avstrykerne for & gjere tilgangen til delene enklere.

2. Hulljernet ma fiernes farst og deretter gjenge-
bakken. Skru lgs hulljernfestemutteren for a fierne
hulljernet, og fiern settbolten og mutteren for a fierne
gjengebakken.

OBS: Nar hulljernet og gjengebakken skal erstat-
tes, ma du kontrollere at riktig sterrelse, tykkelse
og hullform er valgt. Formede hulljern og gjenge-
bakker ma innrettes naye med hverandre.
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3. Festdet avlange hulljernet godt med settbolten,
og trekk til mutteren.

4. Plasser det avlange hulljernet i hulljernfestemutte-
ren. Posisjoner den nedtrappede kanten pa det avlange
hulljernet riktig i hullstempelet, og trekk til hulljernfeste-
mutteren for hand.

OBS: Hvis den nedtrappede kanten pa det
avlange hulljernet ikke er satt riktig inn i hull-
stempelet, kan ikke hulljernfestemutteren festes.
Kontroller at det avlange hulljernet er posisjonert
riktig i hullstempelet.

5.  Skyv det avlange hulljernet mot hullstangen, og

trekk til hulljernfestemutteren godt med mutteren ved

hjelp av mutterfestestangen som falger med.

» Fig.9: 1. Mutterfestestang 2. Hulljernfestemutter
3. Losne 4. Stramme

6. Sett avstrykerne tilbake pa plass.

A ADVARSEL: Hvis hulljernet og gjengebakken
ikke er i samme storrelse, eller hvis hulljernet

og gjengebakken ikke er posisjonert riktig,

kan hulljernet treffe gjengebakken og fore til at
begge deler knekker. | sa fall kan lgse deler som
blir slynget ut fra de edelagte delene forarsake
personskade.

A FORSIKTIG: Kontroller vingeboltene som
holder avstrykeren regelmessig for a kontrollere
at de sitter godt fast. Lose bolter kan fore til at
avstrykeren lgsner og skader verktoyet.

A\ FORSIKTIG: Kontroller at den nedtrappede
kanten pa det avlange hulljernet er posisjonert
riktig i hullstangen og at hulljernfestemutteren er
godt festet.

Riktig bruk av verktayet

Velge gjengebakk

Det er viktig at det brukes riktig gjengebakk i forhold til
tykkelsen pa arbeidsstykket som skal stanses. Hvis du
skal stanse et arbeidsstykke med en tykkelse pa 4 mm
til 8 mm, kan hulljernet sette seg fast i arbeidsstykket
hvis gjengebakken er for tynn. Dette skyldes den min-
dre klaringen mellom gjengebakken og hulljernet. | sa
fall skal arbeidsstykket trekkes opp ved a trekke tilbake
hulljernet som vist i figuren. Veer spesielt forsiktig ved
stansing av flatjern av blgtt stal, aluminium og kobber.
» Fig.10: 1. Arbeidsstykke

Riktig bruk av avstrykeren

Ikke plasser posisjoner arbeidsstykket slik at én eller
begge ender ikke stottes av avstrykeren. Hvis arbeids-
stykket ikke stattes skikkelig opp, vil det flytte pa seg
nar hulljernet gar tilbake. Det kan fgre til at hulljernet
setter seg fast og skader verktayet.

» Fig.11: 1. Avstryker 2. Arbeidsstykke

A FORSIKTIG: For du stanser, ma du kontrol-
lere at riktig hulljern og gjengebakk er montert pa
riktig mate.

1. Kontroller posisjonen for stansing.
» Fig.12: 1. Hulljern 2. Flatjern 3. Gjengebakke

2. Losne hodeskruen pa glidestopperen, og juster
glidestopperen til gnsket posisjon. Deretter trekker du til
hodeskruen igjen.

MERK: Glidestopperen stilles inn for & holde
hullmaskinen i en konstant avstand fra kanten pa
arbeidsstykket.

3.  Kontroller at returspaken er helt lukket i retning

med klokken.

» Fig.13: 1. Fjeertapp 2. Returspak 3. Apen stilling
4. Lukket stilling

4. Kontroller at hullstempelet er trukket helt tilbake.

5.  Plasser hullmaskinen i gnsket posisjon pa
arbeidsstykket ved & bruke glidestopperen som en vei-
ledning. Rett inn spissen pa hulljernet med midtmerket i
hullet som skal stanset.

6. Fortsett & trekke i startbryteren til hulljernet nar
enden av slaget og gar tilbake til startposisjonen.

Hullstangen vil ga ut og skyve hulljernet gjennom
arbeidsstykket.

MERK: For & bidra til ngyaktig og enkelt posisjone-
ring av hulljernet kan du trekke rykkvis i startbryteren
for & stete hulljernet ned til arbeidsstykket. Hvis posi-
sjonen ikke er tilfredsstillende, apner du returspaken
for & trekke hulljernet tilbake for et nytt forsgk. Hvis
hulljernet ikke gar tilbake til startposisjonen med
returspaken apen, trekker du i startbryteren for & fa
hulljernet til & ga tilbake.

MERK: Hvis hulljernet ikke gar tilbake etter at stan-
singen er fullfert, slipper du startbryteren for a stoppe
motoren og trekker i startbryteren igjen.

Hvis hulljernet ikke gar tilbake selv om du har fulgt
fremgangsmatene over, falger du fremgangsmatene
for & stoppe operasjonen fgr stansing er fullfart som
nevnt nedenfor.

Stoppe operasjonen fgr stansingen
er fullfert

Hvis du vil stoppe operasjonen far stansingen er fullfart,
folger du fremgangsmaten nedenfor:

1.  Drei returspaken mot klokken til den treffer fjaer-
tappen og deretter rett tilbake til startposisjonen.

Da frigjeres det indre trykket i verkteyet. Hvis hulljernet
trekker seg tilbake fra arbeidsstykket av egen kraft, lar
du hulljernet ga helt tilbake. Deretter dreier du returspa-
ken tilbake til startposisjonen. | sa fall er ikke trinnet
som fglger ngdvendig.

2. Fortsett a trekke i startbryteren til hulljernet gar
tilbake til startposisjonen.
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Bruk glidestopper for maksimal

dybde
Valgfritt tilbehor

A\ FORSIKTIG: For du fester eller fierner
glidestopperen ma du kontrollere at batteriet
er tatt ut for a forhindre utilsiktet oppstart og
personskade.

Det er mulig a stanse til den dybde pa opptil 40 mm fra
kanten av arbeidsstykket ved hjelp av glidestopperen

(ekstrautstyr).
» Fig.14: 1. Bolt og skive 2. Glidestopper
(ekstrautstyr)

1. Lesne settbolten og mutteren for a fierne
gjengebakken.

2.  Fjern bolten og skiven som fester glidestopperen.
3.  Fjern glidestopperen ved a trekke den til den gvre
siden av C-rammen.

4. Settinn glidestopperen (ekstrautstyr) for maksimal
dybde fra den nedre siden av C-rammen.

5. Festglidestopperen (ekstrautstyr) med bolten og
skiven som du fjernet i trinn 2.

6.  Monter gjengebakken med settbolten og mutteren
som du fiernet i trinn 1.

VEDLIKEHOLD

AFORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og batteriet tatt ut for du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.

OBS: Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol
eller lignende. Det kan fore til misfarging, defor-
mering eller sprekkdannelse.

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og juste-
ringer utfgres av autoriserte Makita servicesentre eller
fabrikkservicesentre, og det ma alltid brukes reservede-
ler fra Makita.

Regelmessig vedlikehold

Hold lufthullet i enden av C-rammen fri for smuss og
hindringer. Lufthullet ma vaere apent for at hydraulikk-
trykket skal kunne styres.

» Fig.15: 1. Lufthull

Ikke lgsne eller fiern de tre skruene som vist i figuren.
Det vil fare til at olje lekker fra verktayet.
» Fig.16

Etterfylle olje

Dette verktoyet er elektrohydraulisk. Da det ble sendt
fra fabrikken, var det fylt med olje. Ikke forsgk & etter-
fylle pa olje sa lenge verktayet virker som det skal. Nar
oljetrykket ikke er tilstrekkelig for riktig funksjon, etterfyl-
ler du olje med folgende fremgangsmate.

OBS: Kontroller at arbeidsomradet og alt utstyr
er rent slik at ikke smuss, stev eller andre frem-
medlegemer kan komme inn i hydraulikkoljen
eller pumpeomradet.

OBS: Bruk kun ren hydraulikkolje som er anbe-
falt av Makita. For & unnga skade pa tetningene og
andre innvendige maskindeler, skal du ikke bruke
annen olje enn den som er oppgitt nedenfor.

Anbefalt olje:

. Makitas hydraulikkolje

. Super Hyrando #46 (JXTG Nippon Oil & Energy

Corp.)
. Shell Tellus Plus #46 (U.S. Shell)
. Hydraulikkolje med tilsvarende spesifisert

anti-slitasje, 1ISO viskositetsgrad 46.

1.  Sett batteriet inn i verktayet.

2. Legg verktoyet pa verktoyets venstre side slik at
oljeporten vender opp.

3.  Faverktgyet til a flytte hulljernet slik at det nar
nesten til enden av slaget.

MERK: Ved behov lar du verktgyet svive flere slag.
Da kan du fastsla enden av slaget og dessuten posi-
sjonere hullstempelet riktig. | denne posisjonen kan
du fylle pa riktig oliemengde fordi oljen i pumpen er
temt ut.

4.  Fjern batteriet fra verktoyet.

5.  Fjern forsiktig hodeskruen med innvendig seks-
kant for & apne oljeporten.

» Fig.17: 1. Hodeskrue med innvendig sekskant

6.  Fyll reservoaret med hydraulikkolje ved hjelp av
den lille plastflasken som falger med verktayet.

7.  Vipp verktayet forsiktig frem og tilbake flere gan-
ger for a frigjere eventuelle luftbobler. Deretter tilsetter
du ekstra olje ved behov.

8.  Sett sekskantskruen tilbake pa plass og terk av
overfladig olje.

9.  Settibatteriet, og la verktoyet svive i flere slag
med returspaken i apen stilling. Deretter lar du verk-
toyet svive igjen med returspaken i lukket stilling.

Dette tvinger ut luft som sitter igjen i systemet. Gjenta
denne fremgangsmaten for & sikre at hullstempelet er
nesten i enden av slaget.

10. Tilsett ekstra olje ved behov ved & gjenta trinn 3 til 9.

Hvis det er veldig lite olje i verkteyet, ma du gjenta
denne fremgangsmaten flere ganger.

Skifte kullbgrster

Skift kullbgrstene nar de er slitt ned til grensemerket.

OBS: Hold kullbgrstene rene og frie til 4 bevege
seg i holderne.

OBS: Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig.
OBS: Bruk bare identiske kullbgrster.
» Fig.18: 1. Grensemerke

1. Fjern to skruer pa bakdekselet med en skrutrek-
ker, og deretter fijerner du bakdekselet.
» Fig.19: 1. Bakdeksel 2. Skrue
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2. Leftarmdelen av fjeeren, og bruk deretter en flat skru- 4.
trekker eller lignende til & plassere den i fordypningen i huset.
» Fig.20: 1.Arm 2. Fjeer 3. Fordypning

3.  Fjern kullbgrstehettene fra kullbarstene ved hjelp av en 5.
nebbtang, og ta deretter ut de slitte kullbgrstene. Sett pa plass

de nye kullbgrstene, og fest kullbgrstehettene.

» Fig.21: 1. Kullbgrstehette

Pass pa at kullbgrstehettene har kommet ordentlig
inn i hullene i barsteholderne.
» Fig.22:

1. Hull 2. Kullbgrstehette

Sett pa plass det bakre dekselet og stram de to
skruene godt.

FEILSOKING

Inspiser utstyret selv fgr du bestiller reparasjon. Ikke prgv & demontere verktayet hvis du finner et problem som ikke
er forklart i brukerveiledningen. | stedet bgr du ta kontakt med et av Makitas autoriserte servicesentre, som alltid
bruker reservedeler fra Makita til reparasjoner.

Unormal tilstand

Sannsynlig arsak (feil)

Losning

Hullstempel vil ikke komme ut.

Ikke tilstrekkelig olje

Etterfyll olje.

Hullstempelet har ikke gatt helt tilbake pa
grunn av kamstalspon, jernpulver og smuss
i glidedelen av hullstempelet og C-rammen.

Skyv hullstempelet tilbake.
Rengjer hullstempelet.

Hullstempelet har ikke gatt helt tilbake fordi
hullstempelet er forvridd eller oppsvulmet.

Kontakt ditt naermeste autoriserte servicesenter hvis
det oppstar behov for reparasjon.

Hullstempelet har ikke gatt helt tilbake
pa grunn av svak returfjeer.

Kontakt ditt naermeste autoriserte servicesenter hvis
det oppstar behov for reparasjon.

Selv om hullstempelet kommer ut, er
skjeerekraften for svakt til & stanse
hull.

Ikke tilstrekkelig olje.

Etterfyll olje.

Feil kontakt mellom sylinder og utlg-
singsventil. Det kan veere riper pa
sylindertoppen eller metallstov eller
smuss som er fastklebet der.

Kontakt ditt naermeste autoriserte servicesenter hvis
det oppstar behov for reparasjon.

Utlgsningsventil er gdelagt.

Kontakt ditt naermeste autoriserte servicesenter hvis
det oppstar behov for reparasjon.

Feil klaring mellom sylinder og stempel.

Kontakt ditt naermeste autoriserte servicesenter hvis
det oppstar behov for reparasjon.

Feil kontakt mellom sylinder og
tilbakeslagsventil.

Kontakt ditt neermeste autoriserte servicesenter hvis
det oppstar behov for reparasjon.

Sylinderens uretanpakning er gdelagt.

Kontakt ditt naermeste autoriserte servicesenter hvis
det oppstar behov for reparasjon.

Oljelekkasjer.

Oljeutveksler er ripet opp eller er
odelagt.

Kontakt ditt neermeste autoriserte servicesenter hvis
det oppstar behov for reparasjon.

Glidedelen pa C-rammen samt hull-
stempel og reservering er ripet opp.

Kontakt ditt neermeste autoriserte servicesenter hvis
det oppstar behov for reparasjon.

O-ring er gdelagt ved sammenfgyning
mellom C-ramme og sylinder.

Kontakt ditt naermeste autoriserte servicesenter hvis
det oppstar behov for reparasjon.

Foéring ved sammenfayning mellom
sylinder og pumpehus er gdelagt.

Kontakt ditt neermeste autoriserte servicesenter hvis
det oppstar behov for reparasjon.

Bolter pa respektive deler er ikke
tilstrekkelig trukket til.

Stram bolter.

Motoren beveger seg ikke.
Darlig motorrotasjon.

Batteriet er ikke tilstrekkelig ladet.

Lad batteriet.

Batteriets livssyklus er over.

Skift ut batteriet.

Motor gdelagt som falge av
overoppheting.

Kontakt ditt naermeste autoriserte servicesenter hvis
det oppstar behov for reparasjon.

Lagre og gir koblet til motoren er defor-
merte eller gdelagte.

Kontakt ditt neermeste autoriserte servicesenter hvis
det oppstar behov for reparasjon.

A FORSIKTIG: De innvendige komponentene i pumpen har svaert sma klaringer og er falsomme for stov,
smuss, forurensning av hydraulikkolje eller feilhandtering. Demontering av pumpehuset krever spesial-
verktey og opplaering, og skal bare utfgres av reparasjonspersonell som har fatt god opplaring og har
riktig verktey. Hvis service pa elektriske komponenter utferes pa feil mate, kan det fore til alvorlig per-
sonskade. Komponentene i pumpen og stempelet, samt alle elektriske komponenter ma bare gjennomga
service utfert av et autorisert verksted, forhandleren eller distributgren.
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OBS: Ethvert forsek fra uautorisert personell pa a utfere service pa innvendige komponenter i pumpeom-
radet, vil gjore garantien ugyldig.

VALGFRITT TILBEHGR

A FORSIKTIG: Det anbefales at du bruker
dette tilbehoret eller verktoyet sammen med

den Makita-maskinen som er spesifisert i denne
handboken. Bruk av annet tilbehgor eller verktgy kan
forarsake personskader. Tilbehgr og verktgy ma kun
brukes til det formalet det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehoret.

. Arbeidsstativ
. Glidestopper (maks. utlgpsdybde)
. Makita originalbatteri og lader

MERK: Enkelte elementer i listen kan veere inkludert
som standardtilbeher i verktaypakken. Elementene
kan variere fra land til land.

41 NORSK



SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIEDOT

Malli:

DPP200

Suurin lavistyssyvyys

40 mm

Reikien muoto

Pyo6reé/suorakaide

Suurin reikien koko ja paksuus | 65 000 psi:n vetolujuuden

niukkahiiliseen terakseen

Halkaisija: 20 mm
Paksuus: 8 mm

89 000 psi:n vetolujuuden ruos-
tumattomaan terakseen

Halkaisija: 20 mm
Paksuus: 6 mm

Nimellisjannite

DC 18V

Mitat (P x L x K)
(kahvalla)

417 mm x 127 mm x 315 mm

Nettopaino

10,7 -10,8 kg

. Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstamme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua ilman erillista

ilmoitusta.
. Tekniset tiedot voivat vaihdella maittain.

. Paino akku mukaan lukien EPTA-menettelytavan 01/2014 mukaan

Kaytettava akkupaketti ja laturi

Akkupaketti

BL1830B/BL1840B/BL1850B/BL1860B

Laturi

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH

. Tiettyja ylapuolella kuvattuja akkuja ja latureita ei ehké ole saatavana asuinalueestasi johtuen.

tdminen voi aiheuttaa loukkaantumisen ja/tai tulipalon.

AVAROITUS: Kiyta vain edelli eriteltyja akkupaketteja ja latureita. Muiden akkupakettien ja laturien kayt-
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Meistin ja meistityynyn yhdistelma

Pyorea lavistys

Meisti Meistityyny Tyokappale Kapasiteetti
Lattatanko Maks: 80 mm x t8
@ (keskitetty lavistys)
\_‘ A
J < °
o
Taitettu Min: 40 mm x 40 mm x t3
Maks: 80 mm x 80 mm x t8
=
=
s
Min: 75 mm x 40 mm
Maks: 100 mm x 50 mm
(laippalavistys)
Yksikkd: mm
Meisti Meistityyny Vetolujuus Kouru Vetolujuus
Niukkabhiilinen terds (65 000 psi) Ruostumaton terés (89 000 psi)

6 SB6 t2—t4 - t3—t4
6,5 SB6.5 t2-t6 - t3-t4
8 SB8 t2-t6 - t3—t4
8,5 SB8.5 t2—t6 - t3—t4
10 SB10 t2—t6 t7,5 t3—t4
1 SB11 t2—t8 t7,5 t3-t6
12 SB12 t2—t8 t7,5 t3-t6
13 SB13 t2—t8 t7,5 t3-t6
14 SB14 t2—t8 t7,5 t3-t6
15 SB15 t2-t8 t7,5 t3-t6
16 SB16 t2—t8 t7,5 t3-t6
18 SB18 t2—t8 t7,5 t3-t6
19 SB19 t2—t8 t7,5 t3-t6
20 SB20 t2—t8 t7,5 t3-t6
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Suorakulmainen lavistys

Meisti Meistityyny Tyokappale Kapasiteetti
Lattatanko Maks: 80 mm x t8
@ (keskitetty lavistys)
\—
« J 0§
N—~
&,
Taitettu Min: 40 mm x 40 mm x t3
Maks: 80 mm x 80 mm x t8
=
2
&
Min: 75 mm x 40 mm
Maks: 100 mm x 50 mm
(laippalavistys)
Yksikkd: mm
Meisti Meistityyny Vetolujuus Kouru Vetolujuus
Niukkabhiilinen teras (65 000 psi) Ruostumaton terés (89 000 psi)
6,5x 10 6,5x 10B t2—t6 - t3—t4
6,5x 13 6,5x 13B t2—t6 - t3—t4
8,5x13 8,5x 13B t2-t6 - t3-t4
8,5x 17 8,5x17B t2-t6 - t3-t4
9x13,5 9x13,5B t2-t6 - t3-t4
9x 18 9x18B t2-t6 - t3-t4
10x15 10x 15B t2-t8 t7,5 t3-t6
10x 20 10 x 20B t2—t8 t7,5 t3-t6
11x16,5 | 11x16,5B t2—t8 t7,5 t3-t6
12x18 12x18B t2—t8 t7,5 t3-t6
13x19,5 | 13x19,5B t2—t8 t7,5 t3-t6
14 x21 14x21B t2—t8 t7,5 t3-t6

Symbolit

Laitteessa on kaytetty seuraavia symboleja. Opettele
niiden merkitys ennen kayttoa.

Lue kayttoohje.

Lentavan jatteen ja kovien aanten vaara.
Kayté kuulo- ja silmasuojaimia.

>eo

Vaarallinen jannite. Kytke virta kokonaan
pois paalta ennen taman laitteiston tyds-
tamista. Tdman ohjeen noudattamatta
jattdminen voi johtaa kuolemaan tai
henkilévahinkoon.

B>

Liikkuva tera. Pida kadet pois sen lahelta
laitteen ollessa paalla. Sammuta virta
ennen yllapitotoimien tekemista.

Ni-MH
Li-ion

Koskee vain EU-maita

Ala havita sahkolaitteita tai akkuja tavalli-
sen kotitalousjatteen mukana!

Sahko- ja elektroniikkalaiteromua koske-
van EU-direktiivin ja paristoja ja akkuja
seka kaytettyja paristoja ja akkuja kos-
kevan direktiivin ja niilden maakohtaisten
sovellusten mukaisesti kaytetyt sahkélait-
teet ja akut on toimitettava ongelmajatteen
kerayspisteeseen ja ohjattava ymparistoys-
tavalliseen kierratykseen.

Kayttotarkoitus

Tama tydkalu on tarkoitettu terdasmateriaalien

lavistamiseen.

Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy standardin
EN 60745-1 EN ISO 3744 mukaan:

Aénenpainetaso (Lya) : 76,7 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)
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HUOMAA: limoitetut melutasoarvot on mitattu stan-
darditestausmenetelman mukaisesti ja niiden avulla
voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettuja melutasoarvoja voidaan kayt-
téda myos altistumisen alustavaan arviointiin.

A\VAROITUS: Kiyti kuulosuojaimia.

A\VAROITUS: Sihkétyskalun kiytén aikana
mitattu melutasoarvo voi poiketa ilmoitetuista
arvoista laitteen kayttotavan ja erityisesti kasitel-
tavan tyokappaleen mukaan.

AVAROITUS: selvita kayttdjan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttdolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttéjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite
on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

Tarina

Kokonaistarina (kolmen akselin vektorien summa)
maaraytyy standardin EN 60745-1 mukaan:
Tarinapaasto (ay) : 2,5 m/s” tai alhaisempi
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

HUOMAA: IImoitetut kokonaistarinaarvot on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti ja niiden
avulla voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettuja kokonaistérindarvoja voidaan
kayttéa myos altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Séhkotyokalun kaytén aikana
mitattu todellinen tarindpaastoarvo voi poiketa
ilmoitetuista arvoista laitteen kdyttotavan ja erityi-
sesti kdsiteltavan tyokappaleen mukaan.

A\VAROITUS: Selvita kayttdjan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttdolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttéjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite
on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Koskee vain Euroopan maita

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus on liitetty tahan
kayttboppaaseen.

TURVAVAROIT

Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

yleiset varoitukset

A\VAROITUS: Tutustu kaikkiin timén sahko-
tyokalun mukana toimitettuihin varoituksiin,
ohjeisiin, kuviin ja teknisiin tietoihin. Seuraavassa
lueteltujen ohjeiden noudattamatta jattaminen saat-
taa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon tai vakavaan
vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-
vaa kayttoa varten.

Varoituksissa kaytettavalla termilla "sahkotyokalu”
tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttéavaa (johdollista)
tyokalua tai akkukayttoista (johdotonta) tydkalua.
Tyoskentelyalueen turvallisuus

1. Pida tyoskentelyalue puhtaana ja hyvin valais-
tuna. Sotkuisissa ja pimeissa tiloissa sattuu hel-
posti onnettomuuksia.

2. Ali kdyta sahkotyokaluja tiloissa, joissa on
rajahdysvaara (esimerkiksi palavia nesteité,
kaasuja tai polya). Sahkotyokalut synnyttavat
kipindita, jotka voivat sytyttda pdlyn tai kaasun.

3. Pida lapset ja katselijat loitolla, kun kaytat
tyokalua. Hairidtekijat voivat johtaa tydkalun
hallinnan menetykseen.

Sahkoturvallisuus

1.  Séhkotyokalun pistotulpan taytyy sopia pis-
torasiaan. Al4 koskaan muuta tulppaa milldin
tavalla. Al3 kiyta pistotulpan sovitinta maa-
doitettujen (maattokosketin) sahkotyokalujen
kanssa. Muuttamattomat tulpat ja sopivat pisto-
rasiat pienentavat sadhkoiskun vaaraa.

2. Valta vartalokosketusta maadoitettuihin pin-
toihin kuten putkiin, lampopattereihin, liesiin
ja jadkaappeihin. Sahkoiskun vaara kasvaa, jos
vartalosi on maadoitettu tai yhteydessa maahan.

3. Alijata sihkotyokaluja sateeseen tai kostei-
siin olosuhteisiin. Sahkotydkaluun paassyt vesi
suurentaa sahkdiskun vaaraa.

4.  Ala kisittele virtajohtoa huonosti. Ala kos-
kaan kanna tai veda sahkotyokalua virtajoh-
dosta tai irrota sitd pistorasiasta johdosta
vetamalla. Suojaa virtajohto kuumuudelta,
oljylta, teravilta reunoilta ja liikkuvilta osilta.
Vahingoittuneet tai kiinni tarttuneet johdot suuren-
tavat sdhkoéiskun vaaraa.

5.  Kun kaytat sdhkotyokalua ulkona, kdyta ulkokayt-
toon tarkoitettua jatkojohtoa. Ulkokayttoon tarkoite-
tun johdon kayttd pienentdé sahkoiskun vaaraa.

6. Jos sdhkotyokalun kayttoa kosteissa olosuh-
teissa ei voida valttaa, kaytettavéssa virtaldh-
teessa tulee olla vikavirtasuoja. Vikavirtakytkimen
kayttdminen vahentaa sahkoiskuvaaraa.

7. Sahkokayttoiset tyokalut voivat muodostaa
kayttajille vaarattomia sahkomagneettikenttia
(EMF). Kuitenkin sydéamentahdistimia ja muita laa-
ketieteellisia laitteita kayttavien henkildiden tulisi
ottaa yhteys laitteen valmistajaan ja/tai laakariin
ennen tdman sahkokayttdisen tydkalun kayttoa.

Henkilokohtainen turvallisuus

1.  Pysy valppaana, katso mité teet, ja kdyta ter-
vettd jarked, kun kaytit sahkotyokalua. Ala
kayta sahkotyokalua, jos olet vasynyt tai huu-
meiden, alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksen
alainen. Hetkellinen tarkkaamattomuus séhko-
tyokalun kaytén aikana voi aiheuttaa vakavan
vamman.

2. Kayta henkilonsuojaimia. Kadyta aina suojala-
seja. Suojavarusteiden, esimerkiksi hengityssuo-
jaimen, pitavien turvakenkien, suojakyparan tai
kuulosuojaimien, asianmukainen kayttdé vahentaa
loukkaantumisia.
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Esta tyokalun tahaton kdynnistyminen.
Varmista, ettéa kytkin on OFF-asennossa,
ennen kuin kytket virtajohdon ja/tai akun, nos-
tat laitteen tai kannat tyokalua. Sahkotydkalun
kantaminen sormi kytkimella tai sen kytkeminen
virtalahteeseen kytkin painettuna aiheuttaa hel-
posti onnettomuuden.

Irrota sdatéavain tai vaantotyokalu ennen
tyokalun kaynnistysta. Sahkotydkalun pyorivaan
osaan kiinni jatetty tydkalu tai avain voi aiheuttaa
loukkaantumisen.

Ali kurkota. Seiso tukevassa asennossa ja
sdilyta tasapainosi. Nain sailytat séhkotyokalun
hallinnan odottamattomissa tilanteissa.

Pukeudu asianmukaisesti. Ali kayta 16ysia
vaatteita tai koruja. Pida hiukset ja vaatteet
erossa liikkuvista osista. Loyséat vaatteet, korut
tai pitkat hiukset voivat tarttua liikkkuviin osiin.
Jos polyn poisto- ja kerdysliitintaa varten on
olemassa laitteet, huolehdi siitd, etta ne liite-
taan ja ettd niita kdytetaan oikein. Polyn keraa-
minen vahentaa polyyn liittyvia vaaroja.

Al3 anna saannéllisen tydkalun kiyton tunte-
muksesi vallata tyontekoasi jattimalla tyoka-
lun térkeét turvallisuusohjeet huomioimatta.
Huolimattomuus ja laiminlydnti voivat aiheuttaa
vakavia tapaturmia sekunnin murto-osissa.
Kayta aina suojalaseja silmiesi suojaami-
seksi tapaturmia vastaan sahkokayttoisten
laitteiden kayton aikana. Suojalasien taytyy
noudattaa ANSI Z87.1 Yhdysvalloissa, EN 166
Euroopassa tai AS/NZS 1336 Australiassa

I Uudessa Seelannissa olevia vaatimuksia.
Australiassa / Uudessa Seelannissa on lain-
mukaisesti pakollista kdyttda kasvosuojaimia
myo6s kasvojen suojaamiseksi.

Tyonantajien velvollisuuksiin kuuluu var-
mistaa, etta laitteen kayttajat ja tyopaikan
valittomassa ldheisyydessa olevat muut
sivulliset henkilot kdyttavat asianmukaisia
henkilonsuojaimia.

Sahkotyokalun kaytto ja hoito

1.

Al kdyta sdhkotydkalua vakisin. Kéyta tarkoi-
tukseen sopivaa sahkotyokalua. Oikea sahko-
tyokalu tekee tydn paremmin ja turvallisemmin
nopeudella, jolle se on suunniteltu.

Ali kayta tyokalua, jos se ei kiynnisty ja
sammu kytkimesta. Sahkotyokalu, jota ei voi
kayttaa virtakytkimelld, on vaarallinen ja se on
korjattava.

Irrota virtapistoke virtaldhteesta ja/tai akku
sdhkotyokalusta jos se on irrotettavissa,
ennen mink&an tyokaluun kohdistuvan saato-
tai osienvaihtotoimenpiteen suoritamista,

tai ennen tydkalujen varastoimista. Tallaiset
ehkaisevat turvatoimet pienentavat sahkoétyokalun
vahingossa kaynnistymisen vaaraa.

Séilyta kayttamattomat sahkotyokalut poissa
lasten ulottuvilta, alaka anna sahkotyokalua
tai ndita ohjeita tuntemattomien henkildiden
kayttaa tyokalua. Sahkotyokalut ovat vaarallisia
harjaantumattomien kayttajien kasissa.

Pida sahkotyokaluista ja varusteista hyvaa
huolta. Tarkista kaikkien liikkuvien osien liike-
radat ja kiinnitykset, osien eheys seka kaikki
muu sellainen, joka voi vaikuttaa sahkotyokalun
toimintaan. Jos sdahkaotyokalu on vahingoittunut,
korjauta se ennen kayttoa. Puutteellisesti huolle-
tut sahkdtyokalut aiheuttavat usein tapaturmia.
Pida leikkaustyokalut terdvina ja puhtaina.
Oikein hoidetut leikkaustydkalut, joissa on teravat
leikkuusarmat, eivat takertele yhté helposti ja niita
on helppo hallita.

Kayta tata sahkotyokalua, lisdvarusteita,
vaihtoteria jne. ndiden ohjeiden mukaisesti, ja
ota myos huomioon ty6éolosuhteet ja suoritet-
tavan tyon laatu. Sahkotyokalun kaytto tarkoi-
tuksiin, joihin sita ei ole suunniteltu, voi aiheuttaa
vaaratilanteen.

Pida kahvat ja tartuntapinnat kuivina, puhtaina
ja erossa oljysta ja rasvasta. Et voi kayttaa tyoka-
lua turvallisesti ja hallitusti odottamattomissa tilan-
teissa, mikali kahvat ja tartuntapinnat ovat liukkaita.
Ala kéyta tydkaluun mahdollisesti takertuvia
kankaisia tyokasineita tyokalun kadyton aikana.
Kankaisten tyokasineiden takertuminen tydkalun
liikkuviin osiin voi aiheuttaa henkilévahingon.

Akkukayttoisen tyokalun kaytto ja hoito

1.

Lataa akkua vain valmistajan maarittamalla
laturilla. Tietylle akkupaketille sopiva laturi voi
aiheuttaa tulipalovaaran, jos sita kaytetdan muun-
tyyppisen akkupaketin yhteydessa.

Kayta sahkotyokaluja vain maaritysten
mukaisten akkujen kanssa. Muuntyyppisten
akkujen kayttdminen voi aiheuttaa loukkaantumis-
tai tulipalovaaran.

Kun akku ei ole kdytossa, sailyta se erilladn
metalliesineista, kuten paperiliittimista,
kolikoista, avaimista, nauloista, ruuveista ja
muista pienista metalliesineistd, jotka voivat
yhdistada akun navat. Akun napojen oikosulkemi-
nen voi aiheuttaa palovamman tai tulipalon.
Akusta voi vuotaa nestettd, jos sita kasitellaan
vaarin. Valta kosketusta. Jos nestetta paasee
iholle vahingossa, huuhtele iho vedella. Jos
nestettd paasee silmiin, hakeudu ladkarin
hoitoon. Ulos purkautunut akkuneste voi arsyttaa
ihoa tai aiheuttaa palovammoja.

Al4 kéyta viallista tai muunneltua akkua tai
tyokalua. Vialliset tai muunnellut akut voivat
toimia odottamattomasti aiheuttamalla tulipalo-,
rajahdys- tai tapaturmavaaran.

Al3 altista akkua tai tyokalua tulelle tai ddrim-
maisille lampétiloille. Altistus tulelle tai yli 130 °C
lampétiloille voi aiheuttaa rajahdyksen.
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Noudata kaikkia latausohjeita, dldka lataa
akkua tai tyokalua ohjeissa maaritettyjen lam-
potilarajojen ulkopuolella. Vaarin tai ohjeissa
maaritettyjen lampétilarajojen ulkopuolella suori-
tettu lataus voi aiheuttaa akkuvaurion ja kasvattaa
tapaturmavaaraa.

Huolto

1.

Anna péatevéan korjaajan huoltaa sdhkotyokalusi
kayttden vain identtisia varaosia. Nain varmiste-
taan, etta sahkotydkalun turvallisuus sailyy.

Al koskaan huolla viallisia akkuja. Akkujen
huolto on suoritettava ainoastaan valmistajan tai
valtuutetun huoltoliikkkeen toimesta.

Noudata voitelu- ja lisavarusteiden
vaihto-ohjeita.

Akkukayttoisen lavistyskoneen

turvallisuusohjeet

10.

On tarkeda valita oikea meisti ja meistityyny.
Valitse oikea meisti ja meistityyny reidn muo-
don ja koon, tyokappaleen paksuuden ja mate-
riaalin tyypin mukaan.

Varmista ennen meistin kiinnitysmutterin kiris-
tamista, ettd meistit, joissa on vapaan pyori-
misen estdva porrastettu reuna, on asennettu
oikein meistivarteen.

Kourumaisia tai ruostumattomasta terdaksesta
valmistettuja tyokappaleita lavistettdessa kayta
nimenomaan ndille materiaaleille tarkoitettuja
meistityynyja. Valitse vain tyokappaleen paksuu-
delle sopiva meistin ja meistityynyn yhdistelma.
Varmista, ettd meisti ja meistityyny on kiin-
nitetty tiukasti mutterilla tai pultilla. Taman
ohjeen laiminlydnti saattaa vaurioittaa tykalua
merkittévasti ja johtaa vakavaan henkildvahin-
koon. Tarkista meisti ja meistityyny saannéllisesti
ja kirista ne tarvittaessa.

Tyokalu on sahkoéhydraulinen. Kylmalla saalla
sitd tulee kdyttda muutama minuutti tyhjakayn-
nilla ennen sen kayttamista.

Pida kasvot, kddet ja muut ruumiinosat poissa
lavistysalueelta kdyton aikana.

Irrota akkupaketti ennen meistin ja meistityy-
nyn vaihtamista tai minkaan huolto- tai sdato-
toimen tekemista.

Meistin ja meistityynyn kuluminen, vaaristy-
minen, loveentuminen, murtuminen tai vauri-
oituminen milldan tavalla voi johtaa tyékalun
rikkoutumiseen ja vakavaan tapaturmaan.
Vaihda vahingoittuneet osat vélittomasti uusiin
Makitan toimittamiin osiin.

Ruostumatonta terédsta lavistettdessa meisti
ja meistityyny saattavat kulua nopeammin
kuin pehmedmpia materiaaleja lavistettdessa.
Varmista, ettd meisti ja meistityyny ovat
hyvassa kunnossa, ettei niissa ole vaaristymia
tai lovia ja etteivat ne ole rikkoutuneet tai vau-
rioituneet millaan tavoin. Tarkista yhteensopi-
vuus myyijalta, jos aiot lavistda materiaaleja,
joita ei ole mainitut teknisissa tiedoissa.

Irrota ja tarkista hiiliharjat saannéllisesti.
Vaihda ne 200 kayttokerran jalkeen. 6 mm:n
suuruiset ja pienemmat hiiliharjat saattavat vahin-
goittaa moottoria.

1.

12.

Kun tyokalua kadytetaan jatkuvasti, sen 1ampo-
tila voi ylittda 70 °C, mika heikentaa tyokalun
suorituskykya. Lopeta tall6in kaytto noin 1
tunnin ajaksi ja anna tyokalun jadhtya ennen
sen kayttamista uudelleen.

Al peité tai tuki moottorin ilmanvaihtoauk-
koja, silla se voi johtaa moottorin ylikuu-
menemiseen, savuttamiseen, tulipaloon tai
rajahdykseen.

Akkupakettia koskevia tarkeita

turvaohjeita

Ennen akun kadyttoonottoa tutustu kaikkiin
laturissa (1), akussa (2) ja akkukayttoisessa
tuotteessa (3) oleviin varoitusteksteihin.

Ali pura akkua.

Jos akun toiminta-aika lyhenee merkittévasti,

lopeta akun kaytto. Seurauksena voi olla ylikuu-

meneminen, palovammoja tai jopa rajahdys.

Jos akkunestetta paasee silmiin, huuhtele

puhtaalla vedella ja hakeudu vaélittomasti 1aa-

kérin hoitoon. Akkuneste voi aiheuttaa ndon
menetyksen.

Al oikosulje akkua.

(1) Ald koske akun napoihin milld3n siahké3
johtavalla materiaalilla.

(2) Valta akun oikosulkemista dlaka sailyta
akkua yhdessa muiden metalliesineiden,
kuten naulojen, kolikoiden ja niin edel-
leen kanssa.

(3) Al4 aseta akkua alttiiksi vedelle tai
sateelle.

Oikosulku voi aiheuttaa virtapiikin, yli-

kuumentumista, palovammoja tai laitteen

rikkoontumisen.

Al siilyta tyokalua ja akkua paikassa, jossa

lampéotila voi nousta 50 °C:een tai sitakin

korkeammaksi.

Ala hivitd akkua polttamalla, vaikka se olisi

pahoin vaurioitunut tai tdysin loppuun kulunut.

Avotuli voi aiheuttaa akun rajahtamisen.

Varo kolhimasta tai pudottamasta akkua.

Ala kayta viallista akkua.

Sisaltyvia litium-ioni-akkuja koskevat vaarallis-

ten aineiden lainsdadannon vaatimukset.

Esimerkiksi kolmansien osapuolten huolintaliikkeiden

tulee kaupallisissa kuljetuksissa noudattaa pakkaa-

mista ja merkintéja koskevia erityisvaatimuksia.

Lahetettéavan tuotteen valmistelu edellyttaa vaaral-

listen aineiden asiantuntijan neuvontaa. Huomioi

myds mahdollisesti yksityiskohtaisemmat kansalli-
set maaraykset

Akun avoimet liittimet tulee suojata teipilla tai

suojuksella ja pakkaaminen tulee tehda niin, ettei

akku voi liikkua pakkauksessa.

Kun akkupaketti on havitettava, poista se

laitteesta ja havita se turvallisesti. Havita akku

paikallisten maaraysten mukaisesti.

Kayta akkuja vain Makitan ilmoittamien tuot-

teiden kanssa. Akkujen asentaminen yhteen-

sopimattomiin tuotteisiin voi aiheuttaa tulipalon,
liiallisen ylikuumenemisen, rajahdyksen tai
akkunestevuotoja.
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13. Jos laitetta ei kdyteta pitkdaan aikaan, akku on
poistettava laitteesta.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AHuoMIO: Kayta vain alkuperiisia Makita-
akkuja. Muiden kuin aitojen Makita-akkujen, tai
mahdollisesti muutettujen akkujen kaytté voi johtaa
akun murtumiseen ja aiheuttaa tulipaloja, henkil6- ja
omaisuusvahinkoja. Se mitatdi myds Makita-tydkalun
ja -laturin Makita-takuun.

Vihjeita akun kayttéian
pidentamiseksi
1. Lataa akku ennen kuin se purkautuu taysin.

Lopeta aina tyokalun kaytto ja lataa akku, jos
huomaat tyokalun tehon vahenevan.

2. Ala koskaan lataa uudestaan tiysin ladattua
akkua. Ylilataaminen lyhentda akun kayttoikaa.

3. Lataa akku huoneen lampétilassa vililla 10 °C - 40
°C. Anna kuuman akun jaahtya ennen lataamista.

4. Lataa akkupaketti, jos et kdyta sité pitkaan

aikaan (yli kuusi kuukautta).

OSIEN KUVAUS

» Kuva1
1 Moottori 2 | Turvamerkintatarra Pumppukotelo Meistin kiinnitysmutteri
Meisti 6 | Meistityyny Irrotuslevy C-runko
Liukueste 10 | Palautusvipu 11 | Oliynippa 12 | Liipaisinkytkin
13 | Liipaisinlukkopainike 14 | Akkupaketti - - - -

TOIMINTOJEN KUVAUS

A HUOMIO: Varmista aina ennen saatoja ja
tarkastuksia, ettad tyokalu on sammutettu ja akku-
paketti irrotettu.

Akun asentaminen tai irrottaminen

A HUOMIO: sammuta tyokalu aina ennen akun
kiinnittamista tai irrottamista.

AHUOMIO: Pida tyokalusta ja akusta tiukasti
kiinni, kun irrotat tai kiinnitat akkua. Jos akkupa-
ketti tai tydkalu putoaa, ne voivat vaurioitua tai aiheut-
taa tapaturman.

» Kuva2: 1.Punainen merkkivalo 2. Painike
3. Akkupaketti

Irrota akku painamalla akun etupuolella olevaa paini-
ketta ja vetamalla akku ulos tydkalusta.

Akku liitetdan sovittamalla akun kieleke rungon uraan ja
tydontamalla se sitten paikoilleen. Tyénna akku pohjaan
asti niin, etté kuulet sen napsahtavan paikoilleen. Jos
painikkeen ylapuolella ndkyy punainen ilmaisin, akku ei
ole lukkiutunut taysin paikoilleen.

Akun suojausjarjestelma

Tydkalu on varustettu akun suojausjarjestelmalla.
Tama jarjestelma pidentaa tyokalun ja akun kayttdikaa
katkaisemalla automaattisesti moottorin virran. Tydkalu
pysahtyy automaattisesti kesken kayton, jos tydkalussa
tai akussa ilmenee jokin seuraavista tilanteista.

Ylipurkautumissuoja
Kun akun varaus on riittdmaton, tyokalu pysahtyy automaatti-
sesti. Irrota tdssa tapauksessa akku tyokalusta ja lataa akku.

Akun jéljella olevan varaustason ilmaisin

Vain akkupaketeille ilmaisimella
» Kuva3: 1. Merkkivalot 2. Tarkistuspainike

Painamalla tarkistuspainiketta saat nakyviin akun jaljella ole-
van varauksen. Merkkivalot palavat muutaman sekunnin ajan.

Merkkivalot Akussa jal-
jelld olevan
I I:I ﬂ varaus
Palaa Pois paalta Vilkkuu

75% - 100%

iiil
110

50% - 75%

AHuomiO: Tyonna akku aina pohjaan asti, niin
ettd punainen ilmaisin ei enaa nay. Jos akku ei

ole kunnolla paikallaan, se voi pudota tyokalusta ja
aiheuttaa vammoja joko sinulle tai sivullisille.

AHUOMIO: Al kéytd voimaa akun asennuk-
sessa. Jos akku ei liu'u paikalleen helposti, se on
vaarassa asennossa.

25% - 50%

] Jig

I |:| |:| |:| 0% - 25%
!‘ |:| |:| |:| Lataa akku.
Akussa on

] il
none

saattanut olla
toimintahairio.
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HUOMAA: limoitettu varaustaso voi erota hieman
todellisesta varaustasosta sen mukaan, millaisissa
oloissa ja missa lampdtilassa laitetta kaytetaan.

Kytkimen kayttaminen

A\ HUOMIO: Tarkista aina ennen akun Kiinnitt-
mista laitteeseen, etta liipaisinkytkin toimii oikein
ja palaa OFF-asentoon, kun se vapautetaan.

A HUOMIO: Lukitse liipaisinkytkin aina, kun siti
ei kayteta.

Kun lavistat tydkappaletta, pida liipaisinkytkinta painet-
tuna, kunnes meisti on painunut meistityynyn tasolle ja
palannut alkuasentoonsa.

Lukitse liipaisinkytkin painamalla liipaisinlukkopainiketta
puolelta B. Vapauta liipaisinkytkin painamalla liipaisin-
lukkopainiketta puolelta A

» Kuva4: 1. Liipaisinlukkopainike 2. Liipaisinkytkin

Kaannettava kahva

Kahvaa voi kiertaa 360 astetta kumpaankin suuntaan
kayton aikana. Tama ominaisuus on hyddyllinen erityisesti
ahtaissa tai kapeissa tiloissa tydskenneltdessa, koska
kayttaja voi sijoittaa laitteen helpoimpaan kayttéasentoon.
» Kuva5

(0] (0]0]\|/:\[0)

A HUOMIO: Varmista aina ennen mitaan tyoka-
lulle tehtdvia toimenpiteita, ettd se on sammutettu

ja akku irrotettu.

Meistin ja meistityynyn vaihtaminen

Pyorean meistin vaihtaminen

» Kuva6: 1. Irrotuslevy 2. Mutteri ja kiinnityspultti
3. Meistin kiinnitysmutteri 4. Pydred meisti

1. Varmista, ettd meistivarsi on taysin sisdéanve-
dettyna, ja poista irrotuslevyt, jotta paaset paremmin
kasiksi osiin.

2. Meisti on irrotettava ennen meistityynya. Irrota
meisti avaamalla sen kiinnitysmutteri ja irrota sitten
meistityyny irrottamalla sen kiinnityspultti ja mutteri.

HUOMAUTUS: Kun vaihdat meistia ja meistityy-
ny&, varmista, etta niiden koko, paksuus ja reidn
muoto ovat oikeat. Muotoillut meistit ja meistityy-
nyt on kohdistettava oikein suhteessa toisiinsa.

3.  Aseta meistityyny C-runkoon oikeaan asentoon.
Kiinnita se tiukasti kiinnityspultilla ja kirista kiinni mutterilla.

4.  Aseta meisti meistin kiinnitysmutteriin. Aseta
meisti ja mutteri meistivarteen ja kiristd mutteri.

HUOMAUTUS: Kun asennat meistii, jossa on
porrastettu reuna (pyorimisen esto), varmista,
ettd asetat sen paikalleen oikein ja etta porras-

tettu reuna asettuu oikein meistivarteen.

5. Varmista, ettei meisti on oikeassa asennossa

meistivarressa, ja kirista sitten meistin kiinnitysmutteri

tiukasti mukana toimitetulla mutterin kiinnitystapilla.

» Kuva7: 1. Mutterin kiinnitystappi 2. Meistin kiinni-
tysmutteri 3. Loysaa 4. Kirista

6. Aseta irrotuslevyt takaisin paikoilleen.

AVAROITUS: meistityyny meisti ja meistityyny
eivat ole samankokoiset tai niita ei ole asennettu
oikeaan asentoon, meisti voi osua meistityynyyn,
jolloin molemmat osat voivat murtua. Talléin
rikkoutuneista osista voi lentaa kappaleita, jotka
voivat aiheuttaa henkilévahinkoja.

A HUOMIO: Tarkista irrotuslevya paikallaan
pitavien siipipulttien kiristys sadnnéllisesti.
Loystyneet pultit voivat johtaa irrotuslevyn irtoa-
miseen, mika voi vahingoittaa ty6kalua.

Suorakulmaisen meistin vaihtaminen
» Kuva8: 1. Irrotuslevy 2. Mutteri ja kiinnityspultti
3. Meistin kiinnitysmutteri 4. Suorakulmainen
meisti 5. Porrastettu reuna 6. Meistivarsi

1. Varmista, ettéd meistivarsi on taysin sisdanvedettyna,
ja poista irrotuslevyt, jotta padset paremmin kasiksi osiin.
2. Meisti on irrotettava ennen meistityynya. Irrota
meisti avaamalla sen kiinnitysmutteri ja irrota sitten
meistityyny irrottamalla sen kiinnityspultti ja mutteri.

HUOMAUTUS: Kun vaihdat meistié ja meistityy-
nya, varmista, etta niiden koko, paksuus ja reién
muoto ovat oikeat. Muotoillut meistit ja meistityy-
nyt on kohdistettava oikein suhteessa toisiinsa.

3.  Kiinnita suorakulmainen meisti tiukasti kiinnitys-
pultilla ja kirista kiinni mutterilla.

4.  Aseta suorakulmainen meisti meistin kiinnitysmutteriin.
Aseta suorakulmaisen meistin porrastettu reuna oikein péin
meistivarteen ja kirista meistin kiinnitysmutteri sormitiukkuuteen.

HUOMAUTUS: Jos suorakulmaisen meistin
porrastettua reunaa ei aseteta meistivarteen
oikein, meistin kiinnitysmutterin kiinnittdminen ei
onnistu. Varmista, ettd suorakulmainen meisti on
oikeassa asennossa meistivarressa.

5.  Paina suorakulmainen meisti meistivartta vasten

ja kiristéd meistin kiinnitysmutteri tiukasti mukana toimi-

tettua mutterin kiinnitystappia kayttamalla.

» Kuva9: 1. Mutterin kiinnitystappi 2. Meistin kiinni-
tysmutteri 3. Loysaa 4. Kirista

6. Aseta irrotuslevyt takaisin paikoilleen.

AVAROITUS: meistityyny meisti ja meistityyny
eivat ole samankokoiset tai niita ei ole asennettu
oikeaan asentoon, meisti voi osua meistityynyyn,
jolloin molemmat osat voivat murtua. Talléin
rikkoutuneista osista voi lentaa kappaleita, jotka
voivat aiheuttaa henkilévahinkoja.

A HUOMIO: Tarkista irrotuslevya paikallaan
pitavien siipipulttien kiristys sadnnéllisesti.
Loystyneet pultit voivat johtaa irrotuslevyn irtoa-
miseen, mika voi vahingoittaa ty6kalua.
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AHUOMIO: Varmista, etta suorakulmaisen
meistin porrastettu reuna on oikeassa asennossa
meistivarressa ja ettd punssin kiinnitysmutteri on
kiinnitetty tiukasti.

TYOSKENTELY

Meistityynyn valitseminen

On tarkeaa valita lavistettavan tydkappaleen paksuu-
delle sopiva meistityyny. Jos 4 mm—-8 mm:n paksuisen
tybkappaleen lavistamiseen kaytetdan ohuemmille
tyokappaleilla tarkoitettua meistityynya, meisti saattaa
jaada kiinni tydkappaleeseen. Tama johtuu siita, etta
meistityynyn ja meistin valys ei ole talléin riittdva. Nain
ollen tydkappale nousee kuvan mukaisesti mukana,
kun meistia vedetaan takaisin sisddnpain. Ole erityisen
huolellinen, kun lavista niukkahiilisesta teraksesta,
alumiinista tai kuparista valmistettuja lattatankoja.

» Kuva10: 1. Tyokappale

Irrotuslevyn oikea kaytto

Tybkappaletta ei saa asettaa niin, etteivat irrotuslevyt tue
sitd kummaltakin puolelta tai molemmilta puolilta. Jos ty6-
kappale ei ole asianmukaisesti tuettu, se liikkuu meistin
mukana, kun meisti palautuu alkuasentoon. Se voi johtaa
meistin juuttumiseen ja tydkalun vaurioitumiseen.

» Kuvail1: 1. Irrotuslevy 2. Tyokappale

Reian lavistaminen

MAAHUOMIO: varmista aina ennen lavistimista,
ettd meisti ja meistityyny ovat oikeat ja ettd ne on
asennettu oikein.

1.  Tarkista, etta asento on lavistykseen sopiva.
» Kuval2: 1. Meisti 2. Lattatanko 3. Meistityyny

2. Loysenna liukuesteen kantaruuvia ja saada liu-
kueste haluttuun asentoon. Kirista sitten kantaruuvi
uudelleen.

HUOMAA: Liukuesteen tarkoituksena on pitaa tyo-
kappaleen reuna paikallaan suhteessa reikameistiin.

3. Tarkista, ettd palautusvipu on aariasennossaan

vastapaivaan painettuna.

» Kuva13: 1. Jousitappi 2. Palautusvipu 3. Avoin
asento 4. Suljettu asento

4. Tarkista, ettd meistivarsi on taysin
sisaanvedettyna.

5.  Asemoi meisti sopivaan asentoon suhteessa tyo-
kappaleeseen kayttamalla liukuestettd apuna. Kohdista
meistin karki lavistysreian keskimerkinnan kanssa.

6.  Paina liipaisinkytkinta ja pida sita painettuna,
kunnes meisti on painunut &ariasentoon ja palautunut
takaisin aloitusasentoon.

Meistivarsi tyontyy alas ja painaa meistin tydkappaleen
lapi.
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HUOMAA: Lavistyksen tarkkuutta ja meistin sijoitusta
voi helpottaa painamalla liipaisinkytkinta naputtamalla
niin, ettd meisti painuu tydkappaletta kohti askeleit-
tain. Jos asento ei ole sopiva, avaa palautusvipu ja
veda meisti takaisin aloitusasentoon toista yritysta
varten. Jos meisti ei palaudu aloitusasentoon, kun
palautusvipu avataan, palauta meisti aloitusasentoon
liipaisinkytkinta painamalla.

HUOMAA: Jos meisti ei palaudu lavistyksen jalkeen,
pysayta moottori vapauttamalla liipaisinkytkin ja paina
liipaisinkytkinta sitten uudelleen.

Jos meisti ei palaudu edes edelléd kuvattujen toimien
tekemisen jalkeen, tee alla kuvatut toimet kaytén
lopettamiseksi ennen lavistyksen suorittamista.

Kéyton lopettaminen ennen
lavistyksen suorittamista

Jos haluat lopettaa tydkalun kaytdn ennen lavistyksen
suorittamista, toimi seuraavasti:

1. Kaanna palautusvipua vastapaivaan, kunnes se
osuu jousitappiin, ja kdanna se sitten valittomasti takai-
sin aloitusasentoonsa.

Tama vapauttaa tydkalun sisdisen paineen. Jos meisti
irtoaa tyokappaleesta itsestaan, anna meistin palautu
kokonaan. Kaanna sitten palautusvipu takaisin aloitus-
asentoonsa. Tassa tapauksessa seuraavaa vaihetta ei
tarvitse tehda.

2. Paina liipaisinkytkinta ja pida sita painettuna,
kunnes meisti on palautunut aloitusasentoon.

Liukuesteen kdyttaminen

maksimisyvyydelle lavistamiseen

Lisdvaruste

A HUOMIO: Ennen kuin asennat tai irrotat liu-
kuesteen, varmista, ettéd akkupaketti on irrotettu,
jotta tyokalu ei kdynnisty vahingossa ja aiheuta
henkilévahinkoa.

Tydkalulla voidaan lavistda 40 mm:n syvyyteen tyokap-

paleen reunasta kayttamalla valinnaista liukuestetta.

» Kuvai4: 1. Pultti ja aluslevy 2. Valinnainen
liukueste

1. Irrota meistityyny 16ysaamalla kiinnityspultti ja
mutteri.

2. Irrota liukuesteen kiinnitykseen kaytetty pultti ja
aluslevy.

3. Irrota liukueste vetdmalla se C-rungon yldosaa
kohti.

4.  Aseta maksimisyvyyslavistykseen kaytettava
valinnainen liukueste paikalleen C-rungon alaosasta.
5. Kiinnité valinnainen liukueste vaiheessa 2 irrote-
tulla pultilla ja aluslevylla.

6.  Asenna meistityyny paikalleen vaiheessa 1 irrote-
tulla kiinnityspultilla ja mutterilla.
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KUNNOSSAPITO

A HUOMIO: Varmista aina ennen tarkastusta
tai huoltoa, ettd tyokalu on sammutettu ja akku
irrotettu.

HUOMAUTUS: Al3 koskaan kiyti bensiinia,
ohenteita, alkoholia tai tms. aineita. Muutoin pinta
voi halkeilla tai sen virit ja muoto voivat muuttua.
Muutoin laitteeseen voi tulla varjaytymia, muodon
vaaristymia tai halkeamia.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
takaamiseksi korjaukset, muut huoltoty6t ja sdadot
on teetettdva Makitan valtuutetussa huoltopisteessa
Makitan varaosia kayttaen.

Saannolliset huoltotoimet

Pida C-rungon paassa oleva ilmareiké puhtaana ja
avoimena. llmareian on oltava avoin, jotta hydraulipai-
netta voidaan hallita.

» Kuvai15: 1.limareika

Al avaa tai irrota kuvan mukaisia kolmea ruuvia. Se
johtaa 6ljyn vuotamiseen ty6kalusta.
» Kuva16

Oljyn lisddminen
Tama tydkalu on sdhkdhydraulinen. Se toimitetaan teh-
taalta oljylla taytettyna. Ala yrité lisata oljya, jos tydkalu
toimii normaalisti. Kun &ljynpaine ei ole enaa riittava
ty6kalun kayttamiseen, lisda 6ljya seuraavien ohjeiden
mukaisesti.

HUOMAUTUS: Varmista, etti tyéskentelyalue
ja kaikki laitteet ovat puhtaat, jotta hydrauliéljyyn
tai pumppuun ei paése likaa, polya tai muita
vierasaineita.

HUOMAUTUS: Kiyta vain Makitan suosittelemia
puhtaita hydrauliéljyja. Al4 kayta muita kuin alla
lueteltuja 6ljyja, jotta tiivisteet ja muut sisaiset osat
eivat vaurioidu.

Suositusoljy:

. Makitan hydrauliéljy

. Super Hyrando #46 (JXTG Nippon Oil & Energy
Corp.)

. Shell Tellus Plus #46 (USA:n Shell)

. Muu ISO-viskositeettiluokan 46 hydrauliéljy, jolla
on vastaavat kulumisenesto-ominaisuudet.

1. Kiinnita akkupaketti tydkaluun.

2.  Aseta tyokalu vasemmalle kyljelleen niin, etta
oljynippa osoittaa yléspain.

3.  Kayta tydkalua niin, ettd meisti on lahes alim-
massa asennossaan.

HUOMAA: Kay painamisprosessi tarvittaessa lapi
useamman kerran. Se auttaa painamisen ala-asen-
non selvittdmisessa ja meistivarren sijoittamisessa.
Téssa asennossa voit lisatéd maksimimaaran oljya,
koska pumppu on taysin tyhjana oljysta.

4. Irrota akkupaketti laitteesta.

5.  Avaa dljynippa irrottamalla kuusiokantaruuvi
varovasti.
» Kuva17: 1. Kuusiokantaruuvi

6.  Tayta sailié hydraulidljylla kayttamalla tyokalun
mukana toimitettua pienta puristuspulloa.
7. Heiluta tydkalua edestakaisin useita kertoja niin,

ettéd mahdolliset iimakuplat vapautuvat. Lisaa sitten
0Oljya tarvittaessa.

8.  Aseta kuusiokantaruuvi takaisin paikalleen ja
pyyhi mahdollisesti ylivuotanut 6ljy tyokalusta.

9. Aseta akkupaketti paikalleen ja kayta tydkalua
usean painokerran ajan palautusvipu avoimessa asen-
nossa. Kayta sitten tydkalua uudelleen palautusvipu
suljetussa asennossa.

Tama tyhjentaa jarjestelmasta siihen jaéneen ilman.
Toista nama vaiheet ja varmista, ettd meistivarsi painuu
aariasentoonsa alhaalla.

10. Lisaa dljya tarvittaessa toistamalla vaiheet 3-9.

Jos 6ljyn maara on laskenut merkittavasti, nama vai-
heet on toistettava useita kertoja.

Hiiliharjojen vaihtaminen

Vaihda hiiliharjat, kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin
saakka.

HUOMAUTUS: Pid4 hiiliharjat puhtaina ja
varmista, ettd ne paasevat liukumaan vapaasti
pidikkeissaan.

HUOMAUTUS: Molemmat hiiliharjat on vaihdet-
tava samaan aikaan.

HUOMAUTUS: Kiyta vain samanlaisia
hiiliharjoja.

» Kuva18: 1. Rajamerkki

1. lIrrota takakannen kaksi ruuvia ruuvitaltalla ja irrota
sitten takakansi.
» Kuva19: 1. Takakansi 2. Ruuvi

2. Nosta jousen varsiosaa ja aseta se kotelossa
olevaan syvennykseen urakarkitaltalla tai vastaavalla.
» Kuva20: 1. Varsi 2. Jousi 3. Syvennys

3. lIrrota hiiliharjojen kuvut pihdeilld ja poista sitten
kuluneet hiiliharjat. Aseta uudet hiiliharjat paikoilleen ja
kiinnita hiiliharjojen kuvut.

» Kuva21: 1. Hiiliharjan kupu

4.  Varmista, etta hiiliharjojen kuvut menevat oikein

harjanpidikkeiden reikiin.
» Kuva22: 1. Reika 2. Hiiliharjan kupu

5. Aseta takakansi paikoilleen ja kiristd molemmat
ruuvit huolellisesti.
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VIANMAARITYS

Tarkista laite ensin itse, ennen kuin viet sen korjattavaksi. Jos ongelmaan ei [6ydy ratkaisua kayttdoppaasta, &la
kuitenkaan yritd purkaa tyokalua osiin. Vie ota sen sijaan yhteyttd Makita-huoltoliikkeeseen. Kayta korjaamiseen

aina alkuperaisia Makita-varaosia.

Epanormaali tila

Todennakoinen syy (toimintahairio)

Korjaus

Meistivarsi ei liiku.

Oljyé ei ole tarpeeksi

Lisaa oljya.

Meistivarsi ei ole palautunut taysin,
koska meistivarren ja C-rungon valiin
on paassyt metallilastuja, rautapolya
tai likaa.

Paina meistivarsi takaisin alas.
Puhdista meistivarsi.

Meistivarsi ei ole palautunut taysin,
koska meistivarsi on vaaristynyt tai
paisunut.

Pyyda valtuutettua huoltoliikettési korjaamaan laite.

Meistivarsi ei ole palautunut taysin
heikon palautusjousen takia.

Pyyda valtuutettua huoltoliikettasi korjaamaan laite.

Meistivarsi likkuu, mutta lavistys-
voima ei riita reian lavistamiseen.

Oljyé ei ole tarpeeksi.

Lisaa oljya.

Sylinterin ja vapautusventtiilin valinen
kontakti on virheellinen. Sylinterin varsi
voi olla naarmuuntunut tai siina voi olla
rautajauhetta tai likaa.

Pyyda valtuutettua huoltoliikettési korjaamaan laite.

Vapautusvipu on rikkoutunut.

Pyyda valtuutettua huoltoliikettési korjaamaan laite.

Sylinterin ja varren vélys on
virheellinen.

Pyyda valtuutettua huoltoliikettési korjaamaan laite.

Sylinterin ja vapautusventtiilin valinen
kontakti on virheellinen.

Pyyda valtuutettua huoltoliikettasi korjaamaan laite.

Sylinterin uretaanitiiviste on rikkoutunut.

Pyyda valtuutettua huoltoliikettasi korjaamaan laite.

Oljyvuoto.

Oljymaéaran saatdpussi on naarmuuntu-
nut tai rikkoutunut.

Pyyda valtuutettua huoltoliikettasi korjaamaan laite.

C-rungon ja meistivarren liukuosissa ja
varmistusrenkaassa on naarmuja.

Pyyda valtuutettua huoltoliikettési korjaamaan laite.

C-rungon ja sylinterin liitoskohdan
O-rengas on rikkoutunut.

Pyyda valtuutettua huoltoliikettasi korjaamaan laite.

Sylinterin ja pumppukotelon litoskoh-
dan sisavaippa on rikkoutunut.

Pyyda valtuutettua huoltoliikettasi korjaamaan laite.

Osien pultteja ei ole kiristetty tarpeeksi
tiukalle.

Kirista pultit.

Moottori ei liiku.
Moottori py6rii heikosti.

Akkupaketin lataus ei ole riittava.

Lataa akkupaketti.

Akun kayttoika on loppumassa.

Vaihda akkupaketti.

Moottori on rikkoutunut ylikuumenemi-
sen takia.

Pyyda valtuutettua huoltoliikettasi korjaamaan laite.

Moottoriin liittyvéat laakerit tai hammas-
rattaat ovat vaantynyt tai rikkoutuneet.

Pyyda valtuutettua huoltoliikettasi korjaamaan laite.

jakelijalla.

AHuomio: Pumpun sisdisten osien toleranssit ovat hyvin pienet ja poly, lika, hydraulineste tai virheel-
linen kasittely vaurioittava osia helposti. Pumppukotelon purkamiseen tarvitaan erikoistydkaluja ja -kou-
lutusta, joten sen saa tehda vain valtuutettu korjaaja, jolla on asianmukainen koulutus ja oikeat tyokalut.
Sahkoosien virheellinen huolto voi aiheuttaa olosuhteet, jotka voivat johtaa vakaviin henkilévahinkoihin.
Pumpun ja varren osat ja kaikki séhkdosat saa huoltaa vain valtuutetussa korjaamossa, jalleenmyyijalla tai

toivat takuun.

HUOMAUTUS: Valtuuttamattomien henkildiden tekemat pumpun sisdisten osien korjausyritykset mité-
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LISAVARUSTEET

A HUOMIO: Seuraavia lisavarusteita tai lait-
teita suositellaan kaytettavaksi tassa ohjeessa
kuvatun Makita-ty6kalun kanssa. Muiden lisava-
rusteiden tai laitteiden kayttd voi aiheuttaa henkilo-
vahinkoja. Kayta lisdvarusteita ja -laitteita vain niiden
kayttétarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seu-
raavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan
huoltoon.

. Tyoételine
. Liukueste (suurinta lavistyssyvyytta varten)
. Aito Makitan akku ja laturi

HUOMAA: Jotkin luettelossa mainitut varusteet voi-
vat sisaltya tydkalun toimitukseen vakiovarusteina.
Ne voivat vaihdella maittain.
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJAS

Modelis: DPP200
Maks. iebidisanas dzilums 40 mm
Caurumu forma Apalaliegarena
Maks. cauruma izmérs un Mikstam téraudam ar stiepes Diametrs: 20 mm
biezums izturibu 65 000 psi Biezums: 8 mm
Nertso$am téraudam ar stie- Diametrs: 20 mm
pes izturibu 89 000 psi Biezums: 6 mm
Nominalais spriegums Lidzstrava 18 V
Izméri (G x P xA) 417 mm x 127 mm x 315 mm
(ar rokturi)
Neto svars 10,7 - 10,8 kg

. Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez
bridinajuma.

. Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.

. Svars ar akumulatora kasetni atbilsto§s EPTA procedirai 01/2014

Piemérota akumulatora kasetne un ladétajs

Akumulatora kasetne BL1830B/BL1840B/BL1850B/BL1860B
Ladetajs DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH

. Dazi no iepriek$ noradrttajiem ladétajiem un akumulatora kasetném var nebdt pieejami atkariba no jasu mitnes
regiona.

ABRIDINAJUMS: Izmantojiet vienigi ieprieks$ noraditas akumulatora kasetnes un ladétajus. Cita tipa
akumulatora kasetnu un ladétaju izmantoS$ana var radit traumu un/vai aizdegSanas risku.
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Caursitna un spiednes kombinacija

Apalas formas caursiSana

Caursitnis Spiedne Apstradajamais Piemérotiba
materials
Plakans stienis Maks.: 80 mm x t8
@ (centra caursi$ana)
\— e
_J (<)
o
Lenkis Min.: 40 mm x 40 mm x t3
Maks.: 80 mm x 80 mm x t8
=
s
S

Min.: 75 mm x 40 mm
Maks.: 100 mm x 50 mm
(atloka caursi$ana)

Mérvientba: mm

Caursitnis | Spiedne Stiepes izturiba Kanals Stiepes izturiba
Miksts térauds (65 000 psi) Neriisoss térauds (89 000 psi)

6 SB6 t2-t4 - t3-t4
6,5 SB6,5 t2-t6 - t3-t4

8 SB8 t2-t6 - t3-t4
8,5 SB8,5 t2-t6 - t3-t4

10 SB10 t2-t6 t7,5 t3-t4

11 SB11 t2-t8 t7,5 t3-t6

12 SB12 t2-t8 t7,5 t3-t6

13 SB13 t2-t8 t7,5 t3-t6

14 SB14 t2-t8 t7,5 t3-t6

15 SB15 t2—t8 t7,5 t3-t6

16 SB16 t2—t8 t7,5 t3-t6

18 SB18 t2—t8 t7,5 t3-t6

19 SB19 t2—t8 t7,5 t3-t6
20 SB20 t2—t8 t7,5 t3-t6
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legarena caursiSana

Caursitnis Spiedne Apstradajamais Piemérotiba
materials
Plakans stienis Maks.: 80 mm x t8
() (centra caursi$ana)
— Z
> 757
Lenkis Min.: 40 mm x 40 mm x t3
Maks.: 80 mm x 80 mm x t8
@@
&
Min.: 75 mm x 40 mm

Maks.: 100 mm x 50 mm

(atloka caursi$ana)

Mérvieniba: mm
Caursitnis | Spiedne Stiepes izturiba Kanals Stiepes izturiba
Miksts térauds (65 000 psi) Nerisoss térauds (89 000 psi)

6,5x 10 6,5x 10B t2-t6 - t3-t4
6,5x 13 6,5x 13B t2-t6 - t3-t4
8,5x 13 8,5x 13B t2—-t6 - t3—t4
8,56x17 8,5x17B t2-t6 - t3—t4
9x13,5 9x13,5B t2-t6 - t3—t4
9x18 9x18B t2-t6 - t3—t4
10x 15 10 x 15B t2—t8 t7,5 t3-t6
10x 20 10 x 20B t2—t8 t7,5 t3-t6
11x16,5 | 11x16,5B t2—t8 t7,5 t3-t6
12x18 12x18B t2—t8 t7,5 t3-t6
13x19,5 | 13x19,5B t2—t8 t7,5 t3-t6
14 x 21 14 x21B t2—t8 t7,5 t3-t6

Ni-MH Tikai ES valstim
E Li-ion Neizmetiet elektroiekartas vai akumulatoru

majsaimniecibas atkritumos!

Zemak ir attéloti simboli, kas attiecas uz iekartu. Pirms Saskana ar Eiropas direktivu par elektrisko
darbarika izmantoSanas parliecinieties, vai pareizi un elektronisko iekartu atkritumiem, ka
izprotat to nozimi art par baterijam un akumulatoriem, un

) bateriju un akumulatoru atkritumiem un to

Izlasiet lietoganas rokasgramatu. Tsteno$anu saskana ar valsts likumdo$anu
lietotais elektriskais aprikojums, baterijas
un akumulators kalpo$anas laika beigas

— - - jasavac atseviski un janogada otrreizéjai
Lidojosu atlizu un skala trokSna parstradei vidi saudzéjosa veida.
bistamiba. Izmantojiet ausu un acu

aizsargaprikojumu. == y= v
. , . - Paredzeéta lietoSana
Bistams spriegums. Pirms uzsakat darbu

ar So ierici, pilniba atslédziet stravas

B Pbo

apgadi. Neievérojot $o noradijumu, ir Sis instruments ir paredzéts caurumu veido$anai
iesp&jama nave vai ievainojumi. metala materiala.

Kustigs asmens. Netuviniet rokas, kamér 4 = A

darbariks darbojas. Pirms apkopes izslé- Troksr;la Ilmenls

dziet ierci.

Tipiskais A svértais trok$na lTmenis noteikts saskana ar
EN 60745-1 EN ISO 3744:

Skanas spiediena [Tmeni (L,4): 76,7 dB (A)

Maintgums (K): 3 dB (A)
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PIEZIME: Pazinota trok$na emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto trok$na emisijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Lietojiet ausu aizsargus.

ABRIDINAJUMS: Trok$na emisija patiesos

darba apstak|os var atSkirties no pazinotas verti-
bas atkariba no darbarika izmantoSanas veida un
jo 1pasi atkariba no apstradajama materiala veida.

ABRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu realos darba apstaklos (nemot véra
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kameér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuksgaita, ka ari palaides laiku).

Vibracijas kopéja vértiba (trisasu vektora summa)
noteikta atbilstosi EN 60745-1:

Vibracijas izmete (ay): 2,5 m/s” vai mazak
Mainigums (K): 1,5 m/s®

PIEZIME: Pazinota kopé&ja vibracijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto kopé&jo vibracijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotnéja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Vibracijas emisija patiesos

darba apstak|os var at$kirties no pazinotas veérti-
bas atkariba no darbarika izmantoSanas veida un
jo 1pasi atkariba no apstradajama materiala veida.

A BRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu realos darba apstaklos (nemot véra
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuks$gaita, ka ari palaides laiku).

EK atbilstibas deklaracija

Tikai Eiropas valstim

EK atbilstibas deklaracija $aja lietoSanas rokasgramata
ir ieklauta ka A pielikums.

DROSIBAS BRIDINAJUMI

Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

MABRIDINAJUMS: 1zlasiet visus drosibas bri-
dinajumus, instrukcijas, apskatiet ilustracijas un
tehniskos datus, kas iek|auti mehanizéta darba-
rika komplektacija. Ja netiek ievéroti visi talak miné-
tie noteikumi, var tikt izraisTta elektrotrauma, notikt
aizdeg$anas un/vai rasties smagas traumas.
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Glabajiet visus bridinajumus
un noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz
tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).

Darbavietas drosiba

1. Uzturiet darbavietu tiru un nodrosiniet labu
apgaismojumu. Nekartiga vai slikti apgaismota
darbavieta var izraisit negadijumus.

2. Nelietojiet mehanizétos darbarikus spradzien-
nedrosas vidés, pieméram, uzliesmojoso skid-
rumu, gazu vai putek|u klatbatné. Mehanizétie
darbariki generé dzirksteles, kuras var uzliesmot
putek|us vai iztvaikojumus.

3. Nelaujiet bérniem un nepiedero$am personam
atrasties darbavietas tuvuma. Uzmanibas
novérsana var izraistt kontroles zaudésanu.

Elektriska drosiba

1. Mehanizéta darbarika kontaktdaksai jaatbilst
kontaktligzdai. Nekad un nekada veida nemo-
dificéjiet kontaktdakSu. Neizmantojiet nekadas
parejas kontaktdaksas ar iezemétiem meha-
nizétajiem darbarikiem. Nemodificétas kontakt-
daks$as un atbilstoSas kontaktligzdas samazinas
elektriska trieciena risku.

2. lzvairieties no pieskar$anas iezemétam virs-
mam, pieméram, caurulém, radiatoriem un
ledusskapjiem. Ja jusu kermenis ir iezemeéts, tad
rodas palielinats elektriska trieciena risks.

3. Neatstajiet mehanizétos darbarikus lietd vai
mitruma apstaklos. Udens nokl|d$ana elektris-
kaja darbarika palielinas elektriska trieciena risku.

4. Lietojiet vadu pareizi. Nekad nenesiet elek-
trisko darbariku, turot aiz vada, neraujiet aiz
vada, lai iznemtu kontaktdaksu no kontaktligz-
das. Sargajiet vadu no siltuma avotiem, el]as,
asam malam un kustigajam detalam. Bojati vai
sapiti vadi paaugstina elektriska trieciena risku.

5. Kad elektriskais darbariks tiek lietots ara,
izmantojiet tikai tadus pagarinajuma vadus,
kuri paredzéti lieto$anai ara. Ara apstak|os
lietoSanai paredzéta vada izmanto$ana samazina
elektriska trieciena risku.

6.  Janevar novérst elektriska darbarika izmanto-
$anu mitra vidé, izmantojiet stravas aizsardzibas
ierices (RCD( Residual Current Device)) aizsar-
gatu baroSanas avotu. RCD ierices izmanto$ana
mazina elektriskas stravas trieciena bistamibu.

7. Mehaniskie darbariki var radit lietotajam nekai-
tigus elektromagnétiskos laukus (EML). Tacu
lietotajiem ar elektrokardiostimulatoriem un Iidzi-
gam medicinas iericém ir jasazinas ar attiecigo
iericu razotajiem un/vai arstu, pirms 8T mehaniska
darbarika izmantoS$anas.

Personiska drosiba

1.  Elektriska darbarika lietoSanas laika esiet
uzmanigi, sekojiet savai darbibai, rikojieties
pratigi. Nelietojiet elektrisko darbariku, ja esat
nogurusi, ka ari narkotiku, alkohola un medika-
mentu ietekmé. Neuzmanibas mirklis mehanizéta
darbarika lietoSanas laika var izraisit smagas
traumas gasanu.
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Izmantojiet individualos aizsardzibas lidzek]us.
Vienmeér lietojiet aizsargbrilles. Attiecigos aps-
taklos lietojot aizsarglidzek|us, pieméram, puteklu
masku, aizsargapavus ar neslidosu zoli, aizsargki-
veri un ausu aizsargus, mazinasies traumu risks.
Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu. Pirms
darbarika pievieno$anas stravas avotam un/
vai akumulatoram, pirms ta pacel$anas un par-
nésasanas parliecinieties, ka slédzis atrodas
izslegSanas stavokli. Elektrisko darbariku par-
nésasana, novietojot pirkstu uz slédza vai stravas
ieslégSanas rikiem, var izraisit negadijumus.
Nonemiet uzgrieznu atslégas un regulésa-
nas instrumentus pirms elektriska darbarika
ieslegSanas. Elektriska darbarika kustigajai dalai
piestiprinata uzgrieznu atsléga var izraisit traumu.
Nesniedzieties parak talu. Vienmér stingri
staviet uz piemérota atbalsta un saglabajiet
Iidzsvaru. Tas nodro$inas labaku kontroli par
elektrisko darbariku neparedzétas situacijas.
Apgérbieties atbilstigi. Nevalkajiet valigu
apgérbu un rotaslietas. Turiet matus un
apgérbu drosa attaluma no darbarika kusti-
gajam dalam. Valigs apgérbs, rotaslietas un gari
mati var iekerties kustigajas dalas.

Ja darbarikam ir savienojuma vieta putek|u
atsiknésanas un savaksanas ierices pievienosa-
nai, parliecinieties, ka ta ir pievienota un pareizi
izmantota. Putek|u savak3anas ierices izmantoSana
var samazinat ar putekliem saistitus riskus.
Darbarika ilgsto$as izmantoSanas gaita iekratas
pieredzes dé| nelaujieties paSapmierinatibai —
neignoréjiet darbarika drosas lietoSanas principus.
Neuzmaniga darbiba var acumirklT radit smagu traumu.
Kad izmantojat mehaniskos darbarikus,
vienmeér valkajiet aizsargbrilles, lai pasargatu
acis. Aizsargbrillem jaatbilst $adiem standar-
tiem: ANSI Z87.1 ASV, EN 166 Eiropa un AS/
NZS 1336 Australija/Jaunzélandé. Australija/
Jaunzélandé ar likumu noteikts, ka darba laika
jaizmanto ar1 sejsargs.

Darba devéjam ir janodrosina tas, lai dar-
barika operatori un citas tieSaja darba
vieta eso$as personas izmantotu vajadzigo
aizsargaprikojumu.

Mehanizéta darbarika lietoSana un apkope

1.

Nelietojiet elektrisko darbariku ar spéku.
Izmantojiet elektrisko darbariku, kas atbilst
pielietojuma veidam. AtbilstoSs elektriskais
darbariks veiks darbu labak, atrak un ar paredzétu
razigumu.

Nelietojiet elektrisko darbariku, ja slédzis to
neieslédz un neizslédz. Jebkurs elektriskais
darbariks, kuru nevar vadit ar slédza palidzibu, ir
bistams, un tas ir jaremonté.

Pirms mehanizéto darbariku regulésanas,
piederumu mainas vai uzglabasanas atvieno-
jiet baroSanas kabela spraudni no baro$anas
avota un/vai iznemiet akumulatora bloku, ja to
var iznemt.Sadi piesardzibas pasakumi nepielaus
mehanizéta darbarika nejausu ieslég$anu.
Glabajiet elektriskos darbarikus bérniem
nepieejama vieta un nelaujiet darbariku lietot
personam, kuras nav apmacitas to lietoSanai
vai nezina $os noradijumus. Neapmacitu lieto-
taju rokas elektriskie darbariki ir bistami.

Veiciet mehanizéto darbariku un piederumu
apkopi. Parbaudiet, vai kustigas dalas ir
pareizi savienotas un nostiprinatas, vai detalas
nav bojatas, ka ar1 vai nav kads cits apstak-

lis, kas var ietekmét mehanizéto darbariku
darbibu. Ja mehanizétais darbariks ir bojats,
pirms lietoSanas tas jasaremonté.Daudzu
negadijumu iemesls ir slikti uzturétu mehanizéto
darbariku lieto$ana.

Regulari uzasiniet un tiriet grieSanas ins-
trumentus. Pareizi koptu instrumentu ar asam
griez€jSkautném iestrégSanas risks ir mazaks un
tos ir vieglak vadit.

Izmantojiet elektrisko darbariku, uzgalus un
citus piederumus saskana ar Siem noradijumiem,
nemot véra darba apstaklus un veicamo darbu
specifiku. Elektrisko darbariku izmanto$ana nepare-
dzétiem nollkiem var radit bistamas situacijas.
Uzturiet rokturus un satversanas virsmas
sausas un tiras; gadajiet, lai uz tam nebutu
ellas un smérvielu. Slideni rokturi un satverSanas
virsmas nelaus drosi lietot un vadit mehanizéto
darbariku neparedzétas situacijas.

Darba laika nevelciet auduma darba cimdus,
kas var iepities darbarika. Ja auduma darba
cimdi iepinas kustigajas detalas, tas var radit
traumas.

Bezvada darbarika lietoSana un apkope

1.

Uzladei izmantojiet tikai razotaja noraditos
ladétajus. Vienam akumulatoru tipam paredzéta
uzladétaja izmantosana cita tipa akumulatoru
uzladei var radit aizdegSanas bistamibu.
Izmantojiet mehanizétos darbarikus tikai ar
paredzétajiem akumulatoriem. Jebkura cita tipa
akumulatoru izmanto$ana var radit traumu un
aizdegSanas bistamibu.

Kamér akumulators netiek izmantots, neturiet
to blakus metala priekSmetiem, pieméram,
saspraudém, monétam, atslegam, naglam,
skriivém un citiem nelieliem metala priekS§me-
tiem, kas var savienot izvadus. Akumulatora
spailu Tssavienojums var izraisit apdegumus vai
aizdegSanos.

Nepareizas lietoSanas gadijuma no akumula-
tora var iztecét Skidrums, nepieskarieties tam.
Ja nejausi pieskaraties Skidrumam, noskalojiet
skarto vietu ar Gideni. Ja Skidrums nok|ast
acts, papildus iepriek$ minétajam, vérsieties
pie arsta. No akumulatora iztecéjusais $kidrums
var izraistt kairinajumu vai apdegumus.
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5. Ja akumulatora bloks vai darbariks ir bojats
vai parveidots, nelietojiet to.Bojati vai parveidoti
akumulatori var darboties nepareizi, izraisot aiz-
deg$anos, spradzienu vai traumu.

6. Akumulatora bloku un darbariku nepaklaujiet
uguns un parmerigi augstas temperatiiras
ietekmei.Ja akumulatora bloks vai darbariks tiek
paklauts uguns vai par 130 °C augstakas tempe-
ratlras iedarbibai, var notikt spradziens.

7. lzpildiet visus uzlades noradijumus un neuz-
ladéjiet akumulatora bloku arpus noradijumos
noteikta temperatiiras diapazona.Nepareiza
uzlade vai temperatira, kas ir arpus noteikta
diapazona, var sabojat akumulatoru un palielinat
aizdeg$anas draudus.

Apkope

1. Uzticiet sava elektriska darbarika apkopi
kvalificetam remontstradniekam, izmantojiet
tikai identiskas rezerves dalas. Tas garantés
to, ka elektriska darbarika dro$ibas pakape
nesamazinasies.

2. Nekada gadijuma nelietojiet bojatus akumula-
tora blokus.Akumulatora bloka apkopi drikst veikt
tikai to razotajs vai pilnvaroti apkopes centri.

3. leveérojiet e]JoSanas un piederumu mainas
noradijumus.

Bezvadu caursitna drosibas

noradijumi

1. Ir arkartigi svarigi pareizi izvéléties caursitni
un spiedni. Izvélieties pareizu caursitni un
spiedni atbilsto$i cauruma formai, izméram,
apstradajama materiala biezumam un mate-
riala veidam.

2. Pirms caursitpa nostiprinasanas uzgriezna
pievilk§anas parliecinieties, ka jebkurs caur-
sitnis ar pakapjveida malu, kas nelauj tam brivi
griezties, ir pareizi uzstadits caursitna virzuli.

3. Lai veidotu caurumus kanala formas materi-
alos un materialos, kas izgatavoti no nerisosa
térauda, izmantojiet tiesi Siem materialiem
paredzéto spiedni. Izvélieties tikai tadu caur-
sitna un spiednes kombinaciju, kas piemérota
apstradajama materiala biezumam.

4. Parliecinieties, ka caursitnis un spiedne ir stin-
gri nostiprinati pozicija ar uzgriezni vai skrivi.
Pretéja gadijuma iesp&jami nopietni ierices boja-
jumi un smagas traumas. Regulari parbaudiet un
pievelciet caursitni un spiedni.

5.  Sis ir elektrohidraulisks darbariks. Ja ir zema
temperatira, pirms darba uzsaksanas ierice
dazas minites jadarbina tuksgaita.

6. Darba laika seja, rokas un citas kermena dalas
nedrikst atrasties caursiSanas zonas tuvuma.

7.  Pirms caursitna un spiednes nomainas, ka ari
apkopes vai regulés$anas laika iznemiet aku-
mulatora kasetni.

8. Jacaursitnis vai spiedne nodilst, deformé-
jas, saliecas, salust vai guist jebkada veida
bojajumus, tas var izraisit darba instrumenta
bojajumus un nopietnus nelaimes gadijumus.
Nekavéjoties nomainiet Sis dalas ar jaunam
Makita piegadatam dajam.

Veicot caursi$anu neriiso$a térauda, caursitnis
un spiedne var nodilt atrak, neka stradajot ar
mikstakiem materialiem. Parliecinieties, ka
caursitnis un spiedne ir laba stavoklr, ka $is
dalas nav nekada veida nodilusas, deformétas,
saliektas, salauztas vai bojatas. Ja planojat veikt
caursi$anu materiala, kas nav noradits tehnis-
kajos datos, vispirms sazinieties ar izplatitaju.
Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Nomainiet
tas péc 200 izmantoSanas reizém. Ja ogles suku garums
ir 6 mm vai mazak, ir iespé&jami motora bojajumi.

Ja instruments tiek izmantots nepartraukti, ta
temperatiira var parsniegt 70 °C, un darba efekti-
vitate var pasliktinaties. Sada gadijuma aptuveni
uz 1 stundu partrauciet ekspluataciju, lai pirms
lietosanas atsak$anas Jautu instrumentam atdzist.
Neparklajiet un neaizsprostojiet motora ventilacijas
atveres, jo tadejadi iespéjama motora parkarsana,
dimu veidoSanas, aizdegSanas un eksplozija.

Svarigi drosibas noradijumi par

akumulatora kasetni

Pirms akumulatora lietoSanas izlasiet visus
noradijumus un bridinajumus, kuri attiecas uz
(1) akumulatora ladétaju, (2) akumulatoru un
(3) ierici, kura tiek izmantots akumulators.
Neizjauciet akumulatoru.

Ja akumulatora darbibas laiks kluva ievérojami 1saks,

nekavéjoties partrauciet to izmantot. Citadi, tas var

izraisit parkarséjumu, uzliesmojumu vai pat spradzienu.

Ja elektrolits nonak acis, izskalojiet tas ar tiru

udens un nekavéjoties griezieties pie arsta.

Tas var izraisit redzes zaudésanu.

Neradiet iIssavienojumu akumulatora kasetné:

(1) Nepieskarieties spailem ar elektribu
vadosiem materialiem.

(2) Neuzglabajiet akumulatoru kasetni kopa
ar citiem metala priekSmetiem, tadiem ka
naglas, monétas u. c.

(3) Nepaklaujiet akumulatora kasetni Gidens
vai lietus iedarbibai.

Akumulatora issavienojums var radit spécigu

stravas plismu, parkar$anu, uzliesmojumu un

pat sabojat akumulatoru.

Neglabajiet darbariku un akumulatora kasetni

vietas, kur temperatira var sasniegt vai par-

sniegt 50 °C (122 °F).

Nededziniet akumulatora kasetni, pat ja ta ir

stipri bojata vai pilniba nolietota. Akumulatora

kasetne uguni var eksplodét.

Uzmanieties, lai nelautu akumulatoram nokrist

un nepaklautu to sitienam.

Neizmantojiet bojatu akumulatoru.

Uz izmantotajiem litija jonu akumulatoriem attiecas

likumdosanas prasibas par bistamiem izstradajumiem.

Komerciala transportésana, ko veic, pieméram, tre-

§as puses, transporta uzpémumi, jaievéro uz iesai-

nojuma un markéjuma noraditas Tpasas prasibas.

Lai izstradajumu sagatavotu nosati$anai, jasazi-

nas ar bistamo materialu specialistu. levérojiet art

citus attiecinamos valsts normativus.

Valgjus kontaktus nosedziet ar limlenti vai citadi parklajiet, bet

akumulatoru iesainojiet ta, lai sainT tas nevarétu izkustéties.
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11. Lai utilizétu akumulatora kasetni, iznemiet to no
darbarika un likvidéjiet drosa vieta. levérojiet
vietéjos noteikumus par akumulatora likvidéSanu.

12. lzmantojiet Sos akumulatorus tikai ar izstrada-
jumiem, kurus noradijis Makita. levietojot Sos
akumulatorus nesaderigos izstradajumos, var
rasties ugunsgréks, parmérigs karstums, tie var
uzspragt vai no tiem var iztecét elektrolits.

13. Jadarbariks netiks lietots ilgu laiku, no ta
jaiznem akumulators.

SAGLABAJIET SOS NORADIJUMUS.

A\UZMANIBU: Lietojiet tikai originalos Makita aku-
mulatorus. Ja lietojat neoriginalus Makita akumulatorus
vai parveidotus akumulatorus, tie var uzspragt un izraisit
aizdegSanos, traumas un materialos zaudéjumus. Tiks
anuléta art Makita darbarika un ladétaja garantija.

leteikumi akumulatora kalposa-
nas laika pagarinasanai

1. Uzladéjiet akumulatora kasetni, pirms ta ir
pilniba izladéjusies. Vienmér, kad ievérojat, ka
darbarika darba jauda zudusi, apturiet darba-
riku un uzladéjiet akumulatora kasetni.

2. Nekad neuzladéjiet pilniba uzladétu akumula-
tora kasetni. Parmériga uzlade saisina akumu-
latora kalposanas laiku.

3. Uzladejiet akumulatora kasetni istabas tempe-
ratdira 10 °C - 40 °C. Karstai akumulatora kaset-
nei pirms uzlades |aujiet atdzist.

4.  Uzladéjiet litija jonu akumulatora kasetni,
ja to ilgstosi nelietosit (vairak neka sesus
ménesus).

DETALLU APRAKSTS

> Att.1
1 Motors 2 | Dro$ibas uzlime 3 | Stkna korpuss 4 Caursitrgg n0§tipriné§a—
nas uzgrieznis
Caursitnis 6 | Spiedne 7 | Nonéméjs 8 | C veida ramis
Bidamais atduris 10 | AtvirziSanas svira 11 | Ellas iepildes atvere 12 | Sledza mélite
13 | Mélites blokéSanas poga | 14 | Akumulatora kasetne - - - -

FUNKCIJU APRAKSTS

A\UZMANIBU: Pirms darbarika regulé$anas vai
ta darbibas parbaudes vienmér parliecinieties,

ka darbariks ir izslégts un akumulatora kasetne
ir iznemta.

Akumulatora kasetnes uzstadiSana

un iznemsana

AUZMANIBU: Vienmér pirms akumulatora
kasetnes uzstadiSanas vai nonemsanas izslédziet
darbariku.

A UZMANIBU: Uzstadot vai iznemot akumula-
tora kasetni, darbariku un akumulatora kasetni
turiet ciesi. Ja darbariku un akumulatora kasetni
netur ciesi, tie var izkrist no rokam un radit bojajumus
darbartkam un akumulatora kasetnei, ka arT izraistt
ievainojumus.

» Att.2: 1. Sarkanas krasas indikators 2. Poga
3. Akumulatora kasetne

Lai iznemtu akumulatora kasetni, izvelciet to no darba-
rika, parbidot kasetnes priekSpusé esoso pogu.

Lai uzstadrtu akumulatora kasetni, salagojiet meliti uz
akumulatora kasetnes ar rievu ietvara un iebidiet to
vieta. levietojiet to [1dz galam, Iidz ta ar klikSki nofikse-
jas. Ja pogas aug$éja dala redzams sarkanas krasas
indikators, tas nozimé, ka ta nav pilnigi fikséta.

AUZMANIBU: Vienmér ievietojiet akumula-
tora kasetni ta, lai sarkanais indikators nebitu
redzams. Pretéja gadijuma ta var nejausi izkrist no
darbarika un izraistt jums vai apkartéjiem traumas.

AUZMANIBU: Neievietojiet akumulatora
kasetni ar spéku. Ja kasetne neslid ietvara viegli, ta
nav pareizi ielikta.

Akumulatora aizsardzibas sistéema

Darbariks ir aprikots ar akumulatora aizsardzibas
sistému. ST sistéma automatiski izslédz jaudas padevi
motoram, lai pagarinatu darbarika un akumulatora
kalpoSanas laiku. LietoSanas laika darbariks automa-
tiski parstaj darboties, ja darbarikam vai akumulatoram
veidojas kads no talak noraditajiem apstakliem.
Aizsardziba pret akumulatora parmeérigu izladi

Ja atlikusT akumulatora jauda ir nepietiekama, darbariks
automatiski parstaj darboties. $4da gadijuma iznemiet
no darbarika akumulatoru un uzladgjiet to.

Atlikusas akumulatora jaudas

indikators

Tikai akumulatora kasetném ar indikatoru
» Att.3: 1. Indikatora lampas 2. Parbaudes poga

Nospiediet akumulatora kasetnes parbaudes pogu,
lai parbauditu akumulatora atliku$o uzlades limeni.
Indikatori iedegsies uz dazam sekundém.
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Indikatora lampas Atlikust
I D n jauda
lededzies Izslegts Mirgo
I I I I No 75% lidz
100%

I I I |:| No 50% Iidz
75%

I I I:I |:| No 25% Iidz
50%

I |:| |:| D No 0% Iidz
25%

ﬂ |:| |:| I:I Uzladgjiet
akumulatoru.

I I I:I I:I lesp&jama
akumulatora

t kldme.

Jonn

Caursitna un spiednes nomaina

Apala caursitna nomaina

» Att.6: 1. Nonéméjs 2. Uzgrieznis un iestatiS8anas
skrdve 3. Caursitna nostiprina$anas uzgriez-
nis 4. Apalais caursitnis

1. Parliecinieties, ka caursitpa virzulis ir pilntba
ievilkts un nonemiet nonéméjus, lai varétu vieglak pie-
klat dajam.

2. Vispirms ir janonem caursitnis un tikai péc tam
spiedne. Atskravéjiet uzgriezni, ar kuru nostiprinats
caursitnis, lai nonemtu caursitni, un izskrivéjiet iestati-
§anas skravi un uzgriezni, lai nonemtu spiedni.

IEVERIBAI: Ja nomainat caursitni un spiedni,
parliecinieties, ka ir izvéléts pareizais izmérs,
biezums un cauruma forma. Ipasas formas caur-
sitniem un spiedném jabut savstarpéji pareizi
savietotam.

PIEZIME: Reala jauda var nedaudz at$kirties no
noraditas atkariba no lietoSanas apstakliem un apkar-
téjas temperatdras.

Sledza darbiba

A\UZMANIBU: Pirms akumulatora kasetnes
uzstadiSanas darbarika, vienmér parbaudiet, vai
sléedza mélite darbojas pareizi un péc atlaiSanas
atgriezas stavokli ,,OFF” (izslégts).

MA\UZMANIBU: Ja darbariku nelietojat, vienmér
blokéjiet sledza méliti.

Veicot caursiSanu apstradajamaja materiala, spiediet
slédza méliti, Ii1dz caursitnis nolaizas Iidz spiednei un
atgriezas sakotnéja pozicija.

Lai blokétu sleédza méliti, iespiediet mélites blokéSanas
pogu no ,B” puses. Lai to atblokétu, iespiediet mélites
blokéSanas pogu no ,A” puses.

» Att.4: 1. Mélites blokéSanas poga 2. Slédza mélite

Grozamais rokturis

Darba laika rokturi var pagriezt par 360 gradiem jebkura
virziena. Tas ir Tpasi parocigi, stradajot neértas vai
Sauras vietas, jo $adi operators var novietot darbariku
lietoSanai visértakaja pozicija.

» Att.5

MONTAZA

A UZMANIBU: Pirms darbarika regulésanas vai
apkopes vienmeér parliecinieties, ka darbariks ir
izsleégts un akumulatora kasetne ir iznemta.

3. levietojiet spiedni C veida rami pareiza virziena.
CieSi nostipriniet ar iestatiSanas skravi un pievelciet
uzgriezni.

4. levietojiet caursitni nostiprinaSanas uzgriezni.
levietojiet caursitni ar uzgriezni caursitna virzuli un ar
roku pievelciet uzgriezni.

IEVERIBAI: Uzstadot caursitni ar pakapjveida
malu (novers rotaciju), parliecinieties, ka tas ir
ievietots pareiza virziena, un ka pakapjveida mala
ir pareizi ievietota caursitna virzuli.

5. Parliecinieties, ka caursitnis ir pareizi ievietots

caursitna stient un ciesSi pievelciet caursitna nostipri-

nasanas uzgriezni ar komplektacija ietverto uzgriezna

pievilkSanas stieni.

» Att.7: 1. Uzgriezna pievilk§anas stienis 2. Caursitna
nostiprind$anas uzgrieznis 3. Atskravét vali-
gak 4. Pievilkt

6. Uzlieciet vietas nonéméjus.

A BRIDINAJUMS: Ja caursitnis un spiedne nav
vienada izméra vai ari ja caursitnis un spiedne
nav novietoti pareiza virziena, caursitnis var triek-
ties pret spiedni un abas detalas var sallzt. Sadas
situacijas lidojoSas salauzto detalu dajas var
izraisit savainojumus.

AUZMANIBU: Regulari parbaudiet sparnskri-
ves, ar kuram nostiprinati nonémeéji, lai parliecina-
tos, ka tas ir ciesi pievilktas. Ja skraves ir valigas,
nonéméji var nokrist, un ir iespéjami darbarika
bojajumi.

legarena caursitna nomaina

» Att.8: 1. Nonéméjs 2. Uzgrieznis un iestatiSanas
skrdve 3. Caursitna nostiprina$anas uzgriez-
nis 4. legarens caursitnis 5. Pakapjveida
mala 6. Caursitna stienis

1. Parliecinieties, ka caursitpa virzulis ir pilntba
ievilkts un nonemiet nonémeéjus, lai varétu vieglak pie-
klat dalam.
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2. Vispirms ir janonem caursitnis un tikai péc tam
spiedne. Atskriveéjiet uzgriezni, ar kuru nostiprinats
caursitnis, lai nonemtu caursitni, un izskrivéjiet iestati-
Sanas skravi un uzgriezni, lai nonemtu spiedni.

IEVERIBAI: Ja nomainat caursitni un spiedni, par-
liecinieties, ka ir izvéléts pareizais izmérs, biezums
un cauruma forma. Ipasas formas caursitniem un

spiedném jabut savstarpéji pareizi savietotam.

3. AriestatiSanas skravi cieSi nostipriniet iegareno
caursitni un pievelciet uzgriezni.

4. levietojiet iegareno caursitni ta nostiprinaSanas
uzgriezni. Pareizi ievietojiet iegarena caursitna pakapj-
veida malu caursitna virzuli un ar roku pievelciet caur-
sitna nostiprindSanas uzgriezni.

IEVERIBAI: Ja iegarena caursitpa pakapjveida
mala nav pareizi ievietota caursitna virzuli, caur-
sitpa nostiprinasanas uzgriezni nevar pievilkt.
Parliecinieties, ka iegarenais caursitnis ir pareizi

ievietots caursitna stien.

5.  Spiediet iegareno caursitni pie caursitna stiena un

ciesi pievelciet caursitna nostiprinaSanas uzgriezni, izman-

tojot komplektacija ietverto uzgriezna pievilkSanas stieni.

» Att.9: 1. Uzgriezna pievilkSanas stienis 2. Caursitna
nostiprina$anas uzgrieznis 3. Atskraveét valr-
gak 4. Pievilkt

6. Uzlieciet vietas nonéméjus.

A BRIDINAJUMS: Ja caursitnis un spiedne nav
vienada izméra vai ari ja caursitnis un spiedne
nav novietoti pareiza virziena, caursitnis var triek-
ties pret spiedni un abas detalas var saltzt. Sadas
situacijas lidojosas salauzto detalu dalas var
izraisit savainojumus.

Nonémeéja pareiza lietoSana

levietojot apstradajamo materialu, raugiet, lai ta vienu vai abus
galus balstitu nonéméjs. Ja apstradajamais materials nav
pareizi atbalstits, tas caursitna atvirziSanas laika var izkuste-
ties. Tadéjadi caursitnis var iestrégt un sabojat darbariku.

» Att.11: 1. Nonéméjs 2. Apstradajamais materials

Cauruma caursiSana

AUZMANIBU: Pirms caursisanas vienmér
parliecinieties, ka pareizi ir uzstadits atbilstoss
caursitnis un atbilstoSa spiedne.

1. Parbaudiet caursiSanas poziciju.
» Att.12: 1. Caursitnis 2. Plakans stienis 3. Spiedne

2. Atskravéjiet valigak bidama atdura galvskravi un
noreguléjiet brdamo atduri vélamaja pozicija. Péc tam
atkal pievelciet galvskravi.

PIEZIME: Bidamais atduris ir iestatits, lai caursitni turétu
konstanta attdluma no apstradajama materiala malas.

3. Parliecinieties, ka atvirzisanas svira ir pilniba

aizverta pulkstenraditaju kustibas virziena.

> Att.13: 1. Atsperes tapa 2. Atvirzisanas svira
3. Atvérta pozicija 4. Aizvérta pozicija

4.  Parliecinieties, ka caursitna virzulis ir pilntba ievilkts.

5. Novietojiet caursitni vajadzigaja pozicija uz apstradajama
materiala, ka vadiklu izmantojot bidamo atduri. Savietojiet
caursitna smaili ar caursitama cauruma centra atzimi.

6.  Turpiniet spiest sledza méliti, Ildz caursitnis
sasniedz gajiena beigas un atgriezas sakuma pozicija.
Caursitna stienis izvirzas un spiez caursitni cauri
apstradajamajam materialam.

AUzmMANIBU: Regulari parbaudiet sparnskrives,
ar kuram nostiprinati nonéméji, lai parliecinatos, ka
tas ir ciesi pievilktas. Ja skriives ir valigas, nonéméji
var nokrist, un ir iespéjami darbarika bojajumi.

AuzmANIBU: Parliecinieties, ka iegarena
caursitna pakapjveida mala ir pareizi ievietota
caursitna stieni un caursitpa nostiprinasanas
uzgrieznis ir pareizi pievilkts.

EKSPLUATACIJA

Spiednes izvéle

Ir svarigi, ka izmantojama spiedne ir izvéléta atbilstoSi
caursitama materiala biezumam. Ja vélaties caursist
4-8 mm biezu materialu un izmantojat planakam
materialam paredzétu spiedni, caursitnis var iestrégt
materiala. Tas notiek tapéc, ka attalums starp spiedni
un caursitni ir mazaks. Sada gadijuma caursitnis pace-
loties vilks I1dzi apstradajamo materialu, ka redzams
attéla. Tpasi uzmanigi jastrada, caursitot plakanus stie-
nus no miksta térauda, aluminija un vara.

» Att.10: 1. Apstradajamais materials

PIEZIME: Lai caursitni varétu novietot precizi un vienkarsi,
vairakas reizes Tsi nospiediet sledza méliti, lai caursitnis virzitos
uz leju Iidz materialam. Ja pozicija nav apmierino$a, atveriet
atvirziSanas sviru, lai atvirzitu caursitni un varétu méginat
vélreiz. Ja ar atvertu atvirziSanas sviru caursitnis neatgriezas
sakuma pozicija, nospiediet slédza méliti, lai atvirzitu caursitni.

PIEZIME: Ja péc caursi$anas pabeig$anas caursit-
nis neatgriezas, atlaidiet slédza méliti, lai apturétu
motoru, un tad vélreiz nospiediet slédza mélti.

Ja arT péc iepriek$ noradtto darbibu veik$anas caursit-
nis neatgriezas, veiciet talak aprakstitas darbibas, lai
partrauktu darbTbu pirms caursiSanas pabeigSanas.

Darbibas partraukSana pirms
caursiSanas pabeigSanas

Ja vélaties partraukt darbibu, pirms caursi$ana ir
pabeigta, veiciet talak noraditas darbibas.

1.  Grieziet atvirziS8anas sviru pretéji pulkstenraditaju
kustibas virzienam, ITdz ta atduras pret atsperes tapu
un péc tam uzreiz atgriezas atpakal sakotnéja pozicija.
Tadéjadi tiek atbrivots darba instrumenta iek$€&jais spie-
diens. Ja caursitnis atvirzas no apstradajama materiala
pats ar savu spéku, |aujiet caursitnim pilniba atvirzities.
Péc tam pagrieziet atvirziSanas sviru sakotné&ja pozi-
cija. Saja gadijuma nakama darbiba nav javeic.

2. Turpiniet spiest sléedza méliti, [1dz caursitnis atgrie-
Zas sakuma pozicija.
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Bidama atdura izmantoSana

maksimala dzijuma noteikSanai

Papildu piederumi

A\UZMANIBU: Pirms bidama atdura uzliksanas
vai nonemsanas parliecinieties, ka akumulatora
kasetne ir nonemta, lai nevarétu nejausi iedarbi-
nat ierici un neizraisitu ievainojumus.

Lai veiktu caursiSanu dziluma Iidz 40 mm no apstrada-
jama materiala malas, var izmantot papildaprikojumu —
bidamo atduri.
» Att.14: 1. Skrive un paplaksne 2. Bidamais

atduris — papildaprikojums
1. Atskravéjiet valigak iestatiS8anas skrivi un
uzgriezni, lai varétu nonemt spiedni.
2.  lzskravéjiet skravi ar paplaksni, ar ko nostiprinats
bidamais atduris.
3.  Nonemiet bidamo atduri, pavelkot to virziena uz C
veida ramja augs$pusi.
4. Papildaprikojumu — bidamo atduri — maksi-
mala dziluma noteik$anai uzlieciet no C veida ramja
apakSpuses.
5. Nostipriniet papildaprikojumu — bidamo atduri — ar
skravi un paplaksni, ko izskravéjat 2. darbiba.
6. Uzstadiet spiedni, izmantojot 1. darbiba noskra-
véto iestatiSanas skravi un uzgriezni.

APKOPE

A\UZMANIBU: Pirms darbarika parbaudes vai
apkopes vienmeér parliecinieties, ka darbariks ir
izslegts un akumulatora kasetne ir iznemta.

IEVERIBAI: Nekad neizmantojiet gazolinu, ben-
Zinu, atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus.
Tas var radit izbalé$anu, deformaciju vai plaisas.

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU dar-
bibu, remontdarbus, apkopi un regulé$anu uzticiet veikt
tikai Makita pilnvarotam vai ripnicas apkopes centram,
un vienmér izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

Regularie tehniskas apkopes darbi

Raugiet, lai gaisa atvere C veida ramja gala batu tira
un lai taja nebdtu gruzu. Gaisa atverei jabat brivai, lai
varétu kontrolét hidraulisko spiedienu.

» Att.15: 1. Gaisa atvere

Neatskravéjiet un neiznemiet attéla noraditas tris skra-
ves. Pretéja gadijuma no instrumenta var noplust e|la.
» Att.16

Ellas papildinasana

Sis ir elektrohidraulisks darbariks. No riipnicas tas tiek
piegadats, jau uzpildits ar ellu. Ja darbariks darbojas
pareizi, neméginiet papildinat e|lu. Ja ellas spiediens
nav pietiekams pareizai darbibai, papildiniet e|lu, veicot
talak noraditas darbibas.

IEVERIBAI: Parliecinieties, ka darba zona un
viss aprikojums ir tirs, lai ne netirumi, ne putekli,
ne kadi citi sveSkermeni neatrastos hidrauliskas
ellas vai siikna tuvuma.

IEVERIBAI: 1zmantojiet tikai Makita ieteikto hid-
raulisko e]lu. Lai nebojatu blives un citas darbarika
iekséjas dalas, neizmantojiet citas ellas, ka vien talak
noraditas.

leteicamas ellas:

. Makita hidrauliska ella

. Super Hyrando #46 (JXTG Nippon Oil & Energy
Corp.)

. Shell Tellus Plus #46 (U.S. Shell)

. pretnodiluma hidrauliska ella ar ITdzvértigu spe-
cifikaciju, 46. pakapes ISO viskozitates raditaju.

1. levietojiet darbarika akumulatora kasetni.

2. Novietojiet darbartku uz kreisas puses ta, lai ellas
iepildes atvere batu vérsta uz augsu.

3. Darbiniet darbariku, lai caursitnis parvietotos
gandriz I1dz ta gajiena zemakajai vietai.

PIEZIME: NepiecieSamibas gadijuma darbiniet ierici
vairakus gajienus. Ta darot, varésit labak noteikt
gajiena zemako vietu un novietot caursitna virzuli
pareizi. Sada stavokli var uzpildTt atbilstosu ellas
daudzumu, jo stknis tiek pilniba iztukSots no taja
esosas ellas.

4.  Nonemiet darbarika akumulatora kasetni.

5.  Uzmanigi izskrivéjiet iedobes galvskrivi, lai
atvértu ellas iepildes atveri.
» Att.17: 1. ledobes galvskriive

6.  Uzpildiet tvertni ar hidraulisko ellu, izmantojot
saspiezamu pudeliti, kas ir ietverta ierices piegades
komplektacija.

7. Vairakas reizes nedaudz pasipojiet darbariku

uz priekSu un atpakal, lai atbrivotos no iesp&jamajiem
gaisa burbuliem. Péc tam péc nepiecieSamibas pielejiet
ellu.

8. leskrlvéjiet iedobes galvskravi un noslaukiet
izlijuso ellu.

9. Uzstadiet akumulatora kasetni un darbiniet darba-
riku, lai tas veic vairakus gajienus; atvirziSanas svirai
jaatrodas atvérta pozicija. Péc tam atkal darbiniet dar-
bariku ar atvirziSanas sviru aizvérta pozicija.

Tada veida no sistémas tiek izvadits taja palikusais
gaiss. Atkartojiet So proceddru, lai parliecinatos, ka
caursitna virzulis atrodas gandriz gajiena zemakaja
pozicija.

10. Atkartojiet no 3. Iidz 9. darbibai un péc nepiecie-
Samibas papildiniet ellu.

Ja trikstosais ellas daudzums ir liels, iesp&jams, 81
procedira bis jaatkarto vairakas reizes.

LATVIESU



Ogles suku nomaina

Kad ogles sukas ir nolietoju$as I1dz robezas atzimei,
nomainiet tas.

IEVERIBAI: Ogles sukam jabat tiram un brivi
jaievietojas turetajos.

IEVERIBAI: Abas ogles sukas ir jamaina vienlaicigi.
IEVERIBAI: 1zmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

» Att.18: 1. Robezas atzime

1. Arskrdvgriezi izskrivéjiet no aizmuguréja parsega
abas skrives un péc tam nonemiet aizmuguréjo parsegu.
» Att.19: 1. Aizmuguréjais parsegs 2. Skrave

2. Paceliet atsperes pleca dalu un ar plakano skra-
vgriezi vai lldzigu instrumentu ievietojiet to korpusa
padzilinajuma.

» Att.20: 1. Plecs 2. Atspere 3. Padzilindjums

3. Izmantojot knaibles, iznemiet ogles suku vacinus
un tad iznemiet nodilusas ogles sukas. levietojiet jau-
nas ogles sukas un pievienojiet ogles suku vacinus.

» Att.21: 1. Ogles sukas vacins

4. Parbaudiet, vai ogles suku vacini ir ciesi ievietoti
suku turétaju atverés.
» Att.22: 1. Atvere 2. Ogles sukas vacin$

5. Uzstadiet atpakal aizmuguréjo parsegu un ciesi
pievelciet abas skrives.

PROBLEMU NOVERSANA

Pirms nodo$anas remonta vispirms veiciet parbaudi pats. Ja konstatéjat klimi, kas nav aprakstita rokasgramata,
neméginiet darbariku izjaukt. Dodieties uz Makita pilnvarotu apkopes centru un remontam vienmér izmantojiet tikai

Makita rezerves dalas.

NeatbilstoSas darbibas stavoklis

lespéjamais iemesls (klame)

Risinajums

Caursitna virzulis neizvirzas.

Nepietiekams e|las daudzums.

Papildiniet e|lu.

Caursitna virzulis nav pilntba ievirzijies,
jo caursitna virzula un C veida ramja
slidéSanas zona ir metala skaidas,
térauda putekli un netirumi.

lebidiet atpaka| caursitna virzuli.
Notiriet caursitna virzuli.

Caursitna virzulis nav pilniba ievirzijies, jo

caursitna virzulis ir deforméjies vai uzbriedis.

Dodieties to remontét vietéja pilnvarota apkopes
centra.

Caursitna virzulis nav pilniba ievirzijies
vajas atgriezes atsperes dé|.

Dodieties to remontét vietéja pilnvarota apkopes
centra.

Lai gan caursitna virzulis izbidas,
tomér trieciena jauda ir nepietieckama
cauruma izveido$anai.

Nepietiekams e|las daudzums.

Papildiniet ellu.

Nav pareiza kontakta starp cilindru un
izpldes varstu. Varétu bat skrap&jumi
uz cilindra stiena, vai ari tam pielipusi
térauda putekli vai netirumi.

Ladziet veikt remontu vietéja pilnvarota apkopes
centra.

Izplades varsta atteice.

Dodieties to remontét vietéja pilnvarota apkopes
centra.

Nepareizs atstatums starp cilindru un
virzuli.

Dodieties to remontét vietéja pilnvarota apkopes
centra.

Nav pareiza kontakta starp cilindru un
pretvarstu.

Dodieties to remontét vietéja pilnvarota apkopes
centra.

Bojata cilindra uretana izolacija.

Dodieties to remontét vietéja pilnvarota apkopes
centra.

Ellas noplades.

Ellas limena izlidzinaSanas traukam ir
skrapéjumi vai tas ir saplisis.

Dodieties to remontét vietéja pilnvarota apkopes
centra.

Skrapéjumi C veida ramja un caursitna virzula
slidéSanas zona un pie rezerves gredzena.

Dodieties to remontét vietéja pilnvarota apkopes
centra.

Apala blivgredzena plisums C veida
ramja un cilindra savienojuma vieta.

Dodieties to remontét vietéja pilnvarota apkopes
centra.

Oderes plisums cilindra un stkna
korpusa savienojuma vieta.

Dodieties to remontét vietéja pilnvarota apkopes
centra.

Nepietiekami ciesi pievilktas skrives
attiecigajas dalas.

Pievelciet skrives.

Motors nedarbojas.
Motors slikti griezas.

Nepietiekami uzladéta akumulatora
kasetne.

Uzladégjiet akumulatora kasetni.

Akumulatora darbmiza cikls ir beidzies.

Nomainiet akumulatora kasetni.

Motora atteice parkar$anas dé|.

Dodieties to remontét vietéja pilnvarota apkopes
centra.

Gultnu un pie motora pievienota par-
vada deformacija vai atteice.

Dodieties to remontét vietéja pilnvarota apkopes
centra.
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AUZMANIBU: Sikna iek$éjie komponenti darbojas ar augstu precizitati, un tie ir jutigi attieciba pret
putek|u, netirumu, hidrauliska Skidruma piesarnojuma un nepareizas darbibas izraisitiem bojajumiem.
Siukna korpusa izjauk$anai vajadzigi 1pasi instrumenti un apmaciba, tapéc So darbu drikst veikt tikai
remonta tehniki, kas apguvusi vajadzigo apmacibu un kam pieejams vajadzigais aprikojums. Nepareiza
elektrokomponentu apkope var radit situacijas, kuras var giit nopietnas traumas. Sukna, virzula kompo-
nentu un visu elektronikas daju apkopi drikst veikt tikai pilnvarota darbnica, dileris vai izplatitajs.

IEVERIBAI: Ja nepilnvaroti darbinieki mégina veikt siikna zonas iek3&jo komponentu apkopi, garantijas
saistibas zaudeé spéku.

PAPILDU PIEDERUMI

AUZMANIBU: $adi piederumi un papildierices
tiek ieteiktas lietoSanai ar Saja rokasgramata
aprakstito Makita darbariku. Izmantojot citus piede-
rumus vai papildierices, var tikt radita traumu gasa-
nas bistamiba. Piederumu vai papildierici izmantojiet
tikai paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

. Darba stends

. Bidamais atduris (maks. iebidi$anas dzilums)

. Makita originalais akumulators un ladétajs

PIEZIME: Dazi saraksta noradttie izstradajumi var bat
iek|auti instrumenta komplektacija ka standarta piede-
rumi. Tie dazadas valstis var bat atskirTgi.
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis:

DPP200

Maks. angos gylis

40 mm

Skyliy forma

Apvalios / ovalios

Maks. skylés dydis ir storis 65 000 psi tempiamojo stiprio

mazaangliam plienui

Skersmuo: 20 mm
Storis: 8 mm

89 000 psi tempiamojo stiprio
nerddijanciajam plienui

Skersmuo: 20 mm
Storis: 6 mm

Vardiné jtampa

Nuolatiné srové 18 V

Matmenys (I x P x A)
(su rankena)

417 mm x 127 mm x 315 mm

Grynasis svoris

10,7 -10,8 kg

. Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati

kei¢iamos be jspéjimo.
. Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.

. Svoris su akumuliatoriaus kasete pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos metodikg ,EPTA-Procedure

01/2014*

Tinkama akumuliatoriaus kaseté ir (arba) jkroviklis

Akumuliatoriaus kaseté

BL1830B/BL1840B /BL1850B / BL1860B

|kroviklis

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH

gali bati neprieinami.

. Atsizvelgiant | gyvenamosios vietos regiona, kai kurios pirmiau nurodytos akumuliatoriaus kasetés ir jkrovikliai

A[SPEJIMAS: Naudokite tik akumuliatoriaus kasetes ir jkroviklius, kurie nurodyti ankséiau. Naudojant
bet kurias kitas akumuliatoriaus kasetes ir jkroviklius, gali kilti suZeidimo ir gaisro pavojus.
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Puansono ir Stampo komplektas

Apvalusis Stampavimas

Puansonas Stampas Ruosinys Pajégumas
Ploks¢ia juostelé Maks.: 80 mm x t8
@ (centrinis Stampavimas)
— °
J < °
o
Kampas Min.: 40 mm x 40 mm x t3
Maks.: 80 mm x 80 mm x t8
=
°
B
Kanalas Min.: 75 mm x 40 mm

Maks.: 100 mm x 50 mm
(jungiy Stampavimas)

Vienetas: mm

Puansonas | Stampas Tempiamasis stipris Kanalas Tempiamasis stipris
Mazaanglis plienas (65 000 psi) Neridijantysis plienas (89 000

psi)

6 SB6 t2—t4 - t3—t4
6,5 SB6.5 t2—t6 - t3—t4
8 SB8 t2—t6 - t3—t4
8,5 SB8.5 t2—t6 - t3—t4
10 SB10 t2-t6 t7.5 t3—t4
11 SB11 t2—t8 t7.5 t3-t6
12 SB12 t2-t8 t7.5 t3-t6
13 SB13 t2—t8 t7.5 t3-t6
14 SB14 t2—t8 t7.5 t3-t6
15 SB15 t2-t8 t7.5 t3-t6
16 SB16 t2-t8 t7.5 t3-t6
18 SB18 t2—t8 t7.5 t3-t6
19 SB19 t2—t8 t7.5 t3-t6
20 SB20 t2—t8 t7.5 t3-t6
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Ovalusis Stampavimas

Puansonas Stampas Ruosinys Pajégumas
Plok$¢ia juostelé Maks.: 80 mm x t8
@ (centrinis Stampavimas)
—7 05
-
&
Kampas Min.: 40 mm x 40 mm x t3
Maks.: 80 mm x 80 mm x t8
Z
2
&,
Kanalas Min.: 75 mm x 40 mm

Maks.: 100 mm x 50 mm
(jungiy Stampavimas)

Vienetas: mm

Puansonas | Stampas Tempiamasis stipris Kanalas Tempiamasis stipris
Mazaanglis plienas (65 000 psi) Neradijantysis plienas (89 000

psi)

6,5x10 6,5x 10B t2-t6 - t3-t4
6,5x13 6,5x 13B t2-t6 - t3-t4
8,5x13 8,5x 13B t2-t6 - t3-t4
8,5x17 8,5x17B t2-t6 - t3-t4
9x13,5 9x13,5B t2-t6 - t3-t4
9x18 9x18B t2—t6 - t3-t4
10x 15 10 x 15B t2—t8 t7.5 t3-t6
10x 20 10 x 20B t2—t8 t7.5 t3-t6
11x16,5 | 11x 16,58 t2—t8 t7.5 t3-t6
12x18 12 x 18B t2—t8 t7.5 t3-t6
13x19,5 | 13x19,5B t2—t8 t7.5 t3-t6
14 x 21 14 x 21B t2—t8 t7.5 t3-t6

Ni-MH Taikoma tik ES $alims
E Li-ion Neismeskite elektros jrangos arba akumu-

liatoriaus bloko j buitinius Siukslynus!

Toliau yra nurodyti jrangai naudojami simboliai. Prie$ Atsizvelgiant j ES direktyvas dél elektros ir
naudodami sitikinkite, ar suprantate jy reikSme. elektroninés jrangos atlieky, dél baterijy ir
akumuliatoriy bei baterijy ir akumuliatoriy

Perskaitykite instrukcijy vadova. atlieky ir iy direktyvy siekiy jgyvendinimg

pagal nacionalinius jstatymus, elektros
irangos ir baterijy bei akumuliatoriy atliekas
batina surinkti atskirai nuo kity buitiniy
atlieky ir atiduoti j antriniy zaliavy perdir-
bimo aplinkai nekenksmingu badu punkta.

Pavojinga jtampa. Prie§ dirbdami Sia ae e e
jranga, atjunkite visg maitinima. Nesilaikant NumatytOJl naUdOjlmO p35k|rt|5

$io nurodymo galima Zati arba susizaloti.

Skrendanéiy nuolauzy ir didelio triuk§mo
pavojai. Naudokite ausy ir akiy apsaugas.

Judantis peilis. Veikiant jrenginiui, rankas SISé[?nkls_ yra skirtas skylei pradurti plieninéje
laikykite atokiau. Prie$ atlikdami technine medziagoje.

priezidra, iSjunkite maitinima. Triukémas

|prastas triukSmo A lygis, nustatytas pagal EN 60745-1
EN ISO 3744:

Garso slégio lygis (Lya): 76,7 dB (A)

Paklaida (K): 3 dB (A)

B>eo
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PASTABA: Paskelbta (-os) triuk§mo reikSme (-és)
nustatyta (-os) pagal standartinj testavimo metoda ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.

PASTABA: Paskelbta (-os) triuk§mo reikSme (-és)
taip pat gali bati naudojama (-os) norint preliminariai
jvertinti triukSmo poveikj.

A[SPEJIMAS: Dévékite ausy apsauga.

A\ SPEJIMAS: Faktiskai naudojant elektrinj
jrankj, keliamo triukSmo dydis gali skirtis nuo
paskelbtos (-y) reik§més (-iy), priklausomai nuo
biaduy, kuriais yra naudojamas $is jrankis, ir ypaé
nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms
naudojimo salygoms (atsizvelgdami j visas darbo
ciklo dalis, pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis
veikia, bet ir kiek karty jis yra iSjungiamas bei kai
jis veikia be apkrovy).

Vibracija
Vibracijos bendroji verté (triaSio vektoriaus suma)
nustatyta pagal EN 60745-1 standarta:
Vibracijos emisija (ay): 2,5 m/s® arba maziau
Paklaida (K): 1,5 m/s”

PASTABA: Paskelbta (-os) vibracijos bendroji
(-osios) reikSmeé (-és) nustatyta (-os) pagal standartinj
testavimo metodg ir jj galima naudoti vienam jrankiui
palyginti su kitu.

PASTABA: Paskelbta (-os) vibracijos bendroji
(-osios) reikSme (-és) taip pat gali bati naudojama
(-os) norint preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.

MA\JSPEJIMAS: Faktiskai naudojant elektrinj
jrankj, keliamos vibracijos dydis gali skirtis nuo
paskelbtos (-y) reikSmés (-iy), priklausomai nuo
bady, kuriais yra naudojamas $is jrankis, ir ypa¢
nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms
naudojimo sglygoms (atsizvelgdami j visas darbo
ciklo dalis, pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis
veikia, bet ir kiek karty jis yra iSjungiamas bei kai
jis veikia be apkrovy).

EB atitikties deklaracija

Tik Europos Salims

EB atitikties deklaracija yra pridedama kaip $io instruk-
cijy vadovo A priedas.

SAUGOS |SPEJIMAI

Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais jrankiais

A[SPEJIMAS: Perskaitykite visus saugos
ispéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir techninius
duomenis, pateiktus kartu su Siuo elektriniu
irankiu. Nesilaikant visy toliau i§vardyty instrukcijy
galima patirti elektros smagj, gali kilti gaisras ir (arba)
galima sunkiai susizaloti.

ISsaugokite visus jspéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose

reiSkia j maitinimo tinklg jungiama (laidinj) elektrinj jrankj

arba akumuliatoriaus maitinama (belaidj) elektrinj jrankj.

Darbo vietos sauga

1. Pasirapinkite, kad darbo vieta baty Svari ir
gerai apSviesta. UZgriozdintos ir tamsios vietos
daznai yra nelaimingy atsitikimy priezastimi.

2. Nedirbkite elektriniais jrankiais sprogioje
aplinkoje, pavyzdziui, kai yra degiy skys¢iy,
dujy ar dulkiy. Elektriniai jrankiai skleidzZia
kibirkstis, kurios gali uzdegti dulkes arba garus.

3. Dirbdami elektriniu jrankiu neleiskite Salia bati
vaikams ar kitiems ziGrovams. Atitrauke démesj
galite prarasti valdyma.

Elektros sauga

1. Elektrinio jrankio kiStukas privalo atitikti lizda.
Niekada niekaip nemodifikuokite kiStuko.
Nenaudokite jokiy kiStuky adapteriy su jzemintais
elektriniais jrankiais. Nemodifikuoti kiStukai ir juos
atitinkantys lizdai sumazins elektros smugio rizikg.

2. Venkite liestis su jzemintais pavirSiais, pavyz-
dziui, vamzdziais, radiatoriais, viryklémis ir
Saldytuvais. Elektros smagio rizika padidéja, jei
jusy kanas yra jZemintas.

3. Nelaikykite elektriniy jrankiy lietuje ar dré-
gméje. Vanduo, pakliuves j elektrinj jrankj, padi-
dina elektros smagio rizikg.

4.  Atsargiai elkités su elektros laidu. Niekada
nenaudokite laido elektriniam jrankiui nesti,
jam ar kistukui traukti. Saugokite laidg nuo
kars¢io, alyvos, astriy krasty ir judanciy daliy.
Pazeistas arba supainiotas laidas padidina rizikg
gauti elektros smigj.

5.  Kai elektrinj jrankj naudojate lauke, naudokite ilgin-
tuva, tinkama naudoti lauke. Tinkamo naudoti lauke
laido naudojimas sumazina rizikg gauti elektros smagj.

6. Jeigu elektrinj jrankj neiSvengiamai reikia
naudoti drégnoje vietoje, naudokite likutinés
elektros srovés saugiklj (RCD). Naudojant RCD
saugiklj mazéja elektros smagio pavojus.

7.  Elektriniai jrankiai gali sukurti naudotojui
nekenksmingus elektromagnetinius laukus
(EML). Tagiau, prie§ naudodami §j elektrinj jrankj,
Sirdies stimuliatoriy ir kity panasiy medicinos jren-
giniy naudotojai turi susisiekti su savo jrenginio
gamintoju ir (arba) gydytoju ir pasikonsultuoti.
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Asmeniné sauga

1.

Bukite budris, stebékite, ka darote, ir vado-
vaukités sveiku protu, kai naudojate elektrinj
jrankj. Nenaudokite elektrinio jrankio, kol esate
pavarge arba veikia vaistai, alkoholis ar nar-
kotikai. Dél nedémesingumo darbo su elektriniais
jirankiais metu galima rimtai susizZeisti.

Naudokite asmenines saugos priemones.
Visada naudokite akiy apsaugos priemones.
Apsauginés priemonés, pavyzdZiui, respiratorius,
apsauginiai batai neslidziais padais, Salmas ar
ausy apsaugos, naudojamos atitinkamomis saly-
gomis, sumazina susizeidimo pavojy.

Bukite atsargis, kad nety¢ia nejjungtuméte
jrankio. Pries jjungdami jrankj j elektros tinkla
ir (arba) jdédami akumuliatoriy bloka, paim-
dami ar neSdami jrankj visuomet patikrinkite,
ar iSjungtas jo jungiklis. Jei neSate elektrinius
jrankius laikydami pirsta ant jungiklio arba jjun-
giate elektrinius prietaisus su jjungtu jungikliu j
tinklg, patys Saukiatés nelaimés.

Pries jjungdami elektrinj jrankj, iSimkite visus
reguliavimo raktus arba sukimo rakta. Dél suka-
moje jrankio dalyje palikto rakto galima susizeisti.
Nepersitempkite. Visuomet tvirtai stovékite
ant Zzemés, iSlaikykite pusiausvyra. Tai leidzia
geriau valdyti elektrinj jrank| netikétose situacijose.
Tinkamai apsirenkite. Nedévékite palaidy dra-
buziy arba papuosaly. Plaukus ir drabuzius
laikykite atokiau nuo judanciy daliy. Judancios
dalys gali jtraukti laisvus drabuzius, papuo$alus
arba ilgus plaukus.

Jei pateikiami dulkiy surinkimo ir pasalinimo
priedai, jsitikinkite, ar jie prijungti ir naudojami
tinkamai. Surenkant dulkes gali sumazéti su
dulkémis susije pavojai.

Neleiskite Zinioms, gautoms daznai naudojant
jrankius, atsipalaiduoti ir nepaisyti jrankio
saugos principy. Dél neatsargaus darbo per
sekundés dalj galima susizaloti.

Visada naudodami elektrinius jrankius uzsi-
dékite apsauginius akinius, kad apsaugotu-
méte savo akis nuo suzalojimy. Akiniai turi
atitikti ANSI Z87.1 reikalavimus JAV, EN 166
reikalavimus Europoje arba AS/NZS 1336 rei-
kalavimus Australijoje / Naujojoje Zelandijoje.
Australijoje / Naujojoje Zelandijoje taip pat
teisiskai privaloma naudoti veido skydelj.

Darbdavys privalo uztikrinti, kad jrankio opera-
toriai ir kiti Salia jo darbo vietos esantys asme-
nys naudoty tinkamas apsaugos priemones.

Elektrinio jrankio naudojimas ir priezitira

1.  Dirbdami elektriniu jrankiu nenaudokite jégos.
Naudokite tinkama elektrinj jrankj pagal savo
poreikius. Tinkamu elektriniu jrankiu, parinke
sparta, kuriai jis buvo sukurtas, darbg atliksite
geriau ir saugiau.

2. Nenaudokite elektrinio jrankio, jei jungiklis
nejjungia ar neisjungia jrankio. Visi jrankiai,
kuriy negalima valdyti jungikliu, yra pavojingi ir turi
bati taisomi.

3.  Atjunkite kiStuka nuo elektros tinklo ir (arba)
iSimkite akumuliatoriy (jei jj galima atjungti) i$
elektrinio jrankio pries$ reguliuodami, keisdami
priedus arba laikydami elektrinius jrankius.
Tokios atsargumo priemonés sumazina rizikg
atsitiktinai jjungti elektrinj jrankj.

4.  Elektrinius jrankius laikykite vaikams nepa-
siekiamoje vietoje ir neleiskite Zzmonéms,
nesusipazinusiems su $iuo elektriniu jrankiu
ar jo instrukcija, juo naudotis. Neapmokytiems
naudotojams naudojant elektrinius jrankius kyla
pavojus.

5.  Priziarékite elektrinius jrankius ir priedus.
Patikrinkite, ar judancios dalys gerai pritvirtin-
tos ir yra tinkamoje padétyje, ar néra lazusiy
daliy ir bet kokiy kity buasenuy, kurios gali daryti
jtaka elektriniams jrankiams juos naudojant.
Esant pazeidimams, prie$ tolimesnj naudo-
jima atiduokite elektrinj jrankj sutaisyti. Daug
elektriniy jrankiy.

6. Priziarékite, kad pjovimo jrankiai biity Svarias
astriais aSmenimis maziau sukimba ir juos len-
gviau valdyti.

7.  Elektrinj jrankj, jo priedus ir dalis naudokite
pagal Siuos nurodymus, atsizvelgdami j darbo
salygas ir atliekama darba. Naudojant elektrinj
irankj darbams, kuriems jis néra skirtas, galima
sukelti pavojy.

8. Rankenos ir paémimo pavirsiai turi bati sausi,
Svaris, ant jy neturi bati alyvos ir tepalo. Jei
rankenos ir paémimo pavirsiai bus slidas, netiké-
tais atvejais negalésite saugiai naudoti ir valdyti
irankj.

9.  Naudodami jrankj nenaudokite medziagi-
niy darbo pirstiniy, kurios gali jsipainioti.
Medziaginéms darbinéms pirstinéms jsipainiojus j
judamasias dalis galima patirti suzalojimy.

Akumuliatorinio jrankio naudojimas ir prieziura

1. ]kraukite naudodami tik gamintojo nurodyta
jkroviklj. Jkroviklis, kuris tinka vienam akumulia-
toriy tipui jkrauti, gali kelti gaisro pavojy, jei bus
naudojamas su kity tipy akumuliatoriais.

2. Elektrinius jrankius naudokite tik su specialiai
jiems skirtais akumuliatoriais. Naudojant bet
kurj kita akumuliatoriy gali kilti suzeidimo ir gaisro
pavojus.

3.  Kai akumuliatorius néra naudojamas, laikykite
ji toliau nuo kity metaliniy daikty, pavyzdziui,
popieriaus sgvarzeéliy, monety, rakty, viniy,
varzty ir kity mazy metaliniy daikty, dél kuriy
gali kilti trumpasis jungimas tarp kontakty.
Akumuliatoriy kontakty trumpasis jungimas gali
bati nudegimy arba gaisro priezastimi.
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Netinkamai naudojant iS akumuliatoriaus gali
iSteketi skyscio. Venkite sglycio su juo. Jei
salytis atsitiktinai jvyko, gausiai nuplaukite
vandeniu. Jei skys¢€io pateko j akis, kreipkités
i gydytoja. IS akumuliatoriaus iSbéges skystis gali
sudirginti arba nudeginti odg.

Nenaudokite sugadinto ar modifikuoto akumu-
liatoriaus arba jrankio. Sugadinti arba modifi-
kuoti akumuliatoriai gali veikti nejprastai, todél gali
kilti gaisras, sprogimas arba suzalojimo rizika.
Saugokite akumuliatoriy arba jrankj nuo ugnies ar
pernelyg aukstos temperatiiros. Dél ugnies ar 130
°C virSijancios temperatiros gali kilti sprogimas.
Laikykités visy jkrovimo nurodymy ir nekrau-
kite akumuliatoriaus ar jrankio, kai temperatira
neatitinka nurodymuose pateikto temperatiros
intervalo. Netinkamai jkraunant arba jkraunat esant
kitam nei nustatytas temperatdros intervalui, gali bati
sugadintas akumuliatorius ar padidéti gaisro rizika.

Techniné priezidra

1.

Tegu jusy elektrinio jrankio technine prieziurg
atlieka kvalifikuotas remonto meistras, nau-
dodamas tik identiSkas atsargines dalis. Tai
uztikrina, kad elektrinis jrankis liks saugus naudoti.
Niekada neatlikite pazeisty akumuliatoriy
techninés priezitiros. Akumuliatoriy technine
priezidrg turi atlikti tik gamintojas arba jgaliotieji
techninés priezidros paslaugy teikéjai.

Laikykités instrukcijoje pateikty nurodymy dél
tepimo ir priedy keitimo.

Belaidzio perforatoriaus saugos

instrukcijos

Svarbu pasirinkti tinkama puansong ir Stampa.
Pasirinkite tinkamg puansona ir $tampa pagal sky-
lés forma, dydj, ruosinio storj ir medziagos tipa.
Pries uzverzdami puansono prilaikymo verzle,
uztikrinkite, kad puansonas su laiptuotu
krastu, neleidzianéiu laisvai suktis, bty tinka-
mai sumontuotas puansono stimoklyje.
Kanalo formos ruosiniui ir neradijanc¢iojo
plieno ruosiniui Stampuoti naudokite tik
Sioms medziagoms skirta Stampa. Rinkités
ruosinio storiui tinkama puansono ir Stampo
komplekta.

Uztikrinkite, kad puansonas ir Stampas buty
verzle ar varztu tvirtai pritvirtinti vietoje. Kitaip
irankis gali bati stipriai sugadintas, todél Zmonés
gali bati smarkiai suzaloti. Reguliariai tikrinkite ir
priverzkite puansong ir Stampa.

Irankis yra elektrohidraulinis. Kai temperatira
yra zema, prie$ pradedant darba jrankis kelias
minutes turi veikti tusciaja eiga.

Dirbant veidas, rankos ir kitos kiino dalys turi
bati toliau nuo Stampavimo srities.

Pries keisdami puansong ir Stampa, atlikdami
priezidros ar reguliavimo darbus, iSimkite
akumuliatoriaus kasete.

Nusidévéje, deformuoti, iStrupéje, suliize

ar pazeisti puansonas ir Stampas gali lemti
jrankio gedimg ir sunky nelaiminga atsitikima.
Nedelsdami Sias dalis pakeiskite naujomis,
»Makita“ pristatytomis dalimis.

Kai Stampuojamas neridijantysis plienas,
puansonas ir Stampas gali nusidéveti greic¢iau
nei Stampuojant minkStesnes medziagas.
Isitikinkite, kad puansonas ir Stampas yra geros
biiklés, nenusidévéje, nedeformuoti, neistru-
péje, nesuliize ir nepazeisti. Prie$ Stampuodami
bet kokia techninése salygose nenurodyta
medziaga, pasitarkite su prekybos atstovu.
Reguliariai iSimkite ir patikrinkite anglinius
Sepetélius. Pakeiskite juos po 200 karty nau-
dojimo. Mazdaug 6 mm arba mazesnio ilgio
angliniai Sepetéliai gali sugadinti variklj.

Kai jrankis yra nepertraukiamai naudojamas, jo
temperatira gali virSyti 70 °C, todél jo naSumas gali
sumazéti. Siuo atveju nedirbkite jrankiu mazdaug 1
valanda, kad jis atvésty ir po to vél naudokite.
Neuzdenkite ir neuzkimskite variklio ventilia-
cijos angu, nes variklis gali perkaisti ir todél
atsirasti damuy, kilti gaisras ir sprogimas.

Svarbios saugos instrukcijos,

taikomos akumuliatoriaus kasetei

Prie$ naudodami akumuliatoriaus kasete, per-
skaitykite visas instrukcijas ir perspéjimus ant
(1) akumuliatoriy jkroviklio, (2) akumuliatoriy ir
(3) akumuliatoriy naudojanéio gaminio.
Neardykite akumuliatoriaus kasetés.

Jei jrankio darbo laikas zymiai sutrumpéjo,

nedelsdami nutraukite darba su jrankiu. Tai

gali kelti perkaitimo, nudegimy ar net spro-
gimo pavojy.

Jei elektrolitas pateko j akis, plaukite jas tyru

vandeniu ir nedelsdami kreipkités j gydytoja.

Gali kilti regéjimo praradimo pavojus.

Neuztrumpinkite akumuliatoriaus kasetés:

(1) Nelieskite kontakty degiomis
medziagomis.

(2) Venkite laikyti akumuliatoriaus kasete
kartu su kitais metaliniais daiktais, pavyz-
dziui, vinimis, monetomis ir pan.

(3) Saugokite akumuliatoriaus kasete nuo
vandens ir lietaus.

Trumpasis jungimas akumuliatoriuje gali

sukelti stipria srove, perkaitima, galimus nude-

gimus ar net akumuliatoriaus gedima.

Nelaikykite jrankio ir akumuliatoriaus kasetés vie-

tose, kur temperatira gali pasiekti ar virSyti 50 °C.

Nedeginkite akumuliatoriaus kasetés, net jei

yra stipriai pazeista ar visiSkai susidévéjusi.

Ugnyje akumuliatoriaus kaseté gali sprogti.

Saugokite akumuliatoriy nuo kritimo ir smigiy.

Nenaudokite pazeisto akumuliatoriaus.

ldétoms li¢io jony akumuliatoriams taikomi

Pavojingy prekiy teisés akto reikalavimai.

Komercinis transportas, pvz., tre€iujy Saliy, prekiy

vezimo atstovy, turi laikytis specialaus reikalavimo

ant pakuotés ir Zenklinimo.

Norédami paruosti siysting preke, pasitarkite su

pavojingy medziagy specialistu. Be to, laikykités

galimai iSsamesniy nacionaliniy reglamenty.

Uzklijuokite juosta arba padenkite atvirus kontak-

tus ir supakuokite akumuliatoriy taip, kad ji pakuo-

téje nejudéty.
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11. KaiiSmetate akumuliatoriaus kasete, iSimkite
ja is jrankio ir iSmeskite saugioje vietoje.
Vadovaukités vietos reglamentais dél akumu-
liatoriy iSmetimo.

12. Baterijas naudokite tik su ,,Makita“ nurodytais
gaminiais. Baterijas jdéjus | netinkamus gaminius
gali kilti gaisras, gaminys pernelyg kaisti, Kilti
sprogimas arba pratekéti elektrolitas.

13. Jei jrankis bus ilgg laikag nenaudojamas, aku-
muliatoriy batina iSimti i$ jrankio.

SAUGOKITE SIAS INSTRUKCIJAS.

MA\PERSPEJIMAS: Naudokite tik originaly
»Makita“ akumuliatoriy. Neoriginalaus ,Makita“ arba
pakeisto akumuliatoriaus naudojimas gali nulemti
gaisrg, asmens suzalojimg ir pazeidimag. Tai taip pat
panaikina ,Makita“ suteikiama ,Makita“ jrankio ir
ikroviklio garantijg.

Patarimai, ka daryti, kad akumu-
liatorius veikty kuo ilgiau

1. Pakraukite akumuliatoriaus kasete pries jai
visiSkai iSsikraunant. Visuomet nustokite
naudoti jrankj ir pakraukite akumuliato-
riaus kasete, kai pastebite, kad jrankio galia
sumazéjo.

2. Niekada nekraukite iki galo jkrautos akumulia-
toriaus kasetés. Perkraunant trumpéja akumu-
liatoriaus eksploatacijos laikas.

3.  Akumuliatoriaus kasete kraukite esant kam-
bario temperatirai 10 - 40 °C. Prie$ pradédami
krauti, leiskite jkaitusiai akumuliatoriaus kase-
tei atvésti.

4.  |kraukite akumuliatoriaus kasete, jei jos nenau-
dojate ilgg laika (ilgiau nei SeSis ménesius).

DALIY APRASYMAS

» Pav.1
1 Variklis 2 | Saugos etiketé 3 | Siurblio korpusas 4 | Puansong prilaikanti
verzlé
5 | Puansonas 6 | Stampas 7 | Salintuvas 8 |Crémas
9 | Slydimo stabdiklis 10 | Grjztamoji svirtis 11 | Alyvos anga 12 | Gaidukas
13 | Gaiduko fiksavimo 14 | Akumuliatoriaus kaseté - |- - -
mygtukas

VEIKIMO APRASYMAS

A PERSPEJIMAS: Pries pradédami reguliuoti
arba tikrinti jrankio veikima, visuomet butinai
iSjunkite jrankj ir iSimkite akumuliatoriaus kasete.

Akumuliatoriaus kasetés uzdéjimas

ir nuémimas

A PERSPEJIMAS: Pries jdédami arba iSimdami
akumuliatoriaus kasete, visada iSjunkite jrankj.

A PERSPEJIMAS: |dédami arba isimdami aku-
muliatoriaus kasete, tvirtai laikykite jrankj ir aku-
muliatoriaus kasete. Jeigu jrankj ir akumuliatoriaus
kasete laikysite netvirtai, jie gali i§slysti i$ jasy ranky,
todél jrankis ir akumuliatoriaus kaseté gali bati suga-
dinti, o naudotojas suzalotas.

» Pav.2:

1. Raudonas indikatorius 2. Mygtukas
3. Akumuliatoriaus kaseté

Jei norite iSimti akumuliatoriaus kasete, iStraukite jg i$
irankio, stumdami mygtuka, esantj kasetés priekyje.

Jei norite jdéti akumuliatoriaus kasete, sulygiuokite lie-
Zuvelj ant akumuliatoriaus kasetés su grioveliu korpuse
ir jstumkite j jai skirtg vieta. Jdékite iki galo, kol spragte-
lédama uzsifiksuos. Jeigu matote raudong indikatoriy
virSutinéje mygtuko puséje, ji néra visiSkai uzfiksuota.

A PERSPEJIMAS: Akumuliatoriaus kasete
visada jkiskite iki galo, kol nebematysite raudono
indikatoriaus. PrieSingu atveju ji gali atsitiktinai
iSkristi i$ jrankio, suZzeisti jus arba aplinkinius.
MA\PERSPEJIMAS: Nekiskite akumuliatoriaus
kasetés jéga. Jeigu kaseté sunkiai lenda, jg kisate
netinkamai.

Akumuliatoriaus apsaugos sistema

Jrankyje jrengta akumuliatoriaus apsaugos sistema. Si
sistema automatiskai atjungia variklio maitinima, kad pail-
géty jrankio ir akumuliatoriaus naudojimo laikas. Jrankis
automatiskai iSsijungs darbo metu esant vienai is toliau
nurodyty jrankio arba akumuliatorius darbo salygy.

Apsauga nuo visisko iSeikvojimo

Kai likusios akumuliatoriaus galios nepakanka, jrankis
automatiskai iSsijungia. Tokiu atveju iStraukite akumulia-
toriy i$ jrankio ir jj jkraukite.

Likusios akumuliatoriaus galios

rodymas

Tik akumuliatoriaus kasetéms su indikatoriumi
» Pav.3: 1. Indikatoriy lemputés 2. Tikrinimo
mygtukas

Paspauskite akumuliatoriaus kasetés tikrinimo myg-
tuka, kad baty rodoma likusi akumuliatoriaus ener-
gija. Mazdaug trims sekundéms uzZsidegs indikatoriy
lemputes.
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Indikatoriy lemputés Likusi galia
Sviegia Nesvieéia Blyksi
I I I I 75-100 %
I I I D 50-75%
I I |:| D 25-50 %
1000 =
ﬂ I:I I:I I:I |kraukite
akumuliatoriy.
I I I:I I:I Galimai jvyko
akumuliato-
t riaus veikimo
|:| |:| I I triktis.

PASTABA: Rodmuo gali Siek tiek skirtis nuo faktinés
energijos lygio — tai priklauso nuo naudojimo salygy ir
aplinkos temperatdros.

Jungiklio veikimas

A\PERSPEJIMAS: Pries jdédami akumulia-
toriaus kasete j jrankj, visuomet patikrinkite, ar
gaidukas gerai veikia, o atleistas grjzta j iSjun-
gimo padetj ,,OFF*.

MA\PERSPEJIMAS: Kai nenaudojate jrankio,
visada uzfiksuokite jo gaiduka.

Kai Stampuojate ruosinj, traukite gaiduka, kol puanso-
nas nusileis ant ruoSinio ir grj$ j prading padét;.
Norédami uzfiksuoti gaiduka, B puséje paspauskite gai-
duko fiksavimo mygtukg. Norédami atlaisvinti, paspaus-
kite gaiduko fiksavimo mygtuka i$ A pusés.

» Pav.4: 1. Gaiduko fiksavimo mygtukas 2. Gaidukas

Sukamoji rankenélé

Dirbant rankenéle galima pasukti 360 laipsniy kampu
bet kuria kryptimi. Si ypatybeé itin naudinga dirbant
nepatogiose ir siaurose vietose, kadangi leidzZia ope-
ratoriui nustatyti jrankj j geriausig padétj, kad jj baty
lengva naudoti.

» Pav.5

A PERSPEJIMAS: Pries darydami ka nors
jrankiui visada patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas,

o akumuliatoriy kaseté — nuimta.

Puansono ir Stampo keitimas

Apvalaus puansono keitimas

» Pav.6: 1. Salintuvas 2. Verzlé ir nustatymo varztas
3. Puansong prilaikanti verzlé 4. Apvalus puansonas

1. |[sitikinkite, kad puansono stdmoklis yra visiSkai jtrauk-
tas, ir nuimkite $alintuvus, kad baty lengviau pasiekti dalis.

2.  Pirmiausia reikia nuimti puansong, o po to Stampa.
Atsukite puansong prilaikancig verzle, kad galétumeéte nuimti
puansona, ir iSsukite nustatymo varztg ir verZlg Stampui nuimti.

PASTABA: Kai kei¢iate puansong ir $tampa,
isitikinkite, kad pasirinkote tinkama dydj, storj
ir skylés forma. Tam tikros formos puansonai
ir Stampai turi bati tinkamai sulygiuoti vieni su
kitais.

3.  |dékite Stampg tinkama kryptimi j C réma. Tvirtai
pritvirtinkite nustatymo varztg ir priverzkite verzle.

4. |dékite puansong j puansong prilaikancig verzle.
|dékite puansong su verzle | puansono stdmoklj ir ranka
priverzkite verzle.

PASTABA: Kai montuojate puansona su laip-
tuotu krastu (apsauga nuo sukimosi), jsitikinkite,
kad yra tinkama kryptis ir kad laiptuotas krastas
tinkamai jdétas j puansono stimoklj.

5.  |sitikinkite, kad puansonas tinkamai jdétas j puan-

sono strypg ir tvirtai priverzkite puansong prilaikancig

verzle su pristatytu verzlés priverzimo varztu.

» Pav.7: 1. VerZlés priverzimo varztas 2. Puansong
prilaikanti verzlé 3. Atlaisvinti 4. Priverzti

6.  Atkurti S$alintuvus.

A[SPEJIMAS: Jeigu puansonas ir stampas yra
ne tokio paties dydzio arba puansonas ir Stampas
yra nustatyti j netinkama padétj, puansonas gali
atsitrenkti j $tampa ir abi dalys gali suliizti. Siuo
atveju nuo suliizusiy daliy atitrike gabaléliai gali
sukelti suzalojima.

A PERSPEJIMAS: Reguliariai tikrinkite spar-
nuotuosius varztus, kurie prilaiko Salintuva, ar jie
tvirtai priverzti. Dél atsilaisvinusiy varzty Salintu-
vas gali nukristi ir sugadinti jrankj.

Ovalaus puansono keitimas

» Pav.8: 1. Salintuvas 2. Verzlé ir nustatymo varztas
3. Puansona prilaikanti verzlé 4. Ovalusis
puansonas 5. Laiptuotasis krastas
6. Puansono strypas

1. |[sitikinkite, kad puansono stdmoklis yra visiSkai jtrauk-
tas, ir nuimkite Salintuvus, kad baty lengviau pasiekti dalis.

2. Pirmiausia reikia nuimti puansong, o po to Stampa.
Atsukite puansong prilaikancig verzle, kad galétumeéte nuimti
puansona, ir iSsukite nustatymo varztg ir verzlg Stampui nuimti.

PASTABA: Kai kei¢iate puansong ir $tampa,
isitikinkite, kad pasirinkote tinkama dydj, storj
ir skylés forma. Tam tikros formos puansonai
ir Stampai turi bati tinkamai sulygiuoti vieni su
kitais.
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3. Tvirtai pritvirtinkite ovalyjj Stampa nustatymo
varztu ir priverzkite verzle.

4. ]dékite ovaluyjj puansong j puansong prilaikancig
verzle. Nustatykite tinkamg ovaliojo puansono laiptuo-
tojo krasto padétj puansono stimoklyje ir ranka priverz-
kite puansong prilaikancig verzle.

PASTABA: Jeigu ovaliojo puansono laiptuotasis
krastas netinkamai jdétas j puansono stumoklj,
puansong prilaikanéios verzlés nebus galima
uzverzti. |sitikinkite, kad ovaliojo puansono padé-
tis puansono strype yra tinkama.

5.  Stumkite ovalyjj puansong palei puansono strypg

ir tvirtai priverzkite puansong prilaikancig verzle pateiktu

verzlés priverzimo varztu.

» Pav.9: 1. Verzlés priverzimo varztas 2. Puansong
prilaikanti verzlé 3. Atlaisvinti 4. Priverzti

6.  Atkurti Salintuvus.

A[SPEJIMAS: Jeigu puansonas ir stampas yra
ne tokio paties dydzio arba puansonas ir Stampas
yra nustatyti j netinkama padétj, puansonas gali
atsitrenkti j $tampg ir abi dalys gali suliizti. Siuo
atveju nuo sul@izusiy daliy atitrake gabaléliai gali
sukelti suzalojima.

A PERSPEJIMAS: Reguliariai tikrinkite spar-
nuotuosius varztus, kurie prilaiko $alintuva, ar jie
tvirtai priverzti. Dél atsilaisvinusiy varzty Salintu-
vas gali nukristi ir sugadinti jrankj.

APERSPEJIMAS: |sitikinkite, kad ovaliojo
puansono laiptuotasis krastas yra tinkamoje
padétyje puansono strype ir kad puansonag prilai-

kanti verzlé yra tinkamai priverzta.

NAUDOJIMAS
Tinkamas jrankio naudojimas ____|

Tinkamas jrankio naudojimas

Stampo pasirinkimas

Svarbu, kad naudojamas $tampas tikty norimo Stam-
puoti ruo$inio storiui. 4 mm — 8 mm storio ruo$inio
Stampavimas $tampu, skirtu plonesniam ruoSiniui, gali
lemti, kad puansonas jstrigs ruosinyje. Taip yra dél
mazesnio tarpo tarp §tampo ir puansono. Siuo atveju
ruosinys jtraukiamo puansono bus patrauktas aukstyn,
kaip parodyta paveikslélyje. Ypac reikia bati atsargiems,
kai Stampuojate mazaanglio plieno, aliuminio ir vario
plokscia juostele.

» Pav.10: 1. RuoSinys

Tinkamas Salintuvo naudojimas

Nedékite ruosinio taip, kad jo vienas ar abu galai baty
neprilaikomi Salintuvo. Jeigu ruoSinys yra netinkamai
prilaikomas, jis judés, kai puansonas sugrj$. Dél to
puansonas gali jstrigti ir sugadinti jrankj.

» Pav.11: 1. Salintuvas 2. Ruo$inys

Skylés Stampavimas

A PERSPEJIMAS: Pries stampuodami, visada
isitikinkite, kad tinkamas puansonas ir Stampas
yra tinkamai jdéti.

1. Patikrinkite Stampavimo padét;.
» Pav.12: 1. Puansonas 2. PloksCia juostele
3. Stampas

2.  Atlaisvinkite suverzimo varztg ant Soninio stabdi-
klio ir sureguliuokite $oninj stabdiklj j norimg padétj. Po
to vél priverzkite suverzimo varzta.

PASTABA: Slankiojantis stabdiklis nustatytas prilai-
kyti perforatoriy pastoviu atstumu nuo ruosinio krasto.

3.  Patikrinkite, ar griztamoji svirtis yra visiSkai uzda-

ryta laikrodzio rodyklés kryptimi.

» Pav.13: 1. Spyruoklinis kaistis 2. Griztamoji svirtis
3. Atvira padétis 4. Uzdara padétis

4.  Patikrinkite, ar puansono stimoklis yra visiSkai
jitrauktas.

5.  Uzdékite perforatoriy j reikalingg padétj ant ruo-
Sinio, kaip kreiptuvg naudodami slankiojantj stabdiklj.
Sulygiuokite puansono taskg su Stampuojamos skylés
centru.

6.  Traukite gaiduka, kol puansonas pasieks savo
eigos galg ir sugrj$ | pradine padét;.

Puansono strypas iSsitrauks ir stums puansong per
ruosin;.

PASTABA: Norédami tiksliai ir lengvai nustatyti
puansono padétj, traukite gaiduka su pertraukomis,
kad puansonas palaipsniui judéty Zemyn ruosiniu.
Jeigu padétis netenkina, atidarykite grjztamaja svirtj,
kad jtrauktuméte puansong ir galétuméte méginti

dar kartg. Jeigu puansonas negrijzta j pradine padét;
atidarius griztamajg svirtj, patraukite gaiduka, kad
sugrazintuméte puansona.

PASTABA: Jeigu baigus Stampuoti puansonas nesu-
grizta, atleiskite gaiduka, kad iSjungtuméte variklj, ir
vél patraukite gaiduka.

Jeigu net atlikus minétus veiksmus puansonas nesu-
grizta, sustabdykite darbg pries$ atlikdami toliau nuro-
dytg Stampavima.

Darbo sustabdymas pries$ baigiant
Stampuoti

Jeigu norite sustabdyti darbg prie$ baige Stampuoti,
atlikite toliau nurodytus veiksmus:

1. Sukite griztamaja svirtj prie$ laikrodZio rodykle,
kol ji atsitrenks j spyruoklinj kaistj ir tada iSkart sugrj$ |
pradine padét;.

Taip sumazinsite vidinj slégj jrankyje. Jeigu puansonas
savo jéga atitraukiamas nuo ruosinio, palaukite, kol
puansonas visiskai sugrjs j savo vietg. Po to pasukite
griztamaja svirtj atgal j jos prading padétj. Siuo atveju
reikia atlikti §j veiksma.

2. Traukite gaiduka, kol puansonas sugri$ j prading
padétj.
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Slankiojancio stabdiklio naudojimas

maksimaliam gyliui pasiekti

Pasirenkamas priedas

A\PERSPEJIMAS: Prie tvirtindami ar nuim-
dami slankiojantj stabdiklj, jsitikinkite, kad iSimta
akumuliatoriaus kaseté, jog jrankis netycia nejsi-

jungty ir niekas nebuty suzalotas.

Stampuoti iki 40 mm gylio nuo ruosinio krasto galima

naudojant pasirenkamg slankiojantj stabdiklj.

» Pav.14: 1. Varztas ir poverzlé 2. Pasirenkamas
slankiojantis stabdiklis

1. Atlaisvinkite nustatymo varztg ir verzle, kad nuim-
tuméte Stampa.

2.  ISsukite varztg ir poverzle, kuriais pritvirtintas
slankiojantis stabdiklis.

3. ISimkite slankiojantj stabdiklj, patraukdami jj iki C
rémo virSutinés pusés.

4. |dékite pasirenkamg slankiojantj stabdiklj dél
maksimalaus gylio nuo C rémo apatinés pusés.

5.  Pritvirtinkite pasirenkama slankiojantj stabdiklj 2
veiksmo metu i§suktu varztu ir poverzle.

6. Sumontuokite Stampg su 1 veiksmo metu iSsuktais
nustatytu varztu ir verzle.

TECHNINE PRIEZIURA

A PERSPEJIMAS: Visuomet jsitikinkite, ar
jrankis yra iSjungtas ir akumuliatoriaus kaseté yra
nuimta pries$ atlikdami apziiirg ir prieziara.

PASTABA: Niekada nenaudokite gazolino, ben-
zino, tirpiklio, spirito arba panasiy medziagy. Gali
atsirasti iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apzidreti ar vykdyti bet kokig kitg priezidra ar derinimg
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita“ techninés priezitros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita“ pagamin-
tas atsargines dalis.

Reguliari techniné prieziiira

Pasirdpinkite, kad C rémo gale esancioje angoje nebity
nesvarumy ir nuolauzy. Oro anga turi bati atvira, kad
bity galima kontroliuoti hidraulinj slégj.

» Pav.15: 1. Oro anga

Neatsukite arba neiSimkite trijy varzty, kaip parodyta
paveiksle. Taip padarius i$ jrankio tekés alyva.
» Pav.16

Alyvos papildymas

Sis jrankis yra elektrohidraulinis. 1§ gamyklos i§siystas
jrankis buvo pripildytas alyvos. Neméginkite papildyti
alyvos, jei jrankis veikia tinkamai. Kai alyvos slégio
nepakanka tinkamam jrankio veikimui, papildykite
alyvos.

PASTABA: Uztikrinkite, kad darbo vieta ir visa

iranga baty Svari, jog j hidrauline alyva ar siurblio

sritj nepatekty neSvarumuy, dulkiy ar kity pasaliniy

medziagy.

PASTABA: Naudokite tik ,,Makita“ rekomenduo-

jama gryna hidraulineg alyva. Nenaudokite kitos

toliau iSvardytos alyvos, kad nesugadintuméte tarpi-

kliy ir kity vidiniy stakliy daliy.

Rekomenduojama alyva:

. ,Makita“ hidrauliné alyva

. »Super Hyrando #46" (,JXTG Nippon Oil &
Energy Corp.")

. »Shell Tellus Plus #46“ (,U.S. Shell*)

. Hidrauliné alyva su analogi§komis nuo nusidé-
véjimo apsauganciomis savybémis, ISO 46-0s
klampumo klasés.

1. |dékite akumuliatoriaus kasetg j jrankj.

2.  Paguldykite jrankj ant kairés pusés taip, kad aly-
vos anga baty virSuje.

3. Naudokite jrankj, kad perkeltuméte puansong
beveik iki jo eigos apacios.

PASTABA: Jeigu reikia, dirbkite jrankiu kelis taktus.
Taip galésite tinkamai nustatyti eigos apatine padétj
ir puansono stiimoklio padétj. Sioje padétyje galima
papildyti tinkama alyvos kiekj, nes i$ siurblio alyva
buvo visiSkai iSleista.

4. |Straukite i$ jrankio akumuliatoriaus kasete.

5.  Atsargiai iSsukite lizdinés galvutés varzta, kad
atidarytuméte alyvos anga.
» Pav.17: 1. Lizdinés galvutés varztas

6.  Pripildykite talpykle hidraulinés alyvos, naudodami
su jrankiu pateiktg maza suspaudziama buteliuka.

7. Kelis kartus Siek tiek pasukiokite jrankj pirmyn ir
atgal, kad baty pasSalinti pateke oro burbuliukai. Po to,
jei reikia, papildykite dar alyvos.

8.  |sukite lizdinés galvutés varztg ir iSSluostykite
nereikalingg alyva.

9. |dékite akumuliatoriaus kasete ir kelis taktus dirb-
kite jrankiu, kai griztamoji svirtis yra nustatyta j atvirg
padétj. Po to vél jjunkite jrankj, kai grjztamoji svirtis yra
nustatyta j uzdarg padét;.

Taip i$ sistemos pasalinsite patekusj org. Kartokite §j
procesg, kol busite tikri, kad puansono stimoklis yra
beveik eigos apacioje.

10. Jeireikia, papildykite alyvos, kartodami 3-9 veiksmus.

Jeigu alyvos daug iSeikvota, turite kelis kartus pakartoti
§j procesa.

Angliniy Sepetéliy keitimas

Pakeiskite anglinius Sepetélius, kai jie nusidévi iki ribos
Zymés.

PASTABA: Pasiriipinkite, kad angliniai $epetéliai
baty Svards ir jie laisvai jslinkty j laikiklius.
PASTABA: Abu angliniai $epetéliai turéty bati
keiciami tuo paciu metu.

PASTABA: Naudokite tik identi$kus anglinius
Sepetélius.
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» Pav.18: 1. Ribos zymeé

1. Atsuktuvu atsukite du ant galinio dangtelio esan-
Cius varztus ir tada nuimkite galinj dangtelj.
» Pav.19: 1. Galinis dangtelis 2. Varztas

2. Pakelkite spyruokle pritvirtintg rankenélés dalj,
tada kei¢iamo antgalio verzliarakéiu arba panasiu jran-
kiu jkiSkite ja j iSpjautg korpuso dalj.

» Pav.20: 1. Rankena 2. Spyruoklé 3. ISpjauta dalis

3.  Replémis nuimkite angliniy Sepetéliy gaubtelius
ir tada iSimkite susidéveéjusius anglinius Sepetélius.
|dékite naujus anglinius Sepetélius ir uzdékite angliniy
Sepetéliy gaubtelius.

» Pav.21: 1. Anglinio Sepetélio gaubtelis

4. Patikrinkite, ar angliniy Sepetéliy gaubteliai tvirtai
jtaisyti Sepetéliy laikikliy skylutése.
» Pav.22: 1. Skylé 2. Anglinio Sepetélio gaubtelis

5. Uzdékite galinj dangtel] ir tvirtai uzverzkite abu varzZtus.

GEDIMUY SALINIMAS

Prie$ kreipdamiesi dél remonto darby, pirmiausia patikrinkite gedimus patys. Kilus problemy, apie kurias nepaais-

kinta vartotojo vadove, neméginkite ardyti jrankio. Kreipkités j jgaliotuosius ,Makita“ techninés priezidros centrus,
kuriuose remontui visuomet naudojamos originalios ,Makita“ kei¢iamosios dalys.

Nejprasta biklé

Tikétina priezastis (triktis)

IStaisomoji priemoné

Puansono stimoklis nei§stumiamas.

Nepakanka alyvos

Papildykite alyvos.

Puansono stimoklis nevisi$kai sugrjzo
dél armatdros nuolauzy, gelezies
milteliy ir ne§varumy slankiojancioje
puansono stimoklio ir C rémo dalyje.

Puansono stimoklj pastumkite atgal.
Nuvalykite puansono stamoklj.

Puansono stiimoklis nevisiskai sugrjzo
dél puansono stamoklio iSkraipymo ar
i§sipatimo.

Dél remonto kreipkités j vietinj jgaliotajj techninés
priezidros centra.

Puansono stimoklis sugrjzo nevisiskai,
kadangi griztamoji spyruoklé silpna.

Dél remonto kreipkités j vietinj jgaliotajj techninés
priezidros centrg.

Nors puansono stamoklis issistu-
mia, per maza pjovimo galia skylei
iSspausti.

Nepakanka alyvos.

Papildykite alyvos.

Netinkamas kontaktas tarp cilindro ir
apsauginio voztuvo. Gali bati jbrézimy
cilindro vamzdyje arba prilipusiy gele-
Zies milteliy ar neSvarumy.

Dél remonto kreipkités j vietinj jgaliotajj techninés
priezidros centra.

Apsauginio voztuvo gedimas.

Dél remonto kreipkités j vietinj jgaliotajj techninés
priezidros centra.

Netinkamas tarpas tarp cilindro ir
stimoklio.

Dél remonto kreipkités | vietinj jgaliotgjj techninés
priezidros centrg.

Netinkamas kontaktas tarp cilindro ir
griztamojo voztuvo.

Dél remonto kreipkités j vietinj jgaliotajj techninés
priezidros centrg.

Cilindro uretano pakuotés pazeidimas.

Dél remonto kreipkités j vietinj jgaliotajj techninés
priezidros centra.

Prateka alyva.

Alyvos lygio palaikymo korpuso jbrézi-
mai arba l0zimas.

Dél remonto kreipkités | vietinj jgaliotajj techninés
priezidros centrg.

|brézimai ant C rémo slankiojancios
dalies, puansono stimoklio ir atraminio
Ziedo.

Dél remonto kreipkités j vietinj jgaliotajj techninés
priezidros centrg.

Sandarinimo Ziedo gedimas C rémo ir
cilindro sanddroje.

Dél remonto kreipkités j vietinj jgaliotajj techninés
priezidros centra.

Tarpiklio lGzimas ties cilindro ir siurblio
korpuso sanddra.

Dél remonto kreipkités j vietinj jgaliotajj techninés
priezidros centrg.

Nepakankamai priverzti atitinkamy daliy
varztai.

UZverzkite varztus.

Variklis nejuda.
Variklis prastai sukasi.

Nepakankamai jkrauta akumuliatoriaus
kasete.

|kraukite akumuliatoriaus kasete.

Baigési akumuliatoriaus eksploatavimo
trukmé.

Pakeiskite akumuliatoriaus kasete.

Variklio gedimas dél perkaitimo.

Dél remonto kreipkités j vietinj jgaliotajj techninés
priezidros centrg.

Guoliy ir prie variklio prijungtos pavaros
deformacija ar gedimas.

Dél remonto kreipkités j vietinj jgaliotajj techninés
priezidros centra.
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MAPERSPEJIMAS: Vidiniai siurblio komponentai nustatyti labai tiksliai, todél jie labai jautris pazeidi-
mams dél dulkiy, neSvarumy, hidraulinio skyscio terSaly ar netinkamo tvarkymo. Norint iSardyti siurblio
korpusa, reikia specialiy jrankiy ir mokymo, todél tai turéty atlikti tik remonto darbuotojai, kurie buvo
tinkamai iSmokyti ir turi tinkama jranga. Netinkamai atliekant elektriniy komponenty technine prieziiira,
gali susidaryti salygos, dél kuriy galima sunkiai susizaloti. Siurblio ir stimoklio komponentus bei visas
elektros dalis turi priziaréti tik jgaliotosios remonto dirbtuvés, prekybos atstovas arba platintojas.

PASTABA: Jeigu nejgaliotieji darbuotojai mégins atlikti siurblio srities vidiniy komponenty prieziiiros
darbus, garantija taps negaliojancia.

PASIRENKAMI PRIEDAI

A\PERSPEJIMAS: $iuos papildomus priedus
arba jtaisus rekomenduojama naudoti su Sioje
instrukcijoje nurodytu ,,Makita“ bendrovés jran-
kiu. Naudojant bet kokius kitus papildomus priedus
arba jtaisus, gali kilti pavojus suZeisti Zmones.
Naudokite tik nurodytam tikslui skirtus papildomus
priedus arba jtaisus.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipki-
tés j artimiausiag ,Makita“ techninés prieziros centra.

. Darbinis stendas

. Slankiojantis stabdiklis (maks. angos gylis)

. Originalus ,Makita“ akumuliatorius ir jkroviklis

PASTABA: Kai kurie sgrase esantys priedai gali bati
pateikti jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai.
Jie jvairiose Salyse gali skirtis.
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel:

DPP200

Max kaela stigavus

40 mm

Aukude kuju

Ummargune/pikergune

Max augu suurus ja paksus 65 000 psi tombetugevusega

karastamata terase puhul

Labimdét: 20 mm
Paksus: 8 mm

89 000 psi tombetugevusega
roostevaba terase puhul

Labimdot: 20 mm
Paksus: 6 mm

Nimipinge Alalisvool 18 V
M&6tmed (P x L x K) 417 mm x 127 mm x 315 mm
(kéepidemega)

Netokaal 10,7 - 10,8 kg

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi tottu vdidakse tehnilisi andmeid muuta ilma sellest ette teatamata.

. Tehnilised andmed vdivad riigiti erineda.

. Kaal koos akukassetiga, EPTA-protseduuri 01/2014 kohaselt

Sobiv akukassett ja laadija

Akukassett

BL1830B/BL1840B/BL1850B/BL1860B

Laadija

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH

. Méned eespool loetletud akukassetid ja -laadijad ei pruugi olla teie riigis saadaval.

kasutamine voib tekitada vigastusi ja/voi tulekahju.

AHOIATUS: Kasutage ainult iilalpool loetletud akukassette ja laadijaid. Muude akukassettide ja laadijate
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Kérni ja matriitsi kombinatsioon

Ummargune augustamine

Kéarn Matriits Toorik Mahutavus
Tasapinnaline latt Max: 80 mm x t8
@ (Keskele augustamine)
— °
" < °
o
Nurk Min: 40 mm x 40 mm x t3
Max: 80 mm x 80 mm x t8
=]
S
=

Min: 75 mm x 40 mm
Max: 100 mm x 50 mm
(Aériku augustamine)

Uhik: mm
Karn Matriits Tombetugevus Kanal Tombetugevus
Karastamata teras (65 000 psi) Roostevaba teras (89 000 psi)

6 SB6 t2-t4 - t3-t4

6,5 SB6,5 t2-16 - t3-t4
8 SB8 t2-16 - t3-t4

8,5 SB8,5 t2-16 - t3-t4

10 SB10 t2-t6 t7,5 t3-t4
1 SB11 t2-18 t7,5 t3-t6
12 SB12 t2-18 t7,5 t3-16
13 SB13 t2-18 t7,5 t3-16
14 SB14 t2-18 t7,5 t3-16
15 SB15 t2-18 t7,5 t3-16
16 SB16 t2-18 t7,5 t3-16
18 SB18 t2-18 t7,5 t3-16
19 SB19 t2-18 t7,5 t3-16

20 SB20 t2-18 t7,5 t3-16
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Pilklik augustamine

Kérn Matriits Toorik Mahutavus
Tasapinnaline latt Max: 80 mm x t8
@ (Keskele augustamine)
\—
« J 0§
N—~
&,
Nurk Min: 40 mm x 40 mm x t3
Max: 80 mm x 80 mm x t8
=
2
&

Min: 75 mm x 40 mm

Max: 100 mm x 50 mm

(Aériku augustamine)

Uhik: mm
Karn Matriits Tombetugevus Kanal Tombetugevus
Karastamata teras (65 000 psi) Roostevaba teras (89 000 psi)

6,5x10 6,5 x 10B t2-t6 - t3-t4
6,5x13 6,5 x 13B t2-t6 - t3-t4
8,5x13 8,5x13B t2-t6 - t3-t4
8,56x17 8,5x17B t2-t6 - t3-t4
9x13,5 9x13,5B t2-t6 - t3-t4
9x18 9x18B t2-16 - t3-t4
10x 15 10 x 15B t2-18 t7,5 t3-t6
10 x 20 10 x 20B t2-18 t7,5 t3-t6
11x16,5 | 11 x 16,5B t2-18 t7,5 t3-16
12x18 12 x 18B t2-18 t7,5 t3-16
13x19,5 | 13x 19,5B t2-18 t7,5 t3-16
14 x 21 14 x 21B t2-18 t7,5 t3-t6

Ainult EL-i riikide puhul

Arge visake elektriseadmeid ja akusid dra
koos majapidamisjaatmetega!

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja Noukogu
direktiividele elektri- ja elektroonikasead-
mete jaatmete kohta ning patareide ja
akude ning patarei- ja akujaatmete kohta
ning nende nduete kohaldamisele likmes-
riikides tuleb kasutuskdlbmatuks muutunud
elektriseadmed ja akud koguda eraldi ning
keskkonnasaastlikult korduv kasutada voi
ringlusse vétta.

Kavandatud kasutus

See t60riist on moeldud terasmaterjali augustamiseks.

Tuupiline A-korrigeeritud miratase, maaratud standardi
EN 60745-1 EN ISO 3744 kohaselt:

Heliréhutase (L,4): 76,7 dB (A)

Maaramatus (K): 3 dB (A)

Alljargnevalt kirjeldatakse seadmetel kasutatavaid
tingmarke. Veenduge, et olete nende tdhendusest aru
saanud enne seadme kasutamist.

Ni-MH
Li-ion

Lugege juhendit.

Lendava prahi ja valju mira oht. Kandke
kdrva- ja silmakaitsevahendeid.

Ohtlik pinge. Enne seadme hooldamist
eemaldage kdik vooluallikad. Selle juhise
eiramine voib |16ppeda surma voi kehaliste
vigastustega.

Liikuv tera. Hoidke kded eemal, kui masin
to6tab. Enne hooldamist lilitage toide
vélja.

B Ppo
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MARKUS: Deklareeritud miira vaartust (vaartuseid) on
mdddetud kooskdlas standardse katsemeetodiga ning
seda voib kasutada ihe seadme vordlemiseks teisega.
MARKUS: Deklareeritud miira vaartust (vaartuseid)
voib kasutada ka miirataseme esmaseks hindamiseks.

AHOIATUS: Kasutage kérvakaitsmeid.

A\HOIATUS: Miiratase v&ib elektritdoriista tege-
likkuses kasutamise ajal erineda deklareeritud
vaartus(t)est olenevalt tooriista kasutusviisidest
ja eriti toodeldavast toorikust.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis
pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
osasid, néiteks korrad, kui seade liilitatakse vilja
ja seade tootab tiihikaigul, lisaks tooajale).

Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljeliste vektorite
summa) maaratud standardi EN 60745-1 kohaselt:
Vibratsiooniheide (an): 2,5 m/s? véi vahem
Méaaramatus (K): 1,5 m/s’

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust (-vaar-
tuseid) on méddetud kooskdlas standardse katsemeetodiga
ning seda voib kasutada Uihe seadme vordlemiseks teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust (-vaartu-
seid) voib kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

A\HOIATUS: Vibratsioonitase vib elektritss-
riista tegelikkuses kasutamise ajal erineda dekla-
reeritud vaartus(t)est olenevalt tooriista kasutus-
viisidest ja eriti to6deldavast toorikust.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis
pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
osasid, néiteks korrad, kui seade liilitatakse vilja
ja seade tootab tiihikaigul, lisaks tooajale).

EU vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul

EU vastavusdeklaratsioon sisaldub k&esoleva juhendi
Lisas A.

OHUTUSHOIATUSED

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

AHOIATUS: Lugege labi kbik selle elektrité6-

riistaga kaasas olevad ohutushoiatused, juhised,
joonised ja tehnilised andmed. Jargnevate juhiste
eiramine voib pdhjustada elektrilddgi, slttimise ja/voi

raske kehavigastuse.

Hoidke edaspidisteks viideteks
alles koik hoiatused ja juhtn6orid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritodriist” all pee-
takse silmas elektriga td6tavaid (juhtmega) elektritdo-
riistu vOi akuga td6tavaid (juhtmeta) elektritdoriistu.
Toéopiirkonna ohutus

1. Toopiirkond peab olema puhas ja hasti valgus-
tatud. Asju taiskuhjatud voi pimedad alad soodus-
tavad dnnetuste teket.

2. Arge kasutage elektritdériistu plahvatusoht-
likus keskkonnas, nagu tuleohtlike vedelike,
gaaside voi tolmu laheduses. Elektritdoriistad
tekitavad sademeid, mis voivad slilidata tolmu voi
aurud.

3. Hoidke lapsed ja korvalised isikud elektrit66-
riistaga tootamise ajal eemal. Téhelepanu haju-
misega voib kaasneda kontrolli kaotus.

Elektriohutus

1.  Elektritooriistade pistik peab sobima pistiku-
pesaga. Arge kunagi muutke pistikut mis tahes
moel. Arge kasutage adapterpistikuid maan-
datud elektritooriistadega. Muutmata pistikud ja
sobivad pistikupesad vahendavad elektrildogiriski.

2. Viltige keha kokkupuudet maandatud pinda-
dega, nagu torud, radiaatorid, pliidid ja kiilmi-
kud. Eksisteerib suurenenud elektril6ogirisk, kui
teie keha on maandatud.

3. Elektritooriistad ei tohi sattuda vihma katte
vo6i marga kohta. Elektritdoriista sisse lainud vesi
suurendab elektrilddgiriski.

4. Arge kahjustage toitejuhet. Arge kunagi kasu-
tage elektrijuhet elektritooriista kandmiseks,
tombamiseks voi pistikupesast viljatomba-
miseks. Hoidke juhe eemal kuumast, dlist,
teravatest nurkadest voi liikuvatest osadest.
Kahjustatud voi sassis juhtmed suurendavad
elektrildogiriski.

5.  Kui tootate elektritooriistaga valistingimustes,
kasutage sellist pikendusjuhet, mis sobib viljas
kasutamiseks. Valistingimustesse sobiva pikendus-
juhtme kasutamine vahendab elektrilddgiriski.

6. Kui niiskes asukohas elektritooriistaga too6ta-
mine on véltimatu, kasutage lekkevoolukaits-
mega (RCD) kaitstud vooluahelat. RCD kasuta-
mine vahendab elektrilddgiohtu.

7. Mootortooriistad voivad tekitada elektromag-
netvélju (EMV), mis ei ole kasutajale kahjulikud.
Kill aga peaksid sidamestimulaatorite ja teiste
sarnaste meditsiiniseadmetega kasutajad vétma
enne mootortddriista kasutamist ndu saamiseks
Uhendust oma seadme tootja ja/vdi arstiga.

Isiklik ohutus

1.  Piisige ergas, jalgige pidevalt, mida teete, ning
kasutage elektritooriistaga tootamisel tervet
maistust. Arge kasutage elektritooriista, kui olete
vasinud voi narkootikumide, alkoholi v6i ravimite
moju all. Elektritdoriistadega totades voib tahelepa-
nematus endaga kaasa tuua tosised tervisekahjustusi.

2. Kasutage isikukaitsevahendeid. Kandke alati
silmakaitsmeid. Kaitsevahendid, naiteks olu-
desse sobiv tolmumask, libisemiskindlad turvaja-
latsid, kbva peakate voi kdrvaklapid, vahendavad
tervisekahjustusi.
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Viltige juhukaivitust. Enne tooriista voolu-
vorgu ja/voi akuga iihendamist, lilesvotmist
voi kandmist veenduge, et liiliti oleks valjaliili-
tatud asendis. Elektritdoriistade kandmine nappu
10litil hoides voi sisse lulitatud tdoriista pingesta-
mine suurendab dnnetuse tekkimise ohtu.
Eemaldage reguleerimis- ja mutrivotmed enne
elektritooriista kaivitamist. Mutrivéti voi mingi
muu voti, mis on jaetud elektritddriista pdorieva
osa kulge, vdib pdhjustada terviskahjustusi.

Arge kiliinitage liiga kaugele ette. Hoidke kogu aeg jalad
kindlalt maas ning hoidke tasakaalu. See tagab parema
kontrolli elektritodriista lile ootamatutes olukordades.
Riietuge kohaselt. Arge kandke lahtisi riideid
ega ehteid. Hoidke juuksed ja riided liikuvatest
osadest eemal. Lahtised riided, ehted ja pikad
juuksed voivad liikuvate osade kilge jaada.

Kui seadmed on varustatud tolmueraldus- ja kogu-
misvahenditega, veenduge, et need oleks iihen-
datud ja neid kasutataks digesti. Tolmu kogumise
kasutamine vdib vahendada tolmuga seotud riske.
Arge laske tooriistade sagedase kasutamise
tulemusel tekkival enesekindlusel muuta end
hooletuks ega tooriista ohutuspohimétteid
eiravaks. Hooletus vdib vaid murdosa sekundi
valtel péhjustada raske vigastuse.

Kandke elektritooriistu kasutades oma silmade
vigastuste eest kaitsmiseks alati kaitseprille. Prillid
peavad vastama USA-s standardile ANSI Z87.1,
Euroopas standardile EN 166 v6i Austraalias/Uus-
Meremaal standardile AS/NZS 1336. Austraalias/
Uus-Meremaal on nio kaitsmiseks seadusega
noutud ka néokaitsme kasutamine.

Toodandja kohustus on néuda, et tooriista ope-
raatorid ja teised toopiirkonnas viibivad isikud
kannaksid sobivat ohutusvarustust.

Elektritooriista kasutamine ja hooldus

1.

Arge kasutage elektritdoriista suhtes jéudu.
Kasutage t66ks sobilikku elektritooriista.
Elektritdoriist té6tab paremini ja ohutumalt véim-
susel, mis on t6oks ette nahtud.

Arge kasutage elektritdoriista, kui seda ei saa
liilitist sisse ja vélja lulitada. Iga elektritdoriist
on ohtlik, kui seda ei saa lUlitist sisse vdi vélja
lilitada, ning see tuleb parandada.

Enne muudatuste tegemist, tarvikute vaheta-
mist voi elektritooriistade ladustamist lahutage
pistik vooluvérgust ja/voi eemaldage aku.
Ennetavad ohutusmeetmed vahendavad elektri-
tooriista juhukaivituse riski.

Hoidke elektritooriistad, mida ei kasutata, laste
kdeulatusest eemale ning drge lubage korvalseis-
jatel, kes pole elektritooriista ja juhendiga tut-
vunud, elektritdoriistaga to6tada. Kogenematute
kasutajate kdes on elektritdoriistad ohtlikud.
Hooldage elektritdoriista ja lisatarvikuid.
Kontrollige, kas liikuvad osad on tsentreeritud
ja lilguvad vabalt, kas esineb katkisi osi voi
muud, mis voiks elektritooriista t66d moju-
tada. Kui esineb vigastusi, laske elektritooriist
enne kasutamist parandada. Paljud 6nnetused
juhtuvad halvasti hooldatud elektritdoriistade tottu.
Hoidke I6ikeriistad teravad ja puhtad.
Korralikult hooldatud I6ikeriistad, millel on teravad
|6ikeservad, ei Kiilu nii lihtsalt kinni ning neid on
lihtsam kasitleda.

Kasutage elektritooriista, lisatarvikuid, t66-
riista I6iketerasid jne juhendite kohaselt,

vottes arvesse tootingimusi ja tehtavat t66d.
Elektritdoriistade kasutamine selleks mitte ette nah-
tud eesmarkidel vdib kaasa tuua ohtlikke olukordi.
Hoidke kdepidemed ja haardepinnad kuivad,
puhtad ning 6li- ja maérdevabad. Libisevad kae-
pidemed ja haardepinnad ei lase todriista ootama-
tutes olukordades ohutult kasitseda ja juhtida.
Tooriista kasutamise ajal drge kandke riidest
tookindaid, kuna need vdivad kinni jadda.
Liikuvate osade kilge kinni jaanud riidest tookin-
dad vdivad pohjustada kehavigastusi.

Akuga tooriista kasutamine ja hooldus

1.

Laadige alati laadijaga, mille tootja on heaks
kiitnud. Laadija, mis sobib kasutamiseks thte
tulipi akuga, voib kaasa tuua tulekahjuohu, kui
seda kasutada koos mdnda teist tllipi akuga.
Kasutage elektritooriistu liksnes spetsiaalselt
neile toodetud akudega. Mis tahes muude akude
kasutamine voib tekitada tervisekahjustusi voi
tulekahjuohtu.

Kui akut ei kasutata, drge hoidke seda koos
muude metallesemetega, nagu kirjaklambrid,
miindid, votmed, naelad, kruvid jm vaiksed
metallesemed, mis voivad tekitada iihenduse
klemmide vahel. Akuklemmide liihis vdib pdhjus-
tada pdletusi ja tulekahjuohtu.

Vaarkasutamise tagajarjel voib akust valguda
vélja vedelikku; drge seda puudutage. Kui
olete selle vedelikuga siiski kogemata kokku
puutunud, uhtke kohta veega. Kui vedelik

on sattunud silma, minge arsti juurde. Akust
véljavalgunud vedelik vdib pdhjustada arritust ja
poletusi.

Arge kasutage akupaketti ega tooriista, mis
on kahjustatud v6i muudetud. Kahjustatud voi
muudetud akud vdivad kaituda etteaimamatult,
pdhjustades suttimis-, plahvatus- voi vigastusohu.
Kaitske akupaketti ja tooriista tule ja korge
temperatuuri eest. Tule v6i kérgema kui 130 °C
temperatuuriga kokkupuutumine véib tuua kaasa
plahvatuse.

Pidage kinni koigist laadimisjuhistest ja drge
laadige akupaketti ega tooriista valjaspool
juhendis margitud temperatuurivahemikku.
Valesti voi valjaspool margitud temperaturivahe-
mikku laadimine v8ib kahjustada akupaketti ja
suurendada sittimisohtu.
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Hooldus

1.

Laske elektritooriista hooldada eksperdil, kes
kasutab vaid originaalvaruosi. Siis pusib elektri-
tooriista ohutus.

Arge hooldage kahjustatud akupakette.
Akupakette vdivad hooldada ainult tootja vi amet-
likud teenusepakkujad.

Jérgige 6litamist ja tarvikute vahetamist puu-
dutavaid juhtnoore.

Juhtmeta augustaja ohutusalased

juhised

10.

1.

12.

Oige kirni ja matriitsi valimine on darmiselt
oluline. Valige dige kérn ja matriits olenevalt
augu kujust, augu suurusest, tooriku paksu-
sest ning materjali tiiiibist.

Enne karni kinnitusmutri kinnitamist veen-
duge, et astmelise servaga karn, mis parsib
vaba poorlemist, oleks karni kolvi digesti
paigaldatud.

Kasutage kanalikujulise tooriku ja roosteva-
bast terasest tooriku augustamiseks spetsiaal-
selt nende materjalide jaoks ette ndhtud mat-
riitsi. Valige ainult tooriku paksusega kokku
sobiv karni ja matriitsi kombinatsioon.
Veenduge, et karn ja matriits oleksid mutri

voi poldiga kindlalt oma asendisse fikseeri-
tud. Selle ndude eiramine voib seadet tdsiselt
kahjustada ja tekitada tdsiseid kehalisi vigas-

tusi. Kontrollige ning pingutage karni ja matriitsi
regulaarselt.

Tooriist on elektrohiidrauliline. Kui tempera-
tuur on kiilm, tuleks sel enne t66de alustamist
lasta moned minutid tiihikdigul to6tada.
Hoidke nagu, kdsi ja muid kehaosi tootamise
ajal augustamise piirkonnast eemal.

Enne karni ja matriitsi eemaldamist voi hool-
damise voi kohandamise ajaks eemaldage
akukassett.

Kaérn ja matriits, mis on kulunud, deformeeru-
nud, sédlgulised, katkised voi mistahes viisil
kahjustunud, voivad pohjustada tooriista talit-
lushdiret voi rasket 6nnetust. Asendage need
viivitamatult uute Makita tarnitud osadega.
Roostevaba terase augustamisel voivad

karn ja matriits kuluda varem kui pehmemate
materjalide augustamisel. Veenduge, et kérn ja
matriits oleksid heas korras, ilma kulumisjal-
gedeta, ega poleks deformeerunud, salgulised,
katkised voi mistahes viisil kahjustunud. Enne
tehnilistes andmetes nimetamata materjalide
augustamist konsulteerige edasimiiiijaga.
Votke vilja ja kontrollige siisiharju regulaar-
selt. Asendage need parast igat 200 kasutus-
korda. Umbes 6 mm véi lihema pikkusega susi-
harjad vdivad mootorit kahjustada.

Tooriista pideval kasutamisel véib selle tempe-
ratuur tousta iile 70 °C, mis voib tooriista joud-
lust vdhendada. Sellisel juhul I16petage to6ta-
mine umbes iiheks tunniks, et lasta tooriistal
enne selle uuesti kasutamist maha jahtuda.
Arge katke ega ummistage mootori huavasid,
sest mootor voib lilekuumeneda ja hakata
suitsema, minna pdlema voi plahvatada.

Akukassetiga seotud olulised

ohutusjuhised

1.  Enne akukasseti kasutamist lugege (1) akulaa-
dijal, (2) akul ja (3) seadmel olevad juhtn6orid
ja hoiatused labi.

2. Arge votke akukassetti lahti.

3.  Kui tooaeg jarsult liheneb, siis Iopetage kohe
kasutamine. Edasise kasutamise tulemuseks
voib olla lilekuumenemisoht, véimalikud pole-
tused voi isegi plahvatus.

4.  Kui elektroliiiiti satub silma, siis loputage
silma puhta veega ja poorduge koheselt
arsti poole. Selline 6nnetus voib pohjustada
pimedaksjaamist.

5. Arge tekitage akukassetis liihist:

(1) Arge puutuge klemme elektrijuhtidega.

(2) Arge hoidke akukassetti tooriistakastis
koos metallesemetega, nagu naelad,
miindid jne.

(3) Arge tehke akukassetti mirjaks ega jatke
seda vihma kétte.

Aku liihis voib pohjustada tugevat elektri-

voolu, iilekuumenemist, pdletusi ning ka sea-

det tosiselt kahjustada.

6. Arge hoidke tooriista ja akukassetti kohtades,
kus temperatuur voib tousta lile 50 °C.

7. Arge poletage akukassetti isegi siis, kui see on
saanud tosiselt vigastada voi on taiesti kulu-
nud. Akukassett voib tules plahvatada.

8. Olge ettevaatlik, drge laske akul maha kukkuda
ja véltige l66ke.

9.  Arge kasutage kahjustatud akut.

10. Sisalduvatele liitium-ioonakudele véivad kohal-
duda ohtlike kaupade digusaktide nduded.
Kaubanduslikul transportimisel, néiteks kolman-
date poolte voi transpordiettevdtete poolt, tuleb
jargida pakendil ja siltidel toodud erindudeid.
Transportimiseks ettevalmistamisel on vajalik
pidada ndu ohtliku materjali eksperdiga. Samuti
tuleb jargida véimalike riiklike regulatsioonide
Uksikasjalikumaid ndudeid.

Katke teibiga voi varjake avatud kontaktid ja paken-
dage aku selliselt, et see ei saaks pakendis liikkuda.

11. Kasutuskdlbmatuks muutunud akukasseti
koérvaldamiseks eemaldage see tooriistast ja
viige selleks ette nahtud kohta. Jargige kasu-
tuskolbmatuks muutunud aku korvaldamisel
kohalikke eeskirju.

12. Kasutage akusid ainult Makita heaks kiidetud
toodetega. Akude paigaldamine selleks mitte ette-
nahtud toodetele voib pdhjustada sittimist, Glemaa-
rast kuumust, plahvatamist voi elektroliitidi lekkimist.

13. Kui tooriista ei kasutata pika ajaperioodi jook-
sul, tuleb aku tooriistast eemaldada.

HOIDKE JUHEND ALLES.

A ETTEVAATUST: Kasutage ainult Makita
originaalakusid. Mitte Makita originaalakude voi
muudetud akude kasutamine voib pdhjustada akude
suttimise, kehavigastuse ja kahjustuse. Samuti muu-
dab see kehtetuks Makita todriista ja laadija Makita
garantii.
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Vihjeid aku maksimaalse kasu-
tusaja tagamise kohta

1. Laadige akukassetti enne selle taielikku
tiihjenemist. Kui méarkate, et tooriist tootab
vidiksema voimsusega, peatage t60 ja laadige
akukassetti.

2. Arge laadige tiielikult laetud akukassetti.

Ulelaadimine lilhendab akude kasutusiga.

Laadige akukassetti toatemperatuuril 10 °C -

40 °C. Enne laadimist laske kuumenenud aku-

kassetil maha jahtuda.

4.  Kui te ei kasuta akukassetti kauem kui kuus
kuud, laadige see.

w

OSADE KIRJELDUS

» Joon.1
1 Mootor 2 | Ohutussilt Pumba limbris Karni kinnitusmutter
5 |Kamn 6 | Matriits Eemaldi C-raam
9 | Libisemisvastane 10 | Tagastushoob 11 | Oliport 12 | Laliti paastik
stopper
13 | Paastikuluku nupp 14 | Akukassett - - - -

FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

A\ETTEVAATUST: Kandke alati hoolt selle eest,
et tooriist oleks enne reguleerimist ja kontrolli-
mist vilja liilitatud ja akukassett eemaldatud.

Akukasseti paigaldamine voi

eemaldamine

AETTEVAATUST: Lilitage tooriist alati enne
akukasseti paigaldamist voi eemaldamist valja.

AETTEVAATUST: Akukasseti paigaldamisel
voi eemaldamisel tuleb tooriista ja akukassetti
kindlalt paigal hoida. Kui todriista ja akukassetti ei
hoita kindlalt paigal, voivad need kaest libiseda ning
kahjustada tooriista ja akukassetti voi pdhjustada
kehavigastusi.

» Joon.2: 1. Punane naidik 2. Nupp 3. Akukassett

Akukasseti eemaldamiseks libistage see tdoriista k-
jest lahti, vajutades kasseti esikiiljel paiknevat nuppu
alla.

Akukasseti paigaldamiseks joondage akukasseti keel
korpuse soonega ja libistage kassett oma kohale.
Paigaldage akuadapter alati nii kaugele, et see lukus-
tuks kldpsatusega oma kohale. Kui ndete nupu tlaosas
punast osa, pole kassett taielikult lukustunud.

Aku kaitsesiisteem

Tooriistal on aku kaitsestisteem. Susteem lilitab moo-
tori automaatselt valja, et pikendada aku té6iga. To0riist
seiskub kaitamise ajal automaatselt, kui tddriista voi
akut kasutatakse jargmistes tingimustes.

Ulelaadimiskaitse

Kui aku jagkmahutavusest ei piisa, seiskub todriist
automaatselt. Sellisel juhul eemaldage aku toriistast ja
laadige akut.

Aku jaakmahutavuse nait

Ainult ndidikuga akukassettidele

» Joon.3: 1. Margulambid 2. Kontrollimise nupp
Akukasseti jarelejaanud mahutavuse kontrollimiseks
vajutage kontrollimise nuppu. Margulambid stttivad
moneks sekundiks.

Méargulambid Jaakmahutavus
i ] 4
Poleb Ei pole Vilgub
I I I I 75-100%
I I I |:| 50-75%
I I |:| |:| 25-50%
0-25%

000

AETTEVAATUST: Paigaldage akukassett alati
taies ulatuses nii, et punast osa ei jaaks naha.
Muidu voib adapter juhuslikult tdoriistast valja kuk-
kuda ning pdhjustada teile voi laheduses viibivatele
isikutele vigastusi.

AETTEVAATUST: Arge rakendage akukasseti
paigaldamisel joudu. Kui kassett ei Iahe kergesti
sisse, pole see digesti paigaldatud.

Laadige akut.

poon
I I“[I |:| Akutlc_;/rzi:'oua
Jonn

MARKUS: Naidatud mahutavus véib veidi erineda
tegelikust mahutavusest olenevalt kasutustingimus-

test ja Umbritseva keskkonna temperatuurist.
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Liliti funktsioneerimine

A ETTEVAATUST: Kontrollige alati enne aku-
kasseti tooriista kiilge paigaldamist, kas liiliti
paastik funktsioneerib nduetekohaselt ja liigub
lahtilaskmisel tagasi véljaliilitatud asendisse.

A ETTEVAATUST: Kui seadet ei kasutata, tuleb
ltiliti paastik alati lukustada.

Tooriku augustamisel jatkake lUliti paastiku vajutamist,
kuni karn laheb vastu matriitsi ja tagasi algasendisse.
Liiliti paastiku lukustamiseks vajutage paastikuluku nuppu B-kiljelt.
Lahtilukustamiseks vajutage paéstikuluku nuppu A-kiiljelt.

» Joon.4: 1. Paastikuluku nupp 2. Liliti paastik

Pooratav kdepide

Kaepidet saab té6tamise ajal pddrata 360 kraadi mélemas
suunas. See funktsioon on eriti kasulik, kui to6tate ebamu-
gavates voi kitsastes to6tingimustes, kuna see véimaldab

kaitajal holpsalt kasutada todriista kdige paremas asendis.
» Joon.5

MA\ETTEVAATUST: Kandke alati hoolt selle eest,
et tooriist oleks enne igasuguseid hooldustoid
vilja lilitatud ja akukassett eemaldatud.

Karni ja matriitsi asendamine

Umara kérni asendamine
» Joon.6: 1. Eemaldi 2. Mutter ja paigalduspolt
3. Karni kinnitusmutter 4. Umar karn

1. Veenduge, et karni kolb oleks téielikult taha tommatud,
ja eemaldage eemaldid, et hdlbustada osadele ligipaasu.

2. Karn tuleb eemaldada esimesena ja seejarel matriits.
Keerake karni kinnitusmutter karni eemaldamiseks lahti ning
eemaldage paigalduspolt ja mutter, et eemaldada matriits.

TAHELEPANU: Karni ja matriitsi asendamisel
veenduge, kas valitud on dige suurus, paksus
ja augukuju. Kujuga kéarnid ja matriitsid peavad
olema liksteisega digesti joondatud.

3. Asetage matriits dige suunaga C-raami. Kinnitage
tugevalt paigalduspoldiga ja pingutage mutrit.

4. Asetage karn karni kinnitusmutrisse. Sisestage
karn koos mutriga karni kolbi ja pingutage mutrit kasitsi.

AHOIATUS: Kui kirn ja matriits pole samasuu-
rused voi kdrn ja matriits pole digesti paigutatud,
voib karn liitia vastu matriitsi ning mélemad osad
voivad puruneda. Sellisel juhul véivad purunenud
osadest lendavad osakesed tekitada kehalisi
vigastusi.

AETTEVAATUST: Kontrollige eemaldit kinni
hoidvaid liblikpolte regulaarselt, veendumaks,
et need on pingutatud. Kui poldid on lahti, véib
eemaldi kiiljest tulla ja kahjustada tooriista.

Pikliku karni asendamine

» Joon.8: 1. Eemaldi 2. Mutter ja paigalduspolt
3. Karni kinnitusmutter 4. Pilklik karn
5. Astmeline &ar 6. Karni varras

1. Veenduge, et kdrni kolb oleks taielikult taha tom-
matud, ja eemaldage eemaldid, et hdlbustada osadele
ligipaasu.

2. Karn tuleb eemaldada esimesena ja seejarel
matriits. Keerake karni kinnitusmutter karni eemalda-
miseks lahti ning eemaldage paigalduspolt ja mutter, et
eemaldada matriits.

TAHELEPANU: Kirni ja matriitsi asendamisel
veenduge, kas valitud on dige suurus, paksus
ja augukuju. Kujuga karnid ja matriitsid peavad
olema iiksteisega digesti joondatud.

3.  Kinnitage piklik matriits tugevalt paigalduspoldiga
ja pingutage mutrit.

4. Asetage piklik karn karni kinnitusmutrisse.
Paigutage pikliku karni astmeline aar digesti karni kolbi
ja pingutage kasitsi karni kinnitusmutrit.

TAHELEPANU: Kui pikliku kirni astmeline 3r
ei ole 6igesti karni kolbi sisestatud, ei saa karni
kinnitusmutrit kinnitada. Veenduge, et piklik karn
oleks digesti kdrni vardasse paigutatud.

5.  Lukake piklikku karni vastu karni varrast ja

pingutage karni kinnitusmutrilt tugevalt kaasasoleva

mutrikinnituslatiga.

» Joon.9: 1. Mutrikinnituslatt 2. K&érni kinnitusmutter
3. Lédvendamine 4. Pingutamine

6. Pange eemaldid tagasi.

A HOIATUS: Kui kirn ja matriits pole samasuu-
rused vo6i kdrn ja matriits pole digesti paigutatud,
voib karn liitia vastu matriitsi ning mélemad osad
voivad puruneda. Sellisel juhul véivad purunenud
osadest lendavad osakesed tekitada kehalisi
vigastusi.

TAHELEPANU: Astmelise direga (pdorlemis-
vastane) karni paigaldamisel veenduge, et suund
oleks oige ja astmeline déar oleks karni kolbi
oigesti paigutatud.

5. Veenduge, et karn oleks karni vardasse digesti

paigutatud, ja pingutage karni kinnitusmutrit kaasas-

oleva mutrikinnituslatiga.

» Joon.7: 1. Mutrikinnituslatt 2. Karni kinnitusmutter
3. Lédvendamine 4. Pingutamine

6. Pange eemaldid tagasi.

AETTEVAATUST: Kontrollige eemaldit kinni
hoidvaid liblikpolte regulaarselt, veendumaks,
et need on pingutatud. Kui poldid on lahti, voib
eemaldi kiiljest tulla ja kahjustada tooriista.

AETTEVAATUST: Veenduge, kas pikliku karni
astmeline aar on digesti kdrni vardasse paiguta-
tud ja karni kinnitusmutter on Gigesti kinnitatud.
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TOORIISTA KASUTAMINE

Tooriista 6ige kasutamine

Matriitsi valimine

On oluline, et kasutatav matriits oleks augustatava
tooriku paksuse jaoks sobiv. Kui kasutate 4 mm kuni 8
mm paksusega tooriku augustamiseks dhema tooriku
jaoks mdeldud matriitsi, voib karn toorikusse sisse
pressida. Selle pohjus on vaiksem vahe karni ja matriitsi
vahel. Sellisel juhul tdmbab tagasi liikuv karn tooriku
endaga kaasa, nagu on naidatud joonisel. Eriti hoolikas
tuleb olla karastamata terasest, alumiiniumist ja vasest
tasapinnalise lati augustamisel.

» Joon.10: 1. Toorik

Eemaldi 6ige kasutamine

Arge paigutage toorikut nii, et see on iihelt véi méle-
malt poolt eemaldiga toetamata. Kui toorik pole digesti
toetatud, voib see karni tagasi minemisel liikuda. Selle
tulemusel voib karn téoriista sisse pressida ja seda
kahjustada.

» Joon.11: 1. Eemaldi 2. Toorik

AETTEVAATUST: Enne augustamist veen-
duge alati, kas sobiv karn ja matriits on Gigesti
paigaldatud.

1. Kontrollige augustamise asendit.
» Joon.12: 1. Karn 2. Tasapinnaline latt 3. Matriits

2. Keerake libisemisvastase stopperi polt lahti ja
reguleerige libisemisvastane stopper soovitud asen-
disse. Parast seda pingutage uuesti polti.

MARKUS: Libisemisvastane stopper on méeldud
hoidma pidevat distantsi augustaja ja tooriku aare
vahel.

3. Kontrollige, kas tagastushoob on taielikult pari-

suunda suletud.

» Joon.13: 1. Vedrutihvt 2. Tagastushoob 3. Avatud
asend 4. Suletud asend

4. Kontrollige, et karni kolb oleks taielikult tagasi
tdbmmatud.

5.  Asetage karn toorikul soovitud asendisse, kasu-
tades libisemisvastast stopperit juhikuna. Seadke karni
ots I66dava augu keskmega lihele joonele.

6.  Jatkake luliti paastiku tdmbamist, kuni karn jduab
166gi 16puni ja 1aheb tagasi algasendisse.

Karni varras pikeneb ja likkab karni 1abi tooriku.

MARKUS: Karni tapse ja lihtsa paigutamise hélbusta-
miseks tdbmmake liliti paastikut vaheldumisi, et karni
aeglaselt vastu toorikut liikata. Kui asend ei ole rahul-
dav, avage tagastushoob, et karn veel (iheks katseks
tagasi tbmmata. Kui karn ei Iahe tagasi algasendisse,
kui tagastushoob on avatud, tdmmake karni tagasi
viimiseks lUliti paastikut.

MARKUS: Kui karn ei lahe tagasi algasendisse
parast augustamise I6petamist, vabastage mootori
seiskamiseks lUliti paastik ja tdmmake luliti paastikut
uuesti.

Kui karn ei lahe tagasi isegi parast eespool mainitud

protseduure, tehke Iabi allpool mainitud t66 enne
augustamise 16ppu seiskamise protseduur.

T66 seiskamine enne augustamise
I6ppu

Kui soovite Idpetada t66 enne augustamise 16ppu,
tehke labi jargnev protseduur.

1. Keerake tagastushooba vastupdeva, kuni see
166b vastu vedrutihvti ja Iaheb seejarel viivitamatult
tagasi algasendisse.

Selle tegemine vabastab tdoriista sisemise pinge. Kui
karn eemaldub toorikust omal joul, laske sellel taielikult
tagasi tulla. Parast seda keerake tagastushoob tagasi
oma algasendisse. Sellisel juhul ei ole jargmine samm
vajalik.

2.  Jatkake luliti paastiku tombamist, kuni karn jduab
tagasi algasendisse.

Libisemisvastase stopperi

kasutamine maksimaalse sligavuse
jaoks

Valikuline tarvik

AETTEVAATUST: Enne libisemisvastase
stopperi kinnitamist voi eemaldamist veenduge,
et akukassett oleks eemaldatud, et viltida juhus-
likku kaivitumist ja kehalisi vigastusi.

Tooriku aarest kuni 40 mm siigavusele augustamine on

vdimalik, kasutades valikulist libisemisvastast stopperit.

» Joon.14: 1. Polt ja seib 2. Valikuline libisemisvas-
tane stopper

1. Ldédvendage paigalduspolti ja mutrit, et eemaldada
matriits.

2. Eemaldage libisemisvastast stopperit kinni hoidev
polt ja seib.

3. Eemaldage libisemisvastane stopper, tdmmates
seda C-raami Ulemisse ossa.

4. Sisestage maksimaalse sigavuse jaoks mdeldud
valikuline libisemisvastane stopper C-raami alumisest
osast.

5.  Fikseerige valikuline libisemisvastane stopper
teises sammus eemaldatud poldi ja seibiga.

6. Paigaldage matriits esimeses sammus eemalda-
tud poldi ja seibiga.
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HOOLDUS

AETTEVAATUST: Enne kontroll- véi hooldus-
toimingute tegemist kandke alati hoolt selle eest,
et tooriist oleks vilja liilitatud ja akukassett kor-

puse kiiljest eemaldatud.

TAHELEPANU: Arge kunagi kasutage bensiini,
vedeldit, alkoholi ega midagi muud sarnast. Selle
tulemuseks voib olla luitumine, deformatsioon vo6i
pragunemine.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontté6d ning muud hooldus- ja reguleeri-
mistodd lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes
voi tehase teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada
Makita varuosi.

Regulaarne hooldus

Hoidke C-raami otsas olev huava mustusest ja takis-
tustest puhas. Ohuava tuleb avada, et kontrollida hiid-
raulilist réhku.

» Joon.15: 1.Ohuava

Arge vétke lahti ega eemaldage joonisel naidatud kolme
kruvi. Seda tehes hakkab tooriista 6li lekkima.
» Joon.16

Oli lisamine
See tdriist on elektrohldrauliline. Tehasest tarnimisel
on see 6liga taidetud. Arge lisage 6li, kui toriist to6tab
korralikult. Kui 8lisurve ei ole korraparase t66 jaoks
sobiv, lisage 0li, tehes labi jargmised protseduurid.

TAHELEPANU: Veenduge, et té6piirkond ja

kogu seade oleks puhas ning mustus, tolm voi

muu vooras materjal ei saaks siseneda hiidrauli-

kadli voi pumba piirkonda.

TAHELEPANU: Kasutage ainult Makita soo-

vitatud puhast hiidraulikaéli. Tihendite ja muude

masinate siseosade kahjustamise valtimiseks arge

kasutage 6li, mida pole allpool loetletud.

Soovituslik 6li:

. Makita hidraulikadli

. Super Hyrando #46 (JXTG Nippon Oil & Energy
Corp.)

. Shell Tellus Plus #46 (U.S. Shell)

. Vérdvaarse kulumisvastase spetsifikatsiooniga

hiidraulikadli, ISO viskoossusaste 46.

1. Paigaldage akukassett tdoriista kilge.

2. Asetage tooriist vasakule kuljele nii, et dliport
oleks suunaga Ules.

3. Kasutage tddriista, et ligutada karni peaaegu
166gi 16puni.

MARKUS: Vajaduse korral kaivitage tédriista mitme
166gi jaoks. Niimoodi tegemine aitab kindlaks maarata
166gi 16ppu ja samuti karni kolbi digesse asendisse
seada. Kui see on diges asendis, on pumbast véetud
maksimaalne kogus 8li ja seda on vdimalik sobiva

kogusega uuesti taita.

4. Eemaldage akukassett todriista kiljest.

5. Eemaldage ettevaatlikult pesapeapolt, et avada
oliport.

» Joon.17: 1. Pesapeapolt

6.  Taitke reservuaar hidraulikadliga, kasutades
tooriistaga kaasas olevat vaikest pigistatavat pudelit.

7. Kallutage t66riista mdned korrad veidi edasi-ta-
gasi, et vabastada kinni jadnud 6humullid. Parast seda
lisage vajaduse korral 6li.

8. Asendage pesapeapolt ja puhkige ara liigne 6li.
9. Sisestage akukassett ja kaivitage t66riist mdneks
166giks nii, et tagastushoob on avatud asendis. Parast
seda kaivitage tooriist uuesti nii, et tagastushoob on
suletud asendis.

Selle tegemine puhastab siisteemi sinna sisse jaanud
ohust. Korrake protseduuri, veendumaks, et karni kolb
on peaaegu oma l68gi I16pus.

10. Lisage vajaduse korral 8li, korrates samme 3-9.

Kui 8li on liga ammendunud, peate seda protseduuri
mitu korda kordama.

Susiharjade asendamine

Vahetage sisiharjad vélja, kui kulumine on jéudnud
piirmargiseni.

TAHELEPANU: Hoidke siisiharjad puhtad, nii on
neid lihtne hoidikutesse libistada.

TAHELEPANU: Mélemad siisiharjad tuleb kor-
raga vahetada.

TAHELEPANU: Kasutage iiksnes identseid
siisiharju.

» Joon.18: 1. Piirmargis

1. Eemaldage kruvikeerajaga tagakaanel olevad
kaks kruvi ja eemaldage tagakaas.
» Joon.19: 1. Tagakaas 2. Kruvi

2. Tostke vedru 6lg ja asetage see siis lapikkruvikee-
raja vms abil korpusel olevasse siivendisse.
» Joon.20: 1. Olg 2. Vedru 3. Siivend

3. Eemaldage tangidega susiharjadelt susiharjakaa-
ned ja votke kulunud slisiharjad valja. Sisestage uued
susiharjad ja kinnitage susiharjakaaned.

» Joon.21: 1. Susiharjakaas

4. Veenduge, et slsiharjakaaned oleks kindlalt harja-
hoidikutes olevates avades.
» Joon.22: 1.Ava 2. Susiharjakaas

5. Pange tagakaas tagasi ja keerake kaks kruvi
korralikult kinni.
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VEAOTSING

Enne remonditddkotta péérdumist kontrollige niidukit ise. Arge Uritage niidukit lahti vétta, kui leiate probleemi, mida
kasutusjuhendis ei kirjeldata. Selle asemel péérduge Makita volitatud teeninduskeskusesse, kus kasutatakse remon-

timisel alati Makita tagavaraosi.

Torge

Voimalik pohjus (rike)

Lahendus

Karni kolb ei tule valja.

Oli on ebapiisavalt

Taitke uuesti dliga.

Karni kolb ei ole tugivarda kildude,
metallipuru ja karni kolbi libisemisosa ja
C-raami mustuse tottu taielikult alga-
sendisse naasnud.

Lukake karni kolb tagasi.
Puhastage karni kolbi.

Karni kolb ei ole karni kolbi moon-
dumise vai paisumise tottu taielikult
algasendisse naasnud.

Paluge volitatud teeninduskeskuses teha
parandustéod.

Karni kolb ei ole nérga tagastusvedru
tottu taielikult algasendisse naasnud.

Paluge volitatud teeninduskeskuses teha
parandustdod.

Kuigi karni kolb tuleb vélja, on I16ike-
voimsus augustamiseks liiga nork.

Oli on ebapiisavalt.

Taitke uuesti dliga.

Uhendus silindri ja vabastusklapi vahel
on vale. Silindri korsten v&ib olla krii-
mustunud vai sinna véib olla kogune-
nud metallitolm véi mustus.

Paluge volitatud teeninduskeskuses teha
parandustddd.

Vabastushoova purunemine.

Paluge volitatud teeninduskeskuses teha
parandustdd.

Vale silindri ja kolvi vaheline kaugus.

Paluge volitatud teeninduskeskuses teha
parandustdod.

Vale silindri ja tagasil66giklapi vaheline
tihendus.

Paluge volitatud teeninduskeskuses teha
parandustddod.

Silindri uretaanist tihendi purunemine.

Paluge volitatud teeninduskeskuses teha
parandustdod.

Olilekked.

Kriimustused olitaseme kotil voi selle
purunemine.

Paluge volitatud teeninduskeskuses teha
parandust6od.

Kriimustused C-raami ja karni kolbi
libisemisosal ning varuréngal.

Paluge volitatud teeninduskeskuses teha
parandustddd.

O-rénga purunemine C-raami ja silindri
lihenduses.

Paluge volitatud teeninduskeskuses teha
parandustdod.

Vooderdise purunemine C-raami ja
silindri Ghenduses.

Paluge volitatud teeninduskeskuses teha
parandustdod.

Poldid ja vastavad osad ei ole piisavalt
pingul.

Pingutage polte.

Mootor ei liigu.
Halb mootori pdériemine.

Akukassett pole piisavalt laetud.

Laadige akukassett.

Aku kasutusiga on labi.

Asendage akukassett.

Mootori purunemine tlekuumenemise
tottu.

Paluge volitatud teeninduskeskuses teha
parandust66d.

Mootoriga (ihendatud laagrite ja kaigu-
vahetite deformatsioon voi purunemine.

Paluge volitatud teeninduskeskuses teha
parandustdod.

A ETTEVAATUST: Pumba sisemised komponendid on vdga véikeste vahedega ja on seega véga tund-
likud kahjustuste suhtes, mis on pohjustatud tolmust, mustusest, hiidrovedeliku saastumisest voi valest
kaitlemiseset. Pumba korpuse lahtivotmiseks on vaja spetsiaalseid tooriistu ja valjadpet ning seda peaks
tegema ainult to6tajad, kellel on néuetekohane viljadpe ja 6iged tooriistad. Elektriosade ebadige hoolda-
mine voib pohjustada raskeid vigastusi. Pumpa ja kolvikomponente ning koiki elektrilisi osi peaks hool-
dama ainult volitatud parandustéokoda, esindaja voi edasimiiiija.

TAHELEPANU: Volitamata personali mistahes katse pumbaala sisemisi osi hooldada tiihistab garantii.
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VALIKULISED TARVIKUD

A ETTEVAATUST: Neid tarvikuid ja lisaseadi-
seid on soovitav kasutada koos Makita tooriis-
taga, mille kasutamist selles kasutusjuhendis
kirjeldatakse. Muude tarvikute ja lisaseadiste kasu-
tamisega kaasneb vigastada saamise oht. Kasutage
tarvikuid ja lisaseadiseid ainult otstarbekohaselt.

Saate vajaduse korral kohalikust Makita teeninduskes-
kusest lisateavet nende tarvikute kohta.

. Téolaud

. Libisemisvastane stopper (max kaela stigavus)
. Makita alguparane aku ja laadija

MARKUS: M&ned nimekirjas loetletud tarvikud véi-

vad kuuluda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need véivad riigiti erineda.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgenb: DPP200
MakcumanbHas rny6uHa otBepcTus 40 mm
dopma oTBepCTUn Kpyrnas / npogonrosaras
MakcumanbHbI pasvep n [Ana Msirkom ctanu ¢ NpoYHo- [nametp: 20 mm
rny6uHa oTBepcTUs CTblo Ha pa3pblB 65 000 dyH- my6una: 8 Mm
TOB/KB. AOVM
[insi HepxaBetoLLEen CTanu ¢ npoy- [nameTp: 20 MM
HOCTbIO Ha pa3pbis 89 000 cyH- rny6uHa: 6 Mm
TOB/KB. AtONM
HomuHanbHoe HanpspkeHve 18 B nocT. Toka
Pa3ameps! ([ x L x B) 417 MM x 127 mm x 315 mm

(c pykosiTkon)

Macca HeTTO 10,7-10,8 kr

. Bnarogaps Hallen NOCTOsIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccrnefoBaHui U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEeXHUYeCcKne xapakTepuUCTMKN MOTyT BbITb N3MeHeHbl 6e3 NpeaBapuTENbHOTO YBEAOMMEHUS.

. TexHn4eckne xapakTepUCTUKN MOTYT pasnnMyaTbCs B 3aBUCUMOCTUN OT CTPaHbI.

. Macca (c 6rnokom akkymynsitopa) B COOTBETCTBUM C npoueaypoi EPTA 01.2014

Mopxoasawmin Grnok akKkymynsiTopa U 3apsigHoe YCTPOMCTBO

Briok akkymynstopa BL1830B /BL1840B / BL1850B / BL1860B
BapsaaHoe ycTponcTso DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH

. B 3aBMCHMOCTM OT permoHa NpoXnBaH1s HEKOTOpble BIoKK akKyMynsSTOPOB ¥ 3apsifiHblE YCTPOWCTBA, Nepeymnc-
TNEHHBbIE BbILLE, MOTYT GbITb HEAOCTYMHbI.

A OCTOPOXHO: Mcnonb3ynTe TONbLKO NepeuncrieHHble Bbile 6510KM akKyMynATOPOB U 3apsigHble
ycTpoucTBa. Vcnonb3oBaHue Apyrnx 6rokoB akkyMynsiTOpoB 1 3apsiAHbIX YCTPONCTB MOXET NPUBECTU K TPaBMe
n/vnu noxapy.
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CoueTaHue NyaHCOHa U MaTpuLbl

Mpo6uBaHue Kpyrnbix oTBEPCTUN

MyaHcoH Matpuua Ob6pab6aTbiBaemas Makc. pa3mepbl oTBepCTUS
netanb
Mnockas 3arotoBka Makc.: 80 mm x t8
@ (npo6uBaHme Mo LeHTPy)
— A
J - °
o
Yronok MwuH.: 40 Mmm x 40 mm x t3
Makc.: 80 mm x 80 Mm x t8
=
s
S
Lsennep MuH.: 75 Mm x 40 mm
Makc.: 100 mm x 50 Mmm
g S (npo6uBaHue B oTrnbe)
<>

EaunHuua: mm

MyaHcoH Matpuua Mpoy4HoCTL Ha pa3pbiB LBsennep MpoyHoCTL Ha pa3pbiB
Msrkas ctans (65 000 coyHTOB/ HepxaBetowas cranb
KB. AHOWM) (89 000 chyHTOB/KB. AtOIAM)

6 SB6 t2—t4 - t3—t4
6,5 SB6,5 t2—-t6 - t3-t4
8 SB8 t2-t6 - t3-t4
8,5 SB8,5 t2—t6 - t3-t4
10 SB10 t2-t6 t7,5 t3-t4
11 SB11 t2—t8 t7,5 t3-t6
12 SB12 t2—t8 t7,5 t3-t6
13 SB13 t2—t8 t7,5 t3-t6
14 SB14 t2—t8 t7,5 t3-t6
15 SB15 t2—t8 t7,5 t3-t6
16 SB16 t2—t8 t7,5 t3-t6
18 SB18 t2—t8 t7,5 t3-t6
19 SB19 t2—t8 t7,5 t3—t6
20 SB20 t2—t8 t7,5 t3-t6
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Mpo6uBaHue NpoaonroBaTbiX OTBEPCTUN

MyaHcoH

Martpuua

O6pab6aTbiBaemast

pAetanb

Makc. pasmepbl OTBEpCTUS

Mnockas 3aroToBka

Makc.: 80 mm x t8
(npobuBaHue No LeHTpy)

—7 =
« J 00
Yronok MwuH.: 40 Mm x 40 Mm x t3
Makc.: 80 mm x 80 MM x t8
@é
&
LLsennep MwuH.: 75 MM x 40 mm

Makc.: 100 mm x 50 Mm
(npo6uBaHve B oTrvbe)

EanHnua: mm

MyaHcoH Matpuua MpoyHoCTb Ha pa3pbIB Lisennep MpoyHoCTb Ha pa3pbIB
Msrkas ctanb (65 000 coyHTOB/ HepxaBetowas cranb
KB. AIOWAM) (89 000 chyHTOB/KB. AtOINM)
6,5x10 6,5 x 10B t2-t6 - t3—t4
6,5x13 6,5 x 13B t2-t6 - t3—t4
8,5x13 8,5x13B t2-t6 - t3-t4
8,56x17 8,5x17B t2—t6 - t3—t4
9x13,5 9x13,5B t2—t6 - t3—t4
9x18 9x18B t2—t6 - t3—t4
10x 15 10 x 15B t2—t8 t7,5 t3-t6
10 x 20 10 x 20B t2—t8 t7,5 t3-t6
11x16,5 | 11 x 16,5B t2—t8 t7,5 t3-t6
12x18 12 x 18B t2—t8 t7,5 t3-t6
13x19,5 | 13x 19,5B t2—t8 t7,5 t3-t6
14 x 21 14 x 21B t2—t8 t7,5 t3-t6
D5 G s —

Hwxe npuBeaeHbl CUMBOMbI, UCNoNb3yeMble Ans 060-
pynosaHus. MNepen ncnosnb3oBaHWeM y6eautech, 4To
Bbl MOHUMAETE MX 3HAYEHME.

MpounTainTe pykoBOACTBO NO
aKcnnyaTauum.

Pucku, cBsizaHHble C oTneTarowumm dpar-
MEHTaMM 1 rPOMKMM LLymom. Hapesainte
CpeAcTBa 3aluunThl yLe v rmaa.

>bo

OnacHoe Hanps>keHue. I'Iepep, Ha4Yanom
BbINONHEHUA paboT ¢ aTum obopyao-
BaHMeM MNOMHOCTbH OTKIHOYUTE ero ot
anekTponutanus. HecobnopeHnue aTton
WHCTPYKLUNU MOXET NMPUBECTU K CMEpTn
nnu TpaBme.

VNN aKKyMyNsTOpbl BMECTE C 6bITOBLIM
mycopom!

B cOOTBETCTBUM C €BPONENCKUMUN AUPEK-
TMBaMM 06 yTUNMU3aLum aNeKTPUHecKoro 1
3reKTPoHHOro obopyaosaHus, o 6atapesix
1 akKymynsiTopax, a Takke 1crnonb3o-
BaHHbIX 6aTapesix U akkymymnsiTopax 1 ux
NpYMeHEHNN B COOTBETCTBUMN C MECTHBIMU
3akoHamu anekTpoobopyaosaHue, 6aTa-
pew 1 akkyMyrsiTopbl, CPOK 3KCTyaTaLmum
KOTOPbIX UCTEK, AOMKHbBI yTUIIM3NPOBATLCS
OTAEenbHO 1 NepeaaBaTbCs ANS yTunmusa-
unu Ha NpeanpuaThe, COOTBETCTBYIOLee
NpUMeHsieMbIM NpaBuiam oxpaHbl OKpyxa-
oLen cpebl.

HasHauyeHue

B

[BmxyLwniicst Hox. Bo Bpems pa6oTbi
MalUVHbl AepXnTe pyku Ha GesonacHom
paccTOsiHAK OT HOXa. BbikntounTe nutaHne
nepea Havarnom paboT Mo 06CnyKMBaHMIO.

JtoT WHCTPYMEHT npeaHasHayeH ans npo6usaHus
OTBEPCTUI B AeTansax U3 cranu.
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TUNNYHBI YypOBEHL B3BELLEHHOTO 3BYKOBOIO AABMNEHMSs!
(A), namepeHHbI B cooTBeTcTBUM ¢ EN 60745-1 EN
ISO 3744:

YpoBeHb 3BykoBOro Aaenenust (Lya): 76,7 ob (A)
MorpewwHocTb (K): 3 Ab (A)

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst LyMa U3MepeHo B COOTBETCTBUN CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITAHUI U MOXET OblTb
MCMOnNb30BaHO NS CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3asBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUs LyMa MOXHO Takxe UCronb3oBaTh AN
npeABapuTenbHbIX OLIEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXHO: WUcnonb3yinte cpeacTea
3aWwmTLI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wyma 8o
BpeMs (haKTMHYECKOro MCMOMb30BaHNSA AMEKTPO-
MHCTPYMEHTa MOXeT OTNNYATLCS OT 3asBNEHHOro
3HaYeHMs B 3aBUCUMOCTM OT cnocoba npumeHe-
HUSA UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTU OT Tuna o6pa-
6aTbiBaeMoii geTanm.

A OCTOPOXHO: O6szatentHo onpegenure
Mepbl 6e30nacHOCTH AN 3alWnUThl onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLieHKe BO3eNCTBUA B pearb-
HbIX YCMOBUAX UCMOMNb30BaHMA (C y4eTOM BCex
3TanoB paboyero UMKNa, TakUx Kak BbIKto-
YeHWe UHCTPYMEHTA, paboTa 6e3 Harpysku n
BKITlOYEHMe).

CyMmapHoe 3HayeHne Bubpauum (Cymma BEKTOPOB
no Tpem ocsM), onpeaeneHHoe B cooTBeTcTBum ¢ EN
60745-1:

PacnpocTpaHeHue BuGpaum (ay): 2,5 M/c’ unu meHee
MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHUE: 3asBneHHoe obLiee 3HaveHue pac-
npocTpaHeHust BUGpaLmm N3MepeHo B COOTBETCTBUN
CO CTaH4apTHOW METOAMKOM UCTMbITaHUIA Y MOXET

ObITb UCMONBL30BaHO ANt CPABHEHWUSI MIHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHoe obLee 3HaYeHne
pacnpocTpaHeHUst BUGpaL M MOXHO Takke UCMorb-
30BaTh ANs NPeABapUTENbHbBIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXHO: PacnpocTtpaHeHue Bubpa-
U1K BO Bpems (haKTUYECKOro MCNOMbL30BaHMs
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa MOXET OTNINYaTbLCA OT 3asiB-
FIEHHOTO 3HaYeHUs B 3aBUCUMOCTM OT cnocoba
NPUMEHEeHUst MHCTPYMEHTa U B 0OCOBEHHOCTHU OT
Tuna obpabaTbiBaemoi geTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatennHo onpepenute
Mepbl 6€30MacHOCTY ANA 3alWKTbl onepaTopa,
OCHOBaHHbIe Ha OLleHKe BO3AeiCTBUSA B pearb-
HbIX YCIIOBMSIX UCMOJIb30BaHUSA (C y4ETOM BCeX
3TanoB paboyero UMKa, TakKMX KaK BbIKIIO-
yeHne MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku u
BKIOYEHuUe).

Heknapauus o coorBeTcTBUn EC

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

[Heknapauus o cootBeTcTBUM EC BKMtoyeHa B pykoBoa-
cTBO Mo akcnnyartauum (Mpunoxexue A).

MEPbI BE3OINACHOCTU

O6Lwwue pekomeHAaLMMN NO

TexHuUKe 6e3onacHocTu Ans
3NeKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: OznakombTech co Bcemm
npeAcTaBReHHbLIMU UHCTPYKLMSMU N0 TEXHUKe
6e30NacHOCTM, yKa3aHMAMM, UANIOCTPaLNSAMU

1 TeXHMYECKMMU XapaKTepUCTUKaMu, npuna-
raeMbIMM1 K JaHHOMY 3NIEeKTPOMHCTPYMEHTY.
HecobrioneHue kaknx-nnbo MHCTPYKLWNIA, yKasaHHbIX
HUKE, MOXET NPUBECTU K MOPaXKEHMIO ANEeKTPUYECKUM
TOKOM, MoXapy 1/Mnn cepbesHoli Tpasme.

CoxpaHuTe OpoLUOPY C UHCTPYK-
LMAMM N peKOMeHAauMaMmu ans
AanbHeunLwero UCNosib30BaHUA.

TepMurH "anekTPONHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnax

OTHOCUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paGoTatoLemy

OT ceTy (C NPOBOAOM) UMW Ha akkymynsTopax (6e3

nposoaa).

Be3onacHocTb B MecTe BbINOMHEHUA paboT

1. PaGouee MeCTO AOMKHO GbITb YUCTLIM U
XOpOLLO OCBeLIeHHbIM. 3axnamrneHue n nnoxoe
ocBeLlleHne MOryT CTaTb NPUYMHON HECHACTHbIX
cnyyaes.

2.  He nonb3ynTecb 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM BO
B3pbiBOONacHou atmocdepe, Hanpumep B
NPUCYTCTBUU NIErkO BOCMIIaMeHSAIOLMNXCA XNA-
KOCTeW, ra3oB unu nbinu. MNpu pabote anekTpo-
VNHCTPYMeHTa BO3HUKAIOT UCKPbI, KOTOpble MOTyT
NpVBECTW K BOCMNAaMEHEHWUIO MblA UMK ra3oB.

3. Mpu paboTe C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM He
ponyckanTe AeTeil N NOCTOPOHHUX K MecTy
BbINONHeHUs paboT. He oTBnekanTech BO BpeMsi
paboTbl, Tak kak 3TO NpUBEAET K NoTepe KOHTPONs
Haf anNeKTPOMHCTPYMEHTOM.

AnekTpobe3onacHocTb

1. Bunka aneKTPOMHCTPyMeHTa AOKHA COOT-
BeTCTBOBaTbL CeTeBOM po3eTke. 3anpelyaercs
BHOCUTb KaKue-nm6o n3aMeHeHUst B KOHCTPYK-
Lm0 BUIKW. [1Nsl aNeKTPOUHCTPYMeHTa ¢
3a3emMneHneM 3anpeLiaeTcs Mcnonb3oBaThb
nepexoaHUKW. Po3eTkn 1 BUNKK, He noaBepras-
LUIMECH U3MEHEHUAM, CHUXKAIOT PUCK NMOpaXeHus
QMNEeKTPUYECKUM TOKOM.

2. W3beranTe KOHTaKTa y4acTKOB Tena C 3a3eMm-
NeHHbIMU NOBEPXHOCTAMMU, TaKUMU KakK TPyObl,
paavartopbl, 6aTapen OTOMMEHUS U XOrlo-
AUNbHUKK. [pU KOHTaKTE Tena ¢ 3a3eMneHHbIMU
npeaMeTaMy yBeNUUMBAETCS PUCK MOPaXKEHNS!
BMEeKTPUYECKNM TOKOM.
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He nopgBeprainTe aneKTPOMHCTPYMEHT BO3aeN-
CTBUIO AOXAA Unu Bnaru. MonaaaHue Bofbl B
3MEKTPOMHCTPYMEHT NOBbILLAET PUCK MOPaXeHNs
3MEeKTPUYECKUM TOKOM.

AKKypaTHO o6palyaniTech CO LUHYPOM NUTaHUA.
3anpewaeTca Mcnonb3oBaTh WHYP NUTaHUA
ANs NepeHoCKU, NepemeLleHNsa UNu 3BneveHmns
BUNKKM 13 po3eTku. Pacnonaraiite wHyp Ha pac-
CTOSIHUM OT UCTOYHUKOB Tenna, Macna, ocTpbIX
KpaeB U ABMXYLMXCA AeTanen. [loBpexaeHHble
1N 3anyTaHHble CeTeBble LWHYPbl YBENUY1BaloT
PUCK NOPaXKEHUS ANEKTPUHECKUM TOKOM.

Mpyn ncnonb3oBaHMM ANEKTPOMHCTPYMEHTA
BHe NOMeLLEeHNsA UCnonb3ynTe yANnuHUTeNb,
noAxoAslMi AN 3TUX Lenen. VicnonbaoBaHne
COOTBETCTBYIOLLETO LLIHYPa CHUXAET PUCK Nopaxe-
HUS 3NEeKTPUYECKNM TOKOM.

Ecnu aneKTpOMHCTPYMEHT NPUXOAUTCA IKC-
nnyaTMpoBaTh B CbIpOM MecTe, MCNONb3yiTe
TINHUIO 3MNEKTPONUTaHUsA, KOTopas 3allMileHa
YCTPOWCTBOM, CpabaTbIBalOLLUM OT OCTaTOM-
Horo Toka (RCD). Vicnonb3oBaHne RCD cHuxaet
PVICK MOPaXXeHWUs SNEKTPOTOKOM.
OnNeKTPOMHCTPYMEHT MOXET CO3/aBaTh 3NeKTPO-
MarHuTHble nons (EMF), koTopbie He npeacTas-
NAT 0NacHoCTM Ans nonb3oBatens. OgHako
nornb3oBaTeNsM C KapaMOCTUMYNSTOpPaM 1 ApYrMu
aHanorNyHbIMIN MEAULIMHCKAMU YCTPOCTBAMM CrieayeT
06paTuTbCs K NPOU3BOANTENIO YCTPOUCTBA U/UNnn Bpady
rnepeq Ha4yarnom 3KcrnyaTaumn MHCTPYMeHTa.

JlnyHas 6e3onacHocTb

1.

Mpu ncnonb3oBaHWUM INEKTPOMHCTPYMEHTa
6yabTe 6QUTENbHbLI, CNeanuTe 3a TeM, Y4TO

Bbl lenaeTte, U PyKOBOACTBYNTECH 3ApaBbIM
CMbIcnoM. He nonb3yinTech 3neKTPOMHCTPY-
MEHTOM, €CN1 Bbl yCTanu, HaxoAuTechb Noa
BO3/eCTBUEM HAPKOTUKOB, anKorons unm
neKapcTBeHHbIX NpenapaToB. [Jaxe MrHOBEHHast
HEBHUMATENbHOCTb NPV UCMONb30BAHUN 3T1IEKTPOUH-
CTpyMEHTa MOXET NPUBECTU K CEPbe3HOIi TpaBMe.
Wcnonb3yiTe nHAnBMAyanbHble cpeacTBa
3awmTbl. Becerna HageBaliTe 3alUUTHBIE OYKK.
Takvie cpefcTBa MHAMBMAYaNbHON 3aLLMThI, Kak Macka
OT MbINW, 3aLLNTHAA Heckonb3sllas obysb, kacka Unu
HayLLUHUKM, UCNONb3yeMble B COOTBETCTBYHOLLIMX YCII0-
BUSIX, MO3BONSIOT CHU3UTb PUCK NOMYYEHUS TPABMbI.
He ponyckaiite cnyyanHoro 3anycka. Mpexae yem
NoAcoeANHATb MHCTPYMEHT K UCTOYHUKY NUTaHUS
n/unu akkyMynsTopHoi 6atapee, NOgHUMATb UK
nepeHOCUTb MHCTPYMEHT, y6eauTech, 4To nepe-
KnlovaTenb HaxoAuTCS B BbIKNIOYEHHOM NOmnoXxe-
HUK. MepeHocka ANeKTPOMHCTPYMEHTa C NanbLeM Ha
BbIKIIOYaTENe 1N nopava NUTaHNs Ha MHCTPYMEHT

C BKITIOYEHHbIM BbIKMo4aTeNnemM MoXeT NpUBECTU K
Hec4acTHOMY Criyyato.

Mepen BKMOYEHMEM INEKTPOMHCTPYMEHTa
CHUMMUTE C HEro BCe PerynMpoBOYHbIe UHCTPY-
MEHTbI U raeyHble KNYu. [aeyHbli Ui perynu-
POBOYHBIVA KIHOY, OCTaBLUMICA 3aKpenneHHbIM Ha
BpaLLatoLLeiics AeTanm, MOXeT NPUBECTH K TpaBMme.
Mpw akcnnyaTauumn ycTpoMCcTBa He TAHUTECD.
Bceraa coxpaHsiiTe ycTonumBoe nornoxeHue

1 paBHOBecue. OTO NO3BONUT NyYLle ynpaBnsiTb
3MeKTPOMHCTPYMEHTOM B HeMnpeaBUAEHHbIX
cuTyaumsix.

OpeBalTecb COOTBETCTBYHOLMM o6pa3oM. He
HapeBalTe CBOGOAHYIO oAexay UMy ykpaile-
HusA. Bawm Bonockl 1 ogexaa AOMKHbLI Bceraa
HaXxoAMTbLCA Ha PAaCCTOSIHUM OT ABUXYLUMUXCSA
petanen. CeBoboaHas ogexaa, ykpalleHns unm
[AJIMHHbBIE BONOCHI MOTYT NonacTb B ABWXYLLMECS
[etanu ycTponcTBa.

Ecnu anekTponHCTpyMeHT o6opyaoBaH
cucTtemoW yaaneHus u cbopa nbinu, yéeam-
Tecb, YTO OHa NOAKMIOYEHa U ucnonb3yeTcs
COOTBeTCTBYHLOLWMUM 06pa3om. Vicnonb3oBaHue
Nbinec6opHMKa CHKAET BEPOSITHOCTb BO3HUKHO-
BEHUS1 PUCKOB, CBSI3aHHbIX C MbIMblo.

He nepeouieHuBaiiTe CBOM BO3MOXHOCTU U

He NpeHe6peranTe npaBunNaMm TeEXHUKK 6e3-
OMacHOCTU, AaXe ecnv Bbl YacTo paboTtaeTe
C UHCTpYMeHTOM. HebpexHoe obpalleHuve ¢
VHCTPYMEHTOM MOXET CTaTb MPUYNHON CEPbE3HOM
TpaBMbl 3@ JONM CEKYHAbI.

Bo Bpemsi paboTbi C 3NEKTPONHCTPYMEHTOM
Bceraa HageBauTe 3aliUTHbIe O4YKU. OYKK
AOJXHbI cooTBeTcTBOBaTL ANSI Z87.1 ona
CLUA, EN 166 ansa EBponbl, unu AS/NZS

1336 ansa Asctpanuu u HoBon 3enanauu. B
AscTpanuu n HoBoW 3enaHauu onepaTtop
Takxe 06513aH HOCUTb 3aLMTHYI MacKy.

OTBeTCTBEHHOCTb 32 UCNONb30BaHMe CPpeAcTB
3alWMTLI onepaTopamMu U Apyrum nepcoHa-
nom B6nu3mn paboyen 30HbI Bo3naraeTcs Ha
paboTopaTens.

Jkcnnyarauus u obecnyxuBaHue
3NEKTPOUHCTPYMEHTa

1.

He npunarainTe U3NUIWHUX YCUNTUA K 3NeK-
TPOUHCTPYMeHTY. Mcnonb3yinTe MHCTPYMEHT,
COOTBETCTBYIOLMUIA BbINONHAEMOW BaMU
pab6ore. [MpaBunbHO NofoBpaHHbIN 3NEKTPOUH-
CTPYMEHT NO3BONUT BbINONHUTL paboTy nyyue un
6e3onacHee ¢ NPOU3BOANTENBHOCTbIO, Ha KOTO-
pyto OH paccunTaH.

He nonb3yinTecb 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM C
HeucnpaBHbIM BbikntoyaTenem. Jlloboi anek-
TPOVHCTPYMEHT C HEUCNPaBHbIM BbIKMHOYaTENEM
onaceH 1 JoSmkeH ObITb OTPEMOHTUPOBAH.
MNepep BbINONHEHWEM perynupoBoOK, CMeHOWN
NPpUHaANEXKHOCTEN UNU XPaHEHUEM 3reK-
TPOUHCTPYMEHTa BCcerAa oTkntovanTe ero ot
MCTOYHUKA NUTAHUA U/MNKN OT akKyMynsaTopa
MIW CHUMaNTe aKKyMynATOp, eCNU OH SIBMS-
eTcsl CbeMHbIM. Takve NpeBEeHTUBHbIE MepbI
NpeaoCTOPOXHOCTM CHUXKAIOT PUCK CIyYaliHOro
BKITHOYEHUS ANEKTPOUHCTPYMEHTA.
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4. XpaHuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI B MecTax, 4.  Tpw HenpaBUNbLHOM OGpaLLeHUN U3 aKKyMy-
HeAOCTYMHbIX ANA AeTeW, U He NO3BO- NATOPHOro 6y10Kka MOXeT NoTeYb XUAKOCTb.
NANTE Nuuam, He 3HaKOMbIM ¢ paboTon W3berante koHTakTa ¢ Hel. B cnyyae KoHTakTa
TaKkoro MHCTPyMEHTa Ui He NPOoYMTaBLUUM C KOXeW NPOMONTE MECTO KOHTaKTa OGUNbHbLIM
AAaHHbIE UHCTPYKLMU, NONb30BaTbLCA UM. KonmyecTBoM BoAbl. B cnyyae nonagaHus
OneKTPOMHCTPYMEHT onaceH B pykax HEeOMbITHbIX B rnasa o6parurechb K Bpayy. XXvakocTb 13
nonb3oBareneil. aKKyMynsTopa MOXeT Bbl3BaTb pasfpaxeHve unv

5. TlNoppepxuBanTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT U oxoru.

AOMNONHUTENbHbIE NPUHAANEXHOCTU B Haane- 5. He ucnonb3yiiTe NnoBpeXAeHHbIE UNU MOAU-
XalleM cocTossHUU. Y6eauTecb B COOCHOCTH, (bULMpPOBaHHbIE UHCTPYMEHTbI U aKKyMynsi-
oTCcyTCTBUM AedopMaLmii ABNXKYLLUXCA Y3NOB, TOpHble 6noku. MNMoBpexaeHHble nnu mogndu-
NONIOMOK Kakux-nubo getaneun unv gpyrux LIMpOBaHHble akkyMynsaTopbl MOryT pabotaTb
AedeKToB, KOTOpble MOryT NOBAUATL Ha HEKOPPEKTHO, YTO MOXET NPUBECTU K NOXapy,
paboTy anekTponmHcTpymeHTa. Ecnu nuctpy- B3pbIBY WINW TPABMUPOBaHUIO.

MEHT NoBpexXAeH, OTPeMOHTUpPyUTe ero nepen 6. He nopBeprainTe akKyMynATOPHbIA GMOK unu
ucnonb3oBaHueM. BonbLUoe YNCno HecYacTHbIX MHCTPYMEHT BOSﬂeﬁCTBMIO OrHS1 USTU BbICOKON
Cry4aes NpouCXoAunT 13-3a Nioxoro yxona sa TeMnepaTtypbl. Bo3aeicTeme orHa unm temnepa-
SNEKTPOMHCTPYMEHTOM. Typbl Bbilwe 130 °C MOXeT NpUBECTY K B3PbIBY.

6.  Pexylunit MHCTPYMeHT BCeraa AomkeH ObITb 7. CnepyiiTe BCeM MHCTPYKLMAM MO 3apsake 1
OCTPbIM U YncTbIM. COOTBETCTBYIOLEE 0Bpa- He 3apshKanTe aKKyMynATOPHbIN GNOK Unu
LieHre C PEeXYLLUMM NHCTPYMEHTOM, UMEIOLLIM WHCTPYMEHT NpU TemnepaTypHbIX yCroBUsAX,
OCTpbI€ peXyLine KpOMKN, AENAET ero MeHee BbIXOAALWMX 32 NpeAenbl Auana3oHa, ykasaH-
nofBEPKEHHBIM AedOopMaLMsM, HTO NO3BONSIET HOro B MHCTPYKUMW. 3apsaka HeHaanexaium
Ty4ile ynpaenstb UM. o6pasom mnv Npu TeMnepaTtypHbIX YCIOBUSIX,

7. Wcnonb3yiTe 3aneKTPOUHCTPYMEHT, NpUHaa- BbIXOAALLMX 3a Npeaenbl ykasaHHOro AvanasoHa,
NEeXHOCTH, NPUCNOCOGNEHUA N Hacaaku B MOXET NPUBECTU K NoBpexaeHuto 6atapen n
COOTBETCTBUM C AAaHHLIMU UHCTPYKLUSAMU NOBbICUTb PUCK NoXapa.

1 B LieNAX, ANA KOTOPbIX OH NpeAHa3HayeH, CepBucHoe 0BCnyXMBaHNe
yUuUTbIBasi IPU 3TOM YCNOBUA U BUA BbINon-
= 1. CepBuUCHOe 0GCnyXnBaHNE INEKTPOMHCTPY-
HAeMou paboTbl. icnonb3oBaHye 3NeKTPOnH-
MEHTa AOMKHO NPOBOAUTLCSA TONbLKO KBanu-
CTPYMEHTa He MO Ha3HaYeHWI0 MOXKET MPUBECTU K
9 (PULMPOBAHHBIM CMELUANIUCTOM MO PEMOHTY
BO3HWKHOBEHWIO OMacHOW CUTyaLnu.
M TONbKO C UCMONb30BaHNEM UAEHTUYHbIX

8. PyKoATKM MHCTpyMeHTa 1 crieunanbHbie n3o- 3anacHbIX YacTel. 370 no3BonuT obecneunTtb

NpPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU BCeraa AOMKHbI 6€30MaCHOCTE 3MEKTPONHCTPYMEHTA.
GbiTb CyXMMM U YMCTLIMY M HE CopepxaTs 2 3anpewaetcs o6¢cnyxmBaTh NOBPEXAEHHbIE
crnepoB Macna unu cMasku. Ckonbakue pyko- : p Y p
aKKyMynsiTopHble 6noku. O6cnyxunsaHve
ATKU U creumarnbHble NOBEPXHOCTU NPEnsiTCTBYIOT
- aKKyMynsSTOPHbIX 6rOKOB AOMKEH OCYLLECTBNATL
cobrtogeHno pekoMeHauui no TexHuke 6eso-
TONbKO NPOV3BOAMTENb UM AaBTOPU3OBAHHbIE
NacHOCTMN B 9KCTPEHHbIX CUTYaLMAX.
NOCTaBLLMKM YCIyT.
9.  Tpu ncnonb3oBaHMM UHCTPYMEHTa He Hape- N
3. CnepyiWTe MHCTPYKLUMUAM MO CMa3Ke U 3ameHe

BaiiTe paboune nepyaTku, TKaHb KOTOPbIX
MHCTPYMEHT MOXET 3aTAHYTb. 3aTsarnBaHve
TKaHu pabourx NepyaTok B ABMXKYLLMECS YACTU

NPUHaANeXHOCTeN.

MHCTpyKUMM NO TEXHUKe
MHCTPYMEHTa MOXET NPUBECTU K TPaBME.

6e3omacHOCTM NpU IKCNyaTauumn
aKKyMYNSITOPHOro AbIpoKona

AkcnnyaTtaums n o6cnyxuBaHue ANeKTPOUHCTPY-
MeHTa, paboTaroliero Ha akkymynstopax

1.

3apskanTe aKKyMynsiTOp TOMbKO 3apsifiHbIM
YCTPOWCTBOM, YKa3aHHbIM U3rOTOBUTENEM.
3apsiaHOe yCTPOMCTBO, NOAXOAALLEe Afsi OAHOMO
TUNa akKyMymnsiTOpOB, MOXKET NPUBECTY K NOXapy
Npw ero NCnosib3o0BaHWUN C APYrUM akKyMynsiTop-
HbIM GroKoMm.

MpaBunbHbIA BLIGOP NyaHCOHa U MaTpULibI
fAIBNsieTCA KnoYeBbIM pakTopoM. BeiGupaiite
npaBUIbHbIN NYyaHCOH U MaTpuLy B COOT-
BeTCTBUU C (hOPMON OTBEPCTUSA, ANAMETPOM
OTBEpCTHUS, TOMLUMHOWN 3aroTOBKUA U TUMOM
MaTepuana.

2. Wcnonb3yinTe aNeKTPOUHCTPYMEHT TONMBKO C 9 B
yKa3aHHLIMN aKKyMynATOPHLIMU GrioKamu. : Cry4ae ucnonb3oBaHus nyaHcoHa co cTy-
Mcnonb3oBaHue Apyrix akkyMynsTopHbIX 6rokoB geuqarow KPOMKOM, NpensiTCTaytoLen ceo-
MOXET NPVBECTY K TPABME Unu noxapy. OAHOMY BpalLeHMto, Nepen saTarnsaHnem

3 Korga akkyMynsiTopHbIf 6GNOK He UCNorb3 CTONOPHOM raitku nyaHcoua ybeauTeck & npa-

’ A yMy: P Y BUNTbHOCTU YCTaHOBKM MYaHCOHA B LUTOK.
eTcsl, XpaHUTe ero oTAerNbLHO OT MeTanmnuye- .
3. [Ans npo6uBaHUSA OTBEpPCTUI B 3aroToBKe B

CKUX MPeaMeToB, TAKMX KaK CKPenKu, MOHeThbl,
KIo4M, rBO3AN, Wypynbl Unu apyrue HeGonb-
LwMe MeTannuyeckue npeameThbl, KOTopbie
MOTYT NPUBECTM K 3aKOPa4YMBaHMUIO KOHTaK-
TOB aKKyMYynATOPHOro 6r10ka Mexay co6om.
KopoTkoe 3aMblkaH1e Mexzay KOHTaKTaMu akkymy-
NSTOPHOrO GroKa MOXET NMPUBECTM K OXXOram unm
noxapy.

chopme WBennepa 1 B 3aroToBKe U3 HepXxa-
BeloLen cTanu Ucnonb3ynuTe MaTpuuy,
npeAHa3Ha4YeHHY0 UCKMIOYUTENBLHO AN 3TUX
MaTepuanoB. BbiGupanTe couyetaHue nyaH-
COHa U MaTpuLbl B COOTBETCTBUM C TOSLLMHOWN
3aroToBKMU.
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10.

1.

12.

Y6eauTtechb B TOM, YTO NyaHCOH U MaTpuua
HafexHo 3atpMKcMpoBaHbl Fraukon unu Gon-
ToM. HecobntogeHue atoro TpeboBaHUs MOXET
NPUBECTM K 3HAYUTENBHOMY MOBPEXAEHMIO
MHCTPYMeHTa U TshkenbiM TpaBmam. PerynapHo
npoBepsiiTe 1 3aTArMBaTe NyaHCOH U MaTpuLy.
3TOT MHCTPYMEHT SIBNSIeTCA AneKTpornapas-
nuyeckum. B ycnoBusix Hu3kon Temnepartypbi
WHCTPYMEHT crieAyeT BKMOYMTb U AaTb nopa-
60TaTh Ha XONOCTOM XOAY HECKONbKO MUHYT
nepea Hayanom pa6oTbl.

Bo Bpemsi paboThl AepxuTe NULO, PYKU 1
ApYrue 4acTu Tena Ha pacCTOSIHUM OT 30HbI
npo6vBaHUs OTBEPCTUA.

Mepen 3ameHoON NyaHCOHA U MaTpuULbl,
BbINO/THEHMEM OGCNYXMBaHWUA UNK perynu-
POBKM U3BnekanTe 6ok akkymynstopa u3
WHCTPYMEHTa.

U3HoweHHbIe, AedhopMUpOBaHHbIe, MMeloLmne
3a3y6puHbI, CFIOMaHHble UMW NOBPEXAEHHbIe
NyaHCOH M MaTpuLa MOTYT CTaTb MPUYUHOWN
NONIOMKM MHCTPYMEHTA M HECHYACTHOrO Cry4as ¢
TAXenbIMU nocneacTBusAMuU. x cnepyeT Hemen-
JIeHHO 3aMeHUTb HOBbIMU OPUTUHANbHbLIMU
3anyacTsamMu npoussoacTBa komnaHuun Makita.
Bo BpeMsi npo6uBaHNA oTBepPCTUIA B HepXaBe-
loLei cTanu nyaHCoOH U MaTpuuia MoryT usHa-
wMBaTbCcA GbICTpee, YeM NpU NpoGUBaHUN
Gonee MArkux matepuanoB. Y6eautechb B TOM,
4YTO NyaHCOH U MaTpuLia B XOpOLLIeM COCTOSA-
HUU, He U3HOLLEHbI U He fechOopPMUPOBaHbI, He
MMeloT 3a3yOpUH, He CNIOMaHbl U He NOBPEeX-
AeHbl. MNpexae Yem npo6uBaTh OTBEPCTUA B
MaTepuanax, He yKka3aHHbIX B TEXHUYECKUX
XapaKTepucTUKax, NPOKOHCYNLTUPYUTECH C
Aunepom.

PerynsipHo cHMMaiTe u ocmaTpuBanTe
YrornbHble WeTKU. 3aMeHANTe ux nocne

200 pa3 ucnonb3oBaHUA. Vcnonb3oBaHne
YronbHbIX LLETOK ANMHON NPUBNM3NTENBHO 6 MM
UM MeHbLUe MOXET NPUBECTM K MOBPEXAEHMNIO
nsuratens.

Mpyn NnpoAoONXUTENbHOM UCNONb30BaHUMN
WHCTPYMEHTA ero TeMnepartypa MoXeT npe-
BbiwaTb 70 °C, 4TO MOXeT NPUBOAUTL K CHU-
JKEHMI0 3KCMNyaTauNoHHbIX XapakTepucTuk. B
3TOM crny4ae npekpaTute paboTy NnpMMepHO Ha
1 yac, YTo6bl AaTb UHCTPYMEHTY OCTbITb.

He 3akpbiBaiTe 1 He GNOKUpPYNUTE BEHTHU-
NSALMOHHbIE OTBEPCTUA OTCeKa ABUrarens,
NOCKOJbKY 3TO MOXeT Bbi3BaTb neperpesa-
HUWe ABWraTens, 4To npuBeAeT K BbiAeNneHuo
AbIMa, NoXapy U B3pbIBY.

BaxHble npaBuia TeXHUKU

6e3onacHocTM anA paboTbl ¢
AKKyMYNATOPHbIM GNOKOM

Mepen ncnonb3oBaHUeM aKKyMynsiTOPHOro
6roka npouynTanTe BCe MHCTPYKLMM U Npe-
AynpexparoLwme Haanucu Ha (1) 3apagHom
YyCTpPOMNCTBE, (2) akKkyMynsiTopHoM 6noke u (3)
VMHCTPYMeHTe, pabGoTaloLeM OT akKyMynaTop-
Horo 6noka.

He pa3bupainTe akkymynsaTOpHbI Grok.

1.

12.

13.

Ecnu BpeMsi paboTbl akkyMynsiTopHoro 6noka
3HAYUTENbHO COKPaTUIOCh, HEMeANEeHHO npe-
KpaTute pa6oty. B npotuBHOM cnyyae, MoxeT
BO3HMKHYTb neperpes 6roka, YTo npuBeaeT K
oXoram 1 faxe K B3pbIBY.
B cnyyae nonagaHuvsa anekTponuTa B rnasa
NPOMOWTE UX OGUNBLHBIM KONTUYECTBOM YACTON
BO/lbl M HEMeANIeHHO obpaTuTech K Bpauy. 3To
MOXeT NMPUBECTU K NOTepe 3peHUs.
He 3amblkaiiTe KOHTaKTbI aKKyMYyNsiTOPHOro
6noka mexay coboin:
(1) He npukacanTecb K KOHTaKTaM Kaku-
MU-NNGO TOKOMPOBOAALMMU NpeaMeTaMU.
(2) He xpaHuTe aKKyMynATOPHbIW G/IOK B KOH-
TeiHepe BMecTe C APYIrMMMN MeTannuye-
CKUMM npeAMeTaMu, TaKUMM Kak rBo3aum,
MOHETbI U T. M.
(3) He ponyckaiTe nonagaHuA Ha akKKymynsi-
TOPHbLIN GNOK BOAbLI NN AOXAS.
3aMblikaHMe KOHTaKTOB aKKyMyNsiTOPHOIo
6rnoka mexay coboi MoXeT NPUBECTU K BO3-
HUKHOBEHMIO GOMNbLLOro ToKa, Neperpesy,
BO3MOXHbIM OXOraM U fjaxe MoriomMke 6roka.
He xpaHUTe MHCTPYMEHT U aKKyMYnATOPHbIN
6ok B MecTax, rae Temneparypa Moxet
pocTurath unu npesbiwate 50 °C (122 °F).
He 6pocaiTe akkymynAaTOpHbIA 6GMOK B OroHb,
[aXe ecriv OH CUNbLHO NOBPEXAEH UMK Non-
HOCTbIO Bblilen U3 CTPOosi. AKKYMYNATOPHbIN
6roK MoXeT B3opBaTbCS NoA AeNCTBMEM OTHS.
He poHsiiiTe 1 He yAapsiiiTe akKyMynsATOPHbIN GOK.
He ncnonb3ynte noBpexaeHHbIN akKyMyns-
TOPHbIV GNOK.
Bxopasilime B KOMMMEKT NMUTUN-NOHHbIE aKKyMy-
NATOPbI AOMKHbI IKCNIyaTMPOBaTLCS B COOT-
BETCTBUM C TPeGOBaHUAMM 3aKOHOAATENbCTBA
06 onacHbIX ToBapax.
Mpu kOMMepUecKoi TpaHCMOPTUPOBKE, HaNpuUMep,
TPETbe CTOPOHOW UM 3KCNEeANTOPOM, HEOBXO-
AMMO HaHeCTUN Ha yNaKkoBKy creuunarnbHble npeay-
NpeXAeHNst 1 MapKupoBKY.
B npouecce noAroToBky yCTPOCTBa K OTNpaBke
06s13aTerNIbHO NPOKOHCYMBTUPYITECH CO creuma-
JIMCTOM 0 onacHbIM MaTepuanam. Takke cobrio-
fawnTe MecTHble TpeboBaHUsa 1 HopMbl. OHK MoryT
ObITb CTpOXE.
3akponTe nnm 3akpenute pasoMKHYTble KOHTaKTbI
1 ynakymTe akkymynsitop Tak, 4Tobbl oH He nepe-
MeLLarncs no yrnakoske.
[Ons yTunusauum 6noka akkymynstopa usBne-
KUTe ero U3 UHCTPYMEHTa U YTUNIM3UpynTe
6e3onacHbIM cnoco6oM. BeinonHsiiTe Tpe6o-
BaHUs1 MECTHOTO 3aKoHoAaTerNbLCTBa Mo yTUNu-
3aLUumn aKKyMynsTopHoro 6rnoka.
Wcnonb3yiiTe akkyMynsaiTopbl TONbKO C Npo-
AykKuuemn, ykaszaHHou Makita. YctaHoBka akky-
MYMSiITOPOB Ha NPOAYKLIMIO, HE COOTBETCTBYIOLLYIO
TpeboBaHUAM, MOXET NPUBECTM K NoXapy, nepe-
rpeBy, B3pbIBY WM yTeYKe arneKkTponuTa.
Ecnu uHcTpymeHTOM He GyAyT nonb3oBaTbCs
B TeYeHue ANUTEeNbHOro nepnuoaa BpeMeHu,
M3BMNeKUTEe aKKyMyJATOP U3 UHCTPYMEHTa.

COXPAHUTE AAHHbIE
MHCTPYKUNN.
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ABHUMAHME: Ucnonb3ayinte Tonbko up-
MeHHbIe aKKyMynsaTopHble 6aTtapeun Makita.
Vcnonb3oBaHne akkyMynATopHbIx 6aTapen, He npo-
n3BefeHHbIx Makita, unu 6atapei, kotopble 6binu
noABeprHyTbl MoAnMMUKaLNaM, MOXET NPUBECTY K
B3pbIBY akkyMynstopa, noxapy, TpaBMmam v NoBpex-
[eHNIo MMyLLecTBa. JTO Takke aBTOMaTUYECKN aHHY-
nupyet rapaHTuo Makita Ha MHCTPYMEHT 1 3apsaHoe
yctporicteo Makita.

CoBeTbl N0 obecne4yeHU0 MakK-
CUManbHOro CpokKa Cnyxobl
aKKymynsrropa

3apskaiiTe GNok akKKkyMynsaTopoB nepep ero NonHon
pa3psakon. ObsizaTensHo npekpaTuTe padoty ¢
MHCTPYMEHTOM U 3apsiauTe 6ok akKyMynsaTopoB, ecnu
Bbl 3aMETUMNMN CHUXXEeHUEe MOLYHOCTU MHCTPYMEHTA.

2. Hukoraa He noasapsikaniTe NONHOCTLIO 3aps-
XEeHHbIN 6ok akKymynsiTopoB. lNepe3apsaka
COKpallaeT CPpokK CNnyX6bl akkyMynsTopa.

3. 3apsxkaiTe GIOK aKKyMynATOPOB NPN KOMHaTHON TeM-
nepartype B 10 - 40 °C (50 - 104 °F). Mepep 3apagkoi
ropsiyero 6r1oka akkyMynsiTopoB AanTe eMy OCThITb.

4.  3apspauTe MOHHO-NIMTUEBbIN aKKyMYNATOPHbLIN GMOK,
ecnu Bbl He 6yaeTe NoNb30BaTbCA UHCTPYMEHTOM
AnuTenbHoe BpeMs (Gonee wectu MecsiLes).

CAHUE OETAINEN

» Puc.1
1 [Hsvratens 2 | Mpepynpexpatowias 3 | Kopnyc Hacoca 4 | CtonopHas ravika
Tabnuuka nyaHcoHa
5 | MyaHcoH 6 | MaTtpuua 7 | CbemHuk 8 | C-obpasHas pama
9 | OrpaHuuntens 10 | BosBpaTHbIii pbivar 11 | OTBepcTUe Ans macna 12 | TpurrepHsbiii
CKOMbXeHUs nepeknioyarens
13 | KHonka npepoxpanutens | 14 | Bnok akkymynsitopa - - - -
CrMyCKOBOrO MexaHunama

CAHUE PABOTbHI

ABHUMAHWE: Mepen perynupoBkoi unu
npoBepKoi pyHKLUI MHCTPYMEHTa 0653aTenbHO
y6eauTech, YTO OH BbIKIHOYEH U ero akKyMyrsi-
TOPHbIN GNOK CHAT.

YcTtaHoBKa nnu cHATue 6roka

AKKyMyndaTopoB

A BHUMAHME: 06s3atentHo Buikniouaiite
MHCTPYMEHT nepes yCTaHOBKOMN U U3BMeYeHnemM
aKKyMyFSITOPHOrO Gr10Ka.

ABHUMAHME: Mpu ycTaHOBKe U U3BNEYEHUN
aKKyMYmsiITOpHOro Grioka Kpenko yaepxvuBanrte
MHCTPYMEHT M aKKyMYnsiTOPHbIiA 6nok. Ecrivt He
cobntoaaTb 310 TpeboBaHue, OHWU MOTYT BbICKOMb-
3HYTb W3 PyK, YTO NPUBEAET K MOBPEXAEHUIO UHCTPY-
MEHTa, aKKyMynsiTOpHOro 610Ka 1 TpaBMMpOBaHWIO
oneparopa.

» Puc.2: 1.KpacHbii uHgukatop 2. Knonka 3. Briok
akkymynsitopa

ﬂﬂﬂ CHATUA aKKyMYNATOPHOIro 6rnoka Haxmute KHOMKY
Ha l'II/ILleBOI7I CTOPOHE N U3BNekuTe 6nok.
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[ins ycTaHOBKM akkyMynsTOpHOro 6rnoka coBMectute
BbICTYN akKyMynsiTopHoro 6roka ¢ na3om B koprnyce

1 3aABUHLTE €ro Ha MecTo. YcTaHaBnueaiTe 6nok oo
ynopa Tak, 4ToGbl OH 3adMKCUpoBancs Ha MecTe C
HebonbLMM LWenykoM. Ecnu Bbl MoxeTe BUAETL kpac-
HbI MHAMKATOP Ha BEPXHEW YacTu KnaBuwwu, agantep
aKkKymynsiTopa He NoSfIHOCTbIO0 YCTaHOBMEH Ha MecTe.

A BHUMAHME: O6s3atentHo ycTaHaBnuBeamnTte
aKKyMYNATOPHbIV G1OK 10 KOHLIa, 4TOObI Kpac-
HbIW MHAMKATOP He 6bin BuAeH. B npoTnBHOM
cnyvae akKyMynsTOpHbIA 610k MOXeT BbinacTb 13
VNHCTPYMEeHTa 1 HaHeCTn TpaBMy BaM U Apyrum
noAsM.

ABHUMAHMYE: He npunaranTe Ype3mepHbIX
yCcUnuit Npu ycTaHOBKe aKKyMynsiTopHoro 6noka.
Ecnu 6rok He ABuraetca cBo60AHO, 3HAYMT OH BCTaB-
NEH HenpaswusibHO.

Cucrema 3almThbl aKKyMmynsTopa

VHCTPYMEHT OCHALLEH CUCTEMOW 3aLUmTbl akkyMynsaTopa.
CucTema aBTOMaTU4ECKM OTKMIOYAET NUTaHWe ABUraTens Ans
NPOASIEHNs Cpoka CryBbl MIHCTPYMEHTa U pecypca akkymy-
nsitopa. IHCTpyMEHT aBTOMaTUYeCKI OCTaHOBUTCS BO BPEMS!
paboTbl NpY BO3HMKHOBEHMM YKa3aHHbIX Aanee cuTyauuii, Biv-
AIOLWMX Ha paboTy CaMOro MHCTPYMEHTA UK akKyMynsTopa.

3awmTa oT nepepaspsaaku

Mpw UcToLLEHWN 3apsaa akkyMmynsiTopa MHCTPYMEHT aBTo-
MaTu4ecku ocTaHaBnmeaeTcs. B aTom cnyyae ussnekute
aKKyMynsTop U3 MHCTPYMEHTa W 3apsiauTe ero.
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UHankauma octaBLuerocs sapsaa

aKKyMmynsTopa

Tonbko 0nsi 6510k08 akKyMysisimopa c
uHAukamopom
» Puc.3: 1. VHgukatopsbl 2. KHonka npoBepku

HaxXmuTe KHOMKY NPOBEpPKM Ha akkyMynaTOpHOM Brioke
Ansi npoBepku 3apsiaa. MiHavkaTopbl 3aropstcs Ha
HECKOIbKO CeKyHA.

WUnpukaTopbi YpoBeHb

I I:I n 3apapa
Foput Bbikn. Muraer

I I I I ot 75 fio

100%

ot 50 go 75%

11l

NMoBopoTHasA pyuyka

Bo Bpems paboTbl pyyKy MOXHO NOBOpaYMBaTh Ha
360 rpagycos B ntobom HanpaeneHun. Ata ocobeH-
HOCTb O4YeHb MNosie3Ha Npu paboTe B HeyAoOHbIX Unn
Y3KMX MecTax, MOCKOSIbKY NO3BONSIET onepaTopy nosu-
LIMOHMPOBATb MHCTPYMEHT ONTUManbHbIM Ans paboTbl
obpasom.

» Puc.5

CBOPKA

ABHUMAHME: MNepea npoBeaeHNEM KaKux-
nn6o paboT ¢ MHCTPYMEHTOM o6s3aTenbHO
y6eauTech, YTO UHCTPYMEHT OTKIIIO4EeH, a 6ok
aKKyMynsiTopa CHST.

ot 25 10 50%

100
000
putl

Tl
T

NMPUMEYAHUE: B 3aBMCHMOCTM OT YCNOBUI 3KC-
nnyatauumu u TemnepaTtypbl OKpyxatoLLero Bo3ayxa
MHAVKALMS MOXET HE3HAUUTENbHO OTNNYaThLCS OT
aKTUYECKOro 3HaYEHMS.

HdencTBue BbIKNo4YaTens

ABHUMAHME: Mepen ycTaHoBKOM 6rioKa aKKy-
MynsiTopa B UHCTPYMEHT o6sA3aTenbHO y6eau-
Tecb, YTO TPUITEPHbI NepekntoyaTens paboraer
AOMKHBLIM 06pa3oM 1 BO3BpalLaeTcs B Nonoxe-
Hue “BbIKJ1.” npu otnyckaHuun.

ABHUMAHUE: Bcerpa 6nokupyiiTe Tpur-
repHbIii NepekKnoYyaTenb, €C/iM MHCTPYMEHT He
ncnonb3ayercsi.

ot 0 8o 25%

Bapsaaute
aKKymy-
NATOPHYI0
6atapeto.

Bo3amMoxHO,
aKkyMynsiTop-
Has GaTtapes
HevcrnpaBHa.

Mpun Npo6uBaHuM OTBEPCTYUS B 3aroTOBKE NPOAOIHKaNTe
HaXVMaTb TPUITEPHbIN NepekniodaTernb, Noka NyaHCoH
He OMyCTUTCA K MaTpuLe U He BEPHETCS B UCXOAHOE
nonoxeHue.
YT06bI 3a6rnOKNpOBaTh TPUITEPHBIV NEpeKIYaTenb,
HaXXMUTE KHOMKY NPefoXpaHUTENsi CMYyCKOBOIO Mexa-
HU3Ma CO CTOPOHbI B. [1na pa3brniokMpoBKn HaxmuTe
KHOMKY NPeAoXpaHnUTensi CnyCcKOBOrO MexaHn3ma co
CTOPOHbI A
» Puc.4: 1. KHonka npegoxpaHuTens crnyckoBoro
MexaHu3ma 2. TpurrepHbli nepeknoyaTens

3amMmeHa nyaHCOHa U MaTpuLbl

3ameHa Kpyrnoro nyaHcoHa

» Puc.6: 1. CbemHuk 2. [aika n ycTaHOBOYHbI 6onT
3. CtonopHas ravika nyaHcoHa 4. Kpyrnbii
nyaHCoH

1. Y6egutecb B TOM, YTO LUTOK NMyaHCOHA NOMHOCTbIO
BTSIHYICS, U yAanuTe CbeMHUKU, YTOBbI yNpoCTUTb
[OCTYN K 3NieMeHTaM.

2. CHavamna HyHO yaanuTb NyaHCOH, a 3aTtem
maTpuuly. OTBUHTUTE CTOMOPHYIO raiiky nyaHCcoHa u
yAanute yCTaHOBOYHbI 6ONT U raiiky, 4Tobbl CHATL
MaTpuLly.

TNMPUMEYAHME: Npun 3ameHe nyaHcoHa U
MaTpuubl y6eauTech B TOM, YTO BbIGpaH npa-
BUNbHbINA pasMep, ToNwmHa u hopma ansi
otBepcTusi. MpodunbHLIE NyaHCOHBbI M MaTPULbI
criefyeT NpaBubHO MO3ULMOHMPOBATL OTHOCK-
TenbHO Apyr Apyra.

3. YcraHoBuTe maTpuuy B C-o6pasHyto pamy, npa-
BUIMbHO PacnonoXue ee. HagexHo 3akpenuTe ycTaHo-
BOYHbIM GONTOM U 3aTSHUTE rankKy.

4. [lomecTuTe NyaHCOH B CTOMOPHYHO ravky nyaH-
CcoHa. BcTaBbTe nyaHCOH C ravikon B LUTOK MyaHCOHa U
3aTAHUTE raviky.

MPUMEYAHUE: Npu ycTaHOBKe NyaHCOHa CO
CTyneH4YaTon KPOMKOW (NpenATCTBYOLEeN Bpalle-
HUI0), y6eanuTech B TOM, YTO OHU PacnoONOXeHb!
NpaBUIbLHO M YTO CTYNEHYaTas KpomKa npa-
BUITbHO YCTAHOBMEHA B LITOK NyaHCOHA.

5. YbeamTech B TOM, 4TO NyaHCOH NPaBUIIbHO pac-
NMONOXEH B LUTOKE MyaHCOHA, W NIIOTHO 3aTSHWUTE CTO-
NMOPHYIO ranky nyaHCoHa yaepXvBaloLen nnaHkon Ans
ravkv U3 KoMmmnmnekra.
» Puc.7: 1. YapepxuvBaiowas nnaHka ans rauku
2. CtonopHasi raika nyaHcoHa 3. Ocnabutb
4. 3aTAHyTb

6. YcTaHOBMTE CbEMHUKU HA MECTO.
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A OCTOPOXXHO: Ecnn pasmepbl BbIGpaHHbIX
nyaHCOHa U MaTpULbl Pa3NMYaOTCS UNU MYaHCOH
M MaTpuua YCTaHOBEHbI HEMPaBUILHO, NyaHCOH
MOXeT YAapUTLCS 0 MaTpULYy, YTO NpUBeaeT K
NosioMKe Kak MyaHCcoHa, TaK U MaTpuubl. B aTom
cny4ae OTneTalrLMne OCKOMNKN CIIOMaHHbIX YacTen
MOryT NPUBECTH K TSXXKENION TpaBMe.

ABHUMAHUE: PerynsipHo npoBepsiiTe nnor-
HOCTb 3aTsXKKM 6apalKoBbIX 60NTOB, hUKCHU-
pyIoLWMX cCbeMHUK. BerieAcTBre HE3aTAHYThLIX
60NTOB CbeMHUK MOXET COCKOYMTL M NOBPeauTL
MNHCTPYMEHT.

3ameHa npoaofiroBatoro nyaHCoHa

» Puc.8: 1. CbeMHuk 2. [aiika 1 yCTaHOBOYHbI
6onT 3. CTonopHas ranka nyaHcoHa
4. Mpoponrosartbiii nyaHcoH 5. CTynenyatas
Kpomka 6. LLITok nyaHcoHa

1. YbeguTtech B TOM, YTO LUTOK NMyaHCOHA NOMHOCTbIO
BTSIHYNCS, U yAanute CbeMHUKKN, 4TOObI yNpoCTUTb
[OCTYN K 3aneMeHTaMm.

2.  CHavana HyXHO yAanuTb NyaHCOH, a 3aTeM
matpuuy. OTBUHTUTE CTOMOPHY!IO raiky nyaHcoHa v
yfaanuTe ycTaHOBOYHbIA GOMT U ramky, 4ToBbl CHATb
marpuy.

TMPUMEYAHUE: Npu 3ameHe nyaHcoHa n
MaTpuubl y6eamTech B TOM, YTO BbiGpaH npa-
BUMBHBIA pa3mep, TonNwmHa u dhopma ans
orBepcTUsi. podunbHLIE NYaHCOHbI M MaTPULbI
cnegyeT NpaBuUnbHO NO3MLMOHMPOBaTh OTHOCH-
TenbHO APYr Apyra.

3.  HagexHo sakpenuTe npogonrosaTyio MaTpuLy
YCTaHOBOYHbLIM BOMITOM W 3aTSHUTE raiiky.

4. BcraBbTe NpoaonroBaTtbivi NyaHCOH B CTOMOPHYHO
ranky nyaHcoHa. [paBunbHO pacnonoxuTe CTyneH-
YaTyto KPOMKY NPOAONroBaToro NyaHcoHa B LUTOKE
nyaHcoHa v nanbLamMmu 3aTsiHUTEe CTOMOPHYIO raiiky
nyaHcoHa.

TNMPUMEYAHMUE: Ecnv cTyneH4YaTyo KpOMKY
npoAonroBaToro nyaHcoHa pacnonoXuThb B LUTOKE
nyaHCOHa HeNpaBUMbLHO, CTOMOPHYIO ranKy nyaH-
COHa Henb3A byaeT 3achmkcupoBaTth. Yoeautechb

B TOM, YTO MPOAONIOBaThIi MYyaHCOH NPaBUILHO
PacnosnoxeH B LUITOKE MyaHCOHa.

5. BcraBbTe NpogonroBatblii MyaHCOH B LUTOK NyaH-
COHa 1 NI0THO 3aTSHWTE CTOMOPHYIO rarKy nyaHcoHa
yAEpKUBaIOLLE NNaHKoN ANs rankn U3 KoMmnekTa.
» Puc.9: 1. YgepxwuBatowas nnaHka ans ranku
2. CtonopHas raiika nyaHcoHa 3. Ocnabutb
4. 3aTaHyTb

6. YcTaHOBMTE CbE€MHMKM Ha MECTO.

A OCTOPOXXHO: Ecnn pasmepbl BbIGPaHHbIX
nyaHCOHa M MaTpULbl Pa3fIMYaOTCS UM NYaHCOH
1 MaTpuLa yCTaHOBNEHbI HeNPaBUITLHO, NyaHCOH
MOXeT yAapMTLCA O MaTpuLy, 4TO NpUBeAeT K
NonoMKe Kak nyaHCOHa, Tak M MaTpuubl. B aTom
crnyvae oTneTaloLme OCKONKM CIOMaHHbIX YacTemn
MOFYT NPUBECTM K TSKENoii TpaBme.

ABHUMAHUE: PerynsipHo nposepsiiiTe nnoT-
HOCTb 3aTsXKKM 6apalukoBbIX 60nTOB, (hukCcKu-
pyloLmx cbeMHUK. BcneacTBre He3aTsAHYThIX
60NnTOB CbeMHUK MOXET COCKOYUTb U NOBPeAUTb
VHCTPYMEHT.

ABHUMAHUE: Y6eautecb B TOM, 4TO CTy-
neHyaTasi KPOMKa NpoJonroBaToro nyaHcoHa
NpaBUMLHO PAcnosioXeHa B LITOKE MyaH-
COHa, a CTONOpHas raika nyaHcoHa HageXHo
3achukcupoBaHa.

SKCIJTYATAUUA

ﬂpaBManoe ucnosib3oBaHune

MHCTPYMEHTA

Bbi6op maTpuubl

BaxHo, 4Tobbl BIGpaHHas MaTpuLla COOTBETCTBO-
Bana TonwuHe 3arotoBku. NpobusaHue oTBEPCTUIA B
3aroToBKe TOMLWMHOM OT 4 MM 10 8 MM C UCMOMNb30Ba-
HUeM maTpuLbl Ans 6oriee TOHKOWM 3aroTOBKU MOXET
NMPUBECTM K 3aKMUHUBAHWIO MyaHCOHA B 3aroTOBKeE.
370 CBSI3aHO C MEHbBLLMM 3a30pOM MexXay MaTpuLlei n
nyaHcoHoM. B Takom criydae 3arotoBka 6yaeT BbITArM-
BaTbCS BTArMBAIOLWMMCS MyaHCOHOM, Kak MokasaHo Ha
puicyHke. Ocobyto OCTOPOXHOCTb creayeT cobnoaate
npu NnpobruBaHMK OTBEPCTUI B NITOCKUX 3aroTOBKax 13
MSITKOW CTanu, antoMUHUA U MEAM.

» Puc.10: 1. O6pabaTtbiBaemas getans

MpaBunbHOEe ucnonb3oBaHue
CbeMHMKa

PacnonaraiTe 3aroToBKy UCKMIOYMTENBHO TakuM obpa-
30M, 4To6bl 06a KOHLLa ONMpanucb Ha CbeMHUK. Ecrnin
y 3aroTOBKM OTCYTCTBYET OMOpa, OHa CMECTUTCS Mpu
BO3BpaTe MyaHCOHa. TO MOXET NPUBECTY K 3aKINHM-
BaHWIO MyaHCOHa W NMOBPEXAEHNIO MHCTPYMEHTA.

» Puc.11: 1. CbemHuk 2. O6pabaTtbiBaemas getanb

lNpobuBaHne oTBepc

ABHUMAHUE: Mepen npo6usaHnem oTeep-
cTus y6eamtech B TOM, YTO COOTBETCTRYIOLIME
NyaHCOH M MaTpuLa yCTaHOBMEHbI NPaBUMNLHO.

1.  Onpegenute nonoxexve ans npobveaHus.
» Puc.12: 1. lNyaHcoH 2. [nockas 3arotoBka
3. Matpuua

2.  OcnabbTe BUHT C rOfIOBKOW Ha orpaHnynTtene
CKOMBXEHUS U OTPEerynmpyiiTe nonoxeHue orpaHnymn-
Tens ckonbxeHus. MNocne 3aToro cHoBa 3aTAHWUTE BUHT C
rOfIoBKOW.

MPUMEYAHMUE: OrpaHnymntenb CKOMbXeHWs ycTa-
HOBMEH AN yAepXaHusi AblpoKona Ha NOCTOSsHHOM
pacCTOSHWUM OT Kpasi 3aroTOBKM.
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3.  YGegwuTech B TOM, 4TO BO3BPATHbIN pblyar NOMHO-
CTbI0 3aKPbIT B HANpaBfieHUN Mo 4YacoBOWi CTPErIKe.
» Puc.13: 1. TpyxuHHbIN WITUT 2. Bo3BpaTHBI
pbiyar 3. OTKpbITOE MOMNoXeHne
4. 3akpbITOe NnonoxeHve

4. Y6egutecb B TOM, YTO LUTOK MyaHCOHA MNOMHOCTbIO
BTSHYT.

5.  PacnonoxwuTe nyaHcoH B TpeGyeMOM MOnoxeHun
Ha 3aroToBKe, UCMOIb3ysi OrPaHNYUTESb CKOTBXEHMNS
B kayecTBe HanpasnsioLleil. CoBMECTUTE TOUKY NnyaH-
COHa C LieHTparnbHoi OTMETKON OTBEPCTUS, KOTOPOE
HY>XHO NPOBUTb.

6. lpogomkanTe TAHYTb TPUITEPHLIN Nepeknoya-
Terb, Noka NyaHCOH He JOCTUTHET KOHL@ X0Aa U He
BEPHETCS B UCXOAHOE MOMOXeEHMe.

LLiTok nyaHCOHa BbIABUHETCS U TONKHET MyaHCOH CKBO3b
3aroTOBKY.

NMPUMEYAHUE: Insa TOYHOro 1 NpocToro no3vum-
OHMPOBAHUA NyaHCOHA NEePUOANYECKN HaXMMaNTe
TPUITEPHBIV NepekntoyaTenb, YTOGb! TONKaTb NyaHCOH
K 3arotoBke. Ecnu nonoxeHve HeyqoBNeTBOPUTENb-
HOe, OTKPOITE BO3BPATHBIN pblvar, YToObl BTSIHYTb
NyaHCOH AN NOBTOPEHWUS NONbITKN. Ecnn nyaHCoH He
BO3BpaLLaeTcsi B UCXOAHOE NOMOXeHUe Npu OTKpbl-
TOM BO3BPaTHOM pblyare, HaXXMWUTe TPUITepHbIN Nepe-
KnoyaTenb, YTobbl BTSIHYTb MyaHCOH.

NMPUMEYAHMUE: Ecnv nyaHCOH He BO3BpaLLaeTcs
nocne npobuBaHNs OTBEPCTUS, OTMNYCTUTE TpUrrep-
HbIl1 NepekntoyaTenb, YTobbl OCTAHOBUTL ABUraTenb,
1 CHOBa HaXMUTE TPUITEPHbIN NepekniovaTenb.

Ecnu nyaHCOH He BO3BpAaLL@eTcs Aaxe nocrne Bbinosi-
HEHWS YKa3aHHbIX Bbllle NpoLueayp, BbINOMHATE
npoueaypy no octaHoBKe paboThbl 4O 3aBepLUEHNs
npoBuBaHUS, Kak yKazaHo HUXKe.

OcTaHoBKa paboTbl O OKOHYaHUs
npobuBaHUA OTBEPCTUA

Ecnun HeobxoaMMo oCcTaHOBWTL NpoLecc A0 3aBep-
LeHus NpobrBaHus, BINOMHUTE yka3aHHble Aanee
LEencTBus.

1. NoBepHWTe BO3BpaTHbIN pblvar NPOTMB YacoBOW
CTPErKW, NoKa OH He KOCHETCS NPYXWHHOTO WTudTa, 1
cpa3sy BepHUTe Ha3a/ B UICXOAHOE MOMoXeHune.

Takoe fefcTBME CHUMAET BHYTPEHHee aBneHne B
MHCTpyMeHTe. Ecnn nyaHCoH BbIXOAWUT U3 3aroTOBKM
CaMOCTOSITENbHO, AaiTe MyaHCOHY NOMHOCTLIO BEpP-
HyTbCS. [ocne aToro BepHWUTE BO3BPaTHbIN pblyar
Hasag, B UCxofHoe noroxeHue. B aTom crnyyae cnepyto-
LMK war He notpebyetcs.

2. TpopomxaiiTe HAXUMaTb TPUITEPHBIN Nepe-
KrnoYyaTenb, Noka MyaHCOH He BEPHETCS B UCXO4HOEe
nonoxeHue.

Ucnonb3oBaHue orpaHnMyuTens

CKONbXEHUA AN MakCUManbHOM rnyOuHbI

[ononHumensHble npuHadnexHocmu

A BHUMAHMUE: Yro6wi npefoTBpPaTUTL CryYaii-
Hoe cpabaTbiBaHMe ¥ TpaBMy, Nnepen yCTaHOBKOMW
VAN CHATUEM OFpaHUYMUTENs CKOMbXeHusi ybeam-
Tecb B TOM, YTO 610K aKKyMynsiTopa M3BreYeH.

Mpo6uBaHue oTBepcTUs rMyGuHomn Ao 40 Mm OT kpasi

3aroTOBKW MOXET GbiTb BbIMOMHEHO C MOMOLLbO JOMON-

HUTENbHOIO OrPaHUYUTENS CKOSbXXEHUS.

» Puc.14: 1. Bont v wawba 2. JononHUTENbHbIN
orpaHuunTENb CKOMBXEHNS!

1. OcnabbTe ycTaHOBOYHbIN GONT 1 raviky, 4Tobbl
YAANUTb MaTpuLy.

2.  Ypanute 60nT u Wwanby, puKcUpytoLime orpaHnyn-
Tenb CKOMBXEHWS.

3.  Ypganute orpaHu4uTeNb CKOMbXEHWS, NOTSIHYB ero
K BepxHew cTopoHe C-o6pa3Hoi pambl.

4. BcTaBbTe JOMOMHUTENbHbIN OrpaHUYUTESNb CKOSb-
KEHWS ANsi MakcMMarnbHOW rMyGWHbI C HUXKHEN CTOPOHbI
C-o6pasHoii pambl.

5.  3akpenuTe JONOMHUTENbBHbIN OrpaHNYUTENb
cKonbxeHust 6onTom u Wwanbon, yaaneHHbIM1 Ha
aTane 2.

6. YcraHoBWTe MaTpuLy C yCTaHOBOYHbIM 6ONTOM 1
rankon, yaaneHHbIMu Ha aTane 1.

OBCIYXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepen npoeeaeHneM NpoBepKU
unm paboT no TexobcnyxuBaHuto Bcerga npose-
pANTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, a GNOK aKKy-
MYnSITOPOB CHAT.

MPUMEYAHUE: 3anpewaeTtcs ucnonb3osarb
6eH3MH, pacTBOpUTENU, CNINPT M Apyrue nofo6-
Hble XWAKOCTU. ATO MOXET NPUBECTM K obecLBe-
4YMBaHuI0, Aed)OpMaLUK U TPELUMHAM.

[ns o6ecneyeHns BESOMNACHOCTN n
HALOEXXHOCTW o6opynoBaHuns peMoHT, ntoboe apyroe
TexobcnyxuBaHne Unv perynmpoBky Heo6xoamMmo npo-
N3BOAUTb B YMOJNIHOMOYEHHbIX cCepBuUc-LeHTpax Makita
UNK CepBUC-LIEHTPaX NPEANPUSITUS C UCMOSIb30BaHWEM
TOMbKO CMEHHbIX YacTel npomssoacTea Makita.

PerynsipHoe TexHu4eckoe

obcnyxuBaHue

YcTpaHsnTe 3arpsasHeHne unm 3akynopuBaHue BeHTU-
NSIUMOHHOTO OTBEPCTUS Ha KoHUe C-06pa3Hoi pambl.
[nsa perynnpoBaHusi rMapaBnnyecKkoro AaBneHns BeH-
TUNALMOHHOE OTBEPCTHE AOMKHO ObITb OTKPBITHIM.

» Puc.15: 1. BeHTUnsiunmoHHoe otBepcTme

He oTkpyunBaiTe 1 He yaansinte Tpu BUHTA, NokasaH-
HbIX Ha pUCYHKe. OTO NpuUBEdET K yTeuke macna us
WHCTpYMeHTa.

» Puc.16
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Ho6aBneHne macna

OTOT MHCTPYMEHT ABNAETCS 3NEKTPOrMapaBnmyeckim.
Mepepn oTnpasKoii ¢ 3aBofa B UHCTPYMEHT Bblno 3anuTto
macno. He nobasnste macno, noka UHCTPYMEHT
paboTtaeT Hagnexalmm obpasom. Korga gasneHue
mMacna cTaHeT HeoCTaTo4HbIM ANSt NPaBUMbHON
paboTbl, o6aBbTE Macno cornacHo ykasaHHbIM fanee
npoueaypam.

TNMPUMEYAHMUE: Y6eputech B TOM, 4TO pabo-
4asi 30Ha U BCe obopyaoBaHUe YUCTble, YTOObI
rpsAsb, NbiNb M Apyrve NOCTOPOHHME MaTepuanbl
He nonanu B ruapaBnuyeckoe Macro unu 3oHy
Hacoca.

TNMPUMEYAHMUE: Ucnonb3yiTe TONbLKO YucTOE
rugpaBnuyeckoe Macro, peKoMeHA0BaHHOe
komnaHuen Makita. Bo nsbexaHune nospexaeHus
YNIIOTHEHUI W APYTUX BHYTPEHHWX YacTeil MalunHb
HE MCMoNb3yinTe Apyrie BUAbLI Macra, KpoMe ykasaH-
HBIX HUXKE.

PekomeHayemoe macro:

. rmapasnuyeckoe macrno Makita;

. Super Hyrando #46 (JXTG Nippon Oil & Energy
Corp.);

. Shell Tellus Plus #46 (U.S. Shell);

. aHarnoruyHoe no xapakTepucTukam npoTUBOU3-
HOCHOE ruapaBnMyeckoe Macro, Knacc BA3ko-
ctn 46 no ISO.

1. YcraHoBuTe BrIOK akKyMynsitopa B UHCTPYMEHT.

2.  [lonoxuTe UHCTPYMEHT Ha NeBYI0 CTOPOHY, YTOObI
oTBepcTHe ANst Macna 6blno HanpaBeHo BBEPX.

3. Bkniouute MHCTPYMEHT, 4ToObI NonoxeHne npobu-
BaHWS 0Ka3anoch NoYTU B KOHLIE CBOEro Xoaa.

NMPUMEYAHMUE: MNpun HeobxoanmMocTH BbINOm-

HWTE HECKONbKO Takux npoueayp. STo No3BonuUT
onpeaennTb KoHeL, Xxoaa, a Takke NpaBUnbHO
pacnonoXuThb LITOK NyaHcoHa. B npaBunsHom noso-
XeHun obecneynBaeTcsa onTUMarbHas 3anpaska
Macriom, NOCKOMbKy Macsio U3 Hacoca BblMBaeTCst

NOJTHOCTbLHO.

4.  V3Bnekute Grnok akkyMynsitopa U3 MHCTPyMeHTa.

5.  OCTOPOXHO yaanuTe BUHT € yrnybneHvem nog
KrtoY, 4ToBbl OTKPbITL OTBEPCTUE AN Macha.
» Puc.17: 1. BuHT c yrnybneHvem nog knioy

6. HanonHute pesepsyap ruapaBnuyeckMum Macrnom
C NOMOLLbI0 HEBOMbLLOW FMOKON By ThINKK, UAYLLEN B
KOMMMEKTE C UHCTPYMEHTOM.

7. Heckonbko pa3 BCTPAXHWUTE UHCTPYMEHT
B3aj-Briepes, YTobbl N36aBUTLCS OT My3bIPbKOB
Bo3ayxa. [Nocne atoro fobaBbTe Macno, ecnu
Heobxoaumo.

8. YcTaHOBUTE HA MECTO BUHT C yrny6neH|/|eM nog
KoY 1 BbITpUTE NULLIHEE MacCrio.

9. YcraHoBuWTe GNOK akKyMynsiTopa 1 BKNoUUTe
WHCTPYMEHT, BbINOMHMB HECKOIbKO pabounx LUKIoB
npu BO3BPATHOM pblvare B OTKPbITOM MOMOXEHUN.
Mocne aToro 3anycTTe MHCTPYMEHT CHOBa C BO3BpaT-
HbIM Pbl4arom B 3aKPbITOM MOMOXEHNN.

370 N03BONUT M36aBUTLCS OT BO3AYXa, NONABLUETO B
cucTemy. MosTopyMTE 3Ty Npoueaypy, 4Tobbl y6eanTbCs
B TOM, YTO MyaHCOH HAaXOAMTCS MOYTH B KOHLIE XOAA.

10. [lpu HeoBxoaumocTn gobaBbTe Macso, NOBTOPUB
warnc3no 9.

Ecnu macna ocranocbk CnvwKoM Mano, HeoGxoAMMo
NOBTOPUTbL 3Ty NpoLiealypy HECKOMBLKO pas.

3ameHa YronbHbIX LWWETOK

3ameHsiiTe YyronbHble WEeTKU, Korga ux n3Hoc gocturaet
npeaenbHON OTMETKM.

NMPUMEYAHMUE: YronbHble weTkn Bcerga
[AOMKHbI 6bITb YACTLIMU U CBOGOAHO Nepeme-
waTbCcs B AepxaTensx.

TNMPUMEYAHMUE: 3amensinte obe yronbHble
LEeTKU OAHOBPEMEHHO.

NMPUMEYAHMUE: Vcnonb3ayinTe TONbKO 0ANHaKO-
Bble YrofbHble WeTKM.

» Puc.18: 1. OrpaHuuntenbHas meTka

1. YpanuTe OBa BMHTA U3 3a[HEW KPbILLKWM OTBEPTKOMN
W CHAUMUTE 32JHIOK0 KPbILLKY.
» Puc.19: 1. 3apHas kpbilka 2. BuHT

2. [logHUMWTE YacTb NPYXMWHbI C pblYarom u nome-
cTUTe ee B yrnyBneHHyto YacTb Kopryca ¢ NOMOLLbIO
OTBEPTKM C HAcafKow C nasamu Unm aHanorMYHoOro
MHCTpYMEHTa.

» Puc.20: 1. Puiyar 2. MpyxunHa 3. Yrny6nexve

3.  CHvMUTe konnayky yronbHbIX LWETOK NI0CKO-
rybuamm 1 n3BnekuTe N3HOLLEHHbIE YTONbHbIE LLETKM.
BcTaBbTe HOBbIe yronbHble LWETKN U YCTaHOBUTE KOr-
Nayky LLETOK.

» Puc.21: 1. Konna4yok yronbHON LLETKn

4. Y6eauTtechb B TOM, YTO KOMMAYKM YrofbHbIX LLLETOK
NMOTHO BOLLW B OTBEPCTUS AepxaTernei WeToK.
» Puc.22: 1. OtBepctue 2. Konnayok yrofnbHON LLEeTKN

5. YcTaHoBUTE Ha MEeCTO 3aHI0K KPbILWKY 1
Ha[eXHOo 3aTaHUTe ABa BUHTA.
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NMOWUCK U YCTPAHEHUE HEUCIPABHOCTEMN

Mpexae yem o6palaTbcst Mo NOBOAY PEMOHTA, NPOBEANTE OCMOTP CaMoCToATeNbHO. Ecnn o6HapyxeHa Heucrnpas-
HOCTb, HE yKa3aHHasi B pyKOBOACTBE, He MNblTanTech pa3obparb MHCTpyMeHT. OBpaTuTech B OAMH 13 aBTOPU30BaH-
HbIX CEpPBUCHBIX LeHTpoB Makita, B KOTOpPbIX ANt pPeMOHTa BCeraa UCnonb3ayTcs opurMHasbHble getany Makita.

CocTosiHMe HeucnpaBHOCTH

Bo3moxHas npuunHa
(HeucnpaBHoCTH)

Cnoco6 ycTpaHeHus

LLTok nyaHCOHa He BbIXO4MUT.

HepoctaTtoyHo macna

[oneinTte macno.

LLITok nyaHcoHa He BepHyncs non-
HOCTbIO N3-3a OCKOSKOB apmartypbl,
Xene3HbIX ONUNOK U rpsi3n B CKONb3A-
Len yacTu wroka u C-obpasHoii pambl.

OTTAHUTE WTOK nyaHCoHa.
OyuncTuTe LWITOK nyaHCoOHa.

LLITOK NyaHCOHa HE BEPHYICS MOMHO-
CTbto 13-3a AeopmaLn unu B3gyTus
LUTOKa NyaHCcoHa.

O6patutech B MECTHbIN aBTOPU30BAHHbIN LIEHTP
ANns peMoHTa.

LWTok nyaHCOHa He BepHyrncs non-
HOCTbI0 13-3a criaboit BO3BpaTHOW
MPYXWHbI.

O6paTutech B MECTHbIN aBTOPU3OBAHHbIN LIEHTP
AN PEMOHTa.

XOTSt LUTOK NyaHCOHa BbIXOAWT,
MOLLHOCTb CIMLLKOM Mana Ans
npobuBaHnsa OTBEPCTHIA.

He,ClOCTaTO‘-IHO macna.

[oneinte macno.

HeHapnexatumit KOHTaKT MexXay LManHapoM
1 BbINYCKHBIM KnanaHom. Ha Tpy6ke umnuh-
[ipa MMEeIoTCs LiapanyHbl, Win K Helt npunvn
METann4eCKui NOPOLLOK UK Psidb.

Ob6paTtutecb B MECTHbIN aBTOPU3OBAHHbIN LIEHTP
[nsi PEMOHTA.

Monomka Bbl MYCKHOro KrnanaHa.

O6paTutecb B MECTHbI aBTOPU30BAHHbIN LEEHTP
ANs peMoHTa.

HenpaBurnbHbIi 3a30p MeXAY LWMnH-
APOM U LUITOKOM.

Ob6patutecb B MECTHbIN aBTOPU3OBaHHbIV LIEHTP
ANs peMoHTa.

HeHaanexallmii KOHTaKT Mexay LnuH-
APOM 1 06paTHbLIM KnanaHoMm.

O6paTutech B MECTHbIN aBTOPU3OBAHHbIN LIEHTP
AN PEMOHTa.

MoBpexaeHue ypeTaHoBON HabUBKN
umnuHgpa.

O6paTutech B MECTHbIN aBTOPU30BAHHbIN LEEHTP
ANns peMoHTa.

YTeuka macna.

LlapanuHbl Ha KOHTEHEPE Macroypas-
HUTENsi UNW ero NoBpPeXAEHNE.

Ob6patutecb B MECTHbI aBTOPU3OBaHHbIV LIEHTP
ANs peMoHTa.

LlapanuHbl Ha ckonb3siLLen YacTm
C-06pasHoi pambl, LUTOKE MyaHCOHa 1
OrMOPHOM KorlbLie.

O6paTutech B MECTHbIN aBTOPU30BAHHbIN LIEHTP
ANs PEMOHTA.

I'Ione)Kp,eHme YNNOTHUTENBHOIO
KonbLa B MecTe coeauHeHus
C-o6pasHoii pambl U LMAUHAPA.

Ob6patutecb B MECTHbI aBTOPU3OBAHHbIV LIEHTP
ANs peMoHTa.

MoBpex/aeHue BTYNKU B MeCTe coeau-
HEHUsI LMNnHAPa 1 Koprnyca Hacoca.

OBpaTuTeCh B MECTHbII aBTOPU30BAHHbINM LIEHTP
[Nt PEMOHTa.

He,ClOCTaTO‘-{HO 3aTAHYTbI 6onTbl Ha
COOTBETCTBYHOLWMNX AeTansax.

3atsiHuTe GonThI.

[iBuratensb He 3anyckaertcs.
Mnoxoe BpalleHue asuratens.

HepocTtaTtouHbin 3apag 6noka
akkymynsTopa.

BapsaauTe 6rnok akkymynstopa.

Cpok Cnyx6bl akkyMmynsitopa UCTeK.

3ameHuTe 6ok akkymynsitopa.

MoBpexaeHne aBuraTens us-3a
neperpesa.

O6paTtnTech B MECTHbI @aBTOPU3OBaHHbIA LEHTP
ANnd peMoHTa.

[edopmaLins unm nonomka NoALIMMHUKOB 1
penyKkTopa, COBANHEHHOTO C BUraTenem.

Ob6patutecb B MECTHbIN aBTOPU3OBAHHbIN LIEHTP
[Nt PEMOHTA.

ABHUMAHME: BHYTpEHHME KOMMOHEHTbLI HACOCa MMEIOT OYEeHb Marnble AOMYCKN U YYBCTBUTENbHbI K
NoBpeXAEHUSM U3-3a NbINK, FPsA3N, 3arpsASHEHNUS TMAPABINYECKON XUAKOCTU UMK HeNpaBumbLHOro obpa-
weHusi. [Ins AeMOHTaXa Kopryca Hacoca TpebyIoTcsl creumanbHbie MHCTPYMEHTLI U 3HaHust. 3TU paboTbl
OOSKHBI BbIMOMHATHLCS TOMBLKO PEMOHTHLIM NEPCOHANIoOM, NPOLIEALINM COOTBETCTBYIOLLYIO NOArOTOBKY U
pacnonaralowmm COOTBETCTBYIOWMMU UHCTPYMeHTaMu. HenpaBunbHoe 06cnyXuBaHme aneKTpMYeckmux
KOMMOHEHTOB MOXET CTaTb NPUUYMHON TSHKeNbIX TpaBM. O6cnyKMBaHUe Hacoca U KOMMOHEHTOB MOPLUHS,
a TaKke BCEX INEKTPUYECKUX KOMMOHEHTOB JOMKHO BbIMOMHATLCS TONbKO 0(PULMANbHON PEMOHTHON
MacTepCKon, AUNepomM UNu AUCTPUGLIOTOPOM.

TNMPUMEYAHMUE: Nob6as nonbITKa NPpUBeYb He UMEIOLMIA pa3peLueHunsi NepcoHan K BbIMOMHeHUo o6cny-
XUBaHUSA BHYTPEHHUX KOMMOHEHTORB 30HbI HACOCa NpMBeAeT K aHHYNIMPOBAHMIO rapaHTUm.
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AOMNOJTHUTEJIbHbIE

NMPUHAONEXHOCTHU

ABHUMAHUE: [laHHble NPUHaAANEeXHOCTU Unu
NpPUCNoco6neHns PeKOMeHAYTCA ANA UCMOSb-
30BaHuA ¢ MHCTpymMeHTom Makita, ykasaHHbIM B
HacTosLeM PYKOBOACTBeE. Vcrnonb3oBaHue Apyrnx
NPUHaANEXHOCTEN UM NPUCNOCOBNEHNI MOXET
NPVBECTM K MoMnyyYeHuto Tpasmbl. Vicnonbayiite npu-
HaANeXHOCTb UM NPUCMOCcObneHne ToNbKO Mo yKa-
3aHHOMY Ha3Ha4YeHuIo.

Ecnu Bam Heobxoammo coaevicTBme B NonyYeHun

[[OMOMNHNUTENbHOM MHPOPMALMK MO 3TUM NPUHAANEXHO-

CTSIM, CBSXKMTECH C BalLMM cepBuc-LeHTpoM Makita.

. Pabouas cToika

. OrpaHuunTenb CKonbXeHus (Makc. rmybuHa
oTBepCTUS)

. OpurnHanbHbli akKyMynsaTop 1 3apsiaHoe yCTpon-
ctBo Makita

NMPUMEYAHUE: HekoTopble anemMeHTbl cnucka
MOTyT BXOAUTb B KOMMMEKT MHCTPYMEHTA B KayecTse
cTaHAapTHbIX NpucrnocobneHnit. OHU MoryT oTnu-
YaTbCsl B 3aBMCUMOCTY OT CTPaHbI.
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KA3AKLLUA (TynHycka Hyckaynap)

TEXHUKAITIbIK CUMNMATTAMAIAPDI

Ynri: DPP200
Makc. aybl3 TepeHairi 40 mm
CaHpinaynap nitini [eHrenek/weHbep

Makc. caHpbinay enwemi xsHe
KanblHAbIFbI

Kepinic kywwi 65 000 psi »xymcak
GonaTka apHarnfaH

[nametpi: 20 Mm
KanbiHabifbl: 8 MM

Kepinic kywi 89 000 psi ToT
6acnanTblH GonaTtka apHanfaH

[OnameTpi: 20 Mm
KanblHabifbl: 6 MM

HomuHanabl kepHeyi

18BTT

Onwemaepi (¥ x E x B)
(TyTKaMeH)

417 mm x 127 mm x 315 mm

Tasa canmarbl

10,7 - 10,8 kr

. 3epTTEy MeH a3ipneyaiH y3aikcia 6argapnamacbiHa 6aiinaHbICTbl OCbl KyKaTTaFbl TEXHUKaIbIK cunaTtramanap

eCKepTyCi3 e3repTinyi MyMKiH.

. TexHvKanblk cunaTTamanapsl ap enge ap Typni 6onybl MyMKiH.
. AKKyMYynaTOp KapTpuaxiH kockanaa, canmarbl EPTA-Procedure 01/2014 ctaHgapTbiHa cakec

Xapampbl akkyMynsaTop KapTpuaxXi MeH 3apsiaTay KYpbifbICbl

AKKyMynATOp KapTpuaxi

BL1830B/BL1840B /BL1850B / BL1860B

3apsiaTay KypbIinfbIChl

DC18RC/DC18RD / DC18RE / DC18SD / DC18SE / DC18SF /
DC18SH

. YKofapblaa 6epinreH akkymynsTop KapTpumxaepi MeH 3apsiaTay KypbinfblnapblHbiH Kenbipi cisaiH Typbin
XaTkaH xepiHisre 6anaHbICTbl KOMKETIMCI3 60mybl MYMKIH.

Xapakat anyblHbl3 XaHe/Hemece epT LWbIFYbl MYMKIH.

AECKEPTY: Tex KOFapblfa aTanfaH akkyMynsiTop KaTpuaxaepi MeH 3apsaTay KypbiUiFbinapbiH faHa
naiganaHbiHbI3. AKKYMYNSTOp KapTpUIKAEpi MeH 3apsiaTay KypbinfbinapbiHbiH 6acka TyprepiH nanganaHcaqbia,
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lMyaHcoH MeH maTpuLa TipKeciMi

[eHrenek Tecik

MyaHcoH Matpuua ©OHaeneTiH Genwek Kyatbi
Xonak meTtann Makc: 80 mm x t8
@ (OpTaHfbl Tecik)
\_‘ A
J < °
o
BypbiLu MwuH: 40 Mm X 40 Mm X t3
Makc: 80 Mmm x 80 mm x t8
=
=
s
MwuH: 75 Mm x 40 Mm
Makc: 100 mm x 50 Mm
(PnaHew Teciri)
Bipniri: mm
MyaHcoH Matpuua Kepinic ApHa Kepinic
XKymcak 6onart (65 000 psi) Tot 6acnanTebiH 6onat (89 000
psi)
6 SB6 t2-t4 - t3-t4
6,5 SB6.5 t2-6 - t3-t4
8 SB8 t2-t6 - t3-t4
8,5 SB8.5 t2-t6 - t3-t4
10 SB10 t2-t6 t7.5 t3-t4
11 SB11 t2-18 t7.5 t3-16
12 SB12 t2-18 t7.5 t3-16
13 SB13 t2-18 t7.5 t3-16
14 SB14 t2-18 t7.5 t3-16
15 SB15 t2-18 t7.5 t3-16
16 SB16 t2-18 t7.5 t3-16
18 SB18 t2-18 t7.5 t3-16
19 SB19 t2-18 t7.5 t3-16
20 SB20 t2-18 t7.5 t3-16
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[eHec Tecik

MyaHcoH Martpuua OHaeneTiH Genwek KyaTtbi
Yonak metann Makc: 80 mm x t8
@ (OpTaHfbl TeCik)
\—
-
&,
Bypbiww MwuH: 40 mm x 40 MM X t3
Makc: 80 Mm x 80 mm x t8
=
2
&
MwuH: 75 MM x 40 Mm
Makc: 100 mm x 50 mm
(PnaHeu Teciri)
Bipniri: mm
MyaHcoH Matpuua Kepinic ApHa Kepinic
Xymcak 6onart (65 000 psi) Tot 6acnaiTeiH Gonar (89 000
psi)
6,5x 10 6,5x 10B t2-6 - t3-t4
6,5x 13 6,5x 13B t2-6 - t3-t4
8,5x13 8,5x 13B t2-t6 - t3-t4
8,5x17 8,5x17B t2-t6 - t3-t4
9x13,5 9x13,5B t2-16 - t3-t4
9x18 9x18B t2-16 - t3-t4
10x 15 10 x 15B t2-18 t7.5 t3-16
10x 20 10 x 20B t2-18 t7.5 t3-16
11x16,5 | 11x16,5B t2-18 t7.5 t3-16
12x18 12x18B t2-18 t7.5 t3-16
13x19,5 | 13x19,5B t2-18 t7.5 t3-16
14 x 21 14x21B t2-18 t7.5 t3-16
H Ni-MH Tek EO enpepiHe apHanfaH
Benrl.ﬂep E Li-ion OnekTpnik *ababIKTbl HeMece akKyMynsiTop
BrorbiH TYPMbICTbIK kKanabikTapmeH Gipre

TemeHzae xabablkTa naganaHeinFaH 6enrinep
kepceTinreH. KonaaHap anasiHaa onapAblH MafbiHacklH

TYCIHIN anbiHpI3.

Mapanany xeHiHaeri HyckaynblKTbl OKbIMn
LUbIFbIHBI3.

¥LwaTblH KOKbIC NMeH AaybICTbl LWy KayinTepi.
Kynak neH ke3 KopFaHbICbIH KUiHi3.

>k

KayinTi kepHey. Ocbl xababiKTa )KymbIC
icTey anabiHaa Gapnbik KyaTTaH
axblpaTbiHbI3. Byn Hyckayael yctaHGay
enimMre HeMece Xeke xapakaTka akenyi
MYMKiH.

B

XKbimkbimanbl anmac. MaluvHaHbl 6ackapy
Kesinae konabl Tasa ycTaHbl3. Keismet
KepceTy anfblHaa KyaTTbl eLUipiHi3.

TactamaHbi3!

OnekTpnik )aHe aNeKTPOHAbIK xababikTap
MeH GaTapesinap xsHe akkymynsitopnapas!
Kapere xapaty xeHe 6atapesnap MeH
aKKyMynsTopnapablH kangblKTapbl xeHe
onapabl YNTTblK 3aHHaMara caiikec KonpaHy
eyponarblk AUpekTBanapblHa cakec
KbI3MET eTy Mep3iMi asikTanfaH anekTpnik
xabablkTap MeH akkyMynsToprnap xaHe
akkymynsitop 6rnok(Tap)bl 6enek xuHanbirn,
KopLUaraH opTara 3usiH KeNnTipMenTiH kanTa
eHey MekeMeciHe kailTapbinybl Kepek.

KongaHy makcatbl

Byn 6onat maTtepuanbiHaa caHblnay Tecyre apHarnfaH.

EN 60745-1 EN ISO 3744 ctaHaapTbiHa cait
aHblKTanfaH cTaHaapTThl A-enLeHreH Wy AeHremi:
[bI6bIC KbiCbIMbIHbIH AeHreni (Lya) : 76,7 ABA
[oancisgik (K): 3 abA
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ECKEPTIE: WyablH xapusinanfaH Tapany MaH(aep)
i cTaHOapTThl CbiHAY SAICIHE COMKEC OMLLIEHIEH XaHe
OHbl 6ip Kypanabl eKiHLLi KypanmeH canbiCTbIpy YLUiH
nanpanaHyra 6onagbl.

ECKEPTIE: XXapusanaHfaH Lyapl coHaai-ak acepai
anabiH ana 6aranay yLwiH nanganaHyra 6onagpl.

MAECKEPTY: KopraHbIC KynakkabblH KMiHi3.

AECKEPTY: AnekTpnik Kypanabl ic xysiHae
nanpanady KesiHaeri WyAbIH Tapany MaHi
KypanabliH nanpanaHy aficiHe, acipece kaHpan
AanblHAaMa eHaenreHiHe 6anMnaHbICTbI
XKapusinaHfaH MaHiHEH e3relue 60nybl MYMKiH.

AECKEPTY: Ic Xy3iHge nanganady kesiHgeri
aceppai 6aranay HerisiHae onepaTopAbl KOpFay
YWiH Kayinci3aik wapanapbiH aHbIKTaHbI3
(KypanabIH ewipinreH yakbITbl XxaHe 60c Xypic
yaKbITbIH KOCa anfaHAa, icke KOoCbiny yaKbITbl

CUSAIKTbI 6apnbIK XXYMbIC LMKNAepiH eckepy Kepek).

EN 60745-1 coenkec aHblKTanfaH Aipingid xxannbl MoHi
(YL oCbTiK BEKTOPNbIK cCOMa):

Lipingin Tapanysl (ay) : 2,5 m/c? Hemece ogaH a3
Dencisaik (K): 1,5 m/c?

ECKEPTIE: Oipingin xxapusinaHfaH xannbl MaH(aep)
i cCTaHOapTThl CbiHAY SAICIHE COMKEC OrLLIEHIeH XaHe
OHbl 6ip Kypanabl eKiHLLi KypanmeH canbiCTbIpy YLUiH
nanpganaHyra 6onagbl.

ECKEPTNE: CoHpan-ak AipingiH xapusanasraH
Xannbl MaH(aep)iH acepai anabiH ana baranay yLuiH
nanpanaHyra 6onagbl.

AECKEPTY: AnekTpnik Kypanasl ic xy3siHae
nanpanady KesiHaeri AipinAail MaHi Kypanabiy
nanpanady agiciHe, acipece KaHpgan aanbiHaama
eHAenreHiHe 6annaHbICTbI XXapusnaHfaH
M@H(Aep)iHeH e3relue 60mnybl MyMKiH.

AECKEPTY: 1c Xy3iHae nanpanany kesiHgeri
aceppi 6aranay HerisiHae onepaTopAbl KOpFay
YWiH Kayinci3aik wapanapbiH aHbIKTaHbI3
(KypanabiH ewipinreH yakbITbl XxaHe 60c Xypic
YaKbITbIH KOCa anfaHaa, icke KOCblny yaKbITbl
CUSAIKTbI 6apnbIK XXYMbIC LMKNAEPiH eckepy Kepek).

EC conkecTik geknapauusicbl

Tek Eypona endepiHe apHanraH

EC ceiikecTik Aeknapaunscel ocbl Nanganany xeHiHgeri
HYCKayInbIKTbIH A KOCbIMLUACHI PETIHAE KOChIIFaH.

KAYINCI3AOIK BOMbIHLLA

ECKEPTYJEP

AneKTpnik KypanabiH, Xannbl

Kayinci3gik eckeptynepi

AECKEPTY: ochi 3NEKTPRiK Kypanvex

Gipre GepinreH Kayincisaik eckepTynepiH,
HycKaynapabl, CypeTTepAi XaHe TeXHUKanbIK
cunaTTamanapAbl OKbin WhbIFbIHbLI3. TOMeHae
GepinreH Gapnblk Hyckay/abl OpbIHAAMaraH xaraaiaa,
3MNeKTP TOrbIHbIH COFYbI, 8PT LUbIFYbI KoHe/Hemece
ayblp xapakaT anyra ceben 60nybl MyMKiH.

Anparbl yakbITTa KOnaaHy yuwiH
GapnbIK ecCKepTy MeH HycKayAbl

caKTan KOUbIHbI3.

Eckeptyneppaeri "anektpnik kypan" TepMuHi kyat

Ke3iHEH XXyMbIC ICTENTIH (CbIMAbI) ANeKTPNiK Kypanabl

HemMece akKyMyNSITOPMEH XYMbIC iCTENTIH (CbIMCbI3)

anekTpnik kypanasl 6inaipesi.

XKymbic anmarbiHAaFbl Kayincisaik

1. XyMmbic aimaFbl Ta3a api XapblK 60nybl Kepek.
Jlac Hemece kapaHfbl aiMakTapaa asaTanbim
oKuFanap TyblHAaybl MYMKiH.

2. JdneKkTpnik Kypanabl alHanacbiHga Te3
TyTaHaTbIH CYMbIKTbIK, Fa3 HeMece LaH
CUSAIKTBI 3aTTapAaH TypaTbIH XapbInbIc Kaymni
6ap opTanappa naaanaH6aHbI3. OnekTpnik
Kypanaap LwaH Hemece rasabl TyTaHablpaTblH
3ANEKTP YLWKbIHAAPbIH WhiFapaabl.

3.  OnekTpnik Kypanabl nanaanaxfaH kesge,
6ananap xaHe 6erge agamaap anwak Xypyi
Kkepek. backa Hapcere anangacaHbI3, kypanfa ne
6ona anmai KanybiHbl3 MyMKiH.

AnekTpnik Kayincisgik

1. OneKTpnik KypanabiH allacbl po3eTkara
cankec Kenyi kepek. AliaHbl ewGip xarganaa
e3repTneHi3. AnanTtep awanapbiH Xepre
TYMbIKTanfaH anekTpnik KypanaapMmeH
navaanaH6aHbI3. ©3repTinMereH awanap MeH
CoNKec KeneTiH po3eTkanap 3neKTp TOrbiHbIH COFY
kayniH azantagpl.

2. Tyriktep, paguatopnap, Xbiny 6atapesnapbi
)K9He TOHa3bITKbIWTapP CUAKTbI Xepre
TyMbIKTanfaH 6ynbimgapabl ycTaMaHbI3. Erep
[OeHeHi3 xepre TyiblKTanaTtbiH 6onca, Tok CoFy
Kayni xofapbl 6onazbl.

3.  OnekTpnik KypanaapAabl XXaHObIpAbIH acTblHA
Hemece binFanabl Xepnepre KOWMaHbI3.
OnekTpnik Kypanfa cy kipeTiH 6onca, Tok CoFy
Kayni aptaabl.

4. KyaT cbIMbIH AypbIic NnaiAanaHbiHbI3.
AneKkTpnik Kypanabl Tacy, TapTy Hemece
KyaT Ke3iHeH aXbIpaTy YLWiH KyaT CbIMbIH
nanganaHyfa 6onmangbl. Kyat cbimbiHa
bICTbIK 3aT, MaW, ©TKip Xuek Hemece
Ko3fanmanbl 6enwekTep TUMeYi kepek.
3akbiMaanfaH Hemece oparnfaH KyaT cbiMaapbl
TOK COFY KayniH apTTblpaabl.
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AneKkTpnik Kypanabl CbIpTTa NanpanaHfaHpa,
CbIPTTa KOnAaHyfa Xapamabl y3apTKbILUTb]
KonaaHbiHbI3. CbipTTa KongaHyra xxapamabl
LUHYpAbl ManaanaHy ToK COFy kayniH asaTagbl.
Erep anekTpnik Kypanabl binFangbl xepae
nanpanaHy kepek 6onca, KOpFaHbICTbIK

axblpaTy KypbinfbicbiH (RCD) naaanaHbIHbI3.

KopfaHbICTbIK aXblpaTy KypbInfbICbIH NanganaHy
TOK COFy KayniH asanTagbl.

AnekTpnik Kypanaap aneKTpMarHuTTik epictep
WwbiFapagbl, ONn NanganaHylubiFa KayinTi

emec. [lereHMeH 3MeKkTpoKapaAMOCTUMYNISTOP
XoHe cofaH ykcac backa MeamumHanbIK
KypbIFbINapablH nanganaHyLwbinapbl anekTprik
Kypanapl nanganaH6ac 6ypbliH, eHaipyLliMeH
XoHe/HeMece fapirepMeH KeHecyi kepek.

XKeke Kayincisaik

1.

AneKkTpnik Kypanabl NnanpanaHfaH kesae,
»acan XaTKaH XXYMbICbIHbI3fa KbipafblbIK
TaHbITbIN, MYKUAT 60nbIHbI3. LLapwaraHaa
HeMece ecipTKi, ankoronb Hemece Aapi-
[9PMeKTiH acepiHae 6onfaH Ke3ge aneKkTpnik
Kypanabl nanaanaH6aHbI3. OneKTpnik Kypangbl
nanganaHy kesiHge Can faHa aHCbI3AbIK TaHbITY
ayblp XapakaTka aKenyi MyMKiH.

Xeke KopFaHbIC KypanaapblH naiganaHbiHbi3.
MiHaeTTi TYpAe KOpFaHbIC Ke3inAipiriH TaFbIHbI3.
LLlaHHaH KOpFanTbIH Macka, CbipfaHamanTblH
KOPFaHbIC asik KMimi, kKacka Hemece Kynakkan CUsiKTbl
KOpFaHbIC xabablKTapblH TUICTI xarfaannapaa
KonzaHy xapakaTTaHyabl asaiTagbl.

Kespenicok icke KocyabiH anabiH anbiHbI3.
Kypanabl KyaT ke3iHe xaHe/Hemece
aKKyMynsTop 6norbiHa Kocnac 6ypbiH, OHbl
XWHan HeMece TacbiManpamac 6ypbliH,
aybICTbIPbIN-KOCKbILW OLWipyni Kyhae eKkeHiHe
Ke3 XeTKi3iHi3. Caycak anekTpnik KypanabiH
aybICTbIPbIN-KOCKbILbIHAA TYPFaH Ke3Ae OHbl
TacbiMangay Hemece aybICTbIPbIN-KOCKbILLbI
KOCYIbl 3MeKTpnik Kypanabl KyaT ke3iHe Kocy
XaszaTtanblM OkuFara aKen CofFybl MYMKIH.
AnekTpnik Kypanabl Kocnac 6ypbiH, peTTeriw
Hemece COMbIHAbI GypanTbIH KiNTTepAi anbin
TacTaHbI3. ONeKkTpnik KypanablH aiHanmansl
Genirine peTTeril Hemece COMbIHAbI GypanTbIH
KinT GekiTyni kanca, xapakaTtTaybl MyMKiH.

TbIM apThIK Kyl canMaHbI3. Opaanbim
TYpPaKTbl XaHe Tene-TeHAiK CakTanTbIH Kynae
GonbIHbI3. Byn KyTnereH xarganaa anekTpnik
Kypanapl xakcbl 6ackapyFa MyMKiHAik 6epeai.
XyMbicka calt KuiHiHi3. Boc kuiMm kumeHi3

)KoHe aweKen TaknaHbI3. LUawbIHbI3AbI XaHe
KWiMiHi3ai Ko3Franmanbi 6enweKkTepaeH anwak
ycTaHbI3. boc kuim, awekennep Hemece y3blH LWaLl
Ko3farnmanbl 6enuektepre iniHin Kanybl MyMKiH.
LLlaH TYTY XaHe XWUHay Kypbinfbinapbl
KamTaMachbI3 eTinreH 6onca, onapabiH,
KOCYIbl eKeHAiriHe XaHe AypbIC KonAaHbINbIN
XKaTKaHbIHA KO3 XeTKi3iHi3. LaH xuHay
KYPBUIFbICHIH NaiganaHy WwaHMeH 6annaHbICTbl
KayinTi azanTybl MyMKiH.

Kypanabl xui nanpganaHy HaTuxXeciHpe
6ocaHcbIn, Kayincisaik kafmpanapbiH eneycis
KanabipMaHbI3. CanfbIpTTblK TaHbITY Bip Me3eTTe
ayblp apakaTka aKen COKTbIPYbl MYMKiH.

AnekTpnik Kypanabl nanaanaxfFaH kesae Ke3iHisai
)XapakaTTan anmay yWiH MiHAeTTi TypAe KopraHbIC
Ke3inaipiriH TarbIHbI3. KopraHbic kesinaipikrepi
AKLLI-Ta ANSI Z87.1, Eyponapna EN 166 Hemece
Asctpanuaaa/Kana 3enanauspa AS/NZS 1336
Kayincisaik cTaHaapTTapbIMeH caiikec kenyi kepek.
ABctpanuaaa/Kana 3enaHauspa 6eTiHi3ai kopray ywiH
KOPFaHbIC MacKacblH KWI0 3aH HerisiHae Tanan etineai.

Kypan naiaananywbinapbl MeH XyMbIC aMaFbiHAAFbI
6acka ga TynranapAbIH TUICTi Kayincisaik KopFaHbiC
XabAbIKTapbiH NaiAanaHybiH KAMTaMachI3 eTy XyMbIC
6epyLiHiH xayankepuiniriHge.

OneKTpnik Kypanabl nanaanaHy XaHe KyTiMm xacay

1.

OneKTpniK Kypanfa apTbiK KyLl TYCIiPMEHi3.
OpbiHAanaTbiH XYMbICKa COMKeC KeneTiH
ANeKTPIiK Kypanabl nanaanaHblHbI3. [ypbic
TaHAanfaH anekTpnik Kypan esiHe XyKTenreH
XYMbICTbI XaKCbl XXoHe Kayincia ictenai.
AybICTbIPbIN-KOCKbILWbI akaynbl 3NeKTPik
Kypanabl nanganaH6aHbi3. AybICTbIpbIn-
KOCKbILLbI akayrbl Ke3 KENreH anekTprik kypan
kayin TeHaipeai )xaHe OHbl XeHey Kepek.

Kes kenreH petteynep xacamac 6ypbIH, kepek-
XapakTrapAbl aybicTbipMac 6ypbIH HeMece
ANeKTpNiK Kypanaapabl y3ak yakbITka cakTamac
6YpbIH, allaHbl KyaT Ke3iHeH aXbipaTbiHbI3
XoHe/Hemece akKymynsiTop 6norbl 6ap 6onca,
OHbI WhIfapbin anbiHbI3. OcbiHaal anaplH any
Lapanapbl anekTpnik KypanablH Ke3aencok icke
KOCbINy kayniH asantagbl.

AnekTpnik KypanpgapAabl 6ananapabiH Konbl
XKeTMNenTiH XKepae caKTaHbI3, COHbIMEH KaTap
ANEeKTPIIiK KypanMeH XyMbIC iCTel anManTbiH
)9He ocbl HyCcKaynapAabl OKbIMaraH TynFanapfa
Kypanabl nanpanaHyfa pykcaT eTneHis.
ApHanbl OKbITyAaH eTnereH navgananyLubinap
YLUIH 3neKTpnik Kypan kayin Tenaipeai.

AnekTp KypanaapbiHa XaHe Kepek-Xapakrapfa
TeXHUKanbIK KbI3MeT KepceTiHi3. Kosranmanb!
GernweKTepaiH aybITKybI XaHe opanybl,
3aKbIMpanfaH 6eniekTep XaHe INeKTPnik
KypanpbiH XyMbICbIHA Kepi acep eTeTiH 6acka
XaraanunapabiH 6ap-XofbiH TeKCepiHi3. 3aKbIMbl
6onca, anekTpnik Kypanabl XXeHAereH coH 6ipak
nanpanaHbiHbI3. XKasaTaiiblM okuFanapabiH kebi
3NeKTpNik KypanaapFa AypbIC TEXHUKANbIK KbI3MeT
kepceTinvey cebebiHeH 6onagbl.

Kecy Kkypanaapbl eTkip xaHe Ta3a 6onybl
Kepek. Keckil xxuekTepi eTkip kecy KypanaapbiH
[yYpbIC NanfanaHcaHbI3, onap Typbin kanvangbl
»oHe Backapyra oHal.
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AneKTpnik Kypanabl, Kepek-XapakrapAbl XXaHe
KOHAbIpManapabl, T.6. XXyMbIC XaFgabl MeH
opbIiHAANaTbIH XXYMbICTbI €CKepe OTbIpbIn,
ocbl HycKaynapfa coikec nanaanaHbiHbI3.
OnekTpnik kypanabl 6acka makcaTTa naganaHfaH
Xafganaa, KayinTi xxargan TyblHAaybl MYMKIH.
TyTkanapAbIH XaHe XyMbIC OpblHAanaTbiH 6eTTepAiH
KYpFak, Ta3a XaHe Mainbl 6onMaybIH kaMTamachI3
eTiHi3. TyTkanap xeHe KONIMeH yCTailTbiH GeTTEp TaliFak
6orca, kyTnereH xaraa opbIH anfaHaa, kypanabl
nanpanaHy xaHe ofaH ne 6ony MymkiH Gonmangbl.
AneKkTpnik Kypanabl NnakaanaHFaH kesge,
ilWiHe TapTbINy MaTagaH XkacanfaH KopfaHbic
KonfabbiH KMMeHi3. MaTagaH xacanfaH
KOpFaHbIC KonFanTapbl Kosfanmans 6enwekrepre
iniHin kanca, xapakaTTaybl MyMKiH.

AKKYMYNSITOPMEH XYMbIC iCTEATIH Kypanabl
nanpanany xaHe KyTiM xacay

1.

Tek eHAipyLi KopceTkeH 3apsiATay KYPbINFbICbIMEH
3apaaTaHbI3. bip akkymynstop 6rorsiHa cenkec
KENeTiH 3apsiATay KypblnFbICbiH 6acka akkymynstop
6norbiMeH naaanaHy epT KayniH TyAbIpybl MyMKiH.
AnekTpnik Kypanaapabl TEK KepceTinreH
aKKymynsaTop 6rnokTapbiMeH naiganaHbiHbI3. Ke3
KenreH 6acka akkyMynaTop 6roktapbiH nanganaHy
Xapakat any MeH epT LUbIFy kanyiH TyAblpybl MYMKiH.
AkKkymynaTop 6norbiH naiaanaH6araH kesge,

OHbI Kafa3 KbICTbIpFbIWITap, TUbIHAAP, KiNTTEp,
werenep, 6ypaHaanap cusAKTbI MeTann 3aTrap MeH
6ip kneMMagaH ekiHwWiciHe KOCbINbIC Xacay MyMKiH
6acka WarbIH MeTann 3aTTapAaH aynak YCTaHbI3.
AKKyMYNSITOp KneMmarnapbiHbIH KbiCka TyAbIKTanybl
KYWiK wanyfa Hemece epTke aKen COFybl MYMKIH.
[ypbic nanpanaHb6araH ke3ae akKymynsaTopaaH
CYMbIKTbIK aFybl MYMKiH; OFaH TUMeyre
ThIpbICbIHbI3. Erep abarcbiaga Tvin KeTceHis,
CYMeH WanbliHbI3. Erep cyMbIKTbIK K@3re TUreH
6onca, MeaULMHaNbIK KOMEKKe XYriHiHi3.
AKKYMYNATOPAAH LUbIKKAH CYMbIKTBIK TITIpKEHY
Hemece Kyiiikke ceben 6onybl MyMKiH.
3akbimpanfaH Hemece e3repTinreH
aKKyMynsiTop 6norbiH nanganaH6aHbi3.
3akbIMaanfaH Hemece e3repTinreH
aKkKymynsiTopnapgaH HoTUXeCiHAE epT, KapbinbiC
HeMece xapakaT any KayrniHe aKerneTiH KyTnereH
Xafgannap TybliHAaybl MYMKIH.

AxkymynsiTop 6norbiH Hemece Kypanabi ot
Hemece LaMafaH ThbIC XOofapbl TeMnepaTtypa
WbIFapaTbiH 3aTTbIH XaHbiHa KOWMaHbI3. OTka
Tycce Hemece Temnepatypa 130 °C-TaH xofapbl
6ornca, Xapblnybl MYMKiH.

3apspaTayfa KaTbICTbl HYyCKaynapAbiH,
6apnbifblH OPbIHAAHbI3 XaHe aKKyMynsiTop
6norblH Hemece Kypanabl Hyckaynapaa
KepceTinreH Temneparypa ayKbIMbIHaH TbIC
3apsiaTamaHbI3. [lypbic 3apsaTamanvaca
HeMece KepCeTinreH ayKbIMHaH TbIC
TeMnepaTtypaja 3apsigTanca, akkyMynsaTop
3aKblMAanybl XXeHe epT LUbIFy Kayni apTybl MyMKiH.

Kbi3meT kepceTy

1.

AnekTpnik Kypanfa KbI3MeT kepceTyAi TeK Kaa
)eHaey 6oMbIHLIA GiNiKTi amaH TUicTi Kocankbl
OernleKkTepai nakaanaHbIn Xy3ere acbipybl
KaxeT. byn anekTpnik KypanaplH KayincisgiriH
KamTamacsbl3 eTefi.

3akbiMaanfaH akkyMynaTop 6rnokrapbiHa
KbI3MeT KepceTyre 6onmManabl. AKKyMynstop
GrnokTapbiHa KbI3MET KepceTy/i eHaipyLli Hemece
OKiNeTTi KbI3MeT MamaHbl OpblHAAYbI THIC.
Kepek-xapakrapabl Mainay xaHe aybICTbIpy
HYCKayblH OpbIHAAHbI3.

AKKYMYNATOPSIbIK TECKILUTIH,

Kayincisaik Hyckaynapabl

1.

MyaHcoOH MeH MaTpuuaHbl AypbIC TaHAAy
kaxeT. CaHbinay niwiHiHe, caHbinay
erlweMiHe, XXyMbIC Geniri KanbIHAbIFbIHA XaHe
MaTepuan TypiHe caikec AypbIC NyaHCOH MeH
MaTpuuaHbl TaHAAHbI3.

EpkiH aiHanybiHa kepepri KenTipeTiH
KapaamablK Xueri 6ap nyaHcoH 6ekempaey
rankacblH 6eKiTy anabliHAA NoplueHbre AypbIC
OpHaTbINIFaHblH TEKCEPIHi3.

TecineTiH apHa niwinAec xymbic 6eniri xaHe TOT
6acnaitTbiH GonaTTaH XacarnFaH XyMbic 6eniri ywiH
ocbl MaTepuanpapra raHa 6epinreH maTpuLaHbl
KONAaHbIHbI3. TeK XyMbIC 6eniri KanbIHAbIFbIHA CAKEC
NyaHCOH MeH MaTpuua TipKecimiH FaHa TaHAaHbI3.
MyaHCOH MeH maTpuLia raikameH XaHe 6onTneH
OPHbIHA XaKCbl GeKiTinreHiHe ko3 XeTKi3iHi3.
OunTnece KypanabiH ayblp 3akbiMaanybliHa XoHe
aybIp xapakart anyra ceben 6onybl MyMKiH. [yaHCOH
MEH MaTpuLaHbl Xyneni Tekcepin 6ekiTiHi3.

Kypan anekTporuapaenukanbsik 6onbin
ecenTtenepi. Temnepartypa cankbiH 6onca,

on XyMbIcTapabl 6acTay angbiHaa GipHelue
MUHYT 60C KyWiHAe iCKe KOCblybl Kepek.
Xymbic 6apbicbiHAa 6eTTi, KonAbl XaHe AeHEHIH
6acka 6enikTepiH Tecy aiMarbiHaH anbiC YCTaHbI3.
MyaHcoH MeH MaTpuuaHbl ©3repTy anabiHAaa
Hemece KbI3MeT KepceTy He peTTeyrnep xacay
Ke3iHAe akKyMynATop KapTPUAXiH anbiHbI3.
TosraH, AechopmaumanaHfFaH, kecinreH, 6y3binfaH
Hemece 3aKbIMAarnfaH NyaHCOH MeH MaTpuua
Kypan y3iniciHe xaHe aybIp OKbIC Xarfaira ceden
6onybl MymkiH. Onapabl Makita 6epreH xaHa
KypanaapMmeH 6ipaeH aybICTbIPbIHbI3.

ToT 6acnaiTbiH 6onaTThbl TECKEH Ke3fe NyaHCOH
MeH MaTpuLa Xymcak maTepuangapabl
TeCKeHHeH GYpbIH TO3ybl MyMKiH. MyaHCOH

MeH MaTpuLia XaKcbl Kyiae, To36araH XaHe
npedopmauusnaHbaraH, kecinmereH, 6y3binmaraH
HeMece CbIHOaraH ekeHAiriHe Ke3 XeTKi3iHi3.
CunaTtramanappa TisimaenmereH matepuangbl
Tecy anpablHAa AUINepMeH TeKCepiHi3.

FpaduTTi KbINWakTapAbl Xyneni Typae anbin,
Tekcepin TypbiHbI3. Onapabl 200 KonaaHbICTaH
KeWiH aybICTbIPbIHbI3. ¥3blHAbIFbI LLAMaMeH 6
MM Hemece OAaH KillkeHTaw rpaduTTi Kbinwakrap
MOTOpPFa 3aKbIM KeNTipyi MYMKiH.

Kypanabl y3aikci3 naaanaHcaHbi3, OHbIH
Temnepartypachbl 70 °C-TaH acbin, ToMeH
eHimMainikke ce6en 6onybl MyMKiH. ByHaan
Xafpanaa Kypangbl kaWTa navganaHy angbiHaa
CybITY YLIiH WamMaMeH 1 caraT TOKTaTbIHbI3.
MoTopaAbIH aya kenpeTKilTepiH xabyFa
Hemece GiTeyre 6onmanasl, ce6ebi 6yn
MOTOpPAbIH KbI3bIN KeTYiHe, TYTiH, opT XaHe
XapbInbIC WbIFyFa ce6en 60nybl MyMKiH.
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AKKyMynAaTop KapTpuaxiHe

apHanfaH MaHbI3abl Kayincisaik
HycKaynaphbl

AKKyMynsiTop KapTpuaxiH nainaanaH6ac
6YpbiH, (1) akkymynsaTopAbIH 3apsaTay
KYPbINFbICbIHAAFbI, (2) akkymynaTopaarbl
XoHe (3) akkymynsaTopAabl NnanganaHaTbiH
eHimaeri 6apnbIK HycKaynap MeH eckepTy
GinrinepiH oKbIN WbIFbIHbI3.
AKKYMynATop KapTpUAKiH GenweKkTeMeHis.
Erep akkymynaTop kapTpuaxaiH nanganaHy
yakbITbl GipTanan KbickapfaH 6onca,
nanpanaHyAbl Aepey ToKTaTbiHbI3. Byn
KbI3bIN KeTY, bIKTUMan KyhikTtep Hemece TinTi
XKapbinbICc KayniH TyAbIpYbl MYMKiH.
Erep anekTponuT ke3iHi3re TureH 6onca,
KO3iHi3Ai Ta3a CyMeH LWanbIHbI3 XaHe Aepey
MeAuLMHaNbIK KOMeKKe XYTiHiHi3. Byn kepy
KabineTiHeH anbIpbiNyFa 9ken COKTbIPYbl MYMKiH.
AKKyMYynSiToOp KapTpUAXAiH XKanfacynapbiH 6ip
GipiMeH MaTacTbIpMaHbi3:
(1) Knemmanapabl Ke3 KenreH TOK ©TKi3riw
MaTepuanpapfa TUris6eHis.
(2) AkKyMynsiTop KapTpuaxiH iwiHae
werenep, TMbIHAAp, T.6. 6acka meTann
3aTTapbl 6ap KOHTeMHepAe caKkTamaHbI3.
(3) AKKyMynsiTop 6norbiH cyfa canmaHbi3
Hemece XXaHObIp acTbiHAA KanAbIpMaHbI3.
AKKyMynaTop TyMicnenepiHiH TyibIKTanybl
YIKeH TOK afbiHbIHbIH Nanaa 6onybiHa,
KbI3bIN KeTyre, bIKTMMan Kynikrepre xaHe TinTi
Oy3binyfa ceben 6onybl MyMKiH.
Kypanabl )aHe akkyMynaTop 6norbiH
TemnepaTtypachbl 50 °C-taH (122 °F) acaTbIH
Xeprnepae caKkTamaHbi3.
AkKyMynsiTop 6norbl KaTTbl 3aKkbiMAanfaH
Hemece TonbIFbIMEH To3fFaH 6onca aa, oHbI
OTKa XaKnaHbI3. AKKymynsiTop 6norbi otta
XKapbInbin KeTYi MyMKiH.
AxKyMynsiTopabl KynaTbin HeMece CofbIn
anmaHbI3.
3akbiMaanfaH akKyMmynsaTopAabl nanaanaH6aHbI3.
JKuHakka KipeTiH nUTUi-noHAabI
aKKyMynsiTopnap AeHcaynblKka XaHe
KoplUaFaH opTafa 3usiHAbI 3aTTap 3aHHamachbl
TanantapbiHa calkec KapacTblpbinagbl.
Kommepuumanelk TacbiMangay yLlid, Mbicansl,
YLWiHWi TapanTap, akcneaMTopnap yLiH
KanTamaga xxeHe TaHbanayaa apHavibl TananTtap
cakTanybl Tuic.

13.

KibepinetiH eHimMai JaibiHAAY YLUiH KayinTi 3aTTap
GoilblHLIa capanubl MaMaHMeH keHecy kepek. COHbIMEH
KaTap YNTTbiK epexeneppi e ToMblk kapan LWbIFbIHbI3.
ALubIK Tyricnenepai xaybin, akkyMynsTopasl
KanTamara KosfanmanTbiHAaw eTin
OpHanacTbIpbIHbI3.

AKKYMynaTop KapTpuAXiH kafaere xapaTkaH
Ke3fe OHbl KypanaaH wWhbiFapbin ansin, Kayincis
Xepae Kkapere XapaTbiHbI3. AKKYyMynsATopAbl
Kaaere XapaTyfa KaTbICTbl XKeprinikTi
epexenepai opbIHAAHbI3.
AxkymynsaTtopnapgabl Tek Makita komnaHusicbl
KepceTKeH eHimaepMeH Gipre nanaanaHbIHbI3.
AKkymynsTopnapabl yinecimai emec eHimaepre
opHaTy epTke, Kbl3bIn KeTyre, xapbinbicka Hemece
QNEeKTPONUT afyblHa aKen COKTbIPYbl MYMKIH.

Erep Kypan y3ak yakbIT 60ibl
nanpanaHbIiNManiTbiH 6onca, Kypanaarbi
aKKyMynsTopAbl anbin Tactay Kepek.

OCbl H¥CKAYJAPObI
CAKTAHbI3.

A\ CAK BOJIbIHbI3: Tek TynHycka Makita
aKKyMnsiTopriapbiH nainaanaHbiHbI3. TynHycka
emec Makita akkymynaTopnapbiH Hemece e3repTinreH
akKyMynsTopnapAsl nanganaHy HaTuxeciHae epT,
xapakart any Hemece 3akbimpanyra ceben 6onatbiH
aKKyMYnATop apblnyblHa akenyi MymkiH. On
coHpan-ak Makita kypanbl MeH 3apsaTay KypbinfbICbl
ywiH Makita keningiriHiH KyLUiH xosabl.

AKKyMynaTopablH Makcumanabl
KbI3MeT eTy Mep3iMiH cakTay
OGoubIHLIA KeHecTep

1.

AKKYMYNATOp KapTPUAXiH KyaTbl TONbIFbIMEH
TaycbinMac 6ypbiH 3apAaATaHbI3. ANeKTp
KypanbIHbIH KyaTbl a3 ekeHAiriH 6ankaraH
Ke3fae, Kypan XYMbICbIH TOKTaTbIn,
aKKyMynATOp KapTPUAXIH 3apsiATaHbI3.
TonbIfbIMeH 3apAATanfaH akkyMynsTop
KapTPUAXIH elKallaH KanTa 3apAaTamMmaHblI3.
ApTbIK 3apsAATay aKKyMynsaToOpAbIH KbI3MeT eTy
Mep3iMiH KbiCKapTaabl.

AkKymynsTop kapTpuaxiH 10 °C — 40 °C

(50 °F — 104 °F) 6enme TemnepaTtypacbiHaa
3apaATaHbI3. 3apsaTaMac 6ypbiH akKKyMynsaTop
KapTPUAXiIH CYbITbIHbI3.

Erep akkymynsaiTop KapTpuaxiH y3aK yakbIT
6oiibl (anTbl aAaH apTbiK) NaMaanaHb6araH
6oncaHbi3, OHbl 3apAATAHbI3.

BOJILLEKTEP CUMNATTAMACDI

» Cypet1
1 Motop 2 | Kayincisgik xanceipmacel | 3 | Copan kopnycbl 4 | MyaHcoH BekiTy raiikacbl
5 | MyaHcoH Martpuua 7 | Tasanay kypanbl C xaKTaybl
9 | XKblmKyabl TOKTaTKbILL 10 | KaiTapbinaTblH MiHTipek 11 | Main nopTbl 12 Aybl.CTprl.:II'I-KOCKblu.I
wypinneci
13 | Wypinnewi kynbintay Tyiimeci | 14 | AKKyMynsiTop KapTpuapki - - - -
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®OYHKUNOHANODbIK

CUNATTAMACHDI

ACAI{ BOJIbIHbI3: KypanabiH yHKUUACKIH
peTTemec XaHe Tekcepmec GypbIH, spAaibIM
KypanablH eLwwipyni eKkeHAiriHe XoHe akkymynsaTop
KapTPUAXiHIH anblHFaHbIHa KO3 XeTKi3iHi3.

AKKYyMYRNATOP KapTPUOKiIH opHaTy

Hemece any

ACAK BOJIbIHbI3: AkkymynsiTop KapTpUaXiH
opHaTnac Hemece anmMac 6ypbiH, apAanbIM
Kypanabl ewipiHi3.

ACAK BOJIbIHbI3: AkkymynsiTop KapTpUgXiH
opHaTKaH Hemece anfaH Kesge Kypanabl XaHe
AKKYMYMATOP KapTPUAXIH MbIKTan yCTaHbI3.
Kypangbl xaHe akkyMynsiTop KapTpuaxiH MbiKTan

AKKYyMynATOPAbIH KanfaH KyaTbIH

KepceTy

Tek uHOUKamopkbl 6ap akKyMysisimop KapmpuaoxiHe
apHasFraH.

» Cypet3: 1.WHpnkaTtop wamaapsl 2. Tekcepy Tyimeci
AKKyMYNSTOPAbIH KarnFaH KyaTbiH KepceTy YLLUiH
aKKyMynsTOp KapTpuaXiHaeri Tekcepy TyMeciH B6acblHbI3.
WMravkatop wampapsbl 6ipHeLle CeKyHp, aHbin Typagbl.

WnaukaTop wamaapb!

] i 4

XaHbIn Typy ©wipyni Xbinbinbikray

iiil
110
] Jig

KanfaH KyaTt

75% - 100%

50% - 75%

25% - 50%

ycTamay, onapAblH KONbIHbI3AaH ChipFaHan Tycin, I |:| |:| |:| 0% - 25%
HOTUXECIHAE KypanblH XXeHe akkyMynsTop
KapTPWAXKIHIH 3aKbiMAanyblHa XaHe xapakaT anyra !| |:| |:| |:| AkKyMyRSTOpAb!
Ken COKTbIPYbl MYMKiH. 3apsATaHbI3.
» Cypet2: 1. Kpi3bin nHamkatop 2. Tynme I I |:| |:| AKKyMynSITOp
3. AKKyMynsTop KapTpuaxi akaynbl
1 6onybl
AKKyMYyNATOp KapTpUAXKiH any yLliH KapTpuoKaix, MYMKiH.

anablHFbl XKafblHAAFb! TYMMEHI CbIPFbITbIMN, OHbI
KypanAaH CbIpFbIThIN WbiFApbIN anbiHbI3.
AKKYMYNATOp KapTPUAXIH OPHATY YLUIH, akKkyMynsTop
KapTpuaXiHAeri TinweHi KopnycTarbl XblpaLlUblKNeH
Typanar, OHbl OPHbIHA CbIPFbIThIN CanblHbl3. ChipT
eTKeH AblbbIC ecTinmeiHLLIEe OHbl OpHbIHA UTEpIN
canblHbI3. Erep TYMMeHiH XofFapfbl XafblHAa Kbl3bin
MHAMKATOP KepiHin Typca, AeMeK On TOMbIFbIMEH
KynblnTanvaraH.

ACAK BOJIbIHbI3: AkkymynsiTop KapTpUaXiH
apAarbIM KbI3biN MHAMKATOP KepiHGenTiHaen
eTin, TonbIFbIMeH OpHaTbIHbI3. Ona xxacamaraH
Xarganaa, on KypangaaH Kesaencok Tycin kanbin, cisgi
Hemece aviHanaHbl3farbl adamaapabl xxapakartaybl
MYMKIH.

ACAI{ BOJIbIHbI3: AkkymynsiTop KapTpUaXiH
KYLUTeN opHaTNaHbI3. Erep kapTpuk KeHin
cbipfbiMaca, JeMeK o AypbIiC canbiHGaraH.

AKKyMynsiTopablH KOpFay Xyuneci

Kypan akkymynatopabl KOpFaHbIC KyheciMeH
xabaplkTanfaH. byn xyie kypan MeH akkyMynsTopabiH
KbI3MET eTy Mep3iMiH y3apTy YLUiH KO3FanTKbIWTbIH KyaT
Ke3iH aBToMaTThbl Typae ewipeai. Erep kypan Hemece
aKkKyMynsiTop TemeHzeri xargaitra Tan 6onca, kypan
XyMbIC 6apbiCbiHA@ aBTOMATThl TYPAE TOKTaNAbI.

3apAATbIH WaMaaaH ThiC TayCcbiNybIHAH KOPFaHbIC
AKKyMYNAaTOPAbIH KanFaH KyaTbl XeTKinikcia 6onfaH

Kesge, Kypan aBTomaTTbl Typae TokTanabl. Ockl ke3ge
akkyMynsTopabl KypangaH anbin Tactan, 3apsiaTaHbl3.

Jomn

ECKEPTNE: KongaHy xafaaiinapblHa xeHe KopluarFaH
OpTaHbIH TeMnepaTypacbiHa kapaw KepCeTKiLL HaKTbl
KyaTTaH GipLuama epekweneHyi MyMKiH.

AybICTbIPbIN-KOCKbILWTbIH dpeKeTi

ACAK BOJIbIHbI3: AkkymynaTop KapTpuaxkiH
Kypanfa opHaTnac 6ypblIH, apAaibiM aybICTbIPbIM-
KOCKbILU WYpinneciHiH AypbIC XYMbIC icTen
TypFaHbIH XaHe 6ocaTbinFaH ke3ge "OLWIPYNI"
KyWiHe opanaTbIHAbIFbIH TEKCEPIHi3.

ACAK BOJIbIHbI3: AybicTbIpbIN-KOCKbIL
wypinneci konaaHbicTa 6onmaraH ke3ge YHeMmi
KYNbINTaHbI3.

YKymbic GeniriH TeckeH Ke3fie aybICTbIPbIN-KOCKbILL
LUYPINMNeciH Tecik MaTpuLara XeTKeHLLe XoHe bacTankbl
OpHbIHa opanFfaHLa TapTa 6epiHi3.
AybICTbIPbIN-KOCKbILL LLYPIMNNECIH KynbinTay yLwiH B
XaFblHAaFb! LLYPINMNEeHi KynbinTay TyWMeciH 6acbiHbI3.
KynbinTbl awy yLwiH AKafblHAasbl LWYPINNeHi Kynbintay
TYMMeCiH 6acblHbI3
» Cypet4: 1. LUypinneHi kynbintay Tyimeci

2. AybICTbIPbIN-KOCKbILL LLYPINneci

AnHanmanb! TYTKbIL

XKymbic BapbicbiHaa TyTKbIWTHI 360 rpagycka kes
kenreH 6arblTTa Bypbinybl MyMKIH. Byn MyMKiHAIK KMbIH
HemMece Tap anmakTapaa XXyMblIC icTerenge nangansl,
cebebi on oneparopra Kypanabl OHaw XyMbIC OPHbIHA
opHanacTbelpyfa MyMKiHAiK 6epeqi.

» Cypet5
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K¥PACTbIPY

ACAK BOJ1bIHbI3: KypanmeH ke3 kenreH
XYMbIC icTeMec OypbIH, apaalbiM KypanabiH
ewipyni ekeHAiriHe XaHe akKymynaTop
KapTPUAXiIHIH anbIHFaHbIHA KO3 XeTKi3iHi3.

nyaHCOH MEH MaTpuLlaHbI

aybICTbIpY

.D,el-l,reneK NnyaHCOHAbI aybICTbIPY

» CypeT6: 1. Tasanay kypanbl 2. laiika xaHe
opHaTblinFaH 6onT 3. MNyaHcoH BekiTy
rankacsbl 4. [leHrenek nyaHcoH

1. TlyaHCOH NopLUEHi TOMbIFbIMEH LUbIKKaHbIHA KO3
XeTKisin, GeseKkTepre oHai kaTbiHACTbI KamMTaMachI3
€Ty YLUIH KbICKbILITaPAb! anbiHbi3.

2. AngbIMeH nyaHCOHAbI anbin, ogaH KeniH
MaTpuvLuaHbl any kaxeT. lMyaHcoHAb! any yLiH OHbl
GekiTKiL rarkaHbl 6ocaTbin, MaTpuLaHbl any yLliH
opHaTblfiFaH 6oNT NeH raikaHbl anbiHbI3.

HA3AP CAJIbIHbI3: NMyaHcoH MeH MaTpuuaHbI
aybICTbIpFaH Ke3fe AypbIC erlleM, KanbIHAbIK
)K9He caHblnay nilwiHi TaHaanfaHbiHa Ke3
XKeTKi3iHi3. MiwingenreH nyaHcoHaap MeH
maTpuuanap 6ip-6ipiMeH TypanaHybl KaxeT.

3. MartpuuaHbl C xakTayblHa aypbic 6araapmeH
canblHbI3. OpHaTbinFaH 6onTneH aypeictan GekiTin,
rankameH 6ekemaeHis.

4. TyaHcoHabl GekiTKil rarikara canblHbl3.
MyaHcoHapl rakacbiMeH Bipre nopLueHbre canbimn,
ravikaHbl KonMeH 6ekeMaeHis.

HA3AP CAJIbIHbI3: NyaHcoHabl kKagamabik
XuerimeH (Kapcbl alHanAbIpbIN) opHaTKaH ke3ge,
6araap AypbIc XaHe KagamablK XKUeK NyaHCOoH
nopLieHiHe AyPbIC OPHANACTLIPbINIFAHbIHA KO3
XKeTKi3iHi3.

5.  TyaHCOH e3ekke OypbIC OpHaNacTbIpbINFaHbiHA

KO3 XeTKi3in, myaHCoHAbl BekiTKil rankaHbl 6epinreH

rankaHbl OeKiTKill KonakneH MbikTan 6ekemaeHis.

» Cypet7: 1. TlaikaHbl HekiTkiw xonak 2. [MyaHcoH
6ekiTy ravikacbl 3. bocaty 4. bekempgey

6.  KpickbllTapabl kKannblHa KENTIPiHi3.

AECKEPTY: MyaHcOH MeH MaTpuua enwemi

Gip 6onmaca Hemece NyaHCOH MeH MaTpuua
AYpbIC OpHanacTbIpbINIMaca, NyaHCOH MaTpuuara
CoFfbInbIn, GenwekTepaiH y3inyiHe ceben

6onybl MymkiH. ByHpan xarpanaa 6yniHreH
GenwekTepaeH ylwaTbiH 6enikTep Xeke xapakaTka
ceben 60mnybl MyMKiH.

ACAI{ BOJIbIHbI3: KbicKbIWwTbl yeTalTbiH
KyJnakKTbl 6onTTrap 6epik ekeHAiriH xyneni
TeKkcepiHi3. Boc 60nTTap KbICKbIWTbIH WhIFybIHA
XaHe KypanablH 3aKkbiMpanybiHa ce6en 6onybl
MYMKiH.

LUeH,Gep NnyaHCOHAbI aybICTbIPY

» CypeT8: 1. Tasanay kypanbl 2. [aiika xaHe
opHaTbiFaH 6onT 3. MNMyaHcoH GekiTy
rankacsl 4. LleHBep nyaHcoH 5. Kagamabik
Xuek 6. MNyaHcoH e3seri

1. [TyaHCOH NopLUeHi TOMNbIFbIMEH LUbIKKAHbIHA KO3
XKeTKi3in, GerniekTepre oHaln kaTbIHACTbl KaMTaMachl3
€Ty YLUiH KbICKbILUTapAbl anblHbI3.

2.  AngblMeH nyaHCOHAbI anbin, ogaH KeniH
maTpuLaHbl any kaxeT. [MyaHcoHAbl any yLiH OHbI
GekiTKiLL rankaHbl 60ocaTbin, MaTpuLaHbl any yLuiH
opHaTbInFaH 6oNT NeH rankaHbl anbiHbI3.

HA3AP CAJIbIHbI3: NyaHcoH MeH maTpuuaHbl
aybICTbIpFaH Ke3ae AypbIC ernleM, KanbiHAbIK
)X9He caHblnay nilwiHi TaHAanfaHbiHA K63
XeTKi3iHi3. MiwingenreH nyaHcoHgap MeH
MaTpuuanap 6ip-6ipiMeH TypanaHybl Kaxer.

3.  leHBep maTpuuaHbl opHaTbiFaH 6onTneH
aypelicTan 6ekiTin, rankameH 6ekeMaeHis.

4. LLleH6ep nyaHcoHAab! OHbl BekiTkill raikara
canbiHpI3. LLleHbep nyaHCOHHbIH Kagamablk XXueriH
nopLueHbre canbin, nyaHcoHab! GekiTKil raikaHbl
KonveH bekemaeHis.

HA3AP CAJIbIHbI3: Erep weH6ep
NyaHCOHHbIH KaAamAbIK XXUeri nopLlieHbre AypbIc
canbliH6aca, nyaHCOHAbI GeKiTKill rankaHbl 6eKiTy
MYMKiH emec. LLleH6ep nyaHCcoH e3eriHe AypbIc
OopHanacKkaHbIHa Ke3 XeTKi3iHi3.

5.  LleHBep nyaHcoOHAbI ©3€eriHe kapcbl 6ackim,

GekiTKiLl rankacblH 6epinreH GekiTKiLL XXOnMeH MblKTan

GekemaeHis.

» CypeT9: 1. TlankaHbl GekiTkil xonak 2. NyaHcoH
GekiTy ravikacel 3. bocaty 4. Bekemaey

6.  KbicKkblwTapabl KannbiHa KeNTipiHi3.

AECKEPTY: MyaHcoH MeH MaTpuua enwemi

6ip bonmaca HeMece NyaHCOH MeH MaTpuua
AYpbIC OpHanacTbipbiNiMaca, NyaHCOH MaTpuuara
cofbInbIn, 6enuwekTepain y3inyiHe ceben

6onybl MyMKiH. ByHaai xaraaiaa 6yniHreH
GenweKkTepAeH ylwaTbiH 6enikTep Xeke XapakaTka
ceben 6onybl MyMKiH.

ACAK BOJIbIHbI3: KbicKbIlwTbl yCTaNTLIH
KynakTbl 6onTTap 6epik ekeHAiriH xyneni
TekcepiHi3. Boc 60NTTap KbICKbILWTbIH, WbIFyblHA
»aHe KypanablH 3akbiMAanybiHa ce6en 6onybl
MYMKIiH.

A\ CAK BOJIbIHbI3: LienGep nyaHcoHHbIH
KagampablK XXueri NyaHCOH e3eriHe AypbicTan
opHanackaHbIHa XaHe NMyaHCOHAbI GeKiTKil ranka

AypbIc GekKiTinreHiHe Ke3 XeTKi3iHi3.
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MAVOANAHY

MaTpuua TaHaaybl

KonpaHbinaTeliH Matpuua TecineTiH Xymblic 6eniriHin,
KanblHAbIFbIHA AYPbIC eKeHAIriH TeKcepy kaxeT.
KanblHabiFbl 4-8 MM >xyMbIC BeniriH xyka xxymbic 6enik
MaTpuLacbiMeH Tecy XyMbiC 6enirinae NyaHCOHHbIH
kenTenyiHe ceben 6onybl MyMKiH. ByHbIH ce6ebi —
MaTpuLa MeH NyaHCOH apacblHAarbl KilLKeHTaii apanbik.
ByHaan xafgaiaa nyaHcoHAbl CypeTTe KepceTinreHaen
LWbIFapy apKblnbl )Xymblc 6eniri TapTeinagsl. XXymcak
mMeTanaaH, antoMUHUIAAEH XaHe MbICTaH xacanfaH
Teric )XonakTbl TeCy KesiHae apHavibl KyTiM Kepek.

» Cypet10: 1. ©HaeneTiH 6enwwek

KbicKbIWTLI AypbIC NanganaHy

>Kymbic GeniriH 6ip WeTiH Hemece eki LWEeTiH KbICKbILNEH
Tipemelt opHanacTeipyFa 6onmaigbl. Erep xxymbic
Geniri AypbIC Tipenmece, 0N NyaHCOH KanTapbinFaH
Ke3ae Kosranagbl. On nyaHCOHHbIH, KENTENyiHe XoHe
KypangblH 3aksiMaanybiHa ceben 6onybl MyMKiH.

» Cypet11: 1. Tasanay kypanbl 2. ©HaeneTiH 6entwek

CaHbinayabl Tecy

A\ CAK 6OJIbIHbI3: Tecy anabiHaa aypbic
NnyaHCOH MeH MaTpuLla opHaTblJIFaHbIHa K3
KETKI3iHi3.

1.  Tecy OpHbIH TEKCEPIHi3.
» Cypet12: 1. llyaHcoH 2. Xonak metann
3. Matpuua

2.  KosfanbICTbl TOKTATKbILLTaFbl KaknakLuanb!
OypaHzaHbl 6ocaTbin, TOKTaTKbILWThI KAXETTi OpbIHFa
peTTeHi3. CoaH KeliH kaknakwansl 6ypaHaaHbl kanTa
GekemaeH;s.

ECKEPTIE: KosfanbICTbl TOKTATKbILL CaHblnayabl
TecKiLWTi )XymblC 6eniriHiH )X1eriHeH TypakTbl
KaLLbIKTbIKTa YCTay KyWiHe opHaTbIFaH.

ECKEPTIE: NyaHcoHAbl 49N XaHe OHaW
OopHanacTbIpy YLUiH, MyaHCOH XyMbIC GeniriHe
COFfbINFaHLLIA aybICTbIPbIN-KOCKbILL LUYPIiNneciH
6ipaeH TapTbiHbI3. OpHbIHA KaHaFaTTaHbacaHpI3,
nyaHcoHAbl 6acka sapekeTke LublFapy YLiH
KanTapblnaTbiH LWYPiNMeHi awwbiHpI3. Erep nyaHcoH
allblK kaUTapbinaTblH WypinnemeH 6acTtankb
OpHbIHA Opanmaca, aybICTbIPbIN-KOCKbILL LLYPINneciH
NyaHCOHFa TapTbiHbI3.

ECKEPTIE: Tecin 6onfaH COH nyaHCOH
KanTapblnMaca, MoTOpZAbl TOKTaTbIM, aybICThIPbIN-
KOCKbILL LUYPINMNeCiH KaiTa TapTy YLUiH aybICTbIpbIN-
KOCKbILL LypinneciH 6ocaTtbiHpI3.

TinTi )oFapblaarbl NpoLeaypanapabl opbiHAaFraHHaH
KeNiH NyaHCOH KaWTapbinMaca, TeMeH/Ae KepceTinreH
Tecyai askTay angblHAa XYMbICTbl TOKTaTy
npoLeaypanapbiH OpblHAAHbI3.

Tecy.qi asiktay angbiHaa XyMbICTbI
TOKTaTbIHbI3

Tecyqi asikray anablHAa, XyMbICTbI TOKTaTy KaKeT
6orica, TemeHaeri npoueaypanapabl OpblHAAHbI3:

1. KaWTtapbinaTtbiH WypinneHi cepinne icTiriHe
COfbINFaHLLA caFaT TiniHe kapcel 6yparn, oaaH kewiH
6acTankbl OpHbIHa GipAaeH KanTapbiHbI3.

Bynait ictey KypangplH iLki KbicbIMbIH 6ocaTtagbl. MNyaHCoH
XeKe KyaT acTbiHAa XyMbic 6eniriHeH kaiTapbinca,
NyaHCOHAb! TOMbIFbIMEH TapTbiHbI3. OfaH KewiH
KanTapbinatbiH WypinneHi 6actanksl opHbiHa BypaHbI3.
ByHpan xxarnanaa keneci kagam kaxeT 6onmangbi.

2. TlyaHcoH 6acTtankbl OpHbIHA kaWTapblnFaHLla
aybICTbIPbIMN-KOCKbILL LWYpPINneciH TapTa 6epiHia.

KosfanbICTbl TOKTaTKbILWThbI

Makcumangbl TepeHAikke navaanaHy

Kocbimwa kepek-xapak

ACAK BOJIbIHbI3: KosfranbicTbl
TOKTaTKbIWTLI TipKey Hemece any anabiHaa
Ke3[,eiCoK XYMbICTbI XaHe Xeke XapaKaTTbl
6onabipMay YLiH akKyMynaTop KapTpuaxi
anblHFaHbIH TEKCePiHi3.

3.  KantapbinaTblH Wwypinne cafat Tini 6arbiTbiHOa

TOMNbIFbIMEH XabblNFaHbIH TEKCEPIHI3.

» Cypet13: 1. Cepinne icTiri 2. KaiTapbinatbiH
niHTipek 3. Awblk Kyi 4. XKabbIk kyin

4. TlyaHCOH nopLueHi TOMbIfbIMEH LUbIFapbIFaHbIH
TEKCEPIHi3.

5.  KosranbICTbl TOKTATKbILWThI BaFbITTaybILL
peTiHae nanganaHyMeH TeckilTi )xyMbic Genirinaeri
KaXXEeTTi OpbIHFa canblHpbI3. [TyaHCOH HyKTeci TecineTiH
CaHblnayAblH OpTaHfFbl 6enriciMeH TypanaHbi3.

6.  [lyaHCOH COKKbl COHpIHa XeTiMn, 6acTankbl OpHbIHA
oparnfaHLla aybICTbIPbIN-KOCKbILL LLYPINNECiH TapTa
GepiHi3.

MyaHCoH e3eri keHewin, )yMblc 6eniri apkbinbl
nyaHcoHAab! 6acbiHbI3.

XKymblic Geniri weTiHeH 40 MM TepeHaikke OeniH

TECY XKYMbICbI KOCbIMLLIA KO3FarnbICTbl TOKTATKbILLUMNEH

opblHAanybl MyMKiH.

» Cypet14: 1. BbypaHaama xaHe waiba 2. KocbiMwa
KO3FanbICTbl TOKTATKbILL

1. MartpuuaHbl any yLiH opHaTbinFaH 6onT neH
rankaHbl 6ocaTbiHpI3.

2.  KosfanbICTbl TOKTATKbILLTLI GEKITETIH 6ONT NeH
waibaHbl anblHbI3.

3. C xakrayblHbIH YCTiHri XafblH TapTy apKbinbl
KO3FanbICTbl TOKTATKbILUThI anblHbI3.

4.  CKaKTayblHbIH aCTbIHfbl XafblHaH KO3FanbICTbl
TOKTaTKbILLTLI MAaKCUMarnabl TePEHAIKKe canbiHbI3.

5.  KocbIMLia KO3FanbICTbl TOKTATKbILWITLI 2-kagamaa
anblHFaH 6oNTNeH xaHe WanbameH BekiTiHj3.

6. MatpuuaHbl 1-kagamaa anbiHFaH 6oNTNEH xaHe
raikameH opHaTbIHbI3.
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TEXHUKAIbIK KbISBMET

KOPCETY

ACAI{ BOJIbIHbI3: Tekcepy Hemece
TeXHUKanbIK KbI3MeT KOpCeTy XKYMbICTapbIH
Xyprisyre apekeTTeH6ec 6ypbIH, apaanbIM
KypanablH eLwipyni eKkeHAiriHe XoHe akKkyMynaTop
KapTPUAXiHIH anblHFaHbIHA KO3 XeTKi3iHi3.

HA3AP CAJIbIHbI3: Xanapmaiiabl, 6eH3uHAj,
CYMbINTKbIWTbI, CAUPTTI HEMece CoFaH

yKcac 3aTtapabl ewKallaH nanaanaH6aHbI3.
HatuxeciHpe TyccisgeHy, 6yniHy Hemece
XapblKTap nanaa 6onybliHa akenyi MyMKiH.

OHiMHiH KAYIMCI3OIN men CEHIMAINITIH kamTamacsI3
€Ty YLUIH, XeHAeY XyMbICTapbl, ke3 kenreH 6acka
TEXHUKarnbIK KbI3MET KBPCETY HEMECE pPeTTey apAaiibiM
Makita kocankbl 6eniekTepiH naiganany apkbiibl Makita
KOMMaHUSICbIHBIH, OKINETTI HEMECe 3aybITTbIK KbI3MET
KepCceTy opTarnbikTapbl TapanblHaH OpbIHAANYbI KEPEK.

Xyneni TexHUKanbIK KbI3MeT

C >xaKTayblHbIH LETiHAEr aya caHplnayblH nacTtaHy
MEH KanabIKCbl3 cakTaHpl3. MMapaBnuKkarnbIK KbICbIMAbI
Backapy YLUiH aya caHblnayblH ally Kepek.

» Cypet15: 1. Aya caHbinaybl

CypeTTe kepceTinreHaei yw bypaHgaHbl anyra Hemece
6ocatyra 6onmaiabl. Bynan ictey kypanablH MaiabiH
kemyiHe ceben 6onaapl.

» CypeTt16

Byn Kypan anekTporuapasnvkansik 6onbin ecentenesi.
3aybITTaH XeHenTinreH keage MaiMeH TONTbIPbINFaH.
Kypan »akcbl )XyMbIC icTen TypFaHaa mai Kocyra
6onmanabl. Mai KbICbIMbl ZYPbIC XKYMbICKa XKETKIiniKTi
6onmaca, keneci npoueaypanapaa Mai KocblHbI3.

HA3AP CAJIbIHbI3: Tngpaenukansik maiira
HeMece copan aiiMarblHa LIaH, acTaHy Hemece e3re
MaTepuangaap eHyiH 6ongabipmac yiiH, XyMbIC aiMarbl
MeH GapnblK XabablK Ta3a eKeHAiriHe Ke3 XeTkKi3iHi3.
HA3AP CAJIbIHbI3: Tex Makita ycbinFax
ruapaBnukanbik Maiabl FaHa nanganadbiHbI3. bekitnenep
MeH Backa iluki MalumHa 6enLiekTepiHe 3akbiM KENTipMEC YLUiH,
TeMeHfe TisimpenreHHeH backa Maiabl naifanaqyra 6onmaiiabl.
¥CblIHbINFaH Ma:

. Makita rugpasnukanblk Manbl

. Super Hyrando #46 (JXTG Nippon Oil & Energy Corp.)
. Shell Tellus Plus #46 (U.S. Shell)

. ToayFa Kapcbl cunaTTamachl TeH ruapasnukanbik
Mmai, 1ISO TyTKbIpnbIK Aapexeci - 46.

1. Kypanfa akkymynsitop kapTpuaKiH OpHaTbIHbI3.

2. Maii nopTbl XXoFapbl kapaTblnatbiHaan eTin
Kypanapl Con XafblHa OpHanacTbIpbIHbI3.

3. TyaHCOHAb! COKKbICHIHBIH aCTbIHa XbIMKbITY YLUiH
Kypangbl nanganaHbliHbI3.

ECKEPTIE: Kaxet 6onranza kypanabl GipHeLLe cokkbiFa icke
KOCbIHbI3. Bynait icTey COKkbl aCTblH aHbIKTayFa XaHe MyaHCOH
NOpLUEHIH AypbIC OpHanacTbIpyra MymKiHAik Gepeai. Jypbic
OpblHAa COPanTbIH MaiAbIH MakcManbl MenLUepi Wbifadbl
XaHe TONTbIPYFa CaNKeC Mai MenLepi anbiHybl MyMKiH.

4. AkKymMynsiTop KapTpUOXIH KypanaaH anbin TacTaHbi3.

5. Ma nopTbIH aLuy YLUiH KinT caHbinaybl 6ap
KkannakLuansl 6ypaHaaHbl MyKUAT anbiHbi3.
» Cypet17: 1.KinT caHbinaybl 6ap kannakwansl 6ypaHaa

6. PesepByapabl KypanveH 6epinreH kilkeHTan
XyMmcak 6eTenkeHi nanganaHy apkbifbl rmapaBnukanbik
ManMeH TONTbIPbIHBI3.

7. KunanfaH aya KenipLuikTepiH 6ocaTy yLuiH
Kypanabl apTka aHe asnfa GipHeLle peT XbIHKbITbIHbI3.
OpiaH KeliH KaxeTiHLIe KOCbIMLLA Malbl KOCbIHbI3.

8.  KinT caHbinaybl 6ap kannakiwarnsl 6ypaHaaHb
aybICTbIPbIM, apTblk Manabl CYpPTiN TacTaHpl3.

9.  AKKYyMynATOp KapTPWOXKiH OpHaTbIN, aLlblk Kynaeri
KaWTapblnaTblH LWypinnemeH Kypanapl 6ipHelle cokkbiFa
icke KOcbIHbI3. OfaH KeniH xabblk Kyiiaeri kanTapbinaTbiH
LypinneMeH Kypangabl kanTa icke KOCbIHpI3.

Bynan ictey xyinene xuHanfaH ayaHbl Tazanavpl.
[MyaHCOH nopLueHi COKKbl acTbiHAa eKeHAjriHe ko3
XKETKi3y YLUiH OCbl NpoLeaypaHbl kakTanaHbl3.

10. 3-9 kapampapblH KaTanay apkbinbl KOCbIMLLA
Manapbl KaXeTiHLEe KOCbIHbI3.

Maii TaycbinyFa xaksliHgaca, ocbl npoueaypaHbl
GipHelle peT kariTanay kepek.

MpachuTTi KbINWaKTbl aybICTbIPY

padmTTi KpINWakTapabl WekTey 6enriciHe gemiH ToraH
Kes[e aybICTbIPbIHbI3.

HA3AP CAJIbIHbI3: TpadutTi KbinwakTapabl Tasa
KaHe YCTarbIWTapAa ChIPFLITY YWiH 60C YCTaHbI3.

HA3AP CAJIbIHbI3: Eki rpacdumTTi KblnwakTbl
6ip yaKbITTa aybICTLIPY Kepek.

HA3AP CAJIbIHbI3: Tek 6ipgein rpadmTTi
Kbinwakrapabl nanaanaHbIHbI3.

» Cypet18: 1. lLlektey Genrici

1. ApTKbl KaknakTarbl eki bypaHaaHbl GyparbiuneH
anbin, ofaH KemniH apTKbl KaknakTbl anbiHbI3.
» CypeTt19: 1. ApTkbl kaknak 2. BypaHaa

2.  CepinneHiH TeTik 6eniriH keTepin, cogaH KeniH
OHbI XiHiLLKe BiniKTiH KecinreH ywTel ByparbilbiMeH
KOPMYCTbIH XacblpbiH BeniriHe opHanacTbIpbIHbI3.

» Cypet20: 1. TyTtka 2. Cepinne 3. XacblpblH 6enik

3.  TpaduTTi KbiNwakTapAblH kaknakTapbiH
KbICKbILUTAPMEH arnbin, TO3faH rpaduTTi Kbinwakrapabl
anblHpI3. XKaHa rpaduTTi KbinwakTapAbl cansbim,
rpaduTTi KbiNWak kaknakTapblH TipKeH3.

» Cypet21: 1.[paduTTi Kbinwak Kkaknarbl

4. MpaduTTi KbINWaK kaknakTapbIHbIH KblnLLak
yCTarbllUTapblHAaFbl CaHplnaynapra conkec
KeneTiHAiriHe Ke3 XKeTKi3iHi3.

» Cypet22: 1. CaHpbinay 2. [paduTTi Kbinak Kaknarbl

5.  ApTKbl KaKNakTbl kanTa OPHaTbIHbI3 XaHEe ekKi
6ypaHaaHbl Gepik GekiTiHi3.
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AKAYIbIKTAPAObI KOO

YKeHaey xxyMbicTapblHa Tancelpbic 6epyaeH BypbiH, Tekcepynep XyprisiHis. Hyckaynbikta kepceTinMmereH macenenep
aHbIkTanca, kypanabl 6enwekremeHis. Makita koMnaHWSACBIHbIH OKINETTi KbI3MET kepceTy opTarnbikTapbiHa
xabapnacbiHbI3 xaHe XeHaey yLiH apkalwaH Makita kocankbl 6eniekTepiH nanaanaHbiHbI3.

Akaynbl kymi

blktuman ce6e6i (akaynbik)

Wewim

[MyaHCcoH nopLueHi Weiknanabl.

Mat xeTkinikcia

Maiiabl TONTbIPbIHbI3.

Apmarypa TypanbiMAapblHa, yaHCOH NOpLUEHi
MeH C xaKTayblHbIK CbipfbiMansl 6eniringeri
VHTaKka XaHe nacTaHyra baitnaHbICTbl MyaHCOH
NOpLUEHi TONbIFbIMEH KaiTapbinMaiabl.

MyaHCOH nopLUeHiH kepi GacbIHbI3.
[MyaHCOH nopLuUeHiH TazanaHbi3.

[MyaHCOH nopLUeHiHiH BypmanaHybiHa
Hemece iCiHyiHe BalnaHbICTbI MyaHCOH
NopLUEHi TOMbIFbIMEH KakTapblnManabl.

YKeHpaey xyMbiCbiHa BannaHbICTbl XeprinikTi
OKINeTTi KbI3MeT kepceTy opTarnblfbliHa
xabapnachbiHpl3.

Ornci3 kanTapbinaTbiH cepinnere
6anaHbICTbl NyaHCOH NopLUeHi
TOMNbIFLIMEH KanTapbinManibl.

YKeHaey xxyMbICblHa 6ainaHbICTbl XXeprinikTi
OKineTTi KbI3MeT KepceTy opTanbifbliHa
xabapnachbliHpl3.

[MyaHCOH nopLUeHi WbIKKaHbIMEH,
caHblnayzpl Tecyre Keckill kyaTbl
ancia.

Mait xeTkinikcis.

Maiabl TONTbIPbIHbI3.

Liununap meH Bocaty knanaHbl apacbiHAarbl
baiinaHbic aypeic emec. Linnukap
KyBbIpbIHAaFLl Cb3aTTap, TEMIp YHTaFb!
Hemece nacTaHy xabbickak 6onybl MyMKiH.

2KeprinikTi KbI3MeT kepceTy opTarnblfblHaH XeHaeyAi
CypaHbl3.

Bocaty knanaHbiHbIH Gy3blbIChl.

YKeHpaey xyMblcbiHa GannaHbICTbl XXeprinikTi ekineTTi
KbI3MET KepceTy opTanbifbiHa XxabapnachiHbi3.

LinnuHap skeHe nopLueHb apackiHaafs!
apanbiK AYpbIC EMEC.

YKeHpey yMbiCblHa 6anaHbICTbI XKEPTiNiKTi BKiNeTTi
KbI3MET KepceTy opTarblfbiHa xabapnachiHbl3.

LinnuHap MeH Tekcepy knanaHbl
apacblHAarbl 6ainaHbIC AypbiC emMec.

YKeHpaey xyMbicblHa GainaHbICTbl XeprinikTi ekinerTi
KbI3MET KepceTy opTanbifbiHa XxabapnacbiHbi3.

LinnunapaiH ypetaH 6ymachlHbIH
Oy3bInbIChbl.

YKeHpaey KyMbiCbiHa BannaHbICTbl XeprinikTi
OKINeTTi KbI3MeT kepceTy opTanblifbliHa
XaﬁapﬂaCbIH,bIS.

Maii kemyi.

Maii geHrenin peTTey KyparnblHbiH
cbi3aTTapbl HEMECE CbIHYbI.

YKeHaey xyMmbICblHa BarinaHbICTbl XXeprinikTi
OKineTTi KbI3MeT KepceTy opTarbifbliHa
xabapnachbiHbl3.

C xaKTayblHbIH CbipFbiMarnbl 6eniriHaeri,
NyaHCOH MOpLUEHIHAET XaHe pe3epBTik
cakuHafarbl cbizaTTap.

YKeHpaey KyMbicbiHa BannaHbICTbl XeprinikTi
OKINeTTi KbI3MET KepCeTy opTanbifbiHa
xabapnachbiHpl3.

C KaKTaybl MEH LUNUHAP
KOCbIMNbICbIHAAFLI ThiFbI3AaYbILL CaKUHa
By3bIbICHI.

YKeHaey xymbicblHa BarinaHbICTbl XXeprinikTi
OKINeTTi KbI3MET KepCeTy opTarnbifbiHa
xabapnacbiHbl3.

LinnuHap meH copan koprnycsl
KOCbIMbICbIHAAFLI NaiHep By3binbIChI.

YKeHgey yMblcbiHa GannaHbICTbl XXeprinikTi ekineTTi
KbI3BMET KepCeTy opTarnblfblHa xa6apna<:b|Hb|3.

TwicTi 6enwektepaeri 6GonTrapabl
Bekempaey KeTKinikcia.

BonTtrapabl 6ekemaeHia.

MoTop Kosranmanasbl.
MoTopzabiH BypbinbIChl Halap.

AKKYMYNSTOp KapTpUIKIHIH 3apsabl
XKETKINIKCI3.

AKKYMYNSTOP KapTPUAXIH 3apsiaTaHbl3.

AKKYMyNsTop/blH KbI3MeTi Mep3iMi To3fFaH.

AKKYMYNATOP KapTPUAXIiH aybICTbIPbIHbI3.

Kbi3bIn KeTyaeH MOTop By3bifbIChl.

YKeHpey yMblcbiHa GannaHbICTbl XXeprinikTi eKineTTi
KbI3MeT KepceTy opTarblfbiHa XabapnachiHbl3.

Mortopra KocbinFaH 6epinic neH
MoVibIHTipekTepaeri Aedopmaums
Hemece By3blinbiC.

YKeHpaey KyMbiCcbiHa GannaHbICTbI XeprinikTi ekineTTi
KbI3MET KepceTy opTanbifblHa XabapnachiHbI3.

ACAK BOJIbIHbI3: CopanTbiH, iwkKi KypampgacTapbl pyKcar LWeKTepi eTe TOMEeH XaHe rmapaBnvKanbIK
CYMbIKTBIKNEH NnacTaHyAaH, WaHHaH, nainaaH Hemece GypbIC KonaaHbIiCTaH 6onaTthbiH 3aKbiMAbI

ce3riw. Copan kopnycblH GenwekTey apHaibl Kypanaap MeH AaibIHAbIKTLI Tanan eTeAi XxaHe Aypbic
AalblHAanfaH api AypbIc XabAabiFbl 6ap GinikTi )XeHAENTIH KbI3MeTKepnep TapanbiHaH opbiHAanNybl Kepek.
AnekTpnik KypampaacTapfa Aypbic KbI3MeT kepceTney aybIp XapakaTka ce6en 6onybl MyMKiH Xafgannapra
aKenyi MymkiH. Copan xaHe nopleHb KypaMmaacTtapbl MeH 6apnblK 3neKTprik Kypampactapsa TeK oKineTTi
XOHAeY opTanbIfbl, AUIEep HemMece ANCTPUGLIOTOP TapanbIHaH KbI3MeT KepceTinyi kepek.

HA3AP CAJIbIHbI3: PykcaTbl %0K Kbi3MeTKepriepAiH copan anMarbIHbIH ilKi KypamaacTapbiHa KbI3meT
KepceTyre apeKeT xacaybl Keninaikri 6y3aabl.
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KOCbIMLLUA

KEPEK-XXAPAKTAP

ACAI{ BOJIbIHbI3: Byn kepek-xapakrap MeH
KOHAbIPManap ocbl HycCKayrbIKTa kepceTinreH
Makita kypanbimeH Gipre nanaanaHyfa
ycbiHbINaabl. Kes kenreH 6acka kepek-xapakrap
MeH KoHAblpManapabl nanganady agamaapabiy
XapakaTTaHyblHa aKenyi MymkiH. Kepek-xapakTbl
Hemece KOHAbIPMaHbl TEK ©3 MakcaTbiHAa FaHa
KOnAaHbIHbI3.

Ocbl Kepek-)apakrap Typarnbl KoCbiMLIa ManiMeT any

YLUIH KeMek kaxeT bornca, xeprinikti Makita kbiameT

KepceTy opTanblifbliHa XabapnacbiHbI3.

. YKyMbIC TYFbIpbI

. XKblmkyabl TOKTATKbILW (MaKc. aybl3 TepeHairi)

. Makita TynHycka akkymMynaTopbl xaHe 3apaaray
KYPbIIFbICHI

ECKEPTIE: Tisimaeri kenbip anemeHTTEp
CTaHAapTThl Kepek-xapakTap peTiHae KypanablH
KanTamacelHaa 6onybl MymkiH. Onap enre
GaiinaHbICcTbl 9pTypni 6Gonybl MyMKiH.
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