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Deutsch

Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir

Elektrowerkzeuge
N WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinwei-
se, Anweisungen, Bebilderungen
und technischen Daten, mit denen dieses Elektrowerk-
zeug versehen ist. Versaumnisse bei der Einhaltung der Si-
cherheitshinweise und nachfolgenden Anweisungen konnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
,Elektrowerkzeug" bezieht sich auf netzbetriebene Elektro-
werkzeuge (mit Netzleitung) und auf akkubetriebene Elek-
trowerkzeuge (ohne Netzleitung).

Arbeitsplatzsicherheit

» Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut be-
leuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsberei-
che konnen zu Unféllen fihren.

» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explo-
sionsgefahrdeter Umgebung, in der sich brennbare
Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden. Elektro-
werkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die
Dampfe entziinden konnen.

» Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der
Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung
konnen Sie die Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug verlie-
ren.

Elektrische Sicherheit

» Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in
die Steckdose passen. Der Stecker darf in keiner Wei-
se verandert werden. Verwenden Sie keine Adapter-
stecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerk-
zeugen. Unveranderte Stecker und passende Steckdo-
sen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten Oberfla-
chen wie von Rohren, Heizungen, Herden und Kiihl-
schranken. Es besteht ein erhohtes Risiko durch elektri-
schen Schlag, wenn lhr Kdrper geerdet ist.

» Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse
fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug
erhoht das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um
das Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhéngen oder um
den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie
die Anschlussleitung fern von Hitze, 01, scharfen Kan-
ten oder sich bewegenden Teilen. Beschadigte oder
verwickelte Anschlussleitungen erhéhen das Risiko eines
elektrischen Schlages.
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» Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbei-
ten, verwenden Sie nur Verlangerungskabel, die auch
fiir den AuBenbereich geeignet sind. Die Anwendung
einer fiir den AuBenbereich geeigneten Verlangerungslei-
tung verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden Sie einen
Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines Fehler-
stromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

Sicherheit von Personen

» Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun,
und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem
Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug,
wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Dro-
gen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment
der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerkzeu-
ges kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer
eine Schutzbrille. Das Tragen personlicher Schutzaus-
riistung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach Art und Einsatz
des Elektrowerkzeuges, verringert das Risiko von Verlet-
zungen.

» Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme.
Vergewissern Sie sich, dass das Elektrowerkzeug aus-
geschaltet ist, bevor Sie es an die Stromversorgung
und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder
tragen. Wenn Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges
den Finger am Schalter haben oder das Gerat eingeschal-
tet an die Stromversorgung anschlieBen, kann dies zu Un-
fallen fiihren.

» Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrauben-
schliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug einschalten.
Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem drehen-
den Gerateteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

» Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen
Sie fiir einen sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektro-
werkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollie-
ren.

» Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare und Klei-
dung fern von sich bewegenden Teilen. Lockere Klei-
dung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewe-
genden Teilen erfasst werden.

» Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen mon-
tiert werden konnen, sind diese anzuschlieBen und
richtig zu verwenden. Verwendung einer Staubabsau-
gung kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

» Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und set-
zen Sie sich nicht iiber die Sicherheitsregeln fiir Elek-
trowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach vielfachem
Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut sind.
Achtloses Handeln kann binnen Sekundenbruchteilen zu
schweren Verletzungen fiihren.

Bosch Power Tools
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Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

» Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Verwenden
Sie fiir Ihre Arbeit das dafiir bestimmte Elektrowerk-
zeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie
besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

» Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter
defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repariert
werden.

» Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder
entfernen Sie einen abnehmbaren Akku, bevor Sie Ge-
rateeinstellungen vornehmen, Einsatzwerkzeugteile
wechseln oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese
VorsichtsmaBnahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Elektrowerkzeuges.

» Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBer-
halb der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie keine
Personen das Elektrowerkzeug benutzen, die mit die-
sem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht
gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind gefahrlich, wenn
sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

» Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerkzeug
mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Tei-
le gebrochen oder so beschadigt sind, dass die Funkti-
on des Elektrowerkzeuges beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Gerétes re-
parieren. Viele Unfalle haben ihre Ursache in schlecht ge-
warteten Elektrowerkzeugen.

» Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leich-
ter zu fiihren.

» Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Einsatz-
werkzeuge usw. entsprechend diesen Anweisungen.
Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen
und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von
Elektrowerkzeugen fiir andere als die vorgesehenen An-
wendungen kann zu gefahrlichen Situationen fiihren.

» Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber und
frei von Ol und Fett. Rutschige Griffe und Griffflachen er-
lauben keine sichere Bedienung und Kontrolle des Elek-
trowerkzeugs in unvorhergesehenen Situationen.

Service

» Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem
Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen repa-
rieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeuges erhalten bleibt.

Sicherheitshinweise fiir Oberfrasen und
Kantenfrasen

» Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflachen, da der Fraser die eigene Anschlusslei-
tung treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungsfiih-
renden Leitung kann auch metallene Geréteteile unter

Spannung setzen und zu einem elektrischen Schlag fiih-
ren.

» Befestigen und sichern Sie das Werkstiick mittels
Zwingen oder auf andere Art und Weise an einer stabi-
len Unterlage. Wenn Sie das Werkstiick nur mit der Hand
oder gegen Ihren Korper halten, bleibt es labil, was zum
Verlust der Kontrolle fiihren kann.

» Die zuldssige Drehzahl des Frasers muss mindestens
so hoch sein wie die auf dem Elektrowerkzeug angege-
bene Hochstdrehzahl. Fraser, die sich schneller als zu-
lassig drehen, kénnen zerbrechen und umherfliegen.

» Fraser oder anderes Zubehdr miissen genau in die
Werkzeugaufnahme (Spannzange) lhres Elektrowerk-
zeugs passen. Einsatzwerkzeuge, die nicht genau in die
Werkzeugaufnahme des Elektrowerkzeugs passen, dre-
hen sich ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle fiihren.

» Fiihren Sie das Elektrowerkzeug nur eingeschaltet ge-
gen das Werkstiick. Es besteht sonst die Gefahr eines
Riickschlages, wenn sich das Einsatzwerkzeug im Werk-
stiick verhakt.

» Kommen Sie mit lhren Handen nicht in den Frashe-
reich und an den Fréser. Halten Sie mit lhrer zweiten
Hand den Zusatzgriff. Wenn beide Hande die Frase hal-
ten, kdnnen diese nicht vom Fraser verletzt werden.

» Frdsen Sie nie iiber Metallgegenstiande, Nagel oder
Schrauben. Der Fraser kann beschadigt werden und zu
erhohten Vibrationen fiihren.

» Verwenden Sie geeignete Suchgerdte, um verborgene
Versorgungsleitungen aufzuspiiren, oder ziehen Sie
die ortliche Versorgungsgesellschaft hinzu. Kontakt
mit Elektroleitungen kann zu Feuer und elektrischem
Schlag fiihren. Beschadigung einer Gasleitung kann zur
Explosion fiihren. Eindringen in eine Wasserleitung verur-
sacht Sachbeschadigung oder kann einen elektrischen
Schlag verursachen.

» Verwenden Sie keine stumpfen oder beschédigten
Fraser. Stumpfe oder beschadigte Fraser verursachen ei-
ne erhéhte Reibung, kénnen eingeklemmt werden und
fihren zu Unwucht.

» Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum Stillstand
gekommen ist, bevor Sie es ablegen. Das Einsatzwerk-
zeug kann sich verhaken und zum Verlust der Kontrolle
tiber das Elektrowerkzeug fihren.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbeiten fest
mit beiden Hinden und sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand. Das Elektrowerkzeug wird mit zwei Handen siche-
rer gefiihrt.

Produkt- und

Leistungsbeschreibung

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung
der Sicherheitshinweise und Anweisungen
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konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Ver-
letzungen verursachen.

Bitte beachten Sie die Abbildungen im vorderen Teil der Be-
triebsanleitung.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Elektrowerkzeug ist bestimmt, bei fester Auflage in Holz,
Kunststoff und Leichtbaustoffen Nuten, Kanten, Profile und
Langlocher zu frasen, sowie zum Kopierfrasen.

Bei reduzierter Drehzahl und mit entsprechenden Frasern
konnen auch Nichteisen-Metalle bearbeitet werden.

Abgebildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht
sich auf die Darstellung des Elektrowerkzeugs auf der Grafik-
seite.

(1) Handgriff rechts (isolierte Griffflache)
(2) Spindel-Arretiertaste
(3) Spanschutz

(4) Fligelschraube fiir Parallelanschlag-Fiihrungsstangen
(2x)

(5) Grundplatte

(6) Gleitplatte

(7) Aufnahme fiir Parallelanschlag-Fiihrungsstangen
(8) Stufenanschlag

(9) Fliigelschraube fiir Tiefenanschlageinstellung
(10) Schieber mit Indexmarke

(11) Handgriff links (isolierte Griffflache)

(12) Spannhebel fiir Frastiefenarretierung

(13) Skala Frastiefeneinstellung

(14) Tiefenanschlag

(15) Skala Frastiefen-Feineinstellung

(16) Drehknopf fiir Frastiefen-Feineinstellung (Tauchein-
heit)

(17) Stellrad Drehzahlvorwahl

(18) Fraser?

(19) Ein-/Ausschalter

(20) Feststell- und Entsperrtaste fiir Ein-/Ausschalter
(21) Gabelschliissel (17 mm, 24 mm)

(22) Uberwurfmutter mit Spannzange

(23) Absaugadapter (Taucheinheit)

(24) Randelschraube fiir Absaugadapter (2x)

(25) Absaugschlauch (@ 35 mm)?

(26) Absaugadapter (Kopiereinheit)?

(27) Zwischenring fiir Absaugadapter”

(28) Parallelanschlag

(29) Fliigelschraube fiir Parallelanschlag-Grobeinstellung
(30) Fiihrungsstange fiir Parallelanschlag

(31) Drehknopf fiir Parallelanschlag-Feineinstellung
(32) Zentrierstift

Deutsch |9

(33) Verstellbare Anschlagschiene fiir Parallelanschlag
(34) SDS-Kopierhiilsenadapter

(35) Befestigungsschraube fiir Kopierhiilsenadapter (2x)
(36) Entriegelungshebel fiir Kopierhiilsenadapter

(37) Kopierhiilse

(38) Taucheinheit

(39) Befestigungsschraube fiir Gleitplatte

(40) Zentrierdorn?

(41) Absaughaube zur Kantenbearbeitung

(42) Fiihrungsrad®

a) Dieses Zubehor gehort nicht zum Standard-Lieferumfang.

Technische Daten
Sachnummer 3601F272..
Nennaufnahmeleistung w 2000
Leerlaufdrehzahl min* 10000-25000
Drehzahlvorwahl °
Konstantelektronik °
Anschluss fiir Staubabsau- °
gung
Kompatible Spannzangen mm 8-12
inch Y=Y
Fraskorbhub mm 80
Gewicht" kg 6,3
Schutzklasse ol

A) Ohne Netzanschlussleitung

Die Angaben gelten fiir eine Nennspannung [U] von 230 V. Bei abwei-
chenden Spannungen und in ldnderspezifischen Ausfiihrungen kon-
nen diese Angaben variieren.

Werte kénnen je nach Produkt variieren und Anwendungs- sowie Um-
weltbedingungen unterliegen. Weitere Informationen unter
www.bosch-professional.com/wac.

Geréusch-/Vibrationsinformation

Gerauschemissionswerte ermittelt entsprechend

EN 62841-2-17.

Der A-bewertete Gerduschpegel des Elektrowerkzeugs be-
tragt typischerweise: Schalldruckpegel 97 dB(A); Schallleis-
tungspegel 105 dB(A). Unsicherheit K=3 dB.

Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte a, (Vektorsumme dreier Richtun-
gen) und Unsicherheit K ermittelt entsprechend

EN 62841-2-17: a,=4,0 m/s*, K=1,5 m/s”.

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel
und der Gerauschemissionswert sind entsprechend einem
genormten Messverfahren gemessen worden und kdnnen fiir
den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwen-
det werden. Sie eignen sich auch fiir eine vorlaufige Ein-
schatzung der Schwingungs- und Gerduschemission.

Der angegebene Schwingungspegel und der Gerauschemis-
sionswert reprasentieren die hauptsachlichen Anwendungen
des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das Elektrowerkzeug

Bosch Power Tools
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fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerk-
zeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, konnen
der Schwingungspegel und der Gerduschemissionswert ab-
weichen. Dies kann die Schwingungs- und Gerausch-
emission {iber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erho-
hen.

Fiir eine genaue Abschatzung der Schwingungs- und Ge-
rauschemissionen sollten auch die Zeiten beriicksichtigt
werden, in denen das Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft,
aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwin-
gungs- und Gerauschemissionen liber den gesamten Arbeits-
zeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz
des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie
zum Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatz-
werkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Ar-
beitsablaufe.

Montage

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

Fréser einsetzen (siehe Bild A)

» Zum Einsetzen und Wechseln von Frasern wird das
Tragen von Schutzhandschuhen empfohlen.

Je nach Einsatzzweck sind Fraser in den verschiedensten

Ausfiihrungen und Qualitaten verfiigbar.

Fréser aus Hochleistungs-Schnellschnittstahl (HSS) sind

zur Bearbeitung weicher Werkstoffe wie z.B. Weichholz und

Kunststoff geeignet.

Fraser mit Hartmetallschneiden (HM) sind speziell fir har-

te und abrasive Werkstoffe wie z.B. Hartholz und Aluminium

geeignet.

Original-Fraser aus dem umfangreichen Bosch-Zubehérpro-

gramm erhalten Sie bei Ihrem Fachhandler.

Setzen Sie nur einwandfreie und saubere Fréser ein.

Verwenden Sie méglichst Fraser mit einem Schaftdurchmes-

servon 12 mm.

Sie kdnnen den Fraser wechseln, wenn der Frasmotor in die

Taucheinheit/Kopiereinheit eingesetzt ist. Wir empfehlen je-

doch den Werkzeugwechsel mit demontiertem Frasmotor.

- Nehmen Sie den Frasmotor aus der Taucheinheit/Kopier-
einheit heraus.

- Driicken Sie die Spindel-Arretiertaste (2) (@) und halten
Sie diese fest. Drehen Sie die Spindel eventuell etwas von
Hand, bis die Arretierung einrastet.

Betitigen Sie die Spindel-Arretiertaste (2) nur bei
Stillstand.

- Alternativ kénnen Sie die Spindel auch mit einem zusétzli-
chen Gabelschliissel arretieren.

- Losen Sie die Uberwurfmutter (22) mit dem
Gabelschliissel (21) (Schliisselweite 17 mm und 24 mm)
durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn (@).

- Schieben Sie den Fraser in die Spannzange. Der Fraser-
schaft muss mindestens 20 mm in die Spannzange einge-
schoben sein.

- Ziehen Sie die Uberwurfmutter (22) mit dem
Gabelschliissel (21) (Schliisselweite 17 mm und 24 mm)
durch Drehen im Uhrzeigersinn fest. Lassen Sie die
Spindelarretiertaste (2) los bzw. entfernen Sie den zu-
satzlichen Gabelschliissel.

» Setzen Sie ohne montierte Kopierhiilse keine Fraser
mit einem Durchmesser groBer als 50 mm ein. Diese
Fraser passen nicht durch die Grundplatte.

» Zichen Sie die Spannzange mit der Uberwurfmutter
keinesfalls fest, solange kein Fraser montiert ist. Die
Spannzange kann sonst beschadigt werden.

Staub-/Spaneabsaugung

Staube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich, einigen

Holzarten, Mineralien und Metall kdnnen gesundheitsschad-

lich sein. Beriihren oder Einatmen der Staube kénnen allergi-

sche Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des Be-

nutzers oder in der Nahe befindlicher Personen hervorrufen.

Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub gelten als

krebserzeugend, besonders in Verbindung mit Zusatzstoffen

zur Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthal-

tiges Material darf nur von Fachleuten bearbeitet werden.

- Benutzen Sie moglichst eine fiir das Material geeignete
Staubabsaugung.

- Sorgen Sie fir gute Beliiftung des Arbeitsplatzes.

- Eswird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit Filterklas-
se P2 zu tragen.

Beachten Sie in lhrem Land giiltige Vorschriften fiir die zu

bearbeitenden Materialien.

» Vermeiden Sie Staubansammlungen am Arbeitsplatz.
Staube konnen sich leicht entziinden.

Absaugadapter an Taucheinheit montieren (siehe Bild B)
Der Absaugadapter (23) kann mit dem Schlauchanschluss
nach vorn oder nach hinten montiert werden.

Bei eingesetztem Kopierhiilsenadapter (34) miissen Sie
eventuell den Kopierhiilsenadapter um 180° gedreht mon-
tieren, damit der Absaugadapter (23) den
Entriegelungshebel (36) nicht beriihrt.

Befestigen Sie den Absaugadapter (23) mit den 2
Randelschrauben (24) an der Grundplatte (5).

Zur Gewahrleistung einer optimalen Absaugung muss der
Absaugadapter (23) regelmaBig gereinigt werden.

Absaugadapter (Zubehdr) an Kopiereinheit montieren
(siehe Bild C)

Der Absaugadapter (26) kann mit dem Schlauchanschluss
nach vorn oder nach hinten montiert werden.

Bei eingesetztem Kopierhiilsenadapter (34) befestigen Sie
den Absaugadapter (26) mit den 2 Randelschrauben (24)
an der Grundplatte (5). Bei Anwendungen ohne
Kopierhiilsenadapter (34) montieren Sie zuvor den
Zwischenring (27) am Absaugadapter (26), wie im Bild ge-
zeigt.
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Staubabsaugung anschlieBen

Stecken Sie einen Absaugschlauch (@ 35 mm) (25) (Zube-
hor) auf den montierten Absaugadapter. Verbinden Sie den
Absaugschlauch (25) mit einem Staubsauger (Zubehor).
Das Elektrowerkzeug kann direkt an die Steckdose eines
Bosch-Allzwecksaugers mit Fernstarteinrichtung ange-
schlossen werden. Dieser wird beim Einschalten des Elek-
trowerkzeuges automatisch gestartet.

Der Staubsauger muss fiir den zu bearbeitenden Werkstoff
geeignet sein.

Verwenden Sie beim Absaugen von besonders gesundheits-
gefahrdenden, krebserzeugenden oder trockenen Stauben
einen Spezialsauger.

Spanschutz montieren (siehe Bild D)

Setzen Sie den Spanschutz (3) von vorn so in die Fiihrung
ein, dass er einrastet. Zum Abnehmen fassen Sie den Span-
schutz seitlich und ziehen Sie ihn nach vorn ab.

Betrieb

» Beachten Sie die Netzspannung! Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem Typschild
des Elektrowerkzeuges iibereinstimmen.

Inbetriebnahme
Drehzahl vorwahlen

Mit dem Stellrad Drehzahlvorwahl (17) konnen Sie die bend-

tigte Drehzahl auch wahrend des Betriebes vorwahlen.

1-2 niedrige Drehzahl
3-4 mittlere Drehzahl
5-6 hohe Drehzahl

Die in der Tabelle dargestellten Werte sind Richtwerte. Die
erforderliche Drehzahl ist vom Werkstoff und den Arbeitsbe-

dingungen abhangig und kann durch praktischen Versuch er-

mittelt werden.

Werkstoff Fraser- Position Stellrad

durchmesser
[mm]

4-10

12-20
22-40

Hartholz (Buche)

Weichholz (Kiefer) 4-10
12-20

22-40

4-10
12-20
22-40

Spanplatten

4-15
16-40

Kunststoffe

PPN PN WRWO = WO
1

4-15
16-40

Aluminium

|
EFRNNDMW WA |WOO O ([N

Nach langerem Arbeiten mit kleiner Drehzahl sollten Sie das
Elektrowerkzeug zur Abkiihlung ca. 3 Minuten lang bei maxi-
maler Drehzahl im Leerlauf drehen lassen.
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Ein-/Ausschalten

Stellen Sie vor dem Einschalten die Frastiefe ein.

Zum Einschalten des Elektrowerkzeuges driicken Sie leicht
die Feststell- und Entsperrtaste fiir den Ein-/Ausschalter
(20), dann driicken Sie den Ein-/Ausschalter (19) und hal-
tenihn gedriickt.

Zum Feststellen des Elektrowerkzeuges schalten Sie das
Elektrowerkzeug ein und driicken Sie die Feststell- und Ent-
sperrtaste fiir den Ein-/Ausschalter (20). Lassen Sie zuerst
den Ein-/Ausschalter (19) los und dann die Feststell- und
Entsperrtaste fiir den Ein-/Ausschalter (20).

Um das Elektrowerkzeug auszuschalten, lassen Sie den
Ein-/Ausschalter (19) los bzw. wenn er mit der
Feststelltaste (20) arretiert ist, driicken Sie den Ein-/
Ausschalter (19) kurz und lassen ihn dann los.

Konstantelektronik

Die Konstantelektronik halt die Drehzahl bei Leerlauf und
Last nahezu konstant und gewahrleistet eine gleichmaBige
Arbeitsleistung.

Sanftanlauf

Der elektronische Sanftanlauf begrenzt das Drehmoment
beim Einschalten und erhoht die Lebensdauer des Motors.

Fréstiefe einstellen (siehe Bild E)

Die Einstellung der Frastiefe darf nur bei ausgeschaltetem
Elektrowerkzeug erfolgen.

Zur Grobeinstellung der Frastiefe gehen Sie wie folgt vor:

- Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fraser
auf das zu bearbeitende Werkstiick.

- Stellen Sie den Stufenanschlag (8) auf die niedrigste Stu-
fe; der Stufenanschlag rastet spiirbar ein.

- Losen Sie die Fliigelschraube am Tiefenanschlag (9), so-
dass der Tiefenanschlag (14) frei beweglich ist.

- Driicken Sie den Spannhebel fir
Frastiefenarretierung (12) in Drehrichtung @ und fiihren
Sie die Oberfrase langsam nach unten, bis der
Fréaser (18) die Werkstiickoberflache beriihrt. Lassen Sie
den Spannhebel fiir Frastiefenarretierung (12) wieder
los, um diese Eintauchtiefe zu fixieren. Driicken Sie ggf.
den Spannhebel fiir Frastiefenarretierung (12) in Dreh-
richtung @, um ihn endgiiltig zu fixieren.

- Driicken Sie den Tiefenanschlag (14) nach unten, bis er
auf dem Stufenanschlag (8) aufsitzt. Stellen Sie den
Schieber mit der Indexmarke (10) auf die Position 0 an
der Frastiefenskala (13).

- Stellen Sie den Tiefenanschlag (14) auf die gewiinschte
Frastiefe und ziehen Sie die Fliigelschraube am
Tiefenanschlag (9) fest. Achten Sie darauf, dass Sie den
Schieber mit der Indexmarke (10) nicht mehr verstellen.

- Driicken Sie den Spannhebel fir
Frastiefenarretierung (12) in Drehrichtung @ und fiihren
Sie die Oberfrase in die oberste Position.

Bei groBeren Frastiefen sollten Sie mehrere Bearbeitungs-

gdnge mit jeweils geringer Spanabnahme vornehmen. Mithil-

fe des Stufenanschlags (8) konnen Sie den Frasvorgang auf

Bosch Power Tools
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mehrere Stufen aufteilen. Stellen Sie dazu die gewiinschte
Frastiefe mit der niedrigsten Stufe des Stufenanschlags ein
und wahlen Sie fiir die ersten Bearbeitungsgange zunachst
die hoheren Stufen.

Nach einem Probefrasgang konnen Sie durch Drehen des
Drehknopfes (16) die Frastiefe exakt auf das gewiinschte
MaB einstellen; drehen Sie im Uhrzeigersinn zur VergroBe-
rung der Frastiefe, drehen Sie entgegen dem Uhrzeigersinn
zur Verringerung der Frastiefe. Die Skala (15) dient dabei
zur Orientierung. Eine Umdrehung entspricht einem Verstell-
weg von 1,5 mm, einer der Teilstriche am oberen Rand der
Skala (15) entspricht einer Veranderung des Verstellwegs
um 0,1 mm. Der maximale Verstellweg betragt +16 mm.

Arbeitshinweise
» Schiitzen Sie Fraser vor StoB und Schlag.

Frasrichtung und Frasvorgang (siehe Bild F)

» Der Frasvorgang muss stets gegen die Umlaufrichtung
des Frasers (18) erfolgen (Gegenlauf). Beim Frasen
mit der Umlaufrichtung (Gleichlauf) kann lhnen das
Elektrowerkzeug aus der Hand gerissen werden.

Frasen mit der Taucheinheit

Stellen Sie die gewiinschte Frastiefe ein.

Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit montiertem Fraser auf

das zu bearbeitende Werkstiick und schalten Sie das

Elektrowerkzeug ein.

Driicken Sie den Entriegelungshebel fiir Tauchfunktion nach

unten und fiihren Sie die Oberfrase langsam nach unten, bis

die eingestellte Frastiefe erreicht ist. Lassen Sie den Entrie-
gelungshebel wieder los, um diese Eintauchtiefe zu fixieren.

Fiihren Sie den Frasvorgang mit gleichmaBigem Vorschub

aus.

Fiihren Sie nach Beendigung des Frasvorgangs die Oberfra-

se in die oberste Position zuriick.

Schalten Sie nach dem Frasen das Elektrowerkzeug aus.

Frasen mit der Kopiereinheit

Stellen Sie die gewiinschte Frastiefe ein.

Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein und fiihren Sie es an

die zu bearbeitende Stelle heran.

Fiihren Sie den Frasvorgang mit gleichmaBigem Vorschub

aus.

Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus.

» Legen Sie das Elektrowerkzeug nicht ab, bevor der
Fraser vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Nach-
laufende Einsatzwerkzeuge konnen Verletzungen verursa-
chen.

Frasen mit Hilfsanschlag (siehe Bild G)

Zur Bearbeitung groBer Werkstiicke beispielsweise beim Nu-
tenfrasen konnen Sie ein Brett oder eine Leiste als Hilfsan-
schlag am Werkstiick befestigen und die Multifunktionsfrase
am Hilfsanschlag entlangfiihren. Bei Verwendung der
Taucheinheit (38) fiihren Sie die Multifunktionsfrase an der
abgeflachten Seite der Gleitplatte entlang am Hilfsanschlag.

Kanten- oder Formfrasen

Beim Kanten- oder Formfrasen ohne Parallelanschlag muss
der Fraser mit einem Fiihrungszapfen oder einem Kugellager
ausgestattet sein.

Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug von der Sei-
te an das Werkstiick heran, bis der Fiihrungszapfen oder das
Kugellager des Frasers an der zu bearbeitenden Werkstiick-
kante anliegt.

Fiihren Sie das Elektrowerkzeug an der Werkstiickkante ent-
lang. Achten Sie dabei auf eine winkelgerechte Auflage. Zu
starker Druck kann die Kante des Werkstiicks beschadigen.

Frasen mit Parallelanschlag (siehe Bilder H und 1)
Schieben Sie den Parallelanschlag (28) mit den
Fiihrungsstangen (30) in die Grundplatte (5) ein und ziehen
Sie ihn mit den Fliigelschrauben (4) entsprechend dem er-
forderlichen MaB fest.

Mit den Fliigelschrauben (29) konnen Sie den Parallelan-
schlag zusétzlich der Lange nach einstellen.

Mit dem Drehknopf (31) konnen Sie nach dem Losen beider
Fliigelschrauben (29) die Lénge feineinstellen. Eine Umdre-
hung entspricht dabei einem Verstellweg von 2,0 mm, einer
der Teilstriche am Drehknopf (31) entspricht einer Verande-
rung des Verstellwegs um 0,1 mm. Achten Sie dabei darauf,
dass die Spitze vom Zentrierstift (32) in die Werkstoffober-
flache eingreift.

Mithilfe der Anschlagschiene (33) kénnen Sie die wirksame
Anlageflache des Parallelanschlags verandern.

Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug mit gleich-
maBigem Vorschub und seitlichem Druck auf den Parallelan-
schlag an der Werkstiickkante entlang.

Fréasen mit Fiihrungsrad (siehe Bild J)
Montieren Sie das Fiihrungsrad (42), wie im Bild gezeigt.

Setzen Sie das Fiihrungsrad an der Kurvenkante einer Platte
an.

Frasen mit Kopierhiilse (siehe Bilder K-L)

Mithilfe der Kopierhiilse (37) kénnen Sie Konturen von Vor-
lagen bzw. Schablonen auf Werkstiicke {ibertragen.

Wahlen Sie je nach Dicke der Schablone bzw. Vorlage die ge-
eignete Kopierhiilse. Wegen der liberstehenden Hohe der
Kopierhiilse muss die Schablone eine Mindeststarke von

8 mm besitzen.

Zur Verwendung der Kopierhiilse (37) muss zuvor der SDS-
Kopierhiilsenadapter (34) in die Gleitplatte (6) eingesetzt
werden.

Setzen Sie den Kopierhiilsenadapter (34) von oben auf die
Gleitplatte (6) und schrauben Sie ihn mit den 2
Befestigungsschrauben (35) fest. Achten Sie darauf, dass
der Entriegelungshebel fiir den Kopierhiilsenadapter (36)
frei beweglich ist.

Schieben Sie den Entriegelungshebel (36) in Pfeilrichtung
und setzen Sie die Kopierhiilse (37) von unten in den SDS-
Kopierhiilsenadapter (34) ein. Die Codiernocken miissen
dabei spiirbar in die Aussparungen der Kopierhiilse (37) ein-
rasten.
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Uberpriifen Sie den Abstand von Frasermitte und Kopierhiil-

senrand (siehe ,Zentrieren der Grundplatte (siehe Bild N)*,

Seite 13).

» Wahlen Sie den Durchmesser des Frésers kleiner als
den Innendurchmesser der Kopierhiilse.

Frasvorgang

Hinweis: Berlicksichtigen Sie, dass der Fraser (18) immer

aus der Grundplatte (5) heraussteht. Beschadigen Sie nicht

die Schablone oder das Werkstiick.

Fiihren Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug mit der

Kopierhiilse (37) an die Schablone heran.

Bei Verwendung der Taucheinheit (38): Driicken Sie den

Entriegelungshebel fir Tauchfunktion nach unten und fiih-

ren Sie die Oberfrase langsam nach unten, bis die eingestell-

te Frastiefe erreicht ist. Lassen Sie den Entriegelungshebel
wieder los, um diese Eintauchtiefe zu fixieren.

Fiihren Sie das Elektrowerkzeug mit (iberstehender

Kopierhiilse (37) mit seitlichem Druck an der Schablone ent-

lang.

Zentrieren der Grundplatte (siehe Bild N)

Damit der Abstand von Frasermitte zu Kopierhiilsenrand
iiberall gleich ist, konnen Kopierhiilse (37) und

Gleitplatte (6), falls erforderlich, zueinander zentriert wer-
den.

Bei Verwendung der Taucheinheit (38): Driicken Sie den
Entriegelungshebel fir Tauchfunktion nach unten und fiih-

ren Sie die Oberfrase langsam nach unten, bis die eingestell-

te Frastiefe erreicht ist. Lassen Sie den Entriegelungshebel
wieder los, um diese Eintauchtiefe zu fixieren.

Lésen Sie die Befestigungsschrauben (39) ca. 2 Umdrehun-
gen, sodass die Gleitplatte (6) frei beweglich ist.

Setzen Sie den Zentrierdorn (40) wie im Bild gezeigt in die
Werkzeugaufnahme ein. Ziehen Sie die Uberwurfmutter von
Hand fest, sodass der Zentrierdorn noch frei beweglich ist.
Richten Sie den Zentrierdorn (40) und die Kopierhiilse (37)
durch leichtes Verschieben der Gleitplatte (6) zueinander
aus.

Ziehen Sie die Befestigungsschrauben (39) wieder fest.
Entfernen Sie den Zentrierdorn (40) aus der Werkzeugauf-
nahme.

Bei Verwendung der Taucheinheit (38): Driicken Sie den
Entriegelungshebel fir Tauchfunktion und fiihren Sie die
Oberfrase in die oberste Position zuriick.

Frasen mit Absaughaube (siehe Bilder 0-P)

Fiir das Bearbeiten von Kanten kénnen Sie zusatzlich die
Absaughaube (41) verwenden.

Befestigen Sie die Absaughaube (41) mit den 2 Schrauben
an der Grundplatte (5). Die Absaughaube (41) kann in 3 un-
terschiedlichen Positionen befestigt werden, wie im Bild ge-
zeigt.

Fiir das Bearbeiten glatter Planflichen nehmen Sie die Ab-
saughaube wieder ab.

Verwenden Sie den FSN-OFA Adapter (1 600 Z00 00G).
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Wartung und Service

Wartung und Reinigung

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug und die Liiftungs-
schlitze sauber, um gut und sicher zu arbeiten.

» Verwenden Sie bei extremen Einsatzbedingungen
nach Maglichkeit immer eine Absauganlage. Reinigen
Sie die Liiftungsschlitze haufig mit einem Pinsel und
schalten Sie einen Fehlerstrom-Schutzschalter
(PRCD) vor. Bei der Bearbeitung von Metallen kann sich
leitfahiger Staub im Innern des Elektrowerkzeugs abset-
zen. Die Schutzisolierung des Elektrowerkzeugs kann be-
eintrachtigt werden.

Wenn ein Ersatz der Anschlussleitung erforderlich ist, dann

ist dies von Bosch oder einer autorisierten Kundendienst-

stelle fiir Bosch-Elektrowerkzeuge auszufiihren, um Sicher-
heitsgefdhrdungen zu vermeiden.

Kundendienst und Anwendungsberatung

Deutschland
Tel.: +49711 40040 460

Osterreich
Tel.: (01) 797222010

Schweiz
Tel.: (044) 8471511
AR [® Unsere Serviceadressen und Links zu Repara-
'!j:I.-: turservice und Ersatzteilbestellung finden Sie
&' unter: www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Sachnummer laut Typen-
schild des Produkts an.

Entsorgung

Elektrowerkzeuge, Zubehdr und Verpackungen sollen einer

umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmiill!

Nur fiir EU-Lander:

Elektrische und elektronische Gerdte, die nicht mehr
brauchbar sind, miissen separat gesammelt und auf umwelt-
gerechte Weise entsorgt werden. Nutzen Sie die ausgewie-
senen Sammelsysteme. Falsche Entsorgung kann aufgrund
von moglicherweise enthaltenen gefahrlichen Stoffen um-
welt- und gesundheitsschadlich sein.

Bosch Power Tools
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Nur fiir Deutschland:

Informationen zur Riicknahme von Elektro-Altgeraten fiir
private Haushalte

Wie im Folgenden naher beschrieben, sind bestimmte Ver-
treiber zur unentgeltlichen Riicknahme von Altgeraten ver-
pflichtet.

Vertreiber mit einer Verkaufsflache fiir Elektro- und Elektro-
nikgerate von mindestens 400 m* sowie Vertreiber von Le-
bensmitteln mit einer Gesamtverkaufsflache von mindestens
800 m?, die mehrmals im Kalenderjahr oder dauerhaft Elek-
tro- und Elektronikgerate anbieten und auf dem Markt bereit-
stellen, sind verpflichtet,

1. beider Abgabe eines neuen Elektro- oder Elektronikge-
rats an einen Endnutzer ein Altgerat des Endnutzers der
gleichen Gerateart, das im Wesentlichen die gleichen
Funktionen wie das neue Gerat erfiillt, am Ort der Abga-
be oder in unmittelbarer Nahe hierzu unentgeltlich zu-
rlickzunehmen; Ort der Abgabe ist auch der private
Haushalt, sofern dort durch Auslieferung die Abgabe er-
folgt: In diesem Fall ist die Abholung des Altgerats fir
den Endnutzer unentgeltlich; und

2. auf Verlangen des Endnutzers Altgerate, die in keiner
auBeren Abmessung groBer als 25 cm sind, im Einzel-
handelsgeschaft oder in unmittelbarer Nahe hierzu un-
entgeltlich zuriickzunehmen; die Riicknahme darf nicht
an den Kauf eines Elektro- oder Elektronikgerates ge-
kniipft werden und ist auf drei Altgerate pro Gerateart
beschrankt.

Der Vertreiber hat beim Abschluss des Kaufvertrags fiir das

neue Elektro- oder Elektronikgerat den Endnutzer tiber die

Méglichkeit zur unentgeltlichen Riickgabe bzw. Abholung

des Altgerdts zu informieren und den Endnutzer nach seiner

Absicht zu befragen, ob bei der Auslieferung des neuen Ge-

rats ein Altgerat zuriickgegeben wird.

Dies gilt auch bei Vertrieb unter Verwendung von Fernkom-

munikationsmitteln, wenn die Lager- und Versandflachen fiir

Elektro- und Elektronikgeréte mindestens 400 m? betragen

oder die gesamten Lager- und Versandflachen mindestens

800 m? betragen, wobei die unentgeltliche Abholung auf

Elektro- und Elektronikgerate der Kategorien 1 (Warmeiiber-

trager), 2 (Bildschirmgerate) und 4 (GroBgerate mit mindes-

tens einer auBeren Abmessung iiber 50 cm) beschrankt ist.

Fiir alle Gbrigen Elektro- und Elektronikgerate muss der Ver-

treiber geeignete Riickgabemaoglichkeiten in zumutbarer Ent-

fernung zum jeweiligen Endnutzer gewdhrleisten; das gilt
auch fiir Altgerate, die in keiner duBeren Abmessung groBer
als 25 cm sind, die der Endnutzer zuriickgeben will, ohne ein
neues Gerat zu kaufen.

English

Safety Instructions

General Power Tool Safety Warnings

[N WARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Failure to follow all in-
structions listed below may result in electric shock, fire and/
or serious injury.
Save all warnings and instructions for future reference.
The term "power tool" in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cord-
less) power tool.

Work area safety

» Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark
areas invite accidents.

» Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases or
dust. Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

» Keep children and bystanders away while operating a
power tool. Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

» Power tool plugs must match the outlet. Never modify
the plug in any way. Do not use any adapter plugs with
earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.

» Avoid body contact with earthed or grounded sur-
faces, such as pipes, radiators, ranges and refrigerat-
ors. Thereis anincreased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

» Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of elec-
tric shock.

» Do not abuse the cord. Never use the cord for carry-
ing, pulling or unplugging the power tool. Keep cord
away from heat, oil, sharp edges or moving parts.
Damaged or entangled cords increase the risk of electric
shock.

» When operating a power tool outdoors, use an exten-
sion cord suitable for outdoor use. Use of a cord suit-
able for outdoor use reduces the risk of electric shock.

» If operating a power tool in a damp location is un-
avoidable, use a residual current device (RCD) protec-
ted supply. Use of an RCD reduces the risk of electric
shock.

Personal safety

» Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool. Do not use a
power tool while you are tired or under the influence
of drugs, alcohol or medication. A moment of inatten-

1609 92AA4Y|(12.05.2025)

Bosch Power Tools



tion while operating power tools may result in serious per-
sonal injury.

» Use personal protective equipment. Always wear eye
protection. Protective equipment such as a dust mask,
non-skid safety shoes, hard hat or hearing protection
used for appropriate conditions will reduce personal in-
juries.

» Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in
the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the switch or en-
ergising power tools that have the switch on invites acci-
dents.

» Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on. Awrench or a key left attached to a
rotating part of the power tool may result in personal in-
jury.

» Do not overreach. Keep proper footing and balance at
all times. This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

» Dress properly. Do not wear loose clothing or jew-
ellery. Keep your hair and clothing away from moving
parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

» If devices are provided for the connection of dust ex-
traction and collection facilities, ensure these are con-
nected and properly used. Use of dust collection can re-
duce dust-related hazards.

» Do not let familiarity gained from frequent use of tools
allow you to become complacent and ignore tool
safety principles. A careless action can cause severe in-
jury within a fraction of a second.

Power tool use and care

» Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application. The correct power tool will do
the job better and safer at the rate for which it was de-
signed.

» Do not use the power tool if the switch does not turn it
onand off. Any power tool that cannot be controlled
with the switch is dangerous and must be repaired.

» Disconnect the plug from the power source and/or re-
move the battery pack, if detachable, from the power
tool before making any adjustments, changing ac-
cessories, or storing power tools. Such preventive
safety measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

» Store idle power tools out of the reach of children and
do not allow persons unfamiliar with the power tool or
these instructions to operate the power tool. Power
tools are dangerous in the hands of untrained users.

» Maintain power tools and accessories. Check for mis-
alignment or binding of moving parts, breakage of
parts and any other condition that may affect the
power tool’s operation. If damaged, have the power
tool repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.
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» Keep cutting tools sharp and clean. Properly main-
tained cutting tools with sharp cutting edges are less
likely to bind and are easier to control.

» Use the power tool, accessories and tool bits etc. in
accordance with these instructions, taking into ac-
count the working conditions and the work to be per-
formed. Use of the power tool for operations different
from those intended could result in a hazardous situation.

» Keep handles and grasping surfaces dry, clean and
free from oil and grease. Slippery handles and grasping
surfaces do not allow for safe handling and control of the
tool in unexpected situations.

Service

» Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts. This
will ensure that the safety of the power tool is maintained.

Safety information for plunge routers and edge
routers

» Hold the power tool by insulated gripping surfaces
only, because the cutter may contact its own cord.
Cutting a "live" wire may make exposed metal parts of the
power tool "live" and could give the operator an electric
shock.

» Use clamps or another practical way to secure and
support the workpiece to a stable platform. Holding
the work by your hand or against the body leaves it un-
stable and may lead to loss of control.

» The permitted speed of the cutting bit must be at least
equal to the maximum speed marked on the power
tool. If cutting bits run faster than their rated speed, they
may break and fly off.

» Routers and other accessories must be able to fit ex-
actly in the tool holder (collet) of your power tool. Ap-
plication tools that do not fit exactly in the tool holder of
the power tool will turn unevenly, vibrate heavily and may
cause a loss of control.

» Only bring the power tool into contact with the work-
piece when switched on. Otherwise there is danger of
kickback if the cutting tool jams in the workpiece.

» Do not put your hands in the routing area or close to
the router. Grip the auxiliary handle with your other
hand. Holding the router with both hands avoids injury.

» Never rout over metal objects, nails or screws. The
router could become damaged and cause increased vibra-
tion.

» Use suitable detectors to determine if utility lines are
hidden in the work area or call the local utility com-
pany for assistance. Contact with electric lines can lead
to fire and electric shock. Damaging a gas line can lead to
explosion. Penetrating a water line causes property dam-
age or may cause an electric shock.

» Do not use blunt or damaged routers. Blunt or damaged
routers cause increased friction, create imbalances and
may become jammed.

Bosch Power Tools
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» Always wait until the power tool has come to a com-
plete stop before placing it down. The application tool
can jam and cause you to lose control of the power tool.

» Hold the power tool firmly with both hands and make
sure you have a stable footing. The power tool can be
more securely guided with both hands.

» Products sold in GB only:

Your product is fitted with an BS 1363/A approved elec-
tric plug with internal fuse (ASTA approved to BS 1362).
If the plug is not suitable for your socket outlets, it should
be cut off and an appropriate plug fitted in its place by an
authorised customer service agent. The replacement plug
should have the same fuse rating as the original plug.

The severed plug must be disposed of to avoid a possible
shock hazard and should never be inserted into a mains
socket elsewhere.

Product Description and
Specifications

Read all the safety and general instructions.
Failure to observe the safety and general in-
structions may result in electric shock, fire
and/or serious injury.
Please observe the illustrations at the beginning of this oper-
ating manual.

Intended use

The power tool is intended for copy routing as well as routing
grooves, edges, profiles and elongated holes in wood,
plastic and light building materials while resting firmly on the
workpiece.

Can even be used to machine non-ferrous metals when used
at alow speed with the appropriate router bits.

Product features

The numbering of the product features refers to the diagram
of the power tool on the graphics page.

(1) Righthandle (insulated gripping surface)
(2) Spindle lock button

(3) Chip protection

(4) Wingbolt for parallel guide rods (2x)

(5) Baseplate

(6) Guide plate

(7) Holder for parallel guide rods

(8) Step buffer

(9) Wing bolt for depth stop adjustment

(10) Slide with index mark

(11) Left handle (insulated gripping surface)
(12) Clamping lever for locking the routing depth
(13) Scale for setting the routing depth

(14) Depth stop

(15) Scale for fine adjustment of the routing depth

(16) Adjustment knob for fine adjustment of depth-of-cut
(plunge base)

(17) Speed preselection thumbwheel

(18) Router bit”

(19) On/off switch

(20) Lock-on button and unlock key for on/off switch
(21) Open-ended spanner (17 mm, 24 mm)

(22) Cap nut with collet

(23) Dust extraction adapter (plunge base)

(24) Knurled screw for dust extraction adapter (2x)
(25) Extraction hose (dia. 35 mm)?

(26) Dust extraction adapter (non-plunge base)®
(27) Intermediate ring for extraction adapter”

(28) Parallel guide

(29) Wing bolt for parallel guide coarse adjustment
(30) Guide rod for parallel guide

(31) Knob for parallel guide fine adjustment

(32) Centring pin

(33) Adjustable fence for parallel guide

(34) SDS guide-bushing adapter

(35) Fastening screw for guide-bushing adapter (2x)
(36) Release lever for guide-bushing adapter

(37) Guide bushing

(38) Plunge base

(39) Fastening screw for guide plate

(40) Centring pin?

(41) Extraction hood for edge routing

(42) Guide wheel”

a) This accessory is not part of the standard scope of delivery.

Technical data
Avrticle number 3601F272..
Rated power input w 2000
No-load speed min’ 10000-25000
Speed preselection °
Constant electronic control °
Connection for dust extrac- °
tion
Compatible collets mm 8-12
inches Y=Y
Router cage stroke mm 80
Weight" kg 6.3
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Plunge router GOF 20-12

Protection class ol

A) Without mains connection cable

The specifications apply to a rated voltage [U] of 230 V. These spe-
cifications may vary at different voltages and in country-specific mod-
els.

Values can vary depending on the product, scope of application and
environmental conditions. To find out more, visit
www.bosch-professional.com/wac.

Noise/Vibration Information

Noise emission values determined according

to EN 62841-2-17.

Typically, the A-weighted noise level of the power tool is:
Sound pressure level 97 dB(A); sound power

level 105 dB(A). Uncertainty K = 3 dB.

Wear hearing protection!

Vibration total values a, (triax vector sum) and uncertainty K
determined according to EN 62841-2-17: a, = 4.0 m/s’,
K=1.5m/s”.

The vibration level and noise emission value given in these
instructions have been measured in accordance with a
standardised measuring procedure and may be used to com-
pare power tools. They may also be used for a preliminary
estimation of vibration and noise emissions.

The stated vibration level and noise emission value repres-
ent the main applications of the power tool. However, if the
power tool is used for other applications, with different ac-
cessories or is poorly maintained, the vibration level and
noise emission value may differ. This may significantly in-
crease the vibration and noise emissions over the total work-
ing period.

To estimate vibration and noise emissions accurately, the
times when the tool is switched off or when it is running but
not actually being used should also be taken into account.
This may significantly reduce vibration and noise emissions
over the total working period.

Implement additional safety measures to protect the oper-
ator from the effects of vibration, such as servicing the
power tool and accessories, keeping their hands warm, and
organising workflows correctly.

Fitting
» Pull the plug out of the socket hefore carrying out any
work on the power tool.

Inserting the router bit (see figure A)

» Wearing protective gloves while fitting and changing
router bits is recommended.

Router bits are available in a wide variety of designs and

qualities depending on the intended application.

Router bits made of high-performance high-speed steel

(HSS) are suited to machining soft materials such as soft-

wood and plastic.
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Router bits with carbide tips are especially suitable for
hard and abrasive materials such as hardwood and alu-
minium.

Original router bits from the extensive range of Bosch ac-

cessories are available from your specialist dealer.

Only use undamaged and clean router bits.

Use router bits with a shank diameter of 12 mm wherever

possible.

The router bit can be changed when the routing motor is

mounted in the plunge base/non-plunge base. However, it is

recommended to change the tool with the routing motor dis-
mounted.

- Remove the routing motor from the plunge base/non-
plunge base.

- Press and hold the spindle lock button (2) (@). If re-
quired, turn the spindle by hand until the locking mechan-
ism engages.

Actuate the spindle lock button (2) only when ata
standstill.

- Alternatively, you can lock the spindle with an additional
open-ended spanner.

- Loosen the cap nut (22) with the open-ended
spanner (21) (width across flats 17 mm and 24 mm) by
turning it anticlockwise (@).

- Slide the router bit into the collet. The shank of the router
bit must be immersed at least 20 mm into the collet.

- Tighten the cap nut (22) with the open-ended
spanner (21) (width across flats 17 mm and 24 mm) by
turning it clockwise. Release the spindle lock button (2)
or remove the additional open-ended spanner.

» Do not insert a router bit with a diameter larger
than 50 mm when the guide bushing is not mounted.
These router bits will not fit through the base plate.

» Do not, under any circumstances, tighten the collet
with the tightening nut until a router bit has been fit-
ted. The collet may otherwise become damaged.

Dust/Chip Extraction

The dust from materials such as lead paint, some types of

wood, minerals and metal can be harmful to human health.

Touching or breathing in this dust can trigger allergic reac-

tions and/or cause respiratory illnesses in the user or in

people in the near vicinity.

Certain dusts, such as oak or beech dust, are classified as

carcinogenic, especially in conjunction with wood treatment

additives (chromate, wood preservative). Materials contain-

ing asbestos may only be machined by specialists.

- Use a dust extraction system that is suitable for the ma-
terial wherever possible.

- Provide good ventilation at the workplace.

- Itis advisable to wear a P2 filter class breathing mask.

The regulations on the material being machined that apply in

the country of use must be observed.

» Avoid dust accumulation at the workplace. Dust can
easily ignite.

Bosch Power Tools

1609 92A A4Y|(12.05.2025)


https://www.bosch-professional.com/wac/

18| English

Fitting the dust extraction adapter on the plunge base
(see figure B)

The dust extraction adapter (23) can be fitted to the front or
the back using the hose connection.

When the guide-bushing adapter (34) is inserted, the guide-
bushing adapter may need to be rotated 180° so that the ex-
traction adapter (23) does not touch the release lever (36).
Fasten the dust extraction adapter (23) to the base plate (5)
using the two knurled screws (24).

To ensure optimum extraction, the dust extraction

adapter (23) must be cleaned regularly.

Fitting the dust extraction adapter (accessory) on the
non-plunge base (see figure C)

The dust extraction adapter (26) can be fitted to the front or
the back using the hose connection.

When the guide-bushing adapter (34) is inserted, fasten the
extraction adapter (26) to the base plate (5) using the two
knurled screws (24). For applications without the guide-
bushing adapter (34), firstly mount the intermediate

ring (27) to the extraction adapter (26) as shown in the fig-
ure.

Connecting the dust extraction system
Attach an extraction hose (dia. 35 mm) (25) (accessory) to

the fitted dust extraction adapter. Connect the dust extrac-
tion hose (25) to a dust extractor (accessory).

The power tool can be directly connected to the plug socket
of a Bosch all-purpose dust extractor with remote starter.
This dust extractor is started up automatically when the
power tool is switched on.

The dust extractor must be suitable for the material being
worked.

When extracting dry dust or dust that is especially detri-
mental to health or carcinogenic, use a special dust ex-
tractor.

Fitting the chip protection (see figure D)

Push the chip protection (3) into the guide from the front so
that it clicks into place. To remove it, hold the sides of the
chip protection and pull it forwards.

Operation

» Products that are only sold in AUS and NZ: Use a resid-
ual current device (RCD) with a nominal residual current
of 30 mA or less.

» Pay attention to the mains voltage. The voltage of the
power source must match the voltage specified on the
rating plate of the power tool.

Starting Operation

Preselecting the speed

You can preselect the required speed using the speed
preselection thumbwheel (17), even during operation.

1-2 low speed
3-4 medium speed

5-6 high speed

The values shown in the table are guide values. The required
speed is dependent on the material and the work conditions
and can be determined by practical trials.

Material Router bit
diameter [mm]
4-10
12-20
22-40
4-10
12-20
22-40
4-10
12-20
22-40
4-15
16-40
4-15
16-40
After working at a low speed for an extended period, you
should operate the power tool at the maximum speed for ap-
proximately three minutes without load to cool it down.

Thumbwheel
position

Hardwood (beech)

Softwood (pine)

Chipboard

Plastics

=N (=N W IT\OJUW = w o

|
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Aluminium

Switching on/off

Before switching on, set the required routing depth.

To switch on the power tool, gently press the lock-on button
and unlock key for the on/off switch (20), then press the on/
off switch (19) and keep it pressed.

To lock the power tool, switch the power tool on and press
the lock-on button and unlock key for the on/off switch (20).
First release the on/off switch (19) and then the lock-on but-
ton and unlock key for the on/off switch (20).

To switch off the power tool, release the on/off switch (19);
or, if the switch is locked with the lock-on button (20),
briefly press the on/off switch (19) and then release it.

Constant electronic control
The Constant Electronic keeps the speed at no load and un-

der load virtually consistent, guaranteeing uniform perform-
ance.

Soft start
The electronic soft start limits the torque when the power

tool is switched on and increases the service life of the mo-
tor.

Setting the routing depth (see figure E)

The routing depth must only be set while the power tool is

switched off.

To set the rough routing depth, proceed as follows:

- Place the power tool with a fitted router bit onto the work-
piece you want to machine.

- Set the step buffer (8) to the lowest step; the step buffer
audibly clicks into place.

- Loosen the wing bolt on the depth stop (9) so that the
depth stop (14) can move freely.
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- Push the clamping lever for locking the routing
depth (12) in direction @ and slowly move the router
down until the router bit (18) is touching the surface of
the workpiece. Release the clamping lever for locking the
routing depth (12) again to lock this depth. If necessary,
push the clamping lever for locking the routing
depth (12) in direction @ to fully lock it.

- Press the depth stop (14) down until it is resting on the
step buffer (8). Set the slide with the index mark (10) to
position 0 on the routing depth scale (13).

- Set the depth stop (14) to the required routing depth and
tighten the wing bolt on the depth stop (9). Take care not
to accidentally move the index mark (10).

- Push the clamping lever for locking the routing
depth (12) in direction @ and move the router to the
highest position.

For larger routing depths, you should perform the cut in sev-

eral phases, so that only a small amount of material is re-

moved after each cut. You can use the step buffer (8) to di-

vide the routing process into multiple steps. To do this, set

the required routing depth with the smallest step of the step
buffer and, for the first cutting phases, select the higher
steps to start with.

After making a test cut, you can set the routing depth to the

exact level you require by turning the knob (16). Turning it

clockwise increases the routing depth; turning it anticlock-
wise decreases the routing depth. The scale (15) can be
used for guidance. One revolution corresponds to an adjust-
ment range of 1.5 mm. Each of the graduation marks on the
upper edge of the scale (15) changes the adjustment range

by 0.1 mm. The maximum adjustment range is +16 mm.

Working Advice
» Protect router bits against shock and impact.

Routing direction and routing process (see figure F)

» Routing must always be carried out with the work-
piece being moved against the direction in which the
router bit (18) is turning (up cut). If the workpiece is
moved in the same direction as the router bit is turning
(down cut), the power tool may be pulled out of your
hands.

Routing with the plunge base

Set the required routing depth.

Place the power tool with a fitted router bit onto the work-

piece you want to machine and switch on the power tool.

Press the release lever for plunge action down and slowly

guide the router down until the set routing depth is reached.

Let go of the release lever again in order to lock the plunging

depth.

Carry out the routing process with a uniform feed.

When routing is complete, move the router back to the

highest position.

Switch off the power tool after routing.

Routing with the non-plunge base

Set the required routing depth.
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Switch on the power tool and guide it to the point you want

to machine.

Carry out the routing process with a uniform feed.

Switch the power tool off.

» Do not put the power tool down before the router bit
has come to a complete stop. Application tools that are
still running can cause injuries.

Routing with an auxiliary guide (see figure G)

For working large workpieces, e. g., when routing grooves, a
board or straight edge can be securely fastened to the work-
piece as an auxiliary guide. The multifunction router can be
guided alongside the path of this auxiliary guide. When using
the plunge base (38), guide the guide plate (flattened side)
of the multifunction router alongside the auxiliary guide.

Edge or profile routing

For edge and profile routing without a parallel guide, the
router bit must be fitted with a pilot pin or a ball bearing.
While it is switched on, guide the power tool towards the
workpiece from the side until the pilot pin or the ball bearing
of the router bit is touching the side of the workpiece edge
that you want to machine.

Guide the power tool along the workpiece edge. Pay atten-
tion that the router is positioned perpendicularly. Too much
pressure can damage the edge of the workpiece.

Routing with a Parallel Guide (see figures Hand )

Slide the parallel guide (28) with the guide rods (30) into
the base plate (5) and tighten it with the wing bolts (4) ac-
cording to the required dimension.

Additionally, the parallel guide can be adjusted lengthwise
with the wing bolts (29).

Fine adjustment of the length is possible with the adjustment
knob (31) after loosening both wing bolts (29). One revolu-
tion corresponds to an adjustment range of 2.0 mm. Each of
the graduation marks on the knob (31) changes the adjust-
ment range by 0.1 mm. Make sure the tip of the centring

pin (32) reaches the surface of the workpiece.

The effective contact surface of the parallel guide can be ad-
justed using the fence (33).

While it is switched on, guide the power tool along the work-
piece edge with a uniform feed and while applying lateral
pressure to the parallel guide.

Routing with a Guide Wheel (see figure J)
Mount the guide wheel (42), as shown in the figure.
Position the guide wheel on the curved edge of a plate.

Routing with the guide bushing (see figures K-L)

Using the guide bushing (37), you can transfer contours
from templates or patterns to the workpiece.

Select the guide bushing that is suitable for the thickness of
the template or pattern. Due to the protruding height of the
guide bushing, the template must have a minimum thickness
of 8 mm.

In order to use the guide bushing (37), the SDS guide-bush-
ing adapter (34) must first be inserted into the guide

plate (6).

Bosch Power Tools
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Place the guide-bushing adapter (34) from above onto the

guide plate (6) and tighten it firmly with the 2 fastening

screws (35). Ensure that the release lever for the guide-

bushing adapter (36) is freely movable.

Push the release lever (36) in the direction of the arrow and

insert the guide bushing (37) from below into the SDS

guide-bushing adapter (34). The coding cams must audibly

click into the recesses of the guide bushing (37).

Check the clearance from the router bit centre and guide-

bushing edge (see "Centring the base plate (see figure N)",

page 20).

» Select a router bit with a diameter that is smaller than
the interior diameter of the guide bushing.

Routing process

Note: Be aware that the router bit (18) always protrudes

slightly from the base plate (5). Do not damage the template

or the workpiece.

Switch the power tool on and move it with the guide

bushing (37) towards the template.

When using the plunge base (38): Press the release lever for

plunge action down and slowly guide the router down until

the set routing depth is reached. Let go of the release lever

again in order to lock the plunging depth.

Guide the power tool with the protruding guide bushing (37)

along the template using lateral pressure.

Centring the base plate (see figure N)

To ensure that the distance from the router bit centre to the
guide-bushing edge is uniform, the guide bushing (37) and
the guide plate (6) can be adjusted to each other, if re-
quired.

When using the plunge base (38): Press the release lever for
plunge action down and slowly guide the router down until
the set routing depth is reached. Let go of the release lever
again in order to lock the plunging depth.

Loosen the fastening screws (39) approx. two turns so that
the guide plate (6) is freely movable.

Insert the centring pin (40) into the tool holder as shown in
the figure. Hand-tighten the cap nut so that the centring pin
can still be moved freely.

Align the centring pin (40) and the guide bushing (37) to
each other by slightly moving the guide plate (6).

Retighten the fastening screws (39).

Remove the centring pin (40) from the tool holder.

When using the plunge base (38): Press the release lever for
plunge action and guide the router back to the uppermost
position.

Routing with an extraction hood (see figures 0-P)

For routing edges, the extraction hood (41) can additionally
be used.

Fasten the extraction hood (41) to the base plate (5) with
the two screws . The extraction hood (41) can be fastened in
three different positions, as shown in the figure.

Remove the extraction hood again for routing smooth plane
surfaces.

Use the FSN OFA adapter (1 600 Z00 00G).

Maintenance and Service

Maintenance and Cleaning

» Pull the plug out of the socket hefore carrying out any
work on the power tool.

» To ensure safe and efficient operation, always keep
the power tool and the ventilation slots clean.

» In extreme conditions, always use a dust extractor if
possible. Clean ventilation slots frequently using a
brush and install a residual current device (RCD) up-
stream. When machining metals, conductive dust can
settle inside the power tool, which can affect its protect-
ive insulation.

In order to avoid safety hazards, if the power supply cord

needs to be replaced, this must be done by Bosch or by an

after-sales service centre that is authorised to repair Bosch
power tools.

After-Sales Service and Application Service

Great Britain
Tel. Service: (0344) 7360109

In all correspondence and spare parts orders, please always
include the 10-digit article number given on the nameplate
of the product.

Disposal

The power tool, accessories and packaging should be re-
cycled in an environmentally friendly manner.
Do not dispose of power tools along with
household waste.

Only for EU countries and United Kingdom:

Electrical and electronic equipment that is no longer suitable
for use must be collected separately and disposed of in an
environmentally friendly manner. Use the designated collec-
tion systems.Incorrect disposal may cause harmful effects
on the environment and human health, due to the potential
presence of hazardous substances.
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Consignes de sécurité

Avertissements de sécurité généraux pour l'outil
électrique

[N AVERTISSE- Lire tous les avertissements de sé-
curité, les instructions, les illustra-
MENT . RSN .
tions et les spécifications fournis
avec cet outil électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer un choc électrique,
un incendie et/ou une blessure sérieuse.
Conserver tous les avertissements et toutes les instruc-
tions pour pouvoir s'y reporter ultérieurement.
Le terme "outil électrique" dans les avertissements fait réfé-
rence a votre outil électrique alimenté par le secteur (avec
cordon d’alimentation) ou votre outil électrique fonctionnant
sur batterie (sans cordon d’alimentation).

Sécurité de la zone de travail

» Conserver la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones en désordre ou sombres sont propices aux ac-
cidents.

» Ne pas faire fonctionner les outils électriques en at-
mosphére explosive, par exemple en présence de li-
quides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les ou-
tils électriques produisent des étincelles qui peuvent en-
flammer les poussieres ou les fumées.

» Maintenir les enfants et les personnes présentes a
I’écart pendant Putilisation de P'outil électrique. Les
distractions peuvent vous faire perdre le contréle de I'ou-
til.

Sécurité électrique

» Il faut que les fiches de I'outil électrique soient adap-
tées au socle. Ne jamais modifier la fiche de quelque
facon que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs avec
des outils électriques a branchement de terre. Des
fiches non modifiées et des socles adaptés réduisent le
risque de choc électrique.

» Eviter tout contact du corps avec des surfaces reliées
alaterre telles que les tuyaux, les radiateurs, les cui-
siniéres et les réfrigérateurs. |l existe un risque accru
de choc électrique si votre corps est relié ala terre.

» Ne pas exposer les outils électriques a la pluie ou a des
conditions humides. La pénétration d‘eau a l'intérieur
d’un outil électrique augmente le risque de choc élec-
trique.

» Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le cor-
don pour porter, tirer ou débrancher Poutil électrique.
Maintenir le cordon a I’écart de la chaleur, du lubri-
fiant, des arétes vives ou des parties en mouvement.
Des cordons endommagés ou emmélés augmentent le
risque de choc électrique.

» Lorsqu’on utilise un outil électrique a I'extérieur, utili-
ser un prolongateur adapté a l'utilisation extérieure.
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L'utilisation d’un cordon adapté a I'utilisation extérieure
réduit le risque de choc électrique.

» Sil'usage d'un outil électrique dans un emplacement

humide est inévitable, utiliser une alimentation proté-
gée par un dispositif a courant différentiel résiduel
(RCD). L'usage d'un RCD réduit le risque de choc élec-
trique.

Sécurité des personnes
» Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train de

faire et faire preuve de bon sens dans votre utilisation
de outil électrique. Ne pas utiliser un outil électrique
lorsque vous étes fatigué ou sous I'emprise de
drogues, de I'alcool ou de médicaments. Un moment
d'inattention en cours d'utilisation d’un outil électrique
peut entrainer des blessures graves.

Utiliser un équipement de protection individuelle.
Toujours porter une protection pour les yeux. Les
équipements de protection individuelle tels que les
masques contre les poussieres, les chaussures de sécuri-
té antidérapantes, les casques ou les protections audi-
tives utilisés pour les conditions appropriées réduisent
les blessures.

Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que Fin-
terrupteur est en position arrét avant de brancher
I'outil au secteur et/ou au bloc de batteries, de le ra-
masser ou de le porter. Porter les outils électriques en
ayant le doigt sur l'interrupteur ou brancher des outils
électriques dont l'interrupteur est en position marche est
source d'accidents.

Retirer toute clé de réglage avant de mettre I’outil
électrique en marche. Une clé laissée fixée sur une par-
tie tournante de l'outil électrique peut donner lieu a des
blessures.

Ne pas se précipiter. Garder une position et un équi-
libre adaptés a tout moment. Cela permet un meilleur
contréle de l'outil électrique dans des situations inatten-
dues.

S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de véte-
ments amples ou de bijoux. Garder les cheveux et les
vétements a distance des parties en mouvement. Des
vétements amples, des bijoux ou les cheveux longs
peuvent étre pris dans des parties en mouvement.

» Sides dispositifs sont fournis pour le raccordement

d’équipements pour I’extraction et la récupération des
poussiéres, s’assurer qu’ils sont connectés et correc-
tement utilisés. Utiliser des collecteurs de poussiere
peut réduire les risques dus aux poussiéres.

Rester vigilant et ne pas négliger les principes de sé-
curité de I'outil sous prétexte que vous avez I'habitude
de l'utiliser. Une fraction de seconde d'inattention peut
provoquer une blessure grave.

Utilisation et entretien de outil électrique
» Ne pas forcer l'outil électrique. Utiliser Poutil élec-

trique adapté a votre application. L’outil électrique
adapté réalise mieux le travail et de maniére plus sire au
régime pour lequel il a été construit.

Bosch Power Tools
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» Ne pas utiliser I'outil électrique si I'interrupteur ne
permet pas de passer de I'état de marche a arrét et in-
versement. Tout outil électrique qui ne peut pas étre
commandé par linterrupteur est dangereux et il faut le ré-
parer.

» Débrancher la fiche de la source d’alimentation et/ou
enlever le bloc de batteries, s'il est amovible, avant
tout réglage, changement d’accessoires ou avant de
ranger Poutil électrique. De telles mesures de sécurité
préventives réduisent le risque de démarrage accidentel
de l'outil électrique.

» Conserver les outils électriques a I'arrét hors de la
portée des enfants et ne pas permettre a des per-
sonnes ne connaissant pas I'outil électrique ou les pré-
sentes instructions de le faire fonctionner. Les outils
électriques sont dangereux entre les mains d'utilisateurs
novices.

» Observer la maintenance des outils électriques et des
accessoires. Vérifier qu’il n’y a pas de mauvais aligne-
ment ou de blocage des parties mobiles, des piéces
cassées ou toute autre condition pouvant affecter le
fonctionnement de Poutil électrique. En cas de dom-
mages, faire réparer Poutil électrique avant de l'utili-
ser. De nombreux accidents sont dus a des outils élec-
triques mal entretenus.

» Garder affités et propres les outils permettant de
couper. Des outils destinés a couper correctement en-
tretenus avec des pieces coupantes tranchantes sont
moins susceptibles de bloguer et sont plus faciles a
controler.

» Utiliser Poutil électrique, les accessoires et les lames
etc., conformément a ces instructions, en tenant
compte des conditions de travail et du travail a réali-
ser. L'utilisation de I'outil électrique pour des opérations
différentes de celles prévues peut donner lieu a des situa-
tions dangereuses.

» Il faut que les poignées et les surfaces de préhension
restent séches, propres et dépourvues d'huiles et de
graisses. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes rendent impossibles la manipulation et le
controle en toute sécurité de I'outil dans les situations in-
attendues.

Maintenance et entretien

» Faire entretenir I'outil électrique par un réparateur
qualifié utilisant uniquement des piéces de rechange
identiques. Cela assure le maintien de la sécurité de 'ou-
til électrique.

Consignes de sécurité pour défonceuses et
affleureuses

» Tenir 'outil électrique uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, car la fraise peut étre en contact
avec son proper cable. Le fait de couper un fil "sous ten-
sion" peut également mettre "sous tension" les parties
métalliques exposées de I'outil électrique et provoquer un
choc électrique sur 'opérateur.

» Utiliser des pinces ou autre moyen pratique de fixer et
soutenir la piéce a usiner a la plate-forme stable. Le
fait de tenir la piéce de travail avec la main ou contre son
corps le rend instable et peut entrainer une perte de
controle.

» Lavitesse maximale admissible de la fraise doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée sur I'ou-
til électroportatif. Les fraises qui tournent plus vite que
leur vitesse maximale admissible risquent de se rompre et
de voler en éclat.

» Les fraises et autres accessoires doivent étre congus
pour le porte-outil (pince de serrage) de votre outil
électroportatif. Les outils qui ne correspondent pas
exactement au porte-outil de I'outil électroportatif,
tournent de fagon irréguliére, générent de fortes vibra-
tions et peuvent entrainer une perte de controle.

» N’approchez Poutil électroportatif de la piéce a scier
qu’aprés I’avoir mis en marche. Il y a sinon risque de re-
bond au cas ol la lame resterait coincée dans la piece.

» N’approchez pas vos mains de la zone de fraisage et
de la fraise. Tenez la poignée supplémentaire avec
Iautre main. Si vous tenez la défonceuse avec les deux
mains, la fraise ne pourra pas vous blesser.

» Ne fraisez jamais des piéces métalliques, clous ou vis.
La fraise pourrait étre endommageée et se mettre a vibrer
fortement.

» Utilisez un détecteur approprié pour vérifier s’il n’y a
pas de conduites cachées ou contactez votre société
de distribution d’eau locale. Tout contact avec des
cébles électriques peut provoquer un incendie ou un choc
électrique. Tout endommagement d’une conduite de gaz
peut provoquer une explosion. La perforation d’'une
conduite d’eau provoque des dégats matériels et peut
provoquer un choc électrique.

» Nutilisez pas de fraises émoussées ou endommageées.
Les fraises émoussées ou endommagées provoquent une
friction trop élevée, elles peuvent rester coincées et dés-
équilibrer la défonceuse.

» Avant de poser l'outil électroportatif, attendez que ce-
lui-ci soit complétement a I'arrét. L'outil risque de se
coincer, ce qui entrainerait une perte de contrdle de l'ou-
til électroportatif.

» Lors du travail, tenez fermement I'outil électroportatif
des deux mains et veillez a toujours garder une posi-
tion de travail stable. Avec les deux mains, I'outil élec-
troportatif est guidé en toute sécurité.

Description des prestations et du
produit

Lisez attentivement toutes les instructions
et consignes de sécurité. Le non-respect des
instructions et consignes de sécurité peut pro-
voquer un choc électrique, un incendie et/ou
entrainer de graves blessures.
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Référez-vous aux illustrations qui se trouvent a l'avant de la
notice d’utilisation.

Utilisation conforme

Equipé d’'un support stable, Poutil électroportatif est congu
pour le fraisage de rainures, bords, profils et trous oblongs
ainsi que pour le fraisage par copiage dans le bois, les plas-
tiques et les matériaux de construction légers.

Avec une vitesse de rotation réduite et avec des fraises ap-
propriées, il est également possible d'utiliser 'outil pour des
métaux non ferreux.

Eléments constitutifs

La numérotation des éléments se réfere a la représentation
de l'outil électroportatif sur la page graphique.

(1) Poignée de droite (surface de prise en main isolante)

(2) Bouton de blocage de broche

(3) Pare-éclats

(4) Vis papillon des tiges de guidage de butée parallele
(2x)

(5) Semelle

(6) Plaque coulissante

(7) Logement pour barres de guidage de la butée paral-
lele

(8) Barillet de butées

(9) Vis papillon pour réglage de la butée de profondeur

(10) Curseur avec index

(11) Poignée de gauche (surface de prise en main iso-
lante)

(12) Levier de serrage du blocage de profondeur de frai-
sage

(13) Echelle de réglage de profondeur de fraisage

(14) Butée de profondeur

(15) Echelle graduée de réglage micrométrique de la pro-
fondeur de fraisage

(16) Bouton rotatif de réglage micrométrique de la profon-
deur de fraisage (unité de plongée)

(17) Molette de présélection de vitesse

(18) Fraise?

(19) Interrupteur Marche/Arrét

(20) Bouton de blocage/déblocage de I'interrupteur
Marche/Arrét

(21) Clés plates (17 mm, 24 mm)

(22) Ecrou-raccord avec pince de serrage

(23) Adaptateur d’aspiration (unité de plongée)

(24) Vis moletée d’adaptateur d’aspiration (2x)

(25) Flexible d’aspiration (@ 35 mm)?

(26) Adaptateur d’aspiration (unité de copiage)®
(27) Bague intercalaire pour adaptateur d’aspiration”
(28) Butée paralléle
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(29) Vis papillon pour réglage grossier de la butée paral-
lele
(30) Barre de guidage de la butée paralléle

(31) Bouton rotatif pour réglage micrométrique de la bu-
tée paralléle

(32) Broche de centrage

(33) Butée réglable de la butée paralléle

(34) Adaptateur SDS pour bagues de copiage

(35) Vis de fixation de 'adaptateur pour bagues de co-
piage (2x)

(36) Levier de déverrouillage de I'adaptateur pour bagues
de copiage

(37) Bague de copiage

(38) Unité de plongée

(39) Vis de fixation de la plaque d’assise

(40) Mandrin de centrage”

(41) Capot d’aspiration pour affleurage

(42) Guide a galet?

a) Cesaccessoires ne sont pas compris dans la fourniture.

Caractéristiques techniques

Défonceuse GOF 20-12

Référence 3601F272..
Puissance absorbée nomi- w 2000
nale

Régime a vide tr/min 10 000-25 000
Présélection de vitesse de °
rotation

Constante électronique °
Raccord pour aspiration des °
poussiéres

Pinces de serrage compa- mm 8-12
tibles inch Yh-%
Course du berceau mm 80
Poids” kg 6,3
Classe de protection I

A) Sans cordon d’alimentation secteur

Les données indiquées sont valables pour une tension nominale [U]
de 230 V. Elles peuvent varier lorsque la tension différe de cette va-
leur et sur certaines versions destinées a certains pays.

Les valeurs peuvent varier selon le produit, les conditions dutilisation
et les conditions ambiantes. Pour plus d’informations, rendez-vous
sur www.bosch-professional.com/wac.

Informations sur le niveau sonore/les vibrations
Valeurs d’émissions sonores déterminées conformément
aEN 62841-2-17.

Le niveau sonore pondéré A de l'outil électroportatif est typi-
quement de : niveau de pression acoustique 97 dB(A) ; ni-
veau de puissance acoustique 105 dB(A). Incertitude
K=3dB.

Portez un casque antibruit !
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Valeurs globales de vibration a, (somme vectorielle sur les
trois axes) et incertitude K conformément a
EN62841-2-17:a,= 4,0 m/s’, K = 1,5m/s’.

Le niveau de vibration et la valeur d’émission sonore indi-
qués dans cette notice d’utilisation ont été mesurés selon
une procédure de mesure normalisée et peuvent étre utilisés
pour établir une comparaison entre différents outils électro-
portatifs. lls peuvent aussi servir de base a une estimation
préliminaire du taux de vibration et du niveau sonore.

Le niveau de vibration et la valeur d’émission sonore indi-
qués s'appliquent pour les utilisations principales de I'outil
électroportatif. Sil'outil électroportatif est utilisé pour
d’autres applications, avec d’'autres accessoires de travail ou
sans avoir fait I'objet d’un entretien régulier, le niveau de vi-
bration et la valeur d’émission sonore peuvent différer. Il
peut en résulter des vibrations et un niveau sonore nette-
ment plus élevés pendant toute la durée de travail.

Pour une estimation précise du niveau de vibration et du ni-
veau sonore, il faut aussi prendre en considération les pé-
riodes pendant lesquelles I'outil est éteint ou bien en marche
sans étre vraiment en action. Il peut en résulter au final un ni-
veau de vibration et un niveau sonore nettement plus faibles
pendant toute la durée de travail.

Prévoyez des mesures de protection supplémentaires per-
mettant de protéger I'utilisateur de I'effet des vibrations, par
exemple : maintenance de l'outil électroportatif et des acces-
soires de travail, maintien des mains au chaud, organisation
des procédures de travail.

Montage

» Débranchez le cable d’alimentation de la prise avant
d’effectuer des travaux quels qu’il soient sur Poutil
électroportatif.

Mise en place d’une fraise (voir figure A)

» Il est recommandé de porter des gants de protection
pour le montage et le changement des fraises.

De nombreuses fraises, de versions et de qualités diffé-

rentes, sont disponibles pour de multiples applications.

Les fraises en acier rapide (HSS) sont destinées aux maté-

riaux tendres tels que le bois tendre ou les matieres plas-

tiques.

Les fraises munies de taillants en carbure (HM) sont spé-

cialement congues pour les matériaux durs et abrasifs tels

que le bois dur et I'aluminium.

Vous trouverez toutes les fraises Bosch de la gamme éten-

due d’accessoires Bosch aupreés de votre revendeur spéciali-

sé.

N'utilisez que des fraises en parfait état et propres.

Utilisez si possible une fraise avec un diamétre de queue

de 12 mm.

Il est possible de changer de fraise quand le bloc moteur est

inséré dans I'unité de plongée/I'unité de copiage. Nous re-

commandons toutefois d’effectuer le changement de fraise

aprés retrait du bloc moteur.

- Sortez le bloc moteur de l'unité de plongée/I'unité de co-
piage.

- Appuyez sur le bouton de blocage de broche (2) (@) et
maintenez-le enfoncé. Tournez si nécessaire quelque peu
labroche a la main jusqu’a ce que le blocage s’enclenche.
N’actionnez le bouton de blocage de broche (2) qu'a
larrét.

- Vous pouvez aussi bloguer la broche avec une seconde
clé plate.

- Desserrez I'écrou-raccord (22) a l'aide de la clé
plate (21) (17 et 24 mm) en tournant dans le sens anti-
horaire (®).

- Insérez la fraise dans la pince de serrage. La queue de la
fraise doit étre introduite dans la pince de serrage d’'au
moins 20 mm.

- Resserrez I'écrou-raccord (22) avec la clé plate (21) (17
mm et 24 mm) en tournant dans le sens horaire. Relachez
le bouton de blocage de broche (2) et retirez la seconde
clé plate.

» Nutilisez pas de fraises d’un diamétre supérieur
a 50 mm sans bague de copiage. Ces fraises ne passent
pas au travers de la base.

» Ne serrez en aucun cas la pince de serrage avec
I’'écrou-raccord tant qu’aucune fraise n’est montée. La
pince de serrage risque sinon d’étre endommagée.

Aspiration de poussiéres/de copeaux

Les poussiéres de matériaux tels que peintures contenant du

plomb, certains bois, minéraux ou métaux, peuvent étre nui-

sibles a la santé. Le contact avec les poussiéres ou leur inha-

lation peut entrainer des réactions allergiques et/ou des ma-

ladies respiratoires aupres de I'utilisateur ou des personnes

se trouvant a proximité.

Certaines poussiéres telles que les poussiéres de chéne ou

de hétre sont considérées comme cancérigenes, surtout en

association avec des additifs pour le traitement du bois

(chromate, lasure). Les matériaux contenant de 'amiante ne

doivent étre travaillés que par des personnes qualifiées.

- Sipossible, utilisez un dispositif d’aspiration des pous-
siéres approprié au matériau.

- Veillez a bien aérer la zone de travail.

- Il'est recommandé de porter un masque respiratoire avec
un niveau de filtration de classe P2.

Respectez les réglements spécifiques aux matériaux a traiter

en vigueur dans votre pays.

» Evitez toute accumulation de poussiéres sur le lieu de
travail. Les poussiéres peuvent facilement s’enflammer.

Montage de adaptateur d’aspiration sur unité de
plongée (voir figure B)

L’adaptateur d’aspiration (23) peut étre monté avec le rac-
cord de flexible vers 'avant ou l'arriére.

Au cas ol 'adaptateur pour bagues de copiage (34) est
monté, il vous faudra éventuellement le tourner de 180°, afin
que I'adaptateur d’aspiration (23) ne touche pas le levier de
déverrouillage (36).
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Fixez 'adaptateur d’aspiration (23) sur la plaque de base (5)
avec les 2 vis moletées (24).

Nettoyez I'adaptateur d’aspiration (23) a intervalles régu-
liers pour garantir une bonne aspiration des poussieres.

Montage de I'adaptateur d’aspiration (accessoire) sur
I'unité de copiage (voir figure C)

L’adaptateur d’aspiration (26) peut étre monté avec le rac-
cord de flexible vers I'avant ou 'arriére.

Sil'adaptateur pour bagues de copiage (34) est monté, fixez
I'adaptateur d’aspiration (26) avec les 2 vis moletées (24)
surla plaque de base (5). Pour les utilisations sans I'adapta-
teur pour bagues de copiage (34), montez préalablement la
bague intercalaire (27) sur I'adaptateur d’aspiration (26),
comme montré sur la figure.

Raccordement a un aspirateur

Raccordez un flexible d’aspiration (@ 35 mm) (25) (acces-
soire) a l'adaptateur d’aspiration. Raccordez l'autre extrémi-
té du flexible d’aspiration (25) a un aspirateur (accessoire).
Cet outil électroportatif peut étre branché directement sur la
prise d’un aspirateur universel Bosch avec automatisme de
commande a distance. L’aspirateur se met automatiquement
en marche en méme temps que I'outil électroportatif.
Laspirateur doit étre congu pour le type de matériau a aspi-
rer.

Pour l'aspiration de poussiéres particulierement nocives,
cancérogenes ou séches, utilisez un aspirateur spécial.

Montage du pare-éclats (voir figure D)

Insérez le pare-éclats (3) par I'avant dans le guidage de fa-
conace qu'il s'encliquette. Pour I'enlever, saisissez le pare-
éclats latéralement et retirez-le vers 'avant.

Utilisation

» Tenez compte de la tension secteur ! La tension du sec-
teur doit correspondre aux indications se trouvant sur la
plaque signalétique de l'outil électroportatif.

Mise en marche

Présélection de la vitesse de rotation

La molette de présélection de vitesse (17) permet de présé-
lectionner la vitesse de rotation requise, méme en cours de
fonctionnement.

1-2 vitesse lente
3-4 vitesse moyenne
5-6 vitesse élevée

Les valeurs indiquées dans le tableau sont des valeurs indi-
catives. La vitesse de rotation nécessaire dépend du type de
matériau et des conditions de travail. Elle doit étre détermi-
née en effectuant des essais.
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Matériau Diamétredela Position molette
fraise [mm] de sélection

Bois dur (hétre) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Bois tendre (pin) 4-10 5-6
12-20 3-6

22-40 1-3

Panneaux agglo- 4-10 3-6
mérés 12-20 2-4
22-40 1-3

Plastiques 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Aprés avoir travaillé a une petite vitesse pendant une pé-
riode relativement longue, faites tourner l'outil électroporta-
tif a vide au régime maximal pendant env. 3 minutes pour le
refroidir.

Mise en marche/arrét

Réglez la profondeur de fraisage souhaitée avant de mettre
en marche l'outil.

Pour mettre en marche l'outil électroportatif, appuyez lége-
rement sur le bouton de blocage/déblocage de l'interrupteur
Marche/Arrét (20) puis appuyez sur l'interrupteur Marche/
Arrét (19) et maintenez-le enfoncé.

Pour bloquer 'outil électroportatif, allumez-le et appuyez
sur le bouton de blocage/déblocage de I'interrupteur
Marche/Arrét (20). Relachez d’abord 'interrupteur Marche/
Arrét (19) puis le bouton de blocage/déblocage de I'inter-
rupteur Marche/Arrét (20).

Pour arréter l'outil électroportatif, relachez I'interrupteur
Marche/Arrét (19). S'il a été bloqué avec le bouton de
blocage (20), appuyez brievement sur I'interrupteur
Marche/Arrét (19) puis relachez-le.

Constante électronique

La constante électronique permet de maintenir presque
constante la vitesse de rotation en marche a vide et en
charge, et assure ainsi une performance réguliere.

Démarrage progressif

La fonction démarrage progressif limite le couple lors de la
mise en marche et augmente la durée de vie du moteur.

Réglage de la profondeur de fraisage
(voir figure E)

Ne procédez au réglage de la profondeur de fraisage que
quand l'outil électroportatif est a l'arrét.

Pour le réglage grossier de la profondeur de fraisage, procé-

dez comme suit :

- Posez I'outil électroportatif muni de la fraise voulue sur la
piéce a fraiser.

- Mettez le barillet de butées (8) sur la position la plus
basse ; le barillet de butées s’enclenche de fagon percep-
tible.
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- Desserrez la vis papillon de butée de profondeur (9), jus-
qu'a ce que la butée de profondeur (14) puisse bouger li-
brement.

- Poussez le levier de serrage du blocage de profondeur de
fraisage (12) dans le sens @ et abaissez lentement la dé-
fonceuse jusqu’a ce que la fraise (18) entre en contact
avec la piece. Relachez le levier de serrage du blocage de
profondeur de fraisage (12) pour fixer cette profondeur
de plongée. Poussez le levier de serrage (12) dans le
sens @ pour le bloquer définitivement.

- Poussez la butée de profondeur (14) vers le bas jusqu’a
ce qu’elle touche le barillet de butées (8). Placez le cur-
seur avec index (10) sur la position 0 de I'échelle graduée
de profondeur de fraisage (13).

- Réglez la butée de profondeur (14) sur la profondeur de
fraisage souhaitée et serrez la vis papillon de butée de
profondeur (9). Veillez a ne plus déplacer le curseur avec
index (10).

- Poussez le levier de serrage du blocage de profondeur de
fraisage (12) dans le sens @ et placez la défonceuse dans
la position la plus haute.

Pour les profondeurs de fraisage importantes, il est recom-

mandé d’effectuer plusieurs passes successives avec a

chaque fois un faible enlévement de matiére. Le barillet de

butées (8) permet d’effectuer un fraisage en plusieurs
étapes. Réglez pour cela la profondeur de fraisage souhaitée
avec le niveau le plus bas du barillet de butées et sélection-
nez pour les premiéres passes les niveaux les plus élevés.

Apreés avoir effectué un fraisage d’essai, il est possible de ré-

gler la profondeur de fraisage exactement a la valeur souhai-

tée au moyen du bouton rotatif (16). Pour augmenter la pro-
fondeur de fraisage, tournez le bouton dans le sens horaire ;
pour réduire la profondeur de fraisage, tournez-le dans le
sens antihoraire. L’échelle graduée (15) facilite I'orientation.

Un tour correspond a un déplacement de 1,5 mm ; une gra-

duation sur le bord supérieur de I'échelle graduée (15) cor-

respond a un déplacement de 0,1 mm. Le déplacement

maximal est de +16 mm.

Instructions d’utilisation
» Protégez les fraises contre les chocs et les coups.

Sens de fraisage et processus de fraisage (voir figure F)

» Toujours déplacer P'outil électroportatif dans le sens
opposé au sens de rotation de la fraise (18) (fraisage
en opposition). En cas de fraisage dans le sens de rota-
tion de la fraise (fraisage en avalant), I'outil électroporta-
tif peut étre arraché de votre main.

Fraisage avec l'unité de plongée

Réglez la profondeur de fraisage souhaitée.

Posez l'outil électroportatif muni de la fraise voulue sur la

piéce et mettez-le en marche.

Poussez le levier de déverrouillage de la fonction de plongée

vers le bas et guidez la défonceuse lentement vers le bas jus-

qu'a ce que la profondeur de fraisage préréglée soit atteinte.

Relachez le levier de déverrouillage pour fixer cette profon-

deur de plongée.

Effectuez I'opération de fraisage avec une vitesse d’avance

constante.

Une fois le fraisage terminé, ramenez la défonceuse dans la

position la plus haute.

Une fois le fraisage terminé, éteignez I'outil électroportatif.

Fraisage avec I'unité de copiage

Réglez la profondeur de fraisage souhaitée.

Mettez l'outil électroportatif en marche et approchez-le de

I'endroit ol vous souhaitez fraiser.

Effectuez I'opération de fraisage avec une vitesse d’avance

constante.

Arrétez 'outil électroportatif.

» Ne posez P'outil électroportatif qu’aprés immobilisa-
tion compléte de la fraise. Les accessoires de travail qui
continuent de tourner peuvent causer des blessures.

Fraisage avec butée auxiliaire (voir figure G)

Pour le fraisage (p. ex. rainurage) de piéces de grandes di-
mensions, il est possible de fixer sur la piece une planche ou
un liteau de bois en guise de butée auxiliaire et de guider la
défonceuse multifonctions le long de la butée auxiliaire. En
cas d'utilisation de I'unité de plongée (38), guidez la défon-
ceuse multifonctions le long de la butée auxiliaire avec le c6-
té plat de la plaque d'assise.

Fraisage de bords ou de profilés

Pour fraiser des bords ou des profilés sans butée paralléle, la
fraise doit étre munie d’un tourillon de guidage ou d’un roule-
ment a billes.

Approchez par le c6té l'outil électroportatif en marche de la
piéce a fraiser, jusqu’a ce que le tourillon ou le roulement a
billes de la fraise touche le bord de la piéce.

Déplacez l'outil électroportatif le long du bord de la piéce.
Veillez a une position d’appui angulaire correcte. Une pres-
sion trop importante risque d'endommager le bord de la
piece.

Fraisage avec butée paralléle (voir figures H et 1)

Faites coulisser les barres de guidage (30) de la butée
paralléle (28) dans la base (5) et bloquez la butée paralléle a
la cote souhaitée avec les vis (4).

Les vis papillon (29) permettent de régler en plus la butée
paralléle dans le sens de la longueur.

Le bouton rotatif (31) permet un réglage précis de la lon-
gueur aprés avoir desserré les deux vis papillons (29). Un
tour correspond a un déplacement de 2,0 mm ; une gradua-
tion du bouton rotatif (31) correspond a un déplacement de
0,1 mm. Veillez ce faisant a ce que la pointe de la broche de
centrage (32) pénétre dans la surface du matériau.

La butée (33) permet de modifier la surface d’appui active
de labutée paralléle.

Guidez I'outil électroportatif en marche le long du bord de la
piéce avec une vitesse d'avance constante, en exercant une
pression latérale sur la butée paralléle.

Fraisage avec guide a galet (voir figure J)
Montez le guide a galet (42) comme représenté sur la figure.
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Appliquez le guide a galet contre le bord incurvé d’un pan-
neau.

Fraisage avec bague de copiage (voir figures K-L)
La bague de copiage (37) permet de reproduire des
contours de modeles ou de gabarits sur des pieces.
Sélectionnez la bague de copiage adaptée a I'épaisseur du
gabarit ou du modéle. Etant donné que la bague de copiage
dépasse, I'épaisseur du gabarit doit étre au moins de 8 mm.
Pour pouvoir utiliser la bague de copiage (37), insérez
d’abord I'adaptateur SDS pour bagues de copiage (34) dans
la plaque d’assise (6).
Placez par le haut Montez I'adaptateur pour bague de
copiage (34) sur la plague dassise (6) et serrez-le a l'aide
des 2 vis de fixation (35). Veillez a ce que le levier de déver-
rouillage de I'adaptateur pour bague de copiage (36) puisse
bouger librement.
Poussez le levier de déverrouillage (36) dans le sens de la
fleche et insérez par le bas la bague de copiage (37) dans
I'adaptateur SDS pour bagues de copiage (34). Les cames
de codage doivent s’encliqueter de maniére perceptible
dans les encoches de la bague de copiage (37).
Controlez la distance entre le milieu de la fraise et le bord de
la bague de copiage (voir « Centrage de la plaque de base
(voir figure N) », Page 27).
» Choisissez un diamétre de fraise inférieur au diamétre
intérieur de la bague de copiage.
Processus de fraisage
Remarque : Tenez compte du fait que la fraise (18) dépasse
toujours de la plaque de base (5). N'endommagez ni le gaba-
rit ni la piece a travailler.
Positionnez I'outil électroportatif en marche avec la bague de
copiage (37) contre le gabarit.
En cas d'utilisation de I'unité de plongée (38) : Poussez le le-
vier de déverrouillage de la fonction de plongée vers le bas
et guidez la défonceuse lentement vers le bas jusqu’a ce que
la profondeur de fraisage préréglée soit atteinte. Relachez le
levier de déverrouillage pour fixer cette profondeur de plon-
gée.
Guidez I'outil électroportatif le long du gabarit avec la bague
de copiage (37) en saillie, en exergant une pression latérale.

Centrage de la plaque de base (voir figure N)

Pour que la distance entre le milieu de la fraise et le bord de
la bague de copiage soit partout la méme, vous pouvez si né-
cessaire centrer la bague de copiage (37) et la plaque
d’assise (6) I'une par rapport a l'autre.

En cas d'utilisation de I'unité de plongée (38) : Poussez le le-
vier de déverrouillage de la fonction de plongée vers le bas
et guidez la défonceuse lentement vers le bas jusqu’a ce que
la profondeur de fraisage préréglée soit atteinte. Relachez le
levier de déverrouillage pour fixer cette profondeur de plon-
gée.

Desserrez les vis de fixation (39) d’environ 2 tours de fagon
ace que la plague d’assise (6) puisse bouger librement.
Montez le mandrin de centrage (40) dans le porte-outil
comme représenté sur la figure. Serrez I'écrou-raccord a la
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main, de fagon a ce que le mandrin de centrage puisse en-
core bouger.

Alignez le mandrin de centrage (40) et la bague de

copiage (37) I'un vers l'autre en déplacant Iégérement la
plaque d’assise (6).

Resserrez les vis de fixation (39).

Sortez le mandrin de centrage (40) du porte-outil.

En cas d'utilisation de I'unité de plongée (38) : Appuyez sur
le levier de déverrouillage de la fonction de plongée et faites
revenir la défonceuse dans la position la plus haute.

Fraisage avec un capot d’aspiration (voir figures 0-P)
Pour le fraisage de chants et bords, vous pouvez utiliser en
plus le carter d’aspiration (41).

Fixez le carter d’aspiration (41) sur la plaque de base (5)
avec les 2 vis . Le carter d’aspiration (41) peut étre fixé dans
3 positions différentes, comme le montre la figure.

Pour le fraisage de surfaces planes lisses, retirez le carter
d’aspiration.

Utilisez 'adaptateur FSN-OFA (1 600 Z00 00G).

Entretien et Service aprés-vente

Nettoyage et entretien

» Débranchez le cable d’alimentation de la prise avant
d’effectuer des travaux quels qu’il soient sur Poutil
électroportatif.

» Toujours tenir propres Poutil électroportatif ainsi que
les fentes de ventilation afin d’obtenir un travail im-
peccable et sir.

» Dans la mesure du possible, utilisez toujours un dispo-
sitif d’aspiration quand les conditions de travail sont
extrémes. Nettoyez fréquemment les fentes de venti-
lation avec un pinceau et placez un disjoncteur diffé-
rentiel (PRCD) en amont. Lors du travail des métaux, il
est possible que des poussieres métalliques conductrices
se déposent a 'intérieur de l'outil. La double isolation de
I'outil électroportatif risque alors d’étre endommagée.

Dans le cas ol il s'avere nécessaire de remplacer le cable

d’alimentation, confiez le remplacement a Bosch ou une sta-

tion de Service Aprés-Vente agréée pour outillage Bosch afin
de ne pas compromettre la sécurité.

Service aprés-vente et conseil utilisateurs

France
Tel.: 09 7082 12 26 (Numéro non surtaxé au prix d'un ap-
pel local)

%W www.bosch-pt.com/serviceaddresses
Pour toute demande de renseignement ou toute commande
de pieces de rechange, précisez impérativement la réfé-
rence a 10 chiffres figurant sur I'étiquette signalétique du
produit.

Bosch Power Tools
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Elimination des déchets

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires et em-
ballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie de recy-
clage appropriée.
Ne jetez pas les outils électroportatifs avec les
ordures ménagéres !

Seulement pour les pays de I'UE :

Les appareils ou outils électriques et électroniques devenus
hors d’usage doivent étre mis de coté séparément et élimi-
nés de facon respectueuse pour I'environnement. Utilisez les
systémes de collecte indiqués. Une mise au rebut incorrecte
peut étre néfaste pour 'environnement et la santé en raison
des substances dangereuses pouvant étre présentes dans
les déchets d’équipements électriques et électroniques.

Valable uniquement pour la France :

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

- 4

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr

Cet appareil

et ses accessoires
se recyclent

Espaiiol

Indicaciones de seguridad

Indicaciones generales de seguridad para
herramientas eléctricas

I[N ADVERTEN- Lea integramente las advertencias
CIA fle pellgro, las |nstrucC|o.n.es, [as
ilustraciones y las especificacio-
nes entregadas con esta herramienta eléctrica. En caso
de no atenerse a las instrucciones siguientes, ello puede
ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.
Guardar todas las advertencias de peligro e instruccio-
nes para futuras consultas.
El término "herramienta eléctrica" empleado en las siguien-
tes advertencias de peligro se refiere a herramientas eléctri-
cas de conexion a la red (con cable de red) y a herramientas
eléctricas accionadas por acumulador (sin cable de red).

Seguridad del puesto de trabajo

» Mantenga el area de trabajo limpia y bien iluminada.
Las areas desordenadas u oscuras pueden provocar acci-
dentes.

» No utilice herramientas eléctricas en un entorno con
peligro de explosion, en el que se encuentren combus-
tibles liquidos, gases o material en polvo. Las herra-

mientas eléctricas producen chispas que pueden llegar a
inflamar los materiales en polvo o vapores.

» Mantenga alejados a los niiios y otras personas de su
puesto de trabajo al emplear la herramienta eléctrica.
Una distraccion le puede hacer perder el control sobre la
herramienta eléctrica.

Seguridad eléctrica

» El enchufe de la herramienta eléctrica debe corres-
ponder a la toma de corriente utilizada. No es admisi-
ble modificar el enchufe en forma alguna. No emplear
adaptadores en herramientas eléctricas dotadas con
una toma de tierra. Los enchufes sin modificar adecua-
dos a las respectivas tomas de corriente reducen el riesgo
de una descarga eléctrica.

» Evite que su cuerpo toque partes conectadas a tierra
como tuberias, radiadores, cocinas y refrigeradores.
El riesgo a quedar expuesto a una sacudida eléctrica es
mayor si su cuerpo tiene contacto con tierra.

» No exponga la herramienta eléctrica a la lluvia o a con-
diciones hiumedas. Existe el peligro de recibir una des-
carga eléctrica si penetran ciertos liquidos en la herra-
mienta eléctrica.

» No abuse del cable de red. No utilice el cable de red
para transportar o colgar la herramienta eléctrica, ni
tire de él para sacar el enchufe de la toma de corrien-
te. Mantenga el cable de red alejado del calor, aceite,
esquinas cortantes o piezas moviles. Los cables de red
dafnados o enredados pueden provocar una descarga
eléctrica.

» Al trabajar con la herramienta eléctrica a la intempe-
rie utilice solamente cables de prolongacion apropia-
dos para su uso al aire libre. La utilizacion de un cable
de prolongacion adecuado para su uso en exteriores re-
duce el riesgo de una descarga eléctrica.

» Sifuese imprescindible utilizar la herramienta eléctri-
ca en un entorno hiimedo, es necesario conectarla a
través de un dispositivo de corriente residual (RCD)
de seguridad (fusible diferencial). La aplicacion de un
fusible diferencial reduce el riesgo a exponerse a una des-
carga eléctrica.

Seguridad de personas

» Esté atento alo que hace y emplee sentido comiin
cuando utilice una herramienta eléctrica. No utilice la
herramienta eléctrica si estuviese cansado, ni tampo-
co después de haber consumido drogas, alcohol o me-
dicamentos. El no estar atento durante el uso de la herra-
mienta eléctrica puede provocarle serias lesiones.

» Utilice un equipo de proteccion personal. Utilice siem-
pre una proteccion para los ojos. Elriesgo a lesionarse
se reduce considerablemente si se utiliza un equipo de
proteccion adecuado como una mascarilla antipolvo, za-
patos de seguridad con suela antideslizante, casco, o pro-
tectores auditivos.

» Evite una puesta en marcha involuntaria. Asegurarse
de que la herramienta eléctrica esté desconectada an-
tes de conectarla a la toma de corriente y/o al montar
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el acumulador, al recogerlay al transportarla. Sitrans-
porta la herramienta eléctrica sujetandola por el interrup-
tor de conexidn/desconexion, o si alimenta la herramien-
ta eléctrica estando ésta conectada, ello puede dar lugar
aun accidente.

Retire las herramientas de ajuste o llaves fijas antes
de conectar la herramienta eléctrica. Una herramienta
de ajuste o llave fija colocada en una pieza rotante puede
producir lesiones al poner a funcionar la herramienta
eléctrica.

Evite posturas arriesgadas. Trabaje sobre una base
firme y mantenga el equilibrio en todo momento. Ello
le permitira controlar mejor la herramienta eléctrica en
caso de presentarse una situacion inesperada.

Lleve puesta una vestimenta de trabajo adecuada. No
utilice vestimenta amplia ni joyas. Mantenga su peloy
vestimenta alejados de las piezas moviles. La vesti-
menta suelta, el pelo largo y las joyas se pueden engan-
char con las piezas en movimiento.

Si se proporcionan dispositivos para la conexion de las
instalaciones de extraccion y recogida de polvo, ase-
glirese que éstos estén conectados y que sean utiliza-
dos correctamente. El empleo de estos equipos reduce
los riesgos derivados del polvo.

No permita que la familiaridad ganada por el uso fre-
cuente de herramientas eléctricas lo deje caer en la
complacencia e ignorar las normas de seguridad de
herramientas. Una accion negligente puede causar lesio-
nes graves en una fraccion de segundo.

Uso y trato cuidadoso de herramientas eléctricas

» No sobrecargue la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion. Con
la herramienta eléctrica adecuada podra trabajar mejor y
mas seguro dentro del margen de potencia indicado.

No utilice la herramienta eléctrica si el interruptor es-
ta defectuoso. Las herramientas eléctricas que no se
puedan conectar o desconectar son peligrosas y deben
hacerse reparar.

Saque el enchufe de la red y/o retire el acumulador
desmontable de la herramienta eléctrica, antes de re-
alizar un ajuste, cambiar de accesorio o al guardar la
herramienta eléctrica. Esta medida preventiva reduce el
riesgo a conectar accidentalmente la herramienta eléctri-
ca.

Guarde las herramientas eléctricas fuera del alcance
de los nifos. No permita la utilizacion de la herramien-
ta eléctrica a aquellas personas que no estén familiari-
zadas con su uso o que no hayan leido estas instruccio-
nes. Las herramientas eléctricas utilizadas por personas
inexpertas son peligrosas.

Cuide las herramientas eléctricas y los accesorios.
Controle la alineacion de las piezas méviles, rotura de
piezas y cualquier otra condicion que pudiera afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. En ca-
so de daiio, la herramienta eléctrica debe repararse
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antes de su uso. Muchos de los accidentes se deben a
herramientas eléctricas con un mantenimiento deficiente.

» Mantenga los dtiles limpios y afilados. Los dtiles man-
tenidos correctamente se dejan guiar y controlar mejor.

» Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios, los uti-
les, etc. de acuerdo a estas instrucciones, consideran-
do en ello las condiciones de trabajo y la tarea a reali-
zar. Eluso de herramientas eléctricas para trabajos dife-
rentes de aquellos para los que han sido concebidas pue-
de resultar peligroso.

» Mantenga las empuiiaduras y las superficies de las
empuiaduras secas, limpias y libres de aceite y grasa.
Las empunaduras y las superficies de las empuiaduras
resbaladizas no permiten un manejo y control seguro de
la herramienta eléctrica en situaciones imprevistas.

Servicio

» Unicamente deje reparar su herramienta eléctrica por
un experto cualificado, empleando exclusivamente
piezas de repuesto originales. Solamente asi se mantie-
ne la seguridad de la herramienta eléctrica.

Indicaciones de seguridad para fresadoras de
brazo superior y fresadoras de cantos

» Sujete la herramienta eléctrica sélo por las superficies
de agarre aisladas, ya que el iitil de corte puede entrar
en contacto con su propio cable. En el caso del corte de
un conductor "bajo tension", las partes metalicas expues-
tas de la herramienta eléctrica pueden quedar "bajo ten-
sion" y dar al operador una descarga eléctrica.

» Utilice mordazas u otra forma practica de asegurary
apoyar la pieza de trabajo en una plataforma estable.
La sujecion de la pieza de trabajo con sumano o contra el
cuerpo la deja inestable y puede conducir a la pérdida de
control.

» Elnimero de revoluciones admisible de la fresa debe
ser por lo menos tan alto como el niimero maximo de
revoluciones indicado en la herramienta eléctrica. Las
fresas que giren a mayor velocidad de la admisible pue-
den romperse y salir volando.

» Lafresau otros accesorios deben encajar exactamen-
te en el portaiitiles (pinzas de sujecion) de su herra-
mienta eléctrica. Los (tiles que no ajusten correctamen-
te en el portaditiles de la herramienta eléctrica, al girar
descentrados, generan unas vibraciones excesivas y pue-
den hacerle perder el control sobre el aparato.

» Solamente aproxime la herramienta eléctrica en fun-
cionamiento contra la pieza de trabajo. En caso contra-
rio puede que retroceda bruscamente el aparato al engan-
charse el (til en la pieza de trabajo.

» No introduzca sus manos en el area de fresado y en la
fresa. Sostenga el mango adicional con su segunda
mano. Si la fresadora se sujeta con ambas manos, éstas
no pueden lesionarse con la fresa.

» Nunca frese sobre objetos metalicos, clavos o torni-
llos. Ello podria dafar la fresa y ocasionar unas vibracio-
nes excesivas.

Bosch Power Tools
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» Utilice unos aparatos de exploracién adecuados para
detectar conductores o tuberias ocultas, o consulte a
sus compaiias abastecedoras. El contacto con conduc-
tores eléctricos puede provocar un incendio o una elec-
trocucion. Al dafiar una tuberia de gas puede producirse

una explosion. La perforacion de una tuberia de agua pue-

de redundar en dafios materiales o provocar una electro-
cucion.

» No use fresas melladas o dafiadas. Las fresas melladas
o dafadas aumentan la friccion, pueden engancharse, y
provocan un desequilibrio.

» Espere a que se haya detenido la herramienta eléctri-
ca antes de depositarla. El (til puede engancharse y ha-
cerle perder el control sobre la herramienta eléctrica.

» Durante el trabajo, sostenga firmemente la herra-
mienta eléctrica con ambas manos y cuide una posi-
cion segura. Utilizando ambas manos la herramienta
eléctrica es guiada de forma mas segura.

Descripcion del producto y servicio

Lea integramente estas indicaciones de se-
guridad e instrucciones. Las faltas de obser-
vacion de las indicaciones de seguridad y de
las instrucciones pueden causar descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

Por favor, observe las ilustraciones en la parte inicial de las
instrucciones de servicio.

Utilizacion reglamentaria

La herramienta eléctrica ha sido disefiada para trabajar so-
bre una base firme y fresar, con y sin copiador, ranuras, can-
tos, perfiles y agujeros alargados en madera, plastico y ma-
teriales de construccion ligeros.

Anudmero de revoluciones reducido y con las fresas corres-
pondientes, también se pueden mecanizar metales no ferro-
S0S.

Componentes principales

La numeracion de los componentes representados se refiere
alaimagen de la herramienta eléctrica en la pagina ilustrada.

(1) Empunadura derecha (zona de agarre aislada)
(2) Teclade blogqueo del husillo
(3) Proteccion contra virutas

(4) Tornillo de mariposa para barras guia del tope parale-
lo (2x)

(5) Placabase

(6) Placade deslizamiento

(7) Alojamiento de las varillas guia del tope paralelo
(8) Tope escalonado

(9) Tornillo de mariposa para ajuste del tope de profundi-
dad

(10) Corredera con indice
(11) Empunaduraizquierda (zona de agarre aislada)

(12) Palanca de fijacion de la profundidad de fresado
(13) Escala de ajuste de la profundidad de fresado
(14) Tope de profundidad

(15) Escala de ajuste fino de la profundidad de fresado

(16) Boton de ajuste fino de la profundidad de fresado
(unidad de inmersion)

(17) Rueda preselectora de velocidad
(18) Fresa”
(19) Interruptor de conexion/desconexion

(20) Tecla de fijacion y bloqueo para el interruptor de co-
nexion/desconexion

(21) Llave de boca (17 mm, 24 mm)

(22) Tuerca de racor con pinzas de fijacion

(23) Adaptador de aspiracion (unidad de inmersion)

(24) Tornillo moleteado para adaptador de aspiracion (2x)
(25) Manguera de aspiracion (@ 35 mm)?

(26) Adaptador de aspiracién (unidad de copiado)®
(27) Anillo intermedio para adaptador de aspiracion®
(28) Tope paralelo

(29) Tornillo de mariposa de ajuste aproximado del tope
paralelo

(30) Varilla guia para tope paralelo

)

(31) Boton giratorio para el ajuste fino del tope paralelo
(32) Pasador de centrado

(33) Regleta tope ajustable del tope paralelo

(34) Adaptador de casquillo copiador SDS

(35) Tornillo de sujecion de adaptador de casquillo copia-
dor (2x)

(36) Palanca de desbloqueo del adaptador de casquillo
copiador

(37) Casquillo copiador

(38) Unidad de inmersion

(39) Tornillo de fijacion para placa deslizante
(40) Véstago centrador”

(41) Cubierta de aspiracion para la mecanizacion de bor-
des
(42) Rueda guia®

a) Estos accesorios no corresponden al material que se adjunta
de serie.

Datos técnicos

Numero de articulo 3601F272..
Potencia absorbida nominal W 2000
NL’lrpero de revoluciones en min®  10000-25000
vacio

Preseleccion de revoluciones °

Electronica constante
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Fresadora de superficie GOF 20-12

Conexion para la aspiracion °
de polvo

Pinzas de sujecion compati- mm 8-12
bles pulgadas /e
Carrerade la cesta de fresa- mm 80
do

Peso” kg 6,3

G/

Clase de proteccion

A) Sin cable de conexion de alimentacion

Las indicaciones son validas para una tension nominal [U] de 230 V.
Estas indicaciones pueden variar con tensiones divergentes y en eje-
cuciones especificas del pais.

Los valores pueden variar dependiendo del producto y estan sujetos a

laaplicacion y a las condiciones medioambientales. Mas informacion
en www.bosch-professional.com/wac.

Informacion sobre ruidos y vibraciones

Valores de emision de ruidos determinados

segln EN 62841-2-17.

El nivel de ruidos valorado con A de la herramienta eléctrica
asciende tipicamente a: Nivel de presion actstica 97 dB(A);
nivel de potencia actstica 105 dB(A). Inseguridad K = 3 dB.
jUtilice proteccion para los oidos!

Valores totales de vibracion a,, (suma vectorial de tres direc-
ciones) e inseguridad K determinada segtin

EN 62841-2-17:a, = 4,0 m/s’, K = 1,5 m/s’.

El nivel de vibraciones y el valor de emisiones de ruidos indi-
cados en estas instrucciones han sido determinados segln
un procedimiento de medicién normalizado y pueden servir
como base de comparacion con otras herramientas eléctri-
cas. También son adecuados para estimar provisionalmente
la emision de vibraciones y ruidos.

El nivel de vibraciones y el valor de emisiones de ruidos indi-
cados han sido determinados para las aplicaciones principa-
les de la herramienta eléctrica. Por ello, el nivel de vibracio-
nes y el valor de emisiones de ruidos pueden ser diferentes
si la herramienta eléctrica se utiliza para otras aplicaciones,
con Utiles diferentes, o si el mantenimiento de la misma fue-
se deficiente. Ello puede suponer un aumento drastico de la
emision de vibraciones y de ruidos durante el tiempo total de
trabajo.

Para determinar con exactitud las emisiones de vibraciones
y de ruidos, es necesario considerar también aquellos tiem-
pos en los que el aparato esté desconectado, o bien, esté en
funcionamiento, pero sin ser utilizado realmente. Ello puede
suponer una disminucion drastica de las emisiones de vibra-
ciones y de ruidos durante el tiempo total de trabajo.

Fije unas medidas de seguridad adicionales para proteger al
usuario de los efectos por vibraciones, como por ejemplo:
Mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los Utiles,
conservar calientes las manos, organizacion de las secuen-
cias de trabajo.
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Montaje

» Antes de cualquier manipulacion en la herramienta
eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de co-
rriente.

Montaje de la fresa (ver figura A)

» Al montar o sustituir las fresas se recomienda emplear
guantes de proteccion.

De acuerdo a las diversas aplicaciones, existe una gran varie-

dad de fresas de ejecucion y calidad muy diferentes.

Fresas de acero de alta velocidad de alto rendimiento

(HSS) son adecuadas para el mecanizado de materiales

blandos como p.ej. madera blanda y plastico.

Fresas con filos de corte de carburo (HM) son especial-

mente adecuadas para materiales duros y abrasivos como

p.ej. madera duray aluminio.

Fresas originales del amplio programa de accesorios Bosch

las puede Vd. adquirir en su comercio especializado habi-

tual.

Unicamente utilice fresas limpias y en perfecto estado.

Enlo posible, utilice fresas con un diametro de vastago

de 12 mm.

Puede cambiar la fresa cuando el motor de la fresa esta colo-

cado en la unidad de inmersion/unidad de copiado. Sin em-

bargo, recomendamos cambiar la herramienta con el motor
de fresado desmontado.

- Retire el motor de fresado de la unidad de inmersion/uni-
dad de copiado.

- Presione la tecla de blogueo del husillo (2) (@) y mantén-
gala presionada. Si es necesario, gire ligeramente el husi-
llo con la mano hasta que encastre el bloqueo.

Accione la tecla de bloqueo del husillo (2) solamente
durante la parada.

- Como alternativa, también puede bloquear el husillo con
una llave de boca adicional.

- Suelte la tuerca de racor (22) con la llave de boca (21)
(17 mmy 24 mm de entrecaras) girando en sentido an-
tihorario (@).

- Introduzca la fresa en la pinza de sujecion. El vastago de
la fresa debera introducirse 20 mm, como minimo, en la
pinzas de sujecion.

- Apriete firmemente la tuerca de racor (22) con la llave de
boca (21) (17 mmy 24 mm de entrecaras), girando en
sentido horario. Suelte la tecla de bloqueo del husillo (2)
oretire lallave de boca adicional.

» No utilice ninguna fresa cuyo diametro sea superior
a 50 mm sin el casquillo copiador montado. Estas fre-
sas no pasan a través de la placa base.

» No apriete en ninglin caso las pinzas de sujecion con la
tuerca de racor, mientras no se encuentre montada
una fresa. En caso contrario se puede dafar la pinza de
sujecion.

Bosch Power Tools
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Aspiracion de polvo y virutas

El polvo de ciertos materiales como, pinturas que contengan

plomo, ciertos tipos de madera y algunos minerales y meta-

les, puede ser nocivo para la salud. El contacto y la inspira-

cion de estos polvos pueden provocar en el usuario o en las

personas circundantes reacciones alérgicas y/o enfermeda-

des respiratorias.

Ciertos polvos como los de roble, encina y haya son conside-

rados como cancerigenos, especialmente en combinacion

con los aditivos para el tratamiento de la madera (cromatos,

conservantes de la madera). Los materiales que contengan

amianto solamente deberan ser procesados por especialis-

tas.

- Aser posible utilice un equipo para aspiracion de polvo
apropiado para el material a trabajar.

- Observe que esté bien ventilado el puesto de trabajo.

- Serecomienda una mascarilla protectora con un filtro de
laclase P2.

Observe las prescripciones vigentes en su pais sobre los ma-

teriales a trabajar.

» Evite acumulaciones de polvo en el puesto de trabajo.
Los materiales en polvo se pueden inflamar facilmente.

Montaje del adaptador de aspiracion en la unidad de
inmersion (ver figura B)

El adaptador para aspiracion (23) puede montarse con el ra-
cor para manguera situado delante o detras.

Con el adaptador de casquillo copiador (34) colocado, es
posible que tenga que montar el adaptador de casquillo co-
piador girado en 180°, para que el adaptador de

aspiracion (23) no toque la palanca de

desenclavamiento (36).

Fije el adaptador para aspiracion (23) con los 2 tornillos
moleteados (24) en la placa base (5).

Para garantizar una aspiracion dptima, el adaptador para as-
piracion de polvo (23) debe limpiarse periddicamente.

Montaje del adaptador de aspiracion (accesorio) en la
unidad de copiado (ver figura C)

El adaptador para aspiracion (26) puede montarse con el ra-
cor para manguera situado delante o detras.

Con el adaptador de casquillo copiador (34) colocado, fije el
adaptador de aspiracion (26) con los 2 tornillos

moleteados (24) en la placa base (5). En el caso de las apli-
caciones sin adaptador de casquillo copiador (34), monte
primero el anillo intermedio (27) en el adaptador de
aspiracion (26), como se muestra en la figura.

Conexion del equipo para aspiracion de polvo

Inserte una manguera de aspiracion (@ 35 mm) (25) (acce-
sorio) en el adaptador para aspiracion montado. Conecte la
manguera de aspiracion (25) a un aspirador (accesorio).
La herramienta eléctrica se puede conectar directamente a
la caja de enchufe de un aspirador universal Bosch con dis-
positivo de arranque remoto. Este se conecta automatica-
mente al conectar la herramienta eléctrica.

El aspirador debe ser adecuado para el material con el que
se vaatrabajar.

Para aspirar polvo especialmente nocivo para la salud, can-
cerigeno, o polvo seco utilice un aspirador especial.

Montar la proteccion contra virutas

(ver figura D)

Inserte la proteccion contra virutas (3) desde delante en la
guia, de modo que encastre. Para desmontarla, sujete la pro-

teccion alos lados, y despréndala tirando de ella hacia de-
lante.

Operacion
» iObserve latension de red! La tension de alimentacion

debera coincidir con las indicaciones en la placa de carac-
teristicas de la herramienta eléctrica.

Puesta en marcha

Preseleccion de las revoluciones

Con larueda preselectora de revoluciones (17) puede pre-
seleccionar el nimero de revoluciones necesario también
durante el servicio.

1-2 bajo nlimero de revoluciones
3-4 mediano niimero de revoluciones
5-6 alto ndmero de revoluciones

Los valores en la tabla son solamente orientativos. El niime-
ro de revoluciones necesario depende del material y las con-
diciones de trabajo, y se puede determinar por medio de un
ensayo practico.

Material

Diametrodela Posicion rueda

fresa [mm] de ajuste

Madera dura (haya) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Madera blanda 4-10 5-6
(pino) 12-20 3-6
22-40 1-3

Tableros de aglome- 4-10 3-6
rado de madera 12-20 2-4
22-40 1-3

Plasticos 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminio 4-15 1-2
16-40 1

Tras un trabajo prolongado a bajas revoluciones, deberia de-
jar funcionar la herramienta eléctrica durante aprox. 3 minu-
tos con el maximo nimero de revoluciones en vacio para el
enfriamiento.

Conexion/desconexion
Antes de la conexion, ajuste la profundidad de fresado.

Para encender la herramienta eléctrica, pulse ligeramente la
tecla de fijacion y bloqueo para el interruptor de conexion/
desconexion (20), luego pulse el interruptor de conexion/
desconexion (19) y manténgalo pulsado.
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Para fijar la herramienta eléctrica, enciéndala y pulse la te-

cla de fijacion y bloqueo para el interruptor de conexion/des-

conexion (20). Primero, suelte el interruptor de conexion/
desconexion (19) y, a continuacion, la tecla de fijacion y blo-
queo para el interruptor de conexion/desconexion (20).
Para desconectar la herramienta eléctrica, suelte el inte-
rruptor de conexion/desconexion (19) o si esta bloqueado
con la tecla de enclavamiento (20), presione brevemente el
interruptor de conexion/desconexion (19) y luego suéltelo.

Electrénica Constante

La electrdnica constante mantiene practicamente constan-
tes las revoluciones, independientemente de la carga, y ase-
gura un rendimiento de trabajo uniforme.

Arranque suave

Elarranque suave reduce el par obtenido en el momento del
arranque e incrementa la vida util del motor.

Ajuste de la profundidad de fresado
(ver figuraE)

El ajuste de la profundidad de fresado solamente debera re-
alizarse con la herramienta eléctrica desconectada.

Para el ajuste aproximado de la profundidad de fresado pro-

ceder de la manera siguiente:

- Cologue la herramienta eléctrica con la fresa montada so-
bre la pieza para mecanizar.

- Ajuste el tope escalonado (8) al escalon mas bajo; el tope
escalonado encastra perceptiblemente.

- Suelte el tornillo de mariposa en el tope de
profundidad (9), de manera que el tope de
profundidad (14) pueda moverse libremente.

- Presione la palanca de fijacion de la profundidad de
fresado (12) en sentido de giro @ y guie la fresadora de
superficie lentamente hacia abajo, hasta que la fresa (18)
toque la superficie de la pieza de trabajo. Suelte de nuevo
la palanca de fijacion de la profundidad de fresado (12),
para fijar esta profundidad de entrada. Si es necesario,
presione la palanca de fijacion de la profundidad de
fresado (12) en sentido de giro @, para fijarla definitiva-
mente.

- Presione el tope de profundidad (14) hacia abajo, hasta
que asiente en el tope escalonado (8). Coloque la corre-
dera con la marca de indice (10) en la posicion "0" en la
escala de profundidad de fresado (13).

- Ajuste el tope de profundidad (14) a la profundidad de
fresado deseada y apriete firmemente el tornillo de mari-
posa en el tope de profundidad (9). Preste atencion, a
que ya no se desajuste la corredera con la marca de
indice (10).

- Presione la palanca de fijacion de la profundidad de
fresado (12) en sentido de giro @ y guie la fresadora de
superficie a la posicion superior.

Al realizar fresados profundos éstos deberan realizarse en

varias pasadas ajustando en cada caso una profundidad de

fresado reducida. Con la ayuda del tope de nivel (8) puede
distribuir el proceso de fresado en varios escalones. Para
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ello, ajuste la profundidad de fresado deseada en la posicion
correspondiente al escalon mas bajo del tope, y comience a
fresar con un escaldn alto, girando a continuacion el tope pa-
rair aumentado la profundidad de fresado en cada pasada.
Tras realizar un fresado de prueba, puede ajustar con preci-
sion la profundidad de inmersion a la medida deseada giran-
do el botodn giratorio (16). Gire en sentido horario para au-
mentar la profundidad de fresado y en sentido antihorario
para disminuirla. La escala (15) es de gran utilidad para la
orientacion. Una vuelta corresponde a un recorrido de ajuste
de 1,5 mm; una de las rayas divisorias en el borde superior
de laescala (15) corresponde a una modificacion del reco-
rrido de ajuste de 0,1 mm. El maximo recorrido de ajuste as-
ciendea +16 mm.

Instrucciones para la operacion
» Proteja las fresas de los choques y golpes.

Direccion de fresado y proceso de fresado (ver figura F)
» El proceso de fresado debe realizarse siempre en sen-
tido contrario a la direccion de rotacion de la
fresa (18) (marcha en sentido opuesto). Al fresar en la
direccion de rotacion (marcha sincrénica), la herramienta
se le puede escapar de las manos.
Fresado con la unidad de inmersion
Ajuste de la profundidad de fresado deseada.
Deposite sobre la pieza de trabajo la herramienta eléctrica
con la fresa montada, observando que esta tltima no sobre-
salga de la placa base, y conecte la herramienta eléctrica.
Presione la palanca de desenclavamiento para la funcion de
inmersién hacia abajo y guie la fresadora de superficie lenta-
mente hacia abajo, hasta que se haya alcanzado la profundi-
dad de fresado ajustada. Suelte de nuevo la palanca de de-
senclavamiento , para fijar esa profundidad de inmersion.
Efectde el fresado con un avance uniforme.
Alterminar de fresar guie la fresadora de superficie a la posi-
cién superior.
Tras el fresado, desconecte la herramienta eléctrica.
Fresado con la unidad de copiado
Ajuste de la profundidad de fresado deseada.
Conecte la herramienta eléctrica y conduzcala hacia el lugar
de trabajo.
Efectue el fresado con un avance uniforme.
Desconecte la herramienta eléctrica.

» No deposite la herramienta eléctrica, antes que la fre-
sa se haya detenido completamente. Los Utiles en mar-
cha por inercia pueden provocar accidentes.

Fresado con tope auxiliar (ver figura G)

Para la mecanizacion de piezas de trabajo grandes por ejem-
plo en el fresado de ranuras, puede fijar una tabla o un liston
como tope auxiliar en la pieza de trabajo y guiar la fresadora
multifuncional a lo largo del tope auxiliar. En el caso de utili-
zar la unidad de inmersion (38), Guie la fresadora multifun-
cional por el lado aplanado de la placa de deslizamiento a lo
largo del tope auxiliar.

Bosch Power Tools
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Fresado de cantos y perfilado

Para fresar cantos y perfilar sin el tope paralelo, deberan uti-
lizarse fresas dotadas con una espiga o rodamiento de guia.
Aproxime lateralmente contra la pieza la herramienta eléctri-
ca conectada hasta lograr que la espiga o rodamiento guia de
la fresa asiente contra el canto a trabajar.

Guie la herramienta eléctrica a lo largo del canto de la pieza
de trabajo. Preste atencion a guiar la herramienta eléctrica
sin ladearla. Una presion lateral excesiva puede hacer que la
guia de la fresa dafie el canto de la pieza.

Fresado con tope paralelo (ver figuras | y H)

Introduzca el tope de profundidad (28) con las varillas

guias (30) en la placa base (5) y apriételo firmemente con
los tornillos (4) conforme a la medida necesaria.

Con los tornillos de mariposa (29) puede ajustar adicional-
mente el tope paralelo en cuanto a la longitud.

Con el botdn giratorio (31) y tras soltar ambos tornillos de
mariposa (29), puede realizar el ajuste fino de la longitud.
Una vuelta corresponde a un recorrido de ajuste de 2,0 mm,
una de las marcas de graduacion del boton giratorio (31) co-
rresponde a una modificacion del recorrido de ajuste de

0,1 mm. Aseglrese de que la punta del perno centrador
(32) encaje en la superficie del material.

Con la ayuda del riel de tope (33) puede modificar la superfi-
cie de contacto efectiva del tope paralelo.

Conecte la herramienta eléctrica y guiela a lo largo del canto
de la pieza con un avance uniforme y presionando lateral-
mente contra el tope paralelo.

Fresado con rueda guia (ver figura J)
Monte la rueda guia (42) como se muestra en la figura.
Coloque la rueda guia en el borde curvo de una placa.

Fresado con casquillo copiador (ver figuras K-L)

Con la ayuda del casquillo copiador (37) puede traspasar los
contornos de modelos o plantillas a las piezas de trabajo.
Seleccione el casquillo copiador adecuado segun el espesor
de la plantilla 0 el modelo. Debido a la altura sobresaliente
del casquillo copiador es necesario que la plantilla tenga un
grosor minimo de 8 mm.

Para la utilizacion del casquillo copiador (37), el adaptador
del casquillo copiador SDS (34) debe introducirse primero
en la placa de deslizamiento (6).

Coloque el adaptador del casquillo copiador (34) desde arri-
ba en la placa de deslizamiento (6) y atornillelo firmemente
con 2 tornillos de fijacion (35). Aseglirese de que la palanca
de desenclavamiento para el adaptador del casquillo
copiador (36) pueda moverse libremente.

Desplace la palanca de desenclavamiento (36) en direccion
de laflechay coloque el casquillo copiador (37) desde abajo
en el adaptador del casquillo copiador SDS (34). Las levas
de codificacion deben encastrar de forma perceptible en las
muescas del casquillo copiador (37).

Compruebe la distancia entre el centro de la fresa y el borde
del casquillo copiador (ver "Centrado de la placa base

(ver figura N)", Pagina 34).

» Seleccione una fresa con un diametro menor al diame-
tro interior del casquillo copiador.

Proceso de fresado

Indicacion: considere, que la fresa (18) sobresale siempre

de la placa base (5). No daiie la plantilla o la pieza de traba-

jo.

Aproxime la herramienta eléctrica conectada con el casquillo

copiador (37) ala plantilla.

En el caso de utilizar la unidad de inmersion (38), presione

la palanca de desenclavamiento para la funcion de inmer-

sion hacia abajo y guie la fresadora de superficie lentamente

hacia abajo, hasta que se haya alcanzado la profundidad de

fresado ajustada. Suelte de nuevo la palanca de desenclava-

miento , para fijar esa profundidad de inmersion.

Guie la herramienta eléctrica con el casquillo copiador (37)

sobresaliente a lo largo de la plantilla, presionandolo lateral-

mente.

Centrado de la placa base (ver figura N)

Para que la distancia entre el centro de la fresa y el borde del
casquillo copiador sea la misma en todas partes, el casquillo
copiador (37) y la placa de deslizamiento (6) se pueden
centrar entre si en caso necesario.

En el caso de utilizar la unidad de inmersion (38), presione
la palanca de desenclavamiento para la funcion de inmer-
sion hacia abajo y guie la fresadora de superficie lentamente
hacia abajo, hasta que se haya alcanzado la profundidad de
fresado ajustada. Suelte de nuevo la palanca de desenclava-
miento , para fijar esa profundidad de inmersion.

Suelte los tornillos de fijacion (39) aprox. 2 vueltas, de ma-
nera que la placa de deslizamiento (6) pueda moverse libre-
mente.

Inserte el mandril de centrado (40) en el portaherramientas
como se muestra en la figura. Apriete la tuerca de racor con
la mano, de modo que el mandril de centrado se pueda mo-
ver aln libremente.

Ajuste entre si el mandril de centrado (40) y el casquillo
copiador (37) desplazando levemente la placa de
deslizamiento (6).

Apriete de nuevo los tornillos de fijacion (39).

Retire el mandril de centrado (40) del portaherramientas.
En el caso de utilizar la unidad de inmersion (38), presione
la palanca de desenclavamiento para la funcion de inmer-
sion y guie la fresadora de superficie de vuelta a la posicion
superior.

Fresado con cubierta de aspiracion (ver figuras 0-P)
Para los trabajos en los bordes puede utilizar adicionalmente
la cubierta de aspiracion (41).

Fije la cubierta de aspiracion (41) con los 2 tornillos enla
placa base (5). La cubierta de aspiracion (41) puede fijarse
en 3 posiciones diferentes, como se muestra en la figura.
Retire de nuevo la cubierta de aspiracion para los trabajos en
superficies planas y lisas.

Utilice el adaptador FSN-OFA (1 600 Z00 00G).
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Mantenimiento y servicio

Mantenimiento y limpieza

» Antes de cualquier manipulacion en la herramienta
eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de co-
rriente.

» Siempre mantenga limpias la herramienta eléctricay
las rejillas de ventilacion para trabajar con eficaciay
fiabilidad.

» Sies posible, utilice siempre un sistema de aspiracion
en caso de condiciones extremas de aplicacion. Lim-
pie con frecuencia las rejillas de ventilacion con un
pincel y conecte el aparato a través de un interruptor
de proteccion (PRCD). Al trabajar metales puede llegar a
acumularse en el interior de la herramienta eléctrica pol-
vo susceptible de conducir corriente. Ello puede mermar
la eficacia del aislamiento de la herramienta eléctrica.

Si es necesario reemplazar el cable de conexién, entonces

esto debe ser realizado por Besch o por un servicio técnico

autorizado para herramientas eléctricas Bosch, para evitar
riesgos de seguridad.

Servicio técnico y atencion al cliente
México

Robert Bosch, S. deR.L.de C.V.

Calle Robert Bosch No. 405

C.P. 50071 Zona Industrial,

Toluca - México, RFC: RB0910102QJ9

Tel.: (52) 55528430-62

Tel.: 8006271286

Espaiia
Tel. Asesoramiento al cliente: 902 531 553
[LH[E] Nuestras direcciones de servicio y enlaces para
EETE el servicio de reparacion y pedido de repuestos
] se encuentran en:
S8 www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Para cualquier consulta o pedido de piezas de repuesto es
imprescindible indicar el n° de articulo de 10 digitos que fi-
guraen la placa de caracteristicas del producto.

Eliminacion
Recomendamos que las herramientas eléctricas, accesorios
y embalajes sean sometidos a un proceso de recuperacion
que respete el medio ambiente.
iNo arroje las herramientas eléctricas a la basu-
ral

Solo para los paises de la UE:

Los aparatos eléctricos y electronicos que ya no se puedan
utilizar deben recogerse por separado y eliminarse de forma
respetuosa con el medio ambiente. Utilice los sistemas de
recogida indicados. Una eliminacion incorrecta puede ser
perjudicial para el medio ambiente y la salud debido a las
sustancias peligrosas que puedan contener.
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El simbolo es solamente valido, si también se encuentra
sobre la placa de caracteristicas del producto/fabricado.

Portugués

Instrucoes de seguranca

Instrucdes gerais de seguranca para
ferramentas eléctricas

[N AVISO Devem ser lidas todas as
indicacdes de seguranca,
instrucdes, ilustracoes e especificacoes desta
ferramenta eléctrica. O desrespeito das instrucées
apresentadas abaixo podera resultar em choque eléctrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.
Guarde bem todas as adverténcias e instrucoes para
futura referéncia.
0 termo "ferramenta eléctrica" utilizado a seguir nas
indicacdes de adverténcia, refere-se a ferramentas
eléctricas operadas com corrente de rede (com cabo de
rede) e a ferramentas eléctricas operadas com acumulador
(sem cabo de rede).

Seguranca da area de trabalho

» Mantenha a sua area de trabalho sempre limpa e bem
iluminada. Desordem ou areas de trabalho
insuficientemente iluminadas podem levar a acidentes.

» Nao trabalhar com a ferramenta eléctrica em areas
com risco de explosao, nas quais se encontrem
liquidos, gases ou pds inflamaveis. Ferramentas
eléctricas produzem faiscas, que podem inflamar pds ou
vapores.

» Manter criancas e outras pessoas afastadas da
ferramenta eléctrica durante a utilizagdo. No caso de
distraccao é possivel que perca o controlo sobre o
aparelho.

Seguranca elétrica

» Aficha de conexao da ferramenta eléctrica deve caber
na tomada. A ficha nao deve ser modificada de
maneira alguma. Nao utilizar uma ficha de adaptacao
junto com ferramentas eléctricas protegidas por
ligacdo a terra. Fichas nao modificadas e tomadas
apropriadas reduzem o risco de um choque eléctrico.

» Evitar que o corpo possa entrar em contacto com
superficies ligadas a terra, como tubos,
aquecimentos, fogoes e frigorificos. Ha um risco
elevado devido a choque eléctrico, se o corpo estiver
ligado a terra.
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» Manter o aparelho afastado de chuva ou humidade. A
infiltracao de agua numa ferramenta eléctrica aumenta o
risco de choque eléctrico.

» Nao devera utilizar o cabo para outras finalidades.
Nunca utilizar o cabo para transportar a ferramenta
eléctrica, para pendura-la, nem para puxar a ficha da
tomada. Manter o cabo afastado do calor, do 6leo, de
arestas afiadas ou de pecas em movimento. Cabos
danificados ou emaranhados aumentam o risco de um
choque eléctrico.

» Se trabalhar com uma ferramenta eléctrica ao ar livre,
s6 devera utilizar cabos de extensao apropriados para
areas exteriores. A utilizagdo de um cabo de extensdo
apropriado para dreas exteriores reduz o risco de um
choque eléctrico.

» Se nao for possivel evitar o funcionamento da
ferramenta eléctrica em areas humidas, devera ser
utilizado um disjuntor de corrente de avaria. A
utilizagao de um disjuntor de corrente de avaria reduz o
risco de um choque eléctrico.

Seguranca de pessoas

» Esteja atento, observe o que esta a fazer e tenha
prudéncia ao trabalhar com a ferramenta eléctrica.
Nao utilizar uma ferramenta eléctrica quando estiver
fatigado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou
medicamentos. Um momento de descuido ao utilizar a
ferramenta eléctrica, pode levar a lesdes graves.

» Utilizar equipamento de proteccao individual. Utilizar
sempre oculos de proteccao. A utilizagao de
equipamento de proteccdo pessoal, como mascara de
proteccdo contra po, sapatos de seguranca
antiderrapantes, capacete de seguranca ou protec¢ao
auricular, de acordo com o tipo e aplicacao da ferramenta
eléctrica, reduz o risco de lesdes.

» Evitar uma colocacao em funcionamento involuntaria.
Assegure-se de que a ferramenta eléctrica esteja
desligada, antes de conecta-la a alimentacao de rede
e/ou ao acumulador, antes de levanta-la ou de
transporta-la. Se tiver o dedo no interruptor ao
transportar a ferramenta eléctrica ou se o aparelho for
conectado a alimentagdo de rede enquanto estiver ligado,
poderao ocorrer acidentes.

» Remover ferramentas de ajuste ou chaves de boca
antes de ligar a ferramenta eléctrica. Uma ferramenta
ou chave que se encontre numa parte do aparelho em
movimento pode levar a lesdes.

» Evite uma posicao anormal. Mantenha uma posicao
firme e mantenha sempre o equilibrio. Destaforma é
mais facil controlar a ferramenta eléctrica em situagoes
inesperadas.

» Usar roupa apropriada. Nao usar roupa larga nem
joias. Mantenha os cabelos e roupas afastados de
pecas em movimento. Roupas frouxas, cabelos longos
ou joias podem ser agarrados por pecas em movimento.

» Se for possivel montar dispositivos de aspiracao ou de
recolha, assegure-se de que estejam conectados e

utilizados correctamente. A utilizagdo de uma
aspiracao de po pode reduzir o perigo devido ao po.

» Nao deixe que a familiaridade resultante de uma
utilizacao frequente de ferramentas permita que vocé
se torne complacente e ignore os principios de
seguranca da ferramenta. Uma ac¢éo descuidada pode
causar ferimentos graves numa frac¢ao de segundo.

Utilizacao e manuseio cuidadoso de ferramentas

eléctricas

» Nao sobrecarregue a ferramenta eléctrica. Utilize a
ferramenta eléctrica apropriada para o seu trabalho.
E melhor e mais seguro trabalhar com a ferramenta
eléctrica apropriada na drea de poténcia indicada.

» Nao utilizar uma ferramenta eléctrica com um
interruptor defeituoso. Uma ferramenta eléctrica que
ndo pode mais ser ligada nem desligada, ¢ perigosa e
deve ser reparada.

» Puxar aficha da tomada e/ou remover o acumulador,
se amovivel, antes de executar ajustes na ferramenta
eléctrica, de substituir acessorios ou de guardar as
ferramentas eléctricas. Esta medida de seguranca evita
o arranque involuntario da ferramenta eléctrica.

» Guardar ferramentas eléctricas nao utilizadas fora do
alcance de criancas e ndo permitir que as pessoas que
nao estejam familiarizadas com o aparelho ou que nao
tenham lido estas instrucoes utilizem o aparelho.
Ferramentas eléctricas sao perigosas se forem utilizadas
por pessoas inexperientes.

» Tratar a ferramenta eléctrica e os acessorios com
cuidado. Controlar se as partes moveis do aparelho
funcionam perfeitamente e nao emperram, e se ha
pecas quebradas ou danificadas que possam
prejudicar o funcionamento da ferramenta eléctrica.
Permitir que pecas danificadas sejam reparadas antes
da utilizacdo. Muitos acidentes tém como causa, a
manutencao insuficiente de ferramentas eléctricas.

» Manter as ferramentas de corte afiadas e limpas.
Ferramentas de corte cuidadosamente tratadas e com
cantos de corte afiados emperram com menos frequéncia
e podem ser conduzidas com maior facilidade.

» Utilizar a ferramenta eléctrica, acessdrios,
ferramentas de aplicacdo, etc. conforme estas
instrucoes. Considerar as condicdes de trabalho e a
tarefa a ser executada. A utilizagdo de ferramentas
eléctricas para outras tarefas a nao ser as aplicagoes
previstas, pode levar a situagdes perigosas.

» Mantenha os punhos e as superficies de agarrar secas,
limpas e livres de 6leo e massa consistente. Punhos e
superficies de agarrar escorregadias nao permitem o
manuseio e controle seguros da ferramenta em situagoes
inesperadas.

Servico
» S0 permita que o seu aparelho seja reparado por
pessoal especializado e qualificado e s6 com pecas de

reposicao originais. Desta forma é assegurado o
funcionamento seguro do aparelho.
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Instrucdes de seguranca para tupias e minitupias

» Segure a ferramenta elétrica somente nas superficies
de agarrar isoladas, uma vez que o cortador pode
entrar em contacto com o seu préprio cabo. O corte de
um fio "sob tensdo" ira colocar as partes metalicas
expostas da ferramenta elétrica "sob tensao" e pode dar
um choque elétrico ao operador.

» Use grampos ou outra forma pratica para fixar e
suportar a peca numa plataforma estavel. Segurar a
peca com a mao ou contra o seu corpo deixa-a instavel e
pode levar a perda de controlo.

» O niimero de rotacdes admissivel da fresa deve ser no
minimo tao alto quanto o niimero de rotacées maximo
indicado na ferramenta elétrica. As fresas que rodam
mais depressa do que o admissivel podem quebrar e ser
projetadas.

» Fresas ou outros acessorios devem caber exatamente
no encabadouro da ferramenta (pinca de aperto) da
sua ferramenta elétrica. Ferramentas acoplaveis, que
ndo cabem exatamente no encabadouro da ferramenta
elétrica, giram irregularmente, vibram fortemente e
podem levar a perda de controlo.

» S6 conduzir a ferramenta elétrica no sentido da pecaa
ser trabalhada quando estiver ligada. Caso contrario ha
risco de um contragolpe, se a ferramenta de aplicacao se
enganchar na pega a ser trabalhada.

» Nao coloque as maos na area de fresagem nem na
fresa. Segure o punho adicional com a outra mao. Se
ambas as maos estiverem a segurar a fresadora, nao
poderao ser feridas pela ferramenta de fresagem.

» Nunca passe a fresa por cima de objetos de metal,
pregos ou parafusos. A fresa pode ficar danificada e
fazer aumentar as vibragoes.

» Utilizar detetores apropriados, para encontrar cabos
escondidos, ou consulte a companhia elétrica local. O
contacto com cabos elétricos pode provocar fogo e
choques elétricos. Danos em tubos de gas podem levar a
explosdo. A penetracao num cano de agua causa danos
materiais ou pode provocar um choque elétrico.

» Nao utilize fresas embotadas ou danificadas. Fresas
embotadas ou danificadas causam elevada friccao,
podem emperrar e levar a desequilibrio.

» Espere que a ferramenta elétrica pare
completamente, antes de deposita-la. A ferramenta de
aplicacdo pode emperrar e levar a perda de controlo
sobre a ferramenta elétrica.

» Durante o trabalho, segure a ferramenta elétrica com
as duas maos e providencie uma estabilidade segura.
A ferramenta elétrica é conduzida com maior seguranca
com ambas as maos.
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Descricao do produto e do servico

Leia todas as instrucdes de seguranca e
instrucées. A inobservancia das instrucdes de
seguranca e das instrucdes pode causar
choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos
graves.

Respeite as figuras na parte da frente do manual de
instrugoes.

Utilizacao adequada

Aferramenta elétrica destina-se a fresar e a fresar por copia,
numa base fixa, ranhuras, arestas, perfis e furos oblongos
em madeira, plastico e materiais leves.

Com um de nimero de rotacées reduzido e com as fresas
correspondentes também podem ser trabalhados metais
ndo ferrosos.

Componentes ilustrados

A numeragao dos componentes ilustrados refere-se a
apresentagdo da ferramenta elétrica na pagina de
esquemas.

(1) Punhodireito (superficie isolada)
(2) Teclade blogueio do veio
(3) Protecao contra aparas

(4) Parafuso de orelhas para barras de guia para guia
paralela (2x)

(5) Placade base

(6) Placadeslizante

(7) Encaixe para barras de guia para guia paralela
(8) Limitador escalonado

(9) Parafuso de orelhas para ajuste do limitador de
profundidade

(10) Corredica com marca de indexagéo
(11) Punho esquerdo (superficie isolada)

(12) Alavanca tensora para travamento da profundidade
de fresagem

(13) Escala de ajuste da profundidade de fresagem
(14) Batente de profundidade
(15) Escala para ajuste fino da profundidade de fresagem

(16) Botao giratorio para ajuste fino da profundidade de
fresagem (unidade de imersao)

(17) Roda da pré-selecao da velocidade de rotagao

(18) Fresa”

(19) Interruptor de ligar/desligar

(20) Tecla de bloqueio e desbloqueio para o interruptor de
ligar/desligar

(21) Chavede bocas (17 mm, 24 mm)

(22) Porca de capa com pinga de aperto

(23) Adaptador de aspiragao (unidade de imersao)

(24) Parafuso serrilhado para adaptador de aspiragao (2x)

(25) Mangueira de aspiragao (@ 35 mm)®
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(26) Adaptador de aspiraco (unidade copiadora)?
(27) Anelintermédio para adaptador de aspiracio”
(28) Guia paralela

(29) Parafuso de orelhas para ajuste aproximado da guia
paralela

(30) Barra de guia para guia paralela

(31) Botdo giratorio para ajuste fino da guia paralela

(32) Cavilhade centrar

(33) Carril limitador ajustavel para guia paralela

(34) Adaptador da manga de copiar SDS

(35) Parafuso de fixacao para o adaptador da manga de
copiar (2x)

(36) Alavanca de desbloqueio para o adaptador da manga
de copiar

(37) Manga de copiar

(38) Unidade de imersao

(39) Parafuso de fixagao para placa deslizante

(40) Puncao de centragem?

(41) Tampa de aspiracao para processamento de cantos
(42) Roda guia®

a) Este acessorio nao pertence ao volume de fornecimento.

Dados técnicos

Tupia GOF 20-12

Numero de produto 3601F272..
Poténcia nominal absorvida W 2000
N.° de rotagdes em vazio r.p.m. 10000-25000
Pré-selecao da velocidade de °
rotagao

Sistema de eletronica °
constante

Ligacdo para aspiracao de p6 °
Pincas de aperto mm 8-12
compativeis polegadas =%
Curso do cesto de fresar mm 80
Peso" kg 6,3
Classe de protecio el

A) Sem cabo de alimentagdo

0Os dados aplicam-se a uma tensao nominal [U] de 230 V. Com
tensdes divergentes e em versées especificas do pais, estes dados
podem variar.

Os valores podem variar em fungdo do produto e estar sujeitos a
condicdes de aplicacao e do meio ambiente. Para mais informagdes
consulte www.bosch-professional.com/wac.

Informacéo sobre ruidos/vibracoes
Os valores de emissao de ruido foram determinados de

acordo com EN 62841-2-17.

0 nivel sonoro avaliado como A da ferramenta elétrica é
normalmente de: nivel de pressao sonora 97 dB(A); nivel de
poténcia sonora 105 dB(A). IncertezaK = 3 dB.

Utilizar protecao auditiva!

Valores totais de vibragdo a, (soma dos vetores das trés
diregdes) e incerteza K determinada segundo

EN 62841-2-17:a, = 4,0 m/s’, K = 1,5 m/s’.

0O nivel de vibragdes indicado nestas instrugdes e o valor de
emissoes sonoras foram medidos de acordo com um
processo de medi¢ao normalizado e podem ser utilizados
para a comparagao de ferramentas elétricas. Também sao
adequados para uma avaliagao proviséria das emissoes
sonoras e de vibragoes.

O nivel de vibragdes indicado e o valor de emissoes sonoras
representam as aplicagoes principais da ferramenta elétrica.
Se a ferramenta elétrica for utilizada para outras aplicagées,
com outras ferramentas de trabalho ou com manutencgao
insuficiente, € possivel que o nivel de vibracdes e de
emissoes sonoras seja diferente. Isto pode aumentar
sensivelmente a emissao sonora e de vibragoes para o
periodo completo de trabalho.

Para uma estimagdo exata da emissao sonora e de
vibragdes, também deveriam ser considerados os periodos
nos quais o aparelho esta desligado ou funciona, mas nao
esta sendo utilizado. Isto pode reduzir a emissao sonora e de
vibracdes durante o completo periodo de trabalho.

Além disso também deverao ser estipuladas medidas de
seguranca para proteger o operador contra o efeito de
vibragdes, como por exemplo: manutengdo de ferramentas
elétricas e acessdrios, manter as maos quentes e
organizagao dos processos de trabalho.

Montagem

» Antes de todos trabalhos na ferramenta elétrica
devera puxar a ficha de rede da tomada.

Introduzir fresa (ver figura A)

» Para colocar e trocar as fresas, é recomendado utilizar
luvas de protecdo.

Dependendo da aplicacdo, estao disponiveis ferramentas de

fresagem de diversos modelos e qualidades.

As fresas de aco de corte rapido de alto rendimento

(HSS) sdo adequadas para o processamento de materiais

macios, como p. ex., madeira macia e plastico.

Fresas com gumes de metal duro (HM) sao especialmente

indicadas para materiais abrasivos e duros, como p. ex.

madeira dura e aluminio.

Ferramentas de fresagem originais do vasto programa de

acessorios Bosch podem ser adquiridas através do seu

revendedor especializado.

S0 utilizar ferramentas de fresagem limpas e em perfeitas

condigoes.

Se possivel use fresas com um didmetro da haste de 12 mm.

Pode mudar a fresa se o motor de fresagem estiver inserido

na unidade de imersao/unidade copiadora. Contudo

recomendamos a troca de ferramenta com o motor de

fresagem desmontado.

- Retire o motor de fresagem da unidade de imersao/
unidade copiadora.
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- Prima e mantenha premida a tecla de blogueio do
veio (2) (@). Se necessario, rode um pouco o veio a mao
até o bloqueio engatar.

Acione a tecla de bloqueio do veio (2) apenas com a
ferramenta parada.

- Alternativamente, também pode travar o veio com uma
chave de bocas adicional.

- Solte a porca de capa (22) com a chave de bocas (21)
(tamanho 17 mm e 24 mm) rodando para a
esquerda (@).

- Introduza a fresa na pinga de aperto. A haste da fresa
deve ser introduzida, no minimo 20 mm, na pinga de
aperto.

- Aperte a porca de capa (22) com a chave de bocas (21)
(tamanho 17 mm e 24 mm) rodando para a direita. Solte
atecla de blogueio do veio (2) e remova a chave de bocas
adicional.

» Sem a manga de copiar montada, nao insira fresas
com um didmetro superior a 50 mm. Estas fresas nao
passam através da placa de base.

» Nunca apertar a pinca de aperto com a porca de capa,
enquanto nao estiver montada uma fresa. Caso
contrario, pode danificar a pinca de aperto.

Aspiracdo de pé/de aparas

Pos de materiais como por exemplo, tintas que contém

chumbo, alguns tipos de madeira, minerais e metais, podem

ser nocivos a sadde. O contacto ou a inalagdo dos pds pode

provocar reagdes alérgicas e/ou doengas nas vias

respiratdrias do utilizador ou das pessoas que se encontrem

por perto.

Certos pds, como por exemplo pd de carvalho e faia sdo

considerados como sendo cancerigenos, especialmente

quando juntos com substancias para o tratamento de

madeiras (cromato, produtos de protegdo da madeira).

Material que contém asbesto sd deve ser processado por

pessoal especializado.

- Se possivel deverd usar um dispositivo de aspiragao de
pd apropriado para o material.

- Assegurar uma boa ventilagdo do local de trabalho.

~ E recomendavel usar uma mascara de protedo
respiratoria com filtro da classe P2.

Observe as diretivas para os materiais a serem processados,

vigentes no seu pais.

» Evite a acumulacao de pé no local de trabalho. P6s
podem entrar levemente em ignicao.

Montar o adaptador de aspiracio na unidade de imersao
(ver figura B)

0 adaptador de aspiragdo (23) pode ser montado com a
unido de mangueira para a frente ou para tras.

Com o adaptador da manga de copiar (34) inserido tem de
montar, se necessario, o adaptador da manga de copiar
rodado em 180°, para que o adaptador de aspiragdo (23)
nao toque na alavanca de desbloqueio (36).

Fixe o adaptador de aspiracao (23) com os 2 parafusos
serrilhados (24) na placa de base (5).
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Para assegurar uma aspiragao otimizada, é necessario que o
adaptador de aspiracao (23) seja limpo em intervalos
regulares.

Montar o adaptador de aspiracao (acessorio) na unidade
copiadora (ver figura C)

0 adaptador de aspiragdo (26) pode ser montado com a
unido de mangueira para a frente ou para tras.

Com o adaptador da manga de copiar (34) inserido, fixe o
adaptador de aspiracao (26) com 2 parafusos

serrilhados (24) a placa de base (5). Na utilizagao sem
adaptador da manga de copiar (34) monte o anel
intermédio (27) no adaptador de aspiracéo (26), como
ilustrado na figuras.

Conectar a aspiracio de po

Insira uma mangueira de aspiragao (& 35 mm) (25)
(acessorio) no adaptador de aspiracao montado. Ligue a
mangueira de aspiracao (25) a um aspirador (acessorio).
Aferramenta elétrica pode ser ligada diretamente a uma
tomada de um aspirador universal Bosch com dispositivo de
arranque remoto. Este é iniciado automaticamente quando
se liga a ferramenta elétrica.

0 aspirador de pd deve ser apropriado para o material a ser
trabalhado.

Utilize um aspirador especial para aspirar pd que seja
extremamente nocivo a salde, cancerigeno ou seco.

Montar a protecao contra aparas (ver figura D)
Coloque a protegao contra aparas (3) pela frente na guia de

forma a engatar. Para retirar segure lateralmente na
protegdo contra aparas e retire-a para a frente.

Funcionamento

» Observar a tensao de rede! A tensdo da fonte de
corrente elétrica deve coincidir com os dados que
constam na placa de caracteristicas da ferramenta
elétrica.

Colocacao em funcionamento

Pré-selecionar o niimero de rotacdes

Com aroda de ajuste para pré-selecao do nimero de
rotagdo (17) pode pré-selecionar o nimero de rotagoes
necessario mesmo durante a operagao.

1-2 Numero de rotagdes baixo
3-4 Numero de rotagées médio
5-6 Ndmero de rotagdes elevado

Os valores representados na tabela sao valores de
referéncia. O nimero de rotagdes necessario depende do
material e das condicdes de trabalho e pode ser
determinado por tentativas.

Material Diametro da fresa

Posicao daroda

[mm] de ajuste

Madeira de lei 4-10 5-6
(Faia) 12-20 3-4
22-40 1-2
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Material Diametrodafresa Posicao daroda
[mm] de ajuste

Madeira branda 4-10 5-6
(Pinheiro) 12-20 3-6
22-40 1-3

Placas de 4-10 3-6
aglomerado de 12-20 2-4
madeira 22-40 1-3
Plasticos 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminio 4-15 1-2
16-40 1

Apods um longo periodo de tempo a trabalhar com um
numero de rotagdes reduzido, deve deixar a ferramenta
elétrica a funcionar aprox. 3 minutos com o nimero de
rotagdes maximo em vazio para a arrefecer.

Ligar/desligar

Antes de ligar, ajuste a profundidade de fresagem.

Para ligar a ferramenta elétrica, pressione ligeiramente a
tecla de blogueio e desbloqueio para o interruptor de ligar/
desligar (20), depois pressione o interruptor de ligar/
desligar (19) e mantenha-o premido.

Para bloquear a ferramenta elétrica, ligue a ferramenta
elétrica e pressione a tecla de bloqueio e desbloqueio para o
interruptor de ligar/desligar (20). Solte primeiro o
interruptor de ligar/desligar (19) e depois a tecla de
blogueio e desbloqueio para o interruptor de ligar/desligar
(20).

Para desligar ferramenta elétrica liberte o interruptor de
ligar/desligar (19) ou, se este estiver bloqueado com o
botao de fixacao (20), pressione o interruptor de ligar/
desligar (19) brevemente e depois liberte-o.

Constant-electronic

A Constant-Electronic mantém o niimero de rotagées
durante a marcha em vazio e sob carga quase que constante
e assegura um desempenho de trabalho uniforme.

Arranque suave

O arranque suave eletronico limita o binario ao ligar e
aumenta a durabilidade do motor.

Ajustar profundidade de fresagem (ver figura E)

0 ajuste da profundidade de fresagem sé pode ser feito com
aferramenta elétrica desligada.

Para o ajuste aproximado, proceda da seguinte maneira:

- Coloque a ferramenta elétrica com a fresa montada sobre
apecaa ser trabalhada.

- Ajuste o limitador escalonado (8) para o nivel mais baixo;
o limitador escalonado engata de forma percetivel.

- Solte o parafuso serrilhado no batente de
profundidade (9), para que seja possivel mover o batente
de profundidade (14) livremente.

- Prima a alavanca tensora para o travamento da
profundidade de fresagem (12) no sentido de rotacao @
e desloque a tupia lentamente para baixo, até que

fresa (18) toque na superficie da peca. Solte novamente
aalavanca tensora para o travamento da profundidade de
fresagem (12), para fixar esta profundidade de imersao.
Se necessario, pressione a alavanca tensora para o
travamento da profundidade de fresagem (12) no
sentido de rotacao @, para a fixar definitivamente.

- Pressione o batente de profundidade (14) para baixo, até
que assente sobre o limitador escalonado (8). Coloque a
corredica com a marca de indexagdo (10) na posicao 0
da escala de profundidades de fresagem (13).

- Coloque o batente de profundidade (14) na
profundidade de fresagem desejada e aperte o parafuso
de orelhas no batente de profundidade (9). Certifique-se
de que a corredica com a marca de indexagdo (10) ndo é
reajustada.

- Pressione a alavanca tensora para o travamento da
profundidade de fresagem (12) no sentido de rotacao @
e desloque a tupia para a posicao superior.

No caso de profundidades de fresagem maiores, deve

efetuar varios passos de processamento com

respetivamente menos remogdo de aparas. Com a ajuda do
limitador escalonado (8) pode dividir o processo de
fresagem em varios niveis. Para tal ajuste a profundidade de
fresagem desejada para o nivel mais baixo do limitador
escalonado e selecione para os primeiros passos de
processamento niveis mais altos no inicio.

Depois de uma fresagem de teste, pode ajustar-se a

profundidade de fresagem de forma precisa, rodando o

botao giratorio (16) para a medida desejada; rode para a

direita para aumentar a profundidade de fresagem e rode

para a esquerda para diminuir. A escala (15) serve de
orientagao. Uma volta corresponde a um curso de
deslocamento de 1,5 mm, uma das marcas de divisao na
margem superior da escala (15) corresponde a uma

alteragdo do curso de deslocamento de aprox. 0,1 mm. O

curso de deslocamento maximo é de +16 mm.

Instrucdes de trabalho
» Proteger as fresas contra golpes e pancadas.

Sentido e processo de fresagem (ver figura F)

» Afresagem deve ocorrer sempre no sentido oposto ao
darotacdo da fresa (18) (sentido contrario). Se fresar
no mesmo sentido da fresa (sentido igual) a ferramenta
elétrica pode fugir-lhe da méo.

Fresar com a unidade de imersao

Ajuste a profundidade de fresagem.

Coloque a ferramenta elétrica com a fresa montada sobre a

peca a ser trabalhada e ligue a ferramenta elétrica.

Pressione a alavanca de desbloqueio para a funcao de

imersdo para baixo e desloque a tupia lentamente para

baixo, até que a profundidade de fresagem ajustada seja
alcancada. . Solte novamente a alavanca de desbloqueio
para fixar esta profundidade de imersao.

Realizar o processo de fresagem com avango uniforme.

Apds terminar o processo de fresagem, devera conduzir a

tupia de volta para a posicao mais alta.
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Desligar a ferramenta elétrica depois de fresar.

Fresar com a unidade copiadora

Ajuste a profundidade de fresagem.

Ligar a ferramenta elétrica e aproximar do local a trabalhar.

Realizar o processo de fresagem com avango uniforme.

Desligue a ferramenta elétrica.

» Nao depositar a ferramenta elétrica, antes que a fresa
esteja completamente parada. Ferramentas de trabalho
em funcionamento de inércia podem causar lesoes.

Fresar com encosto auxiliar (ver figura G)

Para processar pegas grande, como por exemplo ao fresar
ranhuras, é possivel fixar uma tabua ou uma ripa a peca a ser
trabalhada, como encosto auxiliar e conduzir a tupia
multifungdes ao longo do encosto auxiliar. Na utilizagao da
unidade de imersao (38) conduza a tupia multifungdes no
lado achatado da placa deslizante ao longo do encosto
auxiliar.

Fresar arestas ou formas

Ao fresar arestas ou formas sem limitador paralelo, &
necessario que a ferramenta de fresagem esteja equipada
com um espigao de guia ou com um rolamento de esferas.
Aproximar a ferramenta elétrica ligada lateralmente da peca,
até o espigao de guia ou o rolamento de esferas da fresa
assentar na aresta da peca a ser trabalhada.

Conduzir a ferramenta elétrica ao longo da aresta da pega.
Assegurar um apoio no angulo correto. Uma pressao
demasiado alta pode danificar a aresta da pega.

Fresar com guia paralela (ver figurasHel)

Introduza o limitador paralelo (28) com as barras de

guia (30) na placa de base (5) e aperte-o com os

parafusos (4) de acordo com a medida necessaria.

Com os parafusos de orelhas (29) pode ajustar a guia
paralela adicionalmente em fun¢ao do comprimento.

Com o botdo giratorio (31), depois de soltar ambos os
parafusos de orelhas (29) pode ajustar de forma precisa o
comprimento. Uma volta corresponde a um curso de
deslocamento de 2,0 mm, uma das marcas de divisao no
botao giratorio (31) corresponde a uma alteragao do curso
de deslocamento de aprox. 0,1 mm. Certifique-se de que a
ponta da cavilha de centrar (32) encaixa na superficie do
material.

Com a ajuda do carril limitador (33) pode alterar a superficie
de apoio efetiva da guia paralela.

Conduzir a ferramenta elétrica ligada com avango uniforme e
pressao lateral ao longo da guia paralela na aresta da peca.

Fresar com roda guia (ver figura J)
Monte a roda guia (42), como ilustrado na figura.
Coloque a roda guia na borda da curva de uma placa.

Fresar com manga de copiar (ver figuras K-L)

Com a ajuda da manga de copiar (37) ¢ possivel transferir
contornos de modelos ou escantilhdes para as pegas.
Selecionar a manga de copiar em fungdo da espessura do
escantilhdo ou da peca. Devido a altura saliente da manga de
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copiar, o escantilhao tem de ter uma espessura minima de

8 mm.

Para usar a manga de copiar (37) ¢ preciso colocar primeiro

o0 adaptador da bucha copiadora (34) na placa

deslizante (6).

Coloque o adaptador da manga de copiar (34) por cima na

placa deslizante (6) e fixe-o com os 2 parafusos de

fixacao (35). Certifique-se de que a alavanca de

destravamento para o adaptador da manga de copiar (36)

pode ser movida livremente.

Desloque a alavanca de destravamento (36) no sentido da

seta e cologue a manga de copiar (37) por baixo no

adaptador da manga de copiar (34). Os cames de

codificagao tém de encaixar de forma percetivel nos

entalhes da manga de copiar (37).

Verifique a distancia entre o centro da fresa e o rebordo da

manga de copiar (ver "Centre a placa de base (ver figura N)",

Pagina41).

» Escolher uma fresa com um diametro inferior ao
diametro interno da manga de copiar.

Processo de fresagem

Nota: Certifique-se de que a fresa (18) esta sempre saliente

da placa de base (5). Nao danificar o escantilhdo ou a peca

de trabalho.

Aproxime a ferramenta elétrica ligada com a manga de

copiar (37) ao escantilhdo.

Na utilizagao da unidade de imersao (38): pressione a

alavanca de desbloqueio para a fungdo de imersao para

baixo e desloque a tupia lentamente para baixo, até que a

profundidade de fresagem ajustada seja alcangada. Solte

novamente a alavanca de desbloqueio para fixar esta

profundidade de imerséo.

Conduza a ferramenta elétrica com a manga de copiar (37)

saliente, pressionando lateralmente, ao longo do

escantilhdo.

Centre a placa de base (ver figura N)

Para que a distancia entre o centro da fresa e o rebordo da
manga de copiar seja uniforme, se for necessario, é possivel
centrar a manga de copiar (37) e a placa deslizante (6) entre
elas.

Na utilizacao da unidade de imersao (38): pressione a
alavanca de desbloqueio para a fungdo de imersdo para
baixo e desloque a tupia lentamente para baixo, até que a
profundidade de fresagem ajustada seja alcangada. Solte
novamente a alavanca de desbloqueio para fixar esta
profundidade de imersao.

Solte os parafusos de fixagao (39) cerca de 2 voltas de
forma a que possa movimentar a placa de base (6)
livremente.

Cologue o puncao de centragem (40) da forma ilustrada na
figura no encabadouro. Aperte a porca de capa a mao, de
forma a que o pungao de centragem ainda se mova
livremente.

Aline o pungéo de centragem (40) e a manga de copiar (37)
deslocando ligeiramente a placa de base (6) entre eles.
Volte a apertar os parafusos de fixacao (39).
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Retire o puncdo de centragem (40) do encabadouro.

Na utilizacao da unidade de imersao (38): pressione a
alavanca de desbloqueio para a fungdo de imersdo e
conduza a tupia para a posicao superior.

Fresar com tampa de aspiracéo (ver figuras 0-P)

Para processar arestas pode usar adicionalmente a tampa
de aspiragdo (41).

Fixe a tampa de aspiragdo (41) com os 2 parafusos a placa
de base (5). A tampa de aspiracao (41) pode ser fixaem 3
diferentes posicdes, tal como ilustrado na figura.

Para o processamento de areas planas lisas volte a retirar a
tampa de aspiragao.

Use o adaptador FSN-OFA (1 600 Z00 00G).

Manutencao e assisténcia técnica

Manutencao e limpeza

» Antes de todos trabalhos na ferramenta elétrica
devera puxar a ficha de rede da tomada.

» Manter a ferramenta elétrica e as aberturas de
ventilacdo sempre limpas, para trabalhar bem e de
formasegura.

» Em condicdes de utilizacao extremas utilize sempre,
se possivel, um sistema de aspiracao. Limpe
frequentemente as aberturas de ventilacdo com um
pincel e interconecte um disjuntor de corrente de
avaria (PRCD). Durante o processamento de metais é
possivel que se deposite po condutivo no interior da
ferramenta elétrica. Isto pode prejudicar o isolamento de
protecdo da ferramenta elétrica.

Se for necessario instalar um cabo de ligagao, a instalagdo

deve ser feita pela Bosch ou por um centro de servigo

autorizado para ferramentas elétricas Bosch, para evitar
perigos de seguranca.

Servico pos-venda e aconselhamento

Brasil

Robert Bosch Ltda. - Divisao de Ferramentas Elétricas
Rodovia Anhanguera, Km 98 - Parque Via Norte
13065-900, CP 1195

Campinas, Sao Paulo

Tel.: 0800 7045 446

www.bosch.com.br/contato

Portugal
Tel.: 21 8500000
[LR[E] Vocé pode encontrar nossos enderecos de
F% servico e links para servigo de reparo e pedido
B2 de pecas de reposicao em:

%48 www.bosch-pt.com/serviceaddresses
Indique para todas as questoes e encomendas de pecas
sobressalentes a referéncia de 10 digitos de acordo com a
placa de carateristicas do produto.

Eliminacao
Ferramentas elétricas, acessorios e embalagens devem ser
enviados a uma reciclagem ecoldgica de matérias-primas.

Nao deitar ferramentas elétricas no lixo
domeéstico!

Apenas para paises da UE:

Os equipamentos elétricos e eletronicos que ja ndo sao
utilizaveis devem ser recolhidos separadamente e
eliminados de forma ecologicamente correta. Utilize os
sistemas de recolha designados para o efeito. Uma
eliminacdo incorreta pode ser prejudicial ao meio ambiente
e a saude devido as substancias potencialmente perigosas
que contém.

Italiano

Avvertenze di sicurezza

Avvertenze generali di sicurezza per
elettroutensili

INATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di pe-

ricolo, le istruzioni operative, le fi-
gure e le specifiche fornite in dotazione al presente elet-
troutensile. Il mancato rispetto di tutte le istruzioni sottoe-
lencate potra comportare il pericolo di scosse elettriche, in-
cendi e/o gravi lesioni.
Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.
Il termine "elettroutensile” riportato nelle avvertenze fa rife-
rimento ai dispositivi dotati di alimentazione elettrica (a filo)
0 a batteria (senza filo).

Sicurezza della postazione di lavoro

» Conservare I'area dilavoro pulita e ben illuminata. Zo-
ne disordinate o buie possono essere causa di incidenti.

» Evitare di impiegare I'elettroutensile in ambienti sog-
getti al rischio di esplosioni nei quali siano presenti li-
quidi, gas o polveri infiammabili. Gli elettroutensili pro-
ducono scintille che possono far infiammare la polvere o i
gas.

» Tenere lontani i bambini ed altre persone durante I'im-
piego dell’elettroutensile. Eventuali distrazioni potran-
no comportare la perdita del controllo sull’elettroutensile.

Sicurezza elettrica

» Laspina di allacciamento alla rete dell’elettroutensile
deve essere adatta alla presa. Evitare assolutamente
di apportare qualsivoglia modifica alla spina. Non uti-
lizzare spine adattatrici con elettroutensili dotati di
collegamento a terra. Le spine non modificate e le prese
adatte allo scopo riducono il rischio di scosse elettriche.
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Evitare il contatto fisico con superfici collegate a ter-
ra, come tubi, radiatori, fornelli elettrici e frigoriferi.
Sussiste un maggior rischio di scosse elettriche nel mo-
mento in cui il corpo &€ messo a massa.

Custodire I'elettroutensile al riparo dalla pioggia o
dall’umidita.. La penetrazione dell'acqua in un elettrou-
tensile aumenta il rischio di una scossa elettrica.

Non usare il cavo per scopi diversi da quelli previsti.
Non usare il cavo per trasportare o appendere I'elet-
troutensile, né per estrarre la spina dalla presa di cor-
rente. Non avvicinare il cavo a fonti di calore, olio,
spigoli taglienti e parti della macchina in movimento. |
cavi danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio d’in-
sorgenza di scosse elettriche.

Se si utilizza I'elettroutensile all’aperto, impiegare un
cavo di prolunga adatto per I'uso all’esterno. L'uso di
un cavo di prolunga omologato per 'impiego all'esterno ri-
duce il rischio d'insorgenza di scosse elettriche.

Qualora non fosse possibile evitare di utilizzare I'elet-
troutensile in un ambiente umido, usare un interrutto-
re di protezione dalle correnti di guasto (RCD). L'uso
di un interruttore di sicurezza riduce il rischio di una scos-
sa elettrica.

Sicurezza delle persone

>

>

Quando si utilizza un elettroutensile & importante re-
stare vigili, concentrarsi su cio che si sta facendo ed
operare con giudizio. Non utilizzare Ielettroutensile
in caso di stanchezza o sotto I'effetto di droghe, alcool
o medicinali. Un attimo di distrazione durante I'uso
dell’elettroutensile pud essere causa di gravi incidenti.
Utilizzare gli appositi dispositivi di protezione indivi-
duali. Indossare sempre gli occhiali protettivi. L'im-

piego, in condizioni appropriate, di dispositivi di protezio-

ne quali maschera antipolvere, scarpe antinfortunistiche
antiscivolo, elmetto di protezione, protezioni acustiche,
riduce il rischio di infortuni.

Evitare I'accensione involontaria dell’elettroutensile.
Prima di collegare I’elettroutensile all’alimentazione
di corrente e/o alla batteria, prima di prenderlo o tra-
sportarlo, assicurarsi che sia spento. Tenendo il dito
sopra l'interruttore mentre si trasporta I'elettroutensile
oppure collegandolo all'alimentazione di corrente con I'in-
terruttore inserito, si vengono a creare situazioni perico-
lose in cui possono verificarsi seri incidenti.

Prima di accendere I'elettroutensile togliere qualsiasi

attrezzo di regolazione o chiave utilizzata. Un accesso-

rio oppure una chiave che si trovi in una parte rotante del-
la macchina puo provocare seri incidenti.

Evitare di assumere posture anomale. Mantenere ap-
poggio ed equilibrio adeguati in ogni situazione. In
questo modo & possibile controllare meglio I'elettrouten-
sile in caso di situazioni inaspettate.

Indossare indumenti adeguati. Non indossare vestiti
larghi, né gioielli. Tenere capelli e vestiti lontani da
parti in movimento. Vestiti larghi, gioielli o capelli lunghi
potranno impigliarsi in parti in movimento.
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» Sel'utensile é dotato di un apposito attacco per dispo-
sitivi di aspirazione e raccolta polvere, accertarsi che
gli stessi siano collegati ed utilizzati in modo confor-
me. L'utilizzo di un’aspirazione polvere puo ridurre lo svi-
lupparsi di situazioni pericolose dovute alla polvere.

» Evitare che la confidenza derivante da un frequente
uso degli utensili si trasformi in superficialita e venga-
no trascurate le principali norme di sicurezza. Una
mancanza di attenzione puo causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

Trattamento accurato ed uso corretto degli

elettroutensili

» Non sottoporre I’elettroutensile a sovraccarico. Utiliz-
zare I’elettroutensile adeguato per I'applicazione spe-
cifica. Con un elettroutensile adatto si lavora in modo mi-
gliore e piti sicuro nell'ambito della sua potenza di presta-
zione.

» Non utilizzare I'elettroutensile qualora I'interruttore
non consenta un'accensione/uno spegnimento corret-
ti. Un elettroutensile con l'interruttore rotto & pericoloso
e deve essere aggiustato.

» Prima di eseguire eventuali regolazioni, sostituire ac-
cessori o riporre la macchina al termine del lavoro,
estrarre sempre la spina dalla presa di corrente e/o to-
gliere la batteria, se rimovibile. Tale precauzione evite-
ra che I'elettroutensile possa essere messo in funzione in-
volontariamente.

» Riporre gli elettroutensili fuori della portata dei bam-
bini durante i periodi di inutilizzo e non consentire
I'uso degli utensili stessi a persone inesperte o che
non abbiano letto le presenti istruzioni. Gli elettrouten-
sili sono macchine pericolose quando vengono utilizzati
da persone non dotate di sufficiente esperienza.

» Eseguire la manutenzione degli elettroutensili e relat-
viaccessori. Verificare la presenza di un eventuale di-
sallineamento o inceppamento delle parti mobili, la
rottura di componenti o qualsiasi altra condizione che
possa pregiudicare il corretto funzionamento
dellelettroutensile stesso. Se danneggiato, I'elettrou-
tensile dovra essere riparato prima dell'uso. Numerosi
incidenti vengono causati da elettroutensili la cui manu-
tenzione é stata effettuata poco accuratamente.

» Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli
utensili da taglio curati con particolare attenzione e con
taglienti affilati s'inceppano meno frequentemente e sono
pit facili da condurre.

» Utilizzare sempre I'elettroutensile, gli accessori e gli
utensili specifici ecc. in conformita alle presenti istru-
zioni, tenendo conto delle condizioni di lavoro e delle
operazioni da eseguire. L'impiego di elettroutensili per
usi diversi da quelli consentiti potra dar luogo a situazioni
di pericolo.

» Mantenere impugnature e superfici di presa asciutte,
pulite e prive di olio e grasso. Impugnature e superfici
di presa scivolose non consentono di manipolare e con-
trollare I'utensile in caso di situazioni inaspettate.
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Assistenza

» Fareriparare I'elettroutensile da personale specializ-
zato ed utilizzando solo parti di ricambio identiche. In
tale maniera potra essere salvaguardata la sicurezza
dell’elettroutensile.

Avvertenze di sicurezza per fresatrici verticali e
rifilatori

» Afferrare e tenere I'elettroutensile dalle superfici iso-
late dell’impugnatura, perché la lama potrebbe entra-
re in contatto con il cavo dell’elettroutensile stesso.
Se si taglia un cavo sotto tensione, la tensione potrebbe
trasmettersi anche alle parti metalliche esposte dell'elet-
troutensile, dando una scossa elettrica all’ utilizzatore.

» Utilizzare morsetti o altri metodi analoghi per soste-
nere il pezzo in lavorazione e assicurarlo su una piatta-
forma stabile. Se si tiene il pezzo in lavorazione con una
mano o contro il corpo, il pezzo non ¢ fissato in modo sta-
bile e si potrebbe perdere il controllo.

» Il numero di giri ammesso della fresa dovra essere al-
meno equivalente al numero di giri massimo riportato
sull’elettroutensile. Le frese in rotazione oltre la velocita
consentita potrebbero frantumarsi e proiettare parti
all'esterno.

» Le fresatrici o altri accessori dovranno inserirsi esat-
tamente nell’attacco (pinza di serraggio) dell’elettrou-
tensile. Gli utensili accessori che non si inseriscono esat-
tamente nell'attacco dell'elettroutensile, ruoteranno irre-
golarmente, emetteranno vibrazioni molto elevate e po-
tranno causare la perdita di controllo dell'elettroutensile
stesso.

» Avvicinare I'elettroutensile al pezzo in lavorazione so-
lo se & in funzione. In caso contrario vi & il pericolo di
provocare un contraccolpo se I'utensile ad innesto si in-
ceppa nel pezzo in lavorazione.

» Non avvicinare le mani all’area di fresatura, né alla fre-
satrice. Trattenere 'impugnatura supplementare con
I’altra mano. Trattenendo la fresatrice con entrambe le
mani, si evitera che l'utensile possa causare lesioni alle
mani stesse.

» Non fresare in alcun caso su oggetti metallici, chiodi o
viti. In caso contrario, la fresatrice potrebbe subire danni
e far aumentare le vibrazioni.

» Alfine dirilevare linee di alimentazione nascoste, uti-
lizzare apparecchiature di ricerca adatte oppure rivol-
gersi alla societa erogatrice locale. Un contatto con ca-
vi elettrici pud provocare lo sviluppo di incendi e di scos-
se elettriche. Danneggiando una tubazione del gas si pud
creare il pericolo di esplosioni. Penetrando una tubazione
dell'acqua si provocano seri danni materiali oppure vi & il
pericolo di provocare una scossa elettrica.

» Non utilizzare fresatrici non piu affilate, oppure dan-
neggiate. Fresatrici non pit affilate, oppure danneggiate,
provocherebbero maggiore attrito e potrebbero incep-
parsi e causare sbilanciamenti.

» Primadi posare I'elettroutensile, attendere sempre
che si sia arrestato completamente. L’accessorio puo
incepparsi e comportare la perdita di controllo dell'elet-
troutensile.

» Durante il lavoro, trattenere saldamente I'elettrouten-
sile con entrambe le mani ed assumere una posizione
sicura. Con entrambe le mani I'elettroutensile viene con-
dotto in modo pil sicuro.

Descrizione del prodotto e dei
servizi forniti

Leggere tutte le avvertenze e disposizioni di
sicurezza. La mancata osservanza delle avver-
tenze e disposizioni di sicurezza puo causare

folgorazioni, incendi e/o lesioni di grave entita.

Si prega di osservare le immagini nella prima parte delle
istruzioni per l'uso.

Utilizzo conforme

Lelettroutensile, in presenza di un appoggio fisso, & ideato
per realizzare mediante fresatura/fresatura a riprodurre sca-
nalature, bordi, profili e fori longitudinali nel legno, nella pla-
stica e in materiali leggeri da costruzione.

In caso di numero di giri ridotto e con le relative frese & pos-
sibile lavorare anche i metalli non ferrosi.

Componenti illustrati

La numerazione dei componenti raffigurati & riferita all'illu-
strazione dell’'elettroutensile nella pagina con rappresenta-
zione grafica.

(1) Impugnatura destra (superficie di presa isolata)
(2) Pulsante di bloccaggio dell'alberino
(3) Paratrucioli

(4) Vite ad alette per aste di guida della guida parallela
(2x)

(5) Piastradibase

(6) Piastra di scorrimento

(7) Attacco per barre di guida della guida parallela
(8) Battutadi posizione

(9) Vite ad alette di regolazione dell'asta di profondita
(10) Cursore con indicatore di posizionamento

(11) Impugnatura sinistra (superficie di presa isolata)
(12) Levadibloccaggio della profondita di fresatura
(13) Scala diregolazione della profondita di fresatura
(14) Guida di profondita

(15) Scala regolazione di precisione profondita di fresatu-
ra

(16) Manopola per regolazione di precisione profondita di
fresatura (unita regolabile per fresature)

(17) Rotellina di preselezione del numero di giri
(18) Fresa?
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(19) Interruttore di avvio/arresto

(20) Tasto di bloccaggio e sbloccaggio per interruttore di
avvio/arresto

(21) Chiave fissa (17 mm, 24 mm)
(22) Dado con pinza di serraggio

(23) Adattatore di aspirazione (unita regolabile per fresa-
ture)

(24) Vite zigrinata per adattatore di aspirazione (2x)
(25) Tubo di aspirazione (@ 35 mm)?

(26) Adattatore di aspirazione (unita di copiatura)?
(27) Anello intermedio per adattatore di aspirazione
(28) Guida parallela

(29) Vite ad alette per regolazione orientativa della guida
parallela

(30) Barradi guida per guida parallela

(31) Manopola per regolazione di precisione guida paralle-
la

(32) Perno dicentraggio

(33) Guida di battuta regolabile per guida parallela
(34) Adattatore per copiatore SDS

(35) Vite di fissaggio per adattatore per copiatore (2x)
(36) Levadishloccaggio per adattatore per copiatore
(37) Copiatore

(38) Base per fresatura aimmersione

(39) Vite di fissaggio per piastra di scorrimento

(40) Spina di centraggio®

(41) Cuffia diaspirazione per la lavorazione dei bordi
(42) Rotellina di guida®

a) Questo accessorio non é compreso nella fornitura standard.

a)

Dati tecnici

Fresatrice verticale GOF 20-12

Codice prodotto 3601F272..
Potenza assorbita nominale w 2000
Numero di giri a vuoto giri/min 10000-25000
Preselezione del numero di °
giri

Constant Electronic °
Attacco per 'aspirazione del- °
la polvere

Pinze di serraggio compatibi- mm 8-12
li pollici =Y
Corsa della fresa mm 80
Peso” kg 6,3
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Fresatrice verticale GOF 20-12

Classe di protezione [E

A) Senza cavo di alimentazione

| dati sono validi per una tensione nominale [U] di 230 V. In caso di
tensioni differenti e di versioni per Paesi specifici, tali dati potranno
variare.

I valori possono variare a seconda del prodotto ed essere soggetti a
condizioni di impiego e ambientali. Per maggiori informazioni, consul-
tare il sito www.bosch-professional.com/wac.

Informazioni su rumorosita e vibrazioni

Valori di emissione acustica rilevati conformemente

aEN 62841-2-17.

Il livello di rumorosita ponderato A dell’elettroutensile é tipi-
camente di: livello di pressione acustica 97 dB(A); livello di
potenza sonora 105 dB(A). Grado d'incertezzaK = 3 dB.
Indossare protezioni acustiche!

Valori di oscillazione totali a, (somma vettoriale delle tre di-
rezioni) e grado d’incertezza K rilevati conformemente a
EN62841-2-17:a, = 4,0 m/s’, K = 1,5m/s.

Il livello di vibrazione ed il valore di emissione acustica indi-
cati nelle presenti istruzioni sono stati rilevati conformemen-
te ad una procedura di misurazione unificata e sono utilizza-
bili per confrontare gli elettroutensili. Le stesse procedure
sono idonee anche per una valutazione temporanea del livel-
lo di vibrazione e dell'emissione acustica.

Il livello di vibrazione ed il valore di emissione acustica sono
riferiti agli impieghi principali dell’elettroutensile; qualora,
tuttavia, I'elettroutensile venisse utilizzato per altre applica-
zioni, oppure con accessori differenti o in caso di insufficien-
te manutenzione, il livello di vibrazione ed il valore di emis-
sione acustica potrebbero variare. Ciod potrebbe aumentare
sensibilmente I'emissione di vibrazioni e 'emissione acustica
sull'intero periodo di funzionamento.

Per valutare con precisione i valori di vibrazione e di emissio-
ne acustica, andranno considerati anche i periodi nei quali
['utensile sia spento, oppure acceso, ma non utilizzato. Cio
potrebbe ridurre sensibilmente I'emissione di vibrazioni e
I'emissione acustica sull'intero periodo di funzionamento.
Adottare misure di sicurezza supplementari per proteggere
I'operatore dall'effetto delle vibrazioni: ad esempio, sottopo-
nendo a manutenzione |'elettroutensile e gli utensili accesso-
ri, mantenendo calde le mani e organizzando i vari processi
dilavoro.

Montaggio

» Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

Introduzione della fresa (vedere fig. A)

» Per eseguire operazioni di montaggio e sostituzione di
frese si raccomanda di indossare i guanti di protezio-
ne.

In base al tipo di applicazione, sono disponibili frese dei piu

svariati tipi e livelli qualitativi.
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Le frese in acciaio rapido da taglio (HSS) ad alte presta-
zioni sono indicate per lavorare materiali elastici, come ad
es. legno tenero e plastica.

Le frese con taglienti in metallo duro (HM) sono espressa-

mente concepite per materiali duri ed abrasivi, come ad es. il

legno duro e I'alluminio.

Potrete trovare le frese del completo programma di accesso-

ri Bosch presso il vostro rivenditore specializzato.

Utilizzare esclusivamente frese in perfetto stato e pulite.

Utilizzare possibilmente frese con un diametro del codolo

di12 mm.

E possibile sostituire la fresa quando il motore della fresatri-

ce e inserito nell'unita regolabile per fresature/unita di copia-

tura. Si consiglia tuttavia di sostituire 'accessorio con il mo-
tore della fresatrice smontato.

- Estrarre il motore della fresatrice dall'unita regolabile per
fresature/unita di copiatura.

- Premere il pulsante di bloccaggio dell'alberino (2) (@) e
tenerlo premuto. Se necessario, ruotare I'alberino ma-
nualmente, fino a quando il blocco non scatta udibilmente
in posizione.

Premere il pulsante di bloccaggio dell’alberino (2)
esclusivamente quando I'elettroutensile é fermo.

- Inalternativa, € possibile arrestare I'alberino anche con
una chiave fissa supplementare.

- Svitare il dado (22) con la chiave fissa (21) (apertura
chiave 17 mm e 24 mm) ruotandolo in senso antiora-
rio (@®).

- Spingere la fresa nella pinza di serraggio. Il codolo della
fresa deve essere inserito nella pinza di serraggio per
almeno 20 mm.

- Serrare il dado (22) con la chiave fissa (21) (apertura
chiave 17 mm e 24 mm) ruotandolo in senso orario. Rila-
sciare il tasto di bloccaggio dell'alberino (2) o rimuovere
la chiave fissa supplementare.

» Se il copiatore non é montato non utilizzare frese con
diametro maggiore di 50 mm. Tali frese non possono
passare attraverso la piastra di base.

» Non stringere in alcun caso la pinza di serraggio coniil
dado arisvolto, quando non sia montata una fresa. In
caso contrario, la pinza di serraggio puo danneggiarsi.

Aspirazione polvere/aspirazione trucioli

Polveri e materiali come vernici contenenti piombo, alcuni ti-
pi di legname, minerali e metalli possono essere dannosi per
la salute. Il contatto oppure l'inalazione delle polveri possono
causare reazioni allergiche e/o malattie delle vie respiratorie
dell'operatore oppure delle persone che si trovano nelle vici-
nanze.
Determinate polveri come polvere da legname di faggio o di
quercia sono considerate cancerogene, in modo particolare
insieme ad additivi per il trattamento del legname (cromato,
protezione per legno). Materiale contenente amianto deve
essere lavorato esclusivamente da personale specializzato.
- Utilizzare possibilmente un’aspirazione polvere adatta
per il materiale.

- Provvedere ad una buona aerazione del posto di lavoro.

- Siconsiglia di portare una mascherina protettiva con clas-
se di filtraggio P2.

Osservare le norme in vigore nel vostro Paese per i materiali

da lavorare.

» Evitare accumuli di polvere nella postazione di lavoro.
Le polveri si possono incendiare facilmente.

Montaggio dell’adattatore di aspirazione sull’unita
regolabile per fresature (vedere fig. B)

Con l'attacco per tubi flessibili l'adattatore di

aspirazione (23) puo essere montato sul davanti oppure po-
steriormente.

In caso di impiego dell'adattatore per copiatore (34) potreb-
be essere necessario montare I'adattatore per copiatore ruo-
tato di 180°, in modo tale che l'adattatore di

aspirazione (23) non tocchi la leva di shloccaggio (36).
Fissare 'adattatore di aspirazione (23) con le 2 viti

zigrinate (24) alla piastra di base (5).

Per garantire un’aspirazione ottimale, I'adattatore di
aspirazione (23) deve essere pulito regolarmente.

Montaggio dell’adattatore di aspirazione (accessorio)
sulPunita di copiatura (vedere fig. C)

Con I'attacco per tubi flessibili I'adattatore di

aspirazione (26) puo essere montato sul davanti oppure po-
steriormente.

In caso di impiego dell'adattatore per copiatore (34) , fissare
I'adattatore di aspirazione (26) con le 2 viti zigrinate (24) al-
la piastra di base (5). In caso di applicazioni senza I'adattato-
re per copiatore (34) montare innanzitutto 'anello
intermedio (27) sull'adattatore di aspirazione (26), come il-
lustrato nella figura.

Collegamento del sistema di aspirazione della polvere
Inserire un tubo di aspirazione (@ 35 mm) (25) (accessorio)
nell'adattatore di aspirazione montato. Collegare il tubo di
aspirazione (25) con un aspiratore (accessorio).
Lelettroutensile puo essere collegato direttamente alla pre-
sa di un aspiratore universale Bosch con dispositivo di avvio
remoto. Quest’ultimo verra avviato automaticamente all'ac-
censione dell’elettroutensile.

L'aspiratore dovra essere idoneo al materiale da lavorare.
Utilizzare un aspiratore speciale per I'aspirazione di polveri
particolarmente nocive per la salute, cancerogene oppure
polveri asciutte.

Montaggio del paratrucioli (vedere Fig. D)

Applicare il paratrucioli (3) dalla parte anteriore nella guida
in modo che si innesti in posizione. Per lo smontaggio, affer-
rare il paratrucioli lateralmente e rimuoverlo tirandolo in
avanti.

Utilizzo

» Attenersi alla tensione di rete! La tensione riportata sul-
la targhetta di identificazione dell'elettroutensile deve
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corrispondere alla tensione della rete elettrica di alimen-
tazione.

Messa in funzione

Preselezione del numero di giri

Larotellina di preselezione del numero di giri (17) consente
di preselezionare la velocita necessaria anche durante la fa-
se di funzionamento..

1-2 Velocita bassa
3-4 Velocita media
5-6 Velocita elevata

| dati riportati nella tabella sono indicativi. La velocita neces-
saria dipendera dal materiale e dalle condizioni di lavoro e si

potra determinare con una prova pratica.
Diametro fresa Posizione rotelli-

na diregolazione

[mm]
4-10
12-20
22-40

Legno duro (faggio)

4-10
12-20
22-40

Legno tenero (pino)

4-10
12-20
22-40

Pannelliin truciolato

4-15
16-40

Plastica

PN =N W rTwLn = w ol

|
RFRNNINMNW WA |WO O ([N

4-15
16-40

Alluminio

Dopo un impiego prolungato a velocita ridotta, lasciar raf-
freddare I'elettroutensile, facendolo funzionare a vuoto a ve-
locita massima per circa 3 minuti.

Avvio/arresto

Regolare la profondita di fresatura prima dell'accensione.
Per accendere I'elettroutensile, premere leggermente il ta-
sto di bloccaggio e shloccaggio dell'interruttore di avvio arre-
sto (20), quindi tenere premuto I'interruttore di avvio/
arresto (19).

Per bloccare I'elettroutensile, accenderlo e premere il tasto
di bloccaggio e sbloccaggio dell'interruttore di avvio/arresto
(20). Rilasciare dapprima l'interruttore di avvio/arresto
(19), quindi rilasciare il tasto di bloccaggio e shloccaggio
dell'interruttore di avvio/arresto (20).

Per spegnere I'elettroutensile, rilasciare l'interruttore di av-
vio/arresto (19) oppure, se il tasto (20) & bloccato, premere
brevemente l'interruttore di avvio/arresto (19), dopodiché
rilasciarlo.

Constant Electronic

Il sistema Constant Electronic mantiene il numero di giri a
vuoto ed il carico pressoché costanti, garantendo prestazio-
ni di lavoro uniformi.

Italiano | 47

Avviamento graduale
L’avviamento graduale elettronico limita la coppia all'accen-
sione, a vantaggio della durata del motore.

Regolazione della profondita di fresatura
(vedere Fig. E)

Laregolazione della profondita di fresatura pud avvenire
esclusivamente quando I'elettroutensile & spento.

Per una prima regolazione della profondita di fresatura, pro-

cedere come segue:

- Posizionare I'elettroutensile con fresa montata sul pezzo
dalavorare.

- Impostare la battuta di posizione (8) sul livello pil basso;
la battuta di posizione si innesta in posizione in modo per-
cepibile.

- Allentare la vite ad alette sull’asta di profondita (9) in mo-
do che questa (14) possa muoversi liberamente.

- Spingere la leva di bloccaggio della profondita di
fresatura (12) nel senso di rotazione @ e guidare lenta-
mente la fresatrice verticale verso il basso finché la
fresa (18) non viene a contatto con la superficie del pez-
zo in lavorazione. Rilasciare nuovamente la leva di bloc-
caggio della profondita di fresatura (12) per fissare que-
sta profondita di fresatura. Premere eventualmente la le-
va di bloccaggio della profondita di fresatura (12) nel
senso di rotazione @ per fissarla definitivamente.

- Spingere |'asta di profondita (14) verso il basso fino a far-
la poggiare sulla battuta di posizione (8). Posizionare il
cursore con I'indicatore di posizionamento (10) sulla po-
sizione 0 della scala di profondita di fresatura (13).

- Posizionare I'asta di profondita (14) sulla profondita di
fresatura desiderata e serrare la vite ad alette sull'asta di
profondita (9). Accertarsi di non spostare pit il cursore
con l'indicatore di posizionamento (10).

- Premere la leva di bloccaggio della profondita di
fresatura (12) nel senso di rotazione @ e guidare la fresa-
trice verticale nella posizione superiore massima.

In caso di profondita di fresatura superiori, & necessario pre-

vedere diversi passaggi di lavorazione con asportazione ri-

spettivamente ridotta di trucioli. La battuta di posizione (8)

consente di suddividere 'operazione di fresatura in pit livel-

li. Atalfine, regolare la profondita di fresatura desiderata

con la posizione pill bassa possibile della battuta di posizio-

ne e selezionare per i primi passaggi di lavorazione le posi-
zioni pil alte.

Dopo una fresatura di prova, ruotando la manopola (16) sa-

ra possibile regolare la profondita di fresatura esattamente

alla misura desiderata; ruotando in senso orario si aumenta
la profondita di fresatura, in senso antiorario si riduce. La
scala (15) potra essere utilizzata come riferimento. Una ro-

tazione corrisponde ad uno corsa di regolazione di 1,5 mm,

una delle graduazioni nel margine superiore della scala (15)

corrisponde ad una modifica della corsa di regolazione pari a

0,1 mm. Lo spostamento massimo € paria +16 mm.

Bosch Power Tools

1609 92A A4Y|(12.05.2025)



48| Italiano

Indicazioni operative
» Proteggere le frese da qualsiasi tipo di urti.

Direzione e operazione di fresatura (vedere fig. F)

» L’operazione di fresatura deve sempre essere esegui-
tain direzione opposta a quella di rotazione della
fresa (18) (fresatura discorde). Qualora si fresi nel sen-
so di rotazione (fresatura concorde), I'elettroutensile po-
trebbe essere shalzato dalle mani dell'utilizzatore.

Fresatura con I'unita regolabile per fresature

Regolare la profondita di fresatura desiderata.

Applicare sul pezzo in lavorazione I'elettroutensile con 'uten-

sile fresa gia montato ed accendere l'elettroutensile.

Premere verso il basso la leva di shloccaggio per la funzione

fresatura regolabile e spingere lentamente verso il basso la

fresatrice verticale fino a quando si raggiunge la profondita

di fresatura impostata. Rilasciare la leva di sbloccaggio per

fissare tale profondita di immersione.

Eseguire 'operazione di fresatura operando con un avanza-

mento uniforme.

Altermine dell'operazione di fresatura riportare la fresatrice

verticale nella posizione pi alta.

Dopo la fresatura, spegnere I'elettroutensile.

Fresatura con l'unita di copiatura

Regolare la profondita di fresatura desiderata.

Accendere l'elettroutensile ed avvicinarlo al punto da lavora-

re.

Eseguire 'operazione di fresatura operando con un avanza-

mento uniforme.

Spegnere |'elettroutensile.

» Non deporre I'elettroutensile prima che la fresa si sia
completamente arrestata. Gli utensili accessori in fase
di arresto possono provocare lesioni.

Fresatura con battuta ausiliaria (vedere fig. G)

Per la lavorazione di pezzi di grandi dimensioni, ad esempio
nel caso della fresatura di scanalature, & possibile fissare al
pezzo in lavorazione una tavola oppure un asse come battuta
ausiliaria ed operare spingendo la fresatrice multifunzione
lungo la battuta ausiliaria. In caso di impiego dellunita rego-
labile per fresature (38), spostare la fresatrice multifunzio-
nale lungo la battuta ausiliaria dalla parte ribassata della pia-
stra di scorrimento.

Fresatura di bordi o di forme

In caso di fresatura di bordi o di forme senza guida parallela,
la fresa dovra essere munita di un perno di guida, oppure di
un cuscinetto a sfere.

Avvicinare lateralmente I'elettroutensile gia acceso al pezzo
in lavorazione fino a far poggiare sul bordo del pezzo in lavo-
razione il perno di guida o il cuscinetto a sfere della fresa.
Condurre I'elettroutensile lungo il bordo del pezzo in lavora-
zione. A questo proposito assicurarsi che I'appoggio sia ad
angolo retto. Una pressione eccessiva puo danneggiare il
bordo del pezzo in lavorazione.

Fresatura con guida parallela (vedere figg. He )
Spingere la guida parallela (28), con le relative barre (30),
nella piastra di base (5) e serrare la guida suddetta con le
viti (4), in base alla misura desiderata.

Con le viti ad alette (29) & inoltre possibile regolare la guida
parallelain lunghezza.

Con la manopola (31) & possibile regolare con precisione la
lunghezza dopo aver allentato entrambe le viti ad alette
(29). Una rotazione corrisponde nella fattispecie a una corsa
diregolazione di 2,0 mm, mentre uno dei trattini della
manopola (31) corrisponde a una modifica della corsa di 0,1
mm. In tal caso, accertarsi che la punta del perno di centrag-
gio (32) si innesti nella superficie del materiale.

Mediante la guida di battuta (33) & possibile modificare la
superficie di contatto effettiva della guida parallela.
Accendere I'elettroutensile e spingerlo in maniera regolare in
avanti lungo il bordo di un pezzo in lavorazione esercitando
una pressione laterale sulla guida parallela.

Fresatura con rotellina di guida (vedere fig. J)
Montare la rotellina di guida (42) come indicato in figura.
Poggiare la rotellina di guida sul bordo curvo di un pannello.

Fresatura con copiatore (vedere figg. K-L)

Il copiatore (37) consente di trasferire contorni di modelli o

sagome sui pezzi in lavorazione.

Scegliere il copiatore adatto in base allo spessore della sago-

ma o del modello. A causa della sporgenza in altezza del co-

piatore, la sagoma dovra avere uno spessore di almeno

8 mm.

Per utilizzare il copiatore (37) deve essere prima applicato

I'adattatore per copiatore SDS (34) nella piastra di

scorrimento (6).

Applicare 'adattatore per copiatore (34) dall'alto sulla pia-

stra di scorrimento (6) e avvitarlo con le 2 viti di

fissaggio (35). Assicurarsi che la levetta di sblocco dell'adat-

tatore per copiatore (36) possa muoversi liberamente.

Spostare la levetta di shlocco (36) in direzione della freccia

e inserire il copiatore (37) dal basso nell'adattatore per co-

piatore SDS (34). A questo proposito le camme codificatrici

devono scattare percettibilmente in posizione nelle rispetti-

ve sedi del copiatore (37).

Controllare la distanza del centro della fresa e dal bordo del

copiatore (vedi «Centrare la piastra di base (vedere fig. N)»,

Pagina 49).

» Scegliere una fresa con un diametro inferiore al dia-
metro interno del copiatore.

Operazione di fresatura

Avvertenza: Tenere presente che la fresa (18) sporge sem-

pre dalla piastra di base (5). Non danneggiare la sagoma, né

il pezzo in lavorazione.

Accendere l'elettroutensile con il copiatore (37) e avvicinar-

lo alla sagoma.

In caso di impiego dell’unita regolabile per fresature (38):

premere verso il basso la leva di sbloccaggio per la funzione

fresatura regolabile e spingere lentamente verso il basso la

fresatrice verticale, fino a raggiungere la profondita di fresa-
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turaimpostata. Rilasciare la leva di shloccaggio per fissare
tale profondita di immersione.

Operare con I'elettroutensile con copiatore (37) sporgente
spingendolo lungo la sagoma esercitando una pressione late-
rale.

Centrare la piastra di base (vedere fig. N)

Per garantire che la distanza dal centro della fresa rispetto al
bordo del copiatore sia uguale in tutti i punti, se necessario,
& possibile regolare reciprocamente il copiatore (37) e la
piastra di scorrimento (6).

In caso di impiego dell’unita regolabile per fresature (38):
premere verso il basso la leva di sbloccaggio per la funzione
fresatura regolabile e spingere lentamente verso il basso la
fresatrice verticale, fino a raggiungere la profondita di fresa-
turaimpostata. Rilasciare la leva di shloccaggio per fissare
tale profondita di immersione.

Allentare le viti di fissaggio (39) di circa 2 giri in modo che la
piastra di scorrimento (6) possa muoversi liberamente.
Inserire la spina di centraggio (40) nell'attacco portautensile
come illustrato nella figura. Serrare manualmente il dado, in
modo che la spina di centraggio possa muoversi liberamen-
te.

Allineare la spina di centraggio (40) e il copiatore (37) spo-
stando leggermente la piastra di scorrimento (6).

Serrare nuovamente le viti di fissaggio (39).

Rimuovere la spina di centraggio (40) dall'attacco portau-
tensile.

In caso di impiego dell’unita regolabile per fresature (38):
premere la leva di sbloccaggio per la funzione di fresaturare-
golabile e spingere indietro la fresatrice verticale nella posi-
zione pil alta.

Fresatura con cuffia di aspirazione (vedere figg. 0-P)
Per la lavorazione dei bordi & inoltre possibile utilizzare la
cuffia di aspirazione (41).

Fissare la cuffia di aspirazione (41) con le 2 viti alla piastra
di base (5). La cuffia di aspirazione (41) puo essere fissata
in 3 posizioni differenti, come illustrato nella figura.

Per la lavorazione di superfici piane lisce rimuovere nuova-
mente la cuffia di aspirazione.

Utilizzare 'adattatore FSN-OFA (1 600 Z00 00G).

Manutenzione ed assistenza

Manutenzione e pulizia

» Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

» Per poter garantire buone e sicure operazioni di lavo-
ro, tenere sempre puliti Pelettroutensile e le fessure
di ventilazione.

» In condizioni d’impiego estreme, laddove possibile,
utilizzare sempre un impianto di aspirazione. Pulire
frequentemente le feritoie d’aerazione con un pennel-
lo e preinstallare un interruttore di sicurezza per cor-
renti di guasto (PRCD). In caso di lavorazione di metalli
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& possibile che si depositi polvere conduttrice all'interno
dell'elettroutensile. L’isolamento di protezione dell’elet-
troutensile puo esserne pregiudicato.
Se fosse necessaria una sostituzione della linea di collega-
mento, questa dovra essere eseguita da Bosch oppure da un
centro assistenza clienti autorizzato per elettroutensili
Bosch, al fine di evitare pericoli per la sicurezza.

Servizio di assistenza e consulenza tecnica

Italia
Tel.: (02) 3696 2314

R F[=] | nostriindirizzi di servizio e i collegamenti per il
-{i'ﬂ_-: servizio di riparazione e I'ordinazione di pezzi
B di ricambio si trovano su:

=% www.bosch-pt.com/serviceaddresses

In caso di richieste o di ordinazione di pezzi di ricambio, co-
municare sempre il codice prodotto a 10 cifre riportato sulla
targhetta di fabbricazione dell’elettroutensile.

Smaltimento

Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente gli imbal-
laggi, gli elettroutensili e gli accessori dismessi.
Non gettare elettroutensili dismessi tra i rifiuti
domestici!

Solo per i Paesi della CE:

| dispositivi elettrici ed elettronici non pit utilizzabili devono
essere sottoposti a raccolta differenziata e smaltiti nel ri-
spetto dell'ambiente. Utilizzare gli appositi sistemi di raccol-
ta. A causa delle sostanze pericolose eventualmente conte-
nute al loro interno, uno smaltimento non appropriato ri-
schia di provocare danni all’ambiente e alla salute.

Nederlands

Veiligheidsaanwijzingen

Algemene veiligheidsaanwijzingen voor
elektrische gereedschappen

N WAARSCHU- Lees alle waarschuwingen, veilig-
WING heidsaanwijzingen, afbeeldingen

en specificaties die bij dit elektri-
sche gereedschap worden geleverd. Als de hieronder ver-
melde aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een elek-
trische schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor toe-
komstig gebruik.
Het in de waarschuwingen gebruikte begrip elektrisch ge-
reedschap heeft betrekking op elektrische gereedschappen
voor gebruik op het stroomnet (met netsnoer) en op elektri-
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sche gereedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

Veiligheid van de werkomgeving

» Houd uw werkomgeving schoon en goed verlicht. Een
rommelige of onverlichte werkomgeving kan tot ongeval-
len leiden.

» Werk met het elektrische gereedschap niet in een om-
geving met explosiegevaar waarin zich brandbare
vloeistoffen, brandbare gassen of brandbaar stof be-
vinden. Elektrische gereedschappen veroorzaken vonken
die het stof of de dampen tot ontsteking kunnen brengen.

» Houd kinderen en andere personen tijdens het ge-
bruik van het elektrische gereedschap uit de buurt.
Wanneer u wordt afgeleid, kunt u de controle over het ge-
reedschap verliezen.

Elektrische veiligheid

» De aansluitstekker van het elektrische gereedschap
moet in het stopcontact passen. De stekker magin
geen geval worden veranderd. Gebruik geen adapter-
stekkers in combinatie met geaarde elektrische ge-
reedschappen. Onveranderde stekkers en passende
stopcontacten beperken het risico van een elektrische
schok.

» Voorkom aanraking van het lichaam met geaarde op-
pervlakken, bijvoorbeeld van buizen, verwarmingen,
fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico
door een elektrische schok wanneer uw lichaam geaard
is.

» Houd het gereedschap uit de buurt van regen en
vocht. Het binnendringen van water in het elektrische
gereedschap vergroot het risico van een elektrische
schok.

» Gebruik de kabel niet voor een verkeerd doel, om het
elektrische gereedschap te dragen of op te hangen of
om de stekker uit het stopcontact te trekken. Houd de
kabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of
bewegende delen. Beschadigde of in de war geraakte
kabels vergroten het risico van een elektrische schok.

» Wanneer u buitenshuis met elektrisch gereedschap
werkt, dient u alleen verlengkabels te gebruiken die
voor gebruik buitenshuis zijn goedgekeurd. Het ge-
bruik van een voor gebruik buitenshuis geschikte verleng-
kabel beperkt het risico van een elektrische schok.

» Als het gebruik van het elektrische gereedschap in
een vochtige omgeving onvermijdelijk is, dient u een
aardlekschakelaar te gebruiken. Het gebruik van een
aardlekschakelaar vermindert het risico van een elektri-
sche schok.

Veiligheid van personen

» Wees alert, let goed op wat u doet en ga met verstand
te werk bij het gebruik van het elektrische gereed-
schap. Gebruik geen elektrisch gereedschap, wan-
neer u moe bent of onder invloed staat van drugs, al-
cohol of medicijnen. Een moment van onoplettendheid

bij het gebruik van het elektrische gereedschap kan tot
ernstige verwondingen leiden.

» Draag persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag al-
tijd een veiligheidsbril. Het dragen van persoonlijke be-
schermingsmiddelen zoals een stofmasker, slipvaste
werkschoenen, een veiligheidshelm of gehoorbescher-
ming, afhankelijk van de aard en het gebruik van het elek-
trische gereedschap, vermindert het risico van verwon-
dingen.

» Voorkom per ongeluk inschakelen. Controleer dat het
elektrische gereedschap uitgeschakeld is, voordat u
de stekker in het stopcontact steekt of de accu aan-
sluit en voordat u het gereedschap oppakt of draagt.
Wanneer u bij het dragen van het elektrische gereed-
schap uw vinger aan de schakelaar hebt of wanneer u het
gereedschap ingeschakeld op de stroomvoorziening aan-
sluit, kan dit tot ongevallen leiden.

» Verwijder instelgereedschappen of schroefsleutels,
voordat u het elektrische gereedschap inschakelt.
Een instelgereedschap of sleutel in een draaiend deel van
het gereedschap kan tot verwondingen leiden.

» Voorkom een onevenwichtige lichaamshouding. Zorg
ervoor dat u stevig staat en steeds in evenwicht blijft.
Daardoor kunt u het elektrische gereedschap in onver-
wachte situaties beter onder controle houden.

» Draag geschikte kleding. Draag geen loshangende
kleding of sieraden. Houd haren en kleding uit de
buurt van bewegende delen. Loshangende kleding, lan-
ge haren en sieraden kunnen door bewegende delen wor-
den meegenomen.

» Wanneer stofafzuigings- of stofopvangvoorzieningen
kunnen worden gemonteerd, dient u zich ervan te ver-
zekeren dat deze zijn aangesloten en juist worden ge-
bruikt. Het gebruik van een stofafzuiging beperkt het ge-
vaar door stof.

» Ondanks het feit dat u eventueel heel goed vertrouwd
bent met het gebruik van gereedschappen, moet u er-
voor zorgen dat u niet nonchalant wordt en veilig-
heidsvoorschriften voor het gereedschap gaat nege-
ren. Een onoplettende handeling kan binnen een fractie
van een seconde ernstig letsel veroorzaken.

Zorgvuldige omgang met en zorgvuldig gebruik van

elektrische gereedschappen

» Overbelast het elektrische gereedschap niet. Gebruik
voor uw werkzaamheden het daarvoor bestemde elek-
trische gereedschap. Met het passende elektrische ge-
reedschap werkt u beter en veiliger binnen het aangege-
ven capaciteitsbereik.

» Gebruik geen elektrisch gereedschap waarvan de
schakelaar defect is. Elektrisch gereedschap dat niet
meer kan worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en
moet worden gerepareerd.

» Trek de stekker uit het stopcontact en/of neem de ac-
cu (indien uitneembaar) uit het elektrische gereed-
schap, voordat u het elektrische gereedschap instelt,
accessoires wisselt of het elektrische gereedschap
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opbergt. Deze voorzorgsmaatregel voorkomt onbedoeld
starten van het elektrische gereedschap.

» Bewaar niet-gebruikte elektrische gereedschappen
buiten bereik van kinderen. Laat het gereedschap niet
gebruiken door personen die er niet mee vertrouwd
zijn en deze aanwijzingen niet hebben gelezen. Elek-
trische gereedschappen zijn gevaarlijk wanneer deze
door onervaren personen worden gebruikt.

» Pleeg onderhoud aan elektrische gereedschappen en
accessoires. Controleer of bewegende delen van het
gereedschap correct functioneren en niet vastklem-
men en of onderdelen zodanig gebroken of bescha-
digd zijn dat de werking van het elektrische gereed-
schap nadelig wordt beinvloed. Laat deze beschadig-
de onderdelen voor gebruik repareren. Veel ongevallen
hebben hun oorzaak in slecht onderhouden elektrische
gereedschappen.

» Houd snijdende inzetgereedschappen scherp en
schoon. Zorgvuldig onderhouden snijdende inzetgereed-
schappen met scherpe snijkanten klemmen minder snel
vast en zijn gemakkelijker te geleiden.

» Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires, inzetge-
reedschappen en dergelijke volgens deze aanwijzin-
gen. Let daarbij op de arbeidsomstandigheden en de
uit te voeren werkzaamheden. Het gebruik van elektri-
sche gereedschappen voor andere dan de voorziene toe-
passingen kan tot gevaarlijke situaties leiden.

» Houd handgrepen en greepvlakken droog, schoon en
vrij van olie en vet. Gladde handgrepen en greepvlakken
verhinderen dat het gereedschap in onverwachte situa-
ties veilig kan worden gehanteerd en bediend.

Service

» Laat het elektrische gereedschap alleen repareren
door gekwalificeerd en vakkundig personeel en alleen
met originele vervangingsonderdelen. Daarmee wordt
gewaarborgd dat de veiligheid van het gereedschap in
stand blijft.

Veiligheidsaanwijzingen voor bovenfrezen en
kantenfrezen

» Houd het elektrische gereedschap uitsluitend vast aan
de geisoleerde handgrepen, omdat het mes in aanra-
king kan komen met het eigen netsnoer. Als een span-
ningvoerende draad wordt doorgesneden, dan kunnen de
metalen delen van het elektrische gereedschap onder
spanning komen te staan en zou de gebruiker een elektri-
sche schok kunnen krijgen.

» Gebruik klemmen of een andere praktische manier om
het werkstuk op een stabiel platform vast te zetten en
te ondersteunen.Het vasthouden van het werkstuk met
de hand of tegen uw lichaam leidt tot instabiliteit en dit
kan resulteren in het verlies van controle.

» Het toegestane toerental van de frees moet minstens
even hoog zijn als het maximale toerental dat op het
elektrische gereedschap vermeld staat. Frezen die
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sneller draaien dan is toegestaan, kunnen breken en
rondvliegen.

» Frezen of andere accessoires moeten nauwkeurig in
de gereedschapopname (spantang) van uw elektri-
sche gereedschap passen. Inzetgereedschappen die
niet nauwkeurig op de gereedschapopname van het elek-
trische gereedschap passen, draaien ongelijkmatig, trillen
sterk en kunnen tot het verlies van de controle leiden.

» Beweeg het elektrische gereedschap alleen ingescha-
keld naar het werkstuk. Anders bestaat er gevaar voor
een terugslag, wanneer het inzetgereedschap in het werk-
stuk vasthaakt.

» Kom met uw handen niet in het freesbereik en aan de
frees. Houd met uw andere hand de extra handgreep
vast. Als u de freesmachine met beide handen vasthoudt,
kunnen uw handen niet door de frees verwond worden.

» Frees nooit over metalen voorwerpen, spijkers of
schroeven. Het freesgereedschap kan beschadigd wor-
den en dit kan tot sterke trillingen leiden.

» Gebruik geschikte detectoren om verborgen elektrici-
teits-, gas- of waterleidingen op te sporen of raad-
pleeg het plaatselijke energie- of waterleidingbedrijf.
Contact met elektrische leidingen kan tot brand of een
elektrische schok leiden. Beschadiging van een gasleiding
kan tot een explosie leiden. Breuk van een waterleiding
veroorzaakt materiéle schade en kan een elektrische
schok veroorzaken.

» Gebruik geen botte of beschadigde frezen. Botte of be-
schadigde frezen veroorzaken een verhoogde wrijving,
kunnen vastgeklemd worden en leiden tot onbalans.

» Wacht tot het elektrische gereedschap tot stilstand is
gekomen, voordat u het neerlegt. Het inzetgereed-
schap kan vasthaken en dit kan tot het verlies van de con-
trole over het elektrische gereedschap leiden.

» Houd het elektrische gereedschap bij het werken ste-
vig met beide handen vast en zorg ervoor dat u stevig
staat. Het elektrische gereedschap wordt met twee han-
den veiliger vastgehouden.

Beschrijving van product en werking

Lees alle veiligheidsaanwijzingen en in-
structies. Het niet naleven van de veiligheids-
aanwijzingen en instructies kan elektrische
schokken, brand en/of zware verwondingen
veroorzaken.
Neem goed nota van de afbeeldingen in het voorste deel van
de gebruiksaanwijzing.

Beoogd gebruik

Het elektrische gereedschap is bestemd voor het met vaste
steun frezen van groeven, randen, profielen en slobgaten in
hout, kunststof en lichte bouwmaterialen en voor het kopi-
eerfrezen.

Bij een gereduceerd toerental en met geschikte frezen kun-
nen ook non-ferrometalen worden bewerkt.
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Afgebeelde componenten

De componenten zijn genummerd zoals op de afbeelding van
het elektrische gereedschap op de pagina met afbeeldingen.

(1) Handgreep rechts (geisoleerd greepvlak)
(2) Blokkeerknop uitgaande as
(3) Spaanbescherming

(4) Vleugelschroef voor geleidestangen van parallelgelei-
der (2x)

(5) Voetplaat

(6) Glijplaat

(7) Opname voor geleidestangen van parallelgeleider

(8) Standenaanslag

(9) Vleugelschroef voor instelling van de diepteaanslag

(10) Schuif met indexmarkering

(11) Handgreep links (geisoleerd greepvlak)

(12) Spanhendel voor freesdieptevergrendeling

(13) Verdeelschaal freesdiepte-instelling

(14) Diepteaanslag

(15) Verdeelschaal fijninstelling freesdiepte

(16) Draaiknop voor fijninstelling freesdiepte (invaleen-
heid)

(17) Instelknop toerentalinstelling

(18) Frees”

(19) Aan/uit-schakelaar

(20) Vastzet- en ontgrendelingsknop voor aan/uit-schake-
laar

(21) Steeksleutel (17 mm, 24 mm)

(22) Wartelmoer met spantang

(23) Afzuigadapter (invaleenheid)

(24) Kartelschroef voor afzuigadapter (2x)
(25) Afzuigslang (@ 35 mm)?

(26) Afzuigadapter (kopieereenheid)?
(27) Tussenring voor afzuigadapter”
(28) Parallelgeleider

(29) Vleugelschroef voor grove instelling van parallelgelei-
der

(30) Geleidestang voor parallelgeleider

(31) Draaiknop voor fijninstelling parallelgeleider
(32) Centreerstift

(33) Verstelbare aanslagrail voor parallelgeleider
(34) SDS-kopieerhulsadapter

(35) Bevestigingsschroef voor kopieerhulsadapter (2x)
(36) Ontgrendelingshendel voor kopieerhulsadapter
(37) Kopieerhuls

(38) Invaleenheid

(39) Bevestigingsschroef voor glijplaat

(40) Centreerpen?

(41) Afzuigkap voor kantbewerking

(42) Geleidewiel”
a) Dit toebehoren wordt niet standaard meegeleverd.

Technische gegevens
Productnummer 3601F272..
Nominaal opgenomen ver- W 2000
mogen
Onbelast toerental min’ 10000-25000
Toerentalinstelling °
Constant Electronic °
Aansluiting voor stofafzui- °
ging
Compatibele spantangen mm 8-12
inch Y=Y
Freeskorfslag mm 80
Gewicht” kg 6,3
Isolatieklasse I

A) Zonder netsnoer

De gegevens gelden voor een nominale spanning [U] van 230 V. Bij
afwijkende spanningen en in landspecifieke uitvoeringen kunnen deze
gegevens variéren.

Waarden kunnen afhankelijk van product variéren en onderhevig zijn
aan toepassings- en omgevingsvoorwaarden. Meer informatie vindt u
op www.bosch-professional.com/wac.

Informatie over geluid en trillingen
Geluidsemissiewaarden bepaald conform EN 62841-2-17.

Het A-gewogen geluidsniveau van het elektrische gereed-
schap bedraagt typisch: geluidsdrukniveau 97 dB(A);
geluidsvermogenniveau 105 dB(A). Onzekerheid K = 3 dB.

Draag gehoorbescherming!

Totale trillingswaarden aj (vectorsom van drie richtingen) en
onzekerheid K bepaald conform EN 62841-2-17:

a, = 4,0m/s’, K =1,5m/s”.

Het in deze gebruiksaanwijzing vermelde trillingsniveau en
de geluidsemissiewaarde zijn gemeten met een genormeer-
de meetmethode en kunnen worden gebruikt om elektrische
gereedschappen met elkaar te vergelijken. Ze zijn ook ge-
schikt voor een voorlopige inschatting van de trillings- en ge-
luidsemissie.

Het aangegeven trillingsniveau en de aangegeven ge-
luidsemissiewaarde representeren de voornaamste toepas-
singen van het elektrische gereedschap. Wanneer het elek-
trische gereedschap echter wordt gebruikt voor andere toe-
passingen, met afwijkende inzetgereedschappen of onvol-
doende onderhoud, dan kunnen het trillingsniveau en de ge-
luidsemissiewaarde afwijken. Dit kan de trillings- en ge-
luidsemissie gedurende de gehele arbeidsperiode duidelijk
verhogen.

Voor een nauwkeurige schatting van de trillings- en ge-
luidsemissies moet ook rekening worden gehouden met de
tijden waarin het gereedschap uitgeschakeld is, of waarin
het gereedschap wel loopt, maar niet werkelijk wordt ge-
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bruikt. Dit kan de trillings- en geluidsemissies gedurende de
gehele arbeidsperiode duidelijk verminderen.

Leg aanvullende veiligheidsmaatregelen ter bescherming
van de gebruiker tegen het effect van trillingen vast, zoals:
onderhoud van elektrische gereedschappen en inzetgereed-
schappen, warm houden van de handen, organisatie van het
arbeidsproces.

Montage

» Trek voor werkzaamheden aan het elektrische gereed-
schap altijd de stekker uit het stopcontact.

Frees bevestigen (zie afbeelding A)

» Voor het bevestigen en wisselen van frezen wordt ge-
adviseerd om werkhandschoenen te dragen.

Afhankelijk van het gebruiksdoel zijn freesgereedschappen

in de meest uiteenlopende uitvoeringen en kwaliteiten be-

schikbaar.

Frezen van sneldraaistaal (HSS) zijn geschikt voor de be-

werking van zachte materialen zoals bijv. zacht hout en

kunststof.

Frezen met hardmetalen snijvlakken (HM) zijn speciaal

geschikt voor harde en abrasieve materialen zoals bijv. hard-

hout en aluminium.

Originele freesgereedschappen uit het uitgebreide Bosch ac-

cessoireprogramma zijn verkrijgbaar bij uw dealer.

Gebruik alleen onbeschadigde en schone freesgereedschap-

pen.

Gebruik indien mogelijk frezen met een schachtdiameter

van 12 mm.

U kunt de frees verwisselen, wanneer de freesmotor in de in-

valeenheid/kopieereenheid is geplaatst. Wij adviseren ech-

ter om accessoires te verwisselen met gedemonteerde
freesmotor.

- Verwijder de freesmotor uit de invaleenheid/kopieereen-
heid.

- Druk op de blokkeerknop uitgaande as (2) (@) en houd
deze vast. Draai de uitgaande as eventueel een beetje met
de hand tot de vergrendeling vastklikt.

Druk alleen bij stilstand op de blokkeerknop uitgaan-
deas(2).

- Inplaats daarvan kunt u de as ook met een extra steek-
sleutel vastzetten.

- Draai de wartelmoer (22) met de steeksleutel (21) (sleu-
telwijdte 17 mm en 24 mm) los door deze linksom te
draaien (@).

- Schuif de frees in de spantang. De freesschacht moet
minstens 20 mm in de spantang zijn geschoven.

- Draai de wartelmoer (22) met de steeksleutel (21) (sleu-
telwijdte 17 mm en 24 mm) vast door deze rechtsom te
draaien. Laat de blokkeerknop uitgaande as (2) los of ver-
wijder de extra steeksleutel.

» Bevestig zonder gemonteerde kopieerhuls geen frees
die een grotere diameter heeft dan 50 mm. Deze fre-
zen passen niet door de voetplaat.
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» Draai de spantang met de wartelmoer absoluut niet
vast, zolang er geen frees is gemonteerd. De spantang
kan anders beschadigd worden.

Afzuiging van stof en spanen

Stof van materialen zoals loodhoudende verf, enkele hout-

soorten, mineralen en metaal kan schadelijk voor de gezond-

heid zijn. Aanraking of inademing van stof kan leiden tot al-

lergische reacties en/of luchtwegaandoeningen bij de ge-

bruiker of personen die zich in de omgeving bevinden.

Bepaalde soorten stof, bijvoorbeeld van eiken- en beuken-

hout, gelden als kankerverwekkend, in het bijzonder in com-

binatie met additieven voor houtbehandeling (chromaat en

houtbeschermingsmiddelen). Asbesthoudend materiaal

mag alleen door gespecialiseerde vakmensen worden be-

werkt.

- Gebruik indien mogelijk een voor het materiaal geschikte
stofafzuiging.

- Zorgvoor een goede ventilatie van de werkplek.

- Erwordt geadviseerd om een stofmasker met filterklasse
P2 te dragen.

Neem de in uw land geldende voorschriften voor de te be-

werken materialen in acht.

» Vermijd ophoping van stof op de werkplek. Stof kan
gemakkelijk ontbranden.

Afzuigadapter op invaleenheid monteren

(zie afbeelding B)

De afzuigadapter (23) kan met de slangaansluiting naar vo-
ren of naar achter worden gemonteerd.

Bij aangebrachte kopieerhulsadapter (34) moet u eventueel
de kopieerhulsadapter 180° gedraaid monteren, zodat de
afzuigadapter (23) de ontgrendelingshendel (36) niet raakt.
Bevestig de afzuigadapter (23) met de 2

kartelschroeven (24) aan de voetplaat (5).

Voor het waarborgen van een optimale afzuiging moet de
afzuigadapter (23) regelmatig worden gereinigd.

Afzuigadapter (accessoire) op kopieereenheid monteren
(zie afbeelding C)

De afzuigadapter (26) kan met de slangaansluiting naar vo-
ren of naar achter worden gemonteerd.

Bij aangebrachte kopieerhulsadapter (34) bevestigt u de
afzuigadapter (26) met de 2 kartelschroeven (24) aan de
voetplaat (5). Bij toepassingen zonder

kopieerhulsadapter (34) monteert u van tevoren de
tussenring (27) op de afzuigadapter (26), zoals getoond op
de afbeelding.

Stofafzuiging aansluiten

Steek een afzuigslang (@ 35 mm) (25) (accessoire) op de
gemonteerde afzuigadapter. Verbind de afzuigslang (25)
met een stofzuiger (accessoire).

Het elektrische gereedschap kan direct op een stopcontact
van een Bosch alleszuiger met startvoorziening op afstand
worden aangesloten. Deze wordt bij het inschakelen van het
elektrische gereedschap automatisch gestart.
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De stofzuiger moet geschikt zijn voor het te bewerken mate-
riaal.

Gebruik bij het afzuigen van voor de gezondheid bijzonder
gevaarlijk, kankerverwekkend of droog stof een speciale zui-
ger.

Spaanbescherming monteren (zie afbeelding D)

Plaats de spaanbescherming (3) vanaf de voorkant zodanig
in de geleiding dat deze vastklikt. Als u de spaanbescher-
ming wilt verwijderen, pakt u deze aan de zijkant vast en
trekt u deze naar voren toe eraf.

Gebruik

» Let op de netspanning! De spanning van de stroombron
moet overeenkomen met de gegevens op het typeplaatje
van het elektrische gereedschap.

Ingebruikname

Toerental vooraf instellen

Met het stelwiel toerentalinstelling (17) kunt u het noodza-
kelijke toerental ook tijdens werking instellen.

1-2 Laag toerental
3-4 Gemiddeld toerental
5-6 Hoog toerental

De in de tabel vermelde waarden zijn richtwaarden. Het ver-
eiste toerental is afhankelijk van het materiaal en de werk-
omstandigheden en kan door praktische tests bepaald wor-
den.

Materiaal Freesdiameter  Positie stelwiel
[mm]
Hardhout (beuken) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Zacht hout (gre- 4-10 5-6
nen) 12-20 3-6
22-40 1-3
Spaanplaten 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Kunststoffen 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Na langere tijd werken met een klein toerental moet u het
elektrische gereedschap ter afkoeling ca. 3 minuten lang bij
maximaal toerental onbelast laten draaien.

In-/uitschakelen

Stel vaor het inschakelen de freesdiepte in.

Voor het inschakelen van het elektrische gereedschap drukt
u licht op de vastzet- en ontgrendelingsknop voor de aan/uit-
schakelaar (20), daarna drukt u op de aan/uit-

schakelaar (19) en houdt u deze ingedrukt.

Voor het vastzetten van het elektrische gereedschap scha-
kelt u het elektrische gereedschap in en drukt u op de vast-
zet- en ontgrendelingsknop voor de aan/uit-schakelaar (20).
Laat eerst de aan/uit-schakelaar (19) los en daarna de vast-
zet- en ontgrendelingsknop voor de aan/uit-schakelaar (20).
Om het elektrische gereedschap uit te schakelen laat u de
aan/uit-schakelaar (19) los of indien deze met de
vastzettoets (20) is vergrendeld, druk kort op de aan/uit-
schakelaar (19) en laat deze dan los.

Constant Electronic

De Constant Electronic houdt het toerental bij onbelast en
belast lopen vrijwel constant en waarborgt een gelijkmatige
arbeidsvermogen.

Zacht aanlopen

Het elektronisch zacht aanlopen begrenst het draaimoment
bij het inschakelen en verlengt de levensduur van de motor.

Freesdiepte instellen (zie afbeelding E)

De freesdiepte mag alleen worden ingesteld, wanneer het
elektrische gereedschap uitgeschakeld is.

Ga als volgt te werk om de freesdiepte grof in te stellen:

- Plaats het elektrische gereedschap met gemonteerde
frees op het werkstuk dat bewerkt moet worden.

- Zetde standenaanslag (8) op de laagste stand; de stan-
denaanslag klikt merkbaar vast.

~ Draai de vleugelschroef op de diepteaanslag (9) los, zo-
dat de diepteaanslag (14) vrij kan bewegen.

- Duw de spanhendel voor freesdieptevergrendeling (12)
in draairichting @ en beweeg de bovenfrees langzaam
omlaag tot de frees (18) het werkstukoppervlak raakt.
Laat de spanhendel voor freesdieptevergrendeling (12)
weer los om deze invaldiepte vast te zetten. Duw evt. de
spanhendel voor freesdieptevergrendeling (12) in draai-
richting ® om deze definitief vast te zetten.

- Duw de diepteaanslag (14) omlaag tot deze op de
standenaanslag (8) rust. Zet de schuif met de
indexmarkering (10) op positie 0 op de
freesdiepteverdeelschaal (13).

- Zetde diepteaanslag (14) op de gewenste freesdiepte en
draai de vleugelschroef op de diepteaanslag (9) vast. Let
erop dat u de schuif met de indexmarkering (10) niet
meer verstelt.

- Duw de spanhendel voor freesdieptevergrendeling (12)
in draairichting @ en beweeg de bovenfrees naar de bo-
venste positie.

Bij grotere freesdiepten dient u meerdere bewerkingsstap-

pen met telkens een geringe spaanafname uit te voeren. Met

behulp van de standenaanslag (8) kunt u de freesbewerking
in meerdere standen verdelen. Stel daarvoor de gewenste
freesdiepte met de laagste stand van de standenaanslag in
en kies voor de eerste bewerkingsstappen eerst de hogere
standen.

Na het proeffrezen kunt u door de draaiknop (16) te draaien

de freesdiepte exact op de gewenste maat instellen; draai

rechtsom voor vergroting van de freesdiepte, draai linksom
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voor vermindering van de freesdiepte. De

verdeelschaal (15) dient daarbij ter oriéntatie. Een omwen-
teling komt overeen met een verstelafstand van 1,5 mm, een
van de deelstrepen op de bovenste rand van de
verdeelschaal (15) komt overeen met een verandering van
de verstelafstand met 0,1 mm. De maximale verstelafstand
bedraagt +16 mm.

Aanwijzingen voor werkzaamheden
» Bescherm frezen tegen schokken en stoten.

Freesrichting en freeshewerking (zie afbeelding F)

» De freeshewerking moet altijd tegen de omlooprich-
ting van de frees (18) gebeuren (tegenloop). Bij het
frezen met de omlooprichting (gelijkloop) kan het elektri-
sche gereedschap uit de hand gerukt worden.

Frezen met de invaleenheid

Stel de gewenste freesdiepte in.

Zet het elektrische gereedschap met gemonteerd freesge-

reedschap op het te bewerken werkstuk en schakel het elek-

trische gereedschap in.

Duw de ontgrendelingshendel voor de invalfunctie omlaag

en beweeg de bovenfrees langzaam omlaag tot de ingestelde

freesdiepte is bereikt. Laat de ontgrendelingshendel weer
los om deze invaldiepte vast te zetten.

Voer de freesbewerking met een gelijkmatige voorwaartse

beweging uit.

Beweeg na beéindiging van de freesbewerking de boven-

frees naar de bovenste positie terug.

Schakel na het frezen het elektrische gereedschap uit.

Frezen met de kopieereenheid

Stel de gewenste freesdiepte in.

Schakel het elektrische gereedschap in en leid het naar de

plek die moet worden bewerkt.

Voer de freesbewerking met een gelijkmatige voorwaartse

beweging uit.

Schakel het elektrische gereedschap uit.

» Leg het elektrische gereedschap pas neer, nadat de
frees helemaal tot stilstand is gekomen. Uitlopende in-
zetgereedschappen kunnen verwondingen veroorzaken.

Frezen met hulpgeleider (zie afbeelding G)

Voor de bewerking van grote werkstukken, bijvoorbeeld bij
het frezen van groeven, kunt u een plank of een lat als hulp-
geleider op het werkstuk bevestigen en de multifunctionele
frees langs de hulpgeleider bewegen. Bij gebruik van de
invaleenheid (38) beweegt u de multifunctionele frees langs
de afgeplatte zijde van de glijplaat op de hulpgeleider.

Kanten- of vormfrezen

Bij het kanten- en vormfrezen zonder parallelgeleider moet
het freesgereedschap zijn voorzien van een geleidingspen of
kogellager.

Geleid het ingeschakelde elektrische gereedschap vanaf de
zijkant naar het werkstuk tot de geleidingspen of het kogella-
ger van het freesgereedschap tegen de te bewerken rand
van het werkstuk ligt.
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Beweeg het elektrische gereedschap langs de rand van het
werkstuk. Let er daarbij op dat het gereedschap onder de
juiste hoek op het werkstuk ligt. Te sterke druk kan de rand
van het werkstuk beschadigen.

Frezen met parallelgeleider (zie afbeeldingen Hen|)
Schuif de parallelgeleider (28) met de geleidestangen (30)
in de voetplaat (5) en draai deze met de schroeven (4) over-
eenkomstig de noodzakelijke maat vast.

Met de vleugelschroeven (29) kunt u de parallelgeleider bo-
vendien in lengte instellen.

Met de draaiknop (31) kunt u na het losdraaien van de twee
vleugelschroeven (29) de lengte fijn instellen. Een omwente-
ling komt daarbij overeen met een verstelafstand van

2,0 mm, een van de deelstrepen op de draaiknop (31) komt
overeen met een verandering van de verstelafstand met

0,1 mm. Let er daarbij op dat de punt van de centreerstift
(32) in het oppervlak van het werkstuk grijpt.

Met behulp van de aanslagrail (33) kunt u het effectieve aan-
legvlak van de parallelgeleider veranderen.

Beweeg het ingeschakelde elektrische gereedschap met ge-
lijkmatige voorwaartse beweging en zijwaartse druk op de
parallelgeleider langs de rand van het werkstuk.

Frezen met geleidewiel (zie afbeelding J)
Monteer het geleidewiel (42) zoals te zien op de afbeelding.
Zet het geleidewiel tegen de gebogen rand van een plaat.

Frezen met kopieerhuls (zie afbeeldingen K-L)

Met behulp van de kopieerhuls (37) kunt u contouren van

modellen of sjablonen naar werkstukken overbrengen.

Kies afhankelijk van dikte van de sjabloon of het model de

geschikte kopieerhuls. Vanwege de uitstekende hoogte van

de kopieerhuls moet de sjabloon een minimumdikte van

8 mm hebben.

Voor het gebruik van de kopieerhuls (37) moet eerst de

SDS-kopieerhulsadapter (34) in de glijplaat (6) worden ge-

plaatst.

Zet de kopieerhulsadapter (34) van bovenaf op de

glijplaat (6) en schroef deze met de 2

bevestigingsschroeven (35) vast. Let erop dat de ontgren-

delingshendel voor de kopieerhulsadapter (36) vrij kan be-

wegen.

Schuif de ontgrendelingshendel (36) in pijlrichting en be-

vestig de kopieerhuls (37) van onderaf in de SDS-

kopieerhulsadapter (34). De codeernokken moeten daarbij

merkbaar in de uitsparingen van de kopieerhuls (37) vast-

klikken.

Controleer de afstand tussen freesmidden en kopieerhuls-

rand (zie ,Voetplaat centreren (zie afbeelding N)*, Pagi-

na56).

» Kies een freesgereedschap met een diameter die klei-
ner is dan de diameter van de kopieerhuls.

Freesbewerking

Aanwijzing: Houd er rekening mee dat de frees (18) altijd

buiten de voetplaat (5) uitsteekt. Beschadig de sjabloon of

het werkstuk niet.
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Beweeg het ingeschakelde elektrische gereedschap met de
kopieerhuls (37) naar de sjabloon toe.

Bij gebruik van de invaleenheid (38): Duw de ontgrende-
lingshendel voor de invalfunctie omlaag en beweeg de bo-
venfrees langzaam omlaag tot de ingestelde freesdiepte is
bereikt. Laat de ontgrendelingshendel weer los om deze in-
valdiepte vast te zetten.

Beweeg het elektrische gereedschap met uitstekende
kopieerhuls (37) met zijwaartse druk langs de sjabloon.

Voetplaat centreren (zie afbeelding N)

Om ervoor te zorgen dat de afstand tussen freesmidden en
kopieerhulsrand overal gelijk is, kunnen kopieerhuls (37) en
glijplaat (6), indien nodig, ten opzichte van elkaar worden
gecentreerd.

Bij gebruik van de invaleenheid (38): Duw de ontgrende-
lingshendel voor de invalfunctie omlaag en beweeg de bo-
venfrees langzaam omlaag tot de ingestelde freesdiepte is
bereikt. Laat de ontgrendelingshendel weer los om deze in-
valdiepte vast te zetten.

Draai de bevestigingsschroeven (39) ca. 2 slagen los, zodat
de glijplaat (6) vrij kan bewegen.

Plaats de centreerpen (40) zoals te zien op de afbeelding in
de gereedschapopname. Draai de wartelmoer met de hand
vast, zodat de centreerpen nog vrij kan bewegen.

Lijn de centreerpen (40) en de kopieerhuls (37) door licht
verschuiven van de glijplaat (6) ten opzichte van elkaar uit.
Draai de bevestigingsschroeven (39) weer vast.

Verwijder de centreerpen (40) uit de gereedschapopname.
Bij gebruik van de invaleenheid (38): Duw op de ontgrende-
lingshendel voor de invalfunctie en beweeg de bovenfrees
terug naar de bovenste positie.

Frezen met afzuigkap (zie afbeeldingen 0-P)

Voor het bewerken van kanten kunt u bovendien de
afzuigkap (41) gebruiken.

Bevestig de afzuigkap (41) met de 2 schroeven aan de
voetplaat (5). De afzuigkap (41) kan in 3 verschillende posi-
ties worden bevestigd, zoals te zien op de afbeeldingen.
Voor het bewerken van gladde platte vlakken verwijdert u de
afzuigkap weer.

Gebruik de FSN-OFA adapter (1 600 Z00 00G).

Onderhoud en service

Onderhoud en reiniging

» Trek voor werkzaamheden aan het elektrische gereed-
schap altijd de stekker uit het stopcontact.

» Houd het elektrische gereedschap en de ventilatie-
openingen altijd schoon om goed en veilig te werken.

» Gebruik onder extreme gebruiksomstandigheden in-
dien mogelijk altijd een afzuiginstallatie. Reinig de
ventilatieopeningen regelmatig met een kwast en sluit
het gereedschap via een aardlekschakelaar (PRCD)
aan. Tijdens het bewerken van metalen kan geleidend
stof in het elektrische gereedschap terechtkomen. Daar-

door kan de veiligheidsisolatie van het elektrische ge-
reedschap worden geschaad.
Wanneer een vervanging van de aansluitkabel noodzakelijk
is, dan moet dit door Bosch of een geautoriseerde klanten-
service voor elektrische gereedschappen van Bosch worden
uitgevoerd om veiligheidsrisico's te vermijden.

Klantenservice en gebruiksadvies

Nederland
Tel.: (076) 57954 54

AR [® U kunt onze serviceadressen en links naar repa-
ii:I.-: ratieservice en reserveonderdelen vinden op:
i - n www.bosch-pt.com/serviceaddresses
O

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingsonderde-
len altijd het uit tien cijfers bestaande productnummer vol-
gens het typeplaatje van het product.

Afvalverwijdering

Elektrische gereedschappen, accessoires en verpakkingen
moeten op een voor het milieu verantwoorde wijze worden
gerecycled.
Gooi elektrische gereedschappen niet bij het
huisvuil!

Alleen voor landen van de EU:

Afgedankte elektrische en elektronische apparaten moeten
apart ingezameld en op een voor het milieu verantwoorde
wijze afgevoerd worden. Maak gebruik van de hiervoor be-
stemde inzamelingssystemen. Een verkeerde afvoer kan
vanwege mogelijk aanwezige gevaarlijke stoffen schadelijk
voor het milieu en de gezondheid zijn.

Dansk

Sikkerhedsinstrukser

Generelle sikkerhedsanvisninger for el-vaerktgj

N ADVARSEL Laes alle sikkerhedsadvarsler, in-
struktioner, illustrationer og spe-

cifikationer, som falger med el-vaerktgjet. | tilflde af

manglende overholdelse af anvisningerne nedenfor er der ri-

siko for elektrisk stad, brand og/eller alvorlige per-

sonskader.

Opbevar alle sikkerhedsinstrukser og anvisninger til se-

nere brug.

Betegnelsen "el-veaerktej" i advarslerne refererer til dit (led-

ningsforbundne) el-vaerktgij tilsluttet lysnettet eller til batte-
ridrevet (ledningsfrit) el-veerktaj.
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Sikkerhed pa arbejdspladsen

» Hold arbejdsomradet rent og godt oplyst. Rodede eller
marke omrader kan medfare ulykker.

» Brug ikke el-varktgjet i eksplosionsfarlige omgivel-
ser, hvor der findes braendbare vasker, gasser eller
stav. El-vaerktej kan sla gnister, der kan antaende stov el-
ler dampe.

» Sorg for, at andre personer og ikke mindst barn hol-
des vk fra arbejdsomradet, nar el-vaerktejet er i
brug. Hvis man distraheres, kan man miste kontrollen
over maskinen.

Elektrisk sikkerhed

» El-vaerktgjets stik skal passe til kontakten. Stikket ma
under ingen omstaendigheder &ndres. Brug ikke
adapterstik sammen med jordforbundet el-vaerktgj.
Uaendrede stik, der passer til kontakterne, nedszetter risi-
koen for elektrisk sted.

» Undga kropskontakt med jordforbundne overflader
som f. eks. rar, radiatorer, komfurer og keleskabe.
Hvis din krop er jordforbundet, ages risikoen for elektrisk
stad.

» El-vaerktoj ma ikke udsaettes for regn eller fugt. Ind-
treengen af vand i el-vaerktej eger risikoen for elektrisk
stad.

» Brug ikke ledningen til formal, den ikke er beregnet
til. Duma aldrig bre el-varktgjet i ledningen, hange
el-vaerktgjet op i ledningen eller rykke i ledningen for
at traekke stikket ud af kontakten. Beskyt ledningen
mod varme, olie, skarpe kanter eller maskindele, der
eribevaegelse. Beskadigede eller indviklede ledninger
gger risikoen for elektrisk stad.

» Hvis el-vaerktojet benyttes i det fri, ma der kun benyt-
tes en forleengerledning, der er egnet til udenders
brug. Brug af forlengerledning til udenders brug ned-
seetter risikoen for elektrisk stad.

» Huvis det ikke kan undgas at bruge el-varktgjet i fugti-
ge omgivelser, skal der bruges et HFI-rele. Brugaf et
HFI-relee reducerer risikoen for at fa elektrisk sted.

Personlig sikkerhed

» Det er vigtigt at vaere opmaerksom og holde gje med,
hvad man laver, og bruge el-varktgjet fornuftigt.
Brug ikke el-vaerktgj, hvis du er traet, har indtaget al-
kohol eller er pavirket af medikamenter eller euforise-
rende stoffer. Fa sekunders uopmaerksomhed ved brug
af el-vaerktejet kan fare til alvorlige personskader.

» Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug altid be-
skyttelsesbriller. Brug af sikkerhedsudstyr som f. eks.
stavmaske, skridsikkert fodtej, beskyttelseshjelm eller
herevaern afhangig af maskintype og anvendelse nedsaet-
ter risikoen for personskader.

» Undga utilsigtet igangsatning. Kontrollér, at el-vaerk-
tojet er slukket, for du tilslutter det til stromtilferslen
og/eller batteriet, lofter eller barer det. Undga at bae-
re el-vaerktgjet med fingeren pa afbryderen og sarg for, at
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el-vaerktajet ikke er teendt, nar det sluttes til nettet, da
dette ager risikoen for personskader.

» Gor det til en vane altid at fjerne indstillingsveerktgj
eller skruenggle, for el-vaerktgjet startes. Hvis et styk-
ke vaerktgj eller en nggle sidder i en roterende maskindel,
er der risiko for personskader.

» Undga en unormal legemsposition. Serg for at sta sik-
kert, mens der arbejdes, og kom ikke ud af balance.
Dermed har du bedre muligheder for at kontrollere
el-vaerktajet, hvis der skulle opsta uventede situationer.

» Brug egnet arbejdstgj. Undga lese bekledningsgen-
stande eller smykker. Hold har og tej vak fra dele,
der bevaeger sig. Dele, der er i bevaegelse, kan gribe fat i
lestsiddende tej, smykker eller langt har.

» Hvis stevudsugnings- og opsamlingsudstyr kan mon-
teres, er det vigtigt, at dette tilsluttes og benyttes
korrekt. Brug af en stavopsugning kan reducere stav-
maengden og dermed den fare, der er forbundet med
stov.

» Selvom du kender vaerktgjet godt og er vant til at
bruge det, skal du alligevel vaere opmaerksom og
overholde sikkerhedsanvisningerne. Et gjebliks uop-
marksomhed kan medfare alvorlige personskader.

Omhyggelig omgang med og brug af el-vaerktgj

» Undga overbelastning af el-varktgjet. Brug altid
el-vaerktej, der er beregnet til det stykke arbejde, der
skal udferes. Med det passende el-vaerktej arbejder man
bedst og mest sikkert inden for det angivne effektomra-
de.

» Brug ikke el-vaerktaj, hvis afbryderen er defekt.
El-vaerktgj, der ikke kan startes eller stoppes, er farligt og
skal repareres.

» Treek stikket ud af stikkontakten og/eller fjern batteri-
et, hvis det kan tages af, for el-vaerktgjet justeres, for
skift af tilbehersdele og for el-vaerktgjet laegges til op-
bevaring. Disse sikkerhedsforanstaltninger forhindrer
utilsigtet start af el-vaerktejet.

» Opbevar ubenyttet el-varktgj uden for berns raekke-
vidde. Lad aldrig personer, der ikke er fortrolige med
el-vaerktgjet eller ikke har gennemlast disse instruk-
ser, benytte el-vaerktgjet. El-vaerktej er farligt, hvis det
benyttes af ukyndige personer.

» Vedligehold el-varktgj og tilbeharsdele. Kontroller,
om bevaegelige maskindele fungerer korrekt og ikke
sidder fast, og om delene er braekket eller beskadiget,
saledes at el-varktgjets funktion pavirkes. Fa beska-
digede dele repareret, inden el-varktgjet tages i brug.
Mange uheld skyldes darligt vedligeholdt el-vaerktaj.

» Sorg for, at skaerevaerktajer er skarpe og rene. Om-
hyggeligt vedligeholdte skaerevaerktajer med skarpe skee-
rekanter satter sig ikke sa hurtigt fast og er nemmere at
fare.

» Brug el-vaerktaj, tilbehor, indsatsvarktgj osv. iht. dis-
se instrukser. Tag hensyn til arbejdsforholdene og det
arbejde, der skal udferes. Anvendelse af el-varktgjet til
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formal, som ligger uden for det fastsatte anvendelsesom-
rade, kan fare til farlige situationer.

» Hold handtag og gribeflader torre, rene og fri for olie
og smerefedt. Hvis handtag og gribeflader er glatte, kan
veerktajet ikke handteres og styres sikkert, hvis der sker
noget uventet.

Service

» Sorg for, at el-vaerktej kun repareres af kvalificerede
fagfolk og at der kun benyttes originale reservedele.
Dermed sikres starst mulig maskinsikkerhed.

Sikkerhedsinstrukser for overfrasere og
kantfraesere

» Handter altid el-vaerktgjet i de isolerede gribeflader,
da skaretilbehoret kan komme i kontakt med sin egen
ledning. Hvis skaeretilbehgret kommer i kontakt med en
"stramfgrende" ledning, kan blottede metaldele pa el-
varktejet blive "stremferende”, og der er risiko for elek-
trisk sted for brugeren.

» Brug klemmer eller andet egnet udstyr til at fastgere
emnet til et stabilt underlag. Hvis du holder emnet i
handen eller stetter det mod din krop, er det ustabilt, og
dukan let miste kontrollen over det.

» Den tilladte hastighed for fraeseren skal vaere mindst
lige sa hgj som den maks. hastighed, der er angivet pa
el-vaerktgjet. Fraesere, som karer hurtigere end tilladt,
kan ga i stykker og bliver slynget ud.

» Fraeser eller andet tilbehor skal passe ngjagtigt i
varktgjsholderen (spaendetangen) pa elvaerktgjet.
Indsatsveerktej, der ikke passer nejagtigt i el-vaerktgjets
vaerktegjsholder, drejer ujaevnt, vibrerer meget staerkt og
kan medfare, at du mister kontrollen.

» El-varktojet skal altid vaere taendt, nar det fores hen
til emnet. Ellers er der fare for tilbageslag, hvis indsats-
varktojet saetter sig fast i emnet.

» Rk ikke hnderne ind i freseomradet eller hen til
fraeseren. Hold fast i ekstragrebet med den anden
hand. Nar begge haender holder freeseren, kan de ikke bli-
ve kvaestede af fraeseren.

» Frees aldrig hen over metalgenstande, som eller skru-
er. Fraeseren kan blive beskadiget og forarsage kraftigere
vibrationer.

» Anvend egnede segeinstrumenter til at finde frem til
skjulte forsyningsledninger, eller kontakt det lokale
forsyningsselskab. Kontakt med elektriske ledninger kan
fare til brand og elektrisk stad. Beskadigelse af en gasled-
ning kan fere til eksplosion. Brud pa et vandrer kan fere til
materiel skade eller elektrisk stad.

» Brug aldrig en slov eller beskadiget fraser. Slgve eller
beskadigede fraesere forarsager en starre friktion, kan
klemmes fast og ferer til ubalance.

» Vent, til el-vaerktgjet star helt stille, for du legger det
fradig. Indsatsvaerktgjet kan sztte sig i kliemme, hvilket
kan medfare, at man taber kontrollen over el-vaerktgjet.

» Hold godt fat om el-vaerktojet med begge haender un-
der arbejdet, og sorg for, at du star sikkert. El-vaerkte-
jet fares mere sikkert med to haender.

Produkt- og ydelsesheskrivelse

Laes alle sikkerhedsinstrukser og anvisnin-
ger. Overholdes sikkerhedsinstrukserne og an-
visningerne ikke, er der risiko for elektrisk
stgd, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Veer opmaerksom pa alle illustrationer i den forreste del af
betjeningsvejledningen.

Beregnet anvendelse

El-veerktajet er beregnet til - pa et fast underlag - at freese
noter, kanter, profiler og langhuller i tree, plast og lette byg-
ningsmaterialer samt til kopifraesning.

Med reduceret omdrejningstal og tilsvarende fraeseveerktej
er det ogsa muligt at bearbejde ikke-jernholdige metaller.

lllustrerede komponenter

Nummereringen af de illustrerede komponenter refererer til
illustrationen af el-veerktgjet pa illustrationssiden.

(1) Handgreb hajre (isoleret grebsflade)

(2) Spindellaseknap

(3) Spanbeskyttelse

(4) Vingeskrue til parallelanslag-faringsstaenger (2x)
(5) Grundplade

(6) Glideplade

(7) Holder til faringsstaenger til parallelanslag
(8) Trinstop

(9) Vingeskrue til indstilling af dybdeanslag
(10) Skyder med indeksmaerke

(11) Handgreb venstre (isoleret grebsflade)

(12) Spaendearm til lasning af freesedybde

(13) Skalatilindstilling af freesedybde

(14) Dybdeanslag

(15) Skalatil finindstilling af freesedybde

(16) Drejeknap til finindstilling af freesedybde (dykenhed)
(17) Indstillingshjul til forvalg af omdrejningstal
(18) Fraeser”

(19) Teend/sluk-knap

(20) Lase- og oplasningsknap for teend/sluk-knap
(21) Gaffelnggle (17 mm, 24 mm)

(22) Omlgbermatrik med spandetang

(23) Udsugningsadapter (dykenhed)

(24) Fingerskrue til udsugningsadapter (2x)

(25) Udsugningsslange (@ 35 mm)®

(26) Udsugningsadapter (kopienhed)?

(27) Mellemring til udsugningsadapter

(28) Parallelanslag
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(29) Vingeskrue til grov indstilling af parallelanslag
(30) Faringsstang til parallelanslag

(31) Drejeknap til parallelanslag-finindstilling
(32) Centreringsstift

(33) Justerbar anslagsskinne til parallelanslag
(34) SDS-kopiringadapter

(35) Fastgarelsesskrue til adapter til kopiring (2 x)
(36) Oplasningsgreb til kopiringadapter

(37) Kopiring

(38) Dykenhed

(39) Monteringsskrue til glideplade

(40) Centreringsdorn?

(41) Udsugningsskarm til kantbearbejdning

(42) Foringshjul®

a) Dette tilbehor harer ikke til standard-leveringen.

Tekniske data
Varenummer 3601F272..
Nominel optagen effekt W 2000
Omdrejningstal ubelastet o/min 10000-25000
Forvalg af omdrejningstal °
Konstantelektronik °
Tilslutning til stevudsugning °
Kompatible spendetaenger mm 8-12
inch Y-
Fraesekurveslag mm 80
Vagt! kg 6,3
Beskyttelsesklasse AT

A) Uden netledning

Angivelserne geelder for en nominel spaending [U] pa 230 V. Ved afvi-
gende spandinger og i landespecifikke udferelser kan disse angivel-
ser variere.

Verdierne kan varierer afhangigt af produktet samt anvendelses- og
miljgbetingelserne. Du kan finde flere oplysninger under
www.bosch-professional.com/wac.

Stej-/vibrationsinformation

Stgjemissionsvardier fundet iht. EN 62841-2-17.
El-vaerktajets A-vaegtede stejniveau er typisk: Lydtrykniveau
97 dB(A); Lydeffektniveau 105 dB(A). Usikkerhed K = 3 dB.
Brug herevaern!

Vibrationer samlet vaerdi a, (vektorsum af tre retninger) og
usikkerhed K fundet iht. EN 62841-2-17: a, = 4,0 m/s’,
K=1,5m/s’

Det svingningsniveau og stejemissionsniveau, der fremgar af
anvisningerne, er malt iht. en standardiseret maleveerdi og
kan anvendes til sammenligning af elvaerktgj med hinanden.
De er ogsa egnet til en forelgbig vurdering af svingnings- og
stajemissionen.
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Det angivne svingnings- og stajemissionsniveau reprasente-
rer de vaesentlige anvendelser af el-veerktajet. Hvis el-vaerk-
tejet dog anvendes til andre formal, med afvigende indsats-
varktgj eller utilstreekkelig vedligeholdelse, kan svingnings-
og stajemissionsniveauet afvige. Dette kan fere til en betyde-
lig foragelse af svingnings- og stgjemissionen i hele arbejds-
tidsrummet.

Til en ngjagtig vurdering af svingnings- og stejemissionen bar
der ogsa tages hgjde for de tider, i hvilke vaerktgjet er sluk-
ket eller godt nok karer, men rent faktisk ikke anvendes. Det-
te kan fare til en betydelig reduktion af svingnings- og staje-
missionsniveauet i hele arbejdstidsrummet.

Fastlaeg ekstra sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af
brugeren mod svingningers virkning som f.eks.: Vedligehol-
delse af el-vaerktej og indsatsveerktej, holde hander varme,
organisation af arbejdsforlgb.

Montering

» Traek stikket ud af stikkontakten, fer der udferes ar-
bejde pa el-vaerktojet.

Isetning af fraeser (se billede A)

» Ved isatning og skift af fresere anbefales brug af be-
skyttelseshandsker.

Afhaengigt af anvendelsesformal fas fraesere i mange forskel-

lige udferelser og kvaliteter.

Frasere af "high-speed steel" (HSS) er egnede til bear-

bejdning af blede materialer som f.eks. bladt tra og plast.

Fraesere med hardmetalskaer (HM) er specielt egnede til

harde og abrasive materialer som f.eks. hardt tra og alumi-

nium.

Originale freesere fra det omfattende Bosch-tilbehar-

sprogram kan kebes hos din forhandler.

Brug kun fejlfri og rene fraesere.

Brug sa vidt muligt freeseren med en skaftdiameter

pa 12 mm.

Du kan skifte fraeser, nar freesemotoren er sat ind i dykenhe-

den/kopienheden. Vi anbefaler dog, at du skifter veerktaj,

nar fresemotoren er afmonteret.

- Tagfreesemotoren ud af dykenheden/kopienheden.

- Tryk pa spindelldseknappen (2) (@), og hold den inde.
Drej eventuelt spindlen lidt med handen, indtil lasen gar i
indgreb.

Aktivér kun spindellaseknappen (2), nar enheden star
stille.

- Dukan ogsa lase spindlen med en ekstra gaffelnggle.

- Laesn omlgbermatrikken (22) med gaffelngglen (21)
(neglevidde 17 mm og 24 mm) ved at dreje mod uret
(@).

- Skub fraeseveerktejet ind i speendetangen. Fraeserskaftet
skal vaere skubbet mindst 20 mm ind i spandetangen.

- Spand omlgbermatrikken (22) med gaffelngglen (21)
(neglevidde 17 mm og 24 mm) ved at dreje den med
uret. Slip spindellaseknappen (2), eller fiern den ekstra
gaffelnagle.
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» Saxtikke noget fresevarktgj i med en diameter over
50 mm uden monteret kopiring. Disse fraesere kan ikke
komme gennem grundpladen.

» Spaend ikke speendetangen med omlgbermeatrikken
fast, sa lenge der ikke er monteret en fraser. | modsat
fald kan spandetangen blive gdelagt.

Stov-/spanudsugning

Stav fra materialer som f.eks. blyholdig maling, nogle trae-

sorter, mineraler og metal kan veere sundhedsfarlige. Berg-

ring eller indanding af stav kan fare til allergiske reaktioner

og/eller andedraetssygdomme hos brugeren eller personer,

der opholder sigi naerheden af arbejdspladsen.

Bestemt stav som f.eks. ege- eller bagestav gaelder som

kreeftfremkaldende, iseer i forbindelse med ekstra stoffer til

treebehandling (chromat, traebeskyttelsesmiddel). Asbest-

holdigt materiale ma kun bearbejdes af fagfolk.

- Brug helst en stevopsugning, der egner sig til materialet.

- Serg for god udluftning af arbejdspladsen.

- Det anbefales at baere andevaern med filterklasse P2.

Overhold forskrifterne, der gaelder i dit land vedr. de materi-

aler, der skal bearbejdes.

» Undga at der samler sig stov pa arbejdspladsen. Stov
kan let antende sig selv.

Montering af udsugningsadapter pa dykenhed

(se billede B)

Udsugningsadapteren (23) kan monteres med slangetilslut-
ningen fremad eller bagud.

Nar kopiringsadapteren (34) er monteret, skal du eventuelt
montere den, nar den er drejet 180°, sa
udsugningsadapteren (23) ikke rarer

oplasningsgrebet (36).

Fastger udsugningsadapteren (23) med de

2 fingerskruer (24) pa grundpladen (5).
Udsugningsadapteren (23) skal renggres med regelmassige
mellemrum for at sikre en optimal udsugning.

Montering af udsugningsadapter (tilbeher) pa kopienhed
(se billedet C)

Udsugningsadapteren (26) kan monteres med slangetilslut-
ningen fremad eller bagud.

Nar kopiringsadapteren (34) er indsat, skal du fastgare
udsugningsadapteren (26) med de 2 vingeskruer (24) pa
grundpladen (5). Ved brug af kopiringsadapteren (34) skal
du farst montere mellemringen (27) pa
udsugningsadapteren (26) som vist pa billedet.

Tilslutning af stevudsugning

Anbring en udsugningsslange (@ 35 mm) (25) (tilbeher) pa
den monterede udsugningsadapter. Forbind
udsugningsslangen (25) med en stavsuger (tilbehar).
El-vaerktgjet kan tilsluttes direkte til stikkontakten pa en
Bosch-universalstavsuger med fjernstartanordning. Denne
startes automatisk, nar el-vaerktejet teendes.

Stgvsugeren skal vaere egnet til det materiale, som skal bear-
bejdes.

Anvend en specialstavsuger til udsugning af saerligt sund-
hedsfarligt, kraeftfremkaldende eller tart stav.

Montering af spanbeskyttelse (se billede D)

Anbring spanbeskyttelsen (3) i feringen forfra, sa den gar i
indgreb. Spanbeskyttelsen tages af ved at tage fat i den i si-
den og traekke den frem.

Brug

» Kontroller netspaendingen! Stramkildens spanding skal
stemme overens med angivelserne pa el-varktgjets type-
skilt.

Ibrugtagning

Forvalg af omdrejningstal
Med indstillingshjulet til forvalg af omdrejningstal (17) kan
du ogsa forveelge det nadvendige omdrejningstal under drift.

1-2 lavt omdrejningstal
3-4 middelhgjt omdrejningstal
5-6 hejt omdrejningstal

Veardierne i tabellen skal betragtes som vejledende. Det
nadvendige omdrejningstal afhanger af materialet og ar-
bejdsbetingelserne og kan bestemmes ved et praktisk for-

sog.

Fraeserdiameter

[mm]
Hardt trae (bog) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Bladt tree (fyrre- 4-10 5-6
trae) 12-20 3-6
22-40 1-3
Spanplader 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Kunststof 4-15 2-3
16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Efter laengere tids arbejde med lavt omdrejningstal ber du
lade el-vaerktgjet kele af ved at kare i tomgang med maksi-
malt omdrejningstal i ca. 3 minutter.

Taend/sluk

Indstil freesedybden, fer du teender el-vaerktgjet.

Du taender el-vaerktejet ved at trykke let pa lase- og op-
lasningsknappen til teend/sluk-knappen (20) og derefter
trykke pa teend/sluk-knappen (19) og holde den inde.

Du laser el-verktgjet ved at teende det og trykke pa lase- og
oplasningsknappen til teend/sluk-knappen (20). Slip farst
teend/sluk-knappen (19) og derefter lase- og oplasningsk-
nappen til tend/sluk-knappen (20).
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For at slukke el-varktgjet skal du slippe taend/sluk-knappen
(19) eller, hvis den er last med kontaktspaerren (20), trykke
kort pa teend/sluk-knappen (19) og slippe den igen.

Konstantelektronik

Konstantelektronikken holder omdrejningstallet stort set
konstant ved tomgang og belastning og sikrer en ensartet ar-
bejdsydelse.

Softstart

Den elektroniske softstart begranser drejningsmomentet
ved tilkobling og forl&nger motorens levetid.

Indstilling af freesedybde (se billede E)
Fraesedybden ma kun indstilles, nar el-vaerktgjet er slukket.

Ga frem pa falgende made for at grovindstille fraesedybden:

- St el-vaerktejet med monteret fraeser pa emnet, der skal
bearbejdes.

- Indstil trinstoppet (8) pa det laveste trin. Trinstoppet gar
maerkbart i indgreb.

- Lasn vingeskruen pa dybdeanslaget (9), sa
dybdeanslaget (14) kan bevaeges frit.

- Tryk spa@ndearmen til lasning af fraesedybde (12) i dreje-
retning @, og far overfraeseren langsomt ned, indtil
freeseren (18) bergrer emnets overflade. Slip spendear-
men til Iasning af freesedybde (12) igen for at fiksere den-
ne neddykningsdybde. Tryk i givet fald speendearmen til
lasning af fraesedybde (12) i drejeretning @ for at fiksere
den endeligt.

- Tryk dybdeanslaget (14) nedad, indtil det sidder pa
trinanslaget (8). St skyderen med indeksmaerket (10)
pa positionen 0 pa freesedybdeskalaen (13).

- Sat dybdeanslaget (14) pa den gnskede fraesedybde, og
spaend vingeskruen pa dybdeanslaget (9). Serg for, at
skyderen med indeksmaeerket (10) ikke @ndres mere.

- Tryk spaendearmen til lasning af freesedybde (12) i dreje-
retning @, og far overfraeseren i den gverste position.

Ved starre freesedybder skal freeseprocesserne gennem-

fares i flere trin for at undga meget store spanmaengder pa

en gang. Du kan fordele fraesearbejdet pa flere trin ved hjalp
af trinstoppet (8). Indstil den gnskede fraesedybde med det
laveste trin pa trinstoppet, og veelg farst de hgjere trin til de
farste freeseprocesser.

Efter en pravefraesning kan du indstille fraesedybden ngj-

agtigt pa det enskede mal ved at dreje pa

drejeknappen (16); freesedybden forages ved at dreje til

hgjre og reduceres ved at dreje til venstre. Skalaen (15) tje-

ner kun til orientering. En omdrejning svarer til en indstil-
lingsvej pa 1,5 mm, og en af delstregerne pa den gverste
kant af skalaen (15) svarer til en &endring af indstillingsvejen

pa 0,1 mm. Den maksimale indstillingsvej er +16 mm.

Arbejdsvejledning
» Beskyt freeseren mod stad og slag.
Fraeseretning og fraeeseproces (se billede F)

» Fraesningen skal altid foretages mod fraeserens (18)
omlgbsretning (modleb). Ved fraesning med omlgbsret-
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ningen (ligelab) kan el-vaerktajet blive revet ud af handen
pa brugeren.

Fraesning med dykenhed

Indstil den enskede fraesedybde.

Anbring el-vaerktgjet med monteret freesevaerktej pa det em-

ne, der skal bearbejdes, og taend for el-vaerktgjet.

Tryk oplasningsgrebet til dykfunktionen ned, og fer overfrae-

seren langsomt ned, indtil den indstillede fraesedybde er na-

et. Slip oplasningsgrebet igen for at fiksere denne neddyk-

ningsdybde.

Udfer fraesningen med en jeevn fremfaring.

Fer overfraeseren tilbage i den gverste position, nar fraesear-

bejdet er faerdigt.

Sluk el-vaerktaijet efter fraesningen.

Fraesning med kopienhed

Indstil den enskede fraesedybde.

Teend el-vaerktgjet, og fer det hen til det sted, der skal bear-

bejdes.

Udfer fraesningen med en jeevn fremfering.

Sluk for el-vaerktgjet.

» Laegikke el-verktgjet til side, for fraeseren star helt
stille. Efterlgbende indsatsvaerktej kan fare til kvastel-
ser.

Fraesning med hjzlpeanslag (se billede G)

Til bearbejdning af store emner som f.eks. ved notfraesning
kan du fastgere et breet eller en liste pa emnet som hjeelpe-
anslag og fare multifunktionsfraeseren langs med hjzlpe-
anslaget. Fer multifunktionsfraeseren langs med hjeelpe-
anslaget pa den affladede side af glidepladen, nar du bruger
dykenheden (38).

Kant- eller formfraesning

Ved kant- eller formfraesning uden parallelanslag skal fraese-
ren veere udstyret med en faringstap eller et kugleleje.

Fer det teendte el-vaerktej mod emnet fra siden, til freeserens
faringstap eller kugleleje ligger an mod emnekanten, der skal
bearbejdes.

Fer el-vaerktgjet langs med emnekanten. Sgrg herunder for,
at det holdes vinkelret. Et for kraftigt tryk kan beskadige em-
nets kant.

Frasning med parallelanslag (se billederne H og 1)

Skub parallelanslaget (28) med faringssteengerne (30) ind i
grundpladen (5), og spaend det fast med skruerne (4) i over-
ensstemmelse med det nadvendige mal.

Med vingeskruerne (29) kan du indstille parallelanslaget
yderligere i leengden.

Med drejeknappen (31) kan du finindstille laengden, efter at
de to vingeskruer (29) er lgsnet. En omdrejning svarer her til
en indstillingsvej pa 2,0 mm, og en af delstregerne pa
drejeknappen (31) svarer til en &ndring af indstillingsvejen
med 0,1 mm. Vaer opmaerksom pa, at spidsen pa centre-
ringsstiften (32) griber ind i emnets overflade.

Med anslagsskinnen (33) kan du @ndre parallelanslagets ef-
fektive statteflade.
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Fer det teendte el-vaerktgj langs med emnekanten med en
jeevn fremfaring og sideveerts tryk mod parallelanslaget.

Fraesning med feringshijul (se billedet J)
Monter faringshjulet (42) som vist pa billedet.
Set fgringshjulet mod en plades kurvekant.

Fraesning med kopiring (se billede K-L)

Ved hjeelp af kopiringen (37) kan du overfare forleegs/skabe-

loners konturer til emner.

Velg den egnede kopiring afhaengigt af skabelonens/forlaeg-

gets tykkelse. Da kopiringen har en udragende hgjde, skal

skabelonen vaere mindst 8 mm tyk.

For at kopiringen (37) kan bruges, skal du forinden have an-

bragt kopiringens SDS-adapter (34) i glidepladen (6).

Anbring kopiringens adapter (34) oppefra pa glidepladen

(6), og skru den fast med de 2 fastgarelsesskruer (35). Sarg

for, at oplasningshandtaget til kopiringens adapter (36) kan

bevages frit.

Skub oplasningshandtaget (36) i pilens retning, og anbring

kopiringen (37) nedefra i kopiringens SDS-adapter (34).

Kodelasene skal tydeligt ga i indgreb i kopiringens (37) uds-

paringer.

Kontrollér afstanden fra fraeserens midte til kanten af kopi-

ringen (se "Centrering af grundpladen (se billede N)", Si-

de 62).

» Valg en freesediameter, der er mindre end kopirin-
gens indvendige diameter.

Fraesning

Bemaerk: Tag hensyn til, at freeseren (18) altid rager ud af

grundpladen (5). Pas pa ikke at beskadige skabelonen eller

emnet.

Fer det teendte el-vaerktajet med kopiring (37) hen mod ska-

belonen.

Ved brug af dykenheden (38): Tryk oplasningsgrebet til dyk-

funktionen ned, og fer overfraeseren langsomt ned, indtil

den indstillede fraesedybde er naet. Slip oplasningsgrebet

igen for at fiksere denne neddykningsdybde.

Fer el-vaerktgjet med udragende kopiring (37) langs med

skabelonen samtidigt med, at vaerktgjet udsattes for et tryk

frasiden.

Centrering af grundpladen (se billede N)

For at afstanden fra midten af fraeseren til kopiringens kant
er ens over det hele, kan kopiring (37) og glideplade (6) om
ngdvendigt centreres i forhold til hinanden.

Ved brug af dykenheden (38): Tryk oplasningsgrebet til dyk-
funktionen ned, og far overfraeseren langsomt ned, indtil
den indstillede fraesedybde er naet. Slip oplasningsgrebet
igen for at fiksere denne neddykningsdybde.

Lasne fastgarelsesskruerne (39) ca. 2 omdrejninger, sa gli-
depladen (6) kan bevages frit.

Anbring centreringsdornen (40) ind i vaerktgjsholderen som
vist pa billedet. Spaend omlgbermatrikken med handen, sa
centreringsdornen stadigvaek kan bevaege sig.

Justér centreringsdornen (40) og kopiringen (37) i forhold
til hinanden ved at forskyde glidepladen (6) en smule.

Spand fastgarelsesskruerne (39) igen.

Fjern centreringsdornen (40) fra vaerktgjsholderen.

Ved brug af dykenhed (38): Tryk pa oplasningsgrebet til dyk-
funktionen , og far overfraeseren til den gverste position.

Fraesning med udsugningsskaerm (se billede 0-P)

Ved bearbejdning af kanter kan du desuden bruge
udsugningsskaermen (41).

Fastger udsugningsskarmen (41) med de 2 skruer pa
grundpladen (5). Udsugningsskeermen (41) kan fastgeres i
3 forskellige positioner som vist pa billedet.

Ved bearbejdning af glatte planflader skal du tage udsug-
ningsskaermen af igen.

Brug adapteren FSN-OFA (1 600 Z00 00G).

Vedligeholdelse og service

Vedligeholdelse og rengering

» Trak stikket ud af stikkontakten, for der udferes ar-
bejde pa el-vaerktgjet.

» El-varktej og ventilationsabninger skal altid holdes
rene for at sikre et godt og sikkert arbejde.

» Brug sa vidt muligt altid et udsugningsanlaeg ved ek-
streme anvendelsesforhold. Rengoring ventilations-
abningerne hyppigt med en pensel, og forkobl en fejl-
stremsafbryder (PRCD). Ved bearbejdning af metal kan
ledende stov aflejre sig inde i el-veerktejet. Elvaerktajets
beskyttelsesisolering kan forringes.

Hvis det er ngdvendigt at erstatte tilslutningsledningen, skal

dette arbejde udferes af Bosch eller pa et autoriseret servi-

cevarksted for Bosch el-vaerktej for at undga farer.

Kundeservice og anvendelsesradgivning

Dansk
TIf. Service Center: 44898855

A [® Du kan finde vores serviceadresser og links til
: "h:I.-: reparationsservice og bestilling af reservedele
pa: www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Produktets 10-cifrede typenummer (se typeskilt) skal altid
angives ved forespargsler og bestilling af reservedele.

Bortskaffelse

El-veerktaj, tilbehar og emballage skal genbruges pa en milje-
venlig made.
Smid ikke el-vaerktgj ud sammen med det al-
mindelige husholdningsaffald!

Gelder kun i EU-lande:

Elektriske og elektroniske apparater, der ikke leengere er
brugbare, skal indsamles separat og bortskaffes pa en miljg-
venlig made. Brug de angivne indsamlingssystemer. Forkert
bortskaffelse kan veere skadeligt for milje og sundhed pa
grund af de indeholdte farlige stoffer.
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Sakerhetsanvisningar

Allmanna sdkerhetsanvisningar for elverktyg

IXVARNING Las alla sdkerhetsvarningar,
instruktioner och specifikationer

som tillhandahalls med detta elverktyg. Fel som uppstar
till foljd av att instruktionerna nedan inte foljts kan orsaka
elstot, brand och/eller allvarliga personskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.
Begreppet Elverktyg hanfor sig till ndtdrivna elverktyg (med
natsladd) och till batteridrivna elverktyg (sladdl6sa).

Arbetsplatssdkerhet

» Hall ditt arbetsomrade rent och val upplyst. Ostadade
och morka areor okar olycksrisken.

» Anvidnd inte elverktyget i explosionsfarliga
omgivningar nar det t.ex. finns brannbara vatskor,
gaser eller damm. Elverktygen alstrar gnistor som kan
antanda dammet eller gaserna.

» Hall under arbetet med elverktyget barn och
ohehdriga personer pa betryggande avstand. Om du
stors av obehdriga personer kan du férlora kontrollen
over elverktyget.

Elektrisk sakerhet

» Elverktygets stickpropp maste passa till vigguttaget.
Stickproppen far absolut inte fordndras. Anvénd inte
adapterkontakter tillsammans med skyddsjordade
elverktyg. Oférandrade stickproppar och passande
vagguttag reducerar risken for elstét.

» Undvik kroppskontakt med jordade ytor som t. ex. ror,
varmeelement, spisar och kylskap. Det finns en stérre
risk for elstt om din kropp &r jordad.

» Skydda elverktyg mot regn och vita. Tranger vattenin
i ett elverktyg okar risken for elstot.

» Missbruka inte nitsladden. Anvind inte natsladden
for att bdra eller hanga upp elverktyget och inte heller
for att dra stickproppen ur vagguttaget. Skadade eller
tilltrasslade ledningar okar risken for elstot.

» Nar du arbetar med ett elverktyg utomhus anvénd
endast forlangningssladdar som ar avsedda for
utomhusbruk. Om en lamplig forlangningssladd for
utomhusbruk anvands minskar risken for elstot.

» Anvand ett felstromsskydd om det inte ar mdjligt att
undvika att elverktyget anvands i fuktig miljo.
Felstromsskyddet minskar risken for elstot.

Personsdkerhet

» Var uppmaérksam, kontrollera vad du gor och anvand
elverktyget med fornuft. Anvind inte ett elverktyg
nar du ar trétt eller om du dr paverkad av droger,
alkohol eller mediciner. Under anvandning av elverktyg
kan @ven en kort ouppmarksamhet leda till allvarliga
kroppsskador.
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» Anvénd personlig skyddsutrustning. Anvand alltid

>

skyddsglasogon.Anvandning av personlig
skyddsutrustning, som t. ex. dammfiltermask, halkfria
sakerhetsskor, skyddshjalm och horselskydd, som ar
anpassade for anvandningsomradet, reducerar risken for
kroppsskada.

Undvik oavsiktlig igangsattning. Kontrollera att
elverktyget ar frankopplat innan du ansluter
stickproppen till vagguttaget och/eller ansluter/tar
bort batteriet, tar upp eller bar elverktyget. Om du bar
elverktyget med fingret pa stromstallaren eller ansluter
pakopplat elverktyg till natstrémmen kan olycka uppsta.
Tabort alla instéllningsverktyg och skruvnycklar
innan du startar elverktyget. Ett verktyg eller en nyckel
i en roterande komponent kan medféra kroppsskada.
Undvik onormala kroppsstallningar. Se till att du alltid
star stadigt och haller balansen. | detta fall kan du
lattare kontrollera elverktyget i ovantade situationer.

Bar lampliga arbetskldder. Bér inte I6st hdngande
kldder eller smycken. Hall haret och kldderna borta
fran rorliga delar. Lost hangande klader, langt har och
smycken kan dras in av roterande delar.

Nér elverktyg anvands med dammsugnings- och
-uppsamlingsutrustning, se till att dessa ar ratt
monterade och anvinds pa korrekt satt. Anvandning
av dammutsugning minskar de risker damm orsakar.

Lat inte vanan att ofta anvdnda verktygen gora att du
blir slarvig och ignorerar verktygets
sakerhetsprinciper. En vardslos atgard kan leda till
allvarlig personskada inom brakdelen av en sekund.

Korrekt anvandning och hantering av elverktyg

>

>

Overbelasta inte elverktyget. Anvind ritt elverktyg
for det jobb du téanker gora. Med ett lampligt elverktyg
kan du arbeta battre och sakrare inom angivet
effektomrade.

Ett elverktyg med defekt stromstéllare far inte lingre
anvandas. Ett elverktyg som inte kan kopplas in eller ur
ar farligt och maste repareras.

Dra stickproppen ur vagguttaget och/eller ta bort
batteriet, om det kan tas ut ur elverktyget, innan
instéllningar utfors, tillbehorsdelar byts ut eller
elverktyget lagras. Denna skyddsatgard forhindrar
oavsiktlig inkoppling av elverktyget.

Forvara elverktygen oatkomliga for barn. Lat
elverktyget inte anvandas av personer som inte ar
fortrogna med dess anvandning eller inte ldst denna
anvisning. Elverktygen ar farliga om de anvands av
oerfarna personer.

Underhall elverktyg och tillbehor omsorgsfullt.
Kontrollera att rorliga komponenter fungerar felfritt
och inte kérvar, att komponenter inte brustit eller
skadats och kontrollera orsaker som kan leda till att
elverktygets funktioner paverkas menligt. Lat
skadade delar repareras innan elverktyget tas i bruk.
Manga olyckor orsakas av daligt skotta elverktyg.
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1609 92A A4Y|(12.05.2025)



64 | Svensk

» Hall skdrverktygen skarpa och rena. Omsorgsfullt
skotta skarverktyg med skarpa eggar kommer inte sa ltt i
klam och gar lattare att styra.

» Anvand elverktyget, tillbehor, insatsverktyg osv.
enligt dessa anvisningar. Ta hansyn till
arbetsvillkoren och arbetsmomenten. Om elverktyget
anvands pa ett satt som det inte ar avsett for kan farliga
situationer uppsta.

» Hall handtag och greppytor torra, rena och fria fran
olja och fett. Hala handtag och greppytor ger ingen saker
hantering och kontroll 6ver verktyget i ovantade
situationer.

Service

» Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera
elverktyget och endast med originalreservdelar. Detta
garanterar att elverktygets sakerhet uppratthalls.

Sakerhetsanvisningar for dverfrasar och
kantfrasar

» Hall endast elverktyget i hirfor avsedda isolerade
gripytor, eftersom frasen kan komma i kontakt med
elkabeln. Vid kontakt med en stromforande ledning kan
oskyddade metalldelar pa verktyget som ar stromférande
ge anvandaren en elektrisk stot.

» Anvénd klammor eller nagon annan praktisk metod for
att sdkra och stotta arbetsstycket mot en stabil
plattform. Om du haller arbetsstycket i handen eller mot
din kropp ar det ostadigt och du kan forlora kontrollen.

» Frasens tillatna varvtal maste minst vara lika med det
maximala varvtalet som anges pa elverktyget. Frasar
som roterar snabbare an tillatet kan ga sonder och
slungas ivag.

» Frasen eller annat tillbehor skall passa in exakt i
elverktygets verktygsupptagning (spanntang).
Insatsverktyg, som inte exakt passar till elverktygets
héllare roterar ojamnt, vibrerar kraftigt och kan leda till
att du forlorar kontrollen dver verktyget.

» Elverktyget ska varai paslaget nér det fors mot
arbetsstycket. Risk for bakslag uppstar om
insatsverktyget fastnar i arbetsstycket.

» Se till att handerna inte kommer in i frisomradet och
mot frasen. Hall i tillaggshandtaget med din andra
hand. Om bada hander haller i frasen sa kan dessa inte
skadas av frasen.

» Fris aldrig 6ver metallforemal, spikar eller skruvar.
Frasen kan skadas och leda till 6kade vibrationer.

» Anvind lampliga detektorer for att lokalisera dolda
forsorjningsledningar eller konsultera det lokala
eldistributionsholaget. Kontakt med elledningar kan
orsaka brand och elstot. En skadad gasledning kan leda
till explosion. Intrangning i en vattenledning kan orsaka
materiell skada eller elstét.

» Anvand inga sloa eller skadade frasar. Sl6a eller
skadade frasar fororsakar en okad friktion, kan klimmas
fast och leder till obalans.

» Vinta tills elverktyget stannat helt innan du lagger
bort det. Insatsverktyget kan haka upp sig och leda till att
du kan forlora kontrollen dver elverktyget.

» Hallielverktyget stadigt med bada handerna och sta
stadigt. Elverktyget kan med tva hander styras sakrare.

Produkt- och prestandabeskrivning

Las igenom alla sdkerhetsanvisningar och
instruktioner. Fel som uppstar till foljd av att
sakerhetsinstruktionerna och anvisningarna
inte foljts kan orsaka elst6t, brand och/eller
allvarliga personskador.

Beakta bilden i den framre delen av bruksanvisningen.

Andamalsenlig anvindning

Elverktyget ar avsett for frasning av spar, kanter, profiler och
ldngsmala hal och kopieringsfrasning i tré, plast och
lattbyggnadsmaterial. Vid arbetet ska det finnas en stadig
support.

Vid reducerat varvtal och med motsvarande frés kan aven
jarnfria metaller bearbetas.

lllustrerade komponenter

Numreringen av de avbildade komponenterna refererar till
framstallningen av elverktyget pa grafiksidan.

(1) Hoger handtag (isolerad greppyta)

(2) Spindellasknapp

(3) Spanskydd

(4) Vingmutter for parallellanslag-styrstanger (2x)
(5) Bottenplatta

(6) Glidplatta

(7) Faste for parallellanslag-styrstanger

(8) Steganslag

(9) Vingskruv djupanslagsinstallning

(10) Reglage med indexmarke

(11) Vinster handtag (isolerad greppyta)

(12) Spannspak for lasning av frasdjup

(13) Skala frasdjupsinstallning

(14) Djupanslag

(15) Skala for fininstallning av frasdjup

(16) Reglage for fininstallning av frasdjup (insticksenhet)
(17) Hastighetsreglage

(18) Fras”

(19) Pa-/av-strombrytare

(20) Lasnings- och upplasningsknapp for pa-/av-
strombrytaren

(21) Fast skruvnyckel (17 mm, 24 mm)
(22) Overfallsmutter med hylsa

(23) Utsugsadapter (insticksenhet)
(24) Gangskruv for utsugsadapter (2x)
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(25) Utsugsslang (@ 35 mm)?

(26) Utsugsadapter (kopierenhet)”

(27) Mellanring for utsugsadapter”

(28) Parallellanslag

(29) Vingskruv for grovinstallning av parallellanslag
(30) Styrstang for parallellanslag

(31) Vridreglage for parallellanslag-finjustering
(32) Centreringsstift

(33) Installbar anslagsskena for parallellanslaget
(34) SDS-kopierhylsadapter

(35) Fastskruv for kopierhylsans adapter (2x)
(36) Upplasningsspak for kopierhylsadaptern
(37) Kopierhylsa

(38) Insticksenhet

(39) Fastskruv for glidplatta

(40) Centrerdorn?

(41) Utsugshuv for kantbearbetning

(42) Styrhjul®

a) Dessatillbehor ingér inte i standard leveransen.

Tekniska data
Artikelnummer 3601F272..
Nominell ingangseffekt W 2000
Obelastat varvtal v/min 10000-25000
Instéllning av varvtal °
Konstantelektronik °
Anslutning fér dammutsug °
Kompatibla chuckar mm 8-12
inch Y=Y
Fraskorgsrorelse mm 80
Vikt? kg 6,3
Skyddsklass o/

A) Utan natkabel
Uppgifterna galler fér en markspanning pa [U] 230 V. Vid avvikande
spanning och for utféranden i vissa lander kan uppgifterna variera.

Vardena kan variera beroende pa produkt och 4r beroende av
anvandnings- och omgivningsvillkor. Mer information finns pa
www.bosch-professional.com/wac.

Buller-/vibrationsdata

Bullernivavarde berédknat enligt EN 62841-2-17.

Den A-klassade bullernivan hos elverktyg ligger typiskt pa:
bullertryckniva 97 dB(A); bullerniva 105 dB(A). Osakerhet
K=3dB.

Bar horselskydd!

Totala vibrationsvarden a, (vektorsumma for tre riktningar)
och osakerhet K beraknad enligt EN 62841-2-17:
a,=4,0m/s*, K =1,5m/s”.
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Den vibrationsniva och det bullervarde som anges i dessa
anvisningar har uppmatts enligt en matmetod som
normerats och kan anvandas for att jamfora elverktyg med
varandra. Matmetoden ar dven lamplig for preliminar
beddmning av vibrations- och bullernivan.

Den angivna vibrations- och bullernivan representerar den
huvudsakliga anvandningen av elverktyget. Om daremot
elverktyget anvdnds for andra d&ndamal, med andra
insatsverktyg eller inte underhallits ordentligt kan vibrations-
och bullernivan avvika. Da kan vibrations- och bullernivan
under arbetsperioden 6ka betydligt under hela arbetstiden.
For en exakt bedomning av vibrations- och bullernivan bor
aven de tider beaktas nar elverktyget ar avstangt eller ar
igang, men inte anvands. Detta reducerar vibrations- och
bullerbelastningen for den totala arbetsperioden betydligt.
Bestam extra sakerhetsatgarder for att skydda operatéren
mot vibrationernas inverkan t.ex.: underhall av elverktyget
och insatsverktygen, att halla handerna varma, organisation
av arbetsforloppen.

Montage

» Dra stickproppen ur natuttaget innan arbeten utfors
pa elverktyget.

Séttain frasen (se bild A)

» For att sdtta in och byta frasar rekommenderas
anvandningen av skyddshandskar.

Beroende pa anvandningen finns det frasar i de mest

varierande utforandena och kvaliteterna.

Frasar i HSS-stal ar avsedda for bearbetning av mjuka

material, som t.ex. mjukt trd och plast.

Fréasar med hardmetalleggar (HM) ar avsedda speciellt for

harda och abrasiva material, som t.ex. hart trd och

aluminium.

Originalfrasar ur Boschs omfattande tillbeh6rsprogram far

du hos din fackhandlare.

Anvénd bara felfria och rena frasar.

Anvénd om mojligt frasar med en skaftdiameter pa 12 mm.

Du kan byta ut frasen nar frasmotorn ar isatt i

insticksenheten/kopierenheten. Vi rekommenderar dock att

du byter frds nar fraismotorn ar demonterad.

- Tautfrasmotorn ur insticksenheten/kopierenheten.

- Tryckin spindelldsknappen (2) (@) och hall den intryckt.
Vrid eventuellt spindeln nagot for hand tills den gar i I3s.
Tryck endast pa spindellasknappen (2) nar
elverktyget ar stilla.

- Alternativt kan spindeln dven lasas med en ytterligare fast
skruvnyckel.

- Lossa overfallsmuttern (22) med den fasta
skruvnyckeln (21) (17 och 24 mm) genom att vrida
motsols (@).

- Skjutin frasen i chucken. Frasskaftet maste vara
inskjuten till ett djup om minst 20 mm i chucken.

- Draat éverfallsmuttern (22) med den fasta
skruvnyckeln (21) (17 och 24 mm) genom att vrida
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motsols. Slapp spindelldasknappen (2) och ta bort den
extra fasta skruvnyckeln.

» For frasverktyg med en diameter 6ver 50 mm maste
kopierhylsan vara monterad. Denna frds passar inte
genom grundplattan.

» Drainte at spanntangen med huvmuttern sa linge
ingen fras ar monterad. | annat fall kan spanntangen
skadas.

Damm-/spanutsugning

Dammet fran material som t. ex. blyhaltig mélning, vissa

traslag, mineraler och metall kan vara halsovadligt. Beroring

eller inandning av dammet kan orsaka allergiska reaktioner

och/eller andningsbesvar hos anvandaren eller personer

som uppehdller sigi narheten.

Vissa damm fran ek eller bok anses vara cancerogena,

speciellt dd i forbindelse med tillsatsdmnen fér

trabehandling (kromat, trakonserveringsmedel). Endast

yrkesman far bearbeta asbesthaltigt material.

- Anvand om mojligt en for materialet limplig
dammutsugning.

- Setill att arbetsplatsen ar vél ventilerad.

- Virekommenderar ett andningsskydd i filterklass P2.

Beakta de foreskrifter som i aktuellt land géller for bearbetat

material.

» Undvik dammanhopning pa arbetsplatsen. Damm kan
latt sjalvantdndas.

Montera utsugsadaptern pa insticksenheten (se bild B)
Utsugsadaptern (23) kan monteras med slangkopplingen
framat eller bakat.

Vid isatt kopierhylsadapter (34) behéver du eventuellt
montera kopierhylsadaptern med 180° vridning for att
utsugsadaptern (23) inte ska beréra

upplasningsspaken (36).

Fast utsugsadaptern (23) med de 2 gangskruvarna (24) pa
fotplattan (5).

For att garantera ett optimalt utsug méste

utsugsadaptern (23) rengoras regelbundet.

Montera utsugsadaptern (tilloehor) pa kopierenheten
(se bild C)

Utsugsadaptern (26) kan monteras med slangkopplingen
framat eller bakat.

Med isatt kopierhylsadapter (34) faster du

utsugsadaptern (26) med de tva rafflade skruvarna (24) pa
fotplattan (5). Vid anvandning utan kopierhylsadapter (34)
monterar du forst mellanringen (27) pa

utsugsadaptern (26) som pa bilden.

Ansluta dammutsug

Satt en utsugsslang (@ 35 mm) (25) (tillbehor) pa den
monterade utsugsadaptern. Anslut utsugsslangen (25) till en
dammsugare (tillbehor).

Elverktyget kan anslutas direkt till uttaget pa en universalsug
fran Bosch med fjarrstartsanordning. Denna startas
automatiskt vid paslagning av elverktyget.

Dammsugaren maste vara lamplig for det material som ska
bearbetas.

Anvénd en specialsug for att suga halsovadligt och
cancerframkallande eller torrt damm.

Montera spanskyddet (se bild D)

Satt spanskyddet (3) framifran i gejden tills det snapper
fast. For borttagning grip pa sidorna spanskyddet och dra
bort det framét.

Drift

» Kontrollera ndtspanningen! Kontrollera att stromkallans
spanning overensstimmer med uppgifterna pa
elverktygets typskylt.

Driftstart

Forval av varvtal
Med reglaget for varvtalsforval (17) kan du vélja det varvtal
du behdver, dven under drift.

1-2 Lagt varvtal
3-4 Medelhogt varvtal
5-6 Hogt varvtal

| tabellen anges riktvarden. Det varvtal som krévs beror pa
materialet och arbetsvillkoren och kan formedlas genom
praktiskt forsok.

Material
Hart tré (bok)

Frasdiameter [mm]
4-10
12-20
22-40
4-10
12-20
22-40
4-10
12-20
22-40
4-15
16-40
4-15
16-40
Efter en langre tids arbete med sma varvtal bor du lata
elverktyget rotera i 3 minuter vid maximalt varvtal och utan
belastning.

Reglagets lige

Mijukt tra (tall)

Spanplattor

Plaster
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Aluminium

In- och urkoppling

Stallin frasdjupet innan paslagning.

For att sla pa elverktyget trycker du latt pa lasnings- och
upplasningsknappen for pa-/av-strémbrytaren (20). Tryck
dérefter pa pa-/av-strombrytaren (19) och héll den intryckt.
For att lasa elverktyget slar du pa elverktyget och trycker
sedan pa lasnings- och upplasningsknappen for pa-/av-
strombrytaren (20). Slapp forst pa-/av-strémbrytaren (19)
och darefter lasnings- och upplasningsknappen fér pa-/av-
strombrytaren (20).
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For urkoppling slapper du pa-/av-strémbrytaren (19), eller
om den ér last med sparrknappen (20) trycker du kort pa
pa-/av-strombrytaren (19) och sldpper den sedan.

Konstantelektronik

Konstantelektroniken haller varvtalet pa tomgang och
belastningen nastan konstant och sakerstaller en jamn
arbetsprestanda.

Mijukstart

Den elektroniska mjukstarten begransar vridmomentet vid
paslagning och 6kar motorns livslangd.

Stillain frasdjupet (se bild E)
Frasdjupet far stéllas in endast pa avstangt elverktyg.

Gor s har for att grovinstalla frasdjupet:

- Satt elverktyget med monterad fras pa materialet som ska
bearbetas.

- Stallin steganslaget (8) till ldgsta niva; steganslaget
snapper fast horbart.

- Lossa vingskruven pa djupanslaget (9) s att
djupanslaget (14) kan rora sig fritt.

- Tryck spannspaken for Iasning av frasdjup (12) i
rotationsriktning @ och for langsamt ner verfrasen tills
frasverktyget (18) beror arbetsstyckets yta. Slapp
spannspaken for lasning av frasdjup (12) igen for att
fixera detta insticksdjup. Tryck ev. spannspaken for
lasning av frasdjupet (12) i rotationsriktning @ for att
slutgiltigt fixera spaken.

- Tryck djupanslaget (14) nerét tills det sitter pa
steganslaget (8). Stall in paskjutaren med
indexmarkeringen (10) till position 0 pa
frasdjupskalan (13).

- Stéllin djupanslaget (14) till onskat frasdjup och dra at
vingskruven pa djupanslaget (9). Se till att paskjutaren
med indexmarkeringen (10) inte dndras efter detta.

- Tryck spannspaken for Iasning av frasdjup (12) i
rotationsriktning @ och for éverfrasen till Gversta ldget.

Storre frasdjup ska utforas i flera etapper med mindre

spanavskiljning. Med hjlp av steganslaget (8) kan

frasningen delas upp pa flera steg. Stll in 6nskat frasdjup
med lagsta steget for steganslaget och vlj de hogre stegen
for de forsta bearbetningsmomenten.

Efter en provfrasning kan du, genom att vrida reglaget (16),

stalla in frasdjupet exakt till nskat matt; vrid det medsols

for att oka frasdjupet, vrid det motsols for att minska
frasdjupet. Skalan (15) ar till for orientering. Ett varv
motsvarar en justering pa 1,5 mm, ett av delstrecken i den
ovre kanten av skalan (15) motsvarar en férandring av
justeringen med 0,1 mm. Den maximala justeringen ar

+16 mm.

Arbetsanvisningar
» Skydda frasen mot stétar och slag.
Frasriktning och frasmetod (se bild F)

» Frasningen maste alltid utforas mot frasens (18)
rotationsriktning (mot matningsriktning). Vid frasning
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i frasens rotationsriktning kan elverktyget slitas ur
handerna pa dig.

Frasning med insticksenheten

Stallin 6nskat frasdjup.

Lagg an elverktyget med monterat frasverktyg mot

arbetsstycket och sla pa elverktyget.

Tryck upplasningsspaken for insticksfunktionen nerat och

for 6verhandsfrasen langsamt nerat tills installt frasdjup har

uppnatts. Slapp upplasningsspaken igen for att fixera detta

nedsankningsdjup.

Utfor frasningen med jamn frammatning.

Efter avslutad frasning for upp 6verfrasen till Gversta laget.

Stang av elverktyget efter frasningen.

Frasning med kopierenheten

Stallin 6nskat frasdjup.

Starta elverktyget och for fram det till det stalle som skall

bearbetas.

Utfor frasningen med jamn frammatning.

Sténg av elverktyget.

» Ligg aldrig bort elverktyget innan frisen stannat
fullsténdigt. Insatsverktyg som efter frankoppling
fortsatter att rotera kan orsaka personskada.

Frasning med hjélpanslag (se bild G)

For bearbetning av stora arbetsstycken, t.ex. vid frasning av
spar, kan ett brade eller en list fastas pa arbetsstycket som
hjdlpanslag langs vilket multifunktionsfrasen fors. Vid
anvandning av insticksenheten (38) for du
multifunktionsfrasen pa den plana sidan av glidplattan langs
hjdlpanslaget.

Kant- eller formfrasning

Vid kant- eller formfrasning utan parallellanslag skall frasen
vara utrustad med en styrtapp eller ett kullager.

For fram det tillslagna elverktyget fran sidan och mot
arbetsstycket tills frasens styrtapp eller kullager ligger an
mot den arbetsstyckekant som skall bearbetas.

For elverktyget utmed arbetsstyckekanten. Se till att
supporten ar vinkelrat. Ett alltfor stort tryck kan skada
arbetsstyckets kant.

Fréasning med parallellanslag (se bild H och 1)

Skjut parallellanslaget (28) med styrstangerna (30) i
grundplattan (5) och dra &t den med skruvarna (4) enligt det
matt som kravs.

Med vingskruvarna (29) kan parallellanslaget ytterligare
stallas in i langdriktning.

Med reglaget (31) kan sedan de bada vingskruvarna (29)
lossats langden fininstallas. Ett varv motsvarar en justering
pa 2,0 mm, ett av delstrecken pa vredet (31) motsvarar en
fordndring av justeringen med 0,1 mm. Se till att
centreringsstiftets (32) spets hakar i arbetsstyckesytan.
Med hjalp av anslagsskenan (33) kan du andra
parallellanslagets anliggningsyta.

For det startade elverktyget med jamn frammatning och
sidotryck pa parallellanslaget utmed arbetsstyckekanten.
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Frasning med styrhjul (se bild J)
Montera styrhjulet (42) sasom visas pa bilden.
Satt dit styrhjulet pa den bojda kanten pa en platta.

Frasning med kopierhylsa (se bild K-L)

Med hjalp av kopieringshylsan (37) kan du dverfora konturer

hos forlagor resp. mallar till arbetsstycken.

Valj lamplig kopieringshylsa beroende pa mallens eller

forlagans tjocklek. Pga kopierhylsans utskjutande hojd

maste schablonen ha en tjocklek pd minst 8 mm.

For att kopierhylsan (37) ska kunna anvandas maste SDS-

kopierhylsadaptern (34) sattas in i glidplattan (6).

Placera kopierhylsadaptern (34) uppifran pa glidplattan (6)

och skruva fast den med de bada fastskruvarna (35).

Kontrollera att upplasningsspaken for

kopierhylsadaptern (36) ar fritt rorlig.

Skjut upplasningsspaken (36) i pilens riktning och satt

kopierhylsan (37) underifran i SDS-

kopierhylsadaptern (34). Kodnockarna méste harvid

kannbart lasa i kopierhylsans (37) urtag.

Kontrollera avstandet mellan frascentrum och kopierhylsans

kant (se ,Centrera fotplattan (se bild N)“, Sidan 68).

» Frasens diameter ska vara mindre dn
kopieringshylsans innerdiameter.

Frasning

Anmarkning: Tank pa att frasen (18) alltid sticker ut fran

grundplattan (5). Skada inte mallen eller arbetsstycket.

For det inkopplade elverktyget med kopierhylsan (37) mot

schablonen.

Vid anvandning av insticksenheten (38): tryck

upplasningsspaken for insticksfunktionen nerat och for

overfrasen langsamt nerat tills installt frasdjup har uppnatts.

Slapp upplasningsspaken igen for att fixera detta

nedsankningsdjup.

For elverktyget med utskjutande kopierhylsa (37) med tryck

i sidled langs schablonen.

Centrera fotplattan (se bild N)

For att avstandet mellan frascentrum och kopierhylskanten
ska vara lika runtom kan kopierhylsan (37) och

glidplattan (6) centreras mot varandra.

Vid anvandning av insticksenheten (38): tryck
upplasningsspaken for insticksfunktionen nerat och for
overfrasen langsamt nerét tills installt frasdjup har uppnatts.
Slapp upplasningsspaken igen for att fixera detta
nedsankningsdjup.

Lossa fastskruvarna (39) ca. 2 varv sa att glidplattan (6) ar
fritt rorlig.

Satt in centrerdornen (40) i verktygsfastet som bilden visar.
Dra for hand sa langt fast 6verfallsmuttern att centrerdornen
annu ar fritt rorlig.

Rikta in centrerdornen (40) och kopierhylsan (37) mot
varandra genom att latt forskjuta glidplattan (6).

Dra at fastskruvarna (39) igen.

Tabort centrerdornen (40) ur verktygsfastet.

Vid anvandning av insticksenhet (38): tryck pa
upplasningsspaken for insticksfunktionen och for tillbaka
handdverfrasen till Gversta position.

Frasning med utsugshuv (se bild 0-P)

For bearbetning av kanter kan du dessutom anvanda
utsugshuven (41).

Fast utsugshuven (41) med de tva skruvarna i

fotplattan (5). Utsugshuven (41) kan sattas fast i tre olika
positioner, som visas pa bilden.

For bearbetning av jamna, plana ytor tar du av utsugshuven
igen.

Anvand adaptern FSN-OFA (1 600 Z00 00G).

Underhall och service

Underhall och rengéring

» Dra stickproppen ur natuttaget innan arbeten utfors
pa elverktyget.

» Hall elverktyget och dess ventilationsdppningar rena
for bra och sdkert arbete.

» Vid extrema anvandningsférhallanden bor du om
mojligt alltid anvidnda en utsugsanordning. Rengor
ventilationsoppningen ofta med en pensel och
forkoppla en jordfelsbrytare (PRCD). Vid bearbetning
av metall kan damm samlas i elverktygets inre.
Elverktygets skyddsisolering kan forsamras.

Om natsladden for bibehéllande av verktygets sakerhet

maste bytas ut, ska byte ske hos Bosch eller en auktoriserad

serviceverkstad for Bosch elverktyg.

Kundtjanst och applikationsradgivning

Svenska
Tel.: (08) 7501820

2= Du hittar véra serviceadresser och lénkar till
i 'Li:I_-: reparatorstjanster och bestallning av
B& reservdelar pa:

4 www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Ange alltid vid forfragningar och reservdelsbestallningar det
10-siffriga produktnumret som finns pa produktens typskylt.

Avfallshantering

Elverktyg, tillbehor och forpackning ska omhandertas pa
miljévanligt satt for atervinning.
Slang inte elverktyg bland hushéllsavfallet!

Endast for EU-lander:

Elektriska och elektroniska apparater som inte langre ar
anvandbara maste samlas in separat och kasseras pa ett
miljovanligt satt. Limna in pd en atervinningsstation.
Felaktig avfallshantering kan vara skadlig for miljon och
hélsan pa grund av de farliga amnen som den kan innehalla.
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Norsk

Sikkerhetsanvisninger

Generelle sikkerhetsanvisninger for

elektroverktey
m ADVARSEL Les alle sikkerhetsanvisningene,
instruksj , illustrasj og
spesifikasjonene som fglger med dette
elektroverktoyet. Manglende overholdelse av
anvisningene nedenfor kan medfare elektrisk stet, brann og/
eller alvorlige personskader.
Ta godt vare pa alle advarslene og all informasjonen.
Med begrepet "elektroverktey" i advarslene menes
nettdrevne (med ledning) elektroverktay eller batteridrevne
(uten ledning) elektroverktay.

Sikkerhet pa arbeidsplassen

» Sorg for at arbeidsplassen til enhver tid er ryddig og
har god belysning. Rot eller darlig lys innebaerer stor fare
for uhell.

» Bruk ikke elektroverktoy i eksplosjonsfarlige
omgivelser, for eksempel der det finnes brennbare
vaesker, gasser eller stov. Elektroverktay lager gnister
som kan antenne stav eller damp.

» Hold barn og andre personer unna nar et
elektroverktey brukes. Hvis du blir forstyrret under
arbeidet, kan du miste kontrollen over elektroverktayet.

Elektrisk sikkerhet

» Stopselet til elektroverktoyet ma passe i
stikkontakten. Stepselet ma ikke endres pa noen
mate. Bruk ikke adapterstepsler sammen med
jordede elektroverktoy. Bruk av stapsler som ikke er
forandret pa og passende stikkontakter, reduserer
risikoen for elektrisk stat.

» Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rer,
radiatorer, komfyrer og kjeleskap. Det er starre fare
for elektrisk stat hvis kroppen din er jordet.

» Elektroverktoy ma ikke utsettes for regn eller
fuktighet. Dersom det kommer vann i et elektroverktay,
gker risikoen for elektriske stat.

» lkke bruk ledningen til andre formal enn den er
beregnet for. Bruk aldri ledningen til 3 baere eller
trekke elektroverktayet eller koble det fra
stremforsyningen. Hold ledningen unna varme, olje,
skarpe kanter eller deler som beveger seg. Med
skadede eller ssmmenfiltrede ledninger gker risikoen for
elektrisk stot.

» Nar du arbeider utenders med et elektroverktay, ma
du bruke en skjsteledning som er egnet for utenders
bruk. Nar du bruker en skjgteledning som er egnet for
utenders bruk, reduseres risikoen for elektrisk stet.

» Huvis det ikke kan unngas a bruke elektroverktoyet i
fuktige omgivelser, ma du bruke en jordfeilbryter.
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Bruk av en jordfeilbryter reduserer risikoen for elektrisk
stat.

Personsikkerhet

» Var oppmerksom, folg med pa det du gjer og utvis
sunn fornuft nar du arbeider med et elektroverktay.
Ikke bruk elektroverktay nar du er tratt eller er
pavirket av alkohol eller andre rusmidler eller
medikamenter. Et gyeblikks uoppmerksomhet ved bruk
av elektroverktayet kan fare til alvorlige personskader.

» Bruk personlig verneutstyr. Bruk alltid
gyebeskyttelse. Bruk av egnet personlig
sikkerhetsutstyr som stavmaske, sklisikre arbeidssko,
hjelm eller harselvern reduserer risikoen for skader.

» Unnga utilsiktet start. Forviss deg om at
elektroverktayet er slatt av for du kobler det til
stremkilden og/eller batteriet, lsfter det opp eller
baerer det. Hvis du holder fingeren pa bryteren nar du
baerer elektroverktayet eller kobler elektroverktayet til
strammen i innkoblet tilstand, kan dette fare til uhell.

» Fjern innstillingsverktay eller skrungkler fer du slar
pa elektroverktayet. Et verktoy eller en ngkkel som
befinner segi en roterende verktaydel, kan fare til
personskader.

» Unnga en unormal kroppsholdning. Serg for a sta
riktig og stedig. Dermed kan du kontrollere
elektroverkteyet bedre i uventede situasjoner.

» Bruk egnede kleer. lkke bruk vide kleer eller smykker.
Hold hér og klaer unna deler som beveger seg.
Lostsittende tay, smykker eller langt har kan komme inn i
deler som beveger seg.

» Hvis det kan monteres stovavsugs- og -
oppsamlingsinnretninger, ma du forvisse deg om at
disse er tilkoblet og brukes riktig. Bruk av et stavavsug
reduserer fare pa grunn av stev.

» Selv om du begynner a bli vant til a bruke verktsyet,
ma du ikke bli uoppmerksom og ignorere
sikkerhetsreglene for verkteyet. En uforsiktig handling
kan forarsake alvorlig personskade i lapet av et brakdels
sekund.

Omhyggelig bruk og handtering av elektroverktay

» lkke overbelast elektroverkteyet. Bruk et
elektroverktsy som er beregnet for arbeidsoppgaven.
Med et passende elektroverktay arbeider du bedre og
sikrere i det angitte effektomradet.

» lkke bruk elektroverktayet hvis av/pa-bryteren er
defekt. Et elektroverktay som ikke lenger kan slas av
eller pa, er farlig og ma repareres.

» Trekk stapselet ut av stremkilden og/eller fjern
batteriet (hvis demonterbart) for du utferer
innstillinger pa elektroverktoyet, skifter tilbeher eller
legger bort maskinen. Disse tiltakene forhindrer en
utilsiktet starting av elektroverktayet.

» Elektroverktay som ikke er i bruk, ma oppbevares
utilgjengelig for barn. Ikke la personer som ikke er
fortrolige med elektroverktayet eller ikke har lest
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disse anvisningene bruke verktoyet. Elektroverktay er
farlige nar de brukes av uerfarne personer.

» Var ngye med vedlikeholdet av elektroverktayet og
tilbehgret. Kontroller om bevegelige verktaydeler
fungerer feilfritt og ikke klemmes fast, og om deler er
brukket eller har andre skader som virker inn pa
elektroverkteyets funksjon. Fa reparert
elektroverktayet for det brukes igjen hvis det er
skadet. Dérlig vedlikeholdte elektroverktay er arsaken til
mange uhell.

» Hold skjereverktoyene skarpe og rene. Godt stelte
skjereverktay med skarpe skjer setter seg ikke sa ofte
fast oger lettere a fore.

» Bruk elektroverktay, tilbeher, verktey osv. i henhold
til disse anvisningene. Ta hensyn til
arbeidsforholdene og arbeidet som skal utferes. Bruk
av elektroverktay til andre formal enn de som er angitt,
kan fare til farlige situasjoner.

» Hold handtak og gripeflater torre, rene og uten olje
eller fett. Glatte handtak og gripeflater hindrer sikker
handtering og styring av verktayet i uventede situasjoner.

Service

» Elektroverkteyet ma kun repareres av kvalifiserte
fagpersoner og bare med originale reservedeler. Slik
opprettholdes verktayets sikkerhet.

Sikkerhetsanvisninger for overfreser og
kantfreser

» Bruk de isolerte grepsflatene na du holder
elektroverktoyet, ettersom bladet kan bergre
ledningen til verktoyet. Hvis en stremfarende ledning
kuttes, kan eksponerte metalldeler pa elektroverktayet bli
stremfarende, noe som kan fere til at brukeren far
elektrisk stet.

» Bruk klemmer eller andre hjelpemidler til & feste og
statte emnet pa et stabilt underlag. Hvis du holder
emnet med handen eller holder det mot kroppen, kan du
miste kontrollen.

» Det tillatte turtallet il fresen ma vare minst like hayt
som maksimumsturtallet som er angitt pa
elektroverktayet. Freser som roterer raskere enn tillatt
kan brekke, og delene vil da slynges rundt.

» Fresen eller annet tilbehor ma passe noyaktig i
verktayfestet (spenntangen) til elektroverktoyet.
Innsatsverktay som ikke passer ngyaktig i festet til
elektroverkteyet, roterer uregelmessig, vibrerer kraftig og
kan fere til at du mister kontrollen.

» Elektroverkteyet ma bare feres inn mot emnet i
innkoblet tilstand. Det er ellers fare for tilbakeslag hvis
innsatsverkteyet henger seg opp i emnet.

» Duma ikke holde hendene i freseomradet eller pa
fresen. Hold i ekstrahandtaket med den andre
handen. Hvis du holder fresen med begge hendene, kan
de ikke skades av fresen.

» Fres aldri over metallgjenstander, spiker eller skruer.
Det kan fare til skade pa fresen og ekt vibrasjon.

» Bruk egnede detektorer for a finne skjulte strem-/
gass-/vannledninger, eller sper hos det lokale
forsyningsselskapet. Kontakt med elektriske ledninger
kan medfare brann og elektrisk stat. Skader pa en
gassledning kan fare til eksplosjon. Inntrenging i en
vannledning forarsaker materielle skader og kan medfare
elektriske stat.

» Bruk ikke slove eller skadde freser. Slove eller skadde
freser farer til gkt friksjon, kan bli fastklemt og farer til
ubalanse.

» Vent il elektroverktoyet er stanset helt for du legger
det fra deg. Innsatsverkteyet kan kile seg fast og fere til
at du mister kontrollen over elektroverktayet.

» Hold elektroverktoyet godt fast med megge hendene
under arbeidet, og pass pa at du star stadig.
Elektroverkteyet fares sikrere med begge hender.

Produktbeskrivelse og
ytelsesspesifikasjoner

Les sikkerhetsanvisningene og instruksene.
Hvis ikke sikkerhetsanvisningene og
instruksene tas til falge, kan det oppsta
elektrisk stet, brann og/eller alvorlige
personskader.

Se illustrasjonene i begynnelsen av bruksanvisningen.

Forskriftsmessig bruk

Elektroverktayet er beregnet for fresing av sport, kanter,
profiler og slisser i tre, plast og lette bygningsmaterialer.
Ved redusert turtall og med tilsvarende freser kan ogsa ikke-
jernholdige metaller bearbeides.

lllustrerte komponenter

Nummereringen av de illustrerte komponentene refererer til
bildet av elektroverktayet pa illustrasjonssiden.

(1) Heyre handtak (isolert grepflate)

(2) Spindellaseknapp

(3) Sponbeskyttelse

(4) Vingeskrue for faringsstenger for parallellanlegg (2x)
(5) Grunnplate

(6) Glideplate

(7) Feste for faringsstenger for parallellanlegg
(8) Trinnanlegg

(9) Vingeskrue for innstilling av dybdeanlegg
(10) Glidestykke med indeksmerke

(11) Venstre handtak (isolert grepflate)

(12) Spennhandtak for lasing av fresedybde
(13) Skala forinnstilling av fresedybde

(14) Dybdeanlegg

(15) Skala for fininnstilling av fresedybde

(16) Skruknapp for fininnstilling av fresedybde
(dykkenhet)
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(17) Hjul for turtallsinnstilling

(18) Fres?

(19) Pa-/av-bryter

(20) Laseknapp for pa-/av-bryter

(21) Fastngkkel (17 mm, 24 mm)

(22) Overfalsmutter med spennhylse

(23) Stevsugeradapter (dykkenhet)

(24) Riflet skrue for stevsugeradapter (2x)

(25) Sugeslange (@ 35 mm)?

(26) Stovsugeradapter (kopieringsenhet)®

(27) Mellomring for stevsugeradapter®

(28) Parallellanlegg

(29) Vingeskrue for grovinnstilling av parallellanlegg
(30) Faringsstang for parallellanlegg

(31) Skruknapp for fininnstilling av parallellanlegg
(32) Sentreringsstift

(33) Justerbar anleggsskinne for parallellanlegg
(34) SDS-kopieringshylseadapter

(35) Festeskrue for kopieringshylseadapteren (2x)
(36) Lasespak for kopieringshylseadapteren

(37) Kopieringshylse

(38) Dykkenhet

(39) Festeskrue for glideplate

(40) Sentreringsdor®

(41) Avsugshette for kantbearbeiding

(42) Styrehjul?

a) Dette tilbehoret inngar ikke i standard-leveransen.

Tekniske data

Overfres GOF 20-12

Artikkelnummer 3601F272..
Opptatt effekt w 2000
Tomgangsturtall o/min 10000-25000
Turtallsinnstilling °
Konstantelektronikk °
Tilkobling for stevavsug °
Kompatible spennhylser mm 8-12

inch /0
Fresekurvslag mm 80
Vekt" kg 6,3
Kapslingsgrad [EN

A) Uten stremkabel

Angivelsene gjelder for merkespenning [U] pa 230 V. Ved avvikende
spenning og pa utfarelser for bestemte land kan disse angivelsene
variere.

Verdiene kan variere avhengig av produktet, bruksomradet og
miljgforholdene. Du finner mer informasjon pa
www.bosch-professional.com/wac.
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Stey-/vibrasjonsinformasjon

Stgyemisjon malt i henhold til EN 62841-2-17.

Vanlig A-stayniva for elektroverktayet:

lydtrykkniva 97 dB(A); lydeffektniva 105 dB(A). Usikkerhet
K=3dB.

Bruk herselvern!

Vibrasjonsverdi totalt a, (vektorsum av tre retninger) og
usikkerhet K fastsatt int. EN 62841-2-17: a, = 4,0 m/s’,
K=1,5m/s’.

Vibrasjonsnivéet og stayemisjonen som er angitt i disse
anvisningene er malt i samsvar med en standardisert
malemetode og kan brukes til sammenligning av
elektroverktay. Verdiene egner seg ogsa til en forelapig
estimering av vibrasjonsnivaet og stgyutslippet.

Angitt vibrasjonsniva og steyutslipp representerer de
hovedsakelige bruksomradene til elektroverktayet. Men hvis
elektroverktayet brukes til andre formal, med andre
innsatsverktay eller utilstrekkelig vedlikehold, kan
vibrasjonsnivaet og stayutslippet avvike fra det som er
angitt. Dette kan fgre til en betydelig gkning av
vibrasjonsnivaet og stayutslippet for hele
arbeidstidsrommet.

For en ngyaktig vurdering av vibrasjonsnivaet og
stoyutslippet skal det ogsa tas hensyn til de tidene verktayet
er slatt av, eller gar, men ikke faktisk er i bruk. Dette kan
redusere vibrasjonsnivaet og stayutslippet for hele
arbeidstidsrommet betraktelig.

Bestem ekstra sikkerhetstiltak til beskyttelse av brukeren
mot vibrasjonenes virkning, som for eksempel: Vedlikehold
av elektroverktey og innsatsverktay, holde hendene varme,
organisere arbeidsforlapene.

Montering

» For alle arbeider pa elektroverktgyet utfores ma
stopselet trekkes ut av stikkontakten.

Sette inn freser (se bilde A)

» Det anbefales a bruke vernehansker nar freser settes
inn og skiftes.

Freser i svaert forskjellige utfarelser og kvaliteter tilbys,

avhengig av bruksomradet.

Freser av hayytelses-hsyhastighetsstal (HSS) er egnet for

bearbeiding av myke materialer som for eksempel mykt tre

og plast.

Freser med hardmetallskjaer (HM) egner seg spesielt for

harde og slipende materialer som for eksempel hardt tre og

aluminium.

Du far originalfreser fra Boschs omfattende

tilbeharssortiment hos forhandleren.

Bruk bare feilfrie og rene freser.

Bruk om mulig freser med en skaftdiameter pa 12 mm.

Du kan skifte ut fresen nar fresemotoren er sattinn i

dykkenheten/kopieringsenheten. Vi anbefaler imidlertid at

verktay skiftes med demontert fresemotor.

- Tafresemotoren ut av dykkenheten/kopieringsenheten.

Bosch Power Tools
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- Trykk pa spindelldseknappen (2) (@), og hold den inne.
Drei eventuelt spindelen litt for hand til Iasen gar i
inngrep.

Du ma bare trykke pa spindellaseknappen (2) nar
verktoyet er stoppet.

- Alternativt kan du ogsa lase spindelen med en ekstra
fastnakkel.

- Losne overfalsmutteren (22) med fastngkkelen (21)
(nekkelvidde 17 mm og 24 mm) ved a dreie mot
urviseren (@).

- Skyv fresen inni spennhylsen. Fresskaftet ma skyves inn
minst 20 mm i spennhylsen.

- Stram overfalsmutteren (22) med fastnakkelen (21)
(nekkelvidde 17 mm og 24 mm) ved a dreie med
urviseren. Slipp spindelldseknappen (2) eller fiern den
ekstra fastngkkelen.

» Bruk ikke freser med sterre diameter enn 50 mm uten
montert kopieringshylse. Disse fresene gar ikke
gjennom bunnplaten.

» Du ma aldri stramme spennhylsen med
overfalsmutteren uten at en fres er montert. Det kan
fare til skade pa spennhylsen.

Stov-/sponavsuging

Stgv fra materialer som blyholdig maling, noen tresorter,
mineraler og metall kan vaere helsefarlige. Beraring eller
innanding av stev kan utlgse allergiske reaksjoner og/eller
andedrettssykdommer hos brukeren eller personer som
befinner seg i naerheten.

Visse typer stav som eike- eller bgkestev gjelder som
kreftfremkallende, spesielt i kombinasjon med
tilsetningsstoffer til trebearbeidelse (kromat,
trebeskyttelsesmidler). Asbestholdig materiale ma kun
bearbeides av fagfolk.

- Bruk helst et stavavsug som er egnet for dette materialet.
- Sarg for god ventilasjon av arbeidsplassen.

- Det anbefales a bruke en stavmaske med filterklasse P2.
Felg ditt lands gyldige forskrifter for de materialene som skal
bearbeides.

» Unnga stev pa arbeidsplassen. Stov kan lett antennes.

Montere stevsugeradapteren pa dykkenheten

(se bilde B)

Stgvsugeradapteren (23) kan monteres med
slangekoblingen forover eller bakover.

Nar kopieringshylseadapteren (34) er satt inn, ma du
eventuelt montere kopieringshylseadapteren 180° dreid,
slik at stevsugeradapteren (23) ikke berarer
utlgserspaken (36).

Fest stavsugeradapteren (23) pa grunnplaten (5) med de
2 riflede skruene (24).

Rengjor stevsugeradapteren (23) jevnlig for a sikre optimal
sugeeffekt.

Montere stevsugeradapter (tilbeher) pa kopieringsenhet
(se bilde C)

Stgvsugeradapteren (26) kan monteres med
slangekoblingen forover eller bakover.

Fest stevsugeradapteren (26) med de 2 riflede

skruene (24) pa grunnplaten (5) hvis
kopieringshylseadapteren (34) er satt inn. Hvis du ikke
bruker kopieringshylseadapteren (34), monterer du ferst
mellomringen (27) pa stevsugeradapteren (26), som vist pa
bildet.

Koble til stovavsug

Sett en sugeslange (@ 35 mm) (25) (tilbeher) pa den
monterte stevsugeradapteren. Koble sugeslangen (25) til en
stavsuger (tilbehar).

Elektroverktayet kan kobles direkte til stikkontakten Bosch
universalsuger med fjernstart. Denne starter automatisk nar
elektroverktayet slas pa.

Stgvsugeren ma veere egnet til materialet som skal
bearbeides.

Ved oppsuging av spesielt helsefarlig, kreftfremkallende
eller tart stev ma du bruke en spesialstavsuger.

Montere sponbeskyttelsen (se bilde D)

Sett sponbeskyttelsen (3) inn i sporet forfra, slik at den
festes. For a ta av sponbeskyttelsen holder du pa siden og
trekker den av forover.

Bruk

» Vaer oppmerksom pa nettspenningen! Spenningen til
strgmkilden ma stemme overens med angivelsene pa
elektroverktayets typeskilt.

Igangsetting

Stille inn turtallet

Med innstillingshjulet for turtall (17) kan du stille inn
ngdvendig turtall ogsa under arbeidet.

1-2 Lavt turtall
3-4 Middels turtall
5-6 Hoyt turtall

Verdiene i tabellen er omtrentlige verdier. Det ngdvendige
turtallet avhenger av emnet og arbeidsbetingelsene. Prav
deg frem for a finne fram til dette.

Fresdiameter Innstillingshjulets

[mm] posisjon

Hardt tre (bak) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Mykt tre (furu) 4-10 5-6
12-20 3-6

22-40 1-3

Sponplater 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3
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Materiale Fresdiameter Innstillingshjulets
[mm] posisjon

Plast 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Etter langvarig arbeid med lavt turtall ber du avkjele
elektroverktayet ved d la det ga pa tomgang med maksimalt
turtalli ca. 3 minutter.

Sla pa/av

Still inn fresedybden fer du slér pa elektroverktayet.

For a sla pa elektroverktayet trykker du lett pa laseknappen
for pa-/av-bryteren (20), og deretter trykker du pa pa-/av-
bryteren (19) og holder den inne.

For a lase elektroverktayet slar du pa elektroverkteyet og
trykker pa laseknappen for pa-/av-bryteren (20). Slipp forst
pa-/av-bryteren (19) og deretter laseknappen for pa-/av-
bryteren (20).

For a sla av elektroverktayet slipper du av/pa-bryteren (19).
Hvis den er last med laseknappen (20), trykker du kort pa
av/pa-bryteren (19) og slipper den.

Konstantelektronikk
Konstantelektronikken holder turtallet sa a si konstant under
tomgang og last og sikrer jevn effekt.

Mykstart
Den elektroniske mykstarten begrenser dreiemomentet nar
verkteyet slas pa og forlenger motorens levetid.

Stille inn fresedybden (se bilde E)

Innstilling av fresedybden mé kun utferes nar
elektroverktgyet er slatt av.

Folg denne fremgangsmaten ved grovinnstilling av

fresedybden:

- Sett elektroverktayet med montert fres pa emnet som
skal bearbeides.

- Stillinn trinnanlegget (8) pa det laveste trinnet.
Trinnanlegget gar merkbart i lds.

- Lasne vingeskruen pa dybdeanlegget (9), slik at
dybdeanlegget (14) er fritt bevegelig.

- Trykk spennhandtaket for lasing av fresedybden (12) i
dreieretningen @, og far overfresen langsomt nedover til
fresen (18) berarer overflaten pa emnet. Slipp
spennhandtaket for lasing av fresedybden (12) igjen for a
fiksere denne innstikksdybden. Trykk eventuelt
spennhandtaket for lasing av fresedybden (12) i
dreieretningen @ for a fiksere det til slutt.

- Trykk dybdeanlegget (14) ned til det sitter pa
trinnanlegget (8). Sett glidestykket med
indeksmerket (10) pa stillingen 0 pa
fresedybdeskalaen (13).

- Still dybdeanlegget (14) pa ensket fresedybde, og stram
vingeskruen pa dybdeanlegget (9). Pass pa at du ikke
forskyver glidestykket med indeksmerket (10) mer.
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- Trykk spennhandtaket for lasing av fresedybden (12) i
dreieretningen @, og far overfresen til den gverste
posisjonen.

Ved starre fresedybder anbefales det & bearbeide flaten
flere ganger med liten sponfjerning i hver omgang. Ved hjelp
av trinnanlegget (8) kan du dele inn freseoppgaven i flere
trinn. Du stiller dainn gnsket fresedybde med det laveste
trinnet pa trinnanlegget og velger farst de hayere trinnene
for de farste bearbeidingsoperasjonene.

Etter en provefresing kan du stille inn fresedybden ngyaktig

pa ensket mél ved & dreie pa skruknappen (16). Drei med

urviseren for & gke fresedybden, og drei mot urviseren for 8

redusere den. Bruk skalaen (15) som hjelp. En omdreining

tilsvarer en justering pa 1,5 mm, én av delstrekene i kanten
oppe pa skalaen (15) tilsvarer en endring av justeringen pa

0,1 mm. Den maksimale justeringen er + 16 mm.

Arbeidshenvisninger
» Beskytt fresen mot stat og slag.

Freseretning og freseprosess (se bilde F)

» Fresingen ma alltid utferes mot fresens
rotasjonsretning (18) (fresing i motsatt retning). Hvis
du freser i rotasjonsretningen, (fresing i samme retning),
kan du miste elektroverktayet.

Frese med dykkenheten

Still inn gnsket fresedybde.

Sett elektroverktayet med montert freseverktay pa

arbeidsstykket som skal bearbeides og sla pa

elektroverkteyet.

Trykk ned utlgserspaken for dykkfunksjonen , og far

overfresen langsomt ned til innstilt fresedybde er nadd.

Slipp utlgserspaken igjen for a fiksere denne

innstikksdybden.

Utfer fresingen med jevn hastighet.

Far overfresen tilbake til averste posisjon etter fresingen.

Sla av elektroverktayet etter fresing.

Frese med kopieringsenheten

Still inn gnsket fresedybde.

Sla pa elektroverktayet, og far det mot stedet som skal

bearbeides.

Utfer fresingen med jevn hastighet.

Sla av elektroverktayet.

» Legg aldri elektroverktoyet ned for fresen er helt
stanset. Innsatsverktay som fortsetter a ga kan forarsake
skader.

Frese med begrensningshjelp (se bilde G)

Ved bearbeiding av starre emner, for eksempel sporfresing,
kan du feste en planke eller en list som begrensningshjelp pa
emnet og fare multifunksjonsfresen langs
begrensningshjelpen. Nar du bruker dykkenheten (38),
forer du multifunksjonsfresen langs den flate siden av
glideplaten pa begrensningshjelpen.

Kant- eller formfresing
Ved kant- eller formfresing uten parallellanlegg ma fresen
vaere utstyrt med en styretapp eller et kulelager.

Bosch Power Tools
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Fer elektroverktayet som er slatt pa, mot emnet fra siden
helt til styretappen eller kulelageret til fresen ligger inntil
emnekanten som skal bearbeides.

Far elektroverktayet langs emnekanten. Pass pa at det ligger
vinkelrett. For stort trykk kan skade kanten pa emnet.

Frese med parallellanlegg (se bilde Hog 1)

Skyv parallellanlegget (28) med faringsstengene (30) innii
grunnplaten (5), og skru det fast med skruene (4) i samsvar
med det ngdvendige malet.

Med vingeskruene (29) kan du i tillegg stille inn lengden pa
parallellanlegget.

Med skruknappen (31) kan du finjustere lengden etter at du
har lgsnet de to vingeskruene (29). En omdreining tilsvarer
en justering pa 2,0 mm, og en av delstrekene pa
skruknappen (31) tilsvarer en endring av justeringen pa

0,1 mm. Pass pa at spissen pa sentreringsstiften (32) festes
i materialoverflaten.

Ved hjelp av anleggsskinnen (33) kan du endre den effektive
anleggsflaten til parallellanlegget.

For elektroverktayet som er slétt pa, langs emnekanten med
jevn hastighet og trykk mot siden pa parallellanlegget.

Frese med styrehjul (se bilde J)
Monter styrehjulet (42) slik det vises pa bildet.
Plasser styrehjulet pa den buede kanten av en plate.

Frese med kopieringshylse (se bilde K-L)

Ved hjelp av kopieringshylsen (37) kan du overfare omriss

fra maler eller sjablonger til emner.

Velg egnet kopieringshylse avhengig av tykkelsen pa

sjablongen eller malen. Pa grunn av kopieringshylsens

utstikkende hgyde ma sjablongen ha en minimumstykkelse

pa 8 mm.

Fer kopieringshylsen (37) brukes, ma SDS-

kopieringshylseadapteren (34) settes inn i glideplaten (6).

Sett kopieringshylseadapteren (34) pa glideflaten (6)

ovenfra, og skru den fast med de 2 festeskruene (35). Pass

pa at utlgserspaken for kopieringshylseadapteren (36) er

fritt bevegelig.

Skyv utlgserspaken (36) i pilretningen, og sett

kopieringshylsen (37) i SDS-kopieringshylseadapteren (34)

fra undersiden. Kodeknastene ma da ga merkbart i las i

utsparingene til kopieringshylsen (37).

Kontroller avstanden fra midten av fresen til kanten pa

kopieringshylsen (se ,Sentrere grunnplaten (se bilde N)*,

Side 74).

» Velg en fresdiameter som er mindre enn den indre
diameteren til kopieringshylsen.

Fresing

Merknad: Ta hensyn til at fresen (18) alltid stikker ut av

grunnplaten (5). Pass pa at du ikke skader sjablongen eller

emnet.

Fer det innkoblede elektroverktgyet med

kopieringshylsen (37) mot malen.

Nar dykkenheten (38) brukes: Trykk utlgserspaken for

dykkfunksjonen ned, og far overfresen langsomt ned til den

innstilte fresedybden er nadd. Slipp utleserspaken igjen for
afiksere denne innstikksdybden.

For elektroverktayet med kopieringshylsen (37) som stikker
ut, langs malen med trykk fra siden.

Sentrere grunnplaten (se bilde N)

For at avstanden mellom midten av fresen og kanten pa
kopieringshylsen skal veere lik overalt kan
kopieringshylsen (37) og glideplaten (6) om nadvendig
sentreres i forhold til hverandre.

Nar dykkenheten (38) brukes: Trykk utlaserspaken for
dykkfunksjonen ned, og far overfresen langsomt ned til den
innstilte fresedybden er nadd. Slipp utleserspaken igjen for
afiksere denne innstikksdybden.

Lasne festeskruene (39) ca. 2 omdreininger, slik at
glideplaten (6) er fritt bevegelig.

Sett sentreringsdoren (40) i verktayholderen som vist pa
bildet. Stram overfalsmutteren for hand. Sentreringsdoren
skal fortsatt vaere fritt bevegelig.

Still inn sentreringsdoren (40) og kopieringshylsen (37)
etter hverandre ved a flytte litt pa glideplaten (6).

Stram festeskruene (39) igjen.

Fjern sentreringsdoren (40) fra verktayholderen.

Nar dykkenheten (38) brukes: Trykk utlaserspaken for
dykkfunksjonen ned, og far overfresen tilbake til den
gverste posisjonen.

Frese med avsugshette (se bilde 0-P)

For bearbeiding av kanter kan du i tillegg bruke
avsugshetten (41).

Fest avsugshetten (41) med de 2 skruene pa

grunnplaten (5). Avsugshetten (41) kan festes i 3
forskjellige posisjoner, som vist pa bildet.

For bearbeiding av glatte, plane flater tar du av avsugshetten
igien.

Bruk FSN-OFA-adapteren (1 600 Z00 00G).

Service og vedlikehold

Vedlikehold og rengjaring

» For alle arbeider pa elektroverktoyet utferes ma
stopselet trekkes ut av stikkontakten.

» Hold selve elektroverktgyet og ventilasjonsspaltene
alltid rene, for a kunne arbeide bra og sikkert.

» Bruk om mulig et avsugsanlegg ved ekstreme forhold
pa arbeidsplassen. Rengjer ventilasjonsslissene ofte
med en pensen, og koble til en feilstreamvernebryter
(PRCD). Ved bearbeidelse av metall kan det sette seg
lededyktig stev inne i elektroverktoyet.
Beskyttelsesisolasjonen til elektroverktayet kan svekkes.

Hvis det er ngdvendig a skifte ut tilkoblingsledningen, ma

dette gjores av Bosch eller godkjente Bosch-

serviceverksteder, slik at det ikke oppstar fare for
sikkerheten.
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Kundeservice og kundeveiledning

Norsk
Tel.: 64 87 8950

%58 www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger ma du oppgi
det 10-sifrede produktnummeret som er angitt pa
produktets typeskilt.

Deponering

Elektroverktay, tilbehar og emballasje mé leveres inn til
miljevennlig gjenvinning.
Elektroverktay ma ikke kastes i vanlig sappel!

Bare for land i EU:

Elektriske og elektroniske apparater som ikke lenger er
brukbare, ma samles inn separat og kasseres pa en
miljgvennlig mate. Bruk de anviste innsamlingssystemene.
Feil avfallshandtering kan vaere skadelig for miljg og helse pa
grunn av de farlige stoffene som avfallet kan inneholde.

Suomi

Turvallisuusohjeet

Yleiset sdhkotyokalujen turvaohjeet
[N VAROITUS Lue kaikki taman sahkotydkalun

jeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla mainittujen ohjeiden

mukana toimitetut varoitukset, oh-

noudattamisen laiminlyonti saattaa aiheuttaa sahkoiskun, tu-

lipalon ja/tai vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet tulevai-
suutta varten.

Turvallisuusohjeissa kdytetty kasite "sahkotyokalu" kasittaa
verkkokayttoisid sahkotyokaluja (verkkojohdolla) ja akku-
kayttoisia sahkotyokaluja (ilman verkkojohtoa).

Tydpaikan turvallisuus

» Pida tyoskentelyalue puhtaana ja hyvin valaistuna.
Tyopaikan epajdrjestys tai valaisemattomat ty6alueet voi-
vat johtaa tapaturmiin.

» Ali tyoskentele sahkotyokalulla rijahdysalttiissa ym-
paristossa, jossa on palavaa nestetta, kaasua tai po-
lyd. Sahkotyokalu muodostaa kipinditd, jotka saattavat
sytyttaa polyn tai hoyryn.

» Pidd lapset ja sivulliset loitolla sahkdtyokalua kayt-
tdessdsi. Voit menettad laitteen hallinnan, jos suuntaat
huomiosi muualle.
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Sahkoturvallisuus

» Sahkotyokalun pistotulpan tulee sopia pistorasiaan.
Pistotulppaa ei saa muuttaa millddn tavalla. Al kaytd
minkaanlaisia pistorasia-adaptereita maadoitettujen
sahkotyokalujen kanssa. Alkuperdisessa kunnossa ole-
vat pistotulpat ja sopivat pistorasiat vahentavat sahkois-
kun vaaraa.

» Vilta maadoitettujen pintojen, kuten putkien, patte-
reiden, liesien tai jadkaappien koskettamista. Sih-
koiskun vaara kasvaa, jos kehosi on maadoitettu.

» Al altista sahkotyokalua sateelle tai kosteudelle. Ve-
den paasy sahkotyokalun sisadn kasvattaa sahkoiskun ris-
kia.

» Ali kiyti verkkojohtoa vidrin. Ald kayta johtoa sih-
kotyokalun kantamiseen, ripustamiseen tai pistotul-
panirrottamiseen pistorasiasta vetamalla. Pida johto
loitolla kuumuudesta, 6ljystd, terdvista reunoista ja
liikkuvista osista. Vahingoittuneet tai sotkeutuneet joh-
dot kasvattavat sahkoiskun vaaraa.

» Kayttaessdsi sahkotyokalua ulkona kdyta ainoastaan
ulkokayttoon soveltuvaa jatkojohtoa. Ulkokdyttoon so-
veltuvan jatkojohdon kaytto pienentaa sahkoiskun vaa-
raa.

» Jos sahkotyokalua on pakko kdyttdd kosteassa ympa-
ristossa, on kaytettava vikavirtasuojakytkinta. Vika-
virtasuojakytkimen kaytto vahentad sahkoiskun vaaraa.

Henkiloturvallisuus

» Ole valpas, kiinnita huomiota tyoskentelyysi ja nou-
data tervetti jarked sahkotyokalua kayttaessasi. Al
kayta mitaan sahkotyokalua, jos olet vasynyt tai huu-
meiden, alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksen alai-
sena. Hetken tarkkaamattomuus sahkotydkalua kaytet-
tdessa saattaa johtaa vakavaan loukkaantumiseen.

» Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kayta aina
suojalaseja. Henkilokohtaisen suojavarustuksen (esim.
polynaamari, luistamattomat turvajalkineet, suojakypara
tai kuulonsuojaimet kulloisenkin tehtdavan mukaan) kaytto
vahentaa loukkaantumisriskid.

» Esta tahaton kdynnistyminen. Varmista, ettd kdynnis-
tyskytkin on kytketty pois paalta ennen kuin yhdistit
tyokalun sahkoverkkoon ja/tai akkuun, otat tyokalun
kéteen tai kannat sitd. Jos kannat sahkotydkalua sormi
kaynnistyskytkimella tai kytket sahkotydkalun pistotulpan
pistorasiaan kdynnistyskytkimen ollessa kdyntiasen-
nossa, altistat itsesi onnettomuuksille.

» Poista mahdollinen saatotydkalu tai kiinnitysavain en-
nen kuin kdynnistat sahkétyokalun. Kiinnitysavain tai
saatotyokalu, joka on unohdettu paikalleen sahkotyokalun
pyorivadn osaan, saattaa aiheuttaa tapaturman.

» Vilta kurkottelua. Huolehdi aina tukevasta seisoma-
asennosta ja tasapainosta. Nain pystyt paremmin hallit-
semaan sahkétyokalun odottamattomissa tilanteissa.

> Kiyta tarkoitukseen soveltuvia vaatteita. Ald kayta
10ysid tydvaatteita tai koruja. Pida hiukset ja vaatteet
poissa liikkuvien osien ulottuvilta. Valjat vaatteet, korut
ja pitkat hiukset voivat takertua liikkuviin osiin.
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» Jos laitteissa on polynpoistoliitdntd, varmista, ettd se
on kytketty oikein ja toimii kunnolla. Polynpoistojar-
jestelman kaytté vahentaa polyn aiheuttamia vaaroja.

» Tydskentele keskittyneesti ja noudata aina turvalli-
suusmaarayksia. Hetkellinenkin huolimattomuus voi ai-
heuttaa vakavia vammoja.

Sahkaotyokalun kaytto ja huolto

» Ali ylikuormita laitetta. Kayti kyseiseen tyohon tar-
koitettua sahkotydkalua. Sopivan tehoisella sahkotyo-
kalulla teet ty6t paremmin ja turvallisemmin.

» Al kaytd sahkotyokalua, jota ei voida kaynnistaa ja
pysdyttaa kdynnistyskytkimestd. Sahkotyokalu, jota ei
voi enad hallita kaynnistyskytkimella, on vaarallinen ja
taytyy korjauttaa.

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ja/tai irrota akku (jos
irrotettava) sahkotyokalusta, ennen kuin suoritat saa-
tojd, vaihdat tarvikkeita tai viet sahkotyokalun varas-
toon. Nama varotoimenpiteet estdvat sahkotyokalun ta-
hattoman kdynnistymisen.

» Sailyta sahkotyokalut poissa lasten ulottuvilta, kun
niité ei kyteti. Al anna sellaisten henkildiden kyt-
taa sahkotyokalua, joilla ei ole tarvittavaa kdyttokoke-
musta tai jotka eivit ole lukeneet tita kdyttoohjetta.
Sahkotyokalut ovat vaarallisia, jos niita kdyttavat koke-
mattomat henkil6t.

» Pida sdhkotyokalut ja tarvikkeet hyvissa kunnossa.
Tarkista liikkuvat osat virheellisen kohdistuksen tai
jumittumisen varalta. Varmista, ettei sahkétydkalussa
ole murtuneita osia tai muita toimintaa haittaavia vi-
koja. Jos havaitset vikoja, korjauta sdahkotyokalu en-
nen kdyttoa. Monet tapaturmat johtuvat huonosti huolle-
tuista sahkotyokaluista.

» Pida leikkausterat teravina ja puhtaina. Asianmukai-
sesti huolletut leikkaustyokalut, joiden leikkausreunat
ovat terdvid, eivat jumitu herkasti ja niita on helpompi hal-
lita.

» Kayta sahkatyokaluja, tarvikkeita, ruuvauskarkia jne.
ndiden ohjeiden, kdyttdolosuhteiden ja tyotehtdvan
mukaisesti. Sdhkotyokalun madraystenvastainen kaytto
saattaa aiheuttaa vaaratilanteita.

» Pidd kahvat ja kddensijat kuivina ja puhtaina (6ljytto-
mind ja rasvattomina). Jos kahvat ja kddensijat ovat
liukkaita, et pysty yllattavissa tilanteissa ohjaamaan ja
hallitsemaan tyokalua turvallisesti.

Huolto

» Anna ainoastaan koulutettujen ammattihenkiloiden
korjata sdhkotyokalusi ja hyvaksy korjauksiin vain al-
kuperdisia varaosia. Ndin varmistat, etta sahkétyokalu
sailyy turvallisena.

Yla- ja reunajyrsinten turvallisuusohjeet

» Pida sdahkotyokalusta kiinni sen eristetyista kahvapin-
noista, koska tera saattaa koskettaa laitteen omaa
sahkdjohtoa. Jos kayttotarvike koskettaa virrallista sah-
kojohtoa, tdama voi tehda sahkotydkalun suojaamattomat

metalliosat virrallisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun laitteen
kayttajalle.

» Kiinnitd tyokappale tydalustaan puristimilla tai muilla
sopivilla kiinnitysvalineilld. Tyokappaleen pitaminen ka-
dessd tai kehoa vasten ei takaa riittavaa tukea ja voi joh-
taa hallinnan menettdmiseen.

» Jyrsinterdn suurimman sallitun kierrosluvun taytyy
olla vdhintdan yhta suuri kuin sahkdtyokalussa ilmoi-
tettu maksimikierrosluku. Sallittua nopeammin pyoérivat
jyrsinterat saattavat murtua ja sinkoutua irti.

» Jyrsinterien tai muiden kdyttotarvikkeiden taytyy so-
pia tarkalleen sahkotyokalun terdnpitimeen (kiinnity-
sistukka). Jos kayttotarvikkeet eivat sovi tarkalleen sah-
kotyokalun teranpitimeen, ne pydrivat epatasaisesti, tari-
sevat erittdin voimakkaasti ja saattavat johtaa tyékalun
hallinnan menettamiseen.

» Ohjaa sdhkotyokalu vain moottorin kdydessa tyokap-
paletta vasten. Muuten syntyy takaiskun vaara, jos kayt-
totarvike juuttuu tyokappaleeseen.

» Ali kosketa kidella jyrsintikohtaa tai jyrsintera.
Pida toisella kidella kiinni lisakahvasta. Kun pidat mo-
lemmilla kasilla kiinni jyrsimen kadensijoista, et voi lou-
kata niitd jyrsinterdan.

» Ala missian tapauksessa jyrsi metalliesineiden, naulo-
jen tai ruuvien kohdalta. Jyrsintera voi vaurioitua ja
tamd saattaa lisata tarinda.

» Kayta sopivia etsintalaitteita piilossa olevien sy6tto-
johtojen paikallistamiseksi, tai kadanny paikallisen ja-
keluyhtion puoleen. Kosketus sahkdjohtoon saattaa joh-
taa tulipaloon ja sahkoiskuun. Kaasuputken vahingoitta-
minen saattaa johtaa rdjahdykseen. Vesijohdon puhkaisu
aiheuttaa aineellisia vahinkoja tai saattaa johtaa sahkdis-
kuun.

» Al kiyti tylsaa tai vaurioitunutta jyrsinteraa. Tylsi tai
vioittunut jyrsinterd suurentaa kitkaa, juuttuu herkasti
kiinni ja pyorii epétasaisesti.

» Odota, kunnes sdhkotyokalu on pysdhtynyt, ennen
kuin asetat sen sdilytysalustalle. Sahkotyokalun hallin-
nan menettamisen vaara, koska kayttétarvike voi pureu-
tua sdilytysalustan pintaan.

» Pida sdahkotyokalusta kunnolla kiinni molemmilla ka-
silld ja seiso tukevassa asennossa. Sahkétyokalun oh-
jaus sujuu luotettavimmin kahdella kadelld.

Tuotteen ja ominaisuuksien kuvaus

Lue kaikki turvallisuus- ja kdyttoohjeet. Tur-
vallisuus- ja kayttoohjeiden noudattamatta jat-
taminen voi johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/
tai vakavaan loukkaantumiseen.

Huomioi kayttdohjeiden etuosan kuvat.

Madraystenmukainen kaytto

Sahkotyokalu on tarkoitettu urien, reunojen, profiilien ja soi-
keiden reikien jyrsintdan seka kopiojyrsintaan tukevalla alus-
talla puuhun, muoviin ja kevytrakennusaineisiin.
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Alennetulla kierrosluvulla ja asiaankuuluvien jyrsinterien
kanssa voi tyostaa myos kirjometalleja.

Kuvatut osat

Kuvattujen osien numerointi viittaa kuvasivulla olevaan sah-

kotyokalun kuvaan.

(1) Oikeanpuoleinen kahva (eristetty kahvan pinta)
(2) Karan lukituspainike

(3) Lastusuojus

(4) Suuntaisohjaimen ohjaustankojen siipiruuvi (2 kpl)
(5) Pohjalevy

(6) Liukutalla

(7)  Suuntaisohjaimen ohjaustankojen kiinnitin

(8) Porrasvaste

(9) Syvyydenrajoittimen saatimen siipiruuvi

(10) Luisti ja osoitinmerkki

(11) Vasemmanpuoleinen kahva (eristetty kahvan pinta)
(12) Jyrsintasyvyyden lukituksen kiristinvipu

(13) Jyrsintasyvyyden saatoasteikko

(14) Syvyydenrajoitin

(15) Jyrsintasyvyyden hienosaatoasteikko

(16) Jyrsintasyvyyden hienosaadon kiertonuppi (upotu-
syksikko)

(17) Kierrosluvun valintarengas

(18) Jyrsintera?

(19) Kaynnistyskytkin

(20) Kaynnistyskytkimen lukitus- ja vapautuspainike
(21) Kiintoavain (17 mm, 24 mm)

(22) Liitinmutteri ja kiinnitysistukka

(23) Imuadapteri (upotusyksikko)

(24) Imuadapterin pyalletty ruuvi (2 kpl)

(25) Imuletku (@ 35 mm)?

(26) Imuadapteri (kopiointiyksikkd)?

(27) Imuadapterin vilirengas®

(28) Suuntaisohjain

(29) Suuntaisohjaimen karkean saadon siipiruuvi
(30) Suuntaisohjaimen ohjaustanko

(31) Suuntaisohjaimen hienosaadon kiertonuppi
(32) Keskitystappi

(33) Suuntaisohjaimen saadettava vastekisko
(34) SDS-kopiohylsyadapteri

(35) Kopiohylsyadapterin kiinnitysruuvi (2x)
(36) Kopiohylsyadapterin vapautusvipu

(37) Kopiohylsy

(38) Upotusyksikko

(39) Liukutallan kiinnitysruuvi

(40) Keskitystuurna®

(41) Reunatyoston imusuojus
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(42) Ohjauspyéra®

a) Nama lisitarvikkeet eivit kuulu Tavanomainen toimituk-
seen.

Tekniset tiedot

Tuotenumero 3601F272..
Nimellisottoteho W 2000
Tyhjékayntikierrosluku min®  10000-25 000
Kierrosluvun valinta °
Vakioelektroniikka [
Polynpoistoliitanta °
Yhteensopivat kiinnitysistu- mm 8-12
kat inch Y=Y
Jyrsintdisku mm 80
Paino” kg 6,3
Suojausluokka I

A) liman verkkovirtajohtoa

Tiedot koskevat 230 V:n nimellisjannitetta [U]. Tasta poikkeavien jan-
nitteiden ja maakohtaisten mallien yhteydessa nama tiedot voivat
vaihdella.

Arvot voivat vaihdella tuotteen mukaan ja riippuvat kaytto- ja ymparis-
toolosuhteista. Lisdtietoja saat verkko-osoitteesta
www.bosch-professional.com/wac.

Melu-/térinatiedot

Melupaastoarvot on madritetty standardin EN 62841-2-17
mukaan.

Séhkotyokalun tyypillinen A-painotettu melutaso: adnenpai-
netaso 97 dB(A); ddnentehotaso 105 dB(A). Epavarmuus
K=3dB.

Kéayta kuulosuojaimia!

Tarindn kokonaisarvot a, (kolmen suunnan vektorisumma) ja
epdvarmuus K on maaritetty standardin EN 62841-2-17 mu-
kaan: a, = 4,0 m/s’, K = 1,5 m/s”.

Ndissa kayttoohjeissa ilmoitetut tarind- ja melupaastotiedot
on mitattu standardissa maaritetyn mittausmenetelman mu-
kaan ja niité voi kdyttaa sahkotyokalujen keskindiseen vertai-
luun. Ne soveltuvat my6s tarina- ja melupaastojen alustavaan
arviointiin.

lImoitetut tarind- ja melupaastot vastaavat sahkotyokalun
paaasiallisia kayttotapoja. Tarina- ja melupdastot saattavat
kuitenkin poiketa ilmoitetuista arvoista, jos sahkotyokalua
kaytetdan toisiin toihin, muilla kdyttotarvikkeilla tai riittamat-
tomasti huollettuna. Tama saattaa suurentaa koko tydsken-
telyajan tarina- ja melupaastéja huomattavasti.

Tarina- ja melupdastojen tarkaksi arvioimiseksi on huomioi-
tava myos ne ajat, jolloin laite on sammutettuna tai tyhja-
kaynnilla. Tdma voi vahentad huomattavasti koko tydskente-
lyajan tarina- ja melupaastoja.

Médrittele tarvittavat lisdvarotoimenpiteet kayttdjan suojele-
miseksi tarinan aiheuttamilta haitoilta (esimerkiksi sahkétyo-
kalujen ja kdyttotarvikkeiden huolto, kdsien pitaminen lampi-
mind ja tyGprosessien organisointi).
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Asennus

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sahko-
tyokaluun kohdistuvia toita.

Jyrsinterdn asentaminen (katso kuva A)

» Suosittelemme kdyttamaan tyokasineita jyrsinterien
asennuksessa ja vaihdossa.

Jyrsinterid on saatavana erilaisina malli- ja laatuversioina ky-

seisen kayttokohteen mukaan.

Pikateraksesta (HSS) valmistetut jyrsinterdt soveltuvat

pehmeiden materiaalien (esimerkiksi pehmea puu ja muovi)

tyostoon.

Kovametalliterdiset (HM) jyrsinterat soveltuvat etenkin

kovien ja kuluttavien materiaalien (esimerkiksi kova puu ja

alumiini) tydstoon.

Boschin kattavaan tarvikevalikoimaan kuuluvia alkuperaisia

jyrsinteria voit hankkia ammattiliikkeistd.

Kayta vain hyvdkuntoisia ja puhtaita jyrsinteria.

Kayta mieluiten sellaista jyrsinterad, jonka varren halkaisija

on 12 mm.

Voit vaihtaa jyrsinteran jyrsinmoottorin ollessa upotusyksi-

kossa/kopiointiyksikossa. Suosittelemme kuitenkin teke-

madn teranvaihdon jyrsinmoottorin ollessa irrotettuna.

- Otajyrsinmoottori pois upotusyksikosta/kopiointiyksi-
kosta.

- Painakaran lukituspainiketta (2) (@) ja pidd sitd painet-
tuna. Tarvittaessa kierrd karaa hieman kadelld, kunnes se
lukittuu.

Al paina karan lukituspainiketta (2) ennen kuin kara
on pysahtynyt.

- Vaihtoehtoisesti voit lukita karan my6s apuna kaytetta-
valld kiintoavaimella.

- Loysaa liitinmutteria (22) kiintoavaimella (21) (avain-
koko 17 mm ja 24 mm) vastapaivain (@).

- Tyonnd jyrsintera kiinnitysistukkaan. Jyrsinteran varren
tulee ulottua vdhintadn 20 mm:n verran kiinnitysistukan
sisaan.

- Kirista liitinmutteri (22) kiintoavaimella (21) (avainkoko
17 mm ja 24 mm) myétapaivaan. Vapauta karan
lukituspainike (2) tai ota apuna kayttamasi kiintoavain
pois.

» Al kiinnita halkaisijaltaan yli 50 mm:n kokoisia jyrsin-

terid ilman asennettua kopiohylsya. Sellaiset jyrsinte-
rat eivdt mahdu pohjalevyn lapi.
» Ala missian tapauksessa kiristi kiinnitysistukkaa

tiukkaan ennen jyrsinteran asentamista. Muuten kiinni-

tysistukka voi vaurioitua.

Polyn-/purunpoisto
Tyostettavistd materiaaleista syntyva poly (esimerkiksi lyijy-

pitoinen pinnoite, tietyt puulaadut, kivi ja metalli) voi olla ter-

veydelle vaarallista. Polyn koskettaminen tai hengittaminen
saattaa aiheuttaa kayttajalle tai lahella oleville henkilGille al-
lergisia reaktioita ja/tai hengitystiesairauksia.

Tiettyjen polylaatujen (esimerkiksi tammi- tai pyokkipoly)

katsotaan aiheuttavan sy6pad, varsikin puunsuojaukseen

kaytettdvien lisdaineiden yhteydessa (kromaatti, puunsuoja-

aine). Asbestipitoisia materiaaleja saavat kasitella vain

asiantuntevat ammattilaiset.

- Kayta mahdollisuuksien mukaan materiaalille soveltuvaa
polynpoistoa.

- Huolehdi tyokohteen hyvasta tuuletuksesta.

- Suosittelemme kayttdmaan suodatusluokan P2 hengitys-
suojanaamaria.

Noudata kasiteltavid materiaaleja koskevia maakohtaisia

maarayksid.

» Esta polyn kertyminen tyopisteeseen. Poly saattaa olla
herkasti syttyvaa.

Imuadapterin asentaminen upotusyksikkdon

(katso kuva B)

Imuadapterin (23) voi asentaa letkuliitinnan kanssa eteen

tai taakse.

Kun kaytét kopiohylsyadapteria (34), joudut ehka asenta-

maan kopiohylsyadapterin 180° verran kdannettyna, jotta

imuadapteri (23) ei kosketa vapautusvipua (36).

Kiinnitd imuadapteri (23) kahdella kiinnitysruuvilla (24)

pohjalevyyn (5).

Imuadapteri (23) taytyy puhdistaa saannallisin valiajoin te-

hokkaan polynpoiston varmistamiseksi.

Imuadapterin (lisdtarvike) asentaminen

kopiointiyksikk6on (katso kuva C)

Imuadapterin (26) voi asentaa letkuliitinnan kanssa eteen

tai taakse.

Kun kaytat kopiohylsyadapteria (34), kiinnita

imuadapteri (26) kahdella kiinnitysruuvilla (24)

pohjalevyyn (5). Jos et kdyta kopiohylsyadapteria (34),

asenna ensin valirengas (27) imuadapteriin (26) kuvan esi-

merkin mukaisesti.

Pdlynpoistovarusteen liitanta

Kytke imuletku (@ 35 mm) (25) (lisatarvike) asennettuun

imuadapteriin. Liita imuletku (25) polynimuriin (lisatarvike).

Séhkotyokalun voi liittad suoraan etakdynnistykselld varus-

tettuun Bosch-yleisimuriin. Yleisimuri kaynnistyy automaat-

tisesti, kun sahkétyokalu kytketdan paalle.

Polynimurin tulee soveltua tyostettavalle materiaalille.

Kayta erikoisimuria, jos imuroit terveydelle erittdin haitalli-

sia, syopad aiheuttavia tai kuivia pélylaatuja.

Lastusuojuksen asennus (katso kuva D)

Asenna lastusuojus (3) etukautta ohjaimeen niin, etta se lu-
kittuu paikalleen. Kun haluat irrottaa lastusuojuksen, ota sen
sivulta kiinni ja veda se etukautta pois.

Kaytto

» Huomioi sdhkdverkon jannite! Virtaldhteen jannitteen
tulee vastata sahkotyokalun laitekilvessa olevia tietoja.
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Kayttoonotto

Kierrosluvun valinta

Kierrosluvun saatopyoralla (17) voit valita kierrosluvun
myos kdyton aikana.

1-2 pieni kierrosluku
3-4 keskisuuri kierrosluku
5-6 suuri kierrosluku

Taulukon arvot ovat suuntaa-antavia ohjearvoja. Tarvittava
kierrosluku riippuu tydstettdvasta materiaalista ja tydolosuh-
teista ja sen voi maarittad koejyrsinnalla.

Materiaali Jyrsinteran hal- Saatopyoran
kaisija [mm] asento

Kova puu (pyokki) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Pehmead puu 4-10 5-6
(ménty) 12-20 3-6
22-40 1-3

Lastulevyt 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Muovit 4-15 2-3
16-40 1-2

Alumiini 4-15 1-2
16-40 1

Jos kaytat kauan matalaa kierroslukua, sahkotyokalua kan-
nattaa jadhdyttaa tyon jalkeen n. 3 minuutin ajan tyhjakdyn-
nilla ja maksimikierrosluvulla.

Kaynnistys ja pysdytys

Sadda jyrsintasyvyys ennen moottorin kaynnistamista.

Kun haluat kdynnistaa sahkotyokalun, paina kevyesti kayn-
nistyskytkimen lukitus- ja vapautuspainiketta (20) ja pida
sitten kdynnistyskytkinta (19) pohjassa.

Kun haluat lukita sahkotyokalun jatkuvan kayton asentoon,
kytke sahkotyokalu paalle ja paina kdynnistyskytkimen luki-
tus- ja vapautuspainiketta (20). Vapauta ensin kaynnistys-
kytkin (19) ja sitten kaynnistyskytkimen lukitus- ja vapautus-
painike (20).

Kun haluat sammuttaa sahkétyokalun, vapauta
kdynnistyskytkin (19), tai jos se on lukittu
lukituspainikkeella (20), paina lyhyesti

kaynnistyskytkintd (19) ja nosta taman jalkeen sormi kytki-
melta.

Vakioelektroniikka

Vakioelektroniikka pitaa kierrosnopeuden lahes samana
sekd tyhjakaynnilld ettd kuormituksessa ja mahdollistaa siten
tasaisen tyoskentelyn.

Pehmed kaynnistys
Elektroninen pehmed kdynnistys rajoittaa kaynnistyksen
vaantémomenttia ja pidentad moottorin kayttoikaa.
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Jyrsintiasyvyyden saato (katso kuva E)

Jyrsintdsyvyyden saa saataa vain, kun sahkotyokalu on pois

paalta.

Tee jyrsintasyvyyden karkeasaato seuraavalla tavalla:

- Aseta jyrsinteralld varustettu sahkotyokalu tyokappaleen
paalle.

- Saada porrasvaste (8) alimmalle portaalle; porrasvaste
lukkiutuu tuntuvasti kiinni.

- LOysaa syvyydenrajoittimen siipiruuvia (9) niin, etta voit
liikuttaa syvyydenrajoitinta (14) esteettomasti.

- Paina jyrsintasyvyyden lukituksen kiristinvipua (12) kier-
tosuuntaan @ ja ohjaa ylajyrsinta hitaasti alaspain, kun-
nes jyrsinterd (18) koskettaa tyokappaleen pintaa. Va-
pauta jyrsintasyvyyden lukituksen kiristinvipu (12), jotta
saat lukittua tdman upotussyvyyden. Tarvittaessa paina
jyrsintasyvyyden lukituksen kiristinvipua (12) kiertosuun-
taan @, jotta saat lukittua sen lopullisesti.

- Paina syvyydenrajoitinta (14) alaspin, kunnes se kosket-
taa porrasvastetta (8). Saada luisti osoitinmerkin (10)
kanssa jyrsintasyvyysasteikon (13) kohtaan 0.

- Saada syvyydenrajoitin (14) halutulle jyrsintasyvyydelle
jakirista syvyydenrajoittimen siipiruuvi (9). Varmista, et-
tet muuta enaa osoitinmerkilla varustetun luistin (10)
asentoa.

- Paina jyrsintasyvyyden lukituksen kiristinvipua (12) kier-
tosuuntaan @ ja ohjaa ylajyrsin yldasentoon.

Suuret jyrsintdsyvyydet kannattaa tyostaa monivaiheisesti

aina ohutta lastua leikaten. Porrasvasteen (8) avulla voit

tehda jyrsintatyon monivaiheisesti. Sadda sitd varten haluttu
jyrsintasyvyys porrasvasteen alimman portaan kanssa ja tee
ensimmadiset jyrsinnat ylempien portaiden kanssa.

Koejyrsinnan jalkeen voit sadtaa halutun jyrsintasyvyyden

tarkan mitan kaantamalla kiertonuppia (16); kaanto myota-

pdivadn suurentaa jyrsintasyvyyttd, kaanto vastapaivaan pie-
nentaa jyrsintasyvyytta. Asteikko (15) helpottaa sdatamista.

Yksi kierros vastaa 1,5 mm:n suuruista saatomatkaa, yksi vii-

vavili asteikon (15) ylareunassa vastaa 0,1 mm:n suuruista

saatomatkaa. Enimmaissaatématka on +16 mm.

Tyoskentelyohjeita
» Suojaa jyrsintd iskuilta ja toytayksilta.

Jyrsintdsuunta ja jyrsiminen (katso kuva F)

» Jyrsinta on aina tehtava jyrsinteran (18) pyorimis-
suuntaa vastaan (vastasuuntaan). Jos jyrsintd tehddan
pyorimissuuntaan (samaan suuntaan), sahkotyokalu saat-
taa riistaytyd kasista.

Jyrsinta upotusyksikon kanssa

Sadda haluamasi jyrsintasyvyys.

Aseta sahkotyokalu asennetun jyrsinteran kanssa tyokappa-

leelle ja kdynnista sahkétyokalu.

Paina upotustoiminnon vapautusvipua alaspain ja ohjaa yla-

jyrsintd hitaasti alaspain, kunnes saadetty jyrsintdsyvyys on

saavutettu. Vapauta vapautusvipu , jotta saat lukittua timan
upotussyvyyden.

Suorita jyrsinta tasaisella nopeudella.
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Ohjaa yldjyrsin jyrsinndn paatyttya takaisin yldasentoon.

Sammuta sahkotydkalu jyrsinnén jélkeen.

Jyrsinta kopiointiyksikon kanssa

Sadda haluamasi jyrsintasyvyys.

Kytke sahkotyokalu paalle ja ohjaa laite tydstokohtaan.

Suorita jyrsinta tasaisella nopeudella.

Pysaytd sahkotyokalu.

» Ali aseta sihkotyokalua syrjain, ennen kuin jyrsin-
terd on lakannut pyorimasta. Edelleen pyorivat kaytto-
tarvikkeet voivat aiheuttaa tapaturmia.

Jyrsintd apuohjaimen kanssa (katso kuva G)

Suurten tydkappaleiden tydstamiseksi esimerkiksi urajyrsin-
ndssa voit kiinnittaa laudan tai riman tyokappaleen apuohjai-
meksi ja ohjata monitoimijyrsinta apuohjainta pitkin. Kayt-
taessasi upotusyksikkoa (38) ohjaa monitoimijyrsinta liuku-
tallan tasaisella sivulla apuohjainta pitkin.

Reuna- tai muotojyrsinta

Jos reuna- tai muotojyrsinta tehdaan ilman suuntaisohjainta,
jyrsinterdssa taytyy olla ohjaustappi tai kuulalaakeri.

Vie kdynnissa oleva sahkotyokalu sivulta tydkappaleeseen,
kunnes ohjaustappi tai kuulalaakeri on kiinni jyrsittévan tyo-
kappaleen reunassa.

Ohjaa sahkotyokalua tyokappaleen reunaa pitkin. Varmista,
ettd tyokalu on oikeassa kulmassa. Liian voimakas painami-
nen saattaa vaurioittaa tyokappaleen reunaa.

Jyrsiminen suuntaisohjaimen kanssa (katso kuvat I ja H)
Tyonna suuntaisohjain (28) ohjaustankojen (30) kanssa

pohjalevyyn (5) ja kiristé se ruuveilla (4) tarvittavaan mit-
taan.

Lisdksi suuntaisohjainta voi saatda pituussuunnassa siipiruu-

veilla (29).

Kiertonupin (31) avulla voit tehda pituuden hienosaadon
|6ysattyasi molempia siipiruuveja (29). Yksi kierros vastaa
2,0 mm:n suuruista sadtomatkaa, yksi kiertonupin (31) vii-
vavdli vastaa 0,1 mm:n suuruista sadtdmatkaa. Varmista,
etta keskitystapin (32) karki koskettaa materiaalin pintaa.
Vastekiskon (33) avulla voit sadtaa suuntaisohjaimen vaste-
pinnan kokoa.

Ohjaa kdynnissa olevaa sahkétyokalua tyokappaleen reunaa
pitkin tasaisella nopeudella ja painamalla tyékalua sivusuun-
taan suuntaisohjainta vasten.

Jyrsinta ohjauspyorén kanssa (katso kuva J)
Asenna ohjauspyora (42) kuvan mukaisesti.
Aseta ohjauspyora levyn kaarevalle reunalle.

Jyrsintd kopiohylsyn kanssa (katso kuvat K-L)
Kopiohylsyn (37) avulla voit jyrsia mallikappaleiden/mallile-
vyjen muodot tyokappaleisiin.

Valitse sopiva kopiohylsy mallilevyn tai mallikappaleen vah-
vuuden mukaan. Kopiohylsyn ulkonevan korkeuden takia
mallilevyn taytyy olla vdhintadn 8 mm:n vahvuinen.

Ennen kopiohylsyn (37) kéyttoa taytyy asentaa SDS-
kopiohylsyadapteri (34) liukutallaan (6).

Aseta kopiohylsyadapteri (34) ylakautta liukutallaan (6) ja

kiinnitd se 2 kiinnitysruuvilla (35). Varmista, etta kopiohyl-

syadapterin vapautusvipu (36) likkuu esteettomasti.

Siirrd vapautusvipua (36) nuolen suuntaan ja asenna

kopiohylsy (37) alakautta SDS-kopiohylsyadapteriin (34).

Turvanokkien tulee talldin lukkiutua tuntuvasti

kopiohylsyn (37) syvennyksiin.

Tarkasta jyrsinteran keskikohdan ja kopiohylsyn reunan véli-

nen etdisyys (katso "Pohjalevyn keskittdminen

(katso kuva N)", Sivu 80).

» Valitse jyrsinterd, jonka lapimitta on pienempi kuin
kopiohylsyn sisahalkaisija.

Jyrsiminen

Huomautus: muista, etta jyrsinterdan (18) on aina ulotuttava

pohjalevyn (5) ulkopuolelle. Ald vaurioita mallilevy tai tyd-

kappaletta.

Ohjaa kaynnissa oleva sahkotyokalu kopiohylsyn (37)

kanssa mallilevya vasten.

Kayttaessasi upotusyksikkoa (38): paina upotustoiminnon

vapautusvipua alaspdin ja ohjaa yldjyrsinta hitaasti alaspain,

kunnes saddetty jyrsintdsyvyys on saavutettu. Vapauta va-

pautusvipu, jotta saat lukittua taméan upotussyvyyden.

Ohjaa sdhkotyokalua mallilevya pitkin painamalla ulkonevaa

kopiohylsya (37) sivusuuntaan mallilevya vasten.

Pohjalevyn keskittaminen (katso kuva N)

Tarvittaessa kopiohylsyn (37) ja liukutallan (6) voi keskittda
toistensa suhteen, jotta jyrsinteran keskikohdan ja kopiohyl-
syn reunan valinen etdisyys on kaikkialla sama.

Kayttaessasi upotusyksikkoa (38): paina upotustoiminnon
vapautusvipua alaspdin ja ohjaa yldjyrsinta hitaasti alaspdin,
kunnes saddetty jyrsintasyvyys on saavutettu. Vapauta va-
pautusvipu, jotta saat lukittua taman upotussyvyyden.
Loysaa kiinnitysruuveja (39) n. 2 kierroksen verran, jotta
liukutalla (6) voi liikkua esteettomasti.

Asenna keskitystuurna (40) kuvan mukaisesti kayttotarvik-
keen pitimeen. Kiristd liitinmutteri kdsitiukkuuteen niin, etta
keskitystuurnaa voi vield liikuttaa esteettomasti.

Suuntaa keskitystuurna (40) ja kopiohylsy (37) toistensa
suhteen siirtdmalld hieman liukutallaa (6).

Kirista kiinnitysruuvit (39).

Irrota keskitystuurna (40) kayttotarvikkeen pitimesta.
Kayttaessasi upotusyksikkoa (38): paina upotustoiminnon
vapautusvipua ja ohjaa ylajyrsin takaisin ylimpaan asentoon.
Jyrsiminen imusuojuksen kanssa (katso kuvat 0-P)
Reunojen tydstossa voi myos kayttaa lisaksi

imusuojusta (41).

Kiinnita imusuojus (41) kahdella ruuvilla pohjalevyyn (5).
Imusuojuksen (41) voi kiinnittaa kolmeen eri asentoon, ku-
ten kuvassa on naytetty.

Irrota imusuojus, jos tyostat tasopintoja.

Kéaytd FSN-OFA-adapteria (1 600 Z00 00G).
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Hoito ja huolto

Huolto ja puhdistus

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sahko-
tyokaluun kohdistuvia toita.

» Pidd aina sahkotyokalua ja sen tuuletusaukot puh-
taina, jotta voit tyoskennelld hyvin ja turvallisesti.

» Mikali suinkin mahdollista, kdyta vaativissa kayttoolo-
suhteissa aina polynpoistolaitetta. Puhdista tuuletu-
saukot sdadnnollisin véliajoin siveltimelld ja kytke
eteen vikavirtasuojakytkin (PRCD). Metallia tyostet-
taessa sahkotyokalun sisaan saattaa kertya sahkoa johta-
vaa polyd. Sahkotyokalun suojaeristys saattaa heikentya.

Jos virtajohto taytyy vaihtaa, turvallisuussyistd tdman saa

tehda vain Bosch tai valtuutettu Bosch-sahkotyokalujen

huoltopiste.

Asiakaspalvelu ja kdyttoneuvonta

Suomi
Puh.: 0800 98044

N e
. ko,
limoita kaikissa kyselyissd ja varaosatilauksissa 10-numeroi-
nen tuotenumero, joka on ilmoitettu tuotteen mallikilvessa.

Havitys
Sahkotyokalu, lisatarvikkeet ja pakkaukset tulee toimittaa
ymparistoystavalliseen uusiokayttoon.

Al3 heita sahkotyokaluja talousjatteisiin!

Koskee vain EU-maita:

Sahko- ja elektroniikkalaitteet, jotka eivat ole endd kayttokel-
poisia, on kerattava erikseen ja havitettava ymparistoysta-
vélliselld tavalla. Toimita ne ohjeen mukaisiin kerdyspistei-
siin. Virheellinen havittaminen voi olla haitallista ymparis-
tolle ja terveydelle jatteiden mahdollisesti sisaltdmien vaaral-
listen aineiden vuoksi.

EAAnvika

Ynodeifeic aopaleiag
Fevikég umodeifelc acpaleiag yia nAekTpikd
cpyaleia

IXTIPOEIAO-
MOIHZH

Awafaote 6Aeg Tig unodeilelg acpa-
Aelag, odnyieg, elkovoypapioeig
Kat 0Aa Ta TEXVIKG oTOIXElq, TTOU OU-
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vobdelouv auto To nAekTpIKO epyaleio. Apéleiec kata Tnv
ThHeNon Twv akoAoubwv unodeifewv pmopei va mpokaéaouv
nAektponAnéia, mupkayid kai/1 cofapolc TpaupaTiopoUc.
®uhagre oAeg Tig mpoerbomomTikEG uTodEierg kat 0dnyieg
yla kaBe peAhovTikii xpion.

0 0po¢ «nAekTPIKO €pyaAeio» OU PN GILOTIOLETAL OTIG TPOEL-
SomotnTikég umodeitelc avapépetal oe NAeKTPLKA epyaleia mou
TpoPodoToUVTAL Ao TO NAEKTPIKO SIKTUO (HE NAEKTPIKO Ka-
Awdto) kaBwg kat oe NAekTpKA epyaleia mou TpopodoTolvTal
amo pnatapia (xwpig NAekTEKO KaAwbLo).

Acpalera oTo xpo epyaciag

» Awarnpeire Tov X0po epyaciag kabapo katkKaAa pwrt-
OpEVO. PUNaVoN 1) OKOTEWVES IEPLOXES TPOKAAOUV aTuxAUa-
Ta.

» Mnv epyalecde pe To nAekTpiko epyaleio oe mepifal-
Aov, omou undpxet kivouvog Ekpnéng, Omw¢ He TV na-
poucia EUPAEKTWV UypQV, aepinwv i) 6KOVNG. Ta nAe-
KTPIKG epyaAeia Snpioupyolv omvenplopd o omoiog pnopet
va ava®AEgeL Tn okovn 1 Tic avaBupldoelg.

» "Otav Xpnotpomnoleite To NAeKTPIKO epyaleio, kpardre
pakpwd Ta mawdia kaw GAAa Tuxov mapeupLoKopeva aro-
pa. Ye nepintwon andonacnc TnE mPoooxI¢ oag Uropel va
XaoeTe Tov EAeyxo Tou epyaleiou.

HAexTpiki) acpaAela

» To p1g Tou nAekTPIKOU epyaleiou mpémel va Taiplalet
omv npila. Mnv TpomomoL)oETE TO PIG PE KAVEVAV
TpoOmO. Mn XpnoIHOTIOIEITE PIC TPOCAPHOYIIC OE GUV-
Suaopo pe yeuwpéva nAekTpikd epyaleia. Apetamointa
QI Kal KaTaMnAec mpileg pelwvouv Tov Kivouvo nAekTpo-
mAngiac.

» AmopelyETE TV ENAPI) TOU GOPATOC GUC PIE YEWWHEVEC
emPaveleg, omwg swAijveg, Oeppavtika swpara (kako-
pLPEP), Kouliveg i wuyeia. 'OTav To 0w 064G Elval Yelw-
pévo auavetat o kivbuvog nAektponAniac.

» Mnv ekBérere Ta nAekTpika epyaleia otn fpoxn i oTNV
uypaoia. H 6ieiocbuon vepol o éva nAekTpikO epyaeio au-
EavelTov kivuvo nhexktpomAngiac.

» Mnv Tpafare o kaAwdo. Mn xpnowiomoieire To ka-
A@d1o yia Tn perapopa i To TpdBnypa yia Tnv anoclv-
6eon Tou nAekTpikoU epyaAeiou. Kpardre To kaA@mbio
pakptd and Oeppotnra, Addt, KoPTEPEC AKPES 1) KIVOU-
peva e€aptipara. Tuxov xaAaopéva 1y meptmAeypéva nAe-
KTPIKG KaAwdia auEavouv Tov Kivouvo nAektpomAngiac.

» ‘Otav epyaleade p’ éva nAekTpiko epyaleio oTnv Umat-
0po, xpnowpormoieire kaA@bio enékraong (pmaAavréda)
ou eivat kataAAnAo kat yia e§wTepiki) Xprion. Hxpron
KaAwbiwv empnkuvonc katdAnAwv yia unaifploug xwpoug
ehatTwvel Tov Kivbuvo nAextpomAnéiag.

» "Otav i) Xprion Tou nAekTpiKoU epyaleiou o€ uypo mept-
BaAAov eivat avandpeukTn, TOTE XPNOLHOTIOLIGTE EVaV
TIPOOTATEUTIKO SrakomTn Sappong (drakomrng FI/
RCD). H xprion evoc mpootateuTikou Slakom Slapponic
ehatTwvel Tov Kivbuvo nAektpomAngiac.
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Acpalela mposanwv

» Na eioTe o€ emaypunvnon, divere mpoooxij oTnv epya-
ola ToU KAVETE Kal Xprotpomoteite To NAEKTPIKO epya-
Aeio pe mepiokewn. Mnv xpnoponoteire To NAEKTPIKO
epyaleio 6Tav €ioTe KOupacpévol i UTIO TRV EMApELa
VAPKWTIK®WV, owvorvelparog i pappdkwv. Mia oTypiaia
anpoaefia Katd To XelpIopo Tou NAeKTPIKOU epyaleiou pmo-
pei va 0dnynoet oe cofapolc TpaupaTiopoUs.
Xpnowpomoteire Tov mpooswmiko efomAiopd npootaciag.
dopare mavra mpoorareuTika yuaAida. O kataAAnAog
TPOOTATEUTIKOC €E0MAIOPOC, OMWC PAoKa mpoaTasiac and
oKOVN, avTioAloBNTIKG uodnpaTa acaleiag, mpooTaTeuTl-
KO Kpavog ) wTaomidec, avaloya e TIG EKAOTOTE GUVONKEC,
€AaTTOVEL TOV KIVOUVO TPaUHATIOHOV.

Anogelyerte Tnv a@éAnTn exkivnon. Befaw0eire, 6110
SuakonTng eivar otn O€on Off, mpwv cuvdéaere To nAe-
KTPKO epyaleio pe Tnv Ty Tpogodooiag kai/f v
pmarapia kaBm¢ Katmpiv To mapaAdpere fj To pera-

Ppépere. '0Tav PeTaPEPETE Ta NAEKTPIKG epyaleia €xovTag

10 6AXTUAG 0aC 0TO SIAKOMTN 1) OTAV CUVOETETE Ta NAEKTEL-
Ka epyaAeia pe Tnv mmyn peUPATOC OTAV auTA €ival akopn
otn 6€on ON, ToTE Snuloupyeirat Kivbuvocg TpauHaATIoU®Y.

» AmopakpUvete amo To NAeKTPIKO epyaleio Tuxov e€ap-
THHaTa puOpoNg ) KAeldLa mpwv Bécete To NAeKTPIKO
epyaleio oe Aetroupyia. 'Eva epyaleio i kKAelbi suvappo-
Aoynueévo 0’ €va TePLOTPEPOHEVO THUIRHA EVOC NAEKTPIKOU
epyaAeiou pmopei va 0dnynoeL o TpaupaTiopoug.

» Tlpooéxete muw( oTékeote. DpovrtileTe yia TRV acpalr)
OT(0N TOU CMUPATOC 0a¢ Kat Slatnpeite mavroTe TNV 160-
pporia oag. 'Etol pmopeite va eAéyEete KaAUTepa To nAe-
KTPIKO EQYAAEIO O€ MEPITTWOELG AMPOCOOKNTWY MEPIOTACE-
wv.

» Dopdre oworr) evéupacia. Mn gopdre papdia pouxa r
Koopnpara. Keardare ra paAAa kai Ta polxa oag pa-
KQLa anod Ta Kwvoupeva e€aprpara. XaAapn evéupaoia,
Koopnparta r pakptd paAia pmopei va epnAakoUv ota Ki-
voupeva e€aptrpata.

» 'Orav undpxet n duvardétnra clivéeonc Slaraéewv avap-
popnong i culhoyi¢ okovng, PefaiwBdeire 6TL auTég ei-
val ouvéedepéveg Kat OTL XeNGHOMOL00VTaL 6wOoTd. H
XPNon Hlag avappoenoncg oKOVNG UMopel va eAaTT(oEL ToV
Kivbuvo mou mpoKaAeital amd Tn okovr.

» Mnv epnouyalere oe pia AaBog aopdaleta kat pnv ayn-
Pare Toug kavoveg aspaleiag yua Ta nAekTpika epya-
Aeila, akopa kai oTav petd anod cuxvij xerion eiote efot-
Kelwpévol pe To epyaleio. 'Evac anpooekToc XEIPIopoC
umopei péoa oe kAdopata Tou HeutepoAénTou va odnynoet
o€ 0ofapouc TpaupaTiopoUc.

Xerion kat peovTida Twv NAEKTPIK®V epyaAeinv

» Mnv uneppopTavere To NAeKTPIKO epyaleio. Xpnopo-
TIOU|OTE TO OWOTO NAEKTPIKG epyaAeio yia TV epappo-
yi oag. Me 1o kataMnAo nAekTpikd epyaleio epyaleate
KaAUTEPQ Kal a0QaAEDTEPA OTNV AVAPEPOLIEV TIEQLOXN
1oxUoG.

» Mn xpnopomoujceTe mMoTé €va NAeKTPIKO epyaleio mou
€xet xahaopévo drakomrn On/Off. 'Eva nAekTpIKO €pya-

Aeio mou ev pmopeite mAéov va To BEoeTe o€ AetToupyia
Kai/n ekTo¢ Aetroupyiac eivat emkivouvo Kat mpemnet va ent-
OKEUAOTEL

AnoguvoEaTe To PI¢ amo TV Pila Ka/f) amopaKpUVeETE

HLa amooTpEVN pratapia amod To NAEKTPIKOG epyaAcio,

nipotoU ekteAéaete pubpioel, alaiere eapriparta i

npotoU puAagere To NAekTPIKO €pyaAeio. Autd Ta mpo-

Anrikd pétpa acpaAeiag Pelwvouv Tov kivbuvo amd Tuxov

aB€AnTn ekkivnon Tou nAekTpikoU epyaAeiou.

» QuAdyere Ta nAekTpikd epyaleia mou 6e xpnoponotod-
VTaL paKpLa and mawdid Kaw pnv emrpéYeTe Tn Xefion
Tou nAekTpIKoU epyaleiou o€ dTopa mou dev eival efot-
KElwpEva pe To NAeKTPIKO epyaleio i Ti¢ 0dnyiec ya Tn
Aetroupyia Tou nAekTpikoU epyaAeiou. Ta nAekTpKd ep-
yaAeia eival emkivéuva otav xpnolpomolouvTal ano dmelpa
npoOcWa.

» Zuvtnpeire Ta nAekTpikd epyaleia kat Ta eZapTnpa.

EAéyxere, av Ta Kwvolpeva e€apTipara eival 6woTd eu-

Ouypappiopéva Kat mpocapPoGHEVA f) HITLC EXOUV

ondoet Tuxov e€aptipara i) omotadimore AAAn karaora-

on, n onoia enmpealet Tn Aetroupyia Tou nAEKTPIKOU €p-
yaAeiou. Ze nepintwon BAGPnC, emokeudote To nAe-

KTPIKO epyaAeio mpwv T Xprion. H Kakn ouvtipnon Twv

nAekTpIKWV €pyaleiwv anotehel attia MOM®V atuxnpdTwv.

» Awatnpeire Ta epyaleia Komri¢ KoPpTepd Kat kabapd.
TTPOCEKTIKA GUVTNENUEVA KOTITIKA EPYTAED GPNVMVOUV
6uokohdTEPQ Kal 0dnyolvTal EUKOAOTEQQ.

» Xpnotpomoteire Ta nAekTpika epyaAeia Ta e€apTipara
KTA. oUpQwva He auTég Ti odnyieg, AapPdvovracg
unown Ti¢ 6UVONKeEC Epyaciac Kat T Epyacieg mou
nipémet va ekteAeotolv. H xpnotormoinon Twv nAexTol-
KaV epyaAeiwv yia epyaoiec mou dev mpoAEmovTal y auTa
umopei va dnpioupynoet eMKivOUVEC KATAOTACELC.

» Awrnpeire Tig AaBég kai Tig emepavereg Aapig oteyveg,

kaBapég kat eAetBepeg amd Addt katypaco. OtoAigbn-

0€c Aaféc kat empavelec Aapng 6ev enmrpénouv kavévav
ao®aAn XEPLOHO Kal EAeyxo Tou NAeKTPIKoU epyaAeiou oe

TUXOV anpOPAENTeC KATAOTACELS.

ZepPig

» Anote To NAeKTPIKO epyaleio oag yia cuvTipnon amd
e£e161KeuEVo TPOOWTTIKG, XPNOLIOTIOLVTAG HOVO YViY-
ota avraMAakTika. ‘ETol e€aogalilete T datripnon Tng
aopaAelag Tou NAekTPIKOU epyaeiou.

Ynobeifelc aopaleiag yia kabeteg ppeEleg kat
KOUPEUTIKA TEPIOmpiwv

» Kparare To nAekTpiko epyaleio povo ano Tig Hovw-
pévec emepaveieg Aapig, emeldi To paxaipt pmopei va
€p0¢1 o€ emagiy pe 10 i610 Tou To KAA®WSIL0. H Ko EVOG
"nAekTpo@opou" kaAwdiou pmopei va Béaet Ta akaAurra
HeTaMIkd pépn Tou NAeKTPIKOU epyaAeiou umod Taon katva
npokaAéaouv nhektponAnéia aTov XelploTh.

» XpnotonouoTe GPIYKTIPES ) Kamotov dAAo PAKTIKO
TPOMO, yia va acpalicere kat va oTnpifere To emedep-
ya{opevo koppati o€ pa otadepr Bdon. Kpatwvrac 1o
enefepyalOPEVO KOPPATL PE TO XEQL ) AV OTO GWHA 0,
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e aTabeporoleirat Kal Pmopei va 0dnynoet o€ anwAeLa Tou
eléyyou.

» 0 emrpenopevoc aplOpoc oTpoPwv TG PeEag mpémet
va eivat To AtyoTepo 1660 peyalog, 660 o pEyLoTog apid-
HOG OTPOPMV TOU AVAPEPETAL TIAVW GTO NAEKTPLKO €p-
yaAeio. Ot ppélec ou TEPLOTPEPOVTAL PE TaXUTNTA peya-
AUTepn amo TNV EMTPENOUEVN UMOPEL VA OTIAGOUV Kl Va K-
0pevoovIoTOUV.

» O pélec i) aAa e€apTipata mpémet va Taplalouv
akpB®¢ oTnv umodoxr e{apTiparog (opiykTipac) Tou
nAekTpikol epyaAeiou oag. E€aptnpata mou dev Tat-
otalouv akpiBwe oTnv umodoxn Tou NAeKTPIKoU epyaleiou
TIEPLOTPEPOVTAL AVOHOLOHO0P(PA, SovoUvTaL OXUPA Kal Uro-
el va o6nynoouv oe anwAeta Tou eAéyxou.

» 0dnyeire To nAekTpIKO €pyaleio mavw oTo emedepya-
{6pevo KoppaTL povo, 6Tav auto Bpiokeral o€ Actroup-
yia. AlagopeTikd unapxet kivbuvog va kAoTonoeL, 6tav 1o
€pyaleio opnvwoeL aTo enefepyaloPevo KOPPATL.

» Mn Balere Ta xépta oag otnv mepoxr) ppelapioparog
katotn péa. Kpardare pe To deltepo xépt oag Tnv
npooBern AaPi. 'Otav kpatate T @peéla Kat e Ta 6uo oag
Xépta n ppéla dev pmopei va Ta TpaupaTioel.

» Mn ppelapere moté mavw and peraAAka avTikeipeva,
Kapua i Bideg. H ppéla pmopei va umootei SAGRN katva
obnynoet o€ at&non Twv KPadaopwy.

» Xpnotponoteite katdAAnAeg GUOKEUEC avixveuong yla
Va EVTOTIOETE TUXOV | 0paToUC aywyoug Tpogodoaiag
1 cupBouAeuTeire TNV TomKI) €ETaPia MAPOXNC EVER-
yeuag. H enaon pe nAeKTpIKES ypappéS propel va odnynoet
o€ mupkayta kat nAektpomAngia. H mpokAnon {nuiag o’ évav
aywyo gwtaepiou (ykallol) pmopei va odnynoet oe ekpnen.
To TpUMNUa evog 6wArva vepou mpokaAet {nuLa oe mpaypa-
Ta 1i/kat gropei va odnynoet oe nhektpomAngia.

» Mn xpnoponoteire kapia cTopwpévn i) XaAacpévn
Ppéla. OroTopwpéveg N xahaopeéveg ppélec dnuioupyolv
au€nuévn TpIBN UMOPEL Va 0PNVAOOUV Kal IPOKAAOUV avo-
polopop@o gppeeldpiopa.

» Tleppéverte, péxpt va akivnromownOei To nAEKTPIKO €p-
yaAeio, mpotoU To evamoBéaoere. To TonoBetnpévo e€ap-
TNUQ UMOpPEL va 6pnVaGEL Kat va 0dnyNnoeL oty anwAela
TOU €Aéyxou TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou.

» Kpardre To nAekTpiko epyaAeio kard Tnv epyacia ota-
Bepd pe Ta 600 oag XEpla Kat PPOVTI{ETE yia Pia acPpa-
AR ot@on. To nAekTpIKO epyaleio odnyeital aoparéoTepa,
OTaV TO KPATATE Kal pe Ta U0 oag xepla.

“GPIYP(I(PI] TPOLOVTOC KL LoXUO0G
AwafBaote 0Aeg Tig unodeilelg aspaleiag kat
TI¢ 06nyieg. H un mpnon Twv umodeifewv
ao@aleiac kat Twv 0dnylwv Propel va mpoka-
Aéaet nAektpomAngia, mupkayta kay/n copapouc
TPAUPATIOPOUC.

TpooEETe MaPAKAAW TIC EIKOVEC GTO UMPOOTIVO HEPOC TwV 08n-

YV Aetroupyiac.
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Xpion cUpPWVa JIE TOV TPOOPLOHO

To pnxavnua mpoopiceTat, aopaiwc oTabeporotnpévo, yia To
@pPe(pLoa AUAOKWOEWY, OKH®MV, HLATOUMV Kal HAKPOOTEVWY
onwv o€ A0, MAaoTIKG Kat eAappd Soptka UAKA KabBag Kat
yia ppelapiopata avTypagnc.

Me pelwpévo apiBpo oTpoPMV Kal e avTioTolxeC pEELEC pmo-
pouv va enefepyaaToly emiong un oldnpolxa pETala.

Anelkovi{opeva oTolyeia

H apibunon Twv aneikoviopevwy oTolxeiwv Baciletal otnv
amelkovion Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou atn oeAiba ypa@kav.

(1) Aefid Aapn (Hovwpévn emeavela maoiyarog)

(2) TARkTPO aKivnTOMOINONC TOU GEOVa

(3) Tpoguhakmipag amopAfTwv

(4) Biba tunou netahoudac yia Tic papdoug 0dnynonc Tou
obnyou mapaAnAwv (2x)

(5) TAdxa Baonc

(6) TIAdka oAioBnonc

(7)  Ymoboyn yia Tic paB6ouc 06nyouc Tou 06nyol mapal-
MAwv

(8) Babpbwroc 0dnyoc

(9) Bi6a Tumou metahoubag yia T pUBHLON TOU 06NYOU
Baboug

(10) Xupdpevoc Geiktng

(11) Aptotepr AapBn (povwpévn emaveta maoipatoc)

(12) MoxAog alogyEng yia Tnv acpahion Tou BaBouc gpe-
(apiopatog

(13) KAipaka pUbutong Tou fabouc ppelapiopatog

(14) 06nyoc fabouc

(15) KAipaka akpiBouc pubpiong Tou faboug ppelapioua-
T0C

(16) TeploTpo@iko koupi yia akpipn puBpion Tou faboug
ppelapioparog (Bubilopevn povada)

(17) Tpoyxiokoc mpoemAoyiic Tou apiBpol oTPoPHV

(18) Opéla”

(19) AwkonTng On/Off

(20) TAnRkTPO aKivnTOMOINONC KAt anac®AAiong Tou 61a-
komrn On/Off

(21) Teppaviko kAet6i (17 mm, 24 mm)

(22) TMa&pdadt pakop e oPIyKTHEa

(23) Tpooappoyéac avappoenang (Bubilopevn povada)

(24) Pwvw Bida yia Tov mpocappoyea avappoenong (2x)

(25) EukapnTog owAfvac avappdenong (@ 35 mm)®

(26) Tipooappoyéag avappdenong (Hovada avrypagng)?

(27) Evél)dueooc 6aKUALOC Y10 TOV IPOGAPLIOYEX avVapPOPN-
ong’

(28) 06nyo¢ mapaMnAwy

(29) Biba tumou metahoidag yia Ty MEOXELPN PUBHLON TOu
0bnyou mapaMnAwv
(30) PafB60o¢06nyoc yia Tov 06nyo napalnAwv

Bosch Power Tools
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(31) MeploTpo@Ikd Koupi yia TV akpLPr puBHLoN Tou 06N-
yoU napaAAnAwv

(32) Kevrpadopog

(33) Pubpilopevn paya odnyog yia 06nyo napalnAwv

(34) Tpooappoyéac daktuhou aviypagnc SDS

(35) Bi6a otepéwang yia Tov mpocappoyea SakTUAOU avTl-
ypagng (2x)

(36) Moxhoc anaopahionc yia Tov ipocappoyéa SakTuAlou
avTlypagng

(37) AaktUAiog avTypapng

(38) Bubwopevn povada

(39) Bi6a orepéwang yia v mhaka oAioBnong

(40) Teipog kevtpapiopatoc?

(41) TMpogpuAaktipag Pe avapponan yia Tnv enefepyacia
aKHOV

(42) Tpoxog obiynang”

a) Autd To mpoatpeTiko e&dpTnya Sev mepthapBaverat oto kavo-
VIKO TIEpLexOpevo mapadoong.

TeXVIKQ XapuKTNeLoTIKA
Kwbikdg aptbuog 3601F272..
OvopaoTIKN 1oXUC w 2.000

ApIBHOC OTPOPWV XWPIC POP- min®  10.000-25.000
Tio

TMpoemoyr aptbuou aTpo- °

oY

HAekTpovIKI oTaBepomnoinon °

YUvbeon yia avappoenon °

oKOVNG

Yupparol oQIyKTHEEC mm 8-12
VT0€g )

Aabpopn kKAwBol ppélac mm 80

Bapoc” kg 6,3

Kamnyopia mpootactag [E

A)  Xwpic kaAwdio oUvEeonc aTo NAeKTPIKO BikTUO

Ta oTolyeia 1oxUouv yia pia ovopaaTikn taon [U] 230 V. Ze nepimmwon
TIOU UNIAPXOUV aMOKAIVOUTEG TATELC KaL OTIC EIBIKEC yia KADE XWpa ex-
600€lc autd Ta oTolela propei va dlapépouv.

OLTéc pmopei va dlagépouv avaoya He To MPOIdV Kat UIOKEWVTAL OE
ouvOnkeg epappoyic kabwe kat meptBaMovroc. TeploadTepeg mAnpo-
@opiec KaTw amo www.bosch-professional.com/wac.

TMAnpogopieg yia 06pufo kat dovijoeig

Tupéc exmopnmc BopUBou unoloylopéveg

kata EN 62841-2-17.

H oTabpiopévn A nxnTikr otabun Tou nAekTpikoU epyaAeiou
QVEPXETAL TUTTIKA OTIC AKOAOUBEC TIHEC: LTAOUN NXNTIKAG
niieong 97 dB(A), otaByn nxnTikic loxbog 105 dB(A). Ava-
opalea K = 3dB.

Popdre npooracia akorg!

YuvoAkég TIEG TaAavTwoewy a, (Slavuopariko abpotopa
TPLWV KaTeuBUVoewV) Kat avaopaAeta K umoloyiopéveg kara
EN62841-2-17:a, = 4,0 m/s’, K = 1,5 m/s’.

H otabun kpadaopwv Kat n T ekmopmmc 6opuou mou ava-
QEPOVTaL O auTéC TIG 00NYieg Exouv peTpnBel oUPPWva pe pia
TuTonotnpévn pEBodo PETPNONG Kal PopOoUV va Xpnatuomnoln-
Bouv oTn olykpton Twv S1aPOPwV NAEKTPIKOV epyaAeiwy. Ei-
vat emiong KaTAAMNAEG yia i MPOowELV EKTIUNGN TNG EKTTO-
e kpadaopuwv kat Bopuou.

H avagepopevn otabyun kpadaopmy Kat Tin ekmoprng BopU-
Bou avtimpoowneliouv Tic ACIKES XPNOELS TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAeiou. Ze mepinTwon OpwE mou To NAEKTPIKO epyaleio xpnot-
porotnBel S1aQOPETIKA LE LN MPOTEWVOPEVA EapTHATA ) XW-
0IC EMAPK OUVTAENON, TOTE N OTABUN KPAGACUWY KaL N TR
ekmopnn¢ Bopuou amokAivouv. AuTo pmopei va auéroet on-
HAVTIKG TNV ekmopmm kpadaopwy Kat 6opuou KaTa Tn ouvoll-
K1} 61GpKeLa ToU XpOvou epyaaiac.

la TV akpLBr exTiinon Twv eKMopnwv kpadaopwv kat Bopu-
Bou Ba mpénet va AapBavovTat emiong umdwn Kat oL Xpovol Ka-
TG T S1dpkela Twv onoiwv To epyaleio eivat anevepyonoin-
HEVO 1) AetToupyel, Xwpic OWE 0TNV MPAyHATIKOTNTA Va XPNnot-
pomoleirat. AuTd PMOPEL Va HEIWOEL SNUAVTIKG TIC EKTTOUTEG
Kpabacpwv Kat BopUou KaTa Tn GUVOAIKR SIAPKELT TOU
XpOvou epyaoiag.

I’ auTo, MPIV APXITOUV Ol EMITACELC TWV KPASACP®V, TTPETEL
va KaBopilete oupmAnpwpaTIkG PETpa aopaleiag yia Ty mpo-
0Taoia ToU XELPLOTN OMWE: LUVTHPENON TOU NAEKTPIKOU €pYaAei-
0U Kal TV €EapTNUATWVY Mo Xpnotyoroleite, lathpnon e-
OTMV TWV XEPLWY, 0PYAVWON TNC EKTEAEONC TwV IAPOPWV €p-
Yaolwv.

ZuvappoAoynon

» Byalere To i¢ amé Tnv mpida mpwv and omowadimore ep-
yaoia o1o nAekTpIKO epyaleio.

TomoBérnon Tn¢ ppélac (BAéme ewova A)

» la v tono@érnon/alayi Twv ppelwv 6ag cupPou-
AeUoupe va popaTe MPOOTATEUTIKA yavTIa.

Alarifevtat epyaleia ppelapiopatoc o€ H1apopeC eKHOTELC

KaLTIOLOTNTES, avaAoya e TNV EKACTOTE Xprion.

O ppélec amd TaxuxaAuBa uynAig mowotnrag (HSS) eivat

KaTaMnAec yia Tnv eneepyacia paAaK®V UAKWV, OMwC TT.X.

paAako EUAo kat ouVOETIKO UAIKO.

O ppéle pe kowerg okAnpopetaAdou (HM) eivat kataMn-

Aec e161Ka yia okAnpd kat Tpaxid UAIKG, onwg .. okAnpo EUAo

Kkat ahoupivio.

Mropeire va mpopnBeuteire Ta yviiola e€aptnpata eelapi-

oHaToC anod To EKTEVEC MPOYpappa eéapTnuaTwy T¢ Bosch

ano Tov e€oualodoTnHEVO EUMOPO.

Xonotporoleire povo awoya kat kabapa epyaieia ppelapi-

oHaTog.

Xopnotporoleire Kata 1o SuvaTov QEeEleC Pe HIAUETPO

oteAéxouc 12 mm.

Mnopeite va ala€ete Tn gpéla, otav o Kivntneac peelac ei-

vattono@ernpévoc otn Bubilopevn povada/povada avriypa-
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oNc¢. Epeic ouviotoUpe Opwe TV aMayn e€apTnuatoc pe armo-

ouvappoAoynpEVo Tov KIVNTAEa GPEag.

- A@alpéaTe Tov KivnThea eeélag and Tn Bubilopevn po-
vada/povada avypagng.

- Tlatnote To MARKTPO aKivnTomoinong Tou afova (2) (@) kat
KpaTnoTe To naTnpévo. MupioTe evdexopévwg Tov afova Ai-
YO LE TO XEPL, LéXPLVa aopalioel n aopahion.

TarijoTe To MANKTPO AKIVATOMOINONG TOU
a€ova (2)povo oe mepinTwon akwvnTomoinong.

- EvaMakTika pmopeite va aopalioeTe Tov G€ova emiong kat
Je éva mpOoBeTO YEPHAVIKO KAELSL.

- AUote To maipadi pakdp (22) pe 1o yeppaviko khebi (21)
(avotypa kAetblol 17 mm kat 24 mm) MEPIOTPEPOVTAC
€VAVTLO 0T POPA TWV OEIKTWY TOU poAoylol ().

- Xmpw&Te TN @PECa PETA OTO OPLYKTRPEA. To 0TEAEXOC TNC
ppelac mpénetva ompwyTei To Aydtepo 20 mm péoa oTov
OpLYKTAPA.

- Yoi&re otabepd To maladt pakop (22) pe 1o yeppaviko
KAet6i (21) (Gvotypa kAetbloU 17 mm kat 24 mm) nept-
OTPEPOVTAC TTIPOC TN POPG TwV SEIKTWV Tou poAoylol. AR
0Te T0 ARKTPO aKvnTomoinong Tou afova (2) eAelibepo n
aMopaKPUVETE TO MPOOBETO YEPAVIKO KAEISL.

» Mnv TonoBerijoeTe kapia ppéla Xwpig cuvappoloyn-
pévo daktiAlo avTiypagiic pe pia Siaperpo peyaAiTepn
a6 50 mm. Autéc ol ppélec Hev Talpldlouv oTnv MAGKa
™ Baong.

» Mn opifete T0 OPIYKTIPA GE Kapia MEPINTWON JiE TO Ma-
Elpadt pakop, 000 dev eivat TomoBeTnpévn Kapia
PpEla. AlapOoPETIKA 0 OQIYKTAPAG UMopei va unooTel {n-
pia.

Avappdognon okovne/pokavibiov

H okovn anod optopéva UAIKA. TT. X. amo HoAuBOOUXEC UMOYIES,

amno peptka ién EUAou, and opukTa UAKA Kat and pétaMa

unopei va eivat avBuylewvr. H emagn pe Tn okovn f/katn et-

onvor TG unopel va mpokaAéoel aMepyIkeg avTidpacelg h/kat

a0OEVELEC TWV AVATIVEUOTIK®V 06MV TOU XN aTn 1 TUXOV Ta-

PEUPLOKOHEVWV ATOHWV.

Oplopéva eibn okovne, . x. okovn anod Euo Behavibiag n

of1a¢ BewpouvTat kapkivoyova, 1blairepa o€ oUVOUAOHO e

61popa oupMANEWHATIKA UAIKG TTOU XpnotomololvTal oTnv

katepyaoia EUAwv (evwoelg xpwpiou, EulompooTaTeuTika

péaa). H katepyacia aplavtolywyv UNKGV EMTPENETaL HOVO OE

€161KG exmaldeupéva aTopa.

- Na xpnotgoroleite katd To 6uVaTO yia TO EKAOTOTE UAIKO
NV KatdAMnAn avappodenan.

- Na @povrileTe yia Tov Kahd aEPIOHO TOU XWPOU Epyaaiac.

- Xac oupPouAeloupe va popATe PAOKEG AVATIVEUDTIKNG
npootaciag pe giATpo katnyopiag P2.

Na Tnpeite Tic S1aTa€elC mou 1oXUOUV TN XWEA 0aC yia Ta

S1agpopa umo Katepyaoia UAIKA.

» AnogpelyeTe Tn SnpLoUPYia CUCOMPEUCTC OKOVIG OTO
X®Wpo mou epyaleoTe. OL 0KOVEC avapAEyovTal EUKOAD.
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ZuvappoAoynon Tou mpocappoyéa avappoPnong ot
BuBi{opevn povada (BAéme ewova B)

0 mpooappoyéac avappognaonc (23) unopei va suvappoAoyn-
Bel pe Tn 00vbeon eUKapNTOU GWARVA TIPOG TA EPTIPOG ) TPOC
Ta Tiow.

Me TomoBetnpévo Tov mpocappoyEa HakTuAlou

avTypaonc (34) mpénet evoexopévac va ouvappoAoynoeTe
TOV IPOCapHoyEa SAKTUALOU avTypa@ric OTPAKEVO KaTa
180°, yia va pnv ayyiet o mpooappoyéag avappoenong (23)
TOV HoxAo amacpaAiong (36).

ITEPEWOTE TOV MPOCapPHOYEA avappognang (23) peTic 2 pt-
kvwTeC Bidec (24) otnv mhaka Baonc (5).

la v e€aopahion plag (davikng avappoenong MEMeEL o Tpo-
oappoyeag avappoenang (23) va kabapideTal TAKTIKA.

ZuvappoAoynon Tou mpocappoyEd avappopnong
(e€aptnpa) otn povada avrypadiic (BAéne ewova C)

0 mpooappoyéac avappognanc (26) pnopei va suvappoloyn-
Oel pe TNV olvdeon eUKaAUTTOU GwARVa TTPOG TA EUTIPOG ) TPOC
T Mow.

Me TomoBetnpévo Tov pocappoyéa SakTUAlou

avTypanc (34) oTepemaTe ToV MPOCapHOYEd

avappoenanc (26) pe Tic 2 pivwreg Bidec (24) otnv mhaka
Baong (5). Ze mepinTwon EpapuOY®Y XwPIC Tposappoyeéa da-
KTUAIoU avTiypagric (34) cuvappoAoyraTe IPONYOULEVWE TOV
evOlapeco dakTtuAio (27) oTov mpooappoyéa

avappopnanc (26), onwce epaiverat oTny eKOVa.

Z0vbeon g avappopnong okovng

YUVOEQTE Evav EUKAUTTO GWARVA avapeoenong

(@ 35 mm) (25) (e€apTnua) oTov cuvappoloynuévo mpooap-
Hoyéa avappo@nong. LuvoEaTe Tov eUKApTTO 0wArva
avappoenanc (25) pe évav amopponTipa okovng (e€aptn-
wa).

To nAekTpikd epyaleio pmopei va ouvdedei ameubeiag otnv
npida evog anoppopnTipa Besch yevikng xpnone Bosch pe
61atan TnAe-exkivnong. O amoppo@nTAEag okovNg Eekva au-
TOPaTa HOALC TeDel o€ AetToupyia To NAEKTPIKO pyaAeio.

0 amoppo®nTHPAC OKOVNC IPEMEL Va eivat KataAAnAog yia To
€ekaoToTe enefepyalOUEVO KOPUATL.

la v avapeonon Wlaitepa avBuylewng, KapKivoyovou fy
Enpn¢ okovNC MpEMeL va xpnotponoleire el61koU¢ anoppoenT-
PEC OKOVNC.

ZuvappoAoynon Tou mpouAaktiipa amoPAnTwv
(BAéne ewkova D)

TomnoBetioTe Tov mpoguAakTpa anofAfTwy (3) and pmpoota
otov 06nyo €101, ®oTe va acpalioel. I'a va Tov apalpéoeTe
maoTe ToV MPoPUAAKTPa anoANTwWY armo Tic MAeUPEC Tou Kal
TpaPnére Tov and pnpoota yia va ByeL.

Aetroupyia

» Tpooé€re TV Tdon Skrdou! H Taon Tng mnyng peupatog
Tipénel va TauTi(ovTal e Ta avTioTOIKa OTOIXEla OTNV MVaKi-
6a TUmou Tou NAekTPIKOU epyaleiou.

Bosch Power Tools
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Oéon oe Aetroupyia

MpoemAoyi apiOpol oTpoPOV

Me Tov Tpoxioko pUBuLong TG poemiAoyng Tou apiBpou
0Tpo@V (17) pnopeite va mpoemAEEeTe Tov anatroupevo
aptOUo 0TPOPWV EMONG Kat KaTa T S1dpKela TS Aetroupyiac.

1-2 XaunAGc aplBpoc oTpoPav
3-4 peoaioc apiBPOC oTPOPRV
5-6 uwnAoc aplbpudc oTpoPwVY

OLTIpéC MOU amelkovi{ovTal oToV MVaKa eival EVOEIKTIKEG TI-
péc. O anapaitnTog aplBpog oTpoPmv e€apTdtal and To UAKO
KaL TIc ouvOnKec epyaoiag kat pmopei va e€akpiPwoei pe doki-
un otV mpagn.

Enefepyalopevo Awapetpog ppélac  O¢on Tpoxiokou
uAiko [mm] puOuon¢
YkAnpo EUAo (ofid) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
MaAako EUAo (meu- 4-10 5-6
ko) 12-20 3-6
22-40 1-3
Moplooavideg 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
YUVOETIKG UAIKG 4-15 2-3
16-40 1-2
Ahoupivio 4-15 1-2
16-40 1

MeTd and epyacia peyaAUTeEPNC XPOVIKNC OLAPKELAC LE UIKPO
apIBpO OTPOPMV YIa VA KPUWOEL TO NAEKTPIKO €pYaAEio,
TIPETEL va TO aProeTe Tepinou 3 AemTa va Aetroupyei aTov
LEYIoTO apIOPO OTPOPWV XWPIC POETIO.

Evepyomoinon/anevepyomnoinon

T TV evepyoroinon puBpioTe To BaBoc ppelapioparog.
l'a TV evepyomoinon Tou NAekTpIkoU epyaleiou naThoTe
eAappa To MARKTEO aKtvnTomoinong kat anacaliong Tou 6ia-
komrn On/Off (20), pera matore Tov 6lakomnTn On/Off (19)
Kal KPATNOTE TOV MATNHEVO.

la Tnv akwvnromoinon Tou nAekTpikoU epyaAeiou evepyorol-
foTe To NAEKTPIKO epyaleio Kal TaTRoTe TO ARKTEO AKIVNTO-
noinonc kat anac®aAiong Tou Slakomtn On/Off (20). Aprote
npwta Tov Slakontn On/Off (19) eAebepo kat peta 1o mAR-
KTPO aKIvnTomoinanc kat anacpaAiong Tou Stakomnrn On/

0Off (20).

la Tnv amevepyomoinon Tou NAekTpikoU epyaleiou aproTe
Tov Stakomm On/Off (19) eAelBepo 1y dTav eivat kAebwpévog

jie 1o MARKTPO akvnToroinang (20), matroTe cuvTopd Tov 6ia-

komrn On/Off (19) kat agriaTe Tov peTd eAelBepo.
HAekTpoviki) eTaBepomoinon

H nAekTpovikn atabeporoinon diatnpei Tov apiBpod oTpopuv
oxedov oTabepo Kal xwpic Kat pe poptio Kat eEaogahilet v
opolopop®n anodoon epyaoiac.

Opalr) exkkivnon

H nAekTpOVIKN opaAr eKKivnon meplopilel Tn porr oTPEWNC
katd ™ 6€on oe Aetroupyia kat au&avet €tot T 6idpkela {wng
TOU KIVNTAPA.

PUOpion Tou BaBouc ppelapioparog
(BAéme ewova E)

H pUbpion Tou BaBouc ppelapiopatoc mpénet va Siefayetat

HOVO L€ AMEVEPYOTIONLEVO TO NAEKTPIKO €pyaAeio.

Ma Tv mpoxelpn pUBpon Tou Baboug ppelapiopaTog akohou-

Bnote Tv €€n¢ bladikaoia:

~ AxouprmoTe To nAexTpkO epyaleio pali pe Tn ouvappoho-
ynuévn epeéla ndvw oto npog enefepyaoia enefepyaldpevo
KOMHATL.

- PuBpiote Tov Babpbwtd 0dnyo (8) atnv xaunAotepn Pad-
piba, o fabpbwtog 0dnyodc aopahileTat alodnTd.

- AUote T Biba TUmou metahoUdag aTov 0dnyo Babouc (9),
€101 woTe 0 06nyoc PaBouc (14) va pmopel va Kiveirat
ehelBepa.

- TliéaTe Tov HoxAO GUOPIYENC yia TNV aopaAion Tou faboug
pelapiopatoc (12) otn popd neploTPOPNC @ Kat odnyn-
0Te TNV KABeTN PpéELa apya mPog Ta KATW, PEXPL VA AKOU-
prmoetn epéda (18) v emeaveta Tou enegepyalopevou
KoppaTioU. AgriaTe Tov HoxAG oUeIyENG yia Tnv acpaAion
Tou Babouc ppelapiopatoc (12) Eava eelBepo, yia va
otaBeporolnoete auTod To Babog Pubionc. TTiéaTe evoeyo-
HEVWE ToV HoXAO oUOPIYENC yia TRV aogahion Tou BaBoug
ppelapiopatog (12) oTn popa MEPLOTPOPC B, yia va Tov
0TaBEPOTIOIOETE OPLOTIKA.

- Thiéate Tov 06nyo Babouc (14) mpog Ta KATW, KOTIOU Va Ka-
Bicet mavw otov Babpbwto 0dnyo (8). OéaTe Tov oupOpE-
vo 6eikrn (10) ot Béon 0 oty kAipaka Tou faboug
opelapioparoc (13).

- ©¢éate Tov 06nyo Babouc (14) oto emBupnto faog ppela-
plopatoc kat ogi€re T Bida TUMou meTahotdac oTov 0dnyod
Babouc (9) otabepd. Mpoo€LTe, va pn PETAKIVAGETE IAEOV
ToV 0Upopevo Seiktn (10).

- TliéaTe Tov HoxAO GUOPLYENC yia TNV aopaAion Tou faboug
pelapiopatog (12) ot popd neptoTponc @ kat odnyn-
oTe TNV KABeTn ppéla otny emavw Béan.

'Otav 6éNeTe va ppelapete peyaAa Badn Ba npénel va gpe-

{apeTe MOMEC POPEC TN Pla PETA TNV GAAN Kat pe pikpo Babog

ppelapioparog TV kGBe popd. Me Tn BorBeta Tou Babudw-

ToU 06nyouc (8) umopeire va potpacete T Sladikacia ppela-

plopatoc o€ meploooTepec abpidec. '’ auto pubpioTe To emt-

BupnTo Baboc ppelapiopatoc pe T mo xaunAr Babuida kat

emAé€Te yia Ta mpwTa GPEelapiopaTa TIC ENOHEVEC, UWNAGTE-

pec Pabpidec.

MeTa and pla iadikaoia GokipaoTikol peelapiopatog Hnopei-

T€, OTPEPOVTAC TO TEPIOTPOPIKO Koupi (16), va puBpioeTe To

Babog ppelapiopatoc akpiBwg oty emBupnTn TIWn: M'upiote

P0G TN OPA TwV SEIKTMV Tou poAoytol yia Ty augnon Tou

Babouc ppelapiopatog, yupiote evavTia oTn popd Twv Sel-

KTQV Tou poAoyloU yia T peiwon Tou Baboug ppelapiopatog.

H kAipaka (15) xpnotpetet edw yia Tov mpocavatoAiopo. Mia

TIEPLOTPOPN avTioTolxel o€ pia Stadpopri pUBIONG anod

1,5 mm, pa empépoug ypappn oTo endve mepildwplo TG
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kAipakac (15) avrioToixel o€ pia alMayn Te dtadpopnc pubut-
ong katd 0,1 mm. H péyiorn diadpopr pubpiong avépyetat
ota +16 mm.

06nyiec epyaciac

» Tlpoorarelere Ta epyaleia ppelapioparog and
(mpoo)kpoUceLC KaL XTUAHATA.

AetBuvon ppelapioparoc kat Sladikacia ppelapioparog

(BAérme ewova F)

» H duabdikacia ppelapioparog mpémet va yiverat mavrore
€evavTia oTn popd mepraTpopig TNC Pppélag (18) (avri-
0ern kivnon). Katd 1o ppelGpiopa oTn gpopd mepIOTPOPNC
(oUyxpovn kivnon) pmopei va oac EepUyEL To NAEKTPIKO €p-
yaAeio ano Ta xépta.

®pelapiopa pe T fubi{opevn povada

Pubyiote To emBupunTo Babog ppelapioparog.

AxoupnnaTe To NAeKTEIKO epyaleio pe ouvappoAoynpévo To

epyaleio ppelapiopaToc enavw 0To UM KATEPYAGia TEPAXIO

Kkal BéoTe To NAEKTPIKO epyaleio oe AetToupyia.

TatnoTe Tov pHoxAG anacpahiong yia Tn Aetroupyia Bubiong

TIPOG Ta KATW Kat 0dnynate v kABetn péla apyd mpog Ta

KaTw, Worou va emreuxdei To pubuiopévo Babog ppelapiopa-

ToC. AnoaTe Tov oxAo anaopahione Eava eeubepo, yia va

otabeporolnoeTe auTo To faboc fubionc.

Nie€ayete To pEelapIopa AoKMVTAC OHOIOHOE®N TTEDN.

'Otav TeAelwoeTe To Pppelapiopa odnynoTe TNV KABeTN Ppela

naAt TV avararn Béon.

MeTa 1o pEE(ApIoPa amEVEPYOTIOLOTE TO NAEKTPIKO EpyaAEio.

Dpelapiopa pe T povada avrypaiig

PuBpiote o emBupnto Bdabog ppelapioparoc.

Evepyorolnote 1o nAeKTPIKO €pyaAeio kat 06nynoTe To 010 on-

leio mou BéAeTe va enefepyaoTeire.

Ale€ayeTe T0 Pel(pIopa aoKOVTAC OPOLOHoP®N TEDN.

©¢€aTe To NAEKTPIKO epyaleio ekTOC AerToupyiac.

» Mnv amoBécete To nAeKTPIKG epyaleio mpoTol va akt-
vnronownOei evreAa¢ n ppéda. ‘OTav Ta Tomobetnuéva
e€apTnuarta ouvexi{ouv va KivouvTal Umopei va mpoka-
Aégouv TpaupaTiopoug.

dpelapiopa pe Bondnriko 0dnyo (PAéme eova G)

l'a Tnv enegepyaoia peyaAwv ene€epyaldpevwy KOPHATIOVY yia
napadetypa 0To PpeelpIopa QUAGKIOV HMOPEITE VA OTEPEWOE-
Te pla oavida n pla dokida wg BondnTikd 0dnyo oto enefepya-
{OpEVo KopPATLKat va 06nynoete Tn ¢péla moManAng Ae-
Toupyiag kata prkog Tou fondnTikol 0dnyoU. Xe mepimmwon
Xenong 1ng Builopevng povadag (38) obnynore M ppeda
noManAng Aetroupyiag pe Tv nemAatuopévn mheupd TG
mAdkag oAioBnong kata pnkog Tou FondnTikol 0dnyou.

Dpelapiopa akpmv Kat SLapopPpRoel;

Kata 1o gppelplopa akpwv Kal Slapoppuoewy Xwpic 0dnyo
napaMiAwv To epyaleio ppelapiopatoc mpénel va odnyeital
pe T PonBeta pag mpoe€oxnc odrynong r va eivat e€omAt-
OHEVO |’ €va poUAEpAV.

06nynoTe To 0e AetToupyia EUPIOKOHEVO NAEKTPIKO EpYaAEio
amo TV MAEUPA OTO UMO KaTepyaoia TEUAxL0, HEXELN TPoeLoxn
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0dnynang 1 To poUAEpAV va KOUNTGEL OTNV UTIO KaTepyaoia
K Tou UM KaTepyaoia Tepayiou.

06nynoTe To NAEKTPIKO epyaAeio KATA PKOC TOU UMO KaTePya-
ola Tepayiou. TTpoo€ETe, va oxnuaTilel To NAEKTPIKO epyaleio
0p61 ywvia e To umo katepyaoia Tepdyto. TToAU uwnAn miean
Umopel va IPOKAAETEL {nptd OTNV aKpn Tou UTIO KaTepyaoia Te-
payiou.

®pelapiopa pe 0dnyoé maparAiAwv (BAéme ewovegH
Kaul)

Impw&re Tov 0dnyo mapaMMinAwv (28) pe Tig pafdoug
o0bnyoug (30) onv mAdka Baonc (5) kat opi€te Tov oTaBepa
pe Tic Bidec (4) avrioTotya otnv anapairnt GldoTacn.

Me Ti¢ Bibe¢ TUmou metahoudag (29) pmopeite va pubpioeTe
npdabeTa Tov 06nyo mapaAiAwy 6To PAKOG.

Me 1o meptoTpo@ko koupmi (31) peta To Auoo Tng Bidag TU-
nou meTahoudac (29) pumopeire va pubpioeTe akpIB®E TO pn-
koc. Mia meptotpo@r avTioTolkei o€ pia dladpopr pubuiong
amo 2,0 mm, pia TwV EMPEPOUS YPAUHGV OTO MEPLOTPOPIKO
koupni (31) avTioToiel o€ pia aMayn Tng 6ladpopnc pudpL-
ong katd 0,1 mm. MpooéETe, WOTe N Akpn Tou

kevtpadopou (32) va 6ieloduet oTn em@avela Tou UAKOU.
Me T BoriBeta Tn¢ pdyag odnyou (33) pmopeite va aMatete
TN anoTeAeopaTIKn EM@avela enagnc Tou 0dnyol napaAin-
Awv.

06nynoTe To 0€ AeIToupyia EUPIOKOHEVO NAEKTPIKO EpYaAEio
AOKWVTAC OHOLOUOP®N TETN ENAVW oTov 06nyo mapaAnAwv
KaTA PRKOC TNC AKHAG TOU UMO KaTepyaoia Tepayiou.
Dpelapiopa pe Tpoxo odiyynong (BAéne eova J)
YuvappoAoynate Tov Tpoyxo odrynanc (42), onwe paiverat
0TV EKOVA.

TomoBeT\aTe TOV TPOXO 08AYNONC OTNV KUPTN AKUN PaC
nAdKag.

Dpelapiopa pe dakruAo avrypapiig (BAéne ewoveg K-L)
Me Tn BoriBeta Tou SaktUhiou avtypagng (37) pmopeire va
HETAPEPETE TIEPIYPAPATA ATO TIPOTUTIA 1) AVTIYPAPIKA TIAVW
o€ enefepyaldpeva Koppara.

AvaAoya To TAYoG Tou avTypagikoU ) Tou poTunou emAEETe
Tov KataAAnAo 6akTAo avTypagng. Enetdr o daktUAog avTi-
YPa®NC MPOEEEXEL TO AVTIYPAPIKO TIPEMEL VA EXEL TAXOG TOU-
Aaxiotov 8 mm.

I'a T xpnon Tou 6akTuAou avTypagnc (37) mpénel mponyou-
évwg va TomoBeTnOet o mpooappoyeag SakTUALOU avTypapng
SDS (34) otnv mAaka oAigbnong (6).

TomnoBetioTe Tov mpooappoyéa SakTuAou avtypagnc (34)
amo enavw mave atnv mhdaka oAiodnang (6) kat fidawote Tov e
TI¢ 2 Bibec atepéwanc (35) otabepd. MpooéEre, WoTe o po-
XAOC amao@aAionc yia Tov mpooappoyéa SakTuAou
avTypagnc (36) va pnopei va Kiveital eAelbepa.

Ympwére Tov poxAo anacpahiong (36) otnv katelBuvon Tou
Beéhoug kat TomobeTnote Tov 6akTUA0 avTypagnc (37) ano
KATW oTOV TIPosappoyEa Tou GakTUAou avtyparc SDS (34).
Ta éxkkevTpa Kwdikoroinong mpémel 6w va aopaAicouv aiabn-
TG 0oTIG eykoméc Tou SakTuAou avTypagnc (37).

Bosch Power Tools
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EAéyETe TNV amdoTaon amod To kEVTPO TNE GpEElac KatTnv aken
Tou 6akTUAoU avTypa@nc (BAéme «Kevtpdpiopa T MAGKAg
Baonc (PAéme ekova N)», Zehiba 88).

» EmAéére éva epyaleio ppelapioparog pe diapetpo pi-
KPOTEPN aMo TNV €0WTEPIKI S1GpETPO Tou HakTuAiou
avTypadrig.

Awadikacia ppelapioparog

Ynode&n: AaBere unown oac, o1t n epéla (18) mpoetéxel

navrote ano Ty nAdka ¢ faonc (5). Mnv mpogevroete {Npid

0TO aVTYPAPIKO I} 0TO eMeEepyalOHEVO KOPPATL.

0bnynote To evepyomolnuévo NAekTEIKO epyaleio pe Tov ba-

KTUALO avTypagnic (37) oTo avTypagIko.

Ye mepimwon xprong Te Bubilopevne povadac (38): MatioTe

TOV HOXAO anaopahiong yia T Aetroupyia ubiong mpog Ta

KaTw Kat odnynoTe TNV KAOeTn Ppela apyd mpog Ta KATw,

worou va emreuxBei To pubpiopévo Babog ppelapioparog.

AonoTe Tov HoxAo anaopdahiong Eava ehelBepo, yia va otabe-

porrolnoeTe auTd To Faboc Bubionc.

0bnynote To nAekTEKO €pyaleio pe Tov poekéyovTa SakTUAo

avTypagnc (37), pe mAeuptkn meon KaTa PKog Tou avTiypa-

QKoU.

Kevrpdapiopa Tng mAdkag Baong (PAéne ewova N)

la va eivat n amoaTacn Tou KEVTPOU TS PPELac KatTou mept-
Bwpiou Tou akTUAIOU avTypagng mavtoU ibla, mpémnet o ba-
kTUAIo¢ avTiypagnc (37) kat n mAaka ohicbnonc (6), eav eivat
anapaitnTo, va Kevipaplotouv petatl Touc.

Ye mepimmwon xpriong Tne fubilopevne povadac (38): Matote
TOV HoXAO anaopahiong yia T Aetroupyia uBiong mpog Ta
KATW Kat odnynoTe TV KaBeTn Ppéla apya mpog Ta KATw,
worou va emtreuxBei To pubuiopévo Babog ppelapioparog.
Aonote Tov poxAo amaopaAiong Eava eAeliBepo, yia va otabe-
porotfoete autd To faBog BUBIONG.

Nuate T Bibec aTepéwanc (39) mepimou 2 MepLoTPOPES, €TOL
wote n mAdka oAiobnong (6) va propet va Kiveitat eAelbepa.
TomnoBetrioTe Tov Meipo kevtpapiopatog (40) onmwe paiveral
otnv elkova otnv unodoxn e€aptiparoc. Lpi€te To malipdadt
POKOP LiE TO XL 0TaBEQA, ETOL WOTE O TIEIPOG KEVTPAPIOHATOC
Va UMopei va Kiveital akopn eAelBepa.

EuBuypappiote peta&l Toug Tov meipo kevTpapiopatoc (40)
kat Tov 6akTUAo avtypagnc (37), petTakivavTag eAagpd Ty
mAdka oAiodnong (6).

Yoitte Tic Pibec orepéwonc (39) Eava oTabepa.
AropakpUVeTE ToV TiEipo Kevtpapiopatog (40) amd Ty unodo-
Xn e€apriparoc.

Ye mepirmwon xpronc Te Bubilopevne povadac (38): MatioTe
TOV oXAG anac@dahiong yia Tn Aerroupyia fuBong katodnyi-
oTe TNV KGBeTn ppéla miow oTnv endvw Béon.

Dpelapiopa pe mpopuAakTijpa pe avappopnon

(BAéme ewoveg 0-P)

la Tnv eneepyaocia TwV AKPMV PMOPELTE va XPNOLUOTIOL 0ETE
npoobeTa Tov Mpo@UAAKTNPa He avappognaon (41) .
ITEPEWOTE TOV MPOPUAAKTIPa e avappoenon (41) peTic 2
Bidec atnv mhaka Baong (5). O mpopuAakTpac pe
avappoenan (41) va oTepewdel oe 3 1apopeTIkES BETELC,
OMWE PAiVETaL OTNV EIKOVA.

la v eneepyaoia Aeiwv eninedwv emeavelwv apalpéate
Eava Tov MPoQUATKTAPA [E avappoenan.

Xonotponoleire Tov mpooappoyea FSN-OFA (1 600 Z00
00G).

ZuvTiipnon Kat oépfic

ZuvTipnon Kat Ka@aplopog

» Byadere To p1g amd Tnv mpi(a mpwv amd onmotadijmote ep-
yacia 6To nAekTPIKO €pyaAeio.

» Awarnpeire To NAEKTPIKO €pyaAeio Kal Ti OXIOHES aEQL-
opoU navrote o€ KaBapr) KATAOTAON Yia Va PIOPEITE va
€pyaleoOe kaAa kat pe acpaleta.

» Yo akpaieg ouvOikeg epyaciag xpnotomnoleire Kard
T0 HUVATOV MAVTOTE pLa EyKATAoTACH avappoPnong.
KaBapilete TakTIka TIC OXIOHEC a€PIOPOU PE Eva TVEAO
KL gUVOEDTE EVav TIPOOTATEUTIKG SrakomTn Slapporg
(PRCD). Kara tnv Katepyaoia petdAwv propel va kataka-
Bioet aywyin oKV 0To ECWTEPIKOU TOU NAEKTPIKOU €pYa-
Aeiou. 'EToL UMOpEl va EMNPENOTEL APVNTIKA N TTPOOTATEUTI-
K HOVWO Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou.

Mia TuxOv avaykaia avTikaraoTaon Tou nAeKTpIkoU KaAwbiou

npénetva diefaxbei and Tn Bosch ) amo éva efouaiodotnuévo

KEVTPO 0€PPIC yia NAeKTPIKA epyaleia Tne Bosch, yia va amo-

@euxDei €Tol KaBe Kivbuvog TN aopaAelag.

E€unnpétnon neAatwv kat oupBoulég epappoyi

EAAG6a
TnA.: 2105701258

F EI Ti¢ 61euBUVOEIC TWV UMNPETIWV HAG KALTOUC OUV-
5 6éopoucyia TNV €MOKEUR kal Ty I'leCIVVE)'\lG
ET2 aviaMakTkav propeire va Bpeire ot Sleubuv-

- on: www.bosch-pt.com/serviceaddresses

AwoTe 0€ OAEG TIC EPWTATEL KaL TTapayyeAiec avTaMaKTIKOV
onwodnmoTe 10 10WHPL0 KWOIKO ApIBuO GUPPWVA e TNV TIL-
Vakida Timou Tou mpoiovToc.

Anooupon
Ta nAekTpikd epyaleia, Ta €€aPTNHATA KAl Ol CUOKEUAGIEG
TIPEMEL VA aVAKUKAWVOVTAL PE TPOTO QIAKO Tpog To EPLRAA-
Aov.
Mnv pixveTe Ta nAeKTPIKA epyaleia oTa anoppip-
para Tou omtriou oag!

Movo yia xapeg Tng EE:

Ta nAekTPIKA Kat NAeKTPOVIKG epyaleia, TIou 6€ xpnatporoloU-
vratAéov, mpénel va ouMéyovTal EexwpLoTa Kat va anooupo-
VTaL ge TpoTo ko oto meplBaov. Xpnatpomoleite Ta kabo-
plopéva ouotnpata ouloync. H AavBaopévn andoupon pmo-
pel va eivat empPAapng yia 1o meptBaAov Kat Tnv uyeia Aoyw
TV EMKIVOUVWY OUGLOV TTOU EVOEXOUEVWE TIEPIEXEL.
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Tiirkce

Giivenlik talimati

Elektrikli el aletleri icin genel giivenlik uyarilari

[N UYARI Bu elektrikli el aletiyle birlikte

gelen tiim giivenlik uyarilarini,
talimatlari, resim ve aciklamalari okuyun. Asagida
bulunan talimatlara uyulmamasi halinde elektrik
carpmalarina, yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden
olabilir.

Biitiin uyarilari ve talimat hiikiimlerini ileride kullanmak

iizere saklayin.

Uyari ve talimat hiikiimlerinde kullanilan "elektrikli el aleti"

terimi, akim sebekesine bagli (elektrikli) aletlerle akii ile

calisan aletleri (akiilii) kapsamaktadir.

Calisma yeri giivenligi

» Calistiginiz yeri temiz tutun ve iyi aydinlatin. Daginik
veya karanlik alanlar kazalara davetiye cikarir.

» Yakininda patlayici maddeler, yanici sivi, gaz veya
tozlarin bulundugu yerlerde elektrikli el aleti ile
calismayin. Elektrikli el aletleri, toz veya buharlarin
tutusmasina neden olabilecek kivilcimlar ¢ikarirlar.

» Elektrikli el aleti ile cahisirken cocuklari ve etraftaki
kisileri uzakta tutun. Dikkatiniz dagilacak olursa aletin
kontroliinii kaybedehilirsiniz.

Elektrik giivenligi

» Elektrikli el aletinin fisi prize uymalidir. Fisi hicbir
zaman degistirmeyin. Korumali (topraklanmis)
elektrikli el aletleri ile birlikte adaptor fis
kullanmayin. Degistirilmemis fis ve uygun priz elektrik
carpma tehlikesini azaltir.

» Borular, kalorifer petekleri, isiticilar ve buzdolaplari
gibi topraklanmis yiizeylerle viicudunuzun temas
etmesinden kacinin. Viicudunuz topraklandigi anda
biyiik bir elektrik carpma tehlikesi ortaya ¢ikar.

» Elektrikli el aletlerini yagmur altinda veya nemli
ortamlarda birakmayin. Suyun elektrikli el aletiicine
sizmas| elektrik carpma tehlikesini artirir.

» Kabloya zarar vermeyin. Elektrikli el aletini
kablosundan tutarak tagimayin, kabloyu kullanarak
cekmeyin veya kablodan cekerek fisi cikarmayin.
Kabloyu ates, yanici ve/veya keskin ve hareket eden
maddelerden uzak tutun. Hasarli veya dolasmis kablo
elektrik carpma tehlikesini artirir.

» Bir elektrikli el aleti ile acik havada calisirken mutlaka

acik havada kullanilmaya uygun uzatma kablosu
kullanin. Acik havada kullanilmaya uygun uzatma
kablosunun kullaniimasi elektrik carpma tehlikesini
azaltir.

» Elektrikli el aletinin nemli ortamlarda calistiriimasi
sartsa mutlaka kacak akim koruma rélesi kullanin.
Kacak akim koruma rolesi salterinin kullanimi elektrik
carpma tehlikesini azaltir.
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Kisilerin Giivenligi

>

>

>

>

>

Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin, elektrikli el
aleti ile isinizi makul bir tempo ve yontemle yiiriitiin.
Yorgunsaniz, kullandiginiz haplarin, ilaclarin veya
alkoliin etkisinde iseniz elektrikli el aletini
kullanmayin. Elektrikli el aletini kullanirken bir anki
dikkatsizlik nemli yaralanmalara neden olabilir.

Daima kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima
koruyucu gozliik kullanin. Elektrikli el aletinin tiirii ve
kullanimina uygun olarak; toz maskesi, kaymayan is
ayakkabilari, koruyucu kask veya koruyucu kulaklik gibi
koruyucu donanim kullanimi yaralanma tehlikesini azaltir.
Aleti yanhslikla calistirmaktan kacinin. Gii¢
kaynagina ve/veya akiiye baglamadan, elinize alip
tasimadan once elektrikli el aletinin kapal
oldugundan emin olun. Elektrikli el aletini parmaginiz
salter lizerinde dururken tasirsaniz ve elektrikli el aleti
acikken fisi prize sokarsaniz kazalara neden olabilirsiniz.
Elektrikli el aletini calistirmadan once ayar aletlerini
veya anahtarlari aletten cikarin. Elektrikli el aletinin
ddnen parcalari icinde bulunabilecek bir yardimei alet
yaralanmalara neden olabilir.

Caligirken viicudunuz anormal durumda olmasin.
Calisirken durusunuz giivenli olsun ve dengenizi her
zaman koruyun. Bu sayede elektrikli el aletini
beklenmedik durumlarda daha iyi kontrol edehilirsiniz.
Uygun is elbiseleri giyin. Genis giysiler giymeyin ve
taki takmayin. Saclarinizi ve giysileriniz aletin
hareketli parcalarindan uzak tutun. Bol giysiler, uzun
saclar veya takilar aletin hareketli parcalari tarafindan
tutulabilir.

Toz emme donanimi veya toz tutma tertibati
kullanirken, bunlarin bagh oldugundan ve dogru
kullanildigindan emin olun. Toz emme donaniminin
kullanimi tozdan kaynalanabilecek tehlikeleri azaltir.
Aletleri sik kullanmaniz sebebiyle onlara alismis
olmaniz, giivenlik prensiplerine uymanizi
onlememelidir. Dikkatsiz bir hareket, bir anda ciddi
yaralanmalara yol acabilir.

Elektrikli el aletlerinin kullanimi ve bakimi

>

>

>

Elektrikli el aletini asiri dl¢iide zorlamayin. Yaptiginiz
ise uygun elektrikli el aletleri kullamin. Uygun
performansli elektrikli el aleti ile, belirlenen galisma
alaninda daha iyi ve giivenli calisirsiniz.

Salteri bozuk olan elektrikli el aletini kullanmayin.
Acilip kapanamayan bir elektrikli el aleti tehlikelidir ve
onarilmalidir.

Elektrikli el aletinde bir ayarlama islemine
baslamadan, herhangi bir aksesuar degistirirken veya
elektrikli el aletini elinizden birakirken fisi giic
kaynagindan cekin veya akilyii ¢cikarin. Bu 6nlem,
elektrikli el aletinin yanhslikla calismasini onler.

Kullanim disi duran elektrikli el aletlerini cocuklarin
ulasamayacagi bir yerde saklayin. Aleti kullanmayi
bilmeyen veya bu kullanim kilavuzunu okumayan
kisilerin aletle calismasina izin vermeyin. Deneyimsiz
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kisiler tarafindan kullanildiginda elektrikli el aletleri
tehlikelidir.

» Elektrikli el aletinizin ve aksesuarlarinizin bakimini
ozenle yapin. Elektrikli el aletinizin kusursuz olarak
calismasini engelleyebilecek bir durumun olup
olmadigini, hareketli parcalarin kusursuz olarak islev
goriip gormediklerini ve sikisip sikismadiklarini,
parcalarin hasarh olup olmadigini kontrol edin.
Elektrikli el aletini kullanmaya baslamadan dnce
hasarli parcalari onartin. Bircok is kazasi elektrikli el
aletlerine yeterli bakim yapilmamasindan kaynaklanir.

» Kesici uclan daima keskin ve temiz tutun. Ozenle
bakimi yapilmis keskin kenarli kesme uglarinin malzeme
icinde sikisma tehlikesi daha azdir ve daha rahat kullanim
olanagi saglarlar.

» Elektrikli el aletini, aksesuari, uclari ve benzerlerini,
bu 6zel tip alet icin ongoriilen talimata gore kullanin.
Bu sirada calisma kosullarini ve yaptiginiz isi dikkate
alin. Elektrikli el aletlerinin kendileri igin ongdriilen alanin
disinda kullanilmasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

» Tutamak ve kavrama yiizeylerini kuru, yagsiz ve temiz
tutun. Kaygan tutamak ve kavrama yiizeyleri, aletin
beklenmeyen durumlarda giivenli sekilde tutulmasini ve
kontrol edilmesini engeller.

Servis

» Elektrikli el aletinizi sadece yetkili personele ve
orijinal yedek parca kullanma kosulu ile onartin. Bu
sayede elektrikli el aletinin glivenligini siirekli hale
getirirsiniz.

Frezeler ve kenar frezeleri icin giivenlik uyarilan

» Elektrikli el aletini yalnizca izolasyonlu tutamak
yiizeylerinden tutun ciinkii kesici kendi kablosuyla
temas edebilir. "icinden elektrik gecen" bir kablo
kesildiginde elektrikli el aletinin metal parcalari "elektrige"
maruz kalabilir ve operatére elektrik carpmasina neden
olabilir.

» is parcasini sabit bir platforma sabitlemek ve
desteklemek icin mengene veya benzer pratik
yontemler kullanin. is parcasini elinizle tutmak veya
viicudunuza yaslamak is parcasini stabil hale getirmez ve
kontrol kaybina neden olabilir.

» Frezenin izin verilen devir sayisi en az elektrikli el
aleti iizerinde belirtilen en yiiksek devir sayisi kadar
olmalidir. izin verilenden hizli dénen freze kirilabilir ve
etrafa firlayabilir.

» Frezeler veya diger aksesuar elektrikli el aletinizin
baglama kovanina (penset) tam olarak uymalidir.
Elektrikli el aletinin baglama kovanina tam olarak
uymayan uclar diizensiz doner, asiri titresim yapar ve
aletin kontroliiniin kaybedilmesine neden olabilirler.

» Elektrikli el aletini sadece acik durumda is parcasina
yoneltin. Aksi takdirde disler is parcasina takilabilir ve
geri tepme kuvveti olusabilir.

» Ellerinizi freze alanina ve frezeye yaklagtirmayin.
ikinci elinizle ek tutamag tutun. Her iki elinizle de

frezeyi tutacak olursaniz ellerinizin freze tarafindan
yaralanma riski olmaz.

» Metal nesneler, civiler veya vidalar iizerinde hichir
zaman freze yapmayin. Freze hasar gorebilir ve yiiksek
titresim olusabilir.

» Goriinmeyen ikmal hatlarini belirlemek icin uygun
tarama cihazlari kullanin veya yerel tedarik sirketi ile
iletisime gecin. Elektrik kablolariyla temas yaniklara ve
elektrik carpmasina neden olabilir. Bir gaz borusuna hasar
vermek patlamaya neden olabilir. Su borularin hasar
gormesi maddi zararlara veya elektrik carpmasina neden
olabilir.

» Korelmis veya hasarli frezeler kullanmayin. Kérelmis
veya hasarli frezeler yiiksek siirtiinmeye neden olur,
sikisabilir ve dengesizlik yaratabilir.

» Elinizden birakmadan dnce elektrikli el aletinin tam
olarak durmasini bekleyin. Ug takilabilir ve elektrikli el
aletinin kontroliinii kaybedebilirsiniz.

» Calisirken elektrikli el aletini iki elinizle sikica tutun
ve durusunuzun giivenli olmasina dikkat edin. Elektrikli
el aleti iki elle daha giivenli kullanilir.

Uriin ve performans aciklamasi

Biitiin giivenlik talimatini ve uyarilar
okuyun. Giivenlik talimatlarina ve uyarilara
uyulmadigi takdirde elektrik carpmasina,
yangina ve/veya ciddi yaralanmalara neden
olunabilir.

Liitfen kullanma kilavuzunun 6n kismindaki resimlere dikkat
edin.

Usuliine uygun kullanim

Bu elektrikli el aleti, sert zemin iizerinde ahsap, plastik ve
hafif yapi malzemelerinde oluk agma, kenar ve profil
frezeleme, uzunlamasina delikler agma ve kopyalama frezesi
icin tasarlanmistir.

Bu aletle diisiik devir sayisi ve uygun frezeler ile metal disi
malzeme de islenebilir.

Sekli gosterilen elemanlar

Sekli gosterilen elemanlarin numaralari ile grafik
sayfasindaki elektrikli el aleti resmindeki numaralar aynidir.

(1) Sagtutamak (izolasyonlu tutamak yiizeyi)
(2) Milkilitleme diigmesi
(3) Talas korumasi

(4) Paralellik mesnedi kilavuz cubuklart icin kelebek vida
(2x)

(5) Taban levhasi

(6) Kayarlevha

(7) Paralellik mesnedi-Kilavuz cubuk yuvasi
(8) Kademeli dayanak

(9) Derinlik mesnedi ayari icin kelebek vida
(10) Endeks isaretli siirgli
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(11) Sol tutamak (izolasyonlu tutamak yiizeyi)

(12) Freze derinligi kilitlemesi i¢in sikma kolu

(13) Freze derinligi ayar dlceklendirmesi

(14) Derinlik mesnedi

(15) Freze derinligi ince ayar 6lceklendirme

(16) Freze derinligi ince ayart icin doner diigme (dalma
{initesi)

(17) Hiz 6n secimi ayarlama digmesi

(18) Freze”

(19) Agma/kapama salteri

(20) Acma/kapama salteriicin kilitleme ve kilit agma
digmesi

(21) Catalanahtar (17 mm, 24 mm)

(22) Pensetli baglik somunu

(23) Emme adaptorii (dalma tinitesi)

(24) Emme adaptorii icin tirtilli vida (2x)

(25) Emme hortumu (cap 35 mm)?

(26) Emme adaptorii (kopyalama iinitesi)?

(27) Emme adaptéril icin ara halka”

(28) Paralellik mesnedi

(29) Paralellik mesnedi kaba ayar icin kelebek vidasi

(30) Paralellik mesnediicin kilavuz cubuk

(31) Paralellik mesnedi ince ayari igin doner diigme

(32) Merkezleme pimi

(33) Paralellik mesnedi igin ayarlanabilir dayanak ray

(34) SDS kopyalama kovani adaptorii

(35) Kopyalama kovani adaptorii tespit vidasi (2x)

(36) Kopyalama kovani adaptérii bosa alma kolu

(37) Kopyalama kovani

(38) Dalma (initesi

(39) Kayar plakaicin tespit vidasl

(40) Merkezleme pimi®

(41) Kenarisleme igin tozemme kapag

(42) Kilavuz cark”
a) Buaksesuarlar standart teslimat kapsamina dahil degildir.

Teknik veriler

Dik freze GOF 20-12

Malzeme numarasi 3601F272..
Giris glicl W 2000
Bostaki devir sayisi dev/dak 10000-25000
Hiz 6n secimi °
Sabit elektronik sistemi °
Toz emme sistemi baglantisi °
Uyumlu pensetler mm 8-12

in¢ =%
Freze govdesi stroku mm 80
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Dik freze GOF 20-12

Agirlik® kg 6,3
[T/l

Koruma sinifi

A) Elektrik fisi olmadan

Veriler 230 V'luk bir anma gerilimi [U] icin gecerlidir. Farkl
gerilimlerde ve farkli iilkelere 6zgii tiplerde bu veril degisebilir.

Degerler Griine bagli olarak degisebilir ve uygulama ve cevre
kosullarina tabidir. Daha fazla bilgi igin:
www.bosch-professional.com/wac.

Giiriiltii/Titresim bilgisi

Griilti emisyon degerleri EN 62841-2-17 uyarinca
belirlenmektedir.

Elektrikli el aletinin A agirlikli giiriilti seviyesi tipik olarak:
Ses basinci seviyesi 97 dB(A); ses glicli seviyesi 105 dB(A).
Tolerans K = 3dB.

Kulak korumasi kullanin!

Toplam titresim degerleri a, (li¢ yoniin vektor toplami) ve
tolerans K EN 62841-2-17: a, = 4,0 m/sn”, K = 1,5 m/sn’
uyarinca belirlenmektedir.

Bu talimatta belirtilen titresim seviyesi ve giriiltii emisyon
degeri standartlastiriimis 6lgme yontemine gore
belirlenmistir ve elektrikli el aletlerinin birbirleri ile
kiyaslanmasinda kullanilabilir. Bu degerler ayni zamanda
titresim ve giiriiltli emisyonunun gegici olarak tahmin
edilmesine de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi ve giiriiltii emisyon degeri
elektrikli el aletinin esas kullanimini temsil etmektedir. Ancak
elektrikli el aleti farki uclar veya yetersiz bakimla kullanilacak
olursa, titresim seviyesi ve giiriiltii emisyonu farklilik
gosterebilir. Bu da titresim ve giiriiltli emisyonunu biitiin
kullanim siiresince 6nemli 6lciide artirabilir.

Titresim ve giirlilti emisyonunun tam olarak tahmin
edilebilmesi icin, aletin kapali oldugu veya acik fakat
kullanimda olmadigi siirelerin de dikkate alinmasi gerekir.
Bu, titresim ve giiriilti emisyonunu biitiin calisma siiresinde
6nemli élctde distrebilir.

Titresimin kullaniciya bindirdigi yiik icin 6nceden ek giivenlik
onlemleri alin. Ornegin: Elektrikli el aletinin ve uclarin
bakimi, ellerin sicak tutulmasi, is asamalarinin organize
edilmesi.

Montaj

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

Frezenin takilmasi (Bakiniz: Resim A)

» Frezeler takilir ve degistirilirken korucuyu is
eldivenlerinin kullanilmasi tavsiye olunur.

Kullanim amacina gore ¢esitli model ve kalitede freze

mevcuttur.

Yiiksek performansh hizli kesme celiginden (HSS)

yapilma frezeler 6rnegin yumusak ahsap ve plastik gibi

yumusak malzemenin islenmesine uygundur.
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Sert metal kesicili (HM) frezeler 6rnegin sert ahsap ve
aliiminyum gibi sert ve asindirici malzemelerin islenmesine
uygundur.

Genis kapsamli Bosch aksesuar programindaki orijinal

frezeleri bayinizden alabilirsiniz.

Her zaman kusursuz ve temiz frezeler kullanin.

Miimkiinse 12 mm saft capli freze kullanin.

Freze motoru dalma Ginitesine/kopyalama tinitesine

takilmissa frezeyi degistirebilirsiniz. Takim degisikliginin

freze motor sokiilmiissen gerceklestirilmesini dneririz.

- Freze motoru dalma iinitesinden/kopyalama Gnitesinden
cikarin.

- Milkilitleme diigmesine (2) (@) basin ve diigmeyi basili
tutun. Gerekirse, kilit yerine oturana kadar mili elle biraz
dondiirtin.

Mil kilitleme diigmesine (2) sadece dururken basin.

- Alternatif olarak, mili ek bir agik uglu anahtarla da
kilitleyebilirsiniz.

- Baslik somununu (22) agik uglu anahtarla (21) (17 mm
ve 24 mm arasindaki anahtar genisligi) saat yoniinin
tersine (@) cevirerek gevsetin.

- Frezeyi penset icine itin. Freze safti penset icine en
azindan 20 mm itilmis olmalidir.

- Baslik somununu (22) acik uglu anahtarla (21) (17 mm
ve 24 mm arasindaki anahtar genisligi) saat yoniinde
cevirerek sikin. Mil kilit diigmesini (2) serbest birakin
veya ek acik uclu anahtari gikarin.

» Kopyalama kovani takili degilken 50 mm’den daha
biiyiik capli freze ucu takmayin. Bu frezeler taban
levhasina uymazlar.

» Herhangi bir freze takili degilse penseti baslik somunu
ile sikkmayin. Aksi takdirde penset hasar gorebilir.

Toz ve talas emme

Kursun iceren boyalar, bazi ahsap tiirleri, mineraller ve

metaller gibi maddeler islenirken ortaya ¢ikan toz sagliga

zararli olabilir. Bu tozlara temas etmek veya bu tozlari

solumak alerjik reaksiyonlara ve/veya kullanicinin veya onun

yakinindaki kisilerin nefes alma yollarindaki hastaliklara

neden olabilir.

Kayin veya mese gibi bazi agag tozlari kanserojen etkiye

sahiptir, 6zellikle de ahsap isleme sanayiinde kullanilan katki

maddeleri (kromat, ahsap koruyucu maddeler) ile birlikte.

Asbest iceren malzemeler sadece uzmanlar tarafindan

islenmelidir.

- Miimkiin oldugu kadar islediginiz malzemeye uygun bir toz
emme tertibati kullanin.

- Calisma yerinizi iyi bir bicimde havalandirin.

- P2 filtre sinifi filtre takili soluk alma maskesi kullanmanizi
tavsiye ederiz.

islenen malzemelere ait iilkenizdeki gecerli yonetmelik

hiikiimlerine uyun.

» Calistiginiz yerde toz birikmemesine dikkat edin.
Tozlar kolayca alevlenehbilir.

Dalma iinitesine emme adaptoriiniin takilmasi
(Bakiniz: Resim B)

Emme adaptorii (23) hortum baglantisi ile 6ne veya arkaya
takilabilir.

Kopyalama kovani adaptorii (34) takilmisken kopyalama
kovani adapt6rii, emme adaptorii (23) bosa alma

koluna (36) temas etmemesi icin 180° dondiiriilerek monte
edilmelidir.

Emme adaptoriinii (23) 2 tirtill vida (24) ile taban
levhasina (5) sabitleyin.

Optimum emme performansi saglayabilmek icin emme
adaptoriiniin (23) diizenli araliklarla temizlenmesi gerekir.

Kopyalama iinitesine emme adaptoriiniin (Aksesuar)
takilmasi (bkz. resim C)

Emme adaptorii (26) hortum baglantisi ile 6ne veya arkaya
takilabilir.

Kopyalama kovani adaptorii takiliyken (34) emme
adaptoriinii (26) 2 tirtill vida (24) ile taban levhasina (5)
sabitleyin. Kopyalama kovani adaptérii (34) olmayan
uygulamalarda 6nce emme adaptoriine (26) ara halkayi (27)
resimde gosterildigi gibi monte edin.

Toz emme sisteminin baglanmasi

Bir emme hortumunu (cap 35 mm) (25) (aksesuar) monte
edilmis emme adaptoriine takin. Emme hortumunu (25) bir
toz emme makinesine (aksesuar) baglayin.

Bu elektrikli el aleti dogrudan uzaktan kumandali bir Bosch-
cok amacli elektrik siiptirgesinin prizine takilabilir. Bu
elektrikli stipirge, elektrikli el aleti agilinca otomatik olarak
calismaya baglar.

Toz emme makinesi islenen malzemeye uygun olmalidir.
Ozellikle sagliga zararli, kanserojen veya kuru tozlari
emdirirken 6zel toz emme makinesi (sanayi tipi tozemme
makinesi) kullanin.

Talas korumasinin takilmasi (Bakiniz: Resim D)

Talas korumasini (3) kilitleme yapacak bigcimde 6nden
kilavuzun igine siiriin. Cikarmak icin talas korumasini yan
taraftan tutun ve 6ne cekerek gikarin.

Isletim
» Sebeke gerilimine dikkat edin! Akim kaynaginin gerilimi

elektrikli el aletinin tip etiketinde belirtilen gerilimle ayni
olmaldir.

Cahistirma

Devir sayisi 6n secimi

Hiz 6n secimi ayarlama digmesi (17) ile gerekli devir sayisini
alet calisirken de segebilirsiniz.

1-2 Diisiik devir sayisi

3-4 Orta devir sayisi

5-6 Yiiksek devir sayis

Tabloda gosterilen degerler referans degerlerdir. Gerekli
devir sayisi malzemeye ve calisma kosullarina baglidir ve
deneyerek bulunabilir.
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Freze capi [mm]

Ayarlama
diigmesi
pozisyonu

4-10
12-20
22-40

Sert ahsap (Kayin)

4-10
12-20
22-40

Yumusak ahsap
(Gam)

4-10
12-20
22-40

Sunta levhalar

4-15
16-40

Plastikler

=N =N W 'Twm = w ol

|
FRNINDMWWRARDD|WO O ([N

4-15
16-40

Aliminyum

Diisiik devir sayisi ile uzun siire calistiktan sonra, sogumasini
saglamak lizere elektrikli el aletini yaklasik 3 dakika bosta
maksimum devir sayis ile ¢alistirmaniz gerekir.

Ac¢ma/kapama

Agmadan 6nce freze derinligini ayarlayin.

Elektrikli el aletini agmak icin, agma/kapama salterinin
kilitleme/kilit agma salterine (20) hafifce basin, ardindan
agma/kapama salterini (19) basili tutun.

Elektrikli el aletini kilitlemek icin elektrikli el aletini agin ve
acma/kapama salterinin (20) kilitleme/kilit agma diigmesine
basin. Once agma/kapama salterini (19) ve ardindan agma/
kapama salterinin (20) kilitleme ve kilit agma diigmesini
serbest birakin.

Elektrikli el aletini kapatmak igin agma/kapama

salterini (19) birakin veya sabitleme tusu (20) ile
kilitlenmisse, agma/kapama salterine (19) kisa siire basin ve
birakin.

Enerjiden tasarruf etmek icin elektrikli el aletini sadece
kullandiginizda agin.

Sabit elektronik sistemi

Elektronik geri bildirim devresi, devir sayisini bosta ve yiikte
calisirken sabit tutar ve calisma performansinin her zaman
ayni kalmasina olanak saglar.

Diisiik devirli baslangi¢
Elektronik distk devirli baslangic esnasindaki torku sinirlar
ve motorun kullanim dmriinii uzatir.

Freze derinliginin ayarlanmasi
(Bakimiz: Resim E)

Freze derinligi sadece elektrikli makine kapali iken

yapilabilir.

Freze derinliginin kaba ayarini asagidaki islem adimlari ile

yapin:

- Makineyi, freze takili olarak islenecek is pargasina
yerlestirin.

- Kademeli dayanagi (8) en diisiik kademeye getirin;
kademeli dayanak hissedilir bicimde yerine oturur.
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- Derinlik mesnedindeki kelebek vidayi (9) sokiin, boylece
derinlik mesnedi (14) serbest hareket edecek sekilde
hareket ettirilebilir.

- Freze derinligi kilidinin sikma kolunu (12) dénme
yoniinde @ bastirin ve dik frezeyi, freze ucu (18) is
parcasl ylizeyine temas edene kadar yavasca asaglya
dogru siiriin. Freze derinligi kilidi stkma kolunu (12)
tekrar serbest birakin ve dalma derinligini sabitleyin.
Gerekirse freze derinligi kilidi sikma kolunu (12) dénme
yoniinde @ bastirarak nihai sabitleme yapin.

- Derinlik mesnedini (14) asagi yonde bastirin ve kademeli
dayanaga (8) oturmasini saglayin. indeks isaretli
stirgliyti (10) ilgili 0 konumuna ilgili freze derinligi
skalasinda (13) getirin.

- Derinlik mesnedini (14) istediginiz freze derinligine
getirin ve derinlik mesnedindeki kelebek viday (9) sikin.
indeks isaretli siirgii (10) ayarinin bozulmamasina dikkat
edin.

- Freze derinligi kilidi sikma kolunu (12) donme y6niinde @
bastirin ve dik frezeyi en iist konuma getirin.

Yiiksek freze derinliklerinde freze islemini diisiik talas

kaldirmali cok sayida isleme bélebilirsiniz. Kademe

dayanagi (8) yardimi ile freze islemini kademelere

ayirabilirsiniz. istediginiz freze derinligini kademeli
dayanagin en diisiik kademesi ile ayarlayin ve ilk islem icin en
yiiksek kademeyi segin.

Bir deneme frezesi yaptiktan sonra doner diigmeyi (16)

cevirerek freze derinligini istediginiz 6l¢liye hassas olarak

getirebilirsiniz; freze derinligini artirmak igin diigmeyi saat
yoniine, azaltmak igin saat yoniinin tersine gevirin.

Olceklendirme (15) bu islemde size yardimci olur. Bir tur

1,5 mm'lik ayar yoluna esittir, 6lceklendirmenin (15) alt

kenarindaki taksimat cizgisinden biri 0,1 mm'lik ayar yolu

degisikligine karsilik gelir. Maksimum ayar yolu +16 mm'dir.

Calisirken dikkat edilecek hususlar
» Frezeleri carpma ve darbelere karsi koruyun.

Freze yonii ve freze islemi (Bakimiz: Resim F)

» Frezeleme islemi daima freze donme yéniiniin (18)
tersine dogru yapilmalidir (karsit hareket). Freze
ucunun hareket yoniinde frezeleme yapacak olursaniz
elektrikli el aleti elinizden firlayabilir.

Dalma iinitesi ile frezeleme

istediginiz freze derinligini ayarlayin.

Freze ucu takili elektrikli el aletini is parcasina yerlestirin ve

elektrikli el aletini calistirin.

Dalma fonksiyon icin bosa alma kolunu asagi yonde bastirin

ve dik frezeyi yavasca, ayarlanan freze derinligine ulasilana

kadar asagi yonde siirin. Malzeme icine dalma derinligini
sabitlemek icin bosa alma kolunu tekrar birakin.

Freze islemini diizgiin ve esit besleme kuvveti ile

gerceklestirin.

Her frezeleme isleminden sonra frezeyi en iist konuma geri

getirin.

Freze islemi tamamlandiktan sonra elektrikli el aletini

kapatin.

Bosch Power Tools
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Kopyalamaiinitesi ile frezeleme

istediginiz freze derinligini ayarlayin.

Elektrikli el aletini calistirin ve islenecek ylizeye hareket

ettirin.

Freze islemini diizgiin ve esit besleme kuvveti ile

gerceklestirin.

Elektrikli el aletini kapatin.

» Freze tam olarak durmadan elektrikli el aletini
elinizden birakmayin. Serbest doniisteki uglar
yaralanmalara neden olabilirler.

Yardimci dayanak ile frezeleme (Bakiniz: Resim G)
Ornegin kanal frezeleme gibi biiyiik is parcalarini islemek igin
yardimci dayanak olarak is pargasina bir tahta ya da ¢ita
sabitleyebilirsiniz ve yardimei mesnetteki cok amacli freze
boyunca yonlendirebilirsiniz. Dalma Ginitesi (38)
kullanildiginda ¢ok amacli frezeyi kayar plakanin
diizlestirilmis tarafinda yardimci dayanak boyunca
yonlendirin.

Kenar frezeleme veya profil frezeleme

Paralellik mesnedi olmadan kenar veya kalip frezeleme
isleminde frezenin bir kilavuz pim veya bir ruimanla
donatilmig olmasi gerekir.

Calisir durumdaki elektrikli el aletini yan taraftan kilavuz pim
veya rulman islenecek is parcasi kenarina dayanincaya kadar
is parcasina yonlendirin.

Elektrikli el aletini is parcasi kenari boyunca hareket ettirin.
Bu sirada dik acili oturmaya dikkat edin. Asiri bastirma
kuvveti is parcasinin kenarinda hasara neden olabilir.

Paralellik mesnedi ile frezeleme (bkz. resimler Hve I)
Paralellik mesnedini (28) kilavuz cubuklarla (30) birlikte
taban levhasi (5) icine itin ve vidalarla (4) uygun élciide
sikin.

Paralellik mesnedi ince ayari kelebek vidalari ve paralellik
mesnedi kaba ayari kelebek vidalari (29) ile paralellik
mesnedini uzunluguna ayarlayabilirsiniz.

Doner diigme (31) ile her iki kelebek vida (29)
gevsetildikten sonra uzunlugu hassas olarak
ayarlayabilirsiniz. Bir tur, 2,0 mm'lik bir ayar yoluna karsilik
gelir, doner digmedeki (31) derecelendirme isaretlerinden
biri, ayar yolunda 0,1 mm'lik bir degisiklige karsilik gelir.
Merkezleme piminin (32) ucunun malzeme yiizeyine
oturdugundan emin olun.

Dayanak ray (33) yardimiyla paralellik mesnedinin etkili
dayama yiizeyini degistirebilirsiniz.

Calisir durumdaki elektrikli el aletini paralellik mesnedine
esit ve yandan uyguladiginiz bastirma kuvveti is parcasi
kenari boyunca hareket ettirin.

Kilavuz cark ile frezeleme (bkz. resim J)

Kilavuz carki (42) resimde gsterildigi gibi takin.

Kilavuz carki bir levhanin kavisli kenarina yerlestirin.
Kopyalama kovani ile frezeleme Bakiniz: Resimler K-L)

Kopyalama kovani (37) yardimi ile 6rneklerin (modellerin)
veya sablonlarin kenarlarini is parcasina aktarabilirsiniz.

Sablonun veya 6rnegin kalinligina uygun kopyalama kovani

secin. Kopyalama kovaninin ¢ikinti yapmasi nedeniyle

sablonun en azindan 8 mm kalinliginda olmasi gerekir.

Kopyalama kovaninin (37) kullanilabilmesi icin 6nce SDS

kopyalama kovani adaptériiniin (34) kayar levhaya (6)

takilmasi gerekir.

Kopyalama kovani adaptoriinii (34) yukaridan kayar

levhaya (6) yerlestirin ve 2 tespit vidasi (35) ile sikin. Bu

sirada kopyalama kovani adaptdriiniin bosa alma

kolunun (36) serbest hareket edebilecek durumda olmasina

dikkat edin.

Bosa alma kolunu (36) ok yoniinde itin ve kopyalama

kovanini (37) asagidan SDS kopyalama kovani

adaptoriine (34) takin. Bu sirada kod tirnaklari kopyalama

kovaninin (37) oluklarini hissedilir bicimde kavramalidir.

Freze ortasi ile kopyalama kovani kenari arasindaki mesafeyi

kontrol edin (Bakiniz ,Taban levhasinin ortalanmasi

(Bakiniz: Resim N)“, Sayfa 94).

» Freze capi kopyalama kovaninin i¢ capindan kiiciik
olmahdir.

Freze islemi

Not: Frezenin (18) daima taban plakasindan (5) cikinti

yaptigini dikkate alin. Sablonda veya is par¢asinda hasara

neden olmayin.

Kopyalama kovani (37) takili calisir durumdaki elektrikli el

aletini sablona yanastirin.

Dalma Ginitesi kullanildiginda (38): Dalma fonksiyonu igin

bosa alma kolunu asag! yonde bastirin ve dik frezeyi

yavasca, ayarlanan freze derinligine ulasilana kadar asag

yonde siiriin. Malzeme icine dalma derinligini sabitlemek igin

bosa alma kolunu tekrar birakin.

Kopyalama kovani (37) cikinti yapar durumda elektrikli el

aletini yandan bastirarak sablon boyunca hareket ettirin.

Taban levhasinin ortalanmasi (Bakiniz: Resim N)
Frezenin ortasl ile kopyalama kovaninin kenari arasindaki
mesafenin her yerde esit olabilmesi icin, gerekiyorsa
kopyalama kovani (37) ve kayar plaka (6) birbirlerine
merkezlenmelidir.

Dalma iinitesi kullanildiginda (38): Dalma fonksiyonu icin
bosa alma kolunu asag! yonde bastirin ve dik frezeyi
yavasga, ayarlanan freze derinligine ulasilana kadar asag
yonde srlin. Malzeme icine dalma derinligini sabitlemek igin
bosa alma kolunu tekrar birakin.

Tespit vidalarini (39) yaklasik 2 tur cevirerek gevsetin ve
kayar plakanin (6) serbestce hareket eder duruma gelmesini
saglayin.

Merkezleme pimini (40) sekilde gosterildigi gibi ug girisine
yerlestirin. Baglik somununu elle merkezleme pimi serbest
hareket edecek dlciide sikin.

Merkezleme pimini (40) ve kopyalama kovanini (37) kayar
levhayi (6) hafifce iterek birbirine hizalayin.

Tespit vidalarini (39) tekrar sikin.

Merkezleme pimini (40) ug girisinden ¢ikarin.
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Dalma iinitesi kullanildiginda (38): Dalma fonksiyonu igin
bosa alma kolunu bastirin ve dik frezeyi tekrar en iist
konuma getirin.

Toz emme kapagi ile frezeleme (Bakiniz: Resimler 0-P)
Kenarlarin islenmesi icin ek olarak toz emme kapag (41)
kullanilabilir.

Toz emme kapagini (41) 2 vida ile taban levhasina (5)
sabitleyin. Tozemme kapag (41), resimde gosterildigi lizere
3 farkli pozisyona sabitlenebilir.

Piriizsiiz diiz yiizeylerin islenmesi icin toz emme kapagini
tekrar gikarin.

FSN-OFA adaptoriinii (1 600 Z00 00G) kullanin.

Bakim ve servis

Bakim ve temizlik

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

» iyi ve giivenli calisabilmek icin elektrikli el aletini ve
havalandirma araliklarini temiz tutun.

» Asiri kullanim kosullarinda miimkiinse bir emme
donanimi kullanin. Havalandirma deliklerini sik
araliklarla bir fircayla temizleyin ve bir hatali akim
koruma salteri (PRCD) kullanin. Metaller islenirken
elektrikli el aletinin icinde iletken tozlar birikebilir. Ve bu
da elektrikli el aletinin koruyucu izolasyonunu olumsuz
yonde etkileyebilir.

Baglanti kablosunun degistirilmesi gerekli ise, giivenlik

nedenlerinden dolay! bu tertibat Bosch'den veya Bosch

elektrikli el aletleri yetkili servisinden temin edilmelidir.

Miisteri servisi ve uygulama danismanhgi

Tiirkiye

Marmara Elektrikli EI Aletleri Servis Hizmetleri Sanayi ve
Ticaret Ltd. Sti.

Tersane cd. Zencefil Sok.No:6 Karakdy
Beyoglu / istanbul

Tel.: +90 212 2974320

Fax: +90 212 2507200

E-mail: info@marmarabps.com
Bagriaciklar Oto Elektrik

Motorlu Sanayi Garsisi Dogruer Sk. No:9
Selcuklu / Konya

Tel.: +90 332 2354576

Tel.: +90 332 2331952

Fax: +90 332 2363492

E-mail: bagriaciklarotoelektrik@gmail.com
Akgiil Motor Bobinaj San. Ve Tic. Ltd. Sti
Alaaddinbey Mahallesi 637. Sokak No:48/C
Nilifer / Bursa

Tel.: +90 224 44354 24

Fax: +90224 27100 86

E-mail: info@akgulbobinaj.com

Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bélgesi 3. Cad. No: 43
Kocasinan / KAYSERI

Tiirkce |95

Tel.: +90 352 3364216

Tel.: +90 352 3206241

Fax: +90 352 3206242

E-mail: gunay@ankarali.com.tr

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24/C
Canik / Samsun

Tel.: +90 362 2289090

Fax: +90 362 2289090

E-mail: bpsasalbobinaj@hotmail.com
Aygem Elektrik Makine Sanayi ve Tic. Ltd. Sti.
10021 Sok. No: 11 AOSB

Cigli / izmir

Tel.: +90 232 3768074

Fax: +90232 3768075

E-mail: boschservis@aygem.com.tr
Bakircioglu Elektrik Makine Hirdavat insaat Nakliyat Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti.

Karaagag Mah. Siimerbank Cad. No:18/4
Merkez / Erzincan

Tel.: +90 446 2230959

Fax: +90 446 2240132

E-mail: bilgi@korfezelektrik.com.tr
Bosch Sanayi ve Ticaret A.S.

Elektrikli EI Aletleri

Aydinevler Mah. inénii Cad. No: 20
Kiigiikyali Ofis Park A Blok

34854 Maltepe-istanbul

Tel.: 44480 10

Fax: +90216 43200 82

E-mail: iletisim@bosch.com.tr
www.bosch.com.tr

Bulsan Elektrik

istanbul Cad. Devrez Sok. istanbul Garsisi
No: 48/29 Iskitler

Ulus / Ankara

Tel.: +90 312 3415142

Tel.: +90 312 3410302

Fax: +90 312 3410203

E-mail: bulsanbobinaj@gmail.com
Cozlim Bobinaj

Kiisget San.Sit.A Blok 11Nolu Cd.No:49/A
Sehitkamil/Gaziantep

Tel.: +90 342 2351507

Fax: +90 342 2351508

E-mail: cozumbobinaj2@hotmail.com
Onarim Bobinaj

Raif Pasa Caddesi Cay Mahallesi No:67
iskenderun / HATAY

Tel.: +90 326 613 75 46

E-mail: onarim_bobinaj31@mynet.com
Faz Makine Bobinaj

Cumhuriyet Mah. Sanayi Sitesi Motor
isleri Bolimii 663 Sk. No:18

Murat Pasa / Antalya

Tel.: +90 242 3465876

Tel.: +90 242 3462885

Bosch Power Tools
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Fax: +90 242 3341980
E-mail: info@fazmakina.com.tr
Glinsah Otomotiv Elektrik Endiistriyel Yapi Malzemeleri San
ve Tic. Ltd. Sti
Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210
Beylikdiizii / Istanbul
Tel.: +90 212 8720066
Fax: +90212 8724111
E-mail: gunsahelektrik@ttmail.com
Sezmen Bobinaj Elektrikli El Aletleri imalati San ve Tic. Ltd.
Sti.
Ege Is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B
Yenisehir / izmir
Tel.: +90 232 4571465
Tel.: +90 232 4584480
Fax: +90232 4573719
E-mail: info@sezmenbobinaj.com.tr
Ustiindag Bobinaj ve Sogutma Sanayi
Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Corlu/ Tekirdag
Tel.: +90 282 6512884
Fax: +90 282 6521966
E-mail: info@ustundagsogutma.com
ISIKLAR ELEKTRIK BOBINAJ
Karasoku Mahallesi 28028. Sokak No:20/A
Merkez / ADANA
Tel.: +90 32235997 10-3521379
Fax: +90 3223591323
E-mail: isiklar@isiklarelektrik.com
LR[E] Servis adreslerimiz ve tamir servisi ile yedek
L parca siparisi baglantilarimizi
FEPE  www.bosch-pt.com/serviceaddresses
X4 adresinde bulabilirsiniz.
Biitiin basvuru ve yedek parca siparislerinizde tiriiniin tip
etiketi izerindeki 10 haneli malzeme numarasini mutlaka
belirtin.

Tasfiye
Elektrikli el aleti, aksesuar ve ambalaj malzemesi ¢evre dostu
bir yontemle tasfiye edilmek (izere tekrar kazanim merkezine
gonderilmelidir.
Elektrikli el aletlerini evsel ¢coplerin icine
atmayin!

Sadece ABiiilkeleri icin:

Kullanilamaz hale gelen elektrikli ve elektronik aletlerin ayri
toplanmasi ve gevreye duyarli bir sekilde bertaraf edilmesi
gerekmektedir. Belirtilen toplama sistemlerini kullanin.
icerdigi tehlikeli maddeler nedeniyle yanlis bertaraf edilmesi
cevreye ve sagliga zararli olabilir.

Polski

Wskazowki bezpieczenstwa

0golne wskazowki bezpieczenistwa dotyczace
pracy z elektronarzedziami

4] OSTRZE2EN|E Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i wskazowkami do-
tyczacymi bezpieczeristwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazo-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Nalezy zachowa¢ wszystkie przepisy i wskazéwki bezpie-
czenstwa dla dalszego zastosowania.
Pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi za-
silanych energia elektryczna z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami
(bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre o$wietlenie. Nieporzadek i brak wiasciwego
odwietlenia sprzyjaja wypadkom.

» Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu tatwopalnych cie-
czy, gazow lub pytéw. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzaja sie iskry, ktdre moga spowodowac zapton py-
6w lub opardéw.

» Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwrécic uwa-
ge na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajace
moga spowodowac utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd.
Nie wolno w zadnej sytuacji i w zaden sposob modyfi-
kowac wtyczek. Podczas pracy elektronarzedziami z
uziemieniem ochronnym nie wolno stosowac zadnych
wtykow adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace
do nich gniazda sieciowe zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

» Nalezy unikac kontaktu z uziemionymi elementami lub
zwartymi z masa, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
ilodéwki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

» Elektronarzedzi nie wolno narazac¢ na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie si¢ wody do wnetrza
obudowy zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

» Nie uzywac przewodu zasilajacego do innych celow.
Nie wolno uzywac przewodu do przenoszenia ani prze-
suwania elektronarzedzia; nie wolno tez wyjmowac
wtyczki z gniazda, pociagajac za przewdd. Przewod
nalezy chronic przed wysokimi temperaturami, nalezy
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go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi i rucho-

mych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane prze-

wody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Uzywajac elektronarzedzia na Swiezym powietrzu, na-
lezy upewnic sie, ze przedtuzacz jest przeznaczony do

pracy na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza przeznaczone-
go do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

» Jezeli nie ma innej mozliwosci, niz uzycie elektrona-

rzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy podtaczy¢ je do

zrédta zasilania wyposazonego w wytacznik ochronny
réznicowopradowy. Zastosowanie wytacznika ochron-
nego réznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osob

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
czujnos¢, kazda czynnos$é wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciata.

» Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizaja ryzyko obrazen ciata.

» Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zrodta
zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnic
sie, ze wacznik elektronarzedzia znajduje sie w pozy-
cji wylaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wiaczniku/wytaczniku lub wtozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wiaczonego narzedzia, moze staé
sie przyczyna wypadkow.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usuna¢
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
$ciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciata.

» Nalezy unikac nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dba¢ o stabilng pozycje przy pracy i zachowanie
rownowagi. Dzieki temu mozna bedzie fatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

» Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢

luznej odziezy ani bizuterii. Wlosy i odziez nalezy trzy-
mac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome

czesci.
» Jezeli producent przewidziat mozliwos¢ poditaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-

ni¢ sie, Ze sa one podtaczone i sa prawidtowo stosowa-
ne. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢

zagrozenie zdrowia pytami.

>
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Nie wolno dopuscic, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-
stej pracy elektronarzedziem, zastapita Sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac cigzkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

>

>

Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-
bra¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktorym
nie mozna sterowac za pomoca wtacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zostac naprawione.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiana osprzetu lub przed odtozeniem elek-
tronarzedzia nalezy wyjac wtyczke z gniazda sieciowe-
go i/lub usuna¢ akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktére nie sa z nim obeznane
lub nie zapoznaly sig z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika sg nie-
bezpieczne.

Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-
nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowac,
czy ruchome czesci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
jainie sg zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektorych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktére moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawi¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
kéw spowodowanych jest niewtasciwa konserwacja elek-
tronarzedzi.

Nalezy stale dbac o czystos¢ narzedzi skrawajacych i
regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajace rzadziej sie blokuja i sa tatwiejsze w
obstudze.

Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celéw niezgodnych z ich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-
wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-
zwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Serwis

>

Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-
konywane wytacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W ten
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sposob zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy z
frezarkami gérnowrzecionowymi i frezarkami
krawedziowymi

» Podczas wykonywania prac elektronarzedzie nalezy
trzymac wylacznie za izolowane powierzchnie, ponie-
waz frez mogthy natrafi¢ na wiasny przewéd zasilaja-
cy. Przeciecie przewodu elektrycznego pod napieciem
moze spowodowac przekazanie napigcia na nieizolowane
cze$ci metalowe elektronarzedzia, grozac porazeniem
pradem elektrycznym.

Nalezy zastosowac zaciski lub inne podobne narze-
dzia, aby zabezpieczy¢ i unieruchomic obrabiany ele-
ment na stabilnym podtozu. Trzymanie obrabianego ele-
mentu w reku lub podpieranie go ciatem nie zapewnia od-
powiedniej stabilnosci i moze prowadzi¢ do utraty kontro-
li nad nim.

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego frezu
nie moze by¢ mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predkos¢ obrotowa. Frezy, obracajace sie
z predkoscia wigksza niz dopuszczalna, moga sie pota-
mac, aich fragmenty rozprysnac.

Frezy lub innego rodzaju osprzet musza doktadnie pa-
sowac do uchwytu narzedziowego (zacisku) elektro-
narzedzia. Narzedzia robocze, niedopasowane do
uchwytu narzedziowego elektronarzedzia, obracaja sie
nieréwnomiernie, silnie wibrujg i moga spowodowac utra-
te kontroli nad elektronarzedziem.

Przed przytozeniem elektronarzedzia do przedmiotu
obrabianego, nalezy je uruchomic. W przeciwnym wy-
padku narzedzie robocze moze zablokowac sie w obrabia-
nym materiale i spowodowac odrzut.

Trzymac dtonie z dala od obszaru pracy frezarki i za-
chowac bezpieczna ich odlegtos¢ od obracajacego sie
frezu. Druga reka nalezy trzymac rekojes¢ dodatkowa.
Prowadzac frezarke oburagcz mozna uniknac skaleczenia
rak przez frez.

Nigdy nie frezowa¢ materiatow, w ktérych znajduja sie
przedmioty metalowe, gwozdzie lub Sruby. Moze to do-
prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia roboczego i podwyz-
szenia wibracji.

Nalezy uzywac odpowiednich detektorow w celu zlo-
kalizowania instalacji lub zwrdcic sie o pomoc do lo-
kalnego dostawcy ustugi. Kontakt z przewodami znajdu-
jacymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do powsta-
nia pozaru lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.
Whikniecie do przewodu wodociagowego powoduije szko-
dy rzeczowe lub moze spowodowac porazenie elektrycz-
ne.

Nie wolno uzywac tepych ani uszkodzonych frezow.
Tepe lub uszkodzone frezy powoduja podwyzszone tar-
cie, moga sie zablokowad, a takze sg przyczyng niewywa-
Zenia.

» Przed odtozeniem elektronarzedzia nalezy poczekac,
az znajdzie si¢ ono w bezruchu. Narzedzie robocze mo-
ze sie zablokowac i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
elektronarzedziem.

» Elektronarzedzie nalezy trzymac podczas pracy moc-
no w obydwu rekach i zapewni¢ bezpieczna pozycje
pracy. Prowadzenie elektronarzedzia oburacz sprzyja
bezpieczenstwu pracy.

Opis urzadzeniai jego zastosowania

Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazoéwek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciafa.

Prosze zwréci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku

instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do frezowania wpustow, kra-
wedzi, profili i rowkdéw podtuznych w drewnie, tworzywach
sztucznych i lekkich materiatach budowlanych, a takze do
frezowania kopiowego, z wykorzystaniem powierzchni opo-
rowej.

Przy zredukowanej predkosci obrotowej i zastosowaniu od-
powiednich frezow mozliwa jest takze obrobka metali nieze-
laznych.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych komponentdw odnosi sie do

schematu elektronarzedzia, znajdujacego sie na stronie gra-

ficznej.

(1) Rekojesc¢ prawa (powierzchnia izolowana)

(2) Przycisk blokady wrzeciona

(3) Ostona przeciwwidrowa

(4)  Sruba motylkowa do drazkéw prowadzacych prowad-
nicy rownolegtej (2 szt.)

(5) Podstawa

(6) Plytaslizgowa

(7) Mocowanie drazkow prowadzacych prowadnicy row-
nolegtej

(8) Ogranicznik schodkowy

(9)  Sruba motylkowa do regulacji ogranicznika gteboko-
Sci

(10) Przetacznik suwakowy ze wskaznikiem

(11) Rekojes¢ lewa (powierzchnia izolowana)

(12) Dzwignia ustalajaca blokady gtebokosci frezowania
(13) Skala gtebokosci frezowania

(14) Ogranicznik gtebokosci

(15) Skala precyzyjnej regulacji gtebokosci frezowania

(16) Pokretto do precyzyjnej regulacji gtebokosci frezowa-
nia (modut gérnowrzecionowy)

1609 92AA4Y|(12.05.2025)

Bosch Power Tools



(17) Pokretto wstepnego wyboru predkosci obrotowej

(18) Frez?

(19) Wiacznik/wytacznik

(20) Przycisk blokujacy i odblokowujacy wtacznik/wytacz-
nik

(21) Klucz widetkowy (17 mm, 24 mm)

(22) Nakretka ztaczkowa z tulejg zaciskowa

(23) Adapter do odsysania pytu (modut gérnowrzeciono-
wy)

(24) Sruba radetkowana adaptera do odsysania pytu (2
szt.)

(25) Waz odsysajacy(@ 35 mm)?

(26) Adapter do odsysania pytu (modut kopiujacy)?

(27) Pierscien oddzielajacy adaptera do odsysania pytow
a)

(28) Prowadnica réwnolegta

(29) Sruba motylkowa do zgrubnego ustawiania prowadni-
cy rownolegtej
(30) Drazek prowadzacy do prowadnicy réwnolegtej

(31) Pokretto do precyzyjnego ustawiania prowadnicy
rownolegtej

(32) Trzpien centrujacy

(33) Przestawna szyna oporowa do prowadnicy réwnole-
glej

(34) Adapter SDS do bolcow kopiujacych

(35) Sruba mocujaca do adaptera bolca kopiujacego (2
szt.)

(36) Dzwignia odblokowujaca adapter bolca kopiujacego
(37) Bolec kopiujacy

(38) Modut gornowrzecionowy

(39) Sruba mocujaca do ptyty $lizgowej

(40) Trzpien centrujacy”

(41) Pokrywa odsysajaca do obrobki krawedzi

(42) Koto prowadzace®

a) Nie wchodzi w sktad wyposazenia standardowego.

Dane techniczne

Frezarka gérnowrzeciono- GOF 20-12
wa

Numer katalogowy 3601F272..
Moc nominalna w 2000

Predko$¢ obrotowa bez ob- min’ 10000-25000
cigzenia

Wstepny wybor predkosci °
obrotowej

System Constant Electronic °
Przytacze do odsysania pytu °
Kompatybilne tuleje zacisko- mm 8-12
we cale h-%
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Frezarka gérnowrzeciono- GOF 20-12
wa

Skok korpusu frezarki mm 80
Waga®" kg 6,3
Klasa ochrony I

A) Bez przewodu sieciowego

Dane obowiazuja dla napigcia znamionowego [U] 230 V. Przy napie-
ciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku specjalnych wersji
produktu sprzedawanych w niektorych krajach dane te moga sie roz-
nic.

Wartosci moga réznic sie w zaleznosci od produktu, zastosowania i
warunkow otoczenia. Wigcej informacji na stronie:
www.bosch-professional.com/wac.

Informacje o emisji hatasu i drgan

Warto$ci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie
zEN 62841-2-17.

Okreslony wg skali A typowy poziom hatasu emitowanego
przez elektronarzedzie wynosi: poziom ci$nienia
akustycznego 97 dB(A); poziom mocy

akustycznej 105 dB(A). Niepewnos¢ pomiaru K = 3 dB.
Stosowac srodki ochrony stuchu!

Wartosci taczne drgan a, (suma wektorowa z trzech kieru-
nkdow) i niepewnos$¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z

EN 62841-2-17: 3, = 4,0 m/s’, K = 1,5 m/s’.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom emisji
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowang proce-
dura pomiarowa i moga zostac uzyte do poréwnywania elek-
tronarzedzi. Mozna ich takze uzy¢ do wstepnej oceny pozio-
mu drgan i poziomu emisji hatasu.

Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezenta-
tywny dla podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Je-
zeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan
lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
wiasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom emisji ha-
tasu moga roznic sie od podanych wartosci. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie poziomu drgan
i poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Aby doktadnie oceni¢ poziom drgan i poziom emisji hatasu,
nalezy wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale nie jest
uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga Spowo-
dowac obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w
czasie pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, ma-
jace na celu ochrone osoby obstugujacej przed skutkami eks-
pozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i na-
rzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury,
aby nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wtasciwa organizacja
czynnosci wykonywanych podczas pracy.

Montaz

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.
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Zakladanie frezu (zob. rys. A)

» Podczas zaktadania i wymiany frezéw zaleca sie uzy-
cie rekawic ochronnych.

W zaleznosci od potrzeb mozna dobrac frezy réznego typu i o

roznych wiasciwosciach.

Frezy ze stali szybkotnacej (HSS) s3 odpowiednie do ob-

robki miekkich materiatow, takich jak migkkie drewno i two-

rzywa sztuczne.

Frezy z weglikow spiekanych (HM) s3 odpowiednie

zwhaszcza do obrobki materiatéw twardszych i $cieralnych,

takich jak twarde drewno i aluminium.

Oryginalne frezy z szerokiej oferty osprzetu Bosch sa do na-

bycia w sklepach specjalistycznych.

Stosowane frezy powinny byc czyste, a ich stan techniczny

nie powinien budzi¢ zastrzezen.

W miare mozliwosci nalezy stosowac frezy o srednicy chwytu

12 mm.

Frez mozna wymienic, kiedy silnik frezarki jest zamocowany

w module gérnowrzecionowym / module kopiujacym. Zale-

camy jednak wymiane osprzetu przy zdemontowanym silni-

ku frezarki.

- Wyjac silnik frezarki z modutu gornowrzecionowego / mo-
dutu kopiujacego.

- Nacisnac przycisk blokady wrzeciona (2) (@) i przytrzy-
mac w tej pozycji. Ew. lekko obrdci¢ wrzeciono reka, az
blokada zaskoczy.

Przycisk blokady wrzeciona (2) wolno naciska¢ tylko
przy nieruchomym wrzecionie.

- Alternatywnie mozna zablokowac wrzeciono przy uzyciu
dodatkowego klucza widetkowego.

- Odkreci¢ nakretke ztaczkowa (22) za pomoca klucza
widetkowego (21) (rozmiar klucza 17 mmi 24 mm) obra-
cajac ja w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek ze-
gara (@).

- Osadzi¢ frez w tulei zaciskowej. Chwyt frezu nalezy wsu-
nac¢ w tuleje zaciskowa na gteboko$¢ co najmniej 20 mm.

- Mocno dokreci¢ nakretke ztaczkowa (22) za pomoca klu-
cza widetkowego (21) (rozmiar klucza 17 mmi 24 mm),
obracajac ja w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara. Zwolnié¢ przycisk blokady wrzeciona (2), ew. usu-
na¢ dodatkowy klucz widetkowy.

» Nie nalezy stosowac frezow o srednicy wigkszej
niz 50 mm, jezeli nie zostat uprzednio zamontowany
bolec kopiujacy. Frezy tego rodzaju nie przejda przez
podstawe.

» Nie dokrecac zacisku mocjaceto z nakretka ztaczkowa
przed zamontowaniem frezu. W takim wypadku moze
doj$¢ do uszkodzenia zacisku mocujacego.

Odsysanie pytow/wiorow

Pyty niektorych materiatéw, na przyktad powtok malarskich
z zawartoscia otowiu, niektorych gatunkéw drewna, minera-
tow lub niektdrych rodzajéw metalu, mogg stanowic zagroze-
nie dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami lub
przedostanie sig ich do ptuc moze wywotac reakcje alergicz-
ne i/lub choroby uktadu oddechowego operatora lub osob

znajdujacych sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytéw, np. debiny lub buczyny uwazane sa

zarakotworcze, szczegdlnie w potaczeniu z substancjami do

obrobki drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Mate-
riaty, zawierajace azbest moga by¢ obrabiane jedynie przez
odpowiednio przeszkolony personel.

- Oile jest to mozliwe, nalezy zawsze stosowac system od-
sysania pytu, dostosowany do rodzaju obrabianego mate-
riatu.

- Nalezy zawsze dbac o dobrg wentylacje stanowiska pracy.

- Zaleca sig noszenie maski przeciwpytowej z pochtfania-
czem klasy P2.

Nalezy przestrzegac aktualnie obowigzujacych w danym kra-

ju przepiséw, regulujacych zasady obrdbki réznego rodzaju

materiatow.

» Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z tatwoscia zapalié.

Montaz adaptera do odsysania pytu w module
goérnowrzecionowym (zob. rys. B)

Adapter do odsysania pytu (23) mozna zamontowaé na dwa
sposoby: z przytaczem weza z przodu albo z tytu.

W przypadku stosowania adaptera bolca kopiujacego (34)
nalezy ew. zamontowac adapter bolca kopiujacego w pozycji
odwrdconej o 180°, aby adapter do odsysania pytu (23) nie
dotykat dzwigni odblokowujacej (36).

Zamocowac adapter do odsysania pytu (23) za pomoca 2
$rub radetkowanych (24) do podstawy (5).

Aby zagwarantowac optymalna skuteczno$¢ odsysania, nale-
2y regularnie czyscic¢ adapter do odsysania pytu (23).

Montaz adaptera do odsysania pytu (osprzet) w module
kopiujacym (zob. rys. C)

Adapter do odsysania pytu (26) mozna zamontowac na dwa
sposoby: z przytaczem weza z przodu albo z tytu.

W przypadku stosowania adaptera bolca kopiujacego (34)
nalezy zamocowac adapter do odsysania pytu (26) za pomo-
ca 2 $rub radetkowanych (24) do podstawy (5). W przypad-
ku zastosowan bez adaptera bolca kopiujacego (34) nalezy
najpierw zamocowac pierscien oddzielajacy (27) na adapte-
rze do odsysania pytu (26), tak jak to pokazano na rysunku.

Podtaczenie systemu odsysania pytu

Zatozy¢ waz odsysajacy (@ 35 mm) (25) (osprzet) na za-
montowany adapter do odsysania pytu. Podtaczy¢ waz
odsysajacy (25) do odkurzacza (osprzet).

Elektronarzedzie mozne by¢ zasilane bezposrednio poprzez
gniazdo wtykowe uniwersalnego odkurzacza firmy Bosch ze
zdalnym wigczaniem. Odkurzacz uruchamiany jest wéwczas
automatycznie w momencie zataczenia zasilania w elektrona-
rzedziu.

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego
materiatu.

Do odsysania szczeg6lnie niebezpiecznych dla zdrowia py-
tow rakotworczych nalezy uzywac odkurzacza specjalnego.
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Montaz ostony przeciwwiorowej (zob. rys. D)
Ostone przeciwwiorowa (3) nalezy wtozy¢ od przodu w pro-

wadnice tak, aby zaskoczyta. Aby zdemontowac ostone prze-

ciwwidrowa, nalezy chwycic ja za boki i zdjac, pociagajac do
przodu.

Praca

» Nalezy zwrdcic uwage na napigcie sieciowe! Napiecie
Zrédfa pradu musi zgadzac sie z danymi na tabliczce zna-
mionowej elektronarzedzia.

Uruchamianie

Wstepny wybor predkosci obrotowej

Za pomoca pokretta wstepnego wyboru predkosci
obrotowej (17) mozna ustawic¢ zadana predkos¢ obrotowa
takze podczas pracy urzadzenia.

1-2 Niska predkos¢ obrotowa
3-4 Srednia predkos¢ obrotowa
5-6 Wysoka predko$¢ obrotowa

Warto$ci podane w tabeli sa warto$ciami orientacyjnymi.
Wymagana predkos¢ obrotowa uzalezniona jest od rodzaju
materiatu oraz warunkéw pracy i mozna jg ustali¢ metoda
prob praktycznych.

Materiat Srednicafrezu Pozycja pokretta
[mm]
Twarde drewno 4-10 5-6
(buk) 12-20 3-4
22-40 1-2
Migkkie drewno 4-10 5-6
(sosna) 12-20 3-6
22-40 1-3
Ptyty widrowe 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Tworzywa 4-15 2-3
sztuczne 16-40 1-2
Aluminium 4-15 1-2
16-40 1

Po dtuzszej pracy z niska predkoscia obrotowa elektronarze-
dzie nalezy schtodzi¢, przetaczajac je w tym celu na ok. 3 mi-
nuty na maksymalna predkos$¢ obrotowa.

Wiaczanie/wytaczanie

Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy ustawic¢ gteboko$¢ fre-
zowania.

Aby wiaczy¢ elektronarzedzie, nalezy lekko nacisnac przy-
cisk blokujacy i odblokowujacy wtacznik/wytacznik (20), a
nastepnie nacisnac i przytrzymac wigcznik/wytacznik (19).
Aby zablokowac elektronarzedzie, nalezy wtaczyc je i naci-
snac przycisk blokujacy i odblokowujacy wigcznik/wytacznik
(20). Najpierw nalezy zwolni¢ wigcznik/wytacznik (19), a
nastepnie przycisk blokujacy i odblokowujacy wtacznik/wy-
tacznik (20).
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Aby wytaczy¢ elektronarzedzie, nalezy zwolnic wacznik/
wyfacznik (19) lub jesli uzyto przycisku blokady (20), naci-
snac krotko wiacznik/wytacznik (19), a nastepnie go zwol-
nic.

System Constant Electronic

System Constant Electronic utrzymuije stata predkos¢ obro-
towa niezaleznie od obciazenia i gwarantuje réwnomierng
wydajnos¢ obrébki.

System tagodnego rozruchu

Elektroniczny system fagodnego rozruchu ogranicza moment
obrotowy podczas wtaczania i wydtuza zywotnosc silnika.

Ustawianie gtebokosci frezowania (zob. rys. E)

Ustawianie gtebokosci frezowania dozwolone jest tylko przy
wytaczonym elektronarzedziu.

Aby zgrubnie ustawi¢ gteboko$c frezowania, nalezy postepo-

wac w nastepujacy sposob:

- Elektronarzedzie z zamocowanym frezem postawic na ob-
rabianym przedmiocie.

- Ogranicznik schodkowy (8) ustawi¢ w najnizszym potoze-
niu; ogranicznik schodkowy musi zaskoczy¢ w wyczuwal-
ny sposob.

- Poluzowaé srube motylkowa na ograniczniku
gtebokosci (9) na tyle, aby ogranicznikiem
gtebokosci (14) mozna byto swobodnie przemieszczac.

- Przesuna¢ dZwignie ustalajaca blokady gtebokosci
frezowania (12) w kierunku @ i prowadzic frezarke gor-
nowrzecionowg powoli w dot, az frez (18) dotknie po-
wierzchni obrabianego elementu. Zwolni¢ dZzwignie usta-
lajaca blokady gtebokosci frezowania (12), aby zabloko-
wac gtebokos¢ frezowania. Dzwignie ustalajaca blokady
gtebokosci frezowania (12) mozna ew. przesunaé w kie-
runku @, aby zagwarantowac jej zablokowanie.

- Docisnac ogranicznik gtebokosci (14) do dotu, aby opart
sie na ograniczniku schodkowym (8). Przetacznik suwa-
kowy ze wskaznikiem (10) ustawi¢ w pozycji 0 na skali
gtebokosci frezowania (13).

- Ogranicznik gtebokosci (14) ustawic na zadang gtebo-
kos¢ frezowania i dokrecic¢ srube motylkowa na ogranicz-
niku gtebokosci (9). Nalezy zwrécic uwage, aby nie prze-
stawiac juz przetacznika suwakowego ze
wskaznikiem (10).

- Przesuna¢ dzwignie ustalajaca blokady gtebokosci
frezowania (12) w kierunku @ i prowadzi¢ frezarke gor-
nowrzecionowa w gore, az osiagnie najwyzsza pozycje.

Przy wiekszych gtebokosciach frezowania zalecane jest pro-

wadzenie obrdbki w kilku przejsciach, za kazdym razem z

mniejszym ubytkiem. Za pomoca ogranicznika

schodkowego (8) mozna podzieli¢ proces frezowania na kil-
ka stopni. Nalezy w tym celu ustawi¢ zadana gteboko$¢ fre-

zowania z najnizszym stopniem ogranicznika schodkowego i

wybrac dla pierwszych etapéw obrdbki wyzsze stopnie.

Po wykonaniu frezowania probnego mozna doktadniej usta-

wic gtebokos¢ frezowania, obracajac pokretto (16) w kierun-

ku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby powigkszy¢
gtebokos¢ frezowania, lub w kierunku przeciwnym do ruchu
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wskazowek zegara, aby zmniejszy¢ gtebokos¢ frezowania.
Orientacje utatwia skala (15). Jeden obrot odpowiada zmia-
nie nastawy o 1,5 mm, kazda z kresek na gornej krawedzi
skali (15) odpowiada zmianie nastawy o 0,1 mm. Maksymal-
ny zakres regulacji wynosi +16 mm.

Wskazowki dotyczace pracy
» Frezy nalezy chroni¢ przed upadkiem i udarami.

Kierunek frezowania i frezowanie (zob. rys. F)

» Frezowac nalezy w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw frezu (18) (frezowanie przeciwbiezne). Pod-
czas frezowania zgodnego z kierunkiem obrotow frezu
(frezowanie wspotbiezne) moze dojs¢ do wyrwania elek-
tronarzedzia z reki.

Frezowanie z modutem gérnowrzecionowym

Ustawi¢ zadana gtebokos¢ frezowania.

Ustawic elektronarzedzie z zamontowanym frezem na obra-

bianym elemencie i uruchomic elektronarzedzie.

Przesunac dzwignie odblokowujaca funkcje frezowania gor-

nowrzecionowego w dot i powoli przesunac frezarke gor-

nowrzecionowa do dotu az do osiagniecia ustawionej gtebo-
kosci frezowania. Ponownie zwolni¢ dzwignie odblokowuja-
c3, aby zablokowa¢ gtebokos¢ zagtebienia.

Frezowa¢, wymuszajac rownomierny posuw.

Po zakonczeniu frezowania frezarke gérnowrzecionowa nale-

2y ponownie ustawic¢ w najwyzszej pozycji.

Po zakonczeniu frezowania nalezy wytaczy¢ elektronarze-

dzie.

Frezowanie z modutem kopiujacym

Ustawi¢ zadang gtebokosc frezowania.

Wiaczy¢ elektronarzedzie i przytozy¢ w miejscu przeznaczo-

nym do obrobki.

Frezowa¢, wymuszajac rownomierny posuw.

Wytaczy¢ elektronarzedzie.

» Nigdy nie wolno odktadac elektronarzedzia przed cat-
kowitym zatrzymaniem sie frezu. Poruszajace sie sita
inercji narzedzia robocze moga spowodowac obrazenia.

Frezowanie z prowadnica pomocnicza (zob. rys. G)

W celu obrdbki wiekszych elementéw, np. podczas frezowa-
nia wpustow, mozna uzy¢ deski lub listwy zamocowanej do
obrabianego elementu, jako prowadnicy pomocniczej, i pro-
wadzi¢ frezarke uniwersalng wzdtuz prowadnicy pomocni-
czej. Przy zastosowaniu modutu gornowrzecionowego (38)
nalezy prowadzi¢ frezarke uniwersalng przy sptaszczonym
boku ptyty slizgowej wzdtuz prowadnicy pomocniczej.

Frezowanie krawedziowe lub ksztattowe

Przy frezowaniu krawedzi lub przy frezowaniu ksztattowym
bez zastosowania prowadnicy réwnolegtej, nalezy stosowac
frezy z trzpieniem prowadzacym lub tozyskiem kulkowym.
Uruchomione uprzednio elektronarzedzie dosuna¢ z boku do
obrabianego przedmiotu i zagtebiac frez w materiale, az do
momentu oparcia sie czopu prowadzacego lub tozyska kul-
kowego frezu o krawedz obrabianego przedmiotu.
Elektronarzedzie nalezy prowadzi¢ wzdtuz krawedzi obrabia-
nego przedmiotu, zwracajac przy tym uwage na jego prosto-

padte potozenie. Zbyt duza sita nacisku moze spowodowac
uszkodzenie krawedzi przedmiotu.

Frezowanie z prowadnica rownolegta (zob. rys. Hil)
Prowadnice réwnolegta (28) wraz z drazkami

prowadzacymi (30) wsunac do podstawy (5) i zamocowac ja
za pomoca $rub (4) odpowiednio do wymiaru.

Za pomoca $rub motylkowych (29) mozna dodatkowo wyre-
gulowac dtugos¢ prowadnicy réwnolegtej.

Za pomoca pokretta (31), po poluzowaniu obu $rub
motylkowych (29) mozna doktadniej wyregulowac dtugosc.
Jeden obrét odpowiada zmianie nastawy o 2,0 mm, kazda z
kresek na pokretle (31) odpowiada zmianie nastawy o0 0,1
mm. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage, ze wierzchotek trzpie-
nia centrujacego (32) wszedt w powierzchnie obrabianego
elementu.

Za pomoca szyny oporowej (33) mozna zmienic faktyczna
powierzchnie przytozenia prowadnicy rownolegtej.
Wiaczone elektronarzedzie prowadzic¢ z lekkim bocznym do-
ciskiem na prowadnice réwnolegta wzdtuz krawedzi obrabia-
nego przedmiotu, zachowujac przy tym rwnomierny posuw.

Frezowanie z kotem prowadzacym (zob. rys. J)
Zamontowac koto prowadzace (42), tak jak to pokazano na
rysunku.

Przytozy¢ koto prowadzace do zaokraglonej krawedzi ptyty.

Frezowanie z bolcem kopiujacym (zob. rys. K-L)

Za pomoca bolca kopiujacego (37) mozna przenosic kontury

zwzorcow lub szablonéw na obrabiany element.

Wybraé odpowiedni bolec kopiujacy, kierujac sie gruboscia

szablonu lub wzorca. Ze wzgledu na wysokos¢ bolca kopiuja-

cego (bolec wystaje), grubosé¢ szablonu powinna wynosi¢

min. 8 mm.

Przed rozpoczeciem pracy z bolcem kopiujacym (37) ko-

nieczne jest zamontowanie adaptera SDS do bolcow

kopiujacych (34) w ptycie $lizgowej (6).

Umiesci¢ adapter bolca kopiujacego (34) od gory na ptycie

$lizgowej (6) i przykreci¢ go za pomoca 2 $rub

mocujacych (35). Nalezy zwrécic przy tym uwage, aby dzwi-

gnia odblokowujgca adaptera bolca kopiujacego (36) mogta

sie swobodnie poruszac.

Przesuna¢ dzwignie odblokowujaca (36) w kierunku zgod-

nym ze strzatka i wtozyc bolec kopiujacy (37) od dotu w ad-

apter SDS do bolcow kopiujacych (34). Wystepy ustalajace

musza w wyczuwalny sposob zaskoczy¢ w otworach bolca

kopiujacego (37).

Sprawdzi¢ odlegtos¢ pomiedzy srodkiem frezu a krawedzia

bolca kopiujacego (zob. ,,Centrowanie podstawy

(zob. rys. N)“, Strona 103).

» Srednica frezu musi by¢ mniejsza niz $rednica we-
wnetrzna bolca kopiujacego.

Frezowanie

Wskazowka: Nalezy wzia¢ pod uwage, ze frez (18) zawsze

wystaje nieco poza podstawe (5). Nalezy uwazac, aby nie

uszkodzi¢ szablonu ani obrabianego elementu.

Wiaczone elektronarzedzie wraz z bolcem kopiujacym (37)

nalezy prowadzi¢ wzdtuz szablonu.
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Praca z zastosowaniem modutu gornowrzecionowego (38):
Nacisna¢ dzwignie odblokowujaca funkcje frezowania gor-
nowrzecionowego w dot i powoli przesuna¢ frezarke gor-
nowrzecionowa do dotu az do osiagniecia ustawionej gtebo-
kosci frezowania. Ponownie zwolni¢ dZwignie odblokowuja-
c3, aby zablokowa¢ gtebokos¢ zagtebienia.

Frezarke z wystajacym bolcem kopiujacym (37) nalezy pro-
wadzi¢ wzdtuz szablonu z lekkim dociskiem bocznym.

Centrowanie podstawy (zob. rys. N)

Aby odlegtos¢ pomiedzy srodkiem frezu a krawedzig bolca
kopiujacego byta wszedzie taka sama, mozna w razie potrze-
by wycentrowac wzgledem siebie bolec kopiujacy (37) i pty-
te $lizgowa (6).

Praca z zastosowaniem modutu gérnowrzecionowego (38):
Nacisna¢ dzwignie odblokowujaca funkcje frezowania gor-
nowrzecionowego w dot i powoli przesunaé frezarke gor-
nowrzecionowa do dotu az do osiagniecia ustawionej gtebo-
kosci frezowania. Ponownie zwolni¢ dZzwignie odblokowuja-
ca, aby zablokowa¢ gtebokos$¢ zagtebienia.

Poluzowac $ruby mocujace (39), wykonujac ok. 2 obroty,
tak aby ptyta slizgowa (6) mogta sie swobodnie poruszac.
Wiozyc¢ trzpien centrujacy (40) do uchwytu narzedziowego,
tak jak to pokazano na rysunku. Recznie dokreci¢ nakretke
ztaczkowa, tak aby trzpien centrujacy mozna byto swobod-
nie poruszac.

Wyréwnac ustawienie trzpienia centrujacego (40) i bolca
kopiujacego (37) wzgledem siebie, lekko przesuwajac ptyte
slizgowa (6).

Ponownie mocno dokreci¢ $ruby mocujace (39).

Wyjac trzpien centrujacy (40) z uchwytu narzedziowego.
Praca z zastosowaniem modutu gérnowrzecionowego (38):
Nacisna¢ przycisk odblokowujacy funkcje frezowania gor-
nowrzecionowego i przesunac frezarke gornowrzecionowa
W najwyzsza pozycje.

Frezowanie z pokrywa odsysajaca (zob. rys. 0-P)

Do obrobki krawedzi mozna uzy¢ dodatkowo pokrywy
odsysajacej (41).

Zamocowac pokrywe odsysajaca (41) za pomoca 2 $rub do
podstawy (5). Pokrywe odsysajaca (41) mozna zamocowac
w 3 roznych pozycjach, tak jak to pokazano na rysunku.

Do obrobki gtadkich powierzchni pokrywe odsysajaca nalezy
zdemontowac.

Uzy¢ adaptera FSN-OFA (1 600 Z00 00G).

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

» W ekstremalnych warunkach pracy nalezy w miare
mozliwosci zawsze korzystac z systemu odsysania py-
tu. Nalezy tez czesto czyscic otwory wentylacyjne za
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pomoca pedzelka i stosowac wytacznik ochronny réz-
nicowopradowy (PRCD). Podczas obrdbki metali moze
doj$¢ do osadzenia sie wewnatrz elektronarzedzia pytu
metalicznego, mogacego przewodzi¢ prad. Moze to mie¢
niekorzystny wptyw na izolacje ochronng elektronarze-
dzia.
Jezeli konieczna okaze sie wymiana przewodu przytaczenio-
wego, nalezy zleci¢ ja firmie Bosch lub autoryzowanemu ser-
wisowi elektronarzedzi Bosch, co pozwoli unikna¢ ryzyka za-
grozenia bezpieczenstwa.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Polska
Tel.: 22 7154450
FH[E] Nasze adresy serwisowe oraz linki do ustug na-
_I.-: prawczych i zaméwien czesci zamiennych znaj-
P& dziesz na stronie:

48 www.bosch-pt.com/serviceaddresses
Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zamoéwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Utylizacja odpadow
Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy doprowadzi¢
do powtdrnego przetworzenia zgodnie z obowiazujacymi
przepisami ochrony Srodowiska.
Nie wolno wyrzucac elektronarzedzi razem z
odpadami z gospodarstwa domowego!

Tylko dla krajow UE:

Niezdatne do uzytku urzadzenia elektryczne i elektroniczne
nalezy zbierac osobno i utylizowac zgodnie z obowiazujacymi
przepisami ochrony Srodowiska. Nalezy korzystac¢ z przewi-
dzianych przepisami systemow zbiorki. Ze wzgledu na za-
warto$¢ substancji niebezpiecznych nieprawidtowa utyliza-
cja moze stanowic zagrozenie dla zdrowia i $rodowiska.

Cestina
Bezpecnostni upozornéni

Obecné bezpecnostni pokyny pro elektrické

naradi

4] V?STRAH A Prostudujte si vSechny
bezpecnostni vystrahy, pokyny,

ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému naradi.

Nedodrzovani véech nize uvedenych pokynli miize mit za

nasledek traz elektrickym proudem, pozar a/nebo tézké

poranéni.
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Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

V upozornénich pouzity pojem ,elektrické naradi“ se
vztahuje na elektrické nafadi napajené ze sité (se sitovym
kabelem) a na elektrické naradi napajené akumulatorem
(bez sitového kabelu).

Bezpecnost pracovisté

» Udrzujte pracovisté v Cistoté a dobie osvétlené.
Neporadek nebo neosvétlené pracovisté mohou vést
k raztim.

» S elektrickym naradim nepracujte v prostredi
ohroZeném explozi, kde se nachazeji hoflavé kapaliny,
plyny nebo prach. Elektrické naradi vytvari jiskry, které
mohou prach nebo pary zapalit.

» Déti a jiné osoby udrzujte pfi pouziti elektrického
naradi v bezpecné vzdalenosti od pracovisté. Pri
rozptyleni mizZete ztratit kontrolu nad naradim.

Elektricka bezpecnost

» Zastrcky elektrického naradi musi licovat se
zasuvkou. Zastréka nesmi byt zadnym zpiisobem
upravena. S elektrickym naradim s ochrannym
uzemnénim nepouzivejte Zadné adaptérové zastrcky.
Neupravené zastrcky a odpovidajici zasuvky snizuji riziko
zasahu elektrickym proudem.

» Zabraiite kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako
jsou napf. potrubi, topeni, sporaky a chladnicky. Je-li
vase télo uzemnéno, existuje zvy$ené riziko zasahu
elektrickym proudem.

» Chraiite elektrické naradi pred destém a vihkem.
Vniknuti vody do elektrického naradi zvysuje nebezpeci
zasahu elektrickym proudem.

» Dbejte na ucel kabelu. Nepouzivejte jej k noSeni
elektrického nafadi nebo k vytazeni zastrcky ze
zasuvky. Udrzujte kabel v bezpecné vzdalenosti od
tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych dili.
Poskozené nebo spletené kabely zvysuiji riziko zasahu
elektrickym proudem.

» Pokud pracujete s elektrickym naradim venku,
pouZzijte pouze takové prodluzovaci kabely, které jsou
zplsobilé i pro venkovni pouziti. Pouziti
prodluzovaciho kabelu, jez je vhodny pro pouziti venku,
snizuje riziko zasahu elektrickym proudem.

» Pokud se nelze vyhnout provozu elektrického naradi
ve vlhkém prostredi, pouzijte proudovy chranic.
Pouziti proudového chranice snizuje riziko zasahu
elektrickym proudem.

Osobni bezpecnost

» Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate
a pristupujte k praci s elektrickym naradim rozumné.
Nepouzivejte Zadné elektrické naradi, pokud jste
unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢i léku.
Moment nepozornosti pfi pouZiti elektrického naradi
mize vést k vaznym poranénim.

» Pouzivejte ochranné osobni pomiicky. Noste
ochranné bryle. Noseni osobnich ochrannych pomicek,

jako je maska proti prachu, bezpe¢nostni obuv

s protiskluzovou podrazkou, ochranna prilba nebo
sluchatka, podle aktualnich podminek, snizuje riziko
poranéni.

Zabraiite netimysinému uvedeni do provozu.
Presvédcte se, Ze je elektrické naradi vypnuté, dfive
nez jej uchopite, ponesete ¢i pfipojite na zdroj
napajeni a/nebo akumulator. Mate-li pi noSeni
elektrického naradi prst na spinaci, nebo pokud naradi
pripojite ke zdroji napajeni zapnuté, mize dojit k drazu.
Nez elektrické naradi zapnete, odstraiite sefizovaci
nastroje nebo klice. Nachazi-li se v otaCivém dilu
elektrického naradi néjaky nastroj nebo kli¢, mize dojit
k poranéni.

Neprecenuijte své sily. Zajistéte si bezpecny postoj
a udrzujte vidy rovnovahu. Tim miZzete elektrické
naradi v neoCekavanych situacich lépe kontrolovat.
Noste vhodny odév. Nenoste volny odév ani Sperky.
Vlasy a odév udrzujte v bezpecné vzdalenosti od
pohybujicich se dilii. Volny odév, $perky nebo dlouhé
vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

Lze-li namontovat odsavaci ¢i zachycuijici pripravky,
presvédcte se, Ze jsou pFipojeny a spravné pouzity.
Odsavani prachu maze snizit ohrozeni prachem.

Dbejte na to, abyste pfi castém pouzivani nafadi
nebyli méné ostraziti a nezapominali na bezpecnostni
zasady. Nedbalé ovladani mize zplsobit tézké poranéni
za zlomek sekundy.

Svédomité zachazeni a pouzivani elektrického naradi
» Elektrické naradi nepietézujte. Pro svou praci

pouzijte k tomu urcené elektrické naradi. S vhodnym
elektrickym naradim budete pracovat v dané oblasti lépe
a bezpecnéji.

» Nepouzivejte elektrické naradi, jestlize jej nelze

spinacem zapnout a vypnout. Elektrické naradi, které
nelze ovladat spinacem, je nebezpecné a musi se opravit.
Nez provedete sefizeni elektrického naradi, vyménu
prislusenstvi nebo naradi odlozite, vytahnéte zastrcku
ze zasuvky a/nebo odstraiite odpojitelny akumulator.
Toto preventivni opatieni zabrani neimysinému zapnuti
elektrického naradi.

Uchovavejte nepouzivané elektrické naradi mimo
dosah déti. Nenechte naradi pouzivat osoby, které

s nim nejsou seznameny nebo necetly tyto pokyny.
Elektrické naradi je nebezpecné, je-li pouzivano
nezkusenymi osobami.

Pecujte o elektrické naradi a prislusenstvi svédomité.
Zkontrolujte, zda pohyblivé dily nafadi bezvadné
funguji a nevzpricuji se, zda dily nejsou zlomené nebo
poskozené tak, Ze by ovliviiovaly funkce elektrické
naradi. Poskozené dily nechte pred pouzitim
elektrického naradi opravit. Mnoho trrazd ma pficinu ve
Spatné udrzovaném elektrickém naradi.

Rezné nastroje udrzujte ostré a éisté. Peclivé
o$etfované rezné nastroje s ostrymi feznymi hranami se
méné vzpricuji a daji se snaze vést.
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» Pouzivejte elektrické naradi, prislusenstvi, nastroje
apod. podle téchto pokynii. Respektujte pfitom
pracovni podminky a provadénou ¢innost. PouZiti
elektrického naradi pro jiné nez urcené pouziti miize vést
k nebezpecnym situacim.

» Udrzujte rukojeti a ichopové plochy suché, ¢isté a bez
oleje amaziva. Kluzké rukojeti a ichopové plochy
neumoznuji bezpe¢nou manipulaci a ovladani naradi
v neocekavanych situacich.

Servis

» Nechte své elektrické naradi opravit pouze
kvalifikovanym odbornym personalem a pouze
s originalnimi nahradnimi dily. Tim bude zajisténo, Ze
bezpecnost elektrického naradi zlistane zachovana.

Bezpecnostni pokyny pro horni frézky a hranové
frézky

» Elektrické naradi drzte pouze za izolované uchopovaci
plochy, jelikoz miiZe dojit ke kontaktu noze
s napajecim kabelem. Pfi fezu do Zivého vodice mize
nechranénymi kovovymi ¢astmi elektrického naradi vést
elektricky proud a zptisobit traz obsluhy.

» Pro zajisténi a podporu obrobku na stabilni plose
pouzijte svorky nebo jiny prakticky zpiisob. Pokud
drzite obrobek rukou nebo opirate o télo, je nestabilni
amize vést ke ztraté kontroly.

» Pripustné otacky frézy musi byt minimalné tak vysoké
jako maximalni otacky uvedené na elektrickém
naradi. Frézy, které se otaceji rychleji, nez je pripustné,
se mohou zlomit a rozletét.

» Frézy nebo dalsi pFislusenstvi musi presné pasovat do
upinani nastroje (upinaci klestiny) elektronaradi.
Nastroje, které presné nepasuje do upinani nastroje
elektronaradi, se to¢i nerovnomérné, velmi silné vibruji
amohou vést ke ztraté kontroly.

» Elektronaradi ved'te proti obrobku pouze zapnuté.
Jinak hrozi nebezpeci zpétného razu, pokud se nastroj
v obrobku vzprici.

» Nedavejte ruce do oblasti frézovani a na frézu. Druhou
rukou drzte pfidavnou rukojet. Kdyz obé ruce drzi
frézku, nemuize dojit k jejich poranéni frézou.

» Nikdy nefrézujte pres kovové predméty, hiebiky nebo
Srouby. Fréza se mlze poskodit a vést ke zvySenym
vibracim.

» Pouzijte vhodné detekéni pristroje na vyhledani
skrytych rozvodnych vedeni nebo kontaktujte mistni
dodavatelskou spolecnost. Kontakt s elektrickym
vedenim mZe vést k pozaru a zasahu elektrickym
proudem. Poskozeni vedeni plynu mize vést k vybuchu.
Proniknuti do vodovodniho potrubi zplsobi vécné Skody
nebo mize zplsobit zasah elektrickym proudem.

» Nepouzivejte tupé nebo poskozené frézy. Tupé nebo
poskozené frézy zplsobuji zvySené tfeni, mohou se
zaseknout a vést k hazivosti.
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» Nez elektronaradi odloZite, pockejte, dokud se
nezastavi. Nasazovaci nastroj se miize vzpficit a vést ke
ztraté kontroly nad elektronaradim.

» Elektronaradi drzte pfi praci pevné obéma rukama
a zaujméte stabilni postoj. Drzeni obéma rukama

Popis vyrobku a vykonu

Prectéte si vSechna bezpecnostni
upozornéni a vSechny pokyny. NedodrZovani
bezpecnostnich upozornéni a pokynti miize mit
za nasledek uraz elektrickym proudem, pozar
a/nebo tézka poranéni.

Rid'te se obrazky v predni ¢asti navodu k obsluze.

Pouziti v souladu s uréenym ticelem

Elektrické nafadi je urcené k frézovani drazek, hran, profild
a podélnych otvori na pevném podkladu do dreva, plastu
alehkych stavebnich materialG a také ke kopirovacimu
frézovani.

Se snizenymi otac¢kami a odpovidajicimi frézami Ize frézovat
i nezelezné kovy.

Zobrazené komponenty

Cislovani zobrazenych sou¢asti se vztahuje k vyobrazeni
elektrického naradi na strané s obrazky.

(1) Rukojet prava (izolovana plocha rukojeti)

(2) Aretacnitladitko vietena

(3) Ochrana proti triskam

(4) Kridlovy Sroub pro vodici ty¢e podélného dorazu (2x)
(5) Zakladnideska

(6) Kluzna deska

(7) Upnutivodicich ty¢i podélného dorazu

(8) Stupnovity doraz

(9) Kridlovy $roub pro nastaveni hloubkového dorazu
(10) Posuvné tlacitko s indexovou znackou

(11) Rukojet leva (izolovana plocha rukojeti)

(12) Upinaci packa pro aretaci hloubky frézovani

(13) Stupnice pro nastaveni hloubky frézovani

(14) Hloubkovy doraz

(15) Stupnice jemného nastaveni hloubky frézovani

(16) Otocny knoflik pro jemné nastaveni hloubky frézovani
(zanorovaci jednotka)

(17) Nastavovaci kolecko predvolby otacek

(18) Fréza®

(19) Vypinac

(20) Tlacitko pro zajisténi a odjisténi vypinace

(21) Stranovy kli¢ (17 mm, 24 mm)

(22) Prevlecna matice s klestinou

(23) Odsavaci adaptér (zanorovaci jednotka)

(24) Sroub s ryhovanou hlavou pro odsavaci adaptér (2x)
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(25) Odsavaci hadice (@ 35 mm)?

(26) Odsavaci adaptér (kopirovaci jednotka)”

(27) Mezikrouzek pro odsavaci adaptér

(28) Podélny doraz

(29) Kridlovy $roub podélného dorazu - hrubé nastaveni
(30) Vodici ty¢ pro podélny doraz

(31) Otocny knoflik pro jemné nastaveni podélného
dorazu

(32) Stredicikolik

(33) Prestavitelna dorazova lista podélného dorazu

(34) SDS adaptér kopirovaciho pouzdra

(35) the)vhovaci Sroub adaptéru kopirovaciho pouzdra
2%

(36) Odijistovaci packa pro adaptér kopirovaciho pouzdra

(37) Kopirovaci pouzdro

(38) Zanorovaci jednotka

(39) Upevniovaci Sroub kluzné desky

(40) Stredici trn?

(41) Odsavaci kryt pro frézovani hran

(42) Vodici kolecko”

a) Toto prislu$enstvi nepatfi do standardniho obsahu dodavky.

Technické udaje
Cislo zbozi 3601F272..
Jmenovity prikon W 2000
Otacky naprazdno ot/min 10 000-25 000
Predvolba otacek [
Konstantni elektronika °
Pripojka pro odsavani prachu °
Kompatibilni klestiny mm 8-12
in Y=Y
Zdvih frézovaciho kose mm 80
Hmotnost" kg 6,3
Trida ochrany AT

A) Bezsitového privodniho kabelu

Udaje plati pro jmenovité napéti [U] 230 V. U odli$nych napéti

a u specifickych provedeni pro prislusné zemé se mohou tyto tdaje
ligit.

Hodnoty se mohou podle vyrobku lisit a maji na né vliv podminky
pouZiti a prostedi. Dalsi informace najdete na
www.bosch-professional.com/wac.

Informace o hluku a vibracich

Hodnoty hlu¢nosti zjisténé podle EN 62841-2-17.
Hladina hluku elektrického naradi stanovena za pouziti
vahového filtru A ¢ini typicky: hladina akustického

tlaku 97 dB(A); hladina akustického vykonu 105 dB(A).
Nejistota K = 3 dB.

Noste chranice sluchu!

Celkové hodnoty vibraci a, (soucet vektord tfi os)
anejistota K zjisténé podle EN 62841-2-17: a, = 4,0 m/s’,
K=1,5m/s’.

Urovef vibraci a Grover: hluku, které jsou uvedené v téchto
pokynech, byly zméfeny pomoci normované méfici metody
alze je pouzit pro vzajemné porovnani elektronaradi. Hodi se
i pro predbézny odhad zatiZeni vibracemi a hlukem.
Uvedena Uroven vibraci a Groven hluku reprezentuje hlavni
pouZiti elektronaradi. Pokud se ovsem bude elektronaradi
pouzivat pro jiné prace, s jinymi nastroji nebo

s nedostate¢nou Udrzbou, mdze se Uroven hluku a Uroveri
vibraci li$it. To m0ze zatizeni vibracemi a hlukem po celou
pracovni dobu zfetelné zvysit.

Pro presny odhad zatizeni vibracemi a hlukem by mély byt
zohlednény i doby, kdy je naradi vypnuté nebo bézi, ale ve
skutecnosti se nepouziva. To mize zatizeni vibracemi

a hlukem po celou pracovni dobu vyrazné snizit.

Stanovte dodatecna bezpecnostni opatfeni k ochrané
obsluhy pred tcinky vibraci, jako je napf. ddrzba
elektronaradi a nastrojd, udrzovani teplych rukou,
organizace pracovnich proces(.

Montaz

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

Nasazeni frézy (viz obrazek A)

» Pri vkladani a vyméné fréz doporucujeme nosit
ochranné rukavice.

Podle ti¢elu pouziti jsou k dispozici frézy v nejriiznéjsich

provedenich a jakostech.

Frézy z vysoce vykonné rychlofezné oceli (HSS) jsou

vhodné pro frézovani mékkych materiald, jako napf.

mékkého dreva a plastu.

Frézy s brity z tvrdokovu (HM) jsou specialné vhodné pro

tvrdé a abrazivni materialy, jako napf. tvrdé drevo a hlinik.

Originalni frézy z rozsahlého programu prislusenstvi Bosch

obdrzite ve specializovanych obchodech.

Pouzivejte pouze bezvadné a Cisté frézy.

PouZivejte pokud mozno frézy s primérem stopky 12 mm.

Frézu mazZete vyménit, kdyZ je motor frézky nasazeny

v zanorovaci jednotce/kopirovaci jednotce. Doporucujeme

ale nastroj ménit pfi demontovaném motoru frézky.

- Demontujte motor frézky ze zanofovaci jednotky/
kopirovaci jednotky.

- Stisknéte aretacni tladitko vietena (2) (@) a drzte ho
stisknuté. Pripadné rukou pootocte vieteno, dokud
nezaskoCi aretace.

Aretacni tlacitko vietena (2) ovladejte, jen kdyz je
naradi zastavené.

- Alternativné miZete vieteno zaaretovat také dal$im
stranovym klicem.

- Povolte prevlecnou matici (22) stranovym klicem (21)
(velikost 17 mm a 24 mm) otacenim proti sméru
hodinovych rucicek (@).
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- Zasunte frézu do upinaci klestiny. Stopka frézy musi byt
zasunuta do upinaci klestiny minimalné 20 mm.

- Utahnéte prevleCnou matici (22) stranovym klicem (21)
(velikost 17 mma 24 mm) otacenim po sméru
hodinovych ruci¢ek. Uvolnéte aretacni tlacitko
vietena (2), resp. odstrante dalsi stranovy klic.

» Bez namontovaného kopirovaciho pouzdra
nepouzivejte frézy s primérem vétsim nez 50 mm.
Tyto frézy nepasuji do zakladni desky.

» Dokud neni namontovana fréza, upinaci klestinu
s prevle¢nou matici v Zadném pripadé neutahujte.
Upinaci klestina by se jinak mohla poskodit.

Odsavani prachu/tiisek

Prach z materiald, jako jsou natéry s obsahem olova, nékteré

druhy dreva, mineraly a kov, m{ze byt zdravi Skodlivy.

Kontakt s prachem nebo vdechnuti mohou u pracovnika

nebo osob nachazejicich se v blizkosti vyvolat alergické

reakce a/nebo onemocnéni dychacich cest.

Ur¢ity prach, jako dubovy nebo bukovy prach, je pokladan za

karcinogenni, zvlasté ve spojeni s pridavnymi latkami pro

osSetreni dreva (chromat, ochranné prostredky na drevo).

Material obsahujici azbest sméji opracovavat pouze

specialisté.

- Pokud mozno pouzivejte pro dany material vhodné
odsavani prachu.

- Zajistéte dobré vétrani pracovisté.

- Jedoporuceno nosit ochrannou dychaci masku s tfidou
filtru P2.

Dodrzujte predpisy pro obrabéné materialy platné

v pfislusné zemi.

» Zabraiite hromadéni prachu na pracovisti. Prach se
miize lehce vznitit.

Montaz odsavaciho adaptéru na zanofovaci jednotku
(viz obrazek B)

Odsavaci adaptér (23) Ize namontovat s pfipojenim hadice
dopredu nebo dozadu.

Pri nasazeném adaptéru kopirovaciho pouzdra (34) musite
pripadné adaptér kopirovaciho pouzdra namontovat otoceny
0 180°, aby se odsavaci adaptér (23) nedotykal odjistovaci
packy (36).

Upevnéte odsavaci adaptér (23) pomoci 2 Sroubi

s ryhovanou hlavou (24) na zakladni desku (5).

Pro zaru¢eni optimalniho odsavani se musi odsavaci
adaptér (23) pravidelné Cistit.

Montaz odsavaciho adaptéru (pfislusenstvi) na
kopirovaci jednotku (viz obrazek C)

Odsavaci adaptér (26) |ze namontovat s pfipojenim hadice
dopredu nebo dozadu.

Pri nasazeném adaptéru kopirovaciho pouzdra (34)
upevnéte odsavaci adaptér (26) pomoci 2 $roubt

s ryhovanou hlavou (24) na zakladni desku (5). Pfi praci bez
adaptéru kopirovaciho pouzdra (34) namontujte nejdrive
mezikrouzek (27) na odsavaci adaptér (26), jak je
zndzornéno na obrazku.
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PFipojeni odsavani prachu

Nasadte odsavaci hadici (@ 35 mm) (25) (pfislusenstvi) na
namontovany odsavaci adaptér. Pfipojte odsavaci

hadici (25) k vysavaci (prislusenstvi).

Elektronaradi Ize zapojit pfimo do zasuvky univerzalniho
vysavace Bosch se zafizenim pro dalkové spusténi. Ten se
automaticky spusti pfi zapnuti elektronaradi.

Vysavac¢ musi byt vhodny pro frézovany material.

Pri odsavani obzvlast zdravi $kodlivého, karcinogenniho
nebo suchého prachu pouzijte specialni vysavac.

Montaz ochrany proti tfiskam (viz obrazek D)

Nasad'te ochranu proti tfiskam (3) zepredu do vedeni tak,
aby zaskocila. K odejmuti uchopte ochranu proti tfiskam na
stranach a stahnéte ji dopredu.

Provoz

» Dbejte na spravné sitové napéti! Napéti zdroje proudu
musi souhlasit s Gdaji na typovém stitku elektronaradi.

Uvedeni do provozu

Predvolba otacek
Pomoci nastavovaciho kolecka predvolby otacek (17)
miizete predvolit potiebné otacky i béhem provozu.

1-2 nizké otacky
3-4 stredni otacky
5-6 vysoké otacky

Hodnoty uvedené v tabulce jsou orientacni. Potfebné otacky
zavisi na materialu a pracovnich podminkach a Ize je zjistit
praktickou zkouskou.

Prumér frézy Poloha

[mm]  nastavovaciho

kolecka

Tvrdé drevo (buk) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Mekké devo 4-10 5-6
(borovice) 12-20 3-6
22-40 1-3

Drevotfiskové 4-10 3-6
desky 12-20 2-4
22-40 1-3

Plasty 4-15 2-3
16-40 1-2

Hlinik 4-15 1-2
16-40 1

Po delSi praci s nizkymi otackami byste méli elektrické
naradi kvili ochlazeni nechat cca 3 minuty bézet naprazdno
s maximalnimi otackami.

Zapnuti a vypnuti

Pred zapnutim nastavte hloubku frézovani.
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Pro zapnuti elektrického naradi lehce stisknéte tlacitko pro
zajisténi a odjisténi vypinace (20), poté stisknéte

vypinac (19) adrzte ho stisknuty.

Pro zajisténi elektrického naradi elektrické naradi zapnéte
astisknéte tlacitko pro zajisténi a odjisténi vypinace (20).
Nejdrive uvolnéte vypinac (19) a poté tlacitko pro zajisténi
aodjisténi vypinace (20).

Pro vypnuti elektrického nafadi uvolnéte vypinac (19),
resp. pokud je zaaretovany aretacnim tlacitkem (20), kratce
stisknéte vypinac¢ (19) a pak ho uvolnéte.

Konstantni elektronika

Konstantni elektronika udrzuje pocet otacek pri béhu
naprazdno a pfi zatizeni témér konstantni a zarucuje
rovnomérny pracovni vykon.

Pozvolny rozbéh

Elektronicky pozvolny rozbéh omezuje kroutici moment pfi
zapnuti a zvy$uje Zivotnost motoru.

Nastaveni hloubky frézovani (viz obrazek E)

Nastaveni hloubky frézovani se smi provadét jen pfi
vypnutém elektrickém naradi.

Pro hrubé nastaveni hloubky frézovani postupuijte

nasledovné:

- Nasad'te elektrické naradi s namontovanou frézou na
frézovany obrobek.
stupfiovity doraz citelné zaskoci.

- Povolte kridlovy Sroub na hloubkového dorazu (9) tak,
aby byl hloubkovy doraz (14) volné pohyblivy.

- Stisknéte upinaci packu pro aretaci hloubky
frézovani (12) ve sméru @ a vedte horni frézku pomalu
dold, a7 se fréza (18) bude dotykat povrchu obrobku. Pro
zafixovani této hloubky zanoreni upinaci packu pro
aretaci hloubky frézovani (12) znovu uvolnéte. Pripadné
upinaci packu pro aretaci hloubky frézovani (12)
stisknéte ve sméru @, aby se definitivné zafixovala.

- Zatlacte hloubkovy doraz (14) dolti, aby dosedl na
stupnovity doraz (8). Nastavte posuvné tlacitko
s indexovou znackou (10) do polohy 0 na stupnici
hloubky frézovani (13).

- Nastavte hloubkovy doraz (14) na poZadovanou hloubku
frézovani a utahnéte kridlovy $roub na hloubkovém
dorazu (9). Dbejte na to, abyste posuvné tlacitko
s indexovou znackou (10) uz neposunuli.

- Stisknéte upinaci packu pro aretaci hloubky
frézovani (12) ve sméru @ a vedte horni frézku do
nejvyssi polohy.

Pri vétsich hloubkach frézovani byste méli provést vice

frézovacich kroki pokazdé s malym ibérem. Pomoci

stupnovitého dorazu (8) mizete proces frézovani rozdélit do
nékolika stupnd. K tomu nastavte pozadovanou hloubku
frézovani pomoci nejnizsiho stupné stupnovitého dorazu

a pro prvni frézovaci kroky zvolte nejprve vyssi stupné.

Po zkusebnim frézovani miizete otacenim otocného

knofliku (16) nastavit hloubku frézovani presné na

pozadovany rozmér; pro zvétseni hloubky frézovani otacejte
po sméru hodinovych rucicek, pro zmenseni hloubky
frézovani otacejte proti sméru hodinovych rucicek.
Stupnice (15) slouzi pro orientaci. Jedna otacka odpovida
zméné nastaveni o 1,5 mm, jeden dilek na hornim okraji
stupnice (15) odpovida zméné nastavenio 0,1 mm.
Maximalni zména nastaveni ¢ini +16 mm.

Pracovni pokyny
» Chraiite frézu pied iderem a narazem.

Smeér frézovani a postup frézovani (viz obrazek F)

» Frézovani musi vzdy probihat proti sméru otaceni
frézy (18) (nesousledné frézovani). Pri frézovani ve
sméru otaceni (sousledné frézovani) se vam miize
elektronaradi vytrhnout z ruky.

Frézovani se zanofovaci jednotkou

Nastavte pozadovanou hloubku frézovani.

Nasad'te elektrické naradi s namontovanou frézou na

frézovany obrobek a elektrické naradi zapnéte.

Stisknéte odjistovaci packu pro funkci zanoreni dolli a vedte

horni frézku pomalu dolti, dokud nebude dosazena

nastavena hloubka frézovani. Pro zafixovani této hloubky
zanofeni odjistovaci packu znovu uvolnéte.

Provedte proces frézovani s rovnomérnym posuvem.

Po ukonéeni procesu frézovani uvedte horni frézku zpét do

nejvyssi polohy.

Po frézovani elektronaradi vypnéte.

Frézovani s kopirovaci jednotkou

Nastavte pozadovanou hloubku frézovani.

Zapnéte elektrické naradi a ved'te ho k frézovanému mistu.

Provedte proces frézovani s rovnomérnym posuvem.

Vypnéte elektrické naradi.

» Neodkladejte elektronaradi dfive, nez se fréza tiplné
zastavi. Dobihajici nastroje mohou zpdsobit zranéni.

Frézovani s pomocnym dorazem (viz obrazek G)

Pro frézovani velkych obrobki, napfiklad pfi frézovani
drazek, mizete jako pomocny doraz na obrobek upevnit
prkno nebo listu a vést multifunkéni frézku podél tohoto
pomocného dorazu. Pri pouZiti zanofovaci jednotky (38)
vedte multifunkéni frézku zplostélou stranou kluzné desky
podél pomocného dorazu.

Frézovani hran nebo tvarii

Pfi frézovani hran nebo tvari bez podéIného dorazu musi byt
fréza vybavena vodicim ¢epem nebo kulickovym loZiskem.
Prilozte zapnuté elektronaradi z boku na obrobek, az vodici
¢ep nebo kulickové loZisko frézy prilehne k frézované hrané
obrobku.

Vedte elektronaradi podél hrany obrobku. Dbejte pfitom na
Uhlové spravné dosednuti. PFili$ silny tlak mize poskodit
hranu obrobku.

Frézovani s podélnym dorazem (viz obrazky I a H)
Zasunte podélny doraz (28) vodicimi ty¢emi (30) do
zakladni desky (5) a utahnéte ho pomoci $roubti (4) na
potfebnou miru.
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Pomoci kridlovych Sroubii (29) miiZete jesté nastavit délku
podélného dorazu.

Otocnym knoflikem (31) mlizete po povoleni obou
kiidlovych $roubti (29) provést jemné nastaveni délky.
Jedno otoceni odpovida rozsahu nastaveni 2,0 mm, jeden
dilek na otocném knofliku (31) odpovida zméné rozsahu
nastaveni 0 0,1 mm. Dbejte pfitom na to, aby Spicka
strediciho koliku (32) drzela v povrchu obrobku.

Pomoci dorazové listy (33) miizete zménit Gc¢innou opérnou
plochu podélného dorazu.

Zapnuté elektrické naradi ved'te s rovnomérnym posuvem
a boc¢nim tlakem na podélny doraz podél hrany obrobku.

Frézovani s vodicim koleckem (viz obrazek J)
Namontujte vodici kolecko (42) podle znazornéni na
obrazku.

Nasad'te vodici kolecko na obloukovou hranu desky.

Frézovani s kopirovacim pouzdrem (viz obrazky K-L)

Pomoci kopirovaciho pouzdra (37) miizete na obrobky

prenaset kontury predlohy, resp. $ablony.

V zavislosti na tloustce $ablony, resp. predlohy zvolte

vhodné kopirovaci pouzdro. Kviili pfesahujici vy$ce

kopirovaciho pouzdra musi mit $ablona minimalni tloustku

8 mm.

Pro pouziti kopirovaciho pouzdra (37) se musi nejprve do

kluzné desky (6) nasadit SDS adaptér kopirovaciho

pouzdra (34).

Nasad'te adaptér kopirovaciho pouzdra (34) shora na

kluznou desku (6) a prisroubuijte ho 2 upeviovacimi

Srouby (35). Dbejte na to, aby byla odjistovaci packa

adaptéru kopirovaciho pouzdra (36) volné pohybliva.

Posunte odjistovaci packu (36) ve sméru Sipky a nasad'te

kopirovaci pouzdro (37) zespodu do SDS adaptéru

kopirovaciho pouzdra (34). Kddovaci vystupky pritom

museji citelné zaskocit do vybrani kopirovaciho

pouzdra (37).

Zkontrolujte vzdalenost stiedu frézy a okraje kopirovaciho

pouzdra (viz ,Vystredéni zakladni desky (viz obrazek N)“,

Stranka 109).

» Prameér frézy zvolte mensi, nez je vnitfni primér
kopirovaciho pouzdra.

Frézovani

Upozornéni: Vezméte v Uvahu, Ze fréza (18) vzdy vycniva ze

zakladni desky (5). Neposkod'te Sablonu nebo obrobek.

Zapnuté elektrické naradi s kopirovacim pouzdrem (37)

prilozte k Sabloné.

Pfi pouZiti zanorovaci jednotky (38): Stisknéte odjistovaci

packu pro funkci zanofeni dold a ved'te horni frézku pomalu

doli, dokud nebude dosazena nastavena hloubka frézovani.

Pro zafixovani této hloubky zanofeni odjistovaci packu

znovu uvolnéte.

Vedte elektrické naradi s presahujicim kopirovacim

pouzdrem (37) s bocnim tlakem podél $ablony.
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Vystiedéni zakladni desky (viz obrazek N)

Aby byla vzdalenost mezi stfedem frézy a okrajem
kopirovaciho pouzdra vSude stejna, miizete kopirovaci
pouzdro (37) a kluznou desku (6) v pfipadé potreby
navzajem stiedové vyrovnat.

Pfi pouziti zanofovaci jednotky (38): Stisknéte odjistovaci
packu pro funkci zanoreni doli a vedte horni frézku pomalu
dolli, dokud nebude dosazena nastavend hloubka frézovani.
Pro zafixovani této hloubky zanoreni odjistovaci packu
znovu uvolnéte.

Povolte upeviiovaci Srouby (39) cca o 2 otacky tak, aby byla
kluzna deska (6) volné pohybliva.

Nasad'te stredici trn (40) do upinani nastroje podle
znazornéni na obrazku. Prevle¢nou matici rukou utahnéte
tak, aby byl stfedici trn volné pohyblivy.

Navzajem vyrovnejte stredici trn (40) a kopirovaci

pouzdro (37) mirnym posunutim kluzné desky (6).

Znovu utahnéte upevnovaci Srouby (39).

Odstrante stredici trn (40) z upinani nastroje.

Pii pouziti zanofovaci jednotky (38): Stisknéte odjistovaci
packu pro funkci zanoreni a vedte horni frézku zpét do
nejhorné;jsi polohy.

Frézovani s odsavacim krytem (viz obrazky O-P)

Pro frézovani hran miiZete navic pouzit odsavaci kryt (41).
Upevnéte odsavaci kryt (41) pomoci 2 $roubl na zakladni
desku (5). Odsavaci kryt (41) Ize upevnit ve 3 rliznych
polohdch, jak je zndzornéno na obrazku.

Pri frézovani hladkych rovnych ploch odsavaci kryt zase
demontujte.

Pouzijte adaptér FSN-OFA (1 600 Z00 00G).

Udrzba a servis

Udrzba a cisténi

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

» Udrzujte elektronaradi a vétraci otvory Cisté, aby se
pracovalo dobfe a bezpecné.

» Pri pouziti v extrémnich podminkach pouzivejte
pokud mozno vzdy odsavaci zafizeni. Casto $tétcem
Cistéte vétraci otvory a pred naradi zapojte proudovy
chranié. Pi opracovani kovi se mize uvniti elektrického
naradi usazovat vodivy prach. To mliZze negativné ovlivnit
ochrannou izolaci elektrického naradi.

Je-li nutna vyména privodniho kabelu, nechte ji provést

firmou Bosch nebo autorizovanym servisem pro
elektronaradi Bosch, abyste zabranili ohroZeni bezpe¢nosti.

Zakaznicka sluzba a poradenstvi ohledné pouziti

Czech Republic
Tel.: +420519 305700
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[®] Nase servisni adresy a odkazy na servisni
4@;&: sluzby a objednavku nahradnich dild naleznete
R TR BT na: www.bosch-pt.com/serviceaddresses
ot

V pripadé veskerych otazek a objednavek néhradnich dild
bezpodminecné uvedte 10mistné vécné Cislo podle

typoveého Stitku vyrobku.

Likvidace

Elektronaradi, prislusenstvi a obaly odevzdejte k ekologické
recyklaci.
Elektronaradi nevyhazujte do domovniho
odpadu!

Pouze pro zemé EU:

Elektricka a elektronicka zafizeni, ktera uz nejsou dale
pouzitelna, se musi shromazdovat oddélené od ostatniho
odpadu a ekologicky zlikvidovat. PouZijte uréena shérna
mista. Nespravna likvidace mize byt kviili pfipadné
obsazenym nebezpecnym latkam Skodliva pro Zivotni
prostredi a zdravi.

Slovencina

Bezpecnostné upozornenia

Vseobecné bezpecnostné upozornenia pre

elektrické naradie

4] V?STRAH A Pretitajte si vietky bezpeénostné
upozornenia, pokyny, ilustracie

a $pecifikacie dodané s tymto elektrickym naradim.

Nedodrziavanie vetkych uvedenych pokynov méze mat za

nasledok traz elektrickym pridom, poziar a/alebo tazké

poranenie.

Tieto vystrazné upozornenia a bezpecnostné pokyny

starostlivo uschovajte na budiice pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” pouzivany v nasledujicom texte

sa vztahuje na elektrické naradie napajané zo siete (s privod-

nou $nurou) a na elektrické naradie napajané akumulatoro-

vou batériou (bez privodnej $nury).

Bezpeénost na pracovisku

» Pracovisko vzdy udrziavajte Cisté a dobre osvetlené.
Neporiadok a neosvetlené priestory pracoviska mozu mat
za nasledok pracovné Urazy.

» Nepouzivajte elektrické naradie vo vybusnom pro-
stredi, napr. tam, kde sa nachadzajii horl'avé kvapali-
ny, plyny alebo horlPavy prach. Ru¢né elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré by mohli zapalit prach alebo vypary.

» Nedovol'te detom a inym nepovolanym osobam, aby
sa pocas pouzivania elektrického naradia zdrziavali

v blizkosti pracoviska. Pri rozptylovani mozZete stratit
kontrolu nad naradim.

Bezpeénost na pracovisku

» Zastrcka privodnej Snury elektrického naradia musi
zodpovedat pouzitej zasuvke. V ziadnom pripade nija-
ko nemeiite zastrcku. S uzemnenym elektrickym
naradim nepouZivajte ani Ziadne zastrckové adapté-
ry. Neupravované zastréky a vhodné zasuvky znizuju rizi-
ko trazu elektrickym pradom.

» Vyhyhajte sa telesnému kontaktu s uzemnenymi povr-
chovymi plochami, ako st napr. potrubia, vykurovacie
telesa, sporaky a chladnicky. Ak je vase telo uzemnené,
hrozi zvy$ené riziko trazu elektrickym pradom.

» Nevystavuijte elektrické naradie dazd'u ani vihkosti.
Vniknutie vody do ru¢ného elektrického naradia zvySuje
riziko Urazu elektrickym pradom.

» Nepouzivajte privodnti Sniiru na iné nez urcené ticely:
na nosenie rucného elektrického naradia, ani na jeho
zavesenie a zastréku nevyberajte zo zasuvky tahanim
za privodni $niru. UdrZiavajte sietovii Sniiru mimo
dosahu hortcich telies, oleja, ostrych hran alebo po-
hybujtcich sa sticasti. Poskodené alebo zauzlené
privodné $nury zvysuiju riziko drazu elektrickym pradom.

» Ked' pracujete s elektrickym naradim vonku, pouzivaj-
te len také prediZovacie kable, ktoré su schvalené aj
na pouzivanie vo vonkajsich priestoroch. PouZitie pre-
dlzovacieho kabla, ktory je vhodny na pouzivanie vo von-
kajSom prostredi, zniZuje riziko Urazu elektrickym pra-
dom.

» Ak sa neda vyhnit pouzitiu elektrického naradia vo
vlhkom prostredi, pouZite ochranny spinac pri poru-
chovych pritddoch. PouZitie ochranného spinaca pri
poruchovych pradoch znizuje riziko Urazu elektrickym
pridom.

Bezpeénost 0sob

» Bud'te ostraZiti, sustred’te sa na to, ¢o robite,
as elektrickym naradim pracujte uvazlivo. Nepracujte
s elektrickym naradim, ak ste unaveni alebo ak ste
pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Kratka nepo-
zornost pri pouzivani elektrického naradia moze mat za
nasledok vazne poranenia.

» Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Vzdy pouzi-
vajte ochranné okuliare. Pouzivanie osobnych ochran-
nych prostriedkov, ako je ochranna dychacia maska, bez-
pecnostna pracovna obuv, ochranna prilba alebo chrani-
Ce sluchu, podla druhu elektrického naradia a spésobu
jeho pouzitia znizuje riziko zranenia.

» Vyhybajte sa nelimyselnému uvedeniu elektrického
naradia do ¢innosti. Pred zasunutim zastrcky do zasu-
vky afalebo pred pripojenim akumulatora, pred chyte-
nim alebo prenasanim elektrického naradia sa vzdy
presvedcte, Ci je elektrické naradie vypnuté. Prenasa-
nie elektrického naradia so zapnutym vypinac¢om alebo
pripojenie zapnutého elektrického naradia k elektrickej
sieti moZe mat za nasledok nehodu.
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» Kym zapnete elektrické naradie, odstraiite z neho na-
stavovacie pomacky alebo klice na skrutky. Nastavo-
vaci nastroj alebo kIi¢, ktory sa nachadza v rotujlicej ¢asti
elektrického naradia, moze sposobit vazne poranenia
0s6b.

» Vyhybajte sa abnormalnym poloham tela. Dbajte na
pevny postoj a neustale udrziavajte rovnovahu. Takto
budete moct lepsie kontrolovat ruéné elektrické naradie
v neocakdavanych situaciach.

» Pri praci noste vhodny pracovny odev. Nenoste vol'né
odevy ani Sperky. Dbajte, aby sa vlasy, odev a ruka-
vice nedostali do blizkosti pohyblivych siicasti. Volny
odev, dIhé vlasy alebo $perky sa mozu zachytit do rotuji-
cich Casti elektrického naradia.

» Ak sa da na ruéné elektrické naradie namontovat od-
savacie zariadenie a zariadenie na zachytavanie
prachu, presvedcte sa, ¢i st dobre pripojené
a spravne pouzivané. PouZivanie odsavacieho za-
riadenia a zariadenia na zachytavanie prachu znizuje rizi-
ko ohrozenia zdravia prachom.

» Dbhajte, aby ste pri rutinnom pouzivani naradia
nekonali v rozpore s principmi jeho bezpeéného pouzi-
vania. Nepozorna praca moze viest v okamihu k tazkému
zraneniu.

Starostlivé pouzivanie elektrického naradia

» Nikdy nepretazujte elektrické naradie. PouZivajte
elektrické naradie vhodné na dany druh prace.

S vhodnym ruénym elektrickym naradim budete pracovat
lepSie a bezpecnejsie v uvedenom rozsahu vykonu ndra-
dia.

» Nepouzivajte elektrické naradie, ktoré ma pokazeny
vypinaé. Naradie, ktoré sa uz neda zapnut alebo vypndt,
je nebezpecné a treba ho zverit do opravy odbornikovi.

» Nez zaénete naradie nastavovat alebo prestavovat,
vymiefiat prislu$enstvo alebo kym ho odlozite, vidy
vytiahnite zastréku siefovej $niry zo zasuvky a/alebo
odoberte akumulator, ak je to mozné. Toto preventivne
opatrenie zabranuje nelimyselnému spusteniu elektrické-
ho naradia.

» Nepouzivané elektrické naradie uschovavajte tak, aby
bolo mimo dosahu deti. Nedovol'te pouzivat toto nara-
die osobam, ktoré s nim nie st doverne oboznamené
alebo ktoré si neprecitali tieto pokyny. Elektrické nara-
die je nebezpecné, ak ho pouZivajl nesklsené osoby.

» Elektrické naradie a prislusenstvo starostlivo osetruj-
te. Kontrolujte, ¢i pohyblivé siiciastky bezchybne fun-
guju alebo ¢i nie sii blokované, zlomené alebo po-
$kodené, ¢o by mohlo negativne ovplyvnit spravne
fungovanie elektrického naradia. Pred pouzitim nara-
dia dajte poskodené suciastky vymenit. Vela nehod je
sposobenych nedostato¢nou udrzbou elektrického nara-
dia.

» Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Starostlivo
o$etrované rezné nastroje s ostrymi reznymi hranami
maju mensiu tendenciu zablokovat sa a lahsie sa daju
viest.
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» Pouzivajte elektrické naradie, prisluSenstvo, nastavo-
vacie nastroje a pod. podla tychto vystraznych upozo-
rneni a bezpe¢nostnych pokynov. Pri praci zohl'adnite
konkrétne pracovné podmienky a ¢innost, ktort bu-
dete vykonavat. Pouzivanie elektrického naradia nainy
nezZ predpokladany acel moze viest k nebezpecnym situ-
aciam.

» Rukoviti a ichopové povrchy udrZujte suché, Cisté
abez oleja alebo mazacieho tuku. Smyklavé rukovati
a lchopové povrchy neumoznuju bezpecni manipulaciu
a ovladanie naradia v neo¢akavanych situaciach.

Servis

» Elektrické naradie davajte opravovat len kvalifikova-
nému personalu, ktory pouziva originalne nahradné
sticiastky. Tym sa zaisti zachovanie bezpe¢nosti naradia.

Bezpecnostné pokyny tykajlice sa pouzivania
hornych fréz a hranovych fréz

» Drite elektrické naradie za izolované uchopovacie
plochy, pretoZe ndz by sa mohol dostat do kontaktu
s napajacim kablom. Rezacie prislusenstvo pri kontakte
s fazou moze prepojit odhalené kovové Casti naradia s fa-
zou a pouzivatel moze byt zasiahnuty elektrickym pra-
dom.

» Na upevnenie a odporu obrobku na stabilnej ploche
pouzite svorky alebo iny prakticky spésob. Ak drZite
obrobok rukou alebo si ho opierate o telo, je nestabilny
amozete stratit kontrolu.

» Povoleny poéet otaéok frézy musi byt minimalne taky
vysoky ako maximalny pocet otacok uvedeny na
elektrickom naradi. Frézy, ktoré sa otacaju rychlejsie
ako ich povoleny pocet otacok, sa mdzu rozpadnut a roz-
letiet do okolia.

» Frézovacie nastroje alebo iné prisluSenstvo sa musia
presne hodit do upinacieho mechanizmu (do kliestiny)
ruc¢ného elektrického naradia. Pracovné nastroje, ktoré
presne nepasuju do upinacieho mechanizmu ru¢ného
elektrického ndradia, sa ota¢aju nerovnomerne a intenziv-
ne vibruju, ¢o moze mat za nasledok stratu kontroly nad
naradim.

» Elektrické naradie ved'te proti obrobku iba v zapnu-
tom stave. Inak hrozi v pripade zaseknutia pracovného
nastroja v obrobku nebezpecenstvo spatného razu.

» Nesiahajte rukami do oblasti frézovania a na frézu.
Druhou rukou drite pridavni rukovit. Ked drzite frézu
obidvomi rukami, frézovaci nastroj vam ich nemdze pora-
nit.

» Nikdy nefrézujte cez kovové predmety, klince alebo
skrutky. Frézovaci nastroj by sa mohol poskodit a mohlo
by to viest k zvy$enym vibraciam.

» Pouzivajte vhodné pristroje na vyhladavanie skrytych
elektrickym vedeni a potrubi alebo sa obratte na
miestne energetické podniky. Kontakt s elektrickym
vodi¢om pod napatim moze sposobit poziar alebo mat za
nasledok zasah elektrickym pradom. Poskodenie ply-
nového potrubia méze mat za nasledok expldziu. Prenik-
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nutie do vodovodného potrubia spdsobi vecné Skody
alebo moze mat za nasledok zasah elektrickym pradom.

» Nepouzivajte tupé alebo poskodené frézy. Tupé alebo
poskodené frézy sposobujli zvy$ené trenie, mozu sa za-
seknut a mat za nasledok nevyvazenost.

» Pockajte na tiplné zastavenie elektrického naradia, az
potom ho odloZte. Vkladaci nastroj sa moze zaseknut
amoze zapricinit stratu kontroly nad ruénym elektrickym
naradim.

» Elektrické naradie drzte pri praci pevne oboma rukami
a zaujmite stabilny postoj. Elektrické naradie je bezpec-
nejsie viest dvomi rukami.

Opis vyrobku a vykonu

Precitajte si vSetky bezpecnostné upozor-
nenia a pokyny. Nedodrziavanie bezpe¢nost-
nych upozorneni a pokynov méze zapricinit
(raz elektrickym pridom, poziar a/alebo tazké
poranenia.
Prosim, vSimnite si obrazky v prednej ¢asti navodu na pouzi-
vanie.

Pouzivanie v stilade s urcenim

Toto elektrické naradie je urcené na frézovanie drazok, hran,
profilov a pozdiznych otvorov do dreva, plastu a lahkych
stavebnych hmét na pevnom podklade a na kopirovacie fré-
zovanie.

Pri znizenych otackach a s prislusnymi frézovacimi nastrojmi
mozete opracovavat nezelezné kovy.

Vyobrazené komponenty

Cislovanie zobrazenych komponentov sa vztahuje na znazor-
nenie elektrického naradia na grafickej strane.

(1) Rukovit vpravo (izolovana ichopova plocha)
(2) Aretacné tlacidlo vretena
(3) Chranic proti trieskam

(4) Kridlova skrutka pre vodiace tyce paralelného dorazu
(2x)

(5) Zakladova doska

(6) Klzna doska

(7) Upevnenie vodiacich ty¢i paralelného dorazu
(8) Stupnovy doraz

(9) Kridlova skrutka na nastavenie hibkového dorazu
(10) Postvac s indexovou znackou

(11) Rukovat viavo (izolovana tchopova plocha)
(12) Upinacia packa aretécie hibky frézovania

(13) Stupnica na nastavenie hibky frézovania

(14) Hibkovy doraz

(15) Stupnica na jemné nastavenie hibky frézovania

(16) Otocny gombik na jemné nastavenie frézovacej hibky
(zanorovacia jednotka)

(17) Nastavovacie koliesko predvolby otacok

(18) Fréza?

(19) Zapina¢/vypinac¢

(20) Zaistovacie a odistovacie tlaCidlo zapinaca/vypinaca

(21) Vidlicovy kla¢ (17 mm, 24 mm)

(22) Prevlecna matica s upinacou kliestinou

(23) Odsavaci adaptér (zanorovacia jednotka)

(24) (Skrl)jtka s ryhovanou hlavou pre odsavaci adaptér
2x

(25) Odséavacia hadica (@ 35 mm)?

(26) Odsavaci adaptér (kopirovacia jednotka)”

(27) Medzikrizok pre odsavaci adaptér

(28) Paralelny doraz

(29) Kridlova skrutka pre hrubé nastavenie paralelného
dorazu

(30) Vodiaca tyc pre paralelny doraz

(31) Otocny gombik na jemné nastavenie paralelného
dorazu

(32) Strediaci kolik

(33) Prestavitelna dorazova lista pre paralelny doraz

(34) SDS adaptér kopirovacej objimky

(35) Upevnovacia skrutka pre adaptér kopirovacej objim-
ky (2x)

(36) Odistovacia packa pre kopirovaciu objimku

(37) Kopirovacia objimka

(38) Zanorovacia jednotka

(39) Upevniovacia skrutka pre klznti dosku

(40) Centrovaci tri®

(41) Odsavaci kryt na obrabanie hran

(42) Vodiace koliesko?

a) Ioto prislu$ vo nepatri do Standardného r hu dodav-
y.
Technické udaje
Cislo polozky 3601F272..
Menovity prikon w 2000
Volnobezné otacky min®  10000-25 000
Predvolba otacok °
Konstantna elektronika °
Pripojka pre odsavanie °
prachu
Kompatibilné upinacie klies- mm 8-12
tiny palec )
Zdvih frézovacieho kosa mm 80
Hmotnost” kg 6,3

1609 92AA4Y|(12.05.2025)

Bosch Power Tools



Horna fréza GOF 20-12
Trieda ochrany [E

A) Bezsietového pripojovacieho kabla

Udaje platia pre menovité napétie [U] 230 V. Pri odli$nych napatiach
avo vyhotoveniach $pecifickych pre jednotlivé krajiny sa mozu tieto
tdaje lisit.

Hodnoty sa mozu lisit podla vyrobku a zavisia od podmienok pouZitia
a prostredia. DalSie informacie na adrese
www.bosch-professional.com/wac.

Informacia o hluénosti/vibraciach

Hodnoty emisii hluku zistené podla EN 62841-2-17.

Urove hluku elektrického naradia pri pousiti vahového fil-
tra A je typicky: iroven akustického tlaku 97 dB(A); Uroven
akustického vykonu 105 dB(A). Neistota K = 3 dB.

Noste prostriedky na ochranu sluchu!

Celkové hodnoty vibracii a, (sicet vektorov v troch
smeroch) a neistota K zistena podla EN 62841-2-17:

a, = 4,0m/s’, K = 1,5 m/s”.

Urove vibrécii a hodnota emisif hluku uvedené v tychto po-
kynoch boli namerané podla normovaného meracieho po-
stupu a daji sa pouZit na vzajomné porovnavanie elektrické-
ho naradia. Hodia sa aj na predbezny odhad emisie vibracii
ahluku.

Uvedena Uroven vibracii a hodnota emisii hluku reprezentuje
hlavné sposoby pouzitia elektrického naradia. Ak sa vSak
elektrické naradie vyuziva na iné spdsoby pouzitia, s odlisny-
mi vkladacimi nastrojmi alebo pri nedostato¢nej idrzbe, mo-
Ze sa Uroven vibracii a hodnota emisii hluku odliSovat. To
moZe emisiu vibracii a hluku pocas celého pracovného ¢asu
vyrazne zvysit.

Na presny odhad emisii vibracii a hluku by sa mal zohladnit
aj Cas, v priebehu ktorého je naradie vypnuté alebo sice
spustené, ale v skuto€nosti sa nepouziva. To moze emisie
vibrdcii a hluku pocas celého pracovného ¢asu vyrazne zni-
Zit.

Na ochranu obsluhujicej osoby pred pdsobenim vibracii ur-
Cite doplnkové bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: Gdrz-
ba elektrického ndradia a vkladacich nastrojov, udrziavanie
spravnej teploty rik, organizacia pracovnych procesov.

Montaz

» Pred vSetkymi pracami na elektrickom naradi vytiah-
nite siefovii zastréku zo zasuvky.

VloZenie frézovacieho nastroja (pozri obrazok A)

» Privkladani alebo vymene frézovacich nastrojov od-
porii¢ame pouzivat pracovné rukavice.

Podla druhu pouZzivania st k dispozicii frézovacie nastroje

v réznom vyhotoveni a v roznej kvalite.

Frézovacie nastroje z vysokovykonnej rychloreznej ocele

(HSS) st vhodné na opracovavanie makkych materialov, ako

napr. makké drevo a plast.

Frézovacie nastroje s ostrim zo spekaného karbidu (HM)

st $pecidlne vhodné na tvrdé a abrazivne materialy, ako na-

pr, tvrdé drevo a hlinik.
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Origindlne frézovacie nastroje z rozsiahlej ponuky prislusen-
stva Bosch si mozete kdpit u svojho odborného predajcu vy-
robkov Bosch.

Pouzivajte vzdy iba bezchybné a Cisté frézovacie nastroje.

Pouzivajte podla moznosti frézovacie nastroje s priemerom

stopky 12 mm.

Frézovaci nastroj mozete vymenit pri vkladani motora frézky

do zanorovacej jednotky/kopirovacej jednotky. Odporticame

vsak robit vymenu nastroja pri odmontovanom motore fréz-
ky.

- Vyberte motor frézky zo zanorovacej jednotky/kopirova-
cej jednotky.

- Stlacte aretacné tlacidlo vretena (2) (@) adrzte ho
stlacené. Pripadne vreteno otoCte trochu rukou tak, aby
aretdcia zaskocila.

Aretacné tlacidlo vretena (2) aktivujte len v zastave-
nom stave.

- Pripadne moZete vreteno zaaretovat aj pomocou dopln-
kového vidlicového klica.

- Povolte prirubovi maticu (22) vidlicovym kli¢om (21)
(velkost klica 17 mm a 24 mm) otacanim proti smeru
hodinovych ruciciek (@).

- Zasunte frézovaci nastroj do upinacej kliestiny. Stopka
frézovacieho nastroja musi byt zasunuta do upinacej
kliestiny minimalne 20 mm.

- Utiahnite prirubovt maticu (22) vidlicovym kl'icom (21)
(velkost klica 17 mm a 24 mm) otacanim v smere hodi-
novych ruciciek. Uvolnite aretacné tlacidlo vretena (2)
alebo odoberte doplnkovy vidlicovy kl'i¢.

» Bez namontovanej kopirovacej objimky nepouzivajte
frézovacie nastroje s priemerom vacsim ako 50 mm.
Takéto frézovacie nastroje sa nezmestia cez zakladnu do-
sku.

» Kym nie je namontovana fréza, upinaciu kliestinu
v ziadnom pripade neutahujte prevle¢nou maticou.
Upinacia kliestina by sa inak mohla poskodit.

Odsavanie prachu a triesok

Prach z niektorych materialov, napr. z naterov obsahujtcich

olovo, z niektorych druhov dreva, mineralov a kovu méze byt

zdraviu Skodlivy. Kontakt s takymto prachom alebo jeho vdy-

chovanie moze vyvolavat alergické reakcie a/alebo ochore-

nia dychacich ciest pouzivatela alebo 0sob, ktoré sa nacha-

dzajl v blizkosti.

Urcité druhy prachu, ako napriklad prach z dubového alebo

z bukového dreva, sa povazuju za rakovinotvorné, predov-

Setkym v spojeni s pridavnymi latkami, ktoré sa pouzivaju na

osetrenie dreva (chroman, prostriedky na ochranu dreva).

Material, ktory obsahuje azbest, smu opracovavat len odbor-

nici.

- Pouzivajte podla moznosti také odsavanie prachu, ktoré
je pre dany material vhodné.

- Postarajte sa o dobré vetranie svojho pracoviska.

- Odportc¢ame pouzivat masku na ochranu dychacich ciest
s filtrom triedy P2.

Bosch Power Tools
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DodrZiavajte aj predpisy vasej krajiny tykajlce sa obraba-

nych materialov.

» Zabraite usadzovaniu a hromadeniu prachu na praco-
visku. Prach sa mdze lahko zapalit.

Montaz odsavacieho adaptéra na zanorovaciu jednotku
(pozri obrazok B)

Odsavaci adaptér (23) sa moze s pripojkou hadice namonto-
vat dopredu alebo dozadu.

Pri zalozenom adaptéri kopirovacej objimky (34) je pripadne
nutné namontovat adaptér kopirovacej objimky s oto¢enim
0 180°, aby sa odsavaci adaptér (23) nedotykal odistovacej
packy (36).

Upevnite odsavaci adaptér (23) 2 skrutkami s ryhovanou
hlavou (24) na zékladni dosku (5).

Na zabezpecenie optimalneho odsavania sa musi odsavaci
adaptér (23) pravidelne Cistit.

Montaz odsavacieho adaptéra (prislusenstvo) na
kopirovaciu jednotku (pozri obrazok C)

Odsavaci adaptér (26) sa moze s pripojkou hadice namonto-
vat dopredu alebo dozadu.

Pri zalozenom adaptéri kopirovacej objimky (34) upevnite
odsavaci adaptér (26) pomocou 2 skrutiek s ryhovanou
hlavou (24) na zakladnu dosku (5). Pri pouziti bez adaptéra
kopirovacej objimky (34) namontujte najprv

medzikrazok (27) na odsavaci adaptér (26), ako je to
znazornené na obrazku.

Pripojenie odsavania

Zasunte odsavaciu hadicu (@ 35 mm) (25) (prislusenstvo)
na namontovany odsavaci adaptér. Odsavaciu hadicu (25)
spojte s vysavacom (prislusenstvo).

Elektrické naradie sa moze pripojit priamo do zasuvky uni-
verzalneho vysavaca Bosch so zariadenim na dialkové spus-
tenie. Pri spusteni ru¢ného elektrického naradia sa vysavac
automaticky zapne.

Vysavac¢ musi byt vhodny pre dany druh opracovavaného
materidlu.

Pri odsavani materialov mimoriadne ohrozujtcich zdravie,
rakovinotvornych alebo suchych druhov prachu pouzivajte
Specialny vysavac.

Montaz chranica proti trieskam

(pozri obrazok D)

Nasad'te chranic proti trieskam (3) spredu do vedenia tak,
aby zapadol. Pri demontéZi uchopte chranic proti trieskam
zboku a demontujte ho potiahnutim smerom dopredu.

Prevadzka

» Venujte pozornost napitiu elektrickej siete! Napitie
zdroja elektrického pridu sa musi zhodovat s idajmi na
typovom Stitku elektrického naradia.

Uvedenie do prevadzky

Predvol’ba otacok

Nastavovacim kolieskom predvolby otacok (17) mozete
predvolit potrebné otacky aj pocas prevadzky.

1-2 Nizke otacky
3-4 Stredné otacky
5-6 Vysoké otacky

Udaje uvedené v tabulke predstavujti orienta¢né hodnoty.
Potrebné otacky su zavislé od materidlu a pracovnych pod-
mienok a daju sa zistit praktickym vyskusanim.
Priemer frézova-  Poloha nastavo-

cieho nastroja vacieho kolieska

[mm]
4-10
12-20
22-40

Tvrdé drevo (buk)

Mékké drevo
(borovica)

4-10
12-20
22-40
Drevotrieskové do- 4-10
sky 12-20
22-40
4-15
16-40
4-15
16-40
Po dlhsej praci s nizkymi otackami by ste mali elektrické
naradie kvoli ochladeniu nechat cca 3 minity bezat napraz-
dno s maximalnymi otackami.

Plasty
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Hlinik

Zapnutie/vypnutie

Pred zapnutim nastavte hibku frézovania.

Ak chcete elektrické naradie zapnit, mierne stlacte zaisto-
vacie a odistovacie tlaCidlo zapinaca/vypinaca (20), potom
stlacte zapinaC/vypinac (19) a drzte ho stlaceny.

Ak chcete elektrické néradie zaistit, zapnite elektrické nara-
die a stlacte zaistovacie a odistovacie tla¢idlo zapina¢a/vypi-
naca (20). Najprv uvolnite zapina¢/vypinac (19) a potom
zaistovacie a odistovacie tlacidlo zapinaca/vypinaca (20).
Na vypnutie elektrického naradia uvolnite vypinac¢ (19),
prip. ked je zaistovacim tlacidlom (20) zaaretovany, stlacte
kratko vypinac (19) a potom ho uvolnite.

Konstantna elektronika

Konstantna elektronika udrziava pocet otacok pri volnobehu

a pri zatazeni na priblizne rovnakej trovni, a tym zabezpecu-

je rovnomerny pracovny vykon naradia.

Pozvolny rozheh

Elektronicky regulovany pozvolny rozbeh obmedzuje krutiaci
moment naradia pri zapnuti a predlZuje Zivotnost motora.

Nastavenie hibky frézovania (pozri obrazok E)

Nastavenie hibky frézovania sa smie vykondvat len vtedy,
ked je elektrické naradie vypnuté.
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Pri pribliznom nastaveni hibky frézovania postupujeme na-

sledovne:

- Prilozte elektrické naradie s namontovanym frézovacim
nastrojom na obrobok, ktory budete obrébat.

- Nastavte stupnovy doraz (8) na najnizsi stupen; stupnovy
doraz citelne zapadne.

— Povolte kridlovt skrutku na hibkovom doraze (9), aby bol
hibkovy doraz (14) volne pohyblivy.

- Zatladte upinaciu packu aretécie hibky frézovania (12)
v smere otacania @ a vedte hornt frézu pomaly smerom
nadol, kym sa frézovaci nastroj (18) nedotkne povrchu
obrobku. Opit uvolnite upinaciu packu aretacie hibky
frézovania (12), aby ste tiito hibku zanorenia zafixovali.
V pripade potreby potlaéte upinaciu packu aretdcie hibky
frézovania (12) v smere otacania @, aby ste ju definitivne
zafixovali.

- Tlacte hibkovy doraz (14) nadol, kym nesedj na stupfio-
vom doraze (8). Nastavte postvac s indexovou
znackou (10) na poziciu 0 na stupnici pre hibku
frézovania (13).

~ Nastavte hibkovy doraz (14) na Zelanti hibku frézovania
a utiahnite kridlov skrutku na hibkovom doraze (9). Da-
vajte pozor na to, aby ste postivac s indexovou
znackou (10) uz neprestavili.

- Zatladte upinaciu packu aretécie hibky frézovania (12)

v smere otacania @ a ved'te horn( frézu do najvyssej pozi-

cie.

Ak je potrebna vacsia frézovacia hibka, mali by ste vykonat
viacero pracovnych krokov s mensim Giberom triesky. Pomo-
cou stupriového dorazu (8) mozete frézovanie rozdelit na
viac stupfiov. Nastavte na tento (cel pozadovanu frézovaciu
pracovné kroky zvolte najprv vyssie stupne.

Po skusobnom frézovani mozete otacanim otocného
gombika (16) nastavit hibku frézovania presne na Zelany

rozmer; na zvacsenie hlbky frézovania otacajte v smere hodi-

novych ruciciek, nazmensenie hibky frézovania otacajte
proti smeru hodinovych ruciciek. Stupnica (15) pritom slazi
na orientéciu. Jedna otacka zodpoveda drahe prestavenia
1,5 mm, jeden dielik na hornom okraji stupnice (15) zodpo-
veda zmene drahy prestavenia 0 0,1 mm. Maximalna draha
prestavenia je +16 mm.

Pracovné pokyny
» Chraiite frézovacie nastroje pred narazom a tiderom.

Smer a postup frézovania (pozri obrazok F)

» Frézovanie musi vidy prebiehat proti smeru otacania
frézovacieho nastroja (18) (nestisledné frézovanie).
Pri frézovani v smere otacania (stsledné frézovanie) sa
vam moze elektrické naradie vytrhnit z ruky.

Frézovanie so zanorovacou jednotkou

Nastavte pozadovanu hlbku frézovania.

Prilozte elektrické naradie s namontovanym frézovacim na-

strojom na obrobok, ktory budete obrabat, a elektrické nara-

die zapnite.
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Stlacte odistovaciu packu pre zanorovaciu funkciu smerom
dole a vedte hornd frézu pomaly smerom dole, kym sa
nedosiahne nastavend hibka frézovania. Opat uvolnite uvol-
novaciu packu , aby ste tuto hibku zanorenia zafixovali.
Frézovanie vykonavajte s rovnomernym posuvom.

Po skonceni frézovania dajte hornu frézu spat do najvyssej

polohy.

Po skonceni frézovania vypnite elektrické naradie.

Frézovanie s kopirovacou jednotkou

Nastavte pozadovand hibku frézovania.

Zapnite elektrické naradie a vedte ho na opracovavané

miesto.

Frézovanie vykonavajte s rovnomernym posuvom.

Vypnite elektrické naradie.

» Nikdy neodkladajte elektrické naradie skor, ako sa
fréza dplne zastavi. Dobiehajlice pracovné nastroje mé-
7u spdsobit poranenia osob.

Frézovanie s pomocnym dorazom (pozri obrazok G)

Pri opracovavani vacsich obrobkov, napriklad pri frézovani

drazok, mozete ako pomocny doraz upevnit na obrobok

nejaku dosku alebo listu a potom viest multifunkénd frézu
pozdf? tohto pomocného dorazu. Pri pouziti zanorovacej
jednotky (38) vedte multifunkénu frézu po skosenej strane
klznej dosky pozdiz pomocného dorazu.

Frézovanie hran alebo tvarové frézovanie

Pri frézovani hran alebo tvarovom frézovani bez paralelného
dorazu musi byt frézovaci nastroj vybaveny vodiacim koli-
kom alebo guldckovym loziskom.

Zapnuté rucné elektrické naradie pristvajte k obrobku
zboku, az kym vodiaci kolik alebo gul6ckové loZisko frézova-
cieho nastroja priliehaju k obrabanej hrane obrobku.

Ruéné elektrické naradie vedte pozdizne popri hrane obrob-
ka. Davajte pritom pozor na to, aby priliehalo v spravnom

uhle. Prili$ velky tlak moze poskodit hranu obrobka.

Frézovanie s paralelnym dorazom (pozri obrazky Hal)
Zasunte paralelny doraz (28) s vodiacimi ty¢ami (30) do za-
kladnej dosky (5) a utiahnite ho skrutkami (4) podla poza-
dovaného rozmeru.

Kridlovymi skrutkami (29) mozete paralelny doraz dodatoc-
ne nastavit na dizku.

Otocnym gombikom (31) méZete po povoleni oboch kridlo-
vych skrutiek (29) vykonat jemné nastavenie dizky. Jedna
otacka zodpoveda pritom drahe prestavenia 2,0 mm, jeden
dielik na otocnom gombiku (31) zodpoveda zmene drahy
prestavenia o 0,1 mm. Davajte pritom pozor na to, aby hrot
strediaceho kolika (32) zasahoval do povrchu materialu.
Pomocou dorazovej listy (33) mozete zmenit Gcinnd dosada-
ciu plochu paralelného dorazu.

Zapnuté elektrické naradie ved'te pozdiz hrany obrobku rov-
nomernym posuvom a bo¢nym tlakom na paralelny doraz.

Frézovanie s vodiacim kolieskom (pozri obrazok J)

Namontujte vodiace koliesko (42), ako je zobrazené na ob-
razku.

Prilozte vodiace koliesko na oblikovy okraj dosky.
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Frézovanie s kopirovacou objimkou (pozri obrazky K-L)

Pomocou kopirovacej objimky (37) sa mozu preniest kontu-

ry z predioh, prip. $ablén na obrobky.

Podla hribky $ablény, pripadne predlohy zvolte vhodnu
kopirovaciu objimku. Kvoli presahujucej vyske kopirovacej
objimky musi mat vsak $abléna minimalnu hribku 8 mm.
Pri pouziti kopirovacej objimky (37) je najprv nutné zalozit
SDS adaptér kopirovacej objimky (34) do kiznej dosky (6).
PoloZte adaptér kopirovacej objimky (34) zhora na kiznu
dosku (6) a priskrutkujte ho pomocou 2 upeviovacich
skrutiek (35). Davajte pritom pozor na to, aby sa dala uvol-
novacia packa pre adaptér kopirovacej objimky (36) volne
pohybovat.

Posunte uvolmovaciu packu (36) v smere Sipky a zalozte
kopirovaciu objimku (37) zdola do SDS adaptéra kopirova-

cej objimky (34). Kddovacie vystupky musia pritom pocutel-

ne zaskoCit do vyrezov kopirovacej objimky (37).

Skontrolujte vzdialenost od stredu frézovacieho nastroja po

okraj kopirovacej objimky (pozri ,Centrovanie zakladnej do-

sky (pozri obrazok N)*, Stranka 116).

» Zvol'te priemer frézovacieho nastroja tak, aby bol
mensi ako vniitorny priemer kopirovacej objimky.

Postup frézovania

Upozornenie: Myslite na to, Ze fréza (18) vzdy vycCnieva zo

zakladnej dosky (5). Neposkodte $ablonu alebo obrobok.

Prisunte zapnuté elektrické naradie s kopirovacou

objimkou (37) k Sablone.

Pri pouziti zanorovacej jednotky (38): stlacte odistovaciu

packu pre zanorovaciu funkciu smerom dole a ved'te hornt

frézu pomaly smerom dole, kym sa nedosiahne nastavena

hlbka frézovania. Opat uvolnite uvolfovaciu packu , aby ste

tiito hibku zanorenia zafixovali.

Elektrické naradie s precnievajlcou kopirovacou

objimkou (37) vedte bo¢nym tlakom pozdiz $ablony.

Centrovanie zakladnej dosky (pozri obrazok N)

Aby bola vzdialenost medzi stredom frézovacieho nastroja
a okrajom kopirovacej objimky vSade rovnaka, mozete kopi-
rovaciu objimku (37) a klznt dosku (6) v pripade potreby
navzajom centrovat.

Pri pouziti zanorovacej jednotky (38): stlacte odistovaciu
packu pre zanorovaciu funkciu smerom dole a vedte horni
frézu pomaly smerom dole, kym sa nedosiahne nastavena
hibka frézovania. Opit uvolnite uvolfiovaciu packu , aby ste
tuito hibku zanorenia zafixovali.

Povolte upeviiovacie skrutky (39) o cca 2 otacky, aby bola
klzna doska (6) volne pohybliva.

Nasad'te centrovaci tri (40) do upinacieho mechanizmu,
ako je to znazornené na obrazku. Rukou utiahnite previe¢nu
maticu tak, aby bol centrovaci ti este volne pohyblivy.
Vyrovnajte navzajom centrovaci tri (40) a kopirovaciu
objimku (37) miernym postvanim klznej dosky (6).
Upevniovacie skrutky (39) opat utiahnite.

Odoberte centrovaci i (40) z upinacieho mechanizmu.

Pri pouZiti zanorovacej jednotky (38): stlacte odistovaciu
packu pre zanorovaciu funkciu a ved'te hornd frézu naspat
do najvyssej polohy.

Frézovanie s odsavacim krytom (pozri obrazky 0-P)

Pri obrabani hran mézete navyse pouzit odsavaci kryt (41).
Upevnite odséavaci kryt (41) pomocou 2 skrutiek na zaklad-
nt dosku (5). Odsavaci kryt (41) mozno upevnit do 3 roz-
nych poloh, ako je znazornené na obrazku.

Pred obrabanim hladkych rovinnych ploch odsavaci kryt
opat odoberte.

Pouzite adaptér FSN-OFA (1 600 Z00 00G).

Udrzba a servis

Udrzba a Cistenie

» Pred vSetkymi pracami na elektrickom naradi vytiah-
nite sietovii zastréku zo zasuvky.

» Elektrické naradie a vetracie Strbiny udrzZiavajte v Cis-
tote, aby ste mohli dobre a bezpeéne pracovat.

» Pri extrémnych podmienkach pouzivania vzdy podl'a
moznosti pouzite odsavacie zariadenie. Vetracie Strbi-
ny Casto Cistite pomocou $tetca a predrad’te pridovy
chrani¢ (PRCD). Pri obrabani kovov sa mdze vo vndtri
elektrického naradia usadzat vodivy prach. To moze mat
negativny vplyv na ochrannd izolaciu elektrického nara-
dia.

Ak je potrebna vymena pripajacieho vedenia, musi ju vy-

konat Bosch alebo niektoré autorizované stredisko sluzieb

zékaznikom pre elektrické naradie Bosch, aby sa zabranilo
ohrozeniam bezpec¢nosti.

Zakaznicka sluzba a poradenstvo ohl'adom
pouzitia

Slovakia

Tel.: +421 2 48 703 800

i+ [®] Nase servisné adresy a odkazy na servisné sluz-
;2005 by a objednavku nahradnych dielov ndjdete na:
#EET® www.bosch-pt.com/serviceaddresses

V pripade akychkolvek otazok a objednavok nahradnych
dielov uvadzajte bezpodmienecne 10-miestne vecné Cislo
uvedené na typovom $titku vyrobku.

Likvidacia
Elektrické naradie, prislusenstvo a obaly treba odovzdat na
ekologicku recyklaciu.

Nevyhadzujte elektrické naradie do bezného
odpadu z domécnosti!

Len pre krajiny EU:

Elektrické a elektronické zariadenia, ktoré uz nie st pouZitel-
né, sa musia zbierat oddelene a ekologicky zlikvidovat. Vy-
uzivajte na to urené zberné systémy. Nespravna likvidacia
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moze byt kvoli moznej pritomnosti nebezpeénych latok
Skodliva pre Zivotné prostredie a zdravie.
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Biztonsagi tajékoztato

wr

Altalanos biztonsagi el6irasok az elektromos
kéziszerszamok szamara

IFIGYELMEZ- Olvassa el valamennyi biztonsagi
TETES

és adatot, amelyet az elektromos

kéziszerszammal egyiitt megkapott. Az alabbiakban felso-

rolt el6irdsok betartasanak elmulasztasa aramiitéshez, tiz-
hoz és/vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik a kés6bbi hasznalatra gondosan 6rizze meg eze-
ket az el6irasokat.

Az aldbb alkalmazott "elektromos kéziszerszam" fogalom a
halozati elektromos kéziszerszamokat (halozati csatlakozo
kabellel) és az akkumulatoros elektromos kéziszerszamokat
(halozati csatlakozo kabel nélkiil) foglalja magaban.

Munkahelyi biztonsag
» Tartsa tisztan és jol megvilagitva a munkateriiletet. A

zstfolt vagy sotét teriileteken gyakrabban kovetkeznek be

balesetek.

» Ne dolgozzon a berendezéssel olyan robbanasveszé-
lyes kornyezethen, ahol égheto folyadékok, gazok
vagy por vannak. Az elektromos kéziszerszamok szikra-
kat keltenek, amelyek a port vagy a gzoket meggyuijthat-
jak.

» Tartsa tavol a gyerekeket és a nézel6ddket, ha az

elektromos kéziszerszamot hasznalja. Ha elvonjak a fi-

gyelmét, elvesztheti az uralmat a berendezés felett.

Elektromos biztonsagi eléirasok

» Akésziilék csatlakozé dugdjanak bele kell illeszkednie

a dugaszoldaljzatba. A csatlakozé dugot semmilyen
modon sem szabad megvaltoztatni. Védéfoldeléssel

ellatott késziilékek esetében ne hasznaljon csatlakozo

adaptert. A véltoztatas nélkiili csatlakozo dugdk és a

megfeleld dugaszolo aljzatok csokkentik az aramiités koc-

kézatat.

» Keriilje el a foldelt feliiletekkel valo érintkezést, mint
példaul csovek, fiitotestek, kalyhak és hiitégépek. Az

aramiités veszélye megnovekszik, ha a teste foldelve van.

» Tartsa tavol az elektromos kéziszerszamot az esotol

és a nedvességtol. Ha vizjut be egy elektromos kéziszer-

szamba, az megnoveli az dramiités veszélyét.

» Ne hasznilja a kabelt a rendeltetésétdl eltérd célokra.

Sohase vigye vagy hiizza az elektromos kéziszersza-
mot a kabelnél fogva, valamint sose hiizza ki a csatla-
kozot a kabelnél fogva a dugaszolo aljzathél. Tartsa
tavol a kabelt héforrasoktol, olajtol, éles sarkoktol és

tajékoztatot, el6irast, illusztraciot

>

>
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élektol, valamint mozgo gépalkatrészektol. A megron-
galodott vagy csomokkal teli kabel megndveli az aramiités
veszélyét.

Ha egy elektromos kéziszerszammal a szabadban dol-
gozik, csak kiiltéri hosszabbitot hasznaljon. AKkiiltéri
hosszabbité hasznalata csokkenti az dramiités veszélyét.
Ha nem lehet elkeriilni az elektromos kéziszerszam
nedves kdrnyezethen valé hasznalatat, alkalmazzon
egy hibaaram-véddkapcsolot. A hibadram-védékapcso-
16 alkalmazasa csokkenti az aramiités kockazatat.

Személyi biztonsag

>

>

Munka kozben mindig figyeljen, iigyeljen arra, amit
csinal és megfontoltan dolgozzon az elektromos kézi-
szerszammal. Ne hasznalja a berendezést ha faradt
vagy kabitoszer, alkohol vagy gyégyszer hatasa alatt
all. Egy pillanatnyi figyelmetlenség a szerszam hasznalata
kozben komoly sériilésekhez vezethet.

Viseljen védofelszerelést. Viseljen mindig védszem-
iiveget. Avédofelszerelések, minta porvédé alarc, csu-
szashiztos véddcipd, véddsapka és flilvédd megfeleld
hasznalata csokkenti a személyi sériilések kockazatat.
Keriilje el a késziilék akaratlan iizembe helyezését.
Gy6z6djon meg arrél, hogy az elektromos kéziszer-
szam ki van kapcsolva, mielétt bekoti az aramforrast
és/vagy az akkumulatort, valamint miel6tt felemelné
és vinni kezdené az elektromos kéziszerszamot. Ha az
elektromos kéziszerszam felemelése kozben az ujjat a
kapcsolon tartja, vagy ha a késziiléket bekapcsolt allapot-
ban csatlakoztatja az dramforrashoz, az baleset vezethet.
Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa el6tt okvet-
leniil tavolitsa el a beallitoszerszamokat vagy csavar-
kulcsokat. Az elektromos kéziszerszam forgo részeiben
felejtett beallitdszerszam vagy csavarkulcs sériiléseket
okozhat.

Ne becsiilje tul 5nmagat. Ugyeljen arra, hogy mindig
biztosan alljon és az egyensiilyat megtartsa. igy az
elektromos kéziszerszam felett varatlan helyzetekben is
jobban tud uralkodni.

Viseljen megfeleld ruhazatot. Ne viseljen bé ruhat
vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat és a ruhajata
mozgo részektdl. A bé ruhat, az ékszereket és a hosszu
hajat a szerszam mozg6 részei magukkal ranthatjak.

Ha az elektromos kéziszerszamra fel lehet szerelni a
por elszivasahoz és dsszegyiijtéséhez sziikséges be-
rendezéseket, ellendrizze, hogy azok megfelelé mo-
don hozza vannak kapcsolva a késziilékhez és rendel-
tetésiiknek megfeleléen miikddnek. A porgyijté be-
rendezések hasznalata csokkenti a munka soran keletke-
26 por veszélyes hatdsait.

Ne hagyja, hogy az elektromos kéziszerszam gyakori
hasznalata soran szerzett tapasztalatok tilsagosan
magabiztossa tegyék, és figyelmen kiviil hagyja az
idevonatkozo biztonsagi alapelveket. Egy gondatlan
miivelet egy masodperc tortrésze alatt sulyos sériiléseket
okozhat.

Bosch Power Tools
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Az elektromos kéziszerszamok gondos kezelése és

hasznalata

» Ne terhelje tiil a berendezést. A munkajahoz csak az
arra szolgalo elektromos kéziszerszamot hasznalja.
A megfelel6 elektromos kéziszerszammal a megadott tel-

jesitménytartomanyon beliil jobban és biztonsagosabban

lehet dolgozni.
» Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszerszamot,

amelynek a kapcsoldja elromlott. Minden olyan elektro-

mos kéziszerszam, amelyet nem lehet sem be-, sem ki-
kapcsolni, veszélyes és meg kell javittatni.

» Huzza ki a csatlakozét az aramforrasbdl és/vagy tavo-
litsa el az akkumulatort (ha az levalaszthato az elekt-
romos kéziszerszamtél), miel6tt az elektromos kézi-
szerszamon beallitasi munkakat végez, tartozékokat
cserél vagy a szerszamot tarolasra elteszi. Ez az el6vi-
gyazatossagi intézkedés meggatolja a szerszam akaratlan
lizembe helyezését.

» A hasznalaton kiviili elektromos kéziszerszamokat
olyan helyen tarolja, ahol azokhoz gyermekek nem
férhetnek hozza. Ne hagyja, hogy olyan személyek

hasznaljak az elektromos kéziszerszamot, akik nem is-
merik a szerszamot, vagy nem olvastak el ezt az titmu-

tatot. Az elektromos kéziszerszamok veszélyesek, ha
azokat gyakorlatlan személyek hasznaljak.

» Tartsa megfelelden karban az elektromos kéziszersza-

mokat és a tartozékokat. Ellendrizze, hogy a mozgo
alkatrészek kifogastalanul miikodnek-e, nincsenek-e
beszorulva, illetve nincsenek-e eltérve vagy megron-

galddva olyan alkatrészek, amelyek hatassal lehetnek

az elektromos kéziszerszam miikodésére. A berende-
zés megrongalddott részeit a késziilék hasznalata

el6tt javittassa meg. Sok olyan baleset torténik, amelyet

az elektromos kéziszerszam nem megfelelé karbantarta-
sara lehet visszavezetni.

» Tartsa tisztan és éles allapotban a vagoszerszamokat.

Az éles vagoélekkel rendelkez6, gondosan apolt vagoszer-
szamok ritkdbban ékelédnek be és azokat konnyebben le-

het vezetni és iranyitani.

» Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat, szer-
szambiteket sth. csak ezen kezelési utasitasoknak
megfelelden hasznalja. Vegye figyelembe a munkaké-
riilményeket valamint a kivitelezendé munka sajatos-
sagait. Az elektromos kéziszerszam eredeti rendelteté-
sétol eltérd célokra vald alkalmazéasa veszélyes helyzete-
ket eredeményezhet.

» Tartsa szarazon, tisztan valamint olaj- és zsirmentes
allapotban a fogantytikat és markolo feliileteket. A
csuszos fogantytk és markold feliiletek varatlan helyze-
tekben lehetetlenné teszik az elektromos kéziszerszam
biztonsagos kezelését és iranyitasat.

Szerviz

» Az elektromos kéziszerszamot csak szakképzett sze-
mélyzet kizarélag eredeti pétalkatrészek felhasznala-
saval javithatja. Ez biztositja, hogy az elektromos kézi-
szerszam biztonsagos maradjon.

Biztonsagi eldirasok felsémarokhoz és
élmarokhoz

>

>

Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt marko-
latnal fogva tartsa, mivel a szalag megérintheti a ké-
sziilék sajat kabelét. Egy fesziiltség alatt all vezeték at-
vagasa esetén az elektromos kéziszerszam fedetlen fém-
részei szintén fesziiltség ala keriilhetnek, ami aramiités-
hez vezethet.

Hasznaljon kapcsokat vagy mas praktikus modszert a
megmunkalasra keriilé munkadarab megtamasztasa-
hoz és egy stabil alaphoz valo rogzitéséhez. Ha a meg-
munkalasra keriild munkadarabot a kezével tartja vagy a
testéhez szoritja, akkor az labilis lesz és ahhoz vezethet,
hogy a kezeld elveszti az uralmét a kéziszerszam és a mun-
kadarab felett.

A marofej megengedett fordulatszamanak legalabb
akkoranak kell lennie, mint az elektromos kéziszersza-
mon megadott legnagyobb fordulatszam. A megenge-
dettnél gyorsabban forgd marofejek széttorhetnek és ki-
repiilhetnek.

A marofejnek és a tobbi tartozéknak pontosan bele
kell illeszkednie az On elektromos kéziszerszamanak a
szerszambefogo egységébe (befogo patronjaba). Az
olyan betétszerszamok, amelyek nem illenek pontosan az
elektromos kéziszerszam szeszambefogd egységébe,
egyenetleniil forognak, erésen berezegnek és a késziilék
feletti uralom megsz(inéséhez vezethetnek.

Az elektromos kéziszerszamot csak bekapcsolt alla-
potban vezesse ra a megmunkalasra keriilé munkada-
rabra. Ellenkezd esetben fennall egy visszarligds veszé-
lye, ha a betétszerszam beékelédik a munkadarabba.

Ne nyiiljon bele a kezével a marasi teriiletre és ne
érintse meg a mardfejet. A masik kezével a pétfogan-
tyut tartsa. Ha mindkét kezével a marét tartja, azokat a
mard nem sértheti meg.

Ne marjon fémtargyak, szogek és csavarok felett. A
mardfej megrongalddhat és ez nagyobb rezgésekhez ve-
zethet.

Arejtett vezetékek felkutatasahoz hasznaljon arra al-
kalmas fémkereso késziiléket, vagy kérje ki a helyi
energiaellatd vallalat tanacsat. Ha egy elektromos veze-
téket a berendezéssel megérint, az tlizhoz és aramiités-
hez vezethet. Egy gazvezeték megrongalasa robbanast
eredményezhet. Ha egy vizvezetéket szakit meg, anyagi
karok keletkeznek, vagy aramiitést okozhat.

Na hasznaljon tompa, vagy megrongalodott marofe-
jet.Atompa vagy megrongalodott maréfejek magasabb
surlodast eredményeznek, beékelddhetnek és kiegyensu-
lyozatlansaghoz vezetnek.

Varja meg, amig az elektromos kéziszerszam teljesen
leall, miel6tt letenné. A betétszerszam beékel6dhet, és
akezeld elvesztheti az uralmat az elektromos kéziszer-
szam felett.

Munka kozben mindkét kezével tartsa szorosan fogva
az elektromos kéziszerszamot és gondoskodjon arrdl,
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hogy biztos alapon alljon. Az elektromos kéziszerszamot
két kézzel biztosabban lehet vezetni.

A termék és a teljesitmény leirasa

Olvassa el az 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést és eldirast. A biztonsagi eldirdsok és uta-
sitasok betartasanak elmulasztasa aramiités-
hez, tlizhoz és/vagy sulyos sériilésekhez vezet-
het.
Kérjiik, vegye figyelembe a Hasznalati Utasitds els@ részében
talalhaté brékat.

Rendeltetésszerii hasznalat

Az elektromos kéziszerszam rogzitett faban, mlianyagban és
konnyl épitészeti anyagokban hornyok, élek, profilok és
hosszlyukak marasara, valamint masold marasra szolgal.

Csokkentett fordulatszam alkalmazasaval és megfelelé maro-

fejek haszndlataval a késziilékkel szines fémek is megmun-
kalhatok.

Az abrazolasra keriil6 komponensek

Az dbrézolt alkatrészek sorszamozasa megfelel az elektro-
mos kéziszerszam abrajanak, az abrakat tartalmazd oldalon.

(1) Fogantyd ajobb oldalon (szigetelt fogantyu-feliilet)

(2) Tengelyreteszelé gomb

(3) Forgacsvédd

(4) Szarnyascsavar a parhuzamvezet6 vezetéridjai sza-
mara (2x)

(5) Talplemez

(6) Cslszolemez

(7) Aparhuzamvezetd vezetéridjainak befogasara szol-
gald hely

(8) Tobbfokozatl iitk6zé

(9) Szarnyascsavar a mélyseégi (itkoz6 beallitasahoz

(10) Indexjelekkel ellatott tolomérd

(11) Fogantyu a bal oldalon (szigetelt fogantyu-feliilet)

(12) Marasi mélység reteszelGkar

(13) Marasmélység-beallitd skala

(14) Mélységiitkoz6

(15) Marasmélység-finombeallitd skala

(16) Marasmélység-finombeallitd forgatégomb (meriild
egység)

(17) Fordulatszam-el6valasztd szabalyozokerék

(18) Mar¢?

(19) Be-/kikapcsold

(20) Rogzité- és kioldogomb a be-/kikapcsoléhoz

(21) Villaskulcs (17 mm, 24 mm)

(22) Hollandi anya befogdpatronnal

(23) Elszivoadapter (meriil6 egység)

(24) Recézett fejii csavar az elszivoadapterhez (2x)

(25) Elszivétomlé (@ 35 mm)?

Magyar | 119

(26) Elszivéadapter (masoldegység)”
(27) Kozbensé gy(ird az elszivéadapterhez”
(28) Péarhuzamvezetd

(29) Szarnyascsavar a parhuzamvezet6 durva beallitasa-
hoz

(30) Vezetérud a parhuzamvezetéhoz

(31) Forgatogomb a parhuzamvezet6 finombeallitasara
(32) Kozpontozo csap

(33) Szabalyozhato iitkzdsin a parhuzamvezet6hoz
(34) SDS-masoldhiively-adapter

(35) Rogzitdcsavar a masoldhiively-adapterhez(2x)
(36) Reteszelésfeloldd kar a masolohiively-adapterhez
(37) Masolohiively

(38) Meriil6 egység

(39) Cslszolemez rogzitdesavar

(40) Kozpontozo tiiske®

(41) Elszivobura munkadarab-élek megmunkalasahoz

(42) Vezetokerék®
a) Ezatartozék nem tartozik a standard szallitmanyhoz.

Miiszaki adatok

Felsémaré GOF 20-12

Rendelési szam 3601F272..
Névleges felvett teljesitmény w 2000
Uresjarati fordulatszam perc’ 10000-25000
Afordulatszam elévalasztasa °
Konstans elektronika °
Porelszivo-csatlakozd °
Kompatibilis befogépatronok mm 8-12

col )
Marokosarloket mm 80
Suly” kg 6,3
Erintésvédelmi osztaly I

A) Halézati csatlakozokabel nélkiil

Aadatok 230 V halozati fesziiltségre [U] vonatkoznak. Ettél eltéré fe-
sziiltségek és kiilon egyes orszagok szamara késziilt kivitelek esetén
ezek az adatok valtozhatnak.

Az értékek termékenként valtozhatnak és fiiggnek az alkalmazasi, va-
lamint kornyezeti feltételektdl is. Tovabbi informéciok a
www.bosch-professional.com/wac cimen taldlhatok.

Zaj és vibracio értékek

A zajkibocsatasi értékek a EN 62841-2-17 szabvany eldira-
sainak megfelel6en keriiltek meghatarozasra.

Az elektromos kéziszerszam A-értékelésd zajszintjének tipi-
kus értékei: hangnyomasszint 97 dB(A); hangteljesitmény-
szint 105 dB(A). Aszords, K = 3 dB.

Viseljen fiilvédaot!

Arezgési 0sszértékek, a, (a harom irany vektordsszege) és a
K széras EN 62841-2-17 szerint meghatarozott értéke:

a, = 4,0m/s’, K = 1,5 m/s”.
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Az ezen utasitasokban megadott rezgésszint és zajkibocsata-
si érték egy szabvanyban rogzitett mérési modszerrel keriilt
meghatéarozasra és az elektromos kéziszerszamok egymassal
valo 6sszehasonlitasara alkalmazhato. Ez az érték a rezgés-
és zajkibocsatas ideiglenes becslésére is alkalmas.

A megadott rezgésszint és zajkibocsatasi érték az elektro-
mos kéziszerszam f6 alkalmazasaira vonatkozik. Ha az elekt-
romos kéziszerszamot mas alkalmazasokra, eltéré betétszer-
szamokkal vagy nem kielégitd karbantartas mellett hasznal-
jak, arezgésszint és a zajkibocsatasi érték a fenti értékektdl
eltérhet. Ez az egész munkaiddre vonatkozo rezgés- és zajki-
bocsatast Iényegesen megnévelheti.

Arezgés- és zajkibocsatas pontos megbecsiiléséhez figye-
lembe kell venni azokat az idészakokat is, amikor a késziilék
kikapcsolt allapotban van, vagy amikor be van ugyan kap-
csolva, de nem kerdil ténylegesen hasznalatra. Ez az egész
munkaiddre vonatkozo rezgés- és zajkibocsatast Iényegesen
csokkentheti.

Hozzon kiegészitd biztonsagi intézkedéseket a kezelének a
rezgések hatasa elleni védelmére, példaul: Az elektromos ké-
ziszerszam és a betétszerszamok karbantartasa, a kezek me-
legen tartasa, a munkamenetek megszervezése.

Osszeszerelés

» Az elektromos kéziszerszamon végzendé barmely
munka megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozo dugét a
dugaszoléaljzathdl.

A marofej behelyezése (lasd a A abrat)

» A maroéfejek behelyezéséhez és kicseréléséhez célsze-
rii védokesztyiit viselni.

Arendeltetéstdl fiiggden a lehetd legkiilonboz6bb kivitelli és

mindségli marofejek allnak rendelkezésre.

Nagy teljesitményii gyorsacél (HSS) marofejek puha

anyagok, példaul puhafa és mianyag megmunkalasara hasz-

nalhatok.

Keményfém (HM) marofejek specidlisan a kemény és abra-

ziv anyagok, mint példaul keményfa és aluminium megmun-

kalasahoz megfeleldek.

Az &tfogo Bosch tartozékprogram eredeti mardfejei a szak-

boltokban kaphatok.

Csak hibatlan és tiszta mardfejeket helyezzen be.

Lehetéleg 12 mm atmérdjd mardszarral ellatott maréfejeket

hasznaljon.

A marészerszamot akkor is ki lehet cserélni, ha a marémotor

be van helyezve az iregmard egységbe/a masold egységbe.

Azonban azt javasoljuk, hogy a szerszamcseréhez el6bb sze-

relje ki a marémotort.

- Vegye ki a marémotort a meriil6egységbél/masoloegység-
bal.

- Nyomja meg és tartsa benyomva a tengelyreteszel6
gombot (2) (@). Sziikség esetén forgassa el kézzel egy
kissé a tengelyt, amig az be nem reteszelddik.

A tengelyreteszel6 gombot (2) csak nyugalmi allapot-
ban szabad miikodtetni.

- Alternativ megoldasként a tengelyt egy tovabbi villas-
kulccsal is reteszelheti.

- Oldja ki a hollandi anyat (22) a villaskulccsal (21)

(17 mm-es 24 mm-es kulcsnyilas), ehhez forgassa el a
hollandi anyat az 6ramutato jarasaval ellenkezd irany-
ba (@).

- Tolja be a maréfejet a befogopatronba. A mardszerszam
szaranak legalabb 20 mm-re bele kell nytinia a befogo-
patronba.

- Huzza meg szorosra a hollandi anyat (22) a
villaskulccsal (21) (17 mm-es és 24 mm-es kulcsnyilas),
ehhez forgassa el a hollandi anyat az dramutato jarasaval
megegyezG iranyba. Engedje el a tengelyreteszel§
gombot (2), ill. tavolitsa el a plusz villaskulcsot.

» Ha nincs a késziilékre felszerelve egy masolohiively,
ne hasznaljon 50 mm-nél nagyobb atméréjii marészer-
szamokat. Ezek a marofejek nem férnek at az alaplapon.

» Sohase hiizza meg szorosra a befogdpatront a hollan-
dianyaval, ha nincs benne marofej. A befogdpatron el-
lenkez0 esetben megrongalédhat.

Por- és forgacselszivas

Az 6lomtartalmu festékrétegek, egyes fafajtak, asvanyok és

fémek pora egészségkarositd hatasu lehet. A poroknak a ke-

zeld vagy a kozelben tartdzkodo személyek altal torténd

megérintése vagy belégzése allergikus reakciokat és/vagy a

|égutak megbetegedését vonhatja maga utan.

Egyes faporok, példaul tolgy- és biikkfaporok rakkeltd hata-

stiak, foleg ha a faanyag kezeléséhez mas anyagokat is fel-

hasznaltak (kromat, favédd vegyszerek). A késziilékkel az-

besztet tartalmazo anyagokat csak szakembereknek szabad

megmunkalniuk.

- Alehetdségek szerint hasznaljon az anyagnak megfeleld
porelszivast.

- Gondoskodjon a munkahely jo szelldztetésérdl.

- Ehhez a munkahoz célszer(i egy P2 sz(ir6osztalyd porvé-
dé alarcot hasznalni.

Afeldolgozasra keriilé anyagokkal kapcsolatban tartsa be az

adott orszagban érvényes eldirdsokat.

» Gondoskodjon arrdl, hogy a munkahelyén ne gyiilhes-
sen dssze por. A porok kdnnyen meggyulladhatnak.

Az elszivo adapter beszerelése az iiregmaro egységhe
(lasd a B abrat)

A(23) elszivo adaptert a tomldcsatlakozoval eldrefelé és a
tomlécsatlakozdval hatrafelé is fel lehet szerelni.

Ha a (34) masoldhiively-adapter be van helyezve, akkor el6-
fordulhat, hogy a masolohiively-adaptert 180°kal elforditva
kell beszerelni, hogy a (23) elszivo adapter ne érintse meg
a (36) reteszelésfeloldd kart.

Rogzitse a (23) elszivo adaptert a 2 darab (24) recézettfeji
csavarral a (5) alaplaphoz.

Az optimalis elszivas biztositasara a (23) elszivo-adaptert
rendszeresen meg kell tisztitani.
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Az elszivoadapter (tartozék) beszerelése a
masoléegységbe (lasd C abra)

A (26) elszivo adaptert a tomldcsatlakozoval elrefelé és a
tomlGcsatlakozdval hatrafelé is fel lehet szerelni.
Behelyezett (34) masolohiively-adapter mellett rogzitse
a(26) elszivo adaptert a 2 darab (24) recézett fejii csavarral
a(5) alaplapra. A (34) masolohiively-adapter nélkiil végzett
munkakhoz elézéleg szerelje fel a (27) kozbenso gydrtt
a(26) elszivo adapterre, amint az az abran lathato.

A porelszivas csatlakoztatasa

Dugjon ra egy (25) 35 mm-es elszivo tomlGt (kiilon tartozék)
amar felszerelt elszivo adapterre. Kapcsolja 6ssze

a(25) elszivo tomlét egy porszivéval (tartozék).

Az elektromos kéziszerszamot egy tavindito berendezéssel
felszerelt Bosch gyartmanyd univerzalis porszivé dugaszold-
aljzatahoz is lehet kozvetleniil csatlakoztatni. Ez az elektro-
mos kéziszerszam bekapcsolasakor automatikusan elindul.
A porszivonak alkalmasnak kell lennie a megmunkalasra ke-
riild anyaghol keletkezo por elszivasara.

Az egészségre kiilondsen artalmas, rakkelté hatasu vagy sza-
raz porok elszivasahoz egy specidlisan erre a célra gyartott
porszivot kell hasznalni.

A forgacsvédo felszerelése (lasd a D abrat)

Tegye be a (3) forgacsvédét elolrdl tigy a vezetésbe, hogy az
bepattanjon a helyére. A levételhez fogja meg oldalrdl a for-
gacsvedot és elérefelé hizza le.

Uzemeltetés

» Ugyeljen a helyes halézati fesziiltségre! Az aramforras
fesziiltségének meg kell egyeznie az elektromos kéziszer-
szam tipustablajan taldlhatd adatokkal.

Uzembe helyezés

A fordulatszam el6valasztasa
A (17) fordulatszam elévalaszto szabalyozdkerékkel a sziik-
séges fordulatszamot tizem kdzben is ki lehet jel6Ini.

1-2 Alacsony fordulatszam
3-4 Kozepes fordulatszam
5-6 Magas fordulatszam

Atdblazatban taldlhatd értékek tajékoztato jellegliek. A sziik-
séges fordulatszam a megmunkalasra keriilé anyag tulajdon-
sagaitol és a munka egyéb feltételeitdl fiigg, ezt a legjobb
gyakorlati probaval megallapitani.

Anyag Maro atméré A szabalyozéke-
[mm] rék helyzete

Keményfa (biikkfa) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Puhafa (fenyd) 4-10 5-6
12-20 3-6

22-40 1-3
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Maro atméré A szabalyozéke-
[mm] rék helyzete
4-10 3-6
12-20 -
22-40
4-15
16-40
4-15
16-40
Ha hosszabb ideig alacsony fordulatszammal dolgozott, ak-
kor az elektromos kéziszerszamot a lehtitéshez kb. 3 percig
maximalis fordulatszammal iiresjaratban jarassa.

Anyag

Falapok

Muanyagok

e S L)
NN W [WwS

Aluminium

Be- és kikapcsolas

Abekapcsolas el6tt dllitsa be a kivant mardsi mélységet.

Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasahoz nyomja meg
enyhén a be-/kikapcsold rogzité- és kioldogombjat (20),
majd nyomja meg és tartsa lenyomva a be-/kikapcsoldt (19).
Az elektromos kéziszerszam zarolasahoz kapcsolja be az
elektromos kéziszerszamot, és nyomja meg a be-/kikapcsold
rogzité- és kioldogombjat (20). Elészor a be-/kikapcsolot
(19) engedije el, majd a be-/kikapcsold rogzit6- és kioldo-
gombjat (20).

Az elektromos kéziszerszam kikapcsolasahoz engedije el a
(19) be-/kikapcsolot, illetve, ha az az adott helyzetben a
(20) rogzitégombbal rogzitve van, nyomja be révid idére,
majd engedje el a (19) be-/kikapcsolot.

Konstanselektronika

A konstanselektronika a fordulatszamot iiresjaratban és ter-
helés alatt gyakorlatilag alland6 értéken tartja és garantalja
az egyenletes munkateljesitményt.

Lagy felfutas
Az elektronikus lagy inditas bekapcsolaskor korlatozza a for-
gatonyomatékot és megndveli a motor élettartamat.

A marasi mélység beallitasa (lasd a E abrat)

A marasi mélységet csak kikapcsolt elektromos kéziszerszam
mellett szabad bedllitani.

A marasi mélységet a kovetkezéképpen kell durvan beallita-

ni:

- Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felszerelt
marofejjel a megmunkalasra keriil6 munkadarabra.

~ Allitsa be a (8) tobbfokozat( iitkdz6t a legalacsonyabb fo-
kozatra; a tobbfokozatU iitk6z6 érezhetéen bepattan a
megfeleld helyzetbe.

- Oldja ki a mélységiitkozd szarnyascsavarjat (9) ugy, hogy
amélységiitkoz6 (14) szabadon mozoghasson.

- Nyomja el a (12) marasi mélység reteszel6kart az @ for-
gasiranyba és vezesse lassan le a felsémarot, amig
a(18) mardszerszam meg nem érinti a megmunkalasra
keriil6 munkadarabot. Ismét engedje el a (12) marasi
mélység reteszeldkart, hogy ezzel rogzitse ezt a bemerii-
|ési mélységet. Sziikség esetén nyomja el a (12) marasi
mélység reteszeldkart a @ forgasi iranyba, hogy azt végér-
vényesen rogzitse.
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- Nyomja le a mélységiitkozét (14), amig az fel nem fekszik
a tobbfokozatt ttkozére (8). Allitsa be az
indexjeles (10) tolokat a (13) marasi mélység skala
0 helyzetébe.

~ Allitsa be a kivant marasi mélységre a

mélységiitkozot (14), és hizza meg szorosra a mélységiit-

koz6 szarnyascsavarjat (9). Ugyeljen arra, hogy ezutan
mar ne valtoztassa meg az indexjellel ellatott (10) toloka
helyzetét.
- Nyomjale a (12) reteszelésfeloldo kart a @ forgasi irany-
ba és vezesse fel a felsdmarot a legfelsé helyzetébe.
Nagyobb marasi mélységek esetén célszer(i a munkat tébb
|épésben, kisebb lemunkalasi mélységekkel végrehajtani. A
tobbfokozatl iitkoz6 (8) segitségével a marasi eljarast tobb

fokozatra lehet felosztani. Ehhez allitsa be a tobbfokozatu iit-

kéz9 legalacsonyabb fokozatdval a kivant marasi mélységet
és az elsd lépésekhez valassza el6bb a magasabb fokozato-
kat.

Egy probamaras utan a forgatdgomb (16) elforgatasaval
pontosan bedllithatja a marasi mélységet a kivant értékre; az
oramutato jarasaval megegyezd iranyu elforgatas a marasi
mélység megndveléséhez, az dramutato jarasaval ellenkezd
iranyu elforgatas a marasi mélység csokkenéséhez vezet.

A (15) skala a tajékozddas megkonnyitésére szolgal. Egy tel-

jes fordulat 1,5 mm valtoztatasi tnak, a (15) skala felsd ré-
szén egy osztas 0,1 mm valtoztatasi Gtnak felel meg. A maxi-
malis bedllitasi Gt +16 mm.

Munkavégzési tanacsok
» Ovja meg a marégépet a lokésektsl és iitésektal.

Marasi irany és marasi folyamat (lasd a F abrat)

» A marasi eljarast mindig a (18) marofej forgasiranya-
val ellentétes iranyban (ellentétes értelmii forgas)
kell végrehajtani. A forgasirannyal megegyez6 (azonos
értelm(i forgas) marasnal az elektromos kéziszerszam ki-
szakadhat a kezel6 kezébdl.

Maras az iiregmaro egység alkalmazasaval

Allitsa be a kivant marasi mélységet.

Tegye fel az elektromos kéziszerszamot az arra felszerelt ma-

roszerszammal a megmunkalasra keriilé munkadarabra és
kapcsolja be az elektromos kéziszerszamot.

Nyomjale a reteszelésfeloldd kart és vezesse lassan lefelé a
felsémarot, amig az el nem éri a bedllitott marasi mélységet.
Engedje el ismét a reteszelésfeloldo kart, hogy a berende-
zést ennél a bemeriilési mélységnél rogzitse.

A marasi folyamatot egyenletes el6tolassal hajtsa végre.

A marasi folyamat befejezése utan vezesse vissza a felséma-
rot a legfelsd helyzetbe.

A maras utan kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot.
Maras a méasol6 egység alkalmazasaval

Allitsa be a kivant marasi mélységet.

Kapcsolja be az elektromos kéziszerszamot és vezesse a
megmunkalasra ker(il6 ponthoz.

A marasi folyamatot egyenletes el6tolassal hajtsa végre.
Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot.

» Ne tegye le az elektromos kéziszerszamot, miel6tt a
marofej teljesen leallna. A betétszerszamok kifutasuk
soran sériiléseket okozhatnak.

Maras segédiitkozovel (lasd a G abrat)

Nagyobb munkadarabok megmunkalaséhoz, példaul horony-
marasnal segédiitkoz6ként fel lehet szerelni egy falemezt
vagy lécet a munkadarabra és a multifunkcios marét ezutan
ezen segédiitkdz6 mellett lehet végigvezetni.

A (38) liregmaro egység hasznalata esetén vezesse végig a
multifunkcios marot a csuszolemez lelapositott oldalaval a
segédiitk6z6 mentén.

El- vagy alakmaras

Parhuzamos (itk6z6 nélkiili él- vagy alakmarashoz a maro-
gépnek egy vezetécsappal vagy egy golydscsapaggyal is fel
kell szerelve lennie.

Vezesse hozza oldalrél a bekapcsolt elektromos kéziszersza-
mot a munkadarabhoz, amig a marégép vezet6csapja vagy a
golydscsapagy felfekszik a megmunkalasra keriilé munkada-
rabra.

Vezesse végig az elektromos kéziszerszamot a munkadarab
széle mentén. Ugyeljen a derékszogben torténd felfektetés-
re. Tl er6s nyomas megsértheti a munkadarab élét.

Maras parhuzamvezetovel (lasd H és | abra)

Tolja be a (28) parhuzamvezetét a (30) vezetérudakkal a
(5) alaplapba és a sziikséges méretnek megfelelGen rogzitse
azt a (4) csavarokkal.

A szarnyascsavarokkal (29) a parhuzamvezet6t hosszirany-
ban is be lehet allitani.

A hossziisagot a (31) forgatdgombbal a két

(29) szarnyascsavar kioldasa utan finoman be lehet allitani.
Egy fordulat 2,0 mm-es beallitasi utnak felel meg, a
forgatdgombon (31) talalhatd beosztasi jelek egyike a bealli-
tasi it 0,1 mm-es valtozasanak felel meg. Gy6z6djon meg ro-
la, hogy a kdzpontozd csap (32) hegye beleakad az anyag fe-
liletébe.

A (33) iitkdzosin segitségével a parhuzamvezetd hatasfeliile-
tét meg lehet valtoztatni.

Vezesse végig a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot
egyenletes el6tolassal és oldaliranyl nyomassal a munkada-
rab széle mentén.

Maras vezet6kerékkel (lasd J abra)
Az abran lathato modon szerelje fel a vezetokereket (42).
Helyezze a vezetdkereket a lap ivelt szélére.

Maras masoldhiivellyel (lasd a K-L abrakat)

A (37) masolohiively segitségével korvonalakat és sablono-
kat lehet atvinni a megmunkalasra keriilé munkadarabokra.
Vélassza ki a sablon, illetve a minta vastagsaganak megfeleld
masolohiivelyt. A masolohively kiallo magassaga miatt a
sablon vastagsaganak legalabb el kell érnie 8 mm-t.

A (37) masolohiively alkalmazasahoz elébb be kell helyezni a
(34) masoldhiively adaptert a (6) csiszélemezbe.

Tegye ra feliilrél a (34) masolohiively adaptert a

(6) cstszolemezre, majd a 2 darab (35) rogzitocsavarral
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rogzitse azt. Ugyeljen arra, hogy a masoldhiively adapter

(36) reteszelésfeloldd karja szabadon mozoghasson.

Tolja el a nyil ltal jelzett iranyba a (36) reteszelés feloldo

kart és tegye be alulrdl a (37) masolohivelyt az (34) SDS-

masoldhiively-adaptert. A kodold biitykoknek ekkor érezhe-

t6en be kell pattanniuk a (37) masolohiively bemélyedései-

be.

Ellenérizze a mardfej kozéppontja és a masolohiively széle

kozotti tavolsagot (lasd ,Az alaplap kézpontozasa

(lasd a N abrat)”, Oldal 123).

» A maréfej atmérdjét tigy valassza meg, hogy az kisebb
legyen, mint a masoldhiively bels6 atmérdje.

Marasi folyamat

Megjegyzés: Vegye figyelembe, hogy a (18) mardfej mindig

kiall a (5) alaplapbdl. Ne rongalja meg a sablont vagy a mun-

kadarabot.

Vezesse hozza a bekapcsolt elektromos kéziszerszamot a

(37) masoldhiivellyel a sablonhoz.

A (38) liregmard egység alkalmazasa esetén: Nyomjale a re-

teszelésfeloldo kart és vezesse lassan lefelé a felsémarot,

amig az el nem éri a bedllitott marasi mélységet. Engedie el

isméta reteszelés feloldd kart, hogy a berendezést ennél a

bemeriilési mélységnél rogzitse.

Vezesse végig az elektromos kéziszerszamot az abbol kialld

(37) masoldhiivellyel, oldaliranyd nyomassal a sablon men-

tén.

Az alaplap kdzpontozasa (lasd a N abrat)

Ahhoz, hogy a mardszerszam kozéppontja és a masolohiively

széle kozotti tavolsag mindenhol azonos legyen, a

(37) masoldhiivelyt és a (6) cstiszolemezt sziikség esetén

egymashoz viszonyitva kdzpontozni lehet.

A (38) iiregmaro egység alkalmazasa esetén: Nyomjale a re-

teszelésfeloldo kart és vezesse lassan lefelé a felsémarot,

amig az el nem éri a beallitott marasi mélységet. Engedie el

ismét a reteszelés feloldo kart, hogy a berendezést ennél a

bemeriilési mélységnél rogzitse.

Oldja ki kb. 2 fordulatnyira a (39) rogzitcsavarokat, hogy a

(6) csuszolemez szabadon mozoghasson.

Tegye be a (40) kdzpontozo tiiskét az dbran lathatd modon a

szerszambefogo egységbe. Hizza meg a hollandianyat kézzel

annyira, hogy a kdzpontozd tiiskét még szabadon lehessen

mozgatni.

Allitsa be egymashoz a (40) kdzpontozo tiiskét és a

(37) masolodhiivelyt, ehhez kissé tolja el a (6) cstszolemezt.

Huzza meg ismét szorosra a (39) régzit6 csavarokat.

Tavolitsa el a szerszambefogd egységhdl a (40) kozpontozd

tliskét.

A (38) iiregmaro egység alkalmazasa esetén: Nyomjale a re-

teszelésfeloldd kart és vezesse vissza a felsémarot a legfelsd

helyzetbe.

Maras az elszivobiira hasznalataval (lasd O-P abra)

Sarkok megmunkalasahoz kiegészit6leg hasznalhatja
a (41) elszivoburat.
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Rogzitse a (41) elszivoburat a 2 darab csavarral

a(5) alaplaphoz. A (41) elszivoburat 3 kiilonbozo helyzet-
ben lehet rogziteni, amint az az abran lathato.

Sima homlokfeliiletek megmunkalasahoz ismét szerelje le az
elszivéburat.

Hasznalja az FSN-OFA adaptert (1 600 Z00 00G).

Karbantartas és szerviz

Karbantartas és tisztitas

» Az elektromos kéziszerszamon végzendé barmely
munka megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozo dugot a
dugaszoloaljzatbol.

» Tartsa mindig tisztan az elektromos kéziszerszamot és
annak szell6zdnyilasait, hogy jél és biztonsagosan dol-
gozhasson.

» Extrém munkafeltételek esetén a lehetdségnek meg-
feleléen mindig hasznaljon egy elszivo berendezést. A
szell6zonyilasokat tisztitsa meg gyakran egy ecsettel,
és iktasson be a halozati vezeték elé egy hibaaram vé-
dékapcsolot (PRCD). Fémek megmunkalasa soran veze-
téképes por juthat az elektromos kéziszerszam belsejébe.
Ez hatranyos hatdssal lehet az elektromos kéziszerszam
véddszigetelésére.

Ha a csatlakozo vezetéket ki kell cserélni, akkor a cserével

csak a magat a Bosch céget, vagy egy Bosch elektromos ké-

ziszerszam-muhely iigyfélszolgalatat szabad megbizni, ne-
hogy a biztonsagra veszélyes szituacio lépjen fel.

Vevoészolgalat és alkalmazasi tanacsadas

Magyarorszag
Tel.: +36 18798502

s [®] Szervizcimeinket és a javitasi szolgaltatasokhoz
H "!-i:I.-: vald linkeket, valamint az alkatrészrendelése-
ket a www.bosch-pt.com/serviceaddresses ol-
458 dalon talalja.
Ha kérdései vannak vagy potalkatrészeket szeretne rendelni,
okvetleniil adja meg a termék tipustablajan talalhaté 10-je-
gyl cikkszamot.

Eltavolitas

Az elektromos kéziszerszamokat, a tartozékokat és a csoma-
golast a kornyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell
Ujrafelhasznalasra elékésziteni.
Ne dobja ki az elektromos kéziszerszamokat a
haztartasi szemétbe!

Csak az EU-tagorszagok szamara:

A mar nem hasznalhatd elektromos és elektronikus késziilé-
keket kiilon kell gy(jteni és kdrnyezetbarat modon kell artal-
matlanitani. Hasznalja az erre szolgald gydjtérendszereket. A
helytelen artalmatlanitas karos lehet a kornyezetre és az
egészségre a benne |évo veszélyes anyagok miatt.
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Pycckuit

Tonbko ana ctpaH EBpa3uickoro
3KOHOMHMUECKOro Col3a

(TamoxeHHoro coro3a)

B cocraB akcrnnyaraumMoHHbIX JOKYMEHTOB, NPeLYyCMOTPEH-

HbIX U3roTOBUTENEM A/IA TPOAYKLIMW, MOTYT BXOAMTb HACTOoSA-

Lee PYKOBOZCTBO MO IKCM/yaTaLMHK, a TAKKE NPUNOXKEHHS.

MHdopMalma 0 NoATBEPXKAEHUM COOTBETCTBUA COAEPIKUTCA

B MNPUNOXEHNUN.

MNHdopMaLsA o CTpaHe NPOMCXOXKAEHHA YKa3aHa Ha Kopry-

Ce U30EeNHA U B NPUNOXEHUN.

[lata M3roTOBNEHHA yKasaHa Ha nocneaHein cTpaHuLe 0b-

noxku PyKkoBoacTBa.

KoHTaKTHaA MH(opMaLma OTHOCHTENbHO MMMOPTEPA COAep-

KMTCA Ha YNaKoBKe.

Cpok cnyx6bl uspgenus

Cpok cnyxbbl M3genua cocTaBnaet 7 net. He pekomeHgyer-

CA K 3KCNMyaTaluu no UCTeueHum 5 neT xpaHeHus ¢ Aatbl

U3rotoBneH1a 6ea npeaBapuTenbHON NPOBEPKM (AaTy Maro-

TOBNEHMA CM. Ha ITUKETKE).

YKka3aHHbI# cpok cnyxbbl AeiCTBUTENEH NPpK cobntofeHnK

notpebutenem TpeboBaHuit HaCTOALLLEro PYKOBOACTBA.

MepeueHb KPUTHUECKHX OTKA30B

- He UCnonb30BaTh NPU CUNBHOM UCKPEHWH

- He UCMonb30BaThb NPH NOABNEHNWM CUNbHOW BUOpaLMu

— He UCnonb3oBaThb C NepebUTLIM UMK OrONEHHbIM 3NEKTPU-
yeckum kabenem

- He UCnonb30BaTh NPU NOABNEHWM bIMa HEMOCPECTBEH-
HO M3 KOpMyca u3fenus

Bo3amoxxHble olwKbOoUHbIE AeiCTBHA NepcoHana

— HE CMonb30BaThb C NOBPEXAEHHON PYKOATKOW UNK No-
BPEXAEHHBIM 3aLUTHBIM KOXYXOM

- He UCMONb30BaTb Ha OTKPLITOM NPOCTPAHCTBE BO BPEMS
[oXnA

- He BKNouarb NPy nonagiaHuu Bofibl B KOPMYC

Kputepun npeaenbHbIX COCTOAHMI

- NepeTépT UnK NOBPEXAEH INEeKTPUUECKHi kabenb

~ NOBPeXZAeH Kopnyc usaenua

Tvn ¥ nepuoAMYHOCTb TEXHUUECKOTO 06CNyXHMBaHUA

- PekomeHayeTcA OUMCTUTL MHCTPYMEHT OT MbIAK nocne
KX[0ro MCNONb30BaHMA.

XpaHeHue

- HeobXoaMMO XPaHHTb B CyXOM MecTe

- Heobxoaumo XPaHWUTb BAANK OT UCTOYHUKOB MOBbILLIEH-
HbIX TEMNEPATYp 1 BO3LENCTBHUA CONHEUHbIX Nyuein

- NPU XpaHeHuu Heobxoumo u3beratb peskoro nepenaaa
Temneparyp

- XpaHeHue be3 ynakoBKM He A0NyCKaeTcA

- noppobHble TpeboBaHKs K YCTIOBUAM XPaHEHUs CMOTPHTE
BIOCT 15150-69 (Ycnosue 1)

- XpaHWTb B yNaKoBKe NPEAnpUATUS — U3rOTOBUTENS B
CKNaZICKMX NOMELLEHHUAX NPY TEMNEPATYPe OKPYXatoLLen
cpenbl o1 +5 10 +40 °C. OTHOCUTENbHAA BNAXKHOCTb BO3-
[yxa He fomkHa npeBbiwatb 80 %.

TpaHcnopTupoBka

— KaTeropuuecku He foNycKaeTcs nageHue v niobble Mexa-
HUUECKMe BO3[IENCTBMA HA YNAKOBKY NPH TPAHCTOPTH-
poBke

— TPy pasrpy3ke/norpyske He A0NyCcKaeTca UCMOoNb3oBa-
Hue Noboro BMAa TEXHUKHM, paboTatoLLei no npuHLMny
3a)KMMa yNaKoBKH

- noppobHble TpeboBaHHMA K YCNOBMAM TPAHCNOPTUPOBKH
cmotpute B FOCT 15150-69 (Ycnosue 5)

- TpaHcnopTMpoBaTb NPH TEMMNEPATyPe OKpYKatoLLel cpe-
Al ot =50 °C go +50 °C. OTHOCHTENbHAA BNAKHOCTb BO3-
[yxa He fomkHa npesbiwatb 100 %.

YKasaHuA no TexHuke besonacHocTu

06wme yKasaHna No TexHUKe besonacHocTu gnA
3NEKTPOUHCTPYMEHTOB

4] NPEAYNPE- MpouwurTaiite Bce yKa3aHuA Mo Tex-

KIOEHUE HUKe 6e30NMacHOCTH, UHCTPYKLMH,
UNNIOCTPaLUK U cneyuduKaLum,

npefoCcTaBNeHHble BMECTe C HAaCTOALYUM 3MEKTPOUHCTPY-

MeHTOM. HecobniogeHne Kakux-n1bo 13 yKasaHHbIX Hike

MHCTPYKLMI MOXET CTaTb NPUUMHON NOPAXKEHHUS ANEKTPHUE-

CKWM TOKOM, N0Xapa W/Wnu TAxenblX TpaBM.

CoxpaHaiTe 3TH MHCTPYKLUH U YKa3aHua ansa 6yaywero

MCNONb30BaHHA.

Mcnonb3oBaHHOE B HACTOALLMX MHCTPYKLMAX U YKa3aHHAX

MOHATHE «3NEKTPOMHCTPYMEHT» PACTPOCTPAHAETCA Ha ANeK-

TPOMHCTPYMEHT C MUTAHWEM OT CETH (C CETEBbIM LUIHYPOM) U

Ha akKyMyNATOPHbIV 3NEKTPOMHCTPYMEHT (6e3 ceTeBoro

LIHYpa).

BesonacHocTb pabouero Mecta

» Copepxute pabouee MecTo B UHCTOTE U XOPOLLIO OCBe-
LeHHbIM. becnops/oK UNK HEOCBELLEHHDBIE YUaCTKU pa-
60ouero Mecta MOryT NPUBECTH K HECUYACTHBIM CyYanaM.

» He paboraiite ¢ 3neKTPOMHCTPYMEHTaMH BO B3PbiBO-
onacHoi atmocdepe, Hanp., coepKallei ropoune
JKMAKOCTH, BOCTINaMEHAIOLLMECH rasbl UMK NbiNb.
INEKTPOUHCTPYMEHTBI UCKPAT, UTO MOXET NPUBECTH K
BOCMNaMEHEHHIO MbINK WK NapoB.

» Bo Bpems paboTbl C INEKTPOUHCTPYMEHTOM He Aonyc-
KaWte 6nu3ko k Bawemy pabouemy mecty aereii U no-
CTOPOHHUX L. OTBEKIIKCH, Bbl MOXeTe NOTEPATb
KOHTPO/b Haf} ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.

» 0b6opynoBaHu1e NpenHasHaueHo Ans paboTbl B HbITOBbIX
YCNOBMAX, KOMMEPUECKHMX 30HaX 1 0BLLECTBEHHBIX Me-
CTax, NPOM3BOACTBEHHBIX 30HAX C ManbIM 3M1EKTPOMNO-
Tpebnerurem, 6e3 Bo3eicTBIA BPEAHbIX M ONACHbIX
NPOM3BOACTBEHHDIX hakTopoB. ObopyLoBaHKe NpeaHa-
3HAUEHO [NA 3KCnNyaTaLuu 6e3 NoCTOAHHOTO NpUCyT-
CTBMA 06CYXKMBAIOLLETO NEPCOHANa.

1609 92AA4Y|(12.05.2025)
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AnekTpobesonacHoCcTb

» LlitencenbHasn BUNKa 3NEKTPOMHCTPYMEHTA AOMKHA
NOAXOAUTD K WTencenbHoin posetke. Hu B koem cny-
yae He BHOCHTE H3MEHEHHs B WTeNcenbHylo BUNKy. He
NpUMeHANTe Nepexo/Hbie WTeKepbl AN AneK-
TPOMHCTPYMEHTOB C 3aLUUTHbIM 3a3eMneHneM. Heus-
MEHEHHbIE LUTENCENbHbIE BUNKK U NOAXOAALLME
LUTENCENbHbIE PO3ETKU CHUXAKOT PUCK NOPAKEHWA INEK-
TPOTOKOM.

» [lpenoTBpaLyaiite TenecHbl KOHTAKT C 3a3€MNEHHbI-
MH NOBEPXHOCTAMM, KaK TO: C Tpy6amu, anemMeHTamMu
OTONNEHHUA, KYXOHHbIMH NNUTAMM U XONOAUNBbHUKAMH.
[Mpu 3a3emnexnu Ballero Tena noBbIWaeTcA PUCK nopa-
XEHUSA INEKTPOTOKOM.

> 3awwmuaiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT OT LOXKAA U CbIPO-
CTH. [IPOHUKHOBEHWE BOfbI B 3NEKTPOUHCTPYMEHT NOBbI-
LUAET PUCK NOPAKEHUA ANEKTPOTOKOM.

» He paspeluaetca MCNonb30BaTh LWHYP He N0 Ha3Haue-
Hui0. HuKoraa He Mcnonb3yiTe WHYP ANA TPAHCNOPTH-
POBKH UNK NOABECKU INEKTPOUHCTPYMEHTA, UNU Ana
M3BNEYEHHUA BUNKH U3 LUTENCENbHON PO3ETKH. 3aLu-
LaNTe WHYP OT BO3AENCTBUA BbICOKUX TEMNepaTtyp,
Macna, 0CTPbIX KPOMOK UNH NOABHXKHBIX YacTei Inek-
TPOMHCTPYMEHTA. M0BPEXAEHHbIA UMK CNYTaHHbIA WHYP
MOBbILLAET PUCK MNOPAXEHUA INEKTPOTOKOM.

» Mpu pabote ¢ 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM NOA OTKPLITHIM
HeboM npuMeHsiiTe NpUrogHbie AndA 3Toro kabenu-
yAnRMHUTENM. NprMeHeH1e NpUrogHoro Ans pabotbl nog
OTKPbITbIM HEOOM Kabens-yanuHUTENsA CHUXAET PUCK Mo-
PaXXeHs 3NEKTPOTOKOM.

» Ecnu HeBo3MOXHO U30exaTb NPUMEHEHHUA INeK-
TPOMHCTPYMEHTA B CbIPOM NOMELLEHHH, NOJKNIoYaliTe
3NEKTPOMHCTPYMEHT Uepe3 YCTPOHCTBO 3aLYUTHONO OT-
KntoueHua. [IprMeHeHne YCTPOMCTBA 3aLLUTHOTO OTKO-
UEHMS CHUKAET PUCK INEKTPUUECKOTO MOPaKEHHS.

be3onacHocTb nogen

» ByabTe BHUMaTenbHbl, CNEAUTE 3a TEM, UTO fileNnaeTe, U
NpoAYMaHHO HauMHailiTe PaboTy C 3NeKTPOHHCTPYMEH-
TOM. He nonb3yiTech 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM B yCTa-
NOM COCTOAHMM UNH NOJ, BO3[eHCTBUEM HaPKOTHKOB,
anKorons WM NeKapcTBeHHbIX cPeACTB. Of1H MOMEHT
HEBHUMATENbHOCTH NPU PaboTe C INEKTPOUHCTPYMEHTOM
MOXET NPUBECTH K CEPbe3HbIM TPaBMaM.

» [pumeHaiTe cpeACTBa UHAUBUAYANbHON 3aLUTDI.
Bcerpa HocuTe 3alUTHbIE OUKH. Vicnonb3oBaHue
CPECTB UHAMBHYANbHOM 3aLMTbI, Kak TO: 3aLLUTHON
Mackw, 0byBM Ha HECKOMb3ALLEN NOJIOLLIBE, 3ALLMTHOTO
LUNeMa unu CPeACTB 3alliuTbl OPraHoB CNyxa, B 3aBUCMMO-
CTH OT B1Aa PaboTbI C INEKTPOMHCTPYMEHTOM CHUXKAET
PUCK MOMYYEeHUA TPABM.

» [lpenoTBpauaiite HenpegHamMepeHHoe BKNIOUeHHe
3NEKTPOMHCTpYMeHTa. lepea TeM Kak NOAKNIOUHTDL
3NEeKTPOUHCTPYMEHT K CETH H/UNH K aKKyMynaTopy,
NOAHATb MK NEPEHOCUTb INEKTPOUHCTPYMEHT, ybe-
LUTECb, UTO OH BbIKMIOUEH. YepxaHue Nanblia Ha Bbl-
Kntouarene npu TPaHCMOPTUPOBKE INEKTPOMHCTPYMEHTA
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W NOAKNKYEHNE K CETU NUTAHMA BKNHOUEHHOIO 3NEK-
TPOMHCTPYMEHTa UpeBaTo HEeCUYACTHbIMU CNTyuaaMu.

» Ybupaite ycTaHOBOUHBI MHCTPYMEHT UNU FaeuHble

KMIOUM [0 BKMIOUEHHA INEKTPOMHCTPYMEHTA. VIHCTpY-
MEHT M1 KNOY, HAaXOAALMICA BO BPALLAIOLLEHCA YacTn
INEKTPOUHCTPYMEHTA, MOXKET NPUBECTH K TPABMaM.

» He npuuumav'rre HeecTeCTBeHHOEe NnonoXeHue Kopnyca

Tena. Bceraa 3aHnMMmaiite ycToiMuMBO€E NONOXKEHHE U
coxpaHsiiTe paBHoBecHe. bnarogapa atomy Bbl MoxeTe
NyuLle KOHTPONMPOBATb 3NEKTPOUHCTPYMEHT B HEOXH-
[NIaHHbIX CUTYaLUAX.

Hocute nopxopsauyio pabouyto ogexpy. He Hocute
LUMPOKYI0 OAiXKAY U YKpaLueHus. [lepxxuTte BONoCbl U
ofexay BAanu ot NoABHXHBIX geTanei. LLinpokas oge-
X0a, YKPALEHWsA UK [NMHHBIE BONOCHI MOTYT bbiTh 3a-
TAHYTbI BPALLAKLMMUCA YACTAMM.

Tpu HanMuMK BO3MOXKHOCTH YCTaHOBKH NbINeoTCachi-
BaKOLLKX U NbINecOOPHbIX YCTPOMCTB NpoBepAnTe UX
npUcoeAnHeHHe U NPaBUNbHOE UCTIONb30BaHKe. [1pu-
MEHEHUE MblNeoTcoca MOXeT CHU3UTb ONACHOCTb, CO3Aa-
BaeMY0 Mbifbio.

XopoLuee 3HaHWE INeKTPOUHCTPYMEHTOB, NONYYeHHOoe
B pe3ynbTare 4acToro X HCNONb30BaHUA, He fOMKHO
NPUBOAKUTL K CAMOYBEPEHHOCTH U HTHOPUPOBAHHIO
TEXHWUKH De30nacHOCTH 0DpaLLeHua C INEeKTPOUHCTPY-
meHTaMu. OfiHO HeDpeXXHOe [IeNCTBME 3a [1OMH0 CEKYHADI
MOXET NPUBECTH K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

BHUMAHME! B cnyuae Bo3HUKHOBEHMA Nepebos B pabo-
T€ 3NEKTPOMHCTPYMEHTA BCNIELCTBUE NOMHOTO UMK Ya-
CTMUHOTO NPeKpPaLLeHNsA IHeProcHabxeHus U1 noepe-
XOEHWA LIENW ynpaBNneHus 3HeprocHabxeHeM ycTaHo-
BUTE BbIKNOUaTeNb B NONOXeHUe Bblkn., ybeauBLunCh,
UTO OH He 3a0NOKMUPOBaH (MpH ero Hanuumm). OTKNIUKTE
CETEeBYI0 BUNKY OT PO3ETKU UMK OTCOEAMHUTE CbEMHbIN
aKKyMynATop. ITUM NPeoTBPALLIRETCA HEKOHTPONUPYE-
Mbl MOBTOPHbI 3anycK.

KBanuduuMpoBaHHbIA NePCOHaN B COOTBETCTBUM C HACTO-
ALMM PYKOBOACTBOM NOAPa3yMeBAET ML, KOTOPble 3Ha-
KOMbI C PEryNnMpOoBKOW, MOHTaXXOM, BBOZIOM 3KCMyaTa-
LMt0 0BCNYXMBAHUEM INEKTPOUHCTPYMEHTA.

K pabote ¢ aneKTpOMHCTPYMEHTOM A0MYCKAIOTCA UL He
Monoxe 18 neT, U3yumBLUME TEXHUUECKOE ONKUCAHHE,
MHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTal|u 1 npaBuna be3onacHocTy.
M3nenue He npegHa3HaueHo AN UCNONb30BaHUA NULAMM
(BKNtouan fieTen) ¢ NOHUKEHHBIMU DU3UUECKUMM, UyB-
CTBEHHbIMW UK YMCTBEHHBIMU CMOCOBHOCTAMM UK NpH
OTCYTCTBWM Y HUX XXU3HEHHOTO OMbITA UMM 3HAHWH, ECNN
OHU He HaXxoAATCA MO, KOHTPONEM WU HE NPOUHCTPYKTH-
POBaHbI 00 UCNONb30BAHMM 3NEKTPOMHCTPYMEHTA NIULIOM,
OTBETCTBEHHBIM 3a MX He30MacHoCTb.

MpumMeHeHne INeKTPOUHCTPYMEHTa U 06paLeHue C HUM
» He neperpyxaiite aneKTpouHcTpymeHT. Ucnonb3yiite

AnA paboTbl COOTBETCTBYIOWMI CNeLUanbHbli 3NeK-
TPOUHCTPYMEHT. C NOAXOAALMM 3MEKTPOUHCTPYMEHTOM
Bbl paboTtaete nyule v HaaexHee B yka3aHHOM AManaso-
He MOLLIHOCTH.
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» He paboraiite ¢ 3neKTPOMHCTPYMEHTOM NPH HEUC-
npaBHOM BbIKNtoUatene. INeKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIN
He NOAAAETCA BKMOUEHHIO UMK BbIKNIOUEHHIO, ONACEH U
[LOMKeH DbITb OTPEMOHTUPOBAH.

» llepep TeM Kak HacTpauBaTh 3NEKTPOMHCTPYMEHT, 3a-
MEHATb NPUHAANEIKHOCTH UNK YOUpaTh Inek-
TPOHWHCTPYMEHT Ha XPaHEHHUe, OTKNIOUNTE LUTencenb-
HYI0 BUIIKY OT PO3€TKH CETH H/UNH BbIHbTE, €CNH 3TO
BO3MOXHO, aKKyMynaTop. 31a Mepa NpesoCTopoXHO-
CTM NPeaoTBpaLLaeT HenpegHaMepeHHOe BKMoueH e
3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

» XpaHuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI B HEAOCTYNHOM ANA
neteil mecte. He paspeluaiite nonb3oBarbcsA anek-
TPOMHCTPYMEHTOM NHULAM, KOTOpPble He 3HAKOMbI C
HUM UMK He YMTaNH HaCTOALLMX MHCTPYKLMH. INek-
TPOUHCTPYMEHTbI ONACHBI B PyKaX HEOMbITHbIX ML,

» TwarenbHo yxaxxuBanTe 3a ANEKTPOUHCTPYMEHTOM U
npuHagnexHoctamu. Mposepsiite 6eaynpeunyio
(hyHKUMIO M XOf ABHKYLUXCA YACTEH NEKTPOHHCTPY-
MEeHTa, OTCYTCTBHE NONOMOK UMK NOBPEXAEHUHA, OTPU-
LaTenbHO BNUAIOLLMX Ha hYHKLMIO INEKTPOUHCTPY-
meHTa. MoBpexAeHHbIe YacTH JONMKHDI ObITb OTpe-
MOHTHPOBaHbI 10 UCTIONb30BaHHA NEKTPOUHCTPY-
meHTa. [1noxoe obcnyx1BaHNe 3NEKTPOMHCTPYMEHTOB
ABNAETCA NPUUMHOM DONBLLOTO UMCNA HECUACTHBIX Cyya-
eB.

» [lepxuTe pexyLuit HHCTPYMEHT B 3aTOUEHHOM M UH-
CTOM COCTOAHMM. 3aDOTNIMBO YXOXEHHbIE pexyLLue
MHCTPYMEHTbI C OCTPbIMM PEXYLIMMU KPOMKaMK PeXe 3a-
KNUHUBAIOTCA 1 UX NErye BeCTH.

» [pumeHANTe INEKTPOUHCTPYMEHT, NPUHAANEKHOCTH,
paboune HHCTPYMEHTbI U T. 1. B COOTBETCTBHHU C HACTO-
ALMMHU MHCTPYKLMAMH. YUHTbIBalTe Npy 3TOM pabo-
uue yCNoBHUA U BbinonHaemyio pabory. Vicnonb3oBaHue
3MEKTPOMHCTPYMEHTOB [i/1 HENPELYCMOTPEHHBIX paboT
MOXET NPUBECTHU K ONACHbIM CUTYaLUAM.

» [lepxuTe PyuKH M NOBEPXHOCTH 3aXBaTa CYXHMH U Uu-
CTbIMH, CNefiuTe 4Tobbl Ha HUX UTO6bI Ha HUX He bbino
JKUAKOH UNN KOHCUCTEHTHOM CMa3KHu. CKONb3Kue pyu-
K1 ¥ MOBEPXHOCTHM 3axBaTa NPenATCTBYIOT be3onacHomy
0DpalLLeHHIo C UHCTPYMEHTOM U He AAt0T HAeXHO
KOHTPONWPOBATb €r0 B HEMPEeBUAEHHbIX CUTYaLUAX.

CepBuc

» PeMOHT 3neKTPOUHCTPYMEHTa A0NKEH BbINONHATLCA
TONbKO KBanu(MLMpoBaHHbIM NEPCOHANOM 1 TONbKO C
NpUMeHeHWeM OPUrMHaANbHBIX 3aNaCcHbIX YacTei. ITM
obecneunBaeTca be30MacHOCTb ANEKTPOMHCTPYMEHTA.

YKa3aHua no TexHuke 6esonacHocTu ana
thpe3sepHbIX CTAHKOB U KPOMOUHBIX (hpesepos

» 0bs3aTenbHO AePXKUTE INEKTPOMHCTPYMEHT 3a H30NH-
|POBaHHbIE PYUKH, T. K. HOXKEBOIi Bal MOXET 3aLenuTb
cobcTBeHHbIN WHYP NUTaHuA. [lepepesanie HaxoasLe-
TOCA NOA HANPAXXEHWEM LLIHYPA MOXET 3apAAUTb MeTan-
NMYECKME UaCTH ANEKTPOMHCTPYMEHTA M NPUBECTH K YAa-
Py 3NEKTPUUECKUM TOKOM.

» 3akpenute 06pabaTbiBaeMyl0 3aroToBKy Ha CTabunb-
HOM OCHOBaHHH C NOMOLLbIO 32XKHMOB MM HHbIM
yAobHbIM cnocobom. YaepxvBaHue obpabatbiBaemoit
3aroTOBKM B PyKe UN1 MPUXKM ee K cebe He obecneumnsa-
€T ee CTabunbHoe yaepKaH1e, M OHa MOXET BbIATH U3-NIOf
KOHTpONA.

» [onycTtumoe uncno 060poToB hpesbl AOMKHO ObITb He
MeHee YKa3aHHOr0 Ha 3NEeKTPOUHCTPYMEHTE MaKCH-
ManbHOro uucna 06opotoB. Gpesbl, BpaLaloLLMecsa Obl-
CcTpee onyCTMMOro uncna 0bopoToB, MOTYT Pa3pYLLIMTD-
CA C Pa3NeTOM OCKONKOB.

» ®pesbl M Npoune NPUHAZNEKHOCTH AOMKHbI TOUHO
NOAXOAUTL K NaTPOHy (3aXKMMHOM LaHre) Bawero
3NEKTPOUHCTPYMeHTa. Paboume MHCTPYMEHTbI, He COOT-
BETCTBYIOLLME TOUHO 3AKUMY INEKTPOMHCTPYMEHTA, BPpa-
watotcs ¢ brueHrem, CUNbHO BUDPUPYIOT U MOTYT NpuBeE-
CTM K NOTepe KOHTPONIA.

» MopBopuTe INEeKTPOMHCTPYMEHT K ieTanu TONbKO BO
BKMIOUEHHOM COCTOSIHHM. B NPOTUBHOM Clyuae BO3HH-
KaeT onacHocTb 0bpaTHOro yaapa npw 3aknuMHUBaHWM pa-
60uero MHCTPYMeHTa B A€TANM.

» He noacraensiite pyku B 30Hy (hpe3epoBaHuA 1 nop,
thpesy. [lepxurecb BTOPOii pyKoii 32 AONONHUTEND-
HYI0 PYKOATKY. ECniv 06e pyku iep)xaT MalLKHY, TO OHK
He MOryT ObITb TPAaBMUPOBaHbI (HPE3OH.

» Hukoraa He dpesepyiiTe No MeTannMuecKum npegme-
Tam, reo3gaam unu wypynam. Gpesa MoxeT bbiTb NoBpe-
X[IEHa 1 NPUBECTH K NOBbILLIEHHOH BUDpaLK.

» WUcnonb3yiiTe COOTBETCTBYIOLHE METANNOUCKATENH
NS HAXO0XKEHHA CNPATAHHBIX B CTeHe TPyb unu npo-
BOAKM UNK 06palLaiiTech 3a CNPaBKoOW B MECTHOE KOM-
MyHanbHoe npeanpuaATHe. KOHTaKT C 3NeKTPOonpoBo-
KOM MOXET NPUBECTH K NOXKAPY M NOPAXKEHUIO INEKTPOTO-
KoMm. [oBpexaeH1e rasonpoBoaa MOXET MPHUBECTH K
B3pbIBY. [10BpeXEHWe BOAONPOBO/A BEAET K HaHeCe-
HWI0 MaTepHUanbHoro yiiepba un1 MoXeT Bb3BaTb Nopa-
XEHUE 3NEeKTPOTOKOM.

» He ucnonb3yiite 3aTynuBLIKECA UNK NOBPEXAEHHbIE
thpesbl. Tynble UMK NOBPEXAEHHbIE (hpe3bl CO3AALOT M0-
BbiLLIEHHOE TPEHHE, MOTYT 3aKNUHUTLCA M BeayT K Ancha-
NaHcy.

» BbikauTe NONHOH 0CTAHOBKH 3NeKTPOUHCTPYMEHTa U
TOMbKO NOCMNEe 3TOro BbiMyCKaiTe ero U3 pyK. Pabouwit
MHCTPYMEHT MOXET 3aeCTb, W 3TO MOXET NPUBECTU K N0~
Tepe KOHTPONS Haf, ANEKTPOUHCTPYMEHTOM.

» Kpenko sep)xute 3NeKTPOMHCTPYMEHT BO Bpems pabo-
Tbl ABYMA PYKaMH U CNeAUTE 3a YCTOHUHBbLIM NMONO0Xe-
HUeM Tena. [1BymA pykamu Bbl MoxeTe bonee HanexHo
BECTH 3N1EKTPOUHCTPYMEHT.

OnucaH1e NPoAyKTa U ycnyr

MpoutuTe BCe yKa3aHUs U MHCTPYKLMK NO
TexHuke 6e3onacHocTH. HecobnioaeHue
YKa3aHwH No TexHuKe 6e30nacHoCTH 1
MHCTPYKLIMI MOXET NPUBECTH K NOPAKEHUIO
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3NEKTPUUECKUM TOKOM, MOXapy W/WUnu Taxe-
NbIM TPaBMaMm.
Moxany#cra, cobntoaalite UNMNOCTPALIMM B HAUanNe pyKo-
BOJICTBA N0 IKCMNyaTaLuu.

MpuMeHeHHe NO Ha3HAUEHHUIO

INEKTPOMHCTPYMEHT NpeaHasHaueH Ana pe3epoBaHusa Ha
XECTKOW Onope B PEBECHHE, NNACTMAcCe U NErk1x CTPOU-
TeNbHbIX MaTeprUanax nasos, KPOMOK, NPOUNEN U NPOAONb-
HbIX OTBEPCTHH, a TaKXKe Ans (PPe3epoBaHUA C MOMOLLbIO KO-
MUPHOM MUNb3bI.

Mpw paboTe COOTBETCTBYIOLMMU PPE3aMU Ha CHUIKEHHOM
uucne 060pOTOB TakKe BO3MOXHa 00paboTka LIBETHbIX Me-
TannoB.

M306pa)|(6HHble COCTaBHbI€ YaCTH

Hymepauma npeAcTaBNeHHbIX KOMNOHEHTOB OTHOCHTCA K
I/I306pa)KeHVIIO 3NEKTPOUHCTPYMEHTA Ha CTPaHuLe C Unnto-
CTpauynamu.

(1) PykosTka cnpasa (C U3071MPOBAHHO NOBEPXHOCTbIO)
(2) KHonka duKcaluu WnuHgens
(3) 3awwmTa ot CTPYXKH

(4) bapalwKoBbIi BUHT ANA HANPABNAIOLLMX CTEPXKHEN Na-
pannenbHoro ynopa (2 wr.)

(5) OnopHas nnuTa

(6) MnuTa ckonbxeHus

(7) Kpennenve HanpaBnaLLMX CTEPXKHEN NapannenbHo-
ro ynopa

(8) CryneHuatbii ynop

(9) bBapallKoBbIA BUHT ANist HACTPOWKHM OFpaHUUKUTENs rNy-
BuHbI

(10) MonsyHoK C MHAEKCHOW OTMETKOM
(11) PykosTka cnesa (C U301MPOBAHHON NOBEPXHOCTbIO)

(12) 3axumHol pbluar Ana huKcaLnu ryduHbl hpesepo-
BaHuA

(13) LLkana perynupoBKK rnybuHbI (hpesepoBaHka
(14) OrpaH1unTenb rNyOUHBI

(15) LLikana TouHoW perynupoBKu rybuHbI hpesepoBa-
HuA

(16) Pyuka TOUHOM HACTPOWKH IMyOUHbI hpe3epoBaHHs
(norpy>xHoit 6nok)

(17) PerynupoBouHoe Konecuko Bbibopa uncna 06opotos
(18) dpesa?

(19) Bbikniouarenb

(20) KHonka dukcaunu/pa3bnokMpoBKH BbiKMtouatens
(21) Taeunbint kntoy (17 mm, 24 Mm)

(22) HakuaHas ranka c 3aXKMMHOM LiaHro

(23) Apantep nbineynanexus (norpyxHow bnok)

(24) BuHT C HakaTaHHOW rONOBKOM ANA aanTepa nbineyaa-
nexusa (2 wr.)

(25) LLnaHr nbineynanenus (@ 35 mm)?

Pycckuii | 127

(26) ApanTep nbineyaanes (KonMpoBanbHblit 6nok)”
(27) PacnopHoe KonbLo A NepexofHuKa nbineotsoaa
(28) NapannenbHbii ynop

(29) bapatlkoBbIi BUHT ins rpy00il perynupoBKM1 napan-
NenbHOro ynopa

(30) Hanpagnsiowwuit cTepxkeHb NapannenbHoro ynopa

(31) MoBopoTHasA pyuKa AN TOUHOM HaCTPOMKK napan-
NenbHOro ynopa

(32) LeHtpupytowmit wndt

(33) Perynupyemas ynopHas niaka ais napannenbHoro
ynopa

(34) Apantep KonupoBanbHoM runb3abl SDS

(35) KpenexHbiit BUHT AN afianTepa KonMpoBasbHOM
rnb3bl (2 wr.)

(36) Pobluar pasbnokupoBkM afanTepa KONMPOBanbHOM
TMNb3bl

(37) KonupoBanbHas BTy/Ka

(38) MorpyxHan baza

(39) KpenexHbii BUHT ANst MAUTbI CKOMbXEHHA

(40) Onpaska LeHTpUpoBaHHa®”

(41) BbitsxHO# Konnak ana 06paboTkn KPOMOK

(42) Hanpasnatotee koneco®

a) ITH NPUHAANEXHOCTH He BXOAAT B CTAHAAPTHbIA KOMNNEKT

NOCTaBKH.
TexHuueckue AaHHble
BepTukanbHo-thpesepHbIi GOF 20-12
CTaHOK
ToBapHbI HOMep 3601F272..
Howm. notpebnsemas moLw- Br 2000
HOCTb
Uncno 06opoToB xonoctoro  06/MuH 10000-25000
xofia
Bbibop uuncna obopotos °
INEKTPOHMKA NOCTOAHCTBA °
Pasbem fns cucTembl nbine- °
yAaneHus
CoBMeCTMMbIE LIaHTOBbIE 3a- MM 8-12
KUMbl LIoNAM Yh=Ys
Xop dpesbl MM 80
Bec" Kr 6,3
Knacc sauutbl ol

A) bes kabena Ans NoAKMOUEHUA K CETH

MapameTpbl ykasaHbl Ans HOMUHaNbHOo HanpsxeHus [U] 230 B.
Tpu Apyrux 3HaUEHUAX HANPSAXXEHMA,  TAKKE B CNeLMdUUecKoM Ana
CTPaHbl UCNONHEHUM MHCTPYMEHTA BO3MOXHDI MHbIE NapaMeTpbl.

3HaueHus MOryT BAPbUPOBATbCA B 3aBUCMMOCTH OT UHCTPYMEHTA,
cnocoba NpUMeHEHHA 1 YCNOBHIA OKpYXatoLLel cpefbl. bonee no-
npobHan MHopMauKa NpeAcTaBneHa Ha caite
www.bosch-professional.com/wac.
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[aHHble no wymy 1 BUOpauumn

LLlymoBasn amuccua onpefeneHa B COOTBETCTBUM

cEN 62841-2-17.

A-B3BELUEHHDbIN YPOBEHD LLUYMa OT 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA CO-
CcTaBnsAeT 00bIUHO: YPOBEHb 3BYKOBOTO aBneHua 97 ab(A);
ypOBEHb 3BYK0BOM MoliHocTH 105 AB(A). MorpeluHocTb
K=3pb.

WUcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3aL4UTbl OPraHoB cnyxa!
CymmapHas B1bpauus a, (BeKTOpHas CymMma Tpex Hanpasne-
HWI) W norpetHocTb K onpeaeneHbl B COOTBETCTBUM C

EN 62841-2-17: a, = 4,0 m/c’, K=1,5 m/c’.

YKka3aHHble B HACTOALLMX UHCTPYKLMAX YPOBEHb BUOPALK U
3HaUeHHe LYMOBOW IMUCCUM U3MEPEHDBI N0 METOANKE U3Me-
PEHHA, NPOMUCAHHOM B CTaHAAPTE, U MOTYT ObITb MCMONb30-
BaHbl 1A CPABHEHMA INEKTPOUHCTPYMEHTOB. OHM TaKxe
NPUrofiHbI AN NPeABaPUTENbHON OLEHKKM YPOBHA BUDpaLmMm
W LIYMOBOW 3MUCCHUM.

YpoBeHb BUOPaLMK U 3HAUEHKE LLYMOBOM IMUCCHM YKasaHbl
1A OCHOBHbIX BUAOB PaboTbl C 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM. Ofi-
HaKO eCNK 3NEKTPOMHCTPYMEHT byAeT MCnonb3oBaH ANA Bbl-
NONHeHUA Jpyrux paboT ¢ NPUMEHEeHUEM HenpeayCMOTPEH-
HbIX M3rOTOBUTENEM PabOUNX MHCTPYMEHTOB MK TEXHUUE-
ckoe obcnyxuBaHue He byeT oTBeUaTb NPeANnUcaHUAM, To
3HaUeHUs YPOBHA BUOPaALMK W LLYMOBOM 3MUCCHM MOTYT
ObITb UHBIMK. ITO MOXKET 3HAUUTENBHO NOBbICUTb 0L
YPOBEHb BUOPALMK 1 0DLLYI0 LIYMOBYIO 3MUCCHIO B TEUEHHE
BCEW NPOAO/KUTENBHOCTH PaboTbl.

[1nf TOUHOM OLEHKM YPOBHA BUOPALIMM W LLYMOBOM IMUCCHUM
B TEUEHWe OnpeaeneHHOro BPeMEHHOro HTEPBaNa HYXHO
YUMTbIBaTb TaKxe U BPEMSA, KOTAA UHCTPYMEHT BbIKNOUEH
WUNK, XOTA U BKMIOUEH, HO He HaxofuTcs B pabote. 310 MoXeT
3HAUUTENBHO COKPATMTb YPOBEHD BUOPALMH W LIYMOBYHO
3MUCCHIO B NepecueTe Ha nonHoe pabouee Bpewms.
MpemycMoTpHTE JONONHUTENbHBIE Mepbl be3onacHOCTH Ans
3alUKThI OnepaTtopa OT BO3EHCTBMA BUBpaLMK, Hanpumep:
TexHUUeckoe 0bCny)xMBaHUe INEKTPOUHCTPYMEHTA U pabo-
UMX UHCTPYMEHTOB, MePbI N0 NOAAEPKAHHIO PYK B Tenne,
OpraHu1saums TEXHONOrMUECKKX NPoLEeCcoB.

Cbopka

» Mepep N06bIMU MaHUNYNALUUAMY C INEKTPOUHCTPY-
MEHTOM BbITAaCKMBANTE WTENCeNb U3 PO3ETKH.

YctaHoBKa thpesbl (cm. puc. A)

» [pwu ycTaHoBKe UNK 3ameHe (hpesbl Mbl peKOMeHAyeM
HafieBaTh 3aLYUTHbIE PYKaBHLbI.
B 3aBMCMMOCTH OT 0611aCT NPUMEHEHHS B PACTIOPAXKEHUH
“MeloTCs (PPesbl PA3NMUHOIO UCTMIONMHEHHS W KauecTBa.
®pe3bl U3 BbICOKOKaUECTBEHHOH BbiCTpOpeXYyLyell cTanu
(HSS) npeaHasHaueHbl Ans 0bpaboTku MATKKUX MaTepranos,
Hanp., MArKUX NOpo/ IPEBECHHbI U MNACTMACChI.
TeeppocnnasHbie (HM) dpesbl cnelnanbHo npeaHasHa-
UeHbl 1A TBEP/bIX U abpa3uBHbIX MaTepPHanos, Hanp.,
TBEP/bIX NOPO/ APEBECHHbI U aMOMUHHS.

OpuriHanbHble hpesbl U3 06LIMPHOK NPOrpamMMbl NPUHa-
nexHocTen hpmbl Bosch MoxHO npruobpecTu B cneuuany-
3MPOBAHHbIX MarasuHax.

MNpuMeHsiiTe TONbKO He3yKOPU3HEHHbIE U UMCTbIE hpe3bl.

[0 BO3MOXXHOCTH MCNONb3YiTE hpe3bl C AUaMETPOM

cTepxHA 12 Mm.

Bbl MoxeTe 3aMeHuTb (hpesy, Koraa dpe3epHbli ABUraTeNb

BCTaB/EH B NOrPYXHOM/KONUPOBanbHbIH 6nok. OfHaKo Mbl

PEKOMEHAYEM 3aMeHATb MHCTPYMEHTbI, KOrAa hpe3epHbli

[BUraTenb CHAT.

- M3Bnekute hpesepHblii ABUraTeNb U3 NOTPYXKHOI0/KOMK-
poBanbHoro bnoka.

- HaxwmuTe KHomKy dukcauuu wnuHgens (2) (@) v yaep-
XuBaite ee. [p1 He0bXOAMMOCTH Crerka noBepHUTe
LWINUHAENDb PYKO#, uTobbl cpabotana dukcauua.
Haxumaitte KHONKY thukcauuu wnuuaens (2) Tonbko
NPy NONHOI 0CTAaHOBKeE.

- Takxe MOXHO 3athMKCMPOBATb LUNKUHAENb [LOMONHUTENb-
HbIM Fa€UYHbBIM K/HOUOM.

- OrnycTuTe HakuaHYo raiky (22) raeunbiM Knouom (21)
(pasmepbl nof kntou 17 v 24 Mm), NOBEPHYB ee NPOTHB
UacoBOW CTPENKH ().

- YcTaHoBHTE (hpe3y B 3aKMMHYI0 LaHTy. XBOCTOBMK hpe-
3bl I0/HKEH BOMTH B 3AKMMHYI0 LAHTy KaK MUHUMYM
Ha 20 MM.

- 3aTAHUTE HakMAHYIo raiky (22) BUnouHbIM Kntouom (21)
(paamepbl nof kntou 17 v 24 Mm), NOBEPHYB ee N0 Yaco-
BOW cTpenke. OTNyCTUTe KHOMKY (UKCaLMH
wnuHaens (2) unu cHUMUTE LOMONHUTENbHbIN FaeUHbIN
Kniou.

» He ucnonb3yiite 6e3 MOHTHPOBAHHOI KONWPOBaNbHOM
runb3bl pesbl c AuameTpom 6onee 50 Mm. 31 hpesbl
He NPOXOAAT Uepes ONOPHYHO NAKTY.

» Hu B K0oeM cnyuae He 3aTATMBaNTE 3aXKMMHYI0 LIAHTY
HaKUAHOW raiikoi, NoKa He ycTaHoBneHa ¢pesa. MHa-
Ue BO3MOXHO NMOBPEXAEHNE 3aXKMMHOM LiaHr.

YpaneHue nbinu U CTPYKKK

MbiNb HEKOTOPbIX MATEPHANOB, KaK Harp., KPacok C Co-

NiepXaHKeM CBMHLA, HEKOTOPbIX COPTOB IPEBECHHDI, MUHE-

panoB ¥ METaN/oB, MOXET ObiTb BPEAHOM [1A 3[,0POBbA.

TPHUKOCHOBEHKE K MbINK W NONafaHKe MbiMK B AblXxaTeNbHble

NYTH MOXXET BbI3BaTb aNNePraueckue peaxkumuu u/unu 3abo-

NeBaHus AblxaTenbHbIX MyTel onepaTopa UK HaxoAALLIerocs

BOMM3M NepcoHana.

OnpeneneHHble BUMbI NbifK, HaMp., Ayba 1 byka, cuntaioTca

KaHLeporeHHbIMM1, 0COHEHHO COBMECTHO C NPHUCAAKaMH 1A

0bpaboTku ApeBecHHbI (XpoMaT, CPeACTBO ANA 3aLlUTbI Ape-

BeCHHbI). MaTepuan ¢ coaepxaH1em acbecra paspeLuaerca

0bpabatbiBaTb TONbKO CMeLManucTam.

- [o BO3MOXXHOCTM MCMONb3YITE NPUTOAYI0 AN MaTepuana
CUCTEMY MblNieyaaneHus.

- Xopollo npoBeTpuBaiiTe pabouee mecTo.

- PekomeHayeTcs nonb3oBaThCsA PECIMPATOPHON MACKON C
unbTpOM Knacca P2.
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Cobniopalite fencTByIOLWME B Ballei cTpaHe npeanucanus

nns obpabatbiBaeMblX MaTEPHUANoB.

» U3beraiite ckonneHus nbinu Ha pabouem mecre. [binb
MOXET NIerko BOCMNaMEHATLCA.

MoHTaX aganTepa nbineyzaneHus Ha Norpy)xHoi bnok
(cm. puc. B)

Anantep nbineyaanexua (23) MOXHO ycTaHaBNMBaTb Coeu-
HEHWEM MO WNAHT BNepes v Hasap.

Mpu yCcTaHOBNEHHOM afanTepe KONMPOBabHON rMnb3bl (34)
BaM, BO3MOXHO, NPHUAETCA YCTAHOBUTb aianTep Konupo-
BaNbHOM rMnb3bl C NOBOPOTOM Ha 180°, utobbl anantep
nbineynanenus (23) He kacancs pbiuara

pa3bnoknposku (36).

3akpenuTe afantep nbineyaaneHus (23) 2 BUHTaMU C Haka-
TaHHOM ronoskoil (24) Ha onopHo nnute (5).

[ns obecneueHns onTMManbHOro Nbineyaanexus Heobxoau-
MO PEerynfapHo ouuLLaTh anantep nbineyaanexus (23).

MoHTaX nepexoaH1Ka nbineoTsona (NpUHagnexHocTb)
Ha KonupoBanbHbIi 6nok (cM. puc. C)

Anantep nbineyaanexus (26) MOXHO yCTaHaBNWBATb COeau-
HEHWeM MOf LWAAHT BNiepe/ U1 Hasaz.

Ecnu ycTaHoBneH agantep KonupoBanbHo runb3abl (34), 3a-
KpenuTe afantep nbineyaaneHus (26) 2 BUHTaMM C HakaTaH-
HoW ronosko (24) Ha onopHoit nnute (5). Mpu ucnonb3o-
BaHuK be3 KONMpPoBabHOM rvb3bl (34) npenBapuTeNbHO
yCTaHOBHTE pacnopHoe Konblio (27) Ha apantep
nbineyaanenus (26), Kak NokasaHo Ha PUCYHKeE.

MpucoeuHeHHe YCTPOICTBA NbineyAaneHus

HaneHbTe WwnaHr nbineynanexus (@ 35 mm) (25) (npuHaa-
NIEXHOCTb) Ha afianTep nbineyaanequs. MoacoeanHute
WwnaHr nbineyaanexus (25) K nbinecocy (MpUHamIEXHOCT).
INEKTPOUHCTPYMEHT MOXET DbITb NOAKMOUEH NPAMO K
LITeNCenbHON PO3eTKE YHUBEPCANbHOrO MblNecoca hUpMbl
Bosch ¢ ycTpoicTBOM AMCTaHUMOHHOTO Mycka. Mbinecoc aB-
TOMaTMUeCKH 3anyCcKaeTca NpH BKMIOYEHUM INEKTPOUHCTPY-
MeHTa.

Mbinecoc fomkeH bbiTb NpUrofeH Ana obpabarbiBaemoro
Matepuana.

TpuUMeHsiiTe cielanbHbIi Nbinecoc Ans yaaneHus 0cobo
BPEAHbIX ANA 340POBbA BULOB NbiNK Bo3byauTenen paka
UMK CyXOM NbINK.

MoHTaX 3aLuTbl OT CTPYXXKH (CM. puc. D)

BcraBbTe 3alLuty o1 CTpyXKH (3) cnepeau B HanpasnaioLLyo
TaK, uTobbl OHa BOLLNA B 3aLeneHue. [N CHATUA BO3bMH-
TeCb 32 3aLLKTY OT CTPYXKKM 10 HOKaM W BbITAHWUTE ee HaBepX.

PaboTta c HHCTpyMeHTOM

» YuutbiBaiite HanpskeHue B ceTn! HanpsxeHue 1cTou-
HUKa NUTaHNA [LOMKHO COOTBETCTBOBATH JAHHbBIM Ha 3a-
BO/CKOM TabnuuKe aNeKTPOUHCTPYMEHTa.
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BKnioueHHe 3NeKTPOUHCTPYMEHTa

Hacrpoiika uucna o6opotoB

Ipwu noMolLy perynatopa uncna 06opotos (17) MoxHO
yCTaHaBnMBaTh Heobxoanumoe uncno 0bopoToB Aaxe Ha pa-
botatoLiem UHCTPYMeHTe.

1-2 Huskoe uucno obopotoB
3-4 CpeaHee u1cno 06opoToB
5-6 Bbicokoe uncno obopotos

MpuBeaeHHbIE B TaDNULE 3HAUEHHA ABNAKTCA OPUEHTHPO-
BOUHBIMW 3HaueHWAMK. Hy)KHOe uncno 06opoToB 3aBHUCHT OT
Marepuana v ycnosui paboTbl M MOXXET BbITb ONpeaeneHo
NPaKTUUECKUM crocobom.

Marepuan Ouametp dpesbl  Mo3uuus ycraHo-
[Mm] BouHoro konecuka

Teeppaan apeBecu- 4-10 5-6
Ha (byk) 12-20 3-4
22-40 1-2

Msrkan gpeBecu- 4-10 5-6
Ha (cocHa) 12-20 3-6
22-40 1-3

[peBecHo-CcTpy- 4-10 3-6
)KeuHas nnuTa 12-20 2-4
22-40 1-3

lnactmaccel 4-15 2-3
16-40 1-2

AnOMUHUI 4-15 1-2
16-40 1

Mocne npogomxuTenbHoi paboTsl Ha Manbix 0bopoTax anek-
TPOMHCTPYMEHT /1A OXNaXAEHNA TPebyeTCA BKMIOUNTL
NPUB. Ha 3 MUH. Ha XONIOCTON XOf] C MaKCUMarbHbIM UKC-
nom 0bopoToB.

BknioueHue/BbiknoueHne

Meper BKNIOUEHHEM YCTaHOBHTE rNYBUHY (hpe3epoBaHus.
[InA BKNIOUEHHUA 3NEKTPOMHCTPYMEHTA CIETKa HaXMUTE Ha
KHOMKY dh1Kcaumu/pa3bnokuposky Bbiknouatens (20), 3a-
TEM HAXXMUTE 1 yepXnBaiTe Bbiknouarenb (19).

[ina dhMKcamum aneKTPOUHCTPYMEHTA BKIOUMTE /K-
TPOMHCTPYMEHT U HOXXMUTE KHOMKY (hHKCaLMK/pasbnoku-
poBKH Bbikntouatens (20). CHauana oTnycTuTe BblK/OUa-
Tenb (19), 3aTem KHOMKy duKcaLn/pas3bnokMpoBKM Bbl-
kntouatens (20).

[ins BbIKNIOYEHHA 3NEKTPOMHCTPYMEHTA OTNYCTUTE
BbiK/touatenb (19) unu, ecnv oH 3aUKCMPOBaH KHOMKOM
thukcuposanua (20), HaxXMUTE KOPOTKO Ha

Bbikntouatens (19), a satem oTnycTuTe ero.

KoHcTaHTHas aneKTpoHuKa

KoHCTaHTHas 3neKTpOHMKa NOANEPKMBAET uucno 0bopoToB
Ha XONOCTOM X0y W NOJ Harpy3Ko#H NpPakTUUecku Ha NocTo-
SHHOM YPOBHe 1 0DecreurBaeT paBHOMEPHYIO NPONU3BOAN-
TeNbHOCTb PaboThI.
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MnaBHbIA Nyck

INEKTPOHHbIM NNABHbINA 3aMyCK OrpaHUUMBAET KPYTALLMI MO~
MEHT NPU BKMIOYEHUM W YBENIMUMBAET 3TUM CPOK CYXDbl
nBurarens.

YcrtaHoBka rny6uHbl ¢peseposanua (cm. puc. E)

PerynupoBky rnybuHbl (hpesepoBaHms paspellaeTca Bbinos-
HATb TONbKO NPK BbIKNIOUEHHOM 3NIEKTPOMHCTPYMEHTE.

I'pybyto HacTpoiiKy rnybuHbI (hpe3epoBaHKA BLINONHANTE

cnegytowmm obpasom:

- TNopBenuTe aNEKTPOMHCTPYMEHT C YCTaHOBNEHHOM (hpe-
30/ K 0bpabarbiBaeMon AeTanu.

- YctaHoBUTE CTyneHuartbii ynop (8) Ha camyto HU3KYHo CTy-
neHb; CTYMEHYaTbI YNop OLLYTUMO BXOAMT B 3aLen/eHue.

- OtnycTuTe bapallKoBbIi BUHT Ha OFpaHKunTENe
ny6uHbl (9), utobbl orpaHnuunTtens rybunbl (14) mor
cB0DOAHO NepemeLatbea.

- TMoBepHMTE 3aXMMHOM pbluar fna pUKcaLnm ryduHbl
thpesepoBanus (12) B HanpaBneHuy @ 1 MeIEHHO
nepemeLLaiTe BEPTUKaNbHO-(hPe3ePHbINA CTAHOK BHU3,
noka pe3a (18) He KOCHETCA NOBEPXHOCTH 3arOTOBKY.
OTnycTuTe pbluar Ans GUKCaLnu rybuHb
thpesepoBanusa (12), utobbl 3ahMKCUPOBATb 3Ty INYOUHY
norpyxexus. Npu HeobXxoAMMOCTH NPUXMUTE pbluar Ans
thukcayuu rnybunbl thpeseposarma (12) B Hanpasne-
HWW @, uTODbI OKOHUATENbHO 3ahMKCHUPOBATD €ro.

- [pwxmuTe orpaHuumuTens rMybutbl (14) BHK3, uTobbI OH
Cen Ha cTyneHuartblit ynop (8). YctaHoBuTE NON3yHOK ¢
meTkoi (10) B nonoxenue 0 Ha Wkane rybuHbl
thpesepoBatms (13).

- YcraHoBuTe OrpaHuuuTens rnybuHbl (14) Ha HyxHyto ry-
61HY hpe3epoBaHusA 1 Tyro 3aTaAHUTE HapaLLKOBbIA BUHT
Ha orpaHuuuTene rnyouHbl (9). Cneaute 3a Tem, utobbl
nonayHok ¢ MeTko# (10) bonblue He cmewlancs.

- [NoBepHuTe 33XMMHOM pbluar fnA uKcaLnm rybduHbl
thpeseposanusa (12) B HanpasneHuy @ 1 nogHUMMUTE
BepPTUKaNbHO-(hpe3epHbIil CTAHOK B CaMOe BbICOKOE Mo-
NOXeHue.

IMpu bonbLuoi rnybuHe hpesepoBaHus 0bpabotky cneayet

NPOKU3BOAMTb B HECKONBKO 3aX0A0B C HEDOMbLLION TONLMHOM

CHMaemoro cnos. py1 nomoLLu cTyneHyaroro ynopa (8)

MOXHO MPOM3BECTH (hpe3epoBaHKe B HECKONMbBKO 3TarnoB.

[ina atoro yctaHoBWTE Xenaemyto rybuHy hpesepoBaHus

Ha Camyto HU3KYH0 CTyMeHb CTYNeHYaToro ynopa v Boibepute

[LNA NepBbIX 3aX0f10B CHauana bonee BbICOKYHO CTYNEHb.

lMocne npobHoro thpesepoBaH1A Bbl MOXETE NOBOPOTOM 10-

BOPOTHOM pyuku (16) HacTpouTb rybuHY hpesepoBaHus

TOUHO Ha HY)XHOE 3HaueHue; Ans yBenuuenus rybuHbl dpe-

3epOoBaHHA NOBOPAUMBANTE PYUKy MO UAaCOBOM CTPENKe, A

YMeHbLUeHHA rMybuHbI hpe3epoBaHns NoBoOpaumBaiiTe pyu-

Ky NpoTHB uacoBoi cTpenku. LLikana (15) cnyxurt ana opu-

eHTauuu. OnuH 0bopOT COOTBETCTBYET NEPEMELLEHHIO HA

1,5 MM, OZMH LUTPHX MO HUXKHEMY Kpalo Lkanbl (15) coot-

BeTCTBYyeT nepemelyeHuio Ha 0,1 mm. MakcumanbHoe nepe-

MeLLeHu1e cocTaBnaeT £16 mMm.

Ykasanua no NPUMEHeHHUIo
» lpepoxpansaiite Gpe3y oT TONUKOB U YAapPOB.

Hanpaenenue u npoueaypa dpesepoBanus (cM. puc. F)

» ®pesepoBaTb HyXXHO BCErga NPOTHB HaNpaBneHus
BpaLeHus cpesbl (18) (BcTpeunoe hpesepoBauue).
Mpy dpesepoBaHUM B HanpaBneHun BpalLeHus (hpesbl
(nonyTHoe (hpe3epoBaHm1e) INEKTPOUHCTPYMEHT MOXKET
BbIpBaTbhCA Y Bac u3 pyk.

®dpesepoBaHue ¢ NorpyxHbimM 6nokom

YCTaHOBWTE HYXXHYI0 IMybuHy hpesepoBaHus.

MocTaBbTe INEKTPOUHCTPYMEHT C YCTaHOBNEHHOM (hpe3oi

Ha noanexaliyio 0b6paboTke fieTanb U BKMIOUMTE 3MeK-

TPOWUHCTPYMEHT.

TMpwKMHUTE pbiuar pa3bnokMpoBKM (PYHKLMM MOTPYXXEHNA

BHM3 1 MeZIeHHO NepeMeLLaiiTe BepTKanbHO-(Ppe3epHbIi

CTaHOK BHM3, MOKa He byfieT JOCTUrHYTa yCTaHOBNEHHaA Tny-

b1Ha pesepoBaHua. CHOBA OTNYCTUTE pbluar pa3bnoku-

POBKHU , uT0bbI 3aPMKCMPOBATD 3Ty FMYOUHY BpE3aHus.

BbinonHsaitte ppe3epoBaHue C paBHOMEPHON Nofauen.

Mo okoHuUaHMK NpoLecca (hpesepoBaHMA CHOBA YCTaHOBHUTE

BEPTUKaNbHO-(PPE3EPHBIl CTAHOK B CAMOE BEPXHEE MONOXe-

Hue.

Mocne dpe3epoBaHus BbIKMIOUNTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT.

®dpesepoBaHue c KONMPOBaNbHLIM 6rokom

YcTaHOBWTE HYXXHYI0 IMybrHy hpesepoBaHHs.

BKntoumTe 3aneKTPOMHCTPYMEHT 1 nofBeauTe ero k obpaba-

TbIBAEMOMY MECTY.

BbinonHsaitte hpesepoBaHue C paBHOMEPHOW Nofauen.

BbIKNtOUMTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT.

» Mpexpae ueM OTNOXMTbL INEKTPOUHCTPYMEHT, NOA0-
*pAuTe, Noka dpesa He OCTAHOBUTCA NONHOCTbIO. Pabo-
UMt UHCTPYMEHT Ha Bbibere MOXET CTaTb IPUUMHOM
TPaBM.

®dpe3sepoBaHne co BcomMoraTenbHbIM YNopom

(cm. puc. G)

[ns 0bpaboTku bonbLuKX 3aroTOBOK, Hanpumep, Npy dpese-
POBaHWM NMa3oB, MOXHO 3aKPEMHUTb Ha 3ar0TOBKE B KauecTBe
BCMOMOTaTe/nbHOro ynopa A0CKY Ui PerKy U BECTU MHOTO-
(DYHKUMOHANbHbIM (hpe3epHbIi CTaHOK BAONb BCMOMOTa-
TenbHOro ynopa. Mpu UCnonb30BaHWM NOrPYXHOTO

bnoka (38) Benute MHOrO(YHKLMOHANbHbINA hpe3epHbIi
CTaHOK NAIOCKOM CTOPOHOM NMAWTHI CKOMbXEHWA BAONb BCMO-
MoraTenbHOro ynopa.

®dpesepoBaH1e KPOMOK UK NpodunbHOE
¢hpesepoBaHue

Mpu hpeaepoBaHUK KPOMOK N1 Npoduneit hpesa fomKHa
ObITb OCHaLLieHa HanpaBnALLEH Langoi UNK LWapukonop-
LIMMHUKOM.

MoaBenuTe BKNIOUEHHbIM 3NEKTPOMHCTPYMEHT COOKY K fieTa-
N TaK, uTobbI HanpaensioLLas Langa Unm WapuKoMoALWK-
HUK hpesbl ynepnuch B nognexallyto obpabotke KpOMKy
JeTanu.

BeauTe aneKTpOMHCTPYMEHT BO/b KDOMKM 3aroToBku. Cre-
[LWTE NPU 3TOM 33 COXPaHEHUEM NPAMOTO yrna. CruWKom
CUNbHbIA HAXXMM MOXET NOBPEAUTb KDOMKY 3ar0TOBKM.

1609 92AA4Y|(12.05.2025)
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®dpesepoBanue ¢ napannenbHbim ynopom (cm. puc. Hul)
BcraBbTe napannenbHbiit ynop (28) Hanpaensatowmmm
cTepxkHaMu (30) B onopHyto nauty (5) v 3aTaHuTe

BUHTamy (4) B COOTBETCTBMM C TPEDYEMBIM Pa3mMepoM.
BapalukoBbIMi BUHTaMK (29) MOXKHO JONONHUTENbBHO pery-
NMPOBATb NapannenbHbIi ynop no AnuHe.

Mpy nomoLLy NoBopoTHOM pyuku (31) nocne oTnyckaHus
0601x bapalLKoBbIX BUHTOB (29) MOXXHO TOUHO HACTPOUTHL
AnuHy. Mpu 3TOM 0AMH 060POT COOTBETCTBYET NYTH PEryNu-
poBKH 2,0 MM, OfIMH LITPKX Ha NOBOPOTHOM pyuke (31) co-
OTBETCTBYET M3MEHEHHI0 NyTH perynupoBku Ha 0,1 mm. Cne-
[auTe 3a TeM, uTobbl KOHUMK LiEeHTpUpYtoLero WwTudTa (32)
npuneran k NOBEpPXHOCTW MaTep1ana.

C nomolLLibio ynopHow nnaxku (33) Bbl MOXETE U3MEHATb UC-
nonb3yemble ONOpHble MOBEPXHOCTH NapanienbHoro ynopa.
BenuTe BKNIOUEHHbIA INEKTPOUHCTPYMEHT C PaBHOMEPHOM
nopauei 1 6o0KOBbIM laBNEHMEM Ha Napan/enbHbIi ynop
BIONb KDOMKM fieTanu.

dpesepoBaHue ¢ HanpaenAOLWMUM Konecom (cm. puc. J)
YcTaHoBuTe HanpasnaloLiee koneco (42), Kak nokasaHo Ha
PUCYHKe.

MogBeauTe HaNpPaBnALLEe KONECO K U30rHYTOMY Kpalo Miu-
Thl.

dpesepoBaHne ¢ KONMPOBaNbHOW rUNb30ii (cM. puc. K-L)
C nomolLL|bio KONMPOBaNbHOM Mb3bl (37) MOXHO nepeHo-
CHTb KOHTYPbI C 06Pa3LioB UK WabNOHOB Ha A€TaMb.
BblbepuTe KonMpoBarbHYHO r’Nb3y B COOTBETCTBUM C TONLLM-
HoW WwabnoHa unu obpasua. M3-3a BbiCTynatoLLen BbICOTbI
KOMWPOBaNbHOM rMNb3bl TONLIMHA WABNOHA 10MKHA ObITb HE
MeHee 8 MM.
UTobbl UCMONb3oBaTh KOMMPOBaNbHYIO b3y (37) cHauana
HeobxoaMmo ycTaHoBKTb SDS-afanTep KONMPOBanbHOM
runb3bl (34) B KTy cKonbxeHus (6).
YcTaHoBUTE ananTep KonMpoBanbHOM r1nb3bl (34) cBepxy
Ha NNUTY ckonbxeHus (6) v 3aTaHuTe ee 2 KpenexHbIMU
BUHTamy (35). Cneaute 3a Tem, uTobbI pbiuar pa3bnokMpoB-
Ku afantepa KonuposanbHoi runb3bl (36) Mor cBoboaHO
nepemeLLaTbes.
YcTaHoBuTE pbluar pasbnokuposku (36) B HanpasneHuu
CTPENKH W BCTaBbTE KOMUPOBaNbHYIO runb3ay (37) cHU3y B
SDS-afanTep KOnWpoBanbHow runb3bl (34). Mpu aToM Ky-
NauKK KOBMPOBAHUA AOMKHbI 3adpMKCUPOBATLCA B Na3ax Ko-
NWUpoBanbHoM ruib3abl SDS (37).
lMpoBepbTe paccTosHKe OT LeHTPa hpesbl 40 Kpas KonMpo-
Ba/bHOM r1nb3bl (CM. ,,YCTAHOBMTE OMOPHYIO MAKTY MO LieH-
TPy (M. prc. N)“, Ctpanmua 131).
» [uametp hpesbl fOMKeEH GbITb MeHbLLE BHYTPEHHEro
AMameTpa KonMpoBanbHOW MMNb3bl.
Onepauua hpe3epoBaHua
Ykasauue: Yutute, uto hpesa (18) Bceraa BbicTynaeT 13
onopHo¥ niuTbl (5). He noBpeauTe WwabnoH Unu 3aroToBky.
IpHCTaBbTE BKMIOUEHHbIH INEKTPOMHCTPYMEHT C KOMMUPO-
BanbHOM runb3oit (37) K wabnoHy.
Mpu “cronb3oBaHKK norpyxHoro bnoka (38): npwxmute
pbluar pa3bnokMpPOBKK PYHKLMM MOTPYIKEHUA BHU3 U
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Me[/IEHHO NepeMelLaiTe BepTUKabHO-(DPe3epHbIi CTaHOK
BHU3, NMOKa He Dy/eT JOCTUrHYTa yCTaHOBNEHHas rnybuHa
(hpeseposaHua. CHOBA OTNYCTUTE pbluar pa3bnokMpoBKM ,
uT0bbI 3adhMKCHPOBATD 3Ty FNYOMHY Bpe3aHus.

BeauTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT C BbICTYMaloLLel KoNMpoBab-
HOW rnb3o# (37) ¢ DOKOBbLIM NPUKUMOM BONb LWAONOHA.

YcraHoBHTE ONOPHYIO NAKTY MO UeHTPy (cMm. puc. N)
Utobbl paccTosHKe 0T LieHTpa dhpesbl 0 Kpas KonUpoBab-
HOM rMnb3bl Be3fe OblN0 0fIHAKOBbIM, KOMMPOBaNbHYHO
runb3y (37) v nauty ckonbxexus (6), npu HeobxoauMoCTH,
CneayeT OTLeHTPHUPOBATb MO OTHOLLEHHIO APYT K APYTY.

Mpu “crnonb3oBaHKK norpyxHoro bnoka (38): npwxmute
pbluar pa3bnokMpOBKKM YHKLMM MOTPYKEHUA BHU3 U
MeLIeHHO NepeMelLaiTe BepTUKaNbHO-(hpe3epHbIH CTaHOK
BHM3, NOKa He byaeT JOCTUTHYTa yCTaHOBNEHHaA rybuHa
(hpe3epoBaHus. CHOBa OTNYCTUTE pbluar pasbnokMpoBky ,
yT0bbI 3adhMKCMPOBaTD 3Ty INYObMHY Bpe3aHus.

OTnycTuTe KpenexHble BUHTbI (39) npum. Ha 2 oboporTa,
uTobbl NNKTa cKoNbXxeHus (6) Morna cBoboaHo Nepeme-
arbcA.

YcTaHoBMTe LeHTpUpYoLLyto onpaeky (40) B naTpoH, Kak no-
Ka3aHo Ha PUCYHKe. 3aTAHNTE HAKWAHYIO FaiKy OT PYKH Tak,
uT0bbI LIEHTPUPYIOLLAA ONpaBka Morna cBOboAHO nepeme-
arbcA.

BbIpoBHATE LEHTPUPYIOLLYIo onpaBky (40) 1 konupoBanb-
HYt0 rnb3y (37) no OTHOLLEHWIO APYT K AAPYTY NETKUM nepe-
MeLLeHUeM NAUTbI CKoNbxeHus (6).

CHoBa 3aMKCHpY#Te KpenexHble BUHTbI (39).

CHUMUTE LieHTpUpYHoLLyio onpasky (40) ¢ natpoHa.

Mpu Ucronb3oBaHKK norpyxHoro bnoka (38): npwxmute
pbluar pa3bnokMpOBKK PYHKLMM MOTPYKEHUA U NOLHAMUTE
BEpPTUKaNbHO-(hpe3epHblil CTAHOK B HaMBbICLLEE MONOXe-
Hue.

dpesepoBaHue ¢ BbITAKHbIM KonnakoMm (cM. puc. 0-P)
Bbl TakKe MOXeTe UCMOMb30BaTh BbITAXHOM Konnak (41)
npv 0bpaboTke KPOMOK.

3aKpenuTe BbITAXHOM Konnak (41) 2 BUHTaMKU Ha OMOPHOH
nnute (5). BbiTsxHoM Konnak (41) MoxHo 3akpenuTb B 3
Pa3NMUUHbIX MONOXEHUAX, Kak MOKa3aHO Ha PUCYHKE.
CHWMaiTe BbITAXHOM Konnak npu 0bpaboTke rnagKk1x poB-
HbIX NOBEPXHOCTEN.

Mcnonb3ayitte agantep FSN-OFA (1 600 Z00 00G).

Texobcny)xuBaHue U cepBUC

Texchnymu BaHWe U OUUCTKA

» Mepep NoObIMU MaHUNYNALUAMK C INEKTPOUHCTPY-
MEHTOM BbITaCKMBaTe WTeNncenb U3 PO3eTKH.

» [ina obecneueHns KauecTBeHHOI U be3onacHoii pabo-
Tbl COi@PXKUTE INEKTPOUHCTPYMEHT M BEHTHNALMOH-
Hble NPope3u B UKCTOTE.

» pu akcTpemanbHbIX yCNoBUAX paboTbl Bceraa uc-
nonb3yiiTe N0 BO3MOXHOCTH Nbineyaansioliee
ycTpoicTBO. YacTo ounLiaiiTe BEHTUNALUOHHDIE LWenu
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KHUCTOUKOW M MNOAKNIOUANTE MHCTPYMEHT uepes
YCTPOHCTBO 3awwuTHOro oTKnioueHusa (PRCD). Mpu 0b-
paboTke MeTanNoB BHYTPH 3NEKTPOUHCTPYMEHTA MOXKET
OTKNablBaTbCA TOKOMPOBOAALLAA Mbifb. ITO MOXET
MMETb HAHECTH yLepb 3aLLMTHON U30NALMM INeK-
TPOMHCTPYMEHTA.
Ecnu TpebyeTca nomeHaTh WHyp, BO M3bexaHne onacHocT1
obpauaitech Ha hupmy Bosch nnu B aBTopM3oBaHHyto cep-
BMCHY}0 MacTepCKYI0 ANs aNeKTPOMHCTpyMeHToB Bosch.
Peanusaumio NpoflyKLUMM paspeLLaeTcs NpoM3BOAMTL B Mara-
3uHax, otenax (cekuusax), naBunboHax U KMOCKax, obecne-
UMBAIOLLMX COXPAHHOCTb MPOAYKLMM, UCKMIOUIOLLMX NoMa-
[JaHue Ha Heé aTMOCepPHbIX 0CafKOB W BO3[EMCTBHE UCTOY-
HWKOB NOBbILIEHHBIX TEMMEPATYP (pe3Koro nepenaga Temmne-
partyp), B TOM UUC/IE CONHEUHbIX NTyUeH.
Mpopage (13rotoBuTeNb) 06A3aH NPEAOCTABUTL MOKYNaTe-
Mto HeobX0AMMYH0 1 I0CTOBEPHYIO MH(OPMALMIO O NPOAYK-
LK, 0becrneunBaloLLyio BO3MOXHOCTb €8 MPaBUbHOTO Bbl-
bopa. NHdhopmaumsa o npoaykumu B 0bs3aTenbHOM nopsake
[0MKXHa COAEPXKaTb CBELIEHHS, TEpPeUEHb KOTOPbIX YCTaHOB-
NeH 3akoHopatenscTBoM Poccuiickor Gegepaumu.
Ecnu nprobpeTaemas notpebutenem npoaykums boina B
ynoTpebneHuu Unu B Hel yCTpaHANCA He[OCTaTOoK (HegocTaT-
Ku), notpebutento aomkHa bbiTb NpefocTaBneHa MHopma-
111A 06 3TOM.

B npotecce pean1satin NpoayKLWK AOMKHbI BbIMOMHATLCA

cne,qylow,we TpeboBaHna besonacHoCTH:

- Tpopasel| 06A3aH JOBECTH 10 CBEIEHNA NOKyNaTensa
(hMPMEHHOE HaMMEHOBaHHe CBOEH OpraH13aLti, MecTo
€6 HaxoxzeHus (anpec) 1 pexum eé paboTbl;

- 0bpasLibl NPOAYKLMK B TOProBbIX NOMELLEHUAX AOMKHbI
obecneunBarb BO3MOXHOCTb 03HAKOMNEHUA NOKynarens
C HaZNMUCAMM Ha U3LENHUAX U UCKMIoUaTb Nlobble CaMocTo-
ATENbHbIE ﬂeﬁCTBVIFI n0KynaTene131 C U3leNnuAamMHU, NnpuBo-
JALLME K 3aMyCKY U3ENHi, KpOMe BU3YalbHOro 0CMOTPa;

- Tponasel| 06A3aH JOBECTH [10 CBEAEHWA NOKYNATeNA UH-
(hopMaLMio 0 MOATBEPK/EHUH COOTBETCTBUA 3TUX U3fe-
IR YCTaHOBNEHHbIM TPEBOBAHKAM, O HAIMUMK CEPTU(H-
KaToB UM ieKnapavyi 0 COOTBETCTBHM;

- 3anpeLlaeTca peanusauus npoayKLMm1 Npu OTCYTCTBUM
(yTpare) eé MaeHTU(UKALMOHHBIX MPU3HAKOB, C UCTEK-
LIMM CPOKOM FOIHOCTH, CIefiaMH Mopun 1 6e3 MHCTPyK-
LMK (PyKOBOZCTBA) MO KCTNyaTaLnu, 06A3aTenbHoro
cepTudhrKaTa COOTBETCTBMA B0 3HaKa COOTBETCTBHA.

CepBH1C U KOHCYNLTUPOBaHHKE NO BONpPOCaM
NpUMeHeHua

[®] Hawv agpeca cepBMCHbIX LIEHTPOB 1 CCbINKK

CTel MOXHO HalTH Ha:
 www.bosch-pt.com/serviceaddresses
Moxanyicta, Bo BCex 3anpocax U 3akasax 3anyactei 00asa-
TeNbHO yKa3blBaTe 10-3HauHbIN TOBAPHbIA HOMEP MO 3a-
BOICKOM Tabnnuke uanenus.

B cnyuae Bbixofa 3neKTPOMHCTPYMEHTA U3 CTPOSA B TEUEHHUE
rapaHTUMHOro CPOKa IKCMNyaTaliuy Mo BUHE U3rOTOBUTENS,

Bnazienel| MMeeT Npaso Ha becnnarHbIi rapaHTUIHbINA pe-

MOHT, Npu COBMIOAEHMM CNeayIoLLMX YCNOBHIA:

— OTCYTCTBME MEXAHUUYECKUX MOBPEXAEHHH;

— OTCYTCTBME NPU3HAKOB HapyLLeHWA TpeboBaHUi pyKo-
BO/CTBA M0 3KCTNyaTaLmu

— Hanuuue B PYKOBOACTBE M0 3KCMNyaTalui OTMETKH Npo-
[aBLa 0 NPOAAXE W NOANMCH NOKynaTens;

— COOTBETCTBHE CEPUIHOTO HOMEPa ANEKTPOUHCTPYMEHTA 1
CepH1itHOMY HOMEPY B rapaHTUIHOM TanoHe;

— OTCYTCTBHE CNEfI0B HEKBANM(MLUMPOBAHHOIO PEMOHTA.

TapaHThA He PacnpOCTPAHACTCA Ha:

— NoBble NONOMKH, CBA3aHHbIE C POPC-MAKOPHbIMK 06CTO-
ATENbCTBAMM;

~ HOPManbHbIi U3HOC: 3NEKTPOMHCTPYMEHTA, TaK e, Kak 1
BCE 3NIEKTPUUECKHE.

lapaHTHel He NOKPbIBAETCA PEMOHT, NOTPEBHOCTb B KOTO-

POM BO3HWKAET BCNEACTBUE HOPMANbHOTO H3HOCA, COKPa-

LAOLLEr0 CPOK CNYXObl TAKMX YaCTeN UHCTPYMEHTA, Kak

NPHUCOEANHUTENbHbIE KOHTAKTbI, NPOBOAA, WETKK U T.M.:

— eCTeCTBeHHbIN M3HOC (nonHas BbipaboTka pecypca);

- 060pyaoBaHKe 1 €r0 YaCTH, BbIXOZ U3 CTPOSA KOTOPbIX
CTan CneacTBUEM HENPaBUNbHOM YCTAHOBKM, HECAHKLIMO-
HWUPOBaHHON MOUMUKALINKM, HENPABHIBHOIO NPUMEHE-
HHA, HapyLUEHWE NPaBKN 0DCNYXMBAHKA UK XPAHEHHS;

— HEWCNPaBHOCTH, BO3HHKLILWE B PE3Y/bTaTe Neperpysku
3NEKTPOMHCTPYMeHTa. (K 6e3ycnoBHbIM Np13HakaMm nepe-
TPY3KM MHCTPYMEHTA OTHOCATCA: MOABNEHME LiBeTa nobe-
XKanoctu, AechopMaLua U1 onnaBneHue AeTanei 1 ysnos
3NEKTPOMHCTPYMEHTa, NOTEMHEHKE Unu 0byrnnBaHue
M30NALMKM NPOBO/OB 3NEKTPOABHraTeNs nof AeNCTBUEM
BbICOKOV TeMneparypbi.)

Ytunusauua

OTCNyXHMBLUKE CBOW CPOK 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI, MPUHAA-
NEXHOCTH W YNAKOBKY CreayeT CaBaTb Ha IKONOTMUECKH Un-
CTYI0 peKynepaLuio 0TX0f0B.
YTUNWU3WpPY#TE INEKTPOUHCTPYMEHT OTAENbHO
0T 6bITOBOrO Mycopa!

Tonbko ans cTpan-uneHoB EC:

INEKTPUUECKUE U ANEKTPOHHbIE MPUDOPBI, HENPUroaHbIE
QNS AanbHeNLLIEero MCNonb3oBaHuA, Heobxoarmo cobuparb
OT/IEMbHO W YTUNIM3MPOBATb IKONOrMUECKM De30MacHbIM
cnocobom. Mcnonb3ayiite npefycMoTpeHHbIe cUcTeMbl cbopa
Mycopa. 13-3a BO3MOXXHOT0 Coflep)XaHs ONacHbIX BELLIeCTB
NpY HENPaBUNbHOM YTUNU3ALIMK MOXET ObiTb HAHECEH BPEL
OKpYXXaloLLEeH Cpefie ¥ 3M0pOBbI0.
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YkpaiHcbKa

Bka3iBKM 3 TeXHiku be3neku

3aranbHi BKa3iBKH 3 TeXHiku 6e3neku ana
€NeKTPOiHCTPYMEHTIB

[ MOMNEPE- Hpouuraﬁ:re BCi BKa_siBKu 3 TeXtIiKVI
DKEHHA 6e3neKu', iHCTPYKUi, intocTpauii Ta
cneyudvikauii, HagaHi 3 uum
€NeKTPOiHCTPYMEHTOM. HeBUKOHAHHS yCiX MOAaHNX
HUXKUe IHCTPYKLM MOXeE NPU3BECTU 40 YPAXKEHHA
€MIEKTPUUHUM CTPYMOM, NOXeXi Ta/abo cepiio3Hoi TpaBMU.
[o6pe 36epiraiite Ha MailbyTHE Ui nonepemkeHHs i
BKa3iBKH.
[ig, NOHATTAM «ENEeKTPOIHCTPYMEHT» B LIUX 3aCTEPEXEHHAX
MAETLCA Ha yBa3i eNeKTPOIHCTPYMEHT, L0 NPaLIOE Bif
Mepexi (3 enektpokabenem) abo Bif akymynatopHoi batapei
(6e3 enekTpokabento).

Besneka Ha pobouomy micui

» Tpumaiite cBoe poboue micue B uuctori i 3abeaneure
nobpe ociTneHHa pobouoro micua. besnap abo noraxe
OCBITNEHHS Ha PObOUOMY MiCLi MOXYTb NPU3BECTH 10
HeLLaCHNUX BUNAAKIB.

» He npautoiite 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM Y CepefoBHLLi,
ne icHye Hebe3neka BUGYXy BHacCnigok npucyTHoOCTI
ropIOUMX PiAuH, ra3iB abo nuny. ENeKTpoiHCTPYMEHTH
MOXYTb ICKPUTb iCKPH, Bil AKUX MOXe 3aiiMaTca nin abo
napu.

» [ip uac npaui 3 eneKTPOiHCTPYMEHTOM He
nignyckanTe 4o pobouoro micua Airei Ta iHWKX
niopeii. B1 MoXeTe BTPATUTU KOHTPOMb Haf,
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM, AIKLLO BH He byfieTe 30cepemkeHi
Ha BMKOHaHHi poboTy.

EnektpuuHa 6e3neka

» Llitencenb eneKTPOiHCTPYMeHTa NOBUHEH NacyBaTH A0
po3eTku. He [03BONAETbCA MiHATH LWOCH B WTENceni.
infa pob0oTH 3 eneKTPOIHCTPYMEHTaMH, L0 MaIOTh
3aXHCHe 3a3eMNeHHA, He BUKOPUCTOBYTE afjianTepH.
BuKOpHUCTaHHA OPUriHANbHOrO LWTencens Ta HanexHoi
PO3ETKM 3MEHLLYE PU3MK YPAKEHHSA ENEKTPUUHUM
CTPYMOM.

» YHMKaliTe KOHTaKTY YacTHH Tina i3 3a3eMneHUMH
NoBepPXHAMM, Hanp., Tpybamu, 6aTapeamn onaneHHa,
NNUTaMHK Ta XONoAUNbHUKaMHU. Konu Batue Tino
3a3emneHe, icHye 3binblueHa Hebeaneka ypaxeHHs
€NEKTPUUHNM CTPYMOM.

» 3axuwaiite eneKTPoiHCTPYMEHTH Bif AOLLY | BONOTH.
[NonaaaHHA BOAM B €NEKTPOIHCTPYMEHT 30iMbLLye PU3HK
YPKEHHA €NEKTPUUHNM CTPYMOM.

» He BUKOPHCTOBYIiTE MEPEXHMI LUHYP KUBNEHHA He 3a
npusHaueHHam. Hikonu He BUKOpUCTOBYiiTE
MepeXHHIi WHYP ANA nepeHeceHHd abo
nepeTAryBaHHA eNeKTPOiHCTPyMeHTa abo BUTAraHHA
wrencens 3 po3eTku. 3axuiyaiite kabenb Big Tenna,
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MacTHna, roCTPUX KpaiB Ta pyXoMuX AeTanei
eneKTPOiHCTPYMeHTa. [1oLKOMKEH!I abo 3aKpyueHui
Kabenb 36inbLLYE PU3MK YPAKEHHA ENEKTPUUHNM
CTPyMOM.

» [ins 30BHiLHiX pobiT 060B’A3K0BO BUKOPHCTOBYIHTE
NHLe Takuil NOA0BXYBaY, L0 NPUAATHHIA ANA
30BHiLLHiX pobiT. BUKOPUCTaHHS NOAOBXKYBAUa, LU0
pO3pPaxoBaHWi Ha 30BHILLHI POBOTH, 3MEHLLYE PU3HK
YPaXEHHS eNEKTPUUHIM CTPYMOM.

» KL He MOXXHa 3ano6irTH BUKOPUCTAHHIO
€NeKTPOIHCTPYMEHTa y BONOroMy CepefoBHILj,
BUKOPHCTOBYHTE NPUCTPii 3aXUCHOTO BUMKHEHHS.
BuKOpPHCTaHHSA NPUCTPOIO 3aXMCHOTO BUMKHEHHS
3MEHLLYE PU3UK YPAKEHHS ENEKTPUUHUM CTPYMOM.

be3neka niogeit

» ByabTe yBaXKHUMH, CRiAKYHTE 3a TUM, WO Bu pobuTe,
Ta po3CyANnuBo NOBOAbTECA Nif uac poboTu 3
enekTpoiHcTpymeHTom. He kopuctyiitecs
€neKTPOiHCTPYMEHTOM, AKLL0 Bu cTomneni abo
3HaXO0AUTECA Nif Ai€I0 HAPKOTHKIB, CNMMPTHUX HaNoIB
a60 nikiB. MuTb HeyBaXXHOCTi NPX KOPUCTYBAHHi
€NEeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe NPU3BECTH 10 CEPHO3HUX
TpaBM.

» BukopucToByiite 3acobu iHgUBigYyanbHOro 3axucry.
3aBxau BaAranTe 3aXMCHi OKyNApH. 3acTocyBaHHsA
3acobiB iHAMBIAYaNbHOIO 3aXMCTY ANA BIANOBIAHUX YMOB,
Hanp., 3aXMCHOI MacKu, CNewLB3YTTA, L0 He KOB3a€ETbCH,
KaCKM Ta HaBYLUHMKiB, 3MEHLLYE PU3KK TPABM.

» YHuKaliTe BUNaAKOBOro BMHKaHHsA. MMepu Hix
YBIMKHYTH €NeKTPOiHCTPYMEHT B eneKTpomepexy abo
nij’eqHaTH aKyMynATopHy b6aTapelo, 6patu ioro B
pykH a6o nepeHOCUTH, BNEBHITbCA B TOMY, L0
€NeKTPOIHCTPYMEHT BAMKHEHUIH. TpUMaHHA Nanbus Ha
BUAMMKaui Nif Yac nepeHeceHHs enekTPoiHCTpyMeHTa abo
MifKMNOUYEHHA B PO3ETKY YBIMKHYTOTO
€NeKTPOIHCTPYMEHTa MOXe NPHU3BECTH 10 TPABM.

» Mepep TMM, AK BMUKaTH €NeKTPOIHCTPYMEHT,
npubepiTb HanarogKyBanbHi iHCTPyMeHTH abo
raikoBwuii kniou. epebyBaHHA HanaromkyBanbHoOro
iHCTPYMeHTa abo Kntoua B UaCTUHI eNeKTPOIHCTPYMEHTA,
110 0bepTaETbCA, MOXE NPU3BECTH 10 TPABM.

» YHHKaliTe HeNPUPOLHOTO NONOXKEHHA Tina. 3aBXAHU
36epiraiiTe cTilike NON0XKEHHA Ta TPUMAIiTe
piBHoBary. Lle 103BONMTb BaM Kpalie KOHTPONoBaTH
€NeKTPOIHCTPYMEHT y Hebe3neuHux cuTyauisx.

» Bparaiite npupathuit ogar. He Basaraiite npoctopuin
opAar Ta npukpacu. He nigcraensiite Bonoccs i opar
0 AeTanei, Wo pyxarwTbea. [1pocTopuil oaar, JoBre
BO/OCCA Ta NPUKPACH MOXYTb NOTPANUTH B AeTani, Lo
pyxarTbCA.

» AKIWO iCHY€E MOXNMBICTb MOHTYBATH
NMNOBIACMOKTYBanbHi abo nMnoynoBniooYi NPUCTPOT,
nepekoHaiTecs, Wwo6 BoHu bynu fobpe nig’eaHaHi Ta
NpaBUNbHO BUKOPUCTOBYBANUCA. BUKOPUCTaHHS
NUNOBIACMOKTYBANbHOTO MPUCTPOIO MOXE 3MEHLLMTH
Hebeaneku, 3yMoBNEHi NUnom.
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» [o6pe 3HaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTIB, OTPUMaHe B
pe3ynbTaTi 4acToro ix BAKOPUCTAHHS, HE MOBHHHO
NPU3BOAUTH A0 CAMOBNEBHEHOCTI i irHOpyBaHHA
NPUHLMNIB TeXHiKK 6e3neku. HeobepexHa ais Moxe B
OfIHY MUTb NPKU3BECTH [10 BAXKKOI TPABMM.

MpaBunbHe NOBOAXKEHHA Ta KOPUCTYBAHHA

€NeKTPOiHCTPYMeHTaMH

» He nepeBanTaxyiiTe €NeKTPOIHCTPYMEHT.
BukopucTOBYiiTe TAKMI €NEKTPOIHCTPYMEHT, L0
cneuianbHO NPU3HAYEHHI ANA BignoBigHoi pobotu.

3 Np1AATHUM eNeKTPOIHCTPYMEHTOM By 3 MEHLIUM
PU3KUKOM OTPUMAETE KpaLLli pe3ynbTati poboT, AKLO
OyzeTe npaLlloBaTH B 3a3HaueHOMY Aiana3oHi MOTYXHOCTI.

» He kopucTyiitecA eneKTpoiHCTPYMEHTOM 3
NOLKOKEHUM BUMHKAUeM. EneKTpoiHCTpYMEHT, AKWNA
He BMUKA€ETbCA abo He BUMUKAETLCA, € Hebe3neuHum i
#ioro Tpeba BipeMoHTyBaTy.

» Mepep TMM, AIK perynioBaTH Wo-Hebyab B
€NeKTPOIHCTPYMEHTi, MiHATH npunapaan abo xoBaTu
€NeKTPOIHCTPYMEHT, BUTATHITb LUTENCeNb i3 Po3eTKM
Ta/abo BUTATHITb aKymynaTopHy batapero. Lli
nonepemKyBanbHi 3aX0fi 3 TeXHikn be3nekun 3MeHLLYioTb
PU3MK BUMAZLKOBOrO 3anycKy eNeKTPOiHCTPYMEHTa.

» XoBaiiTe eNeKTPOiHCTPYMEHTH, AKUMHU Bu came He
KOpHUCTy€eTecA, Bif piteii. He fno3ponsiite
KOPHUCTYBATHCA €NeKTPOIHCTPYMEHTOM 0cobam, Lo He
3Halomi 3 ioro po6oToto abo He uuTanu Li BKasiBKH.
BuKopuCTaHHA eneKTPOIHCTPYMEHTIB HEAOCBIfYEHUMM
ocobamu moxe byT1 HebeaneuHum.

» CrapaHHo fornsapaiite 3a eNeKTPOIHCTPYMEHTaMM i
npunapgaam. Mepesipsiite, wob pyxomi getani
€neKTPOiHCTPYMeHTa Oynu npaBUAbHO PO3TaLLIOBaHi
Ta He 3aifanu, He 6ynu nowkoaXXeHUMH abo y Gyab-
AKOMY iHLLOMY CTaHi, AKUI Mir OW BANUHYTH HA
¢yHKUioOHYBaHHA eneKkTPoiHCTPyMeHTa. [MowkomxeHi
€NeKTPOiHCTPYMEHTH NOTPibHO BiApeMOHTYBaTH,
nepL HiXk KOPUCTYBATUCA HUMH 3HOBY. Benuka
KiNbKICTb HeLLlaCHWX BUNAAKIB CMPUUUHAETLCA NOraHUM
[IOrNAAO0M 32 eNEeKTPOIHCTPYMEHTAMK.

» Tpumaiite pi3anbHi iIHCTPYME@HTH HarocTpeHUMH Ta B
yucToTi. CTapaHHO AOrNAHYTI Pi3anbHi iHCTPYMEHTH 3
rOCTPUM pi3anbHUM KPaEM MEHLLE 3aCTPAOTb Ta NertLli B
ekcnnyarawii.

» BukopucToBy#iTe eNeKTPOiHCTPYMEHT, NpUnaaaa fo
HbOT0, P06OUi iIHCTPYMEHTH TOLLO BiANOBIAHO A0 LIUX
BKa3iBoK. bepiTb A0 yBaru npu ubomy ymoBH pobotu
Ta cneyudiky BUKOHYBaHOT poboTH. BYKOpPUCTaHHA
€NeKTPOIHCTPYMEHTIB AnA PobiT, ANA AKUX BOHU He
nepenbaueHi, Moxe NPU3BECTH O Hebe3neuHnx
cUTyauin.

» Tpumaiite pyKkoATKHM i NOBEPXHi 3aXBaTy CyXUMM i
YHCTUMH, CTigKY#Te, 106 Ha HUX He byno onuBH abo
rycroro mactuna. Cnusbki pyKoATKM i NOBEPXHI 3axBaTy
YHEMOX/MBMIOKOTb He3neuHe NOBOMKEHHS 3
€NEeKTPOIHCTPYMEHTOM Ta MOTO KOHTPONIOBAHHS B
HEOUiKyBaHWX CUTyaLlifX.

Cepsic

» BippaagaiiTe cBii eNeKTPOIHCTPYMEHT Ha PEMOHT NHLLe
KBanicikoBaHum haxisuam Ta nuwe 3
BUKOPUCTAHHAM OPUTiHaNbHUX 3anYacTuH. Lie
3abesneuntb poboTy NPUCTPOIO NPOTArOM TPUBANOrO
uacy.

BkasiBkHu 3 TexHiku 6e3neku ana ppesepHux
BepcTartiB i KPOMKOhpe3epHUX BepcTaTiB

» 3aBxau TpUMaiiTe eneKkTponpunag, 3a isonboBaHi
PYKOATKH, OCKINbKH HOXXOBHIA Bal MOXE 3a4enuTH
BNACHHUI WHYP XHUBNEeHHA. [lepepi3aHHs kabento, Akuit
3HAXO[MTHCA M} HANPYroto, MOXe NPU3BECTH 0
3aPAMKEHHS METANEBUX UaCTUH eNEeKTPOIHCTPYMeHTa Ta
[0 YPAXKEHHSA ENEKTPUUHMM CTPYMOM.

» 3akpinitb 06pobnioBaHy 3aroToBKy Ha cTabinbHii
OCHOBI 33 0MOMOTO10 CTPYOLMH ab0 Y iHWi 3pyuHuii
cnocib. YrpumyBaHHAM 06pobntoBaHOi 3aroToBKM B pyLli
abo ii nputUcKaHHAM 0 cebe He 3abe3neuyeTbes ii
ctabinbHe yTpUMYBaHHs, i BOHA MOXe BUITH 3-Nif
KOHTpONIO.

» [onycTtuma KinbKictb 06epTiB chpe3n noBUHHA AK
MiHiMyM BignoBigaTH MakcMManbHiW KinbkocTi
0b6epriB, L0 3a3HaU€Ha HAa eNEeKTPOIHCTPYMEHTI.
®pesu, Wo 0bepTaloTbes WBKMALLE J03BONEHOTO, MOXYTb
3/1amMaTUCA | PO3NETITUCA.

» Opesn i iHWe NpUNaaAA Ma€ TOUHO NiAXOAUTH [0
natpoHa (3aTuckHoi LaHru) Baworo
eneKTPoiHCTPyMeHTa. PobOUMI IHCTPYMEHT, L0 He
TOYHO Macye B 3aTuCkay poboyoro iHCTPYMeHTa,
0bepTaeTbcA HepiBHOMIPHO, CUNbHO BiBPYE | MOXe
NPHU3BOAMTH 10 BTPATH KOHTPOMIO HAZ, NPHUIAZO0M.

» MNigBoabTe enekTpoiHCTPYMeHT A0 06pobnioBaHoT
AeTani TinbKu yBIMKHYTUM. [1py 3aCTpABaHHi
enexkTponpunaay B 0bpobntosaHii fAetani icHye
Hebe3neka BifCkaKyBaHHs.

» He nigcraBnsiite pyku B 30Hy (hpesepyBaHHA i nig,
¢hpesy. [ipyroio pykoto TpUMaiiTecs 3a A0AATKOBY
PYKOATKY. fKLL0 00KaBI pyKKM 3HAX0AATbCA Ha (hpesi,
BOHM He MOXYyTb byTW nopaHeHi thpesoto.

» Y xoaHomy pasi He pesepyiiTe N0 MeTaneBUx
npeamerax, uaxax abo reuntax/wypynax. Lie moxe
nowKoauTH chpesy i NpU3BeCTH 10 3binbLueHoi Bibpallii.

» [lna 3HaXofKeHHA 3aX0BaHMX B CTiHi TPy6 abo
€NeKTPONPOBOAKH KOPUCTYHTECA NPUAATHUMU
npunagamu abo 3BepHiTbCA B MicLieBe NiANPHEMCTBO
€NeKTpo-, ra3o- i BOAONOCTaUaHHA. 3auenneHHs
€N1eKTPONPOBO/KN MOXXE NPU3BOAMTH [0 NOXKEXI Ta
YPaXEHHA eNEKTPUUHUM CTPYMOM. 3auenneHHs ra3oBoi
Tpyb1 MOXXE NPU3BOAUTH A0 BUOYXY. 3auenneHHs
BOZIONPOBOAHOI TPYOU MOXXe 3aBAATH LWKOAY
MatepianbHUM LLIHHOCTAM abo NPU3BECTH 10 YPAXKEHHS
€N1eKTPUUYHNM CTPYMOM.

» He BukopucToByiiTe Tyni a6o nowkomkeHi dhpesu.
Tyni abo nowwukomKeHi thpesu NPU3BOAATL 0 3aBENUKOTO
TEpTA, MOXYTb 3aCTPABATH | NPU3BOAATD A0 AUCDanaHcy.
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» Mepep TMM, IK NOKNACTH €NEKTPOIHCTPYMEHT,
3aueKaiite, NOKHM BiH He 3yNUHHTbCA. Ake pobounit
iHCTPYMEHT MOXe 3auenuTucs 3a LWo-Hebyab, LWo
np13Be[e A0 BTPATH KOHTPOMIO Hafl €NEKTPONPUIALOM.

» i yac po6oTu TpUMaliTe €NEeKTPOIHCTPYMEHT MiLiHO
oboma pykamu i 36epiraiite criiike nonoxeHHs. [IsomMa
pykamu Bu moxeTe 6inblu HaginHO NpaLtoBaT
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM.

Onuc npoAykKry i nocnyr

Mpouutaiite BCi 3acTepexeHHs | BKa3iBKH.
HeBMKOHaHHA BKa3iBOK 3 TEXHikW be3neku Ta
iHCTPYKLi MOXe NPU3BECTH [0 YPKEHHA
€NeKTPUUHWM CTPYMOM, NOXexXi Ta/abo
BaXKMUX CEPMO3HNUX TPABM.
Byab nacka, foTpMMYyHTECA iNHOCTPALiM Ha NoyaTKy
iHCTPYKLU,i 3 ekcnnyaralii.

MpusHaueHHa npunapy

EneKTpoiHCTPYMEHT Npu3HaueHuit Ana pe3epyBaHHA Ha
YKOPCTKiM onopi B A€PeBUHI, NnacTMaci Ta nerkux
byniBenbHKUx MaTepianax nasis, kpaie, NPodinis Ta JOBrUX
OTBOPIB Ta A1A hpe3epyBaHHA 3 KOMiPHOHO rinb30to.

IMpu poboTi BignosiaHUMKM hpe3amu NPy 3MEHLLEHIH
KinbKkocTi 06epTiB TakoX MoXxHa 06pobntoBaTH KONbOPOBI
MeTanu.

3o06paeHi KOMNOHEHTH

Hymepauis 306paxeHnx KOMMNOHEHTIB NOCUNAETbCA Ha
300paXxeHHs eNneKTPOiHCTPYMEHTY Ha CTOPIHL 3 ManioHKOM.

(1) MpaBa pykosATKa (3 i301bOBaHOI MOBEPXHEID)
(2) KHorka chikcaTopa WwnuHaens

(3) 3axucr Big cTPYXKM

(4) TBuHT-bapaHuMK napanenbHoro ynopa (2 wr.)
(5) OnopHa nnuTa

(6) Mnuta KoB3aHHA

(7) THi3mo mig HANPAMHI CTPWXKHI MapanenbHoro ynopa
(8) CryniHuactuit ynop

(9) I'BMHT oA HACTPOIOBAHHS 0BMEXyBaua rMUOKUHU
(10) [BMOK 3 iHAEKCHOI NO3HAUKOKD

(11) Nisa pykosTKa (3 i3071bOBaHO NOBEPXHEID)

(12) 3atuckHuit Baxinb obmexyBaua rnbuHu
(hpesepyBaHHs

(13) LLkanagns HacTpoloBaHHA MUBKHKM (hpe3epyBaHHs
(14) ObmexyBay rubuHM

(15) Llikana ans TOUHOTO HACTPOKBAHHS FMUOUHM
(hpesepyBaHHs

(16) MoBopoTHa pyuka /1A TOYUHOrO HACTPOIOBAHHA
rMUBMHK hpesepyBaHHA (3aHypioBanbHUi 6Nok)

(17) KoniwaTko ans BCTaHOBNEHHs KinbKocTi 0bepTiB
(18) dpesep?
(19) Bumukau
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(20) KHorka brokyBaHHs Ta po36noKyBaHHs BUMKUKaua
(21) BunkoBswit rainkosuit kntoy (17 mm, 24 mm)

(22) HakuaHa raika 3 3aTUCKHOIO LIaHrolo

(23) BincmokTyBanbHui afantep (3aHyproBanbHUi HNoK)

(24) T'BMHT 3 HaKaTaHO0 FONIOBKOIO ANA NEPEXiAHNKA A0
nunocMoka (2 wr.)

(25) BincMoKTyBanbHHit Wwnar (@ 35 mm)?

(26) BincmoKTyBanbHHi afantep (KomioBanbHuit 6nok)”
(27) PosnipHe KinbLie AnA BiACMOKTYBanbHOro afantepa®
(28) NapanenbHuit ynop

(29) IBuHT-DapaHuuk Ans rpyboro perynioBaHHs
napanenbHoro ynopa

(30) HanpamHwit CTPHKEHb NapanenbHoro ynopa

(31) MoBopoTHa pyuKa ANns TOYUHOTO HACTPOKOBAHHA
napanenbHoro ynopa

(32) LeHtpyBanbHa onpaska

(33) PerynboBaHa ynopHa nnaHka napanensHoro ynopa
(34) Apantep konipHoi rinbau SDS

(35) KpinunbHuii rBUHT aganTepa KonipHoi rinbau (2 wwr.)
(36) Baxinb po3bnokyBaHHs anantepa KoMipHoi rinbau
(37) KonipHa rinb3a

(38) 3aHyproBanbHa basa

(39) KpinunbHWiA FBUHT AN NAUTH KOB3aHHS

(40) LlenTpysanbHa onpaska®

(41) ButskHWi KOBNaK 4na 006pobKK Kpanok

(42) Hanpasnstoue koniwarko?

a) Lle npunapps He BXOAUTD 10 CTaHAAPTHOrO KOMMNEKTY
NOCTaBKH.

TexHiuHi pani

®pe3epHuit Bepcrar 3

BepXHiM Po3TallyBaHHAM

WnUHAeNa

ToBapHui Homep 3601F272..

HomiHanbHa cnoxmusaHa Br 2000

NOTYXHiCTb

YacroTta obepTaHHa 00/xB 10000-25000

XONOCTOTO XOAY

BctaHoBneHHs KinbkocTi °

obepris

EnekTpoHHui cTabinisatop °

lMepexiaHnk fo nunococa °

CyMiCHi 3aTUCKHI LaHrm MM 8-12
NIoAMiB Ya=Ya

Bucorta xony dpesepHoro MM 80

bnoka

Bara" Kr 6,3
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dpesepHuii BepcTar 3

BepXHiM Po3TallyBaHHAM
wnuHAena

Knac 3axucry

[E

A) bes kabento ana NigKNIOUEHHA 0 Mepexi

MapameTpu 3a3HaueHi ana HomiHanbHoi Hanpyrv [U] 230 B. Mpu
THLIMX 3HAUEHHAX HANPYTK, @ TAKOX Y cneuudiuHoMy Ana KpaiHu
BUKOHAHHI MOX/MBI iHLLi napameTpy.

3HaueHHs MOXYTb BIAPI3HATUCA 3aNeXHO Bif BUPoby, yMOB
3aCTOCYBaHHA Ta JOBKINAA. [leTanbHiwy iHdhopmalito AuB. Ha
www.bosch-professional.com/wac.

Indbopmalis wopo wymy i Bibpawii

3HaueHHs 3ByKOBOI eMicii BU3HaUeHi BifinoBigHo

no EN 62841-2-17.

A-3BaXXEHW PiBEHD LUYMY Bif eNEKTPOIHCTPYMEHTY, AK
NPaBWNO, CTAHOBHTb: PiBEHb 3BYKOBOIO TUCKY 97 AB(A);
3BYKOBa NoTyXHicTb 105 nb(A). Moxubka K = 3 gb.
Bpsraiite HaByLIHNKK!

3aranbHa Bibpauis a, (BEKTOpHa CymMa TPbOX HAaNpAMKIB) i
noxubka K Bu3HaueHi signosiaHo fo EN 62841-2-17:

a, = 4,0M/c%, K =1,5m/c’.

3a3HaueHi B UMX BKa3iBKax piBeHb Bibpalii i pieHb emicii
LUyMy BUMiPIOBANMCA 33 BU3HAUEHOIO B CTaHAapTax
npoLeaypoLo; HUIMW MOXHA KOPHUCTYBATUCA N MOPIBHAHHA
npunagis. BoHW TakoX NpuaaTtHi ansa nonepeaHboi OLiHKKM
piBHA BibpaLii i piBHA emicii wymy.

3a3HaueHi piBeHb Bibpallii i piBeHb eMicii Lymy cTocytoTbea
OCHOBHMX PobiT, AN AKMX 3aCTOCOBYETbCA
€NneKTPOiHCTPyMeHT. OfHaK y pasi 3aCTOCYBaHHA
€NeKTPOIHCTPYMeHTa /1A iHLWKX PobiT, poboTH 3 iHLWKUM
npunagaam abo y pasi HeOCTaTHLOrO TEXHIUHOMO
obcnyroByBaHHs piBeHb Bibpauii i piBeHb emicii wymy
MOXYTb BYTH iHWKMMK. B pe3ynbTari piBeHb Bibpalyii i piBeHb
eMicii LWymy npoTAroM BCboro poboyoro yacy MoxyTb
3HAYHO 3POCTH.

[inA TouHoi oLiHKK piBHA Bibpauii i piBHA emicii Wwymy
NoTPibHO TakoX BPaxoByBaTH iHTEPBANK uacy, Konu
€NeKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHMI abo, Xoua i YBIMKHEHHA,
ane hakTMUHO He npawoe. Lie Moxe 3HaUHO 3MeHLINTH
CyMapHHi piBeHb Bibpalii | piBeHb eMmicii WyMmy npotarom
pobouoro vacy.

BuaHauTe nofaTkoBi 3axoau 6eaneku Ans 3axucTy
oneparopa enekTPOoiHCTPYMeHTa Bif Bibpauii, Hanp.:
TeXHiuHe 0bCNyroByBaHHs eNeKTPOIHCTPYMEHTa | pobounx
iHCTPYMEHTIB, HarpiBaHHS pyK, OpraHisauis pobounx
npouecis.

MoHTax

» Mepep byab-akuMuU MaHinynayiamu 3
€NeKTPONPHNaZioM BUTATHITD LWITENCENb 3 PO3eTKH.

BcraBnaHHA (pesu (gus. man. A)

» [pu BcTaHOBNEHHI Ta 3MiHi (hpe3n pagumo BaAratH
3aXHMCHi pyKaBHLji.

B 3anexHoCTi Bifi METU BUKOPUCTAHHA ICHYIOTb hpe3u PisHUX

Mofenein Ta AKOCTi.

®pe3u 3 BUCOKONPOAYKTHBHOI WIBUAKOPi3aNbHOI cTani

(HSS) npuaHaueHi ans 06pobku M'AKKX MaTepianis, Hanp.,

M'AKWX NOPIJ AePEBUHM | NNacTMacy.

®pesu 3 TBepgocnnasHoto kpomkoto (HM) cneujanbHo

npuaHaueHi ana TBepamux i abpasuBHKUX MaTepianis, Hanp.,

QA AePEBUHM TBEPAKX MOPIf, Ta antoMiHit0.

OpwuriHanbHi (peau 3 BENMKOro acCOPTUMEHTY Npunasas

Bosch MoxHa oTpumatH B criewlianiaoBaHOMY MarasuHi.

BukopucToByiTe nuLe be3noraHHi i uncti hpesu.

3a MOXNMBOCTI BAKOPUCTOBYHTE (hpesu 3 AiaMeTpom

CTPUXKHA 12 MMm.

By MoxeTe 3aMiHUTH (hpe3y, KoMK (hpe3epHWi ABUIYH

BCTABNEHUI Y 3aHyPIoBaNbHUiA/KoNitoBanbHUit bnok. OfHak

MU PEKOMEHYEMO 3aMiHIOBATH IHCTPYMEHTH, KOMK

(hpe3epHU ABUTYH 3HATUI.

— BuiiMiTb (hpesepHuit ABMIYH i3 3aHypioBanbHOTo/
KonitoBanbHoro bnoka.

- HarvcHiTb Ha dhikcatop wnuHaens (2) (@) i Tpumaiite
110ro HaTUCHYTUM. Mpn HeObXigHOCTI TPOXM NOBEPHITL
WINUHAENb PYKOIO A0 BNoKyBaHHA ikcatopa.
Hatuckaiite KHonKy chikcauii wnuugena (2) Tinbku
NpY NOBHIN 3yNHHL.

~ KpimToro, B MoxeTe 3abnokyBaTH WNMHAENb 33
[I0MOMOr0t0 BUNKOBOIO raikoBOro Kitoua.

- Bignycrtitb HakMAHyY rarky (22) BUNKOBUM rankoBUM
kntouem (21) (po3mip 17 Mm i 24 Mm), NoBepTatOUM Koy
NPOTU FOAMHHWKOBOI CTPINKK ().

- BcrasTe (hpe3y B LaHry. XBOCTOBHK (hpe3u Mae 3aiTn B
3aTUCKHY LiaHry NpUHaNMHi Ha 20 MM.

— 3aTArHiTb HaKWAaHyY ranky (22) BUIKOBHM ralkoBuM
Kkniouem (21) (poamip 17 MM i 24 mm), NOBEPHYBLUK 3a
TOLMHHMKOBOLO CTPINKOI0. BignycTiTh KHOMKY bnokyBaHHA
wnuHpens (2) abo 3HIMITb 104aTKOBUI BUNKOBHI
ranKoBHWM KNiou.

» He BcraBnsiite hpesu giametpom binbiwe 50 mm b6e3
MOHTOBaHOI KONiPHOI rinb3u. Taki hpesn He NPOXoAATb
uepes OnopHY NAUTY.

» Y xoaHOMY pasi He 3aTATYiTe LLAHTy HaKHAHOI0
raikolo, ,Oku He 6yfie MOHTOBaHa dpe3a. Amxe Le
MOXe NMOLUKOAUTH LiaHTy.

BifiCMOKTYBaHHA NUNY/THPCH/CTPYIKKH

Mnn TakKx MaTepianis, AK Hanp., nakoapboBKX NOKPUTb,
LLIO MICTATb CBUHEL|b, 1eAKNUX BUIB 1ePEBUHH, MiHEpaniB i
MeTany, Moxe byTn HebeaneuHum ana 3opoB’a. TopKaHHs
abo BAKMXaHHA NNy MOXe BUKNKMKATH Y Bac, abo y ocib, wwo
3HaxoAATbCA Nobnuay, anepriuHi peakLii Ta/abo
3aXBOPHOBAHHA IUXANbHUX LNAXIB.

MeBHi BUAM NUNYy, AK Hanp., Ay6oBwit abo bykoBuit nun,
BBAXaKOTbCA KaHLEPOreHHUMM, 0CODNMBO B CONYUeHHi 3
nobaBKamu a8 06pobku iepeBrHM (Xxpomart, 3acobu ans
3aXUCTy IepeBUHH). MaTepian, 1o MicTaTb asbecr,
[N103BONAETLCA 0OPOONATH NKLLIE CrieLianicTam.
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— 3a MOXNMBICTIO BAKOPUCTOBYHTE NPUAATHWN ANs
marepiany BiiCMOKTYBanbHUI MPUCTPIN.

- Cninky¥Te 3a nobpoto BeHTUNALEI0 Ha poboyomy Micli.

- PeKkomeHayeTbCA BAAraTM pecnipaTopHy MacKy 3
inbTpoM Knacy P2.

[oaepxynTtecs npunucis Woao obpobnoBaHux matepianis,

Lo AitoTb Y Bawwii kpaiHi.

» YHMKalTe HaKOMMUEHHs Nuny Ha pobouomy micui. Mun
MOXeE Nerko 3aumMarucs.

MoHTaX BiACMOKTYBanbHOro aganTepa Ha
3aHyploBanbHomy b6noui (aue. man. B)
BincmokTyBanbHwit anantep (23) MoXHa BCTaHOB/IOBATA
3’¢IHaHHAM M WNaHr Bnepes abo Hasaz,.

Mpu BCTaHOBNEHOMY aaanTepi KonitoBabHOI rinbau (34),
MOXMUBO, JOBEETHCA BCTAHOBUTH afanTep KOMitoBanbHOi
rinbau 3 NoBopoToM Ha 180°, 106 BiCMOKTYBabHU#H
anantep (23) He TopkaBcs Baxens po3bnokysaHHA (36).
3akpiniTb BincMoKTyBanbHui agantep (23) 3a gonomoroio
2 IBUHTIB 3 HaKaTaHO ronoBkoto (24) Ha onopHii naui (5).
[inA 3abeaneyeHHs ONTMManbHOrO BiiCMOKTYBaHHA
perynsapHo NPounLLANTe BiACMOKTYBanbHUi afantep (23).

MoHTaX BiACMOKTYBanbHOro agantepa (npunagan) Ha
KoniloBanbHoMy 6noui (auBs. man. C)
BincmokTyBanbHuit anantep (26) MoxHa BCTaHOBNIOBATH
3’eHaHHAM i WNaHr Bnepes abo Hasaz,.

AKLLO BCTAHOBNEHWI ananTep KonitoBanbHoi rinbau (34),
3aKpiniTb BiACMOKTYBanbHWi anantep (26) 2 reuHTamMu 3
HakaTaHoo ronoBKoto (24) Ha onopHin naui (5). Mpw
BUKOPUCTaHHI be3 konitoBanbHoi rinbau (34) nonepeaHbo
BCTAHOBITb Po3MipHe KinbLe (27) Ha BigCMOKTYBaNnbHUi
agantep (26), Ak NoKasaHo Ha MaIOHKY.

Mig’enHaHHA cHCTEMU NUNOBIACMOKTYBaHHA

HapinbTe BincMOKTyBanbHWi WwnaHr (@ 35 mm) (25)
(npunanns) Ha MOHTOBaHMI NEPEXiAHUK A0 NMNOCoCa.
MNpueaHaiTe BiACMOKTYBanbHUiA WnaHr (25) 1o nMnocMoka
(npunapns).

EneKTpoiHCTpyMEHT MOXXHa NifKntounTi beanocepeaHbo 1o
PO3ETKM YHiBepCanbHoro nunocmoka Bosch 3 guctaHuinHum
NyCKOBUM NPUCTPOEM. BiH aBTOMATUUHO BMUKAETLCA NPH
BK/IOUEHHI enekTponpunagy.

MunoBigcMoKTyBau NoB1HeH byTv npuaatHUM ans pobotu 3
0bpobntoBaHMM MaTepianom.

[1nq BinCMOKTYBaHHA 0COOAMBO LLIKIANWBOTO iNA 3[0POB'A,
KaHLeporeHHoro abo cyxoro nuny noTpibHuMi cnevianbHUi
MUNOBIACMOKTYBaY.

MonTax 3axucTy Bif CTpyXku (auB. man. D)

BcTpoMiTh 3axuCT Bif CTpyXKH (3) cnepeny B HanpAMHY,
106 BiH 3ailLLOB y 3auenneHHs. LLlob 3HATH 3axucT Bin
CTPYXKH, Bi3bMiTbCA 3a HbOr0 3 HOKIB Ta NOTATHITb BNiepes.
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Pobota

» 3BaxaiiTe Ha Hanpyry B Mepexi! Hanpyra B pxepeni
CTPyMY NOBWHHA BiANOBIAATU AaHUM Ha 3aBOACHKIH
TabnnuLli eNeKTPOIHCTPYMEHTa.

Mouatok pobotu

BcTaHoBneHHs KinbKocTi 06epTiB

3a/10MOMOroto KOMilaTka Ana BCTAHOBNEHHA KiNbKOCTI
0bepris (17) MoXHa BCTaHOBNIOBATH HEODXIAHY KiNbKiCTb
0bepriB TakoX nif uac poboTy.

1-2 Husbka KinbKicTb 06epTiB
3-4 CepepHs KinbkicTb 0bepTi
5-6 Bucoka kinbkictb 06epTtiB

3HaueHHs, Lo MiCTATbCA B TabnuLi, € OPiEHTOBHUMM.
HeobxigHa kinbKicTb 0bepTiB 3anexuTb Bifg MaTepiany Ta
yMOB poboTi i MOXe byTH BM3HauUeHa METOAOM
BUNpobyBaHb.

Marepian Diametp cbpesu MonoxeHHa
[mm] Koniwarka

TBepaa aepeBuHa 4-10 5-6
(byk) 12-20 3-4
22-40 1-2

M’aka fepeBuHa 4-10 5-6
(cocHa) 12-20 3-6
22-40 1-3

[lepeBOCTPYXKOBI 4-10 3-6
NANUTH 12-20 2-4
22-40 1-3

lMnactmacu 4-15 2-3
16-40 1-2

AniomiHin 4-15 1-2
16-40 1

Micna TpuBanoi poboT Ha HM3bKil yacToTi 0bepTiB faKTe
€NEeKTPOIHCTPYMEHTY NONPaLoBaTH N1 OXONOMKEHHS
npubn. 3 XBKN. 3 MaKCMManbHO YacToToto 0bepTiB Ha
X0NocToMy Xogy.

YBiMKHEHHA/BUMKHEHHA

lepen yBIMKHEHHAM HanawTywTe rubuHy pe3epyBaHHs.
LLlob yBiMKHYTH €N€KTPOIHCTPYMEHT, 3nerka HaTUCHITb
KHOMKY brokyBaHHsA/po3bnokyBaHHs BUMUKaua (20), noTim
HaTUCHITb BUMMKaY (19) i yTpumyiiTe HOro B LIbOMY
MONOXKEHHI.

LLlob 3abnokyBaTH eneKkTpOiHCTPYMEHT, YBIMKHITb
€NEeKTPOIHCTPYMEHT i HATUCHITb KHOMKY BNOKyBaHHsA/
po36rokyBaHHs BUMMKaua (20). CriouaTky BignycTitb
BUMMKay (19), a noTimM KHOMKy 6roKyBaHHA Ta
po3bnokyBaHHA BUMKKaua (20).

LLlob BAMKHYTH eNeKTPOIHCTPYMEHT, BIANYyCTiTh

BuMKKay (19) abo, AKLLO BiH 3aiKCOBaHMI KHOMKOKO
hikcaii (20), KOpOTKOUACHO HATMCHITb Ha BUMUKay (19) Ta
3HOBY BIiANYCTiTb HOTO.
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MocriitHa eneKTpoHika

MocriliHa enekTpoHika 3abe3neuye Maie OfiHaKOBY
KinbKicTb 06epTiB Np1 poboTi Ha xonocTomy XoAy i nin,
HaBaHTAXXEHHAM; Lie 3abesneuye piBHOMIpHY
NPOAYKTUBHICTb.

MnaBHui nyck

EnekTpoHHa c1cTeMa nnaBHoro nycky obmexye
obepTanbHUi MOMEHT NpU BKNIOUEHHI Ta 36inbLUye CTPOK
ekcnnyarauii motopa.

HactpotoBaHHA rnnbunm (hpesepyBaHHA
(aus. man. E)

HacTpotoBati rnnbuny dpesepyBaHHsA MOXHa NULLE NpK
BUMKHYTOMY €NEKTPOIHCTPYMEHTI.

I'pybe HacTpoloBaHHA MUBUHKM (hpe3epyBaHHs

30iNCHIOETBCA HACTYMHUM UUHOM:

- [lpucTaBTe €N1EKTPOIHCTPYMEHT 3 MOHTOBaHO (hpe3oto
1o 0bpobntoBaHoro matepiany.

- BcraHoBiTb cTyniHuacTuit ynop (8) Ha HanHWKuMi
CTYNiHb; CTYNiHYACTUM YNOP MAE BiAUYTHO 3alTh B
3auenneHHs.

- BignycTiTb rBMHT-0apaHumK Ha obmexyBaui rnubum (9),
11106 0bmexyBay rnbuHK (14) Mmir BinbHO pyxaTuca.

— HartucHiTb Ha 3aTUCKHWI Baxinb obmexyBaua rnubuHu
thpesepyBaHHa (12) y HanpAMKy obepTaHHA @ Ta
NoBINbHO OMNycKalTe hpe3epHuit BepCTaT 3 BEPXHIM
pO3TallyBaHHAM WNWHAENS, NOKK dpesa (18) He
TOPKHETBCA NOBEPXHi 0b6pobntoBaHoro Matepiany. 3HoBY
BiiNYCTiTb 3aTUCKHWM Baxinb 0bMexxyBaua rubuxu
thpesepyBaHHA (12), o6 3acikcyBaTy Lo rMUBUHY
3aHypeHHs. 3a NoTPebM HATUCHITb Ha 3aTUCKHUI BaXinb
obmexyBaua rmubuHu pesepysarHs (12) y HanpamKy
obepTaHHsa @, 11106 0cTaTouHO 3adhikcyBaTH ioro.

- TNpuTHCHITL 06MexyBau rnbuHu (14) BHM3, W06 BiH ciB
Ha cTyniHuacTui ynop (8). BcTaHoBITH ABHKOK 3
iHOekcHoto nosHaukoto (10) B nonoxeHHsa 0 Ha LwKani
rMubuHK pesepysaHHs (13).

- BcraHosith 0bMexyBau ruounu (14) Ha baxaHy rubuHy
hpesepyBaHHA | MiLlHO 3aTATHITb FBUHT-DapaHunK Ha
obmexysaui rnnbunu (9). CninkyiTe 3a TUM, 106 BKOK
3 iHaekcHoto nosHaukoto (10) binbLue He 3cyHyBCH.

— HartucHiTb Ha 3aTUCKHHI Baxinb obmexyBaua rnubunu
thpesepyBaHHa (12) y HanpAMKy obepTaHHA @ Ta
MigHIMITL (hpe3epHNi BepcTar 3 BEPXHIM Po3TalllyBaHHAM
LWINWHAENA Y HAMBHLLE NONOXEHHS.

Mpw BenuKil rnbuHi pesepyBaHHsA PeKOMEHAYETbCA

3pificHioBaTH 00PODKY B AEKiNbKa 3axoAiB, 3HiMatoun

KOXHOTO pasy mMaTepian noTpoxy. 3a Jonomorow

cTyniHuactoro ynopy (8) MoxHa BUKOHaTH (hpe3epyBaHHs B

Kinbka etanis. [InA LbOro BCTAHOBITb CTYNIHUACTMI yNop Ha

HalHWXKUKI Ana baxaHoi rMMbuHK hpe3epyBaHHA PiBeHb i

3qifcHIoNTe NepLui onepauii 06pobku cnouatky Ha BULLOMY

PiBHi.

MNicna npobHoro pesepyBaHHsA NOBEPTaHHAM NOBOPOTHOT

pyuku (16) MOXXHa HanaLTyBaTH IMMBUHY (hpe3epyBaHHs

TOUHO Ha baxaHuii piBeHb; AnA 36inbLieHHA FHOUHKU

(hpe3epyBaHHA NOBEPTanTe NOBOPOTHY PYuKy 3a
rOAMHHUKOBOIO CTPINKOO, AiNA 3MEHLUEHHS MUBUHH
(hpe3epyBaHHA —NPOTH FOAMHHKUKOBOI CTPINKK. LLkana (15)
BUKOPUCTOBYETbCA [/ Opi€HTalii. 3a oauH 0bepT rnbuHa
(hpesepyBaHHs 3MiHIOETbCA NPUOA. Ha 1,5 MM, oaHa noginka
Ha BepXHbOMy Kpato Wwkanu (15) ignosinae 0,1 Mm.
MakcumanbHWi flianasoH peryntoBaHHA CTaHOBUTb +16 MM.

BkasiBku wopo poboru
» 3axuwaiite cpe3y Bif NowToBXiB i yaapis.

Hanpsamok i npoueaypa ¢pesepysanns (aus. man. F)

» ®pesepyBaHHA NOBUHHE 3AiICHIOBATUCA NPOTH
HanpAMKY obepTaHHA dpesu (18) (3ycTpiune
tpe3epysanHa). [pu hpeepyBaHHi B HANPAMKY
obepTaHHsA dpesu (nonyTHe hpesepyBaHHs)
€NeKTPOIHCTPYMEHT MOXe BUpBaTUCA Y Bac 3 pyk.

®pesepyBaHHA i3 3aHyplOBanbHUM 6nokom

BcTaHoBiTb NOTPibHY rnbuMHy dhpesepyBaHHs.

lpucTaBTe eNeKTPOIHCTPYMEHT 3 MOHTOBAHOI0 hpe3oto A0

0bpobntoBaHoro Matepiany Ta yBiMKHiTb.

TPUTUCHITb BaXXinb pPo36noKyBaHHA (YHKLIi 3aHypeHHs

[0HM3Y Ta NOBINbHO OnycKaiTe (pe3epHUit BepcTar 3

BEPXHIM pO3TallyBaHHAM WMWUHAENS, NOKH He byae

[0CATHYTa BCTAHOBNEHA rMubuHa pesepyBaHHs. 3HOBY

BiAMYCTiTb BaXinb po3bnokyBaHHs , 106 3adikcyBaTy Lo

rNUBUHY BPIi3aHHs.

3picHionTe hpesepyBaHHA 3 PIBHOMIPHOIO NoJaueto.

Micns 3aKiHUeHHA onepallii hpe3epyBaHHsA 3HOBY

BCTAHOBITb BEPTUKabHO-(PPE3epHy MalLMHY Y HalBuLLE

MONOXEHHA.

MNicna dpe3epyBaHHsA BUMKHITb €NEKTPOIHCTPYMEHT.

®pesepyBaHHA i3 KoniloBanbHUM 6noKoM

BcTaHoBiTb NOTPibHY rnbuHy dhpesepyBaHHs.

YBiIMKHITb €NeKTPOIHCTPYMEHT i NifBEAiTb 0ro O

0bpobntoBaHoro micus.

3picHioiTe hpesepyBaHHA 3 PIBHOMIPHOIO Noaaueto.

BHUMKHITb €NeKTPOIHCTPYMEHT.

» [Mepw Hix BiAKNacTH eneKTPOiHCTPYMEHT, 3aueKaiite,
nokH pe3sa He 3yNUHUTLCA NOBHICTIO. Pobounii
IHCTPYMEHT, LU0 LLie PyXaETbCA MO iHepLii, Moxe
CMPUYNHWTH TINECHI YLIKOKEHHA.

dpesepyBaHHa 3 40AaTKOBUM ynopom (aus. man. G)
[ins 06pobKu BENMKMX 3aroTOBOK, HANPUKNaZ, Npu
(hpe3epyBaHHi NasiB, MOXHa 3aKPin1TH Ha 06pobNIOBaNbHif
[neTani foluky abo perKy AK A0NOMiXHUIA ynop i BeCTH
baratohyHKLiOHanbHHI (pe3epHuit BEPCTaT Y3A0BX
[J0MOMiXXHOro ynopy. Mpyu BUKOPUCTaHHI 3aHypPIOBaNbHOTO
6bnoka (38) BeniTb baratodyHKLioHaNbHUI hpe3epHHUit
BEpCTaT NNACKOK0 CTOPOHOIO NNUTH KOB3aHHA Y3A0BX
[LOMOMiKHOTO yropy.

KpomkoBe abo npochinbHe chpesepyBaHHA

IMpu KpomKkoBoMy abo npodiinbHOMY hpe3epyBaHHi be3
napanenbHoro ynopa gpesy HeobxinHo obnagHati
HanpPAMHOO Landoto abo WapUKONiAWMIHAKOM.
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MinBeniTs yBIMKHEHUI enekTponpunan 36oky fo
0bpobnioBanbHoi AeTani, ob HanpaMHa Landa abo
LIAPUKONIAWMNHUK (hpe3u Npunsras Ao Kpawo
0bpobnioBanbHoi AeTani.

BefiiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT Y3[10BX KpPato 3ar0TOBKM.
CnigkyiTe 3a TUM, W06 3bepiratv npaAmMKit kyT. 3aHaaTo
CHNbHE HAaTUCKAHHA MOXXE NOLIKOANUTY KpaW 3aroToBKHU.

®dpesepyBaHHsa 3 napanenbHum ynopom (auB. Man. | i H)
BcTaHoBiTb NapanenbHuii ynop (28) HanpsAMHAMK
cTpwxHAMHM (30) B onopHy nnuty (5) i 3aTUCHITL Horo
rBuHTaM (4) BignoBsiaHO 10 HEODXIAHOTO 3HAUEHHSA.
I'BUHTamMK-bapaHumukamu (29) napanenbHui ynop MoXHa
[0[1aTKOBO HANaLLTOBYBATH B JOBXKUHY.

3a 10MoMOrok NoBOPOTHOT pyukH (31) MoXHa,
BiaNyCTMBILKM 0bMABA rBUHTU-DapaHunku (29), TouHo
HanawTyBatv [oBxuHy. OauH 0bepT BinnoBiaae Wwiaxy
perynioBaHHs 2,0 MM, 0fiHa 3 NOAINOK Ha NOBOPOTHIN

pyuui (31) BignoBinae 3miHi wnaAxy peryntosaHHs Ha 0,1 MM.

MNepekoHaiTeca, 1o KIHUMK LieHTPYBanbHOT onpasku (32)
3auenuBCA 3a NOBEPXHIO MaTepiany.

3a/10MoMoroko ynopHoi nnaHku (33) MoxHa 3MiHUTH
NOBEPXHIO NPUNAraHHsA napanenbHoro ynopa.

Bogaitb yBIMKHEHWUM €NeKTPOIHCTPYMEHTOM Y3[0BX Kpato
0bpobntoBaHoro matepiany 3 piBHOMIPHO Nofaueto,
HaTMCkalouu 360Ky Ha napanenbHui ynop.

®pesepyBaHHA 3 HANPABNAOUYUM KONILLATKOM

(amB. man. J)

MoHTy#iTe Hanpaenstoue konilwartko (42), ak 306paxeHo Ha
MaroHKy.

[TomicTiTb HanpaBnAtoue KonilaTko Ha BUTHYTUM Kpaw
naHeni.

®dpesepyBaHHsa 3 KonipHoto rinb3oto (auB. man. K-L)

3a 0noMoroto KomnipHoi rinban (37) MoxxHa NepeHoCUTH Ha

0bpobntoBaHi feTani KOHTYpH 3paskiB Ta LWabnoHiB.

06epitb KonipHy Tinb3y BiANOBIAHO A0 TOBLLMHH WabnoHa

abo 3paska. Yepes BUCTYNatouy BUCOTY KOMiPHOI rinb3u

MiHiManbHa TOBLYMHA LWabnoHa NOBMHHA CTAaHOBUTH 8 MM.

[inA BUKOPHCTaHHA KonipHOi rinbau (37) cnouartky noTpibHo

BCTABWTH afiantep konipHoi rinban SDS (34) y nauty

KoB3aHH# (6).

BcraBTe agantep konipHoi rinbau (34) Bropi Ha nauty

KoB3aHHA (6) Ta NPUKPYTITb 2 KPiNWAbHUMK rBuHTamu (35).

Cninky#te 3a TUM, W06 Baxinb po3bnokyBaHHs afanTepa

KOMipHoi rinb3u (36) Mir BinbHO pyxaTucs.

MocyHbTe Baxinb po3bnokysaHHaA (36) y HanpaMKY CTPINKu

Ta BCTaBTe KOMipHy rinb3y (37) 3HK3y B agantep KonipHoi

rinban SDS (34). Mpu LbOMY KOA0BaHI KyNauku NOBUHHI

BiJUYTHO 3a1TH Y 3aUeN/EHHA B NPOpi3ax KoNipHoi

rinb3u (37).

lepeBipTe BincTaHb BiA LEHTPY pe3u 10 Kpato KonipHoi

rinbau (auB. ,BUpiBHANTE ONOPHY NAMTY MO LEHTPY

(omB. man. N)“, Cropika 139).

» [iametp chpe3n mae 6yTH MEHILKI 3 BHYTPIlLHi#
AiamMeTp KOnipHoi rinb3u.
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dpesepyBaHHa

BkasiBka: Bi3bMiTb 40 yBaru, wo dpesa (18) saBxau
BUCTYNaE 3 onopHoi Nk (5). He nowkoppbTe wabnot abo
3aroToBKY.

MifBeaiTb YBIMKHEHWI €NeKTPOIHCTPYMEHT 3 KONipHOO
rinb3oto (37) no wabnowy.

lpy BUKOPHCTaHHI 3aHyproBanbHoro bnoka (38):
NPUTUCHITb BaXinb Po36noKyBaHHA (hyHKLii 3aHYpeHHs
BHM3 i NOBINbHO pyxaiiTe BePTUKaNbHO-(ppe3epHuit Bepctat
BHM3, MOKM He Dyfie focArHyTa BCTaHOBNEHa rnb1Ha
(hpesepyBaHHA. 3HOBY BiiNYCTiTb BaXiNnb PO30NOKyBaHHA ,
106 3achikcyBaTH Lito MMBKHY BPi3aHHS.

Bepnitb €neKTPOiHCTPYMEHT 3 BUCTYNAKOUOI0 KOMIPHOK
rinb3oto (37) B3aOBX WabNoHa, NPUTHCKAIOUN 300KY.

BupiBHaAliTe onopHy nnuTy no ueHTpy (aus. man. N)

LLlob BicTaHb Bin LEHTPY hpean [0 Kpato KOMipHOi rinb3u
Bcloau byna ofiHaKkoBOH, 3a HeobXiaHOCTI KonipHy

rinb3y (37) Ta nnuTy KOB3aHHs (6) MOXXHa BifLEHTPYBaTH
BiJHOCHO 0J]HA OJHOI.

Mpw BUKOPHCTaHHI 3aHyptoBanbHoro bnoka (38):
NPUTUCHITb BaXinb po36noKyBaHHsA thyHKLii 3aHYpeHHs
BHM3 i MOBINbHO PyxaiTe BepTUKanbHO-(pe3epHuit Bepctat
BHM3, NOKM He Dyfie focArHyTa BCTaHOBNEHa rnbuHa
(hpe3epyBaHHA. 3HOBY BiANYCTiTb BaXinb po3bnokyBaHHs ,
11106 3achikcyBaTH Lit0 IMUBMHY BPI3aHHS.

BignycriTb kpinunbHi reuHTH (39) npubn. Ha 2 0bepT, Lob
onopHa nnuta (6) morna BinbHO pyxaTucs.

BcTaHoBITb LieHTpyBanbHy onpasky (40) y natpoH, sk
NOKa3aHO Ha MaMoHKY. 3aTATHITb HAaKUAHY ranky BPYUHY,
106 LeHTpyBanbHa OnpaBKa MOrNa BifbHO pyXaTucA.
BupiBHsaiTe LeHTpyBanbHy onpaeky (40) Ta konipHy

rinb3y (37) BinHOCHO OfIHa OAIHOI, TPOXM NEPeCyHYBILU
onopHy nnuty (6).

3HOBY MiL{HO 3aTATHITb KPiNUNbHi rBUHTH (39).

3HiMiTb LeHTpyBanbHy onpasky (40) 3 natpoHa.

lpu BUKOPHCTaHHI 3aHyproBanbHoro bnoka (38):
MPUTHCHITb BaXxinb Po3bnoKyBaHHA ANs YHKLi 3aHypeHHs
Ta NOBEPHITb BePTUKaNbHO-(hpe3epHUil BepCTarT y HaiBuLLe
MOMOXEHHA.

dpesepyBaHHa 3 BUTAXKHAM KoBnakoMm (aus. man. 0-P)
BM TaKOX MOXKeTe BUKOPHUCTOBYBATH BUTAXXHMIA KoBnak (41)
npu 0bpobui kparok.

3aKpinitb BUTAXHMIA KoBnak (41) 3a 40NOMOrolo 2 rBUHTIB
Ha onopHin nauti (5). ButaxHuit koBnak (41) MoxHa

3aKPINUTH B 3 Pi3HUX NONOXEHHSX, K NOKa3aHO Ha
ManioHKy.

3HimaiTe BUTAXHUI KOBNaK Npu 0bpobuji rnagkux piBHMX
MOBEPXOHb.

BukopucTosyiite nepexiaHuk FSN-OFA (1 600 Z00 00G).

TexHiuHe 06cnyroByBaHHA i cepBic

TexHiuHe 06cNyroByBaHHA i OUMLLEHHA

» lepep byab-AKMMK MaHinynAuiamu 3
€NeKTPONPHUNAAOM BUTATHITb WITENcenb 3 PO3eTKH.
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» [insa akicHoi i 6eaneuHoi poboTu TpuMaiite
€NeKTPOIHCTPYMEHT i BeHTUNALilHi OTBOPU B UUCTOTI.

» Y excTpeManbHUX yMOBaX 3aCTOCYBaHHA 3a
MOXXNHUBOCTi 3aBXXAW BAKOPUCTOBYHTE
BiACMOKTYBanbHUii NpUCTpiii. YacTo oumwyiite
BeHTHNALiHHI WiNWHK NeH3neM Ta nig’eaHyiiTe
{HCTPYMEHT uepes NPUCTPii 3aXMCHOr0 BUMKHEHHSA
(PRCD). Mpu 0bpobui meTanis ycepeauHi
€NEeKTPOIHCTPYMEHTa MOXKE OCifiaTh eNeKTPONPOBIAHMIA
nun. Lie Moxxe No3HAuUMTMCA Ha 3aXMCHIN i3onAuii
€NeKTPOIHCTPYMEHTa.

AKuo Tpeba NOMiHATH Nif'eHyBanbHUI Kabenb, Le Tpeba

pobuTH Ha hipmi Bosch abo B cepBicHii MalicTepHi ans

eneKTpoiHCTpymeHTiB Bosch, 106 yHuKHYTH Hebeanek.

Cepsic i KOHCYNbTaLji 3 NMTaHb 3aCTOCYBaHHA
YkpaiHa

Ten.: +380 800 503 888

[®] Hawiagpeck cepBiCHUX LGHTPIB Ta MOCHNAHHA
LR a NoCnyry 3 PEMOHTY Ta 3aMOB/NEHHS!
3aMacHMX YaCTUH MOXHA 3HAWTH 3a aBPecolo:
& www.bosch-pt.com/serviceaddresses

[Mpu BCiX 10AATKOBUX 3aNMUTaHHAX Ta 3aMOBNEHHI 3aNuacTuH,
byab nacka, 3a3Hauante 10-3HauHui HOMep ans
3aMOBNEHHS, LLO CTOITb Ha NACMOPTHiM TabnuuLli NPOAYKTY.

Yunisauis

EnekTponpunaau, Npunaans i ynakosky Tpeba agasaru Ha
€KONMOTiUHO UNCTY NOBTOPHY NepepobKky.
He BUKWpaiTe eNeKTPOIHCTPYMEHTH B
nobytose cmitTA!

Nuwe ana kpai €C:

EnekTpuuHi Ta eNeKTPOHHI NPUCTPOI, AKi binblue He
BUKOPMCTOBYIOTbCA, NOBMHHI 36MpaTUCA OKpeMo Ta
YTUNi3yBaTMCA EKONOTiuHO He3neurHrum cnocobom.
CkopucTaiTeca NprUaHaueHUMK AN LibOro CUCTEMaMK
360py. HenpasunbHa yTunisalyis Moxe 3aBaTH WKOAM
HaBKO/MMLIHBbOMY CEPefOBHLLY Ta 3j0POB'0 uepe3
Hebe3neuHi peuoBMHHM, WO MICTATCA Y BiAXoaax.

Kasak

Eypasuﬂ J9KOHOMHMKanNbIK ofafblHa

(KeAeH OAanIHa) MyLwe

MeMneKeTTep aymarbiHAa

KonaaHblinaabl

OHAIPYLWIiHIH BHIM YWiH KapacTblpFaH Nanaanaxy

Ky)KaTTapbIHbIH KypamblHAA NaifanaHy XeHiHaeri ocbl

HyCKaynblK, COHbIMEH bipre KocbiMiwanap fa bonybl MyMKiH.

CoMiKecTIKTi pacTay »ainbl aknapar Kocbimwaza bap.

OHiMpi eHAipreH MemMnekeT Typanbl aknapar eHiMHIH

KOPNYCbIHAA XaHE KOCbIMLIAAA KOPCETINreH.

OHpipinreH Mep3imi Hyckaynblk MykabacblHbIH COHfbI

beTiHpe KepCceTinreH.

MmnopTepre KatbicTbl balnaHbIC aknapar eHiM

KanTamacblHfa KepCeTinreH.

OHimpai naiiaanany mepsimi

OHIMHIH KbI3MET €Ty Mep3iMi 7 Xbln. OHAIpiNTeH Mep3iMHeH

bactan (eHaipy KyHi 3aybIT TaKTalLACbIHAA Xa3blnFaH)

icTetnei 5 Xbin cakTaraHHaH COH, 6HIMAI TeKCepyCi3

(cepBHCTiK TeKcepy) naiaanaHy YCbiHbIManbl.

KepceTinreH KbI3MeT eTy Mep3iMi TYTbIHYLLIbI aTanMbiLL

HYCKAyNbIKTbIH TananTapblH OpblHAaFaH Xaraaiaa FaHa

*apampabl bonagbl.

IcTeH wbiFy cebenTepiHin, Tisimi

— K@M YLLKbIH LWbIKCA, NaifanaHbaxpi3

- KaTTbl fjipin Ke3iHge nariganaHbaHbi3

- TOK CbIMbl Dy3binFaH Hemece OKLLaynaycbi3 bonca,
naipanaHbaHpi3

— ©HiM KopnycbliHaH TiKenew TyTiH LWbIKCa, NaiaanaHbaHpl3

MaipanaHywbIHbIK MYMKiH KaTenikTepi

- TyTKAchl MeH kopnychl by3binFaH bonca, eHiMAi
nanpanaH6aHpl3

~ )KayblH —LUALIbIH Ke3iHfe CbipTTa nanfananbaHpi3

~ KOpnycC iLUiHe Cy Kipce KypbiNFbiHb KOCYLLbl DONMaHbI3

LLlexTi Kyii 6enrinepi

~ TOK CbIMbIHbIH TO3ybl HeMece 3aKbIMAaHYbl

~ ©HIM KOPMYCbIHbIK 3aKbIManybl

Kbi3MeT KepceTy Typi MeH Xuiniri

- Op naiganaHyAaH CoH eHiMzi Ta3anay yCbiHbinagbl.

Cakray

~ KypFaK epfe cakray kepek

— KOFapbl TeMneparypa Ke3iHeH XaHe KYH CaynenepiHix,
9cepiHeH anbic cakTay kepek

- CcakTay kesiHfe TeMnepaTtypaHblH KEHET aybITKyblHaH
KOpFay Kepek

~ 0opamachbi3 caktay MyMKiH emec

- caKray WapTTapbl Typasbl KOCbIMLIA aKnapar any YLuiH
MEMCT 15150-69 (wapt 1) KyaTblH KapaHbl3

1609 92AA4Y|(12.05.2025)
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- +5-peH +40 °C-ka fiediH TeMnepatypacbiHaa Koimaaa
6HIiPYLiHIH KanTamacblHAa cakTaxbi3. CanbiCTbipMans
binFangbinbik 80 % -AaH acnaybl THiC.

Tacbimanpay

- TacbiMangay KesiHfe eHiMAi KynaTyFa )aHe Ke3 KenreH
MeXaHWKanNblK bIKnan eTyre kataH, TbIHbIM CanblHafbl

- bocary/yKTey Ke3iHfe NaKeTTi KbiCaTbiH MalLWHANAPA!
nanpanaHyfa pykcar bepinmenpi

- TacbiMangay waptrapbl Tanantapbii MEMCT 15150-69
(5 WwapT) KyKaTblH OKbIHbI3

- KopuwaraH opta Temneparypacbl -50 °C-taH +50 °C-ka
[lefiH TacbiMangaay pykcar eTinreH. CanbiCTbipMansl
binfFanabinbik 100 %-AaH acnaybl THic.

Kayincisgik Hyckaynapbi

AneKTp Kypanaapbl yiWiH Xannbl Kayincisgik

HYCKaynapbl

[NECKEPTY Ocbl 3NEKTP KypanbiHbIH,

JHHaFbIHAAFbI eckepTynepai,

HYCKaynappabl, cypeTTepai XoHe cunaTramanapabl

OKbIHbI3. bapnbik TeXHUKaNbIK Kayinciaaik

HYCKayNblKTapblH OpbIHAAMAY TOKTbIH COFYbIHa, 8T XaHe/

HeMece ayblp XapakaTTaHynapFa anbin Kenyi MyMKiH.

Bonawak )yMbICTap ywiH Kayinciagik HyckaynblKrapbl

MeH ecKkepTneneppi cakran KoibiHbi3.

Kayincisgik HyckaynblKTapbiHAa nanganaHbinfFaH INeKTp

Kypan aTayblHbIH, XenifeH KyaT anatblH 3NeKTp KypanaapbiHa

(»eninik kabeni MEHEH) kaHe akKyMyNATOPAEH KyarT anarblH

3NEKTP KypanaapbiHa (eninik kabeni »ok) Katbicbl bap.

JKyMbIc OpHbIHBIK Kayinci3airi

» XKyMbic OpHbIH Ta3a XaHe XapblK YCTaHbi3. [lacTaHFaH
XSHe KapaHfbl Xarnappaa catcia okuranap bonybl MyMKiH.

» JNeKTp KYPbINFbIChIH XapbinaTbiH aTMocdepaaa
naiaanaH6aHpi3, Mbicanbl, JXaHaTbIH CYMbIKTbIK, Fa3
Hemece wWaH, b6ap bonFanga. IneKTp Kypan yLKbIHAapAbl
Xacaugpl, an onap LWax Hemece bynapbl XaHablpybl
MYMKiH.

» bananap meH 6akpinaywbinapabl 3NeKTP KypanbiHaH
anbic ycTaHbi3. AnfaHynap bakpinay xoranybiHa anbin
Kenyi MyMKiH.

» )KabablK TYPMBICTbIK XarFaannapaa, KOMMepLUAnbIK
aniMakTapga xaHe KOFaMAbIK XXepnepae, 3uAHAbI XaHe
KayinTi eHAIPICTIK hakTopnap oK KiLli INeKTp TyTbIHYbI
6ap eHaipicTik atMakTapbliHAA XYMbIC iCTey YLiH
apHanFfaH.

nekTp Kayincisgiri

» JnekTp aiblpnapbl po3eTKara caii 6oynbi THic.
AWbIpAb! elKaLaH eLKaHAANi Topi3ae e3repTneHxis.
JKepre kocbinFaH aneKTp KypanaapbiMeH agantep
aiibipnapblH NaiAanaHbaHbI3. O3repTinmereH anbipnap
MEH COMKeC po3eTKanap aNekTp TyMblKTanyblHbIH KayiniH
TeMeHaeTesi.

» Ky6bipnap, paguatopnap, nMTanap MeH CybITKbILITap
CHUAKTDI XKepre KocbinFaH 6eTrepre THMeH;3. [leHeHi3
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Xepre KOCblnFaH Donca orapbl TOK COFY Kayini naiga
bonagpl.

» JneKTp Kypanaapabl XxaHoblpaa Hemece binFangpl
KopLuayAa naipanan6anbi3. dNeKTp KypanbiHa KipreH
Cy TOK COFY KayiniH Xofapbinaragpl.

» Kabenbai tuicti 6onmaraH pette naifanaH6anbi3.
Kabenbpi anekTp KypanbiH Tacy, ketepy Hemece
TOKTaH LbIFapy YLWiH naiaananbanbi3. Kabenbai
bICTbIKTbIK, MaH, 6TKip Kblpnap )aHe XblmXbIManbl
benwekTepaeH anbic ycTaMaHbi3. 3aKbiMaa/FaH
Hemece bbITbICbIN KeTKeH kabenb TOK COFy KayiniH
KOFapbinaraspl.

» JneKTp KypanblH CbIPTTa NaiAanaHFaHAa CbipTKbl
)aiinap yLiH cail Kabenbgi naipananbiybi3. CbipTra
naiaanaHyfa xxapamabl kabenbpi naaanay Tok CorFy
KayiniH TeMexaenai.

» Erep anekTp KypanbiH binFanabl xepae nanganany
Kepek 6onca, oHAa KOPFaNTbIH eLWipy KYPbINFbIChI
(RCD) apKbinbl KopFanfaH TOK XeniciH
naipananbibpbi3. RCD nariganaHy ToK CoFy KayiniH
TeMeHEeTen|.

XKeke Kayincisgik

» JnekTp Kypanabl nanganaHyaa abai 6onbixpbi3,
JKYMbICbIHbI3Abl DaKbINaHbI3 XKaHe napacatTbi
naiganaHbiHbi3. INEKTP Kypangbl WapLuaFaH kesge
HeMece ecipTKi, ankoronb Hemece 3pi acep eTKeH
Ke3ae nanganaH6anbi3. INeKTp KypanbiH nanfanaHy
Ke3iHfle aHCbI3[blK ayblp XKEKE XapakaTTaHyra anbin Kenyi
MYMKiH.

» XKeke KOpFaiTbiH XabAbIKTapAbl NanganaHblHbi3.
OpAaNblM Ke3 KOpPFaHbICbIH TaFbIHbI3. LLIaH Mackachl,
CbipFaHbaiTbIH Kayinciaaik ask kuimpaepi, Wwnem Hemece
€CTY KOPFaHbILLITapbl CUAKTbI KOPFaFbliLL XababIKTapbl
TUICTI )XaFfannapaa KoNaaHbIM XeKe xapakatraHynapabl
Kementeai.

» Ke3apeWcok icke KocbinyabiH, anablH any. Tok kesiHe
XoHe/HeMece baTapesAnap XUHaFbIHa KOCYAaH
anpbiH, Kypanabl KeTepy Hemece TacyAaH anablH
ewipriw ewik Kyiiae 6onyblHa k63 XeTKi3iHi3. InekTp
KYpanblH cayCaKTbl BLUIPTiLLUKe KOMbIN Tacy Hemece
KOCKBILLbI KOCY/bl 9NEKTP KypanblH TOKKA KOCY CaTCI3
OKMFara anbin Kenyi MyMKiH.

» JNeKTp KypanblH KOCYAaH anAblH KeNreH petrey
CbIHaCbIH HeMece KinTTi anbin KoMbIHbI3. INeKTP
KyPanblHbIH aiiHanaTtbiH beniriHge kanFaH Kint Hemece
CblHa XXEKe XapaKaTTaHyFa anbin Kenyi MyMKiH.

» Ken kyw icreTneHi3. OpaaiibiM THIiCTi TafHbIL NEH TeH,
CanMaKbITbINKTbI CaKTaKbI3. byn kyTinmereH
Xaraainapaa anekTp KypanfablH bakbinaHyblH CakTamfbl.

» TwicTi Kuim KuiHi3. Boc KuiM MeH awekennepgi
KuiimeHi3. LawbiKbi3 6eH Kuimaepai XbimKbiManbl
benwekTepAeH anbic ycTaKbi3. boc kuimaep,
alueKennep HeMece y3blH WALl XblMKbIManbl bentiektep
apKbI/bl TAPTHINY bl MYMKiH.

» Erep waH WwbiFapbin XuHay xabablKTapbiHa Kocy
KypbinFbinapbl 6epnirex 6onca, oHaa onap Kocynbl
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bonyblHa XaHe THIiCTi peTTe KONAaHyblHa K63
MKeTKi3iHi3. LLlaH xuHayabl naiaanaHy Wwakra
bannaHbICTbl 3UAHAAPAbI KeMeKTei.

» AcnantapAbl Xui naiiAanaHbin XakKcbl 6inreHHeH CoH,
Macaiipan KeTnei Kayincisgik npuHuMnTepiH enemei
OTbIpMaHbI3. AbaiCbi3 9peKeT cekyHa illiHge ayblp
XapakaTtTaHyra anbin Kenyi MyMKiH.

» HA3AP AYAPbIHbI3! IHeprusmeH xababiKrayabiy,
TONbIKTaN He XXeKenel TOKTaTbinybl Hemece
3HepruaMeH xababikrayabl backapy TisberiHiy
aKaynaHybl canfapbiHaH 3NeKTP KYypanbiHbiH,
JKYMbICbIHAA Kigipic naiipa 6onFaH xaraanga,
byFaTTanMaraHfbIFbIHA K3 XeTKi3in (6onFau
XaFpaiga) 6apbin, aXbIPaTKbIWTbI Boikn. (Owipy)
KannbiHa KenTipiKi3. XKeninik awaxbl po3eTkagax
LbIFapbIHbI3 HEMece anbin - canManbl
AKKYMYNATOPAbI aXbIpaTbiHbi3. OCbl 9pEKeT apKbINbl
baKbinaHbanTbIH KaTa icke KOCbINYAbIH anablH anachbls.

» ATanmblll Nakaanany XeHiHaeri HyCKaynblkka Cankec
6inikTi KbI3MeTKEPNEP KypamblHa ANEKTP KypanbiH peTTey,
MOHTaX[ay, KONaHbICKa EHTi3y aHe OFaH Kbl3MeT
KepCeTy apeKkeTTepiMeH TaHbIC TyNFaNap Xatagbl.

» INeKTP KypanbiMeH XyMbic icTeyre 18 xacka TonfaH,
TEXHUKANbIK CUNaTTaMaHbl, Naifanany XeHiHaeri
HYCKAYNbIKTbl )XoHe Kayincisfik epexenepiH okpin
LWbIKKaH TyNFanapra pyKcar eTinegi.

» [leHe, cesim HeMece aKpl-oi kabinetrepi WwekTeyni
HeMece Toxipubeci MeH Binimi xeTkinikcis anamaap
OnapAblH KAYINCi3Airi YLWiH XayanTbl TYIFaHbIK,
bakpbinaybiHaa bonmaca Hemece anekTp KypanbiH
naraanady bobiHLWa Hyckay anmaraH bonca, byibimapl
nanpanaHbaybl Tvic.

IneKTp KypanaapbiH NaiaanaHy XxaHe KyTy

» Kypanpgpbl aca Ken yKTeMeHi3. XKyMbICbIHbI3 YLiH
JKapamAbl ANeKTP KypanblH NaiganaHblHbi3. Xapamabl
3NEKTP KYPanbIMeH KEPEKTi XXYMbIC aiMarbiHAa AYPbIC api
CEHIMAI XYMbIC iCTEHCI3.

» AXbIpaTKbilbl JYPbIC EMEC INEKTP KypanbiH
naipanan6anbi3. Kocyra Hemece eLipyre 60nManTbiH
3NEKTP Kypanbl KayinTi Donbin, OHbl XeHAEeY KaxeT
bonagpl.

» XabgbikTapabl petrey, benwekrepin anMacTbipy
HeMece 3NeKTP KypanaapblH KoWMara Koo anablHaa,
alaHbl KyaT Ke3iHeH aXbIpaTbiHbI3 XaHe/Hemece
aKKYMYNATOPbI anManbl-canManbl 60nca, OHbl aneKTp
KypanbiHaH anbin TacTaKbi3. byn cakTbIK SpeKeTi IneKTp
KypanapbiH baikaycbi3 KocbinybiHa xon bepmenai.

» [laiiganaHbinMaiTbIH 3NeKTP Kypangapabl 6ananap
KONbI XKeTNeHTiH XaltFa KoWbIHbI3. Ocbinapabl
binmeiiTiH Hemece o0cbl eckepTnenepai oKbIMaraH
apampapra 6yn Kypanabl naiganaHyfa xon bepme;is.
Toxipibecia agamaap KonblHAa 3NeKTp Kypanaapb! KayinTi
bonappl.

» JneKTp KypanaapbiH MeH KepeK-XapaKTapblH YKbINTbI
KyTiHi3. Ko3ranmanb! 6enwekrepgix kegepricis
icteyiHe XaHe KenTenin kKanmayblHa, 6benwekrepain,

aKaycbl3 Hemece 3aKbIMAanmaraH 6onybiHa, anekTp
KYPanbiHbiH 3aKbIMAANMaFaHbIHA K63 XeTKi3iHi3.
3akpiMpanFan benwekrepi 6ap Kypanabi
naiaanaHyaH anfblH XeHAEHi3. dnekTp
KypanzapblHbIH AYPbIC KYTiNMeEYi xa3aTanbiM OkuFanapra
ceben bonbin xataapbl.

» Keckiw acnantapapl eTKip xaHe Ta3a Kyiae
CcaKTaHbI3. [lypbIC KYTINTeH XoaHe KecKilll XKMeKTepi eTKip
KecKill acnantap a3 Kentenin, KecinetiH beTke oHak
barblTTanagpl.

» JNneKTp KypanbiH, )xabAbIKTapAbl, anManbl-canmanbl
acnantappgbl XaHe T.0. ocbl HycKaynapfa cai
naiaananbiipbi3. COHbIMEH XYMbIC WapPTTapbIMEH
OpbIHAANTLIH dPeKeTTepre Ha3ap ayAapbiHbI3. INeKTp
KypanaapblH apHanMaraH XyMblcTapfia nanganany
KayinTi.

» KontyTkanap meH kapmay beTrepiH KypFaK, Ta3a XaHe
Mail MeH nacTaH Tasa ycTaHpbi3. CbipraHak KONTyTKanap
MeH kapmay beTTepi KyTinmereH xaraannapga ceHimai
KonaaHy MeH bakbinayra xon bepmengi.

Kbiamet kepcety

» JneKTp KypanblHa MaMaHAbl XeHpeyiwi Tek bipaei
Kocankbl benwekTepmeH Kbi3MeT kepceTyi kepek. byn
3NEKTP KypanblHbH KAyinCi3airiH cakranyblH KaMTaMachbl3
eteqi.

Kypangpl ycTiHeH opHanacTbipbin chpesepneyre
MoHe WeTiHeH hpesepneyre apHanfaH
Kayinci3gik TeXHMKACbIHbIK HYCKaynapbl

» JneKTp KypanblH TeK OKIaynaHFaH betrepiHeH
YCTaHbi3, ce6ebi KecKilu 63 CbIMbIHa THIN Kanybl
MYMKiH. Kocynbl CbiMabl Kecin any HaTWxeciHze anekTp
KyparnblHbIH allblk MeTann benikrepi icke KocbinbIm,
nanpanaHyLbliHbl TOK COFYbI MYMKIH.

» [MaiibiHAamMaHbl TYPaKTbl peTTe ycTay yiiH bekity
JK9He Tipey YLiH KaMbIT Hemece 6acKa XonbiH
naiAanaHbilbI3. [JalibiHamMaHbl KONMeH HeMece fieHere
Tipen ycray oHbl TypaKTbl eMec Kbinbin bakbinay
JKOFanyblHa anbin Kenyi MyMKiH.

» ®pesaHblH, pyKcarT eTinreH aHany Xuiniri kem
AereHpe aneKTp KypanbiHga benrineHre
MaKCHManabl aHany Xwuinirine caikec Kenyi Tuic.
Pykcart eTinreH WwamaaaH Xbinaam anHanatbiH dopesa
JKapblnybl KaHE YLLbIN KETYi MYMKiH.

» ®pesanap Hemece 6acka xababiKrap anekTp
KYPanbiHbI3[blH acnan naTpoHbiHa (KbICKbIL) COHKeC
bonybl Kepek. INeKTP KypanbiHbIH acnan naTpoHblHa
NYPbIC TYpPMayblHaH anMarbl-canimManbl acnabka Cofbinbin
alHanapbl, KaTTbl Aipinaenai xaHe bakbinayabl XXorFanTyra
SKeNyi MyMKiH.

» 3neKTp KypanblH AaiblHAAMara TeK KOCynbl Kyinae
anapbiHbI3. ONTNece aNeKTP Kypanbl AakblHAaAMara iniHin
Kepi coFy kayni naiaa bonagpl.

» KonbiHbi3fbl Gpe3aHbiH icTey aHMaFbIHaH XKaHe
¢hpe3apaH KawbIK YCTaHbI3. OpKaLLaH eKiHLwWwi
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KONbIHbI3Abl KOCbIMLUA TYTKaAA YCTaHbl3. Ppe3aHbl eki
KOMMEH yCTacaHpl3, KONAAPbIHbI3 )apakaTtanmManapl.

» Mertan 3arTap, were Hemece bypaHaanap yctiHeH
thpe3aHbl Xyprizbenis. Ppe3anap 3akpiMganbin KarTbl
nipingeyre anbin Kenyi MyMKiH.

» Kaxerri i3gey KypangapbiH naiganasbin
JKacbIpbiNFaH CbIMAAPAbI TabbIHbI3 HeMece XayanTbl
XKeprinikTi yibIM eKinaepiH WakKbIpbIKbI3. INEKTP
CbIMAAPbIHA THUIO BPT HEMECE TOK COFybIHA anbin Kenyi
MYMKiH. a3 KybbIpbIH 3aKbIMAAY apblnbiCKa anbin Kenyi
MyMKiH. Cy KybbIpbIH 3aKbIMAAy MaTePUanAbIK 3usHFA
HEMeCe TOK COFybIHa anbin Kenyi MyMKiH.

» OTnec Hemece 3aKpiMAanFaH chpesanapabl
naipganan6anpbi3. OTnec Hemece 3aKbIMAa/FaH
(hpe3anap »ofapbl YUKENIC, KbICbIbIN Kany xaHe
TEHrepimcisaikke anbin Kenyi MyMKiH.

» INeKTP KypanblH Xepre KOIOAAH anablH OHbIH,
TOKTayblIH KYTiHi3. AnManbl-canmanbl acnan iniHin anektp
Kypan bakplinaybiHbIH XOFANTYbIHA anbin Kenyi MyMKiH.

» 3neKTp Kypanabl naiiAaanaHyAa oHbl eKi KonmeH 6epik
ycTan, TYpaKTbl KanbinTa TYPbIHbI3. NEKTP Kypanbl eKi
KONMMEH ceHimai backapbinagpl.

OHiM XaHe KyaT cunaTramachl

Bapnbik Kayincisgik HycKaynbIKTapblH
aHe eckepTnenepai oKbIHbI3. TeXHUKaNbIK
KayinCiszik HYCKAYNbIKTapbIH XaHe
ecKepTnenepai cakramay TOKTbIH COFyblHa,
©pT XaHe/HeMece ayblp kapakaTraHynapra
anbin Kenyi MyMKiH.

MaipanaHy HycKaynblFbIHbIH anfbl 6eniriHiH cypeTTepi

eCKepiHi3.

TaraiibiHgany boiibiHWa KongaHy

AnekTp Kypanbl bepik TipenreH Kyiae arall, nnactMacca MeH
KEHiN KypblNblC MaTepuanfapblHaa onblK, Kbipnap,
npodunbaepai xaHe Keciktepai ppesepneyre xaHe KONKUP
boiblHLWA (hpe3epneyre apHanFaH.

TeMmeH aiHany Xxuiniriae xsHe conkec pesanapmeH Typni-
TYCTi MeTanzapabl ja eHaeyre bonagpl.

BeiiHeneHreH Kypampabl benwekrep

KepceTinreH kypamapl bentekteppiy Hemipnepi
rpaduKanblK 6eTTeri aneKTp KyparnblHbiH KOPCETINiMiHe
KatbICcTbl bonbin kenepi.

(1) OwxakTyTKa (OeTi OKLIaynaHFaH)
(2) LWnuHgenbai byrFattay TyMMeCi
(3) ) KoHka KopFaHbICbI

(4) Napannenb TipekTiH baFbITTaybIl KAPHAKTAPbIHA
apHanfaH Karnapnbl byparza (2 gaHa)

(5) Tipek TakTachbl
(6) Cobipry TakTachl

(7) Napannenb TipekTiK, baFbITTaybilll KAPHAKTAPbIHA
apHariFaH bekiTkiLu
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(8) Cartbinbi Tipek

(9) Tepenaik wekTerilwin peTTeril Katnapnbl bypaxaa
(10) Kepcerkiw benrici bap xankpiLu

(11) ConxakTyTKa (6€Ti OKLIaynaHFaH)

(12) dpesepney TepeHairiHiy bekiTkiliHe apHanFaH
KbICKbILL MiHTIpEK

(13) ®pe3sepney TepeHairiH peTTey LWKanachbl
(14) TepeHpik WwekTeriwi
(15) ®pe3sepney TepeHairiH jonaen petrey WKanachl

(16) ®pesepney TepeHiriH Janaen petreyre apHafaH
anHanManbl TyTka (batbipmarbl bnok)

(17) A¥inany xuiniriH angblH ana TaHaayFa apHanFaH
perTTeril ieHrenexk

(18) dpesa”?

(19) AxblpatkpiLu

(20) AxbiparTkpiluka apHanFaH bekity xaHe bocary Tyimeci
(21) Avbip Topiai KinT (17 mm, 24 Mm)

(22) LlaHranbl KpICKbILITbIK CanManbl rankachl

(23) Copy apanTepi (6atbipmanbl 6nok)

(24) Copy apantepiHe apHanfaH fomanarna bypasga (2
fiaHa)

(25) Coprbiw wnaHr (@ 35 mm)?

(26) Copy ananrepi (ketwipy bnorbi)?

(27) Copy ananTepiHe apHanfaH apanblk CakuHa®
(28) Mapannensb Tipek

(29) Mapannenb TipekTi WaMaMeH peTTeyre apHaFaH
Katnapnbl bypaHga

(30) Mapannenb Tipekke apHanFaH barFbITTayblll KapHaK,

(31) Mapannenb TipekTi gonaen peTreyre apHanFaH
anHanManbl TyTka

(32) Oprara kenTipy biniri

(33) Mapannenb Tipekke apHanFaH peTTeneTiH Tipek
nnaHKacbl

(34) Keuwipy r1nb3acbiHbiH SDS apantepi

(35) Keuwipy runb3acblHbiH afantepiHe apHarfaH OekiTkilu
OypaHga (2x)

(36) Ketwipy runb3acbiHbiH ananTepiH KynbinTaH bocary
WiHTiperi

(37) Keuwipy runb3acei

(38) bartbipmanbi briok

(39) Cobipry TakTacbiHbIH bekiTkil bypaHaach!

(40) Oprara KkenTipy e3ek Temipi®

(41) XuekTepai eHaeyre apHanfaH CopFbill KanTtama

(42) BarbiTTayblw AeHrenek”

a) beiiHeneHreH Kypamaac benwekrep CTaHAAPTTbIK XKeTKi3y
KenemiHe Kipmengi.
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TeXHUKanbIK ManimeTTep

Xoraprbi chpesa GOF 20-12

OHim Hemipi 3601F272..
HomuHanab! TyTbIHbINATHIH Br 2000
Kyat

Boc xypic Kyringeri anHany MUH™ 10000-25000
KHiniri

AitHany xuiniri anapiH ana °
TaHgay

TypaKTbl INEKTPOHUKA °
LLlaHcopFbILLKA apHanFaH °
KanFarblL

Yinecimai uaransi MM 8-12
KbICKbILUTAP LIIOMM Y=Y
®pesa XypiCiHiH buikTiri MM 80
Canwmarb!” K 6,3

E

KopraHblc Knacbl

A) Keninik KyaT CbIMbIHCbI3

Manimettep [U] 230 B kecimai kepHeyre apHanfaH. backa kepHey
XoHe enfie kabbingaHFaH 3aHaap byn MenivMeTTepai e3reptyi MyMKiH.

MaHzep eHimre bainaHbICTbl 63relueneHyi MyMKiH, COHAan-aK
naiaanaHy xeHe KopLuaraH opTa LWapTTapbiHa barFbiHybl MyMKIH.
KocbiMLua aknapaTTbl MbiHa MeKeHxak b0MbIHLLIA KapaHbi3:
www.bosch-professional.com/wac.

Lybin xaHe Aipin Typanbl aknapart

EN 62841-2-17 60¥iblHILIA €CENTENTEH WYbIN
IMUCCUACHIHBIK, KOPCETKILLTEPI.

INeKTP KypanblHblK aMNIUTyaa borbIHLLIA eCenTenreH LWybin
[leHreii afetre Kenecigen bonagpl: AblObICTbIK KbiCbIM
neHreni 97 nb(A); AbibbICTbIK KyaT aeHredi 105 o6(A). K
pancispiri = 3ab.

Kynak KopfaHbICbIH TaFbIHbi3!

[Lipingix xannsl MaHAepi a, (YL 6aFbITTbIH BEKTOPNbIK
KocblHAbIChl) xaHe K ganciaairi, EN 62841-2-17 bolibiHiua
ecentenren: a, = 4,0 m/c’, K = 1,5 m/c’.

Ocbl HyCKaynapaa KenTipinreH Aipin AeHreni xaHe Lybin
3MUCCHACHIHBIH KBPCETKILLi 3aHzbl enLuey afici borblHLA
MLLEHreH XaHe onapzbl ANeKTp KypanaapbiH bip-bipiMeH
CcanbICTbIPY YLWiH naiaanaHyra bonaabl. OnapMeH anfablHeb
Tepbeny xaHe Wy wWhirapyabl baranayra bonagbl.

BepinreH Tepbeny aeHreni MeH LWybIN WbiFapy MaHi aneKTp
KypanblHbIH Heriari XymblcTapbl yiliH bepinreH. Erep anektp
Kypan backa xymbicTap yLuiH backa anmanbi-canManbl
acnanTap MEHeH HeMece XeTiMCi3 KyTyMeH naiaanaHbinca
nipinaey AeHrei MeH LWybIN WolFapy MaHAepi earepepi. byn
BYKIN XyMbIC yaKbITbl YLLUiH TepDeny xaHe WybIN WblFapyabl
KaTTbl KETEPYi MYMKIH.

[lipinaey aeHreni MeH Wybin WhiFApy MaHIH HAKTbI ecenTtey
YLWiH Kypan eLwipinreH xaHe KocbliFaH bombin
narganaHbliMaraH yakplTrapfibl 1a ECKepy KaxeT. byn
nipinaey AeHrei )aHe XYMbIC YaKbITbIHAAFbI LWYbIN LWblFapy
MaHiH TeMeHeTen|.

MarpananyLWwbIHbl Jipingey acepiHeH cakTay yLiH KocbiMLIa
Kayincisgik wapanapbiH KONAAHY KaXeT, MblCanbl: INeKTP

Kypanibl aHe anmarbl-canManbl acnantapgbl KTy,
KONAAPAb! bICTbIK YCTaY, XKYMbIC AICTEPIH YAbIMABICTHIPY.

Xunay

» Bapnbik XXyMbICTapAaH angblH 3NeKTP KYPanbiHbIH,
Jeninik aibIpbIH PO3ETKaAAH LWbIFaPbIHbI3.

®pe3anbi eHrisy (A cypeTiH KapaHpbi3)

» @pesanapAbl OpHaTY MEH aNMacTbipy/Aa KOpFaybILl
KONFanTbl KMIO YCbIHbINAAbI.

(®pesanap naaanaHy MakcatbiHa bainaHbICTbl apTypAi

HyCKanap MeH cana ieHreinepisme KomxeTimai.

Xbingam kecinetid 6onatran (HSS) xacanfaH KyarTbl

¢pesanap xymcak araLll NeH NAacTUK CUAKTbI KYMCaK

Matepuanaapabl OHOEYre Xapambl.

KatTbi Kyiimanbi (HM) keckiw xuekTi copesanap KarTbl

aralll aHe anloMUHUI CUAKTbI KaTTbl aHe abpasuBTi

Matepuanaapra apHanFaH.

Bosch kepek-xapakTapblHblH KeH baFapnamacbiHa artaTbliH

anpblKWa dpesanapabl AMnepiHianeH anyra bonagbl.

Tek akaychbl3 XaHe Ta3a (pe3anap/bl naiaanaHblHbi3.

MymkiH bonca, binik anameTpi 12 MM KypanTbiH hpesaHbl

KONAAHbIHbI3.

®pe3sepney KosFanTkbiLbl batbipmanbl 6noKKa/keLwipy

BnorbiHa eHrisinreH keaae, hpesaHbl anmacTbipyra bonagp.

Anaiipa 6i3 Kypanzbl dpesepney Ko3FanTKpiLbIHbIH,

OenieKTeHreH KyiiHae anMacTbipyra keHec bepemis.

- Opesepney Ko3FanTKplLLbIH baTbipmansl 6noKTaH/KeLwipy
BnorbiHaH LWbIFaPbIHbI3.

- LUnuHpenbai byratTay Tyimeci (2) (@) backin, MbikTan
ycTan TypbiHpi3. LUnuHaenbai, byrarttay TipenreHuue,
asfaHTai KonMeH bypaHpi3.

Lnunpenbai 6yratray TyiimeciH (2) Ko3ranbiccbi3
Kyiifie FaHa 6acbiHbI3.

- bonmaca, Wn1HOenb/i KOChIMLLA akblp Tapi3ai KinTneH
byrartayra bonagpl.

- Canmanbl raitkaHbl (22) aiblp Tepiaai kintneH (21) (kint
eHi 17 MM xaHe 24 MM) carar TiniHiH bafbiTbiHa Kapchl
Bypay apKbinbl 60caTbiHbI3 (B).

— (pe3aHbl LaHranbl KbICKbILLIKA eHri3iHi3. ®pesa biniri
L|aHranbl KbiCKbllLKa keMinae 20 MM-Te Kipriinyi Tvic.

- Canmanbl raitkatbl (22) aibip Tapiaai kintneH (21) (kint
eHi 17 MM xaHe 24 MM) caraT TiniHiH baFbiTbiMeH bypay
apKbINbl KaTanTbIHpI3. LUnuHaenbai byratray Tyimecit (2)
XibepiHi3 HeMece KoChIMLLA aiblp Topi3ai KinTTi anbin
TaCTaHbI3.

» [uametpi 50 MM-aeH ynkeH bonFaH dpe3anapapbl
OpHaTbINFaH KewWipy rHNb3acbIHCbI3 OPHaTNaKbI3. byn
hpesanap Tipek TakTacbiHaH eTnenai.

» KbICKbIWTbI XKanna combiHMeH dpesa opHaTbinFaH
6onmaca, ewwkalaH TapTbin KOHMaHbI3. DiiTnece
KbICKaLL 3aKbIMAAHYbl MYMKIH.
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LUaKabl XaHe XMOHKanapabl copy

KopracbiH bosty, kelbip aFall copTTapbl, MMHEpanaap xaHe

meTannaap bap kenbip matepuangapablH Wakbl

[nieHcaynblkKa 3uAHabI 60nybl MyMKiH. LLIaHFa THI0 xaHe

LaHAb! XKYTY NakAanaHyLblfa HEMeCe XaHblHaarbl

afamzapaia annepruanblk peakuManapabl xaHe/Hemece

ThIHbIC XXONAAPbIHbIH aYPYNapblH TyAbIPYbl MYMKIH.

Kenbip WwaH Typnepi, acipece eMeH xaHe WamLiar

arallbIHbIH LWaHpI, acCipece, aralliTbl OHAEY KanablKTapbIMeH

(xpomar, araluTbl KopFay 3aTbl) bipre kaHueporenaep bonbin

ecentenefi. Acbectik MaTep1an Tek kaHa MamaHzap apKbinbl

eHAEeNyi MyMKiH.

— MyMmKiHWiniriHWe oCbl MaTepHan yLUiH CaNKeC KeneTiH
LIAHCOPFBILTbI NakfanaHbiHbI3.

~ JKYMbIC OPHbIHbIH XaKCbl XXENAeTiNyiHe K83 XeTKi3iHi3.

— P2 cyari cbiHbINbIHAAFbI ra3Kkarapfbl NakganaHy
YCbIHbINAAbI.

OHaeneTiH MaTepuanaap YLWiH eniHisae KonpaHbinaTbiH

yHFapbIMAapAbl NanaanaHbiHpI3.

» KyMbiC OPHbIHAA LWAHHbIH, )KWHANMaYbIH
KaparanaHpbi3. LLIaH 0Han TyTaHybl MyMKiH.

Copy apantepiH 6aTbipmanbl 6nokKa MoHTaXgay

(B cyperTiH KapaHpI3)

Copy apantepiH (23), wnaHr xanfarblLWbIH anFa Hemece
apTKa Kaparbin, opHaTyra bonagpl.

Kewipy runb3acbitbli afantepi (34) eHrisinreH xaraanaa,
copy apantepi (23) kynbintaH bocary wuiHTiperiHe (36)
TMMeYi YLLiH, KeLwipy runb3acbiHblH agantepid 180°
LiamacbiHa bypan MOHTaxaay KKeT 00/ybl MYMKIH.

Copy apantepiH (23) 2 nomanarna bypaHaameH (24) Tipek
TaKTacbiHa (5) bexiTinia.

OHTaKnbl COpbINyAbl KAMTAMAChI3 €TY YLUiH COPY
aantepiH (23) xyieni Typae Tazanan Typy Kaxer.

Copy apanTepiH (kepek-Xapak) Kewipy 6norbiHa
MoHTaxpaay (C cypeTiH KapaHpbi3)

Copy apantepiH (26), wnaHr xanfarblWbIH anFa HemMece
apTKa Kaparbin, opHaTyra bonagpl.

Kewwipy runb3acbiHbli afantepi (34) eHrisinreH xafaanaa,
copy ananTepiH (26) 2 nomanatna oypaHgameH (24) Tipek
TaKTacblHa (5) bekiTiHi3. Keluipy rMnb3acbiHbiH
aganTepiHcis (34) yMbiC iCTereH xaraanaa, apanbik,
cakuHaHbl (27) copy agantepite (26), cypetre
KepCETiNreHaen, anapiH ana MOHTaXAaHbI3.

LLIaHcOopFbIWTLI XanFay

CopfblLll WnaHriHi (anametpi 35 mm) (25) (kepek-xapak)
OpHaTbIIFaH COpy afanTepiHe eHrisiHi3. CopfbiLl

LWwnaHrixi (25) WwaHcopFbllKa (Kepek-Kapak) xanrapi3.
INEKTP KypanblH KALbIKTaH icke KOCY KYpbinFbichl bap
Bosch ambeban LwaHCopFbILLbIHbIH LUTENCENbAIK
po3eTkacbliHa bipaeH xanrayra bonagbl. On anekTp Kypanbl
KOCbINFaxzia aBTOMATTbl TYpAe icKe Kocbinagbl.
LLlaHcoprbILL BHAENETIH MaTepUanFa cankec bonybl KaxeT.
[leHcaynblKka 3UsiHAbI, 0bbIP TyFbI3aTbiH HEMECE KYPFaK LUaH,
YLUiH apHaWbl WAHCOPFbILTHI NaiaanaHbIHbI3.
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YKoHKa KOpFaHbICbIH OpHATY

(D cypeTiH KapaHbi3)

YKoHKa KopfaHbICbiH (3) anpbiHFbl )KaKTaH bafFbiTTaybillka
TipenreHLe eHrisiHi3. YXOHKa KOpFaHbIChIH anbin TacTay YLiH
OyHipiHeH ycTan, anfa kapan TapTbiHbI3.

Maipanany

» Xeni KyaTbiHa Ha3ap ayAapbiHbI3! TOK Ke3iHiH KyaTbl
3NEKTP KyPanfblH 3aybITTbIK TaKTakLIACIHAAFbI
ManiMeTTePiHE can bonybl KAXeET.

Icke Kocy

AWHany xuinirii angbiH ana Tanaay

AitHany uiniriH anfpiH ana TaHaayra apHanFaH anHanmanel
petTerilu (17) apKbinbl KAKETTI alHany XMiniriH xymbic
bapbicblHaa Aa petreyre bonagpl.

1-2 TemeH arHany xuiniri
3-4 Opratua aiHany xuiniri
5-6 JKofFapbl anHany xwiniri

Kectene kepceTinreH MaHaep WwamameH bepinreH. KaxetTi
aiHany XuiniriH MaTepyuan MeH XyMbIC kacay afaanblHa
barinaHbicTbl ToXipube apKpinbl aHbIKTayFa bonagbl.

Marepuan ®pesa guamertpi AWHanmanb!
[mm] peTTeriw Ky#i

KarTbl afaw 4-10 5-6
(wamuwar) 12-20 3-4
22-40 1-2

Kymcak afaL 4-10 5-6
(kaparait) 12-20 3-6
22-40 1-3

JKOHKa TaKTanap 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

lnactuk A=11f5) 2-3
16-40 1-2

AntoMUHUIA 4-15 1-2
16-40 1

INeKTp KypanbiMeH y3akK XyMbIC icTereHHeH KeMiH
CanKbIHAATY YLUiH LaMaMeH 3 MUHYTKA eH XXOFapbl aiHany
XKMINIriH KOCy Kepek.

Kocy/ewipy

Kocy anbiHaa dpesepney TepeHairiH peTTen WbIFbIHbI3.
INEKTP KypanbiH KOCY YLUiH aXbIPaTKbILLIKA apHanFaH bekity
aHe bocary TyimeciH (20) xeHin bacblHbI3, conaH KeriH
aXbIpaTKbiWThl (19) backin, ycTan TypbiHbI3.

INEKTP KypanbiH GeKITy yLUiH OHbl KOCbIN, @XKblpaTKbILLKA
apHanFaH bekity xeHe bocarty TyimeciH (20) bacblHbI3.
CopnaH KeMiH anabiMeH axbipaTkpiwTbl (19), an coHaH CoH,
QXbIpaTKbILLIKA apHanFaH bekity xaHe bocary TyimeciH (20)
XibepiHi3.

INEKTP KypasblH ewwipy YLiH axbipaTkbiwThl (19) xibepiHis
Hemece on bekity TyiimecimeH (20) byratTanraH bonca,
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aXbIPaTKbILWTHI (19) KbicKa yaKbITKa bachbim, COHaH COH,
XibepiHia.

TypakTbl aneKTPOHUKA

TypakTbl aNEKTPOHKKA DOC XKYPICTE XaHE XKYKTeMe Ke3iHae
anHany XuiniriH TypakTbl Aepnik AeHrenae cakTanmbl aHe
KYMbICTbIH, DipKenki eHiMAiniriH KaMmTamachbl3 eTeqi.

Bip KanbinTbl XXyMbic bacTay

3ANekTpOHAbIK Bip KanbINTbl icke KOCY alHanbIMAAP CaHblH
LUeKTen KO3FanTKbll Mep3iMiH y3apTazpbl.

®pesepney TepeHairi petrey

(E cyperiH KapaHpI3)

®pesepney TepeHAIriH peTTey XYMbICbIH TeK INeKTPp

KypanblHblH 6LWipyni KyHiHae OpblHAAY Kepek.

®pesepney TepeHairiH WamaMeH peTTey YLiH Kenecigen

9peKeT eTiHj3:

- ®pesacbl OpHaTbINFAH INEKTP KypPanblH 6HAENETIH
[ablHOamara KoNbIHbI3.

- Carbinbl TipekTi (8) eH TeMeHri AeHrenre opHaTbIHbI3;
carbinbl Tipek WepTy AblbbiCbIMEH Tipeneai.

- TepeHgik WwekTeriwiHgeri katnapnbl bypaHpatb (9),
TepeHaik wekTeriwi (14) epkiH XbIMKUTbIHAAK eTin
bocatblHpI3.

- Ope3sepney TepeHiri BeKITKiLLiHIH KbICKbILL
uinTiperiH (12) @ aitHany barbiTbiMeH bacbin, XoFapFbl
thpesaHbl pesa (18) gaibiHgama beTiHe TUreHLIe ToMeH
Kapai barbiTTaHpi3. pesepney Teperairi beKiTKiLLiHiH
KbICKbILL WiHTiperiH (12) kaiTa xibepin, ocbl batbipy
TepeHairiH bekitiHi3. Kaxet bonca, dpesepney Tepexairi
BeKiTKiLiHiH KbicKbILL WiHTiperiH (12) @ alHany
barbiTbiMeH bacbin, akplpFbl KyHiHe beKiTiHi3.

- TepeHaik wekteriwix (14) catbinbl TipekTe (8) TypraHLwa
TeMeH kapai bacblHbl3. KepceTtkilu benrici bap
xankpiwTbl (10) dpesepney TepeHairiHiy
wkanacbiiaarbl (13) 0 kyHiHe opHaTbIHbI3.

- TepeHgaik wekTeriwiH (14) kaxeTTi hpesepney
TepeHiriHe OpHaTbIHbI3 XXoHe TePeHAIK LEKTETiliHAETi
Kkatnapnbl bypaHaaHbl (9) TapTbiHbI3. KepceTkil benrici
6ap xankpiwTbiH (10) eHai XKblMKbIMANTbIHAbIFbIHA KO3
KETKI3iHj3.

- Ope3sepney TepeHiri beKiTKiLLiHiH KbICKbILL
WinTiperiH (12) @ aitHany barbiTbiMeH bacbin, XoFapFbl
(hpe3aHbl eH XXOFapFbl KyHiHe anapbiHbI3.

TepeHipek thpesepney YiLiH apKaicbiCbiHbIH (hpesepney

TepeHAiriH ToOMeHipek opHaTbin, bipHelle peT opbiHaan ety

kepek. Carbinbi TipekTiH, (8) kemerimeH dpesepney

npoueciH bipHelwe catbira benyre bonaabl. On ywiH

(hpesepney TepeHiriH caTbiNbl TIPEKTIH eH TOMEHT

catblCbIMeH OpHaTbIn, bipiHLwi Xymblic bepinicTepi ywi

KOFapblpak catbinap TaHAaHbI3.

CbIHaK XypiCTeH KelliH hpeseprey TepeHairiH aiHanmanbl

TyTKaHbl (16) bypay apKbinbl KAKETTi ewemre fanaen

petTeyre bonagbl; hpesepney TepeHairiH apTTbipy YLWiH

TYTKAHbI CaFaT TiniHiH baFbITbIMEH, an hpe3epney TepeHiriH

a3aMTy YLWiH TYTKaHbI CaFaT TiniHiH baFbiTbiHa Kapchl

bypaHpi3. LLikana (15) barnapnay yLwiH naiaanaubinagsl. bip

alHanbIM KOHABIPFbIHBIK 1,5 MM XypiciHe TeH,

wWwKanaHbiH (15) xorapfbl uerinaeri bip benik
KOHAbIPFbIHBIK 0,1 MM XypiciHe TeH. Makcumangapl pettey
Xypici 16 MM Kypanabl.

Maiiganany 6oMbIHLWA HYCKaynap

» ®pesanapapbl COKTbIFbICYAAH XKIHE COKKbIAAH
KOPFaHbl3.

®dpesepney barbiTbl MeH hpesepney npoueci

(F cyperTiH KapaHpi3)

» ®pesepney npoueciH yHemi pesaHbiy (18) aiHany
barbITbIHA KapCbl OPbIHAAY Kepek (Kepi Ko3fanbic).
KosFanbic barbiTbiMeH (CUHXPOH/bI KO3FanbIC)
thpeseprey KesiHae 3NeKTP KyparblH KONMEH XKyprisyre
bonagpl.

Batbipmanbl 6nokneH dpesepney

KaxeTTi thpeseprey TepeHairiH peTTeH;s.

®pesacbl OpHaTbINFaH INEKTP KypanblH 6HAENETiH

[JablHAaMara KOMbIN, INEeKTP KypanblH KOCbIHbI3.

Batblpy (hyHKUMACBIHA apHanFaH KynbinTaH bocary

WiHTIperiH TemMeH kapaw bacbin, XofapFbl hpe3aHsbl

petTenreH pesepney TepeHairiHe XeTkeHle basy TomeH

Kapau XKblKbITbIHbI3. baTbipy TepeHairiH bekiTy ywiH

KynbintaH bocary WiHTiperiH Kaita xibepiHis.

®pesepney npoueciH bipkenki anFa )bIMKbITY apKbinbl

OpbIHAAHBI3.

®pesepney NpoLieci asKTanFaH CoH, Xofaprbl hpe3aHbl ex

JKOFapFbl Ky/re KauTapbIHbl3.

®pesepneyaeH COH 3NeKTP KypanbiH OLUipiHi3.

Kewipy 6norbiMen pesepney

KaxeTTi (hpesepney TepeHmiriH peTTeHia.

INeKTP KypanbiH KOChIM, BHAENETiH Xepre anapblHbl3.

®pesepney npoueciH bipKenki anFa XbIMKbITY apKbibl

OPbIHAAHBI3.

INEKTP KypanblH 6LIPiHi3.

» ®pesep TONbIK TOKTaFaHLUa 3NeKTP KypPanbiH anbin
KOMMaHbI3. ONli alHanbin TypFaH anManbl-canmansi
acnanTap xapakarraHynapra anbin Kenyi MyMKiH.

Kemekuwi TipekneH chpesepney (G cypeTiH KapaHpbi3)
YNKeH fariblHamanapbl eHAEY YLLiH, Mbicanbl, OWbIKTapAbl
(hpesepney KesiHae, TakTaHbl HeMece NNaHKaHbl KOMeKLL
Tipek peTiHae bekiTin, xxoraprbl hpesaHbl OChl Tipek
boibiMeH eTkiyre bonagpl. batbipmanbl bnokTbl (38)
narpganaxraH kesge ken dyHKUWANbI hpe3aHbl CbipFy
TAKTACbIHbIH MaibICKaH XaFbIMEH KOMeKLLUi Tipek boibIMeH
KbIMKbITBIHBI3.

XKuekrtepai Hemece npocdunbpi hpesepney

Mapannenb TipeKcia xuekTeppi xaHe Npoduabaepai
(hpe3epney KesiHae hpe3a barbITTarbILL LWETMONbIHMEH
Hemece LAPHUKTi NOALIMMHUKNEH XabblKTanybl Kepek.
KocbInFaH aneKTp acnantbl barbITTarblLL WETMOWbIH HEMECe
LIAPUKTi NOALIMMHUK AalblHAAMAHbIH OHIENETiH XUeriHe
TipeneTiHgen eTin KOMbIHbI3.

INEKTP KypanbiH aiblHaama LeTi )aranan backapbiHpi3.
CoHbIMEH Katap, Tik BYpbILLTbI KOMbINYbIH KafaranaHpl3. ToiM
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KaTTbl KyLU TYCipreH xarfanaa fjanbiHaama Xueri
3aKbIMAAHYbl MYMKIH.

Mapannens TipekneH cpesepney (I xaHe

H cypeTTepiH KapaHbi3)

Mapannens TipekTi (28) barbiTraybil kapHakTapmeH (30)
Tipek TaktacbiHa (5) XbImKbITbIN, OHbl BypaHaanapmeH (4)
KQXKETTi eNLIEMiHe COMKeC TapTblHbI3.

Katnapnbl bypanaanapabiH (29) kemeriMex napannenb
TipekTi boinai aa petreyre bonagpl.

AiHanmanbl TyTKaHbiH (31) kemerivMeH eki katnapbi
OypaHgaHbl (29) 6ocaTkaHHaH KeiH y3blHAbIKTbI AanAen
petteyre bonaabl. bip aiHanbIM KOHAIPFbIHBIH 2,0 MM
XYpiciHe TeH, aiHanmanbl TyTkanarbl (31) 6ip benik
KOHAbIPFbIHBIH 0,1 MM XypiciHe TeH. OpTara KenTipy
Binirinix (32) yiwbl farbivaama betiHe iniHreHiHe ko3
KETKI3iHi3.

Tipek nnaHKkacblHbiH (33) KemeriMeH napannenb TipexTiH,
TMimMA Tipek beTiH e3repTyre bonagpl.

KocbinFaH anekTp KypanbiH bipkenki anfa kapau xypicnet
XoHe napannenb TipekTi DyHipiHeH Kpicy apKbinbl
[NalblHOaMa XUeriHiH DoMbIMEH XYprisiHia.

barbiTTaybil AeHrenekneH (hpesepney

(J cypeTiH KapaHpi3)

BarbiTTaybiw AeHrenexTi (42) cypetre kepceTinrexaen
MOHTaXaHbI3.

BaFbITTaybllL IOHreNeKTi TakTakblH OYrinreH xuerive
KOMbIHbI3.

Kewipy runb3acbimeH chpesepney (K-
L cypeTtTepiH KapaHbi3)
Keuwipy runb3acbiHblH, (37) kemeriMeH KOHTypnapabl
yarinep MeH WabnoHaapAaH farbiHaamara Tycipyre bonagbl.
Kelwipy runb3acblH WabnoH Hemece yNri kanbiHabIFbIHA
CoMKeC TaHAaHbI3. KeLwipy runb3acbiHbiH, WhIFbIN TypaTbiH
BuikTiriHeH WabnoH KanblHAbIFbl 8 MM-AeH Kem bonmaybl
THic.
Ketwuipy runb3acbiH (37) kongaHy yluiH anfbiIMeH Keluipy
runb3acbiibig SDS apantepiH (34) cbipfy TakTacbiHa (6)
€Hri3y KaxerT.
Ketwipy runb3acbiHblH afantepi (34) xorapblaaH CbipFy
TaKTacbiHa (6) eHrisin, 2 bekiTkilw bypaHgameH (35) bypan
BekiTiHi3. KeLwipy runb3acbiHblK aaanTepiH KynbinTtaH bocary
WinTiperiHiK (36) epKiH XblMKy MYMKiHAIriH KafaranaHpls.
KynbintaH bocary wuinTiperid (36) kepceTki baFbiTbiMeH
KbIDKbITIM, KOLWipy runb3achkiH (37) acTbiHfbl XaKTaH
KeLwipy runb3acbiHbi, SDS anantepiHe (34) eHrisiHia. byn
peTTe KoATay Xy/ablpblKILAnapbl Kelwipy runb3acbiHbiH (37)
CaHplnaynapblHa asaaraH KylwneH bekitinyi kepek.
®pesa opTachl MeH KeLLipy rMnb3acblHbIH XHEriHeH
apaKalLbIKTbIKTbI TEKCEPIHi3 (KapaHbl3 , TipeK TakTacblH
optara kenTipy (N cypeTiH kapaHpbi3)“, beT 147).
» Kewwipy runb3acbiHblH iLKi AnameTpiHeH Kiwi
bonartbiH hpe3a AnameTpiH TaHAaHbI3.
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®dpesepney npoueci

Hyckay: ®pesa (18) Heriari TaktanaH (5) spaaibiM WhiFbin
TYPYbIHa K63 XeTKi3iHi3. LLlabnoH Hemece aaibiHaamaHbl
Ka3bIMAaMaHbI3.

Keuwipy runbaacsl (37) bap Kocynbl anekTp KypanbiH Wabnox
BoMblHLLA XKYPri3iHi3.

Batbipmanbl 6nokTbl (38) naitnanawqraH xarnaiaa batbipy
(hyHKLMACBIHA apHasFaH KynbinTaH bocaty MiHTiperiH TeMeH
KapaWu bacbin, xofapfbl (hpesaHbl peTTenreH dpesepney
TepeHgirie )eTkeHLe basy TOMEH Kapai KbIKbITbIHbI3.
Batblpy TepeHairiH bekiTy yLiH KynbinTaH bocary WiHTiperiH
KanTamaH xibepiHia.

LLIbIFbIHKbI KeLwipy runb3ackl (37) b6ap anekTp KypanbiH
BymipiHeH Kpicy apKbinbl WabnoH borbIMeH XyprisiHis.

Tipek Takracbi optara kentipy (N cypeTi KapaHbi3)
(®pesa opTacbiHaH KeLwipy rMnb3acbiHbiH XHUeriHe AeHiHri
apakalLbIKTbIK Oipaer bonybl yLiiH, Kelwipy runb3acblH (37)
eHe CbIpFy TakTacblH (6) kaxeTiHwe bip-bipiHe opTara
kentipyre bonagpi.

Batblpmanbl 6nokTbl (38) naipanatFaH xaraanaa batbipy
(DYHKUMACHIHA apHanFaH KynblinTtaH bocaty WiHTiperiH TeMeH
Kapa bacbin, )oFapfbl ppe3aHbl PETTeNreH ppesepney
TepeHiriHe XeTKeHLIe basy TOMeH Kapam XblMKbITbIHbI3.
Batblpy TepeHairiH bekiTy yiiH KynbinTaH bocary WiHTiperiH
KanTanaH xibepiHis.

BekiTkiw bypaHaanapabl (39) cbipFy TakTachl (6) epkiH
KO3FanaTbiHaak WwamameH 2 aiHanbiMFa bypan bocarbiHbi3.
Oprara ganmey xakraybiH (40) cypeTre kepceTinreHaen
Kypan bekiTkilliHe opHaTbiHbI3. Canmarbl raikaHbl opTara
[lonfey xakTaybl epKiH alHanaTbiHAAM eTin TapTbiHbI3.
Oprtara panaey xakraybiH (40) xaHe Kelwipy runb3achlH
(37) cbipFy TakTacbiH (6) KilIKeHe XbImKbITY apKbinbi bip-
BipimeH TypanaHpi3.

BekiTkiw bypaHnanapabl (39) kaitanaH bypan bekiTiHi3.
Oprara fanaey xakraybiH (40) kypan bekiTKiliHeH
LWbIFapbIHbI3.

Batbipmanbi 6nokTbl (38) napanawqra xaraanaa batbipy
(DYHKUMACIHA apHanFaH KynblinTaH bocaty MiHTiperiH
bachbin, xoraprbl PpesaHbl eH KoFapFbl KyHre KaiTapblHbI3.

Coprbiw KantTamameH dpesepney (0-

P cypetTepiH KapaHpbi3)

Kuektepai eHaey yLWiH copfbil kanTamaHbl (41) kocbiMiwa
naipanadyra bonagbl.

Coprbll kanTamaHbl (41) 2 bypaHaameH Tipek

TaKTacbiHa (5) bekiTinia. Copfblill kanTamaHbl (41), cypetre
KepceTinrenaer, 3 Typni nosnumaaa bekityre bonaap.
KbinTbip Teric beTrepai eHAeY yLUiH COPFbILL KanTamaHbl
KalTaflaH anbin TacTaHpl3.

FSN-OFA apanTepiH (1 600 Z00 00G) naiganaHbiHpi3.

TeXHUKaNbIK KYTiM X9He Kbi3MeT

KbiaMeT kepceTy xaHe Tasanay

» BapnbiK XYMbICTapAaH angbiH aNeKTP KYPanbiHbIH,
eninik aibIpblH PO3eTKaAaH LWbIFapbIHbi3.
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» INaiibIKTbl 3pi KAyincis TypAe XyMmbic icTe any yiH,
3NeKTP Kypanabl XaHe XenpeTy caHbinaynapbii Tasa
KanbInTa yCTaHbl3.

» TeTeHule XYMbIC XaFAaiblHAA MyMKiH 6onFaHwa
LIAHCOPFbIWTHI NaiAanaHbiKbI3. XengeTkiw
OMbIKTapAbl XaKKbILINEH Ui Ta3anan, XbinbicTay
TOrbIHaH KOpPFanTbiH KOCKbiwTbl (PRCD) angpbiv ana
KOCbIHbI3. MeTanaapzabl eHaereH kesze, ToK eTKi3eTiH
LUaH 3NEeKTP KypanblHbIH, iliHAE XXMHaNYbl MYMKIH. INeKTp
KYPanblHbIH KOPFaHBILL OKLUAyNaFblLLbl 3aKbIMAANY b
MYMKiH.

Erep baitnaHbic CbIMbIH anMacTbipy KaxeT bonca,

KayinciaaikTiH TeMeHaeyiHe xon bepmey YiLiH 0Cbl KyMbIC

Tek Bosch komnanuacbl Hemece Bosch anexTp kypanaapsl

boMibIHLWa BKINeTTi KbI3MeT KBPCEeTy OpTanblKTapblHaa

Xyprisinyi Tvic.

OHiMaeppi onapblH CaKTbIFbIH KAMTaMachI3 eTeTiH,

eHiMaepre aTMocepanblk XayblH-LIALbIHHbIK THIOIHE XaHe

aCKbIH TeMnepatypa Ke3aepiHiH (TeMneparypaHbiH, WyFbin
©3repiCiHiH), COHbIH iLUiHfEe KYH CayNenepiHi acep eTyiHe
on bepmelTiH iykeHaepae, benimaepae (cekuuanapaa),

NaBUNbOHAAP MEH KMoCKinepze catyra bonagbl.

Caryuwbl (eHaipyLui) caTbin anyLbiFa eHiMaep Typanbl

KQXKETTi XaHe LblHabl aknapartTbl bepin, eHimaepmi

TUICIHLUe TaHAaY MYMKIHAITiH KAMTaMachbl3 eTyre MiHAeTTi.

OHimaep Typanbl aknapar MiHAEeTTI TypAae Tidimi Pecei

®epepaunAcbIHbIK 3aHHaMacbiMeH benrineHreH

ManiMeTTepLi KaMTybl THIC.

Erep TyTbIHYLbI CaTbin anatblH OHIMAEP dNAeKaLlaH

naifianaHbinFaH HeMece eHIMAEpP/e akay/biK (akaybiKTap)

XoWbinFaH bonca, TyTbIHyLWbIFa byNn Typanbl aknapar bepinyi

THic.

OHimpepai caty NpoLeciHiH afcbiHAa TEeMeHAeri Kayinciaik

TananTapbl OpbIHAANYbI THIC:

- CartyLwwbl caTbin anyLibiFa yAbIMbIHbIH UPManblk ataybl,
OpHanackaH xepi (MekeH)abl) aHe XyMbIC PEXUMI
Typansl ManimMeTTep bepyre MiHAETTi;

- Cayna benmenepiHgeri eHiMaep/iH CbiHamanapbl caTbin
anylwbira byrbiMpapaarbl xxa3banapMeH TaHbICyFa
MYMKiHZiK bepyi xaHe BU3yanbl TekcepicTeH backa
ByibiMaapabiH icke KOCbiNyblHA 9KENETiH, caTbin
anylwbinap e3 beTiHle OpbIHAANTBIH elKaHgak
apekeTTepre xon bepmeyi Tvic;

- Cartywbl ocbl byibiMAAPAbIH benrineHreH Tanantapra
COMKECTIriHiH pacTamachl, cepTuduKaTTapablH HeMece
COMKECTIK XeHiHgeri MoniMaemenepaiH bap bonybl
Typanbl aKnapartbl caTbin anylubiFa bepyre MiHaeTTi;

- MneHTUdHKaLMANbIK cUNaTTapbl XKOK (KoFanfaH),
Xapamfblnblk Mep3imi eTin keTkeH, byabiny benrinepi bap
)XoHe naraanany boblHWa HycKay biFbl (KiTaniachl),
MiHLETTi CONKECTIK CepTUdHUKaTbI HEMECE CONKECTIK
benrici )oK eHiMaepAi caTyFa TbIMbIM CabiHafbl.

TyTbiHYLWbIFa KbI3MET KOPCETY XKaHe naifanaHy
KeHecTepi

KasakcraH
Ten.: +7 (727) 33186 00

3 KbI3MeTi MeH epiTiHginepai Tancbipbic 6epy
yiiH www.bosch-pt.com/serviceaddresses
© MeKeHXalibiHa Taba anacbis.

CypakTap Koto xaHe Kocankpl beniektepre Tancbipbic bepy
Ke3iHpe MiHAEeTTi Typae eHiMHIH hupManbIK
TaKTanwacbiHgarbl 10 TaHbanbl eHiM HeMipiH bepiHis.

ANeKTp Kypanbl Keningi narganaHy Mep3iMiHiH iwiHge
OHAIPYLLIHIH KeCipiHeH iCTeH WbIKKAH Xaffanaa, eHim ueci
TOMeHAEri WapTTap OpblHAaNFaHaa Keninaik borbiHwa TeriH
XeHaeyre KyKblnbl 6onagbi:

— MeXaHHWKanblK 3aKbIMAAP/bIH KOKTbIFbl;

— narpanany bobIHLLIA HYCKAYbIK TanantapblHbIH by3biny
benrinepiHiH XOKTbIFbl;

— narpanaHy boMbIHLLIA HYCKAYMbIKTa CaTyLUbIHbIH CaTy
Typanbl benriciHix xaHe caTbin anyLbl KONTaHdACIHbIH
6ap bonybl;

~ 3MEKTP Kypanbl CEPUANBIK HOMIPIHIH XaHe Keningik
TaNoHbIHAAFbl CePUANBIK HOMIPLiH COMKECTIri;

- binikcis xeHaey benrinepiHix XXOKTbIFbl.

Keninpik TemeHpaeri xaraainapfa kongaHbliManabi:

- hopc-Maxop KargannapbiHa bainaHbICTbl Ke3 Kenre
CbIHBIKTap;

- bapnblk anekTp KypanaapbiHAaFblaai aNeKTp KypanbiHblH,
KarbiNTbl TO3Ybl.

YKanfarbiL KOHTaKTINEp, CbIMAAp, KbiNLWaKTap xaHe T.0.

CHAKTbI Kypan benikTepiHiH Kbl3MeT eTy Mep3iMi

KblICKapTaTblH KANbINTbl TO3Y HATUXECIHAE KOKETTIAIri

TYbIHAAFAH XXeHAeY KeNinaik ascbliHa KipMengi:

- TabuFK T3y (pecypcTbiH TONbIK NakganaHbinybl);

~ KaTe OpHaTy, pyKcaTcbi3 MoaurKaumanay, kare
KONAaHy, KbI3MET KBPCETY HEMECE CaKTay epexenepit
By3y HaTUXeCiHAe iCTEH LUbIKKAH XabAbIK NeH OHbIH,
benikrepi;

~ 3NEKTP KypanblHa apTblK XYKTEMe TYCKEHHEH OpbIH anfaH
akaynap. (KypanFa apTblK XXYKTeMe TYCYZiH WapTchi3
benrinepiHe MblHanap xaraabl: Kybbiny TYCiHiH Narga
bonybl Hemece aneKTp Kypanbl beniktepi MeH
TyHiHAEpiHiH AechopMaLmMachl Hemece KOpbITbINybl,
XOFapbl TeMneparypa acepiHeH anekTp
KO3FaNTKbILbIHAAFbI ChIMAAP OKLIAYNAFbILLbIHbIH Kapatobl
Hemece KeMipneHyi.)

Kapere xapary

3AnekTp Kypanaap, xabablkrap xaHe bymanapbiH aitHanaHbl
KOPFanTbIH Kafiere Xaparyra anapy Kaxer.
INeKTp Kypanfapabl Vi KOKbICbIHA
TacTaMaHpbi3!

Tek kaHa EO enpepi ywin:

MarpanaHyra api kapai xapamanTbiH 3NEKTPNIK XaHe
3NEKTPOHABIK KypbiNFbinapabl 6enek )uHay xaHe KopLuaraH
0pTa YLLiH Kayinci3 XONMeH Kofiere xapary Kepek.
benrineHreH KOKbIC XWHay XyHenepiH naiganaxblHpi3. Kate
KONMEH Kafiere xapary Kypbinfbl KypaMblHaFbl kayinTi
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Instructiuni de siguranta

Instructiuni generale de siguranta pentru scule

electrice
m AVERTIS- Cititi toate avertizarile,
MENT instructiunile, ilustratiile si

specificatiile puse la dispozitie

impreuna cu aceasta scula electrica. Nerespectarea
instructiunilor mentionate mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatamari corporale grave.
Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.

Termenul "sculd electrica" folosit in indicatiile de avertizare
se refera la sculele electrice alimentate de la retea (cu cablu
de alimentare) sau la sculele electrice cu acumulator (fard
cablu de alimentare).

Siguranta la locul de munca

>

>

>

Mentineti-va sectorul de lucru curat si bine iluminat.
Dezordinea sau sectoarele de lucru neluminate pot duce
laaccidente.

Nu lucrati cu sculele electrice in mediu cu pericol de
explozie, in care exista lichide, gaze sau pulberi
inflamabile. Sculele electrice genereaza scantei care pot
aprinde praful sau vaporii.

Nu permiteti accesul copiilor si al spectatorilor in
timpul utilizarii sculei electrice. Dacd va este distrasa
atentia puteti pierde controlul.

Siguranta electrica

>

>

Stecherul sculei electrice trebuie sa fie potrivit prizei
electrice. Nu modificati niciodata stecherul. Nu
folositi fise adaptoare la sculele electrice cu
impamantare (legate la masa). Stecherele
nemodificate si prizele corespunzatoare diminueaza
riscul de electrocutare.

Evitati contactul corporal cu suprafete impamantate
sau legate la masa ca tevi, instalatii de incalzire, plite
si frigidere. Exista unrisc crescut de electrocutare
atunci cand corpul vd este impdmantat sau legat la masa.
Feriti sculele electrice de ploaie sau umezeala.
Patrunderea apei intr-o sculd electricd mareste riscul de
electrocutare.

Nu schimbati destinatia cablului. Nu folositi niciodata
cablul pentru transportarea sau suspendarea sculei
electrice ori pentru a trage stecherul afara din priza.
Feriti cablul de caldura, ulei, muchii ascutite sau
componente aflate in migcare. Cablurile deteriorate
sau incurcate maresc riscul de electrocutare.

>

>

Romana | 149

Atunci cand lucrati cu o scula electrica in aer liber,
folositi numai cabluri prelungitoare adecvate pentru
mediul exterior. Folosirea unui cablu prelungitor
adecvat pentru mediul exterior diminueaza riscul de
electrocutare.

Daca nu poate fi evitata folosirea sculei electrice in
mediu umed, folositi o alimentare protejata printr-un
dispozitiv de curent rezidual (RCD). Utilizarea unui
dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta persoanelor

>

>

>

Fiti atenti, aveti grija de ceea ce faceti si procedati
rational atunci cand lucrati cu o scula electrica. Nu
folositi scula electrica atunci cand sunteti obositi sau
va aflati sub influenta drogurilor, a alcoolului sau a
medicamentelor. Un moment de neatentie in timpul
utilizdrii sculelor electrice poate duce la raniri grave.
Purtati echipament personal de protectie. Purtati
intoteauna ochelari de protectie. Purtarea
echipamentului personal de protectie, ca masca pentru
praf, incaltaminte de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau protectia auditiva, in functie de tipul si
utilizarea sculei electrice, diminueaza riscul ranirilor.
Evitati o punere in functiune involuntara. inainte de a
introduce stecherul in priza si/sau de a introduce
acumulatorul in scula electrica, de aoridicasaudeao
transporta, asigurati-va ca aceasta este oprita. Daca
atunci cand transportati scula electrica tineti degetul pe
intrerupdtor sau daca porniti scula electrica inainte de a o
racorda la reteaua de curent, puteti provoca accidente.
inainte de pornirea sculei electrice indepartati clestii
de reglare sau cheile fixe din aceasta. O cheie sauun
cleste atasat la 0 componenta rotativa a sculei electrice
poate provoca raniri.

Nu va intindeti pentru a lucra cu scula electrica.
Mentineti-va intotdeauna stabilitatea si echilibrul.
Astfel veti putea controla mai bine scula electricd in
situatii neasteptate.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau podoabe. Feriti parul si
imbracamintea de piesele aflate in miscare.
imbréicamintea largd, parul lung sau podoabele pot fi
prinse in piesele aflate in miscare.

Daca pot fi montate echipamente de aspirare si
colectare a prafului, asigurati-va ca acestea sunt
racordate si folosite in mod corect. Folosirea unei
instalatii de aspirare a prafului poate duce la reducerea
poluarii cu praf.

Nu v lasati amagiti de usurinta in operare dobandita
n urma folosirii frecvente a sculelor electrice si nu
ignorati principiile de siguranta ale acestora.
Neglijenta poate provoca, intr-o fractiune de secunda,
vatamari corporale grave.

Utilizarea si manevrarea atenta a sculelor electrice

>

Nu suprasolicitati scula electrica. Folositi pentru
executarea lucrarii dv. scula electrica destinata acelui
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scop. Cu scula electrica potrivita lucrati mai bine si mai
sigur in domeniul de putere indicat.

» Nufolositi scula electrica daca aceasta are
intrerupatorul defect. O scula electrica, care nu mai
poate fi pornita sau oprita, este periculoasa si trebuie
reparata.

» Scoateti stecherul afara din priza si/sau indepartati
acumulatorul daca este detasabil, inainte de a executa
reglaje, a schimba accesorii sau a depozita scula
electrica. Aceastd masura de prevedere impiedica
pornirea involuntara a sculei electrice.

» Pastrati sculele electrice nefolosite la loc inaccesibil
copiilor si nu lasati sa lucreze cu scula electrica
persoane care nu sunt familiarizate cu aceasta sau
care nu au citit prezentele instructiuni. Sculele
electrice devin periculoase atunci cand sunt folosite de
persoane lipsite de experientd.

» intretineti sculele electrice si accesoriile acestora.
Verificati alinierea corespunzatoare, controlati daca,
componentele mobile ale sculei electrice nu se
blocheaza, sau daca exista piese rupte sau deteriorate
care sa afecteze functionarea sculei electrice. inainte
de utilizare dati la reparat o scula electrica
defectapiesele deteriorate. Cauza multor accidente a
fost intretinerea necorespunzatoare a sculelor electrice.

» Mentineti bine dispozitivele de taiere bine ascutite si
curate. Dispozitivele de tdiere intretinute cu grijd, cu
taisuri ascutite se intepenesc in mai micd masura si pot fi
conduse mai usor.

» Folositi scula electrica, accesoriile, dispozitivele de
lucru etc. conform prezentelor instructiuni, tinand
cont de conditiile de lucru si de activitatea care
trebuie desfasurata. Folosirea sculelor electrice in alt
scop decat pentru utilizarile prevazute, poate duce la
situatii periculoase.

» Mentineti manerele si zonele de prindere uscate,
curate si feriti-le de ulei si unsoare. Méanerele si zonele
de prindere alunecoase nu permit manevrarea si controlul
sigur al sculei electrice in situatii neasteptate.

intretinere

> incredin;a;i scula electrica pentru reparare
personalului de specialitate, calificat in acest scop,
repararea facandu-se numai cu piese de schimb
originale. Astfel veti fi siguri cd este mentinutd siguranta
sculei electrice.

Instructiuni privind siguranta pentru masinile de
frezare si masinile de frezat muchii

» Prinde scula electrica de manerele izolate deoarece
freza ar putea intra in contact cu propriul cablu de
alimentare. Tdierea unui conductor aflat ,sub tensiune”
poate pune sub tensiune componentele metalice ale
sculei electrice si provoca electrocutarea operatorului.

» Folositi menghine sau o alta metoda practica de fixare
si sprijinire a piesei de lucru pe o platforma stabila.
Daca tineti piesa de lucru cu mana sau o sprijiniti de

corpul dumneavoastra, aceasta devine instabila si se
poate ajunge la pierderea controlului.

» Turatia admisa a dispozitivului de frezare trebuie sa
fie cel putin egala cu turatia maxima specificata pe
scula electrica. Dispozitivele de frezare care se rotesc
mai repede decat este admis, se pot rupe, iar bucatile
desprinse pot zbura in toate partile.

» Frezele sau alte accesorii trebuie sa se potriveasca
exact in sistemul de prindere accesorii (bucsa
elastica) la sculei dumneavoastra electrice. Accesoriile
care nu se potrivesc exact in sistemul de prindere pentru
accesorii al sculei dumneavoastra electrice se rotesc
neuniform, vibreaza foarte puternic si pot duce la
pierderea controlului.

» Porniti scula electrica i numai dupa aceasta
conduceti-o asupra piesei prelucrate. in caz contrar
exista pericol de recul in situatia in care dispozitivul de
lucru se agata in piesa prelucrata.

» Nutineti mainile in sectorul de frezare si nici pe
dispozitivul freza. Tineti cu cealaltd mana manerul
suplimentar. Daca veti tine ambele maini pe masina de
frezat, acestea nu vor mai putea fi ranite de dispozitivul
de frezat.

» Nu frezati niciodata peste obiecte metalice, cuie sau
suruburi. Dispozitivul freza se poate deteriora si duce la
cresterea vibratiilor.

» Folositi detectoare adecvate pentru a localiza
conducte de alimentare ascunse sau adresati-va in
acest scop regiei locale furnizoare de utilitati.
Contactul cu conductorii electrici poate duce la incendiu
si electrocutare. Deteriorarea unei conducte de gaz poate
provoca explozii. Spargerea unei conducte de apa
cauzeaza pagube materiale sau poate duce la
electrocutare.

» Nufolositi freze tocite sau deteriorate. Frezele tocite
sau deteriorate cauzeaza o frecare mai puternica, se pot
inclesta si duce la dezechilibru.

» inainte de a pune jos scula electrica asteptatica
aceasta sa se opreasca complet. Dispozitivul de lucru se
poate agata si duce la pierderea controlului asupra sculei
electrice.

» Prindeti strans scula electrica cu ambele mainiin
timpul lucrului si asigurati-va o pozitie stabila. Scula
electricd este condusa mai sigur cu ambele maini.

Descrierea produsului si a

performantelor sale
Cititi toate indicatiile si instructiunile de
siguranta. Nerespectarea instructiunilor si
indicatiilor de sigurantd poate provoca
electrocutare, incendiu si/sau raniri grave.
Tineti seama de ilustratiile din partea anterioara a
instructiunilor de folosire.
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Utilizarea conform destinatiei

Scula electricd este destinata frezarii, cu reazem fix, de
caneluri, muchii, profiluri si gauri longitudinale, precum si
frezdrii dupd sablon de copiere in lemn, material plastic si
materiale de constructii usoare.

Cu o turatie redusa si cu dispozitive de frezare
corespunzatoare pot fi prelucrate si metalele neferoase.

Elemente componente

Numerotarea componentelor ilustrate se referd la schita
sculei electrice de la pagina grafica.

(1) Maner dreapta (suprafatd izolata de prindere)
(2) Butonde blocare a axului
(3) Apadratoare contra aschiilor

(4) Surub-fluture pentru barele de ghidare ale
limitatorului paralel (2 buc.)

(5) Placade baza
(6) Placa de alunecare

(7) Sistem de prindere pentru barele de ghidare ale
limitatorului paralel

(8) Limitatorin trepte

(9) Surub-fluture pentru reglarea limitatorului de reglare
aadancimii

(10) Cursor cu marcaj de indexare

(11) Maner stanga (suprafata izolata de prindere)

(12) Parghie de strangere pentru fixarea adancimii de
frezare

(13) Scala de reglare a adancimilor de frezare
(14) Limitator de reglare a adancimii
(15) Scald de reglare precisa a adancimilor de frezare

(16) Buton rotativ pentru reglarea fina a adancimilor de
frezare (unitate de avans in adancime)

(17) Rozetd de preselectare a turatiei

(18) Dispozitiv de frezare®

(19) Buton de pornire/oprire

(20) Tasta de blocare si deblocare a butonului de pornire/
oprire

(21) Cheie fixa (17 mm, 24 mm)

(22) Piulita olandeza cu bucsa elastica de prindere

(23) Adaptor pentru aspirare (unitate de avans in
adancime)

(24) Surub cu cap striat pentru adaptorul pentru aspirare
(2 buc.)

(25) Furtun pentru aspirare (@ 35 mm)®

(26) Adaptor pentru aspirare (unitate de frezare)”
(27) Inelintermediar pentru adaptorul pentru aspirare”
(28) Limitator paralel

(29) Surub-fluture pentru reglarea bruta a limitatorului
paralel

(30) Bard de ghidare pentru limitatorul paralel

Romana| 151

(31) Buton rotativ pentru reglajul fin al limitatorului paralel
(32) Stift de centrare

(33) Sind opritoare reglabila pentru limitatorul paralel
(34) Adaptor pentru inelul de copiere SDS

(35) Surub de fixare pentru adaptorul inelului de copiere
(2 buc.)

(36) Parghie de deblocare pentru adaptorul inelului de
copiere

(37) Inel de copiere

(38) Unitate de avans in adancime

(39) Surub de fixare pentru placa de alunecare

(40) Dorn de centrare®

(41) Aparatoare de aspirare pentru prelucrarea muchiilor

(42) Roati de ghidare®

a) Acest accesoriu nu este inclus in setul de livrare standard.

Date tehnice

Masina de frezare GOF 20-12

Cod de identificare 3601F272..
Putere nominala w 2000
Turatie in gol rot/min 10000-25000
Preselectare a turatiei °
Sistem electronic constant °
Racord pentru sistemul de °
aspirare a prafului

Bucse elastice de prindere mm 8-12
compatibile inch %%
Cursa adaptorului de freze mm 80
pentru muchii

Greutate" kg 6,3
Clasa de protectie o/

A) Férd cablu de racordare la retea

Specificatiile sunt valabile pentru o tensiune nominala [U] de 230 V.
In cazul unor tensiuni diferite si al unor modele de executie specifice
anumitor tari, aceste specificatii pot varia.

Valorile pot varia in functie de produs si sunt supuse conditiilor de
utilizare, precum si conditiilor de mediu. Pentru informatii
suplimentare, acceseaza www.bosch-professional.com/wac.

Informatii privind zgomotul/vibratiile

Valorile zgomotului emis au fost determinate

conform EN 62841-2-17.

Nivelul de zgomot al sculei electrice evaluat dupa curba de
filtrare A este in parametri normali: nivel de presiune
sonord 97 dB(A); nivel de putere sonora 105 dB(A).
Incertitudinea K = 3 dB.

Poarta casti antifonice!

Valorile totale ale vibratiilor a, (suma vectoriala a trei
directii) si incertitudinea K au fost determinate conform
EN 62841-2-17:a, = 4,0 m/s*, K = 1,5 m/s”.

Nivelul vibratiilor si nivelul zgomotelor emise specificate in
prezentele instructiuni au fost masurate conform unei
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proceduri de masurare standardizate si pot fi utilizate la
compararea diferitelor scule electrice. Acestea pot fi folosite
si pentru evaluarea provizorie a vibratiilor i zgomotului
emis.

Nivelul specificat al vibratiilor si al zgomotului emis se referd
la cele mai frecvente utilizari ale sculei electrice. In
eventualitatea in care scula electricd este utilizatd pentru
alte aplicatii, impreund cu alte accesorii decat cele indicate
sau nu, beneficiaza de o intretinere satisfacatoare, nivelul
vibratiilor si nivelul zgomotului emis se pot abate de la
valorile specificate. Aceasta poate amplifica considerabil
vibratiile si zgomotul de-a lungul intregului interval de lucru.
Pentru o evaluare exacta a vibratiilor si a zgomotului ar trebui
luate in calcul si intervalele de timp in care scula electrica
este deconectata sau functioneaza, dar nu este folosita
efectiv. Aceasta metoda de calcul ar putea duce la reducerea
considerabila a zgomotului pe intreg intervalul de lucru.
Stabiliti masuri de sigurantd suplimentare pentru protejarea
utilizatorului impotriva efectului vibratiilor, ca de exemplu:
intretinerea sculei electrice si a accesoriilor, mentinerea
cdldurii mainilor, organizarea proceselor de munca.

Montarea

» inaintea oricaror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

Montarea dispozitivului de frezare
(consulta imaginea A)

» Este recomandat sa se poarte manusi de protectie
pentru montarea sau inlocuirea dispozitivelor de
frezare.

In functie de scopul utilizarii, sunt disponibile dispozitive de

frezare de cele mai diverse executii si sortimente calitative.

Dispozitivele de frezare din otel rapid de inalta

performanta (HSS) sunt adecvate pentru prelucrarea

materialelor moi, precum lemnul moale si materialele
plastice.

Dispozitivele de frezare cu taisuri din carburi metalice

(HM) sunt adecvate mai ales pentru materialele dure si

abrazive, precum lemnul de esenta tare si aluminiul.

Dispozitivele de frezare originale din gama de accesorii

Bosch pot fi achizitionate de la distribuitorul local.

Folositi numai dispozitive de frezare nedeteriorate si curate.

Utilizeaza pe cat posibil dispozitive de frezare cu un

diametru al tijei de 12 mm.

Poti inlocui dispozitivul de frezare atunci cand motorul de

frezare este introdus in avansul in adancime/unitatea de

frezare. Totusi, recomandam ca inlocuirea accesoriului s se
realizeze in timp ce motorul de frezare este demontat.

- Extrage motorul de frezare din unitatea de avans in
adancime/unitatea de frezare.

- Apasd butonul de blocare a axului (2) (@) si mentine-|
apasat. Daca este necesar, roteste axul putin cu mana,
pana cand dispozitivul de blocare se fixeaza.

Actioneaza butonul de blocare a axului (2) numai cand
scula electrica este in stare de repaus.

- Alternativ, poti bloca axul cu ajutorul unei chei fixe
suplimentare.

- Slabeste piulita olandeza (22) folosind cheia fixd (21) (cu
deschiderea de 17 mm si 24 mm), rasucind-o in sens
antiorar (@®).

- [mpinge dispozitivul de frezare in bucsa elastici de
prindere. Coada dispozitivului de frezare trebuie impinsa
cel putin 20 mm in interiorul bucsei elastice de prindere.

- Strange ferm piulita olandeza (22) folosind cheia
fixa (21) (cu deschiderea de 17 mm si 24 mm) ,rasucind-
oinsens orar. Elibereaza buton de blocare a axului (2)
sau scoate cheia fixa suplimentara.

» Nuintrodu dispozitive de frezare cu diametrul mai
mare de 50 mm, daca inelul de copiere este montat.
Aceste dispozitive de frezare nu trec prin deschiderea
placii de baza.

» in niciun caz nu strangeti bucsa elastica cu piulita
olandeza, cati vreme nu este montata nicio freza. in
caz contrar bucsa elasticd se poate deteriora.

Aspirarea prafului/aschiilor

Pulberile rezultate din prelucrarea de materiale cum sunt

vopselele pe bazd de plumb, anumite tipuri de lemn,

minerale si metal pot fi ddunatoare sanatatii. Atingerea sau

inspirarea acestor pulberi poate provoca reactii alergice si/

sau imbolnavirile cailor respiratorii ale utilizatorului sau a le

persoanelor aflate in apropiere.

Anumite pulberi cum sunt pulberea de lemn de stejar sau de

fag sunt considerate a fi cancerigene, mai ales in combinatie

cu materiale de adaos utilizate la prelucrarea lemnului

(cromat, substante de protectie a lemnului). Materialele care

contin azbest nu pot fi prelucrate decat de catre specialisti.

- Folositi pe cat posibil o instalatie de aspirare a prafului
adecvatd pentru materialul prelucrat.

- Asigurati buna ventilatie a locului de munca.

- Este recomandabil sa se utilizeze o masca de protectie a
respiratiei avand clasa de filtrare P2.

Respectati prescriptiile din tara dumneavoastra referitoare

la materialele de prelucrat.

» Evitati acumularile de praf la locul de munca. Pulberile
se pot aprinde cu usurinta.

Montarea adaptorului de aspirare pe avansul in
adancime (consulta imaginea B)

Adaptorul de aspirare (23) poate fi montat cu racordul
pentru furtun orientat spre inainte sau spre inapoi.

Atunci cand adaptorul inelului de copiere (34) este introdus,
poate fi necesar sa-I montezi rotindu-I la 180°, astfel incat
adaptorul de aspirare (23) sa nu atingd parghia de
deblocare (36).

Fixeazd adaptorul de aspirare (23) cu cele 2 suruburi cu cap
striat (24) pe placa de baza (5).

Pentru asigurarea unei aspirdri optime, adaptorul de
aspirare (23) trebuie curatat cu regularitate.

1609 92AA4Y|(12.05.2025)

Bosch Power Tools



Montarea adaptorului pentru aspirare (accesoriu) pe
unitatea de frezare (consulta imaginea C)

Adaptorul de aspirare (26) poate fi montat cu racordul
pentru furtun orientat spre inainte sau spre inapoi.

Cu adaptorul inelului de copiere (34) introdus, fixeaza
adaptorul de aspirare (26) cu cele 2 suruburi cu cap
striat (24) pe placa de bazé (5). in cazul utilizérilor fara
adaptor al inelului de copiere (34), monteaza in prealabil
inelulintermediar (27) pe adaptorul de aspirare (26),
conform imaginii.

Racordarea sistemului de aspirare a prafului

Monteaza un furtun de aspirare (@ 35 mm) (25) (accesoriu)
pe adaptorul de aspirare montat. Racordeaza furtunul de
aspirare (25) la un aspirator (accesoriu).

Scula electrica poate fi racordata direct la fisa unui Bosch
aspirator universal cu un sistem de pornire de la distanta.
Acesta porneste automat in momentul pornirii sculei
electrice.

Aspiratorul trebuie sa fie adecvat pentru materialul de
prelucrat.

Pentru aspirarea pulberilor extrem de nocive, cancerigene
sau uscate, folositi un aspirator special.

Montarea aparatorii contra aschiilor

(consulta imaginea D)

Introdu din fatd apardtoarea contra aschiilor (3) in ghidaj
astfel incat sa se fixeze in pozitie. Pentru demontare, apuca
din lateral apardtoarea contra aschiilor si trage-o spre
inainte.

Functionarea

» Atentie la tensiunea din reteaua de alimentare
electrica! Tensiunea din reteaua de alimentare electrica
trebuie sa coincida cu datele de pe placuta cu date
tehnice a sculei electrice.

Punerea in functiune

Preselectarea turatiei

Cu ajutorul rozetei de reglare a preselectarii turatiei (17)
poti preselecta turatia doritd chiar si in timpul functionrii.

1-2 Turatie joasa
3-4 Turatie medie
5-6 Turatie inaltd

Valorile prezentate in tabel sunt valori orientative. Turatia
necesara depinde de material si de conditiile de lucru,
putand fi determinata printr-o proba practica.

Diametrul Pozitie rozeta de

dispozitivului de reglare

frezare [mm]
Lemn de esentd 4-10 5-6
tare (fag) 12-20 3-4
22-40 1-2
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Diametrul Pozitie rozeta de

dispozitivului de reglare
frezare [mm]

Lemn de esentd 4-10 5-6
moale (pin) 12-20 3-6
22-40 1-3

Placi din PAL 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Materiale plastice 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminiu 4-15 1-2
16-40 1

Dupad un timp de lucru mai indelungat cu o turatie redusa,
trebuie sa lasi scula electricd sa functioneze in gol la turatie
maxima timp de aproximativ 3 minute, pentru a se raci.

Pornirea/Oprirea

fnainte de conectare, regleaza adancimea de frezare.
Pentru conectarea sculei electrice, apasa usor tasta de
blocare si deblocare a butonului de pornire/oprire (20), apoi
apasa butonul de pornire/oprire (19) si mentine-l apasat.
Pentru blocarea sculei electrice, porneste scula electricd si
apasa tasta de blocare si deblocare a butonului de pornire/
oprire (20). Mai intai elibereaza butonul de pornire/

oprire (19), iar apoi apasa tasta de blocare si deblocare a
butonului de pornire/oprire (20).

Pentru deconectarea sculei electrice, elibereaza
comutatorul de pornire/oprire (19), respectiv, daca acesta
este blocat cu tasta de fixare (20), apasa scurt comutatorul
de pornire/oprire (19), iar apoi elibereaza-l.

Sistemul electronic constant

Sistemul electronic constant mentine turatia aproape
constantd la functionarea in gol si sub sarcina, asigurand un
randament uniform de lucru.

Pornire lenta

Dispozitivul electronic de pornire lenta limiteaza cuplul
motor in momentul pornirii, prelungind astfel durata de viata
utild a motorului.

Reglarea adancimii de frezare
(consulta imaginea E)

Reglarea adancimii de frezare se poate realiza numai cu
scula electricd oprita.

Pentru reglajul brut al adancimii de frezare, procedeaza

dupa cum urmeaza:

- Pe piesa de prelucrat, asaza scula electrica cu dispozitivul
de frezare montat.

- Regleaza limitatorul in trepte (8) pe treapta cea mai de
jos; limitatorul in trepte se fixeazd sonor.

- Desfileteaza surubul-fluture de la limitatorul de reglare a
adancimii (9), astfel incat limitatorul de reglare a
adancimii (14) sa devina mobil.

- Apasad parghia de tensionare pentru fixarea adancimii de
frezare (12) in directia de rotatie @ si coboara lent
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masina de frezare pana cand dispozitivul de frezare (18)
atinge suprafata piesei de prelucrat. Elibereaza din nou
parghia de tensionare pentru fixarea adancimii de
frezare (12) pentru a fixa aceastd adancime de
patrundere. Dacd este necesar, apasa parghia de
tensionare pentru fixarea adancimii de frezare (12) in
directia de rotatie @ pentru a o fixa definitiv.

— Impinge in jos limitatorul de reglare a adancimii (14) pand
cand acesta se sprijind pe limitatorul in trepte (8). Adu
cursorul cu marcajul de indexare (10) in pozitia 0 pe scala
adancimilor de frezare (13).

- Regleaza limitatorul de reglare a adancimii (14) la
adancimea de frezare dorita si strange surubul-fluture al
limitatorului de reglare a adancimii (9). Ai grija sa nu mai
deplasezi cursorul cu marcajul de indexare (10).

- Apasa parghia de tensionare pentru fixarea adancimii de
frezare (12) in directia de rotatie @ si adu masina de
frezare in pozitia cea mai de sus.

in cazul unor adancimi de frezare mai mari, ar trebui si

executi mai multe procese de prelucrare, cu adancimi de

frezare mai mici. Cu ajutorul limitatorului in trepte (8) poti
diviza procesul de frezare in mai multe trepte. Regleaza
adancimea de frezare dorita corespunzator treptei inferioare
alimitatorului in trepte si selecteaza mai intai treptele
superioare pentru primele procese de prelucrare.

Dupd o frezare de probd, poti regla adancimea de frezare

exact la cota dorita, rotind butonul rotativ (16); pentru

cresterea adancimii de frezare, roteste-l in sens orar, iar
pentru reducerea adancimii de frezare, roteste-l in sens
antiorar. Scala (15) permite orientarea. O rotatie
corespunde unei curse de reglare de 1,5 mm, o diviziune de
pe marginea de sus a scalei (15) corespunde unei modificari
de 0,1 mm a cursei de reglare. Cursa de reglare maxima este

de +16 mm.

Instructiuni de lucru
» Feriti dispozitivele de frezare de socuri si lovituri.

Directia si procesul de frezare (consulta imaginea F)

» Frezarea trebuie efectuata intotdeaunain sens
contrar directiei de rotatie a dispozitivului de
frezare (18) (in contraavans). in cazul frezirii in directia
de rotatie a dispozitivului de frezare (in sensul avansului),
scula electrica va poate fi smulsa din mana.

Frezarea cu avansul in adancime

Regleazd adancimea de frezare dorita.

Asaza pe piesa de prelucrat scula electricd cu dispozitivul de

frezare montat si porneste scula electrica.

Apasa in jos parghia de deblocare pentru functia de intrare in

material si coboara lent masina de frezare pana cand se

atinge adancimea de frezare reglatd. Elibereaza din nou

parghia de deblocare , pentru a fixa aceastd adancime de

patrundere.

Executa procesul de frezare cu avans uniform.

Dupa finalizarea procesului de frezare readu masina de

frezare in pozitia cea mai de sus.

Opriti scula electrica dupa frezare.

Frezarea cu unitatea de frezare

Regleazd adancimea de frezare dorita.

Porneste scula electrica si apropi-o de locul care urmeaza a fi

prelucrat.

Executa procesul de frezare cu avans uniform.

Opreste scula electrica.

» Nu puneti jos scula electrica inainte ca freza sa se fi
oprit complet. Accesoriile care se mai rotesc din inertie,
dupa oprirea sculei electrice, pot provoca raniri.

Frezarea cu limitatorul auxiliar (consulta imaginea G)
Pentru prelucrarea pieselor de dimensiuni mai mari, de
exemplu, in cazul frezarii canelurilor, poti fixa o scandurd sau
o sipca drept limitator auxiliar pe piesa de prelucrat si
conduce masina de frezat multifunctionald de-a lungul
limitatorului auxiliar. in cazul utilizarii avansului in

adancime (38), condu masina de frezat multifunctionala de-
a lungul limitatorului auxiliar, pe latura aplatizata a placii de
alunecare.

Frezarea de muchii si de profiluri

La frezarea de muchii si de profiluri fard limitator paralel
dispozitivul de frezare trebuie echipat cu un pilot de ghidare
sau cu un rulment.

Conduceti scula electricd pornita din lateral spre piesa de
lucru pana cand pilotul de ghidare sau rulmentul
dispozitivului de frezare se sprijind pe muchia piesei de
prelucrat.

Conduceti scula electricd de-a lungul muchiei piesei de lucru.
Aveti grija sa o asezati exact perpendicular. O apasare prea
puternica poate deteriora muchia piesei de lucru.

Frezarea cu limitatorul paralel (consulta imaginile H si l)
impinge limitatorul paralel (28) cu barele de ghidare (30) in
placa de baza (5) si fixeaza-| cu suruburile (4), conform cotei
necesare.

Cu suruburile-fluture (29) poti regla suplimentar lungimea
limitatorului paralel.

Cu ajutorul butonului rotativ (31) poti regla fin lungimea
dupa ce ai slabit cele doud suruburi-fluture (29). O rotatie
corespunde unei curse de reglare de 2,0 mm, o diviziune de
pe butonul rotativ (31) corespunde unei modificari de

0,1 mm a cursei de reglare. Asigura-te cd varful stiftului de
centrare (32) patrunde in suprafata materialului de
prelucrat.

Cu ajutorul sinei opritoare (33) poti modifica suprafata de
sprijin eficienta a limitatorului paralel.

Condu scula electrica conectatd, cu avans uniform si apasare
din lateral, pe limitatorul paralel, de-a lungul muchiei piesei
de prelucrat.

Frezarea cu roata de ghidare (consulta imaginea J)
Monteaza roata de ghidare (42) conform imaginii.
Asaza roata de ghidare pe muchia curbata a unei pldci.

Frezarea cu inel de copiere (consulta imaginile K-L)

Cu ajutorul inelului de copiere (37) poti transfera contururi
ale unor modele, respectiv sabloane pe piesa de prelucrat.
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Alege inelul de copiere adecvat, in functie de grosimea
sablonului respectiv al modelului. Deoarece inelul de copiere
este iesit in afard, sablonul trebuie sé aiba o grosime de
minimum 8 mm.

Pentru a utiliza inelul de copiere (37), mai intéi trebuie sa fie
introdus adaptorul inelului de copiere SDS (34) in placa de
alunecare (6).

Asaza de sus adaptorul inelului de copiere (34) pe placa de
alunecare (6) si insurubeaza-l ferm cu cele 2 suruburi de
fixare (35). Ai grija ca parghia de deblocare pentru
adaptorul inelului de copiere (36) sa fie mobila.

impinge parghia de deblocare (36) in directia sigetii si
introdu de jos inelul de copiere (37) in adaptorul inelului de
copiere SDS (34). Camele de codificare trebuie sa se fixeze
sonor in degajarile inelului de copiere (37).

Verificd distanta de la mijlocul dispozitivului de frezare pana
la marginea inelului de copiere (vezi ,Centrarea placii de
baza (consulta imaginea N)“, Pagina 155).

» Alege un diametru mai mic al dispozitivului de frezare

comparativ cu diametrul interior al inelului de copiere.

Procesul de frezare

Nota: Tineti seama de faptul cd freza (18) este intotdeauna
iesita in afard din placa de baza (5). Nu deteriorati sablonul
sau piesa de lucru.

Condu scula electrica conectata cu inelul de copiere (37)
spre sablon.

In cazul utilizarii avansului in adancime (38): Apasa in jos
parghia de deblocare pentru functia de intrare in material si
coboara lent masina de frezare pana cand se atinge
adancimea de frezare reglata. Elibereaza din nou parghia de
deblocare , pentru a fixa aceasta adancime de patrundere.
Condu scula electrica cu inelul de copiere (37) iesit in afard,
apasand-o din lateral, de-a lungul sablonului.

Centrarea placii de baza (consulta imaginea N)

Pentru ca distanta dintre mijlocul dispozitivului de frezare si
marginea inelului de copiere sa fie egald peste tot, inelul de
copiere (37) si placa de alunecare (6) pot fi centrate unain
raport cu cealaltd, daca este necesar.

in cazul utilizarii avansului in adancime (38): Apasa in jos
parghia de deblocare pentru functia de intrare in material si
coboara lent masina de frezare pand cand se atinge
adancimea de frezare reglata. Elibereaza din nou parghia de
deblocare , pentru a fixa aceasta adancime de patrundere.
Desfileteaza surubul de fixare (39) cu aproximativ 2 rotatii,
astfel incat placa de alunecare (6) sa devina mobila.

Introdu dornul de centrare (40) in sistemul de prindere a
accesoriilor, conform imaginii. Strange ferm manual piulita
olandeza, astfel incat dornul de centrare sa fie inca mobil.
Aliniaza dornul de centrare (40) si inelul de copiere (37),
deplasand putin placa de alunecare (6).

Strange din nou ferm suruburile de fixare (39).

Scoate dornul de centrare (40) din sistemul de prindere a
accesoriilor.
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in cazul utilizarii avansului in adancime (38): Apasé parghia
de deblocare pentru functia de intrare in material siadu
masina de frezat in pozitia cea mai de sus.

Frezarea cu aparatoarea de aspirare

(consulta imaginile 0-P)

Pentru prelucrarea muchiilor, poti utiliza suplimentar
aparatoarea de aspirare (41).

Fixeazd aparatoarea de aspirare (41) cu cele 2 suruburi pe
placa de baza (5). Aparatoarea de aspirare (41) poate fi
fixata in 3 pozitii diferite, conform imaginii.

Pentru prelucrarea suprafetelor plane netede, scoate din
nou aparatoarea de aspirare.

Utilizeaza adaptorul FSN-OFA (1 600 Z00 00G).

intretinere si service

intretinere si curatare

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

» Pentru a putea lucra bine si in siguranta, mentineti
curate scula electrica si fantele de aerisire ale
acesteia.

» in conditii de lucru extrem de dificile, utilizeaza
intotdeauna, in masura posibilitatilor, o instalatie de
aspirare. Curata frecvent fantele de aerisire cu o
pensula si conecteaza in serie un intrerupator de
protectie impotriva tensiunilor periculoase (PRCD). in
cazul prelucrdrii metalelor, in interiorul sculei electrice se
poate depune praf conductiv. Izolatia de protectie a sculei
electrice poate fi perturbata.

Dacd este necesara inlocuirea cablului de racordare, pentru

aevita periclitarea sigurantei in timpul utilizarii, aceasta

operatie se va executa de cdtre Bosch sau de cdtre un centru
de service autorizat pentru scule electrice Bosch.

Serviciu de asistenta tehnica post-vanzari si
consultanta clienti

Romania
Tel.: +40 21 405 7541

@ =F T www.bosch-pt.com/serviceaddresses

incazde reclamatii si comenzi de piese de schimb, te rugam
sa specifici neaparat numarul de identificare compus din
10 cifre, indicat pe pldcuta cu date tehnice a produsului.

Eliminare
Sculele electrice, accesoriile si ambalajele trebuie
directionate cdtre o statie de revalorificare ecologica.

Nu aruncati sculele electrice in gunoiul
menajer!
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Numai pentru tarile UE:

Aparatele electrice si electronice care nu mai sunt utilizabile
trebuie colectate separat si eliminate in mod ecologic.
Utilizeaza sistemele de colectare desemnate. Eliminarea
incorecta poate fi nociva pentru mediu si sanatate din cauza
eliminarii de substante periculoase.

buvnrapcku

YKasaHuA 3a CHIypHOCT

06wM ykasaHua 3a besonacHoct 3a
€NeKTPOMHCTPYMEHTH

4 NPEAYNPEX- MpoueteTe BcHUKHM Npeaynpexae-

HUA, yKa3aHHA, 3ano3HaNTe ce ¢
NEHUE

¢urypute U TeXHHUECKHTE XapaK-
TEPUCTHKH, NPUNOXKEHN KbM eNeKTPOMHCTPYMeHTa. [1po-
NyCKKM NPX CNa3BaHETO Ha yKasaHMATa N0-40Ny Morar Aa npe-
[LM3BUKAT TOKOB YAAP U/UNK TEXKU TDaBMMU.
CbxpaHnABaiiTe Te31 yKa3aH!A Ha CHTYPHO MACTO.
13non3BaHMAT No-4oNy TEPMUH "eNeKTPOUHCTPYMEHT" ce OT-
HacA 10 3aXpaHBaHK OT eneKTpUuecKarta Mpexa enekTpouH-
CTPYMEHTH (CbC 3axpaHBalL kaben) v 1o 3aXpaHBaHK OT aKy-
MynaTopHa batepus enekTpoMHCTPyMeHTH (6e3 3axpaHBaLy
Kaben).

Be3onacHocTt Ha paboTHoTO MACTO

» Masete paboTHOTO CH MACTO UKCTO U fO6pPe 0cBeTEHO.
Pa3xBbpnaH1Te WK TbMHM PaboTHK MecTa ca npefanoc-
TaBKa 3@ UHUMAEHTH.

» He paboTeTe c eneKTPOHHCTPYMEHTa B Cpefa C NOBH-
LIeHa ONACHOCT OT Bb3HUKBaHe Ha eKcnno3ua, B 6nu-
30CT /10 NECHO3aNanuMH TEUHOCTH, Fra30Be UK NPaxo-
06pa3Hu matepuany. Mo Bpeme Ha paboTa B eNeKTPOH-
CTPYMEHTHTE Ce OTAENAT UCKPH, KOUTO MOraT [1a Bb3nna-
MEHAT NPaxo0bpasHu MaTepuany UK nNap.

» [ipbxKTe feua U CTPaHWYHK NHLA Ha 6e3onacHo pascTo-
fAHKe, [10KaTo PaboTuTe C eNeKTPOUHCTPYMEHTA. AKo
BHUMaHHETO Bu Obfie OTKNOHEHO, MOXe Aa 3arybute KoH-
TPONa Hafl eNeKTPOMHCTPYMEHTA.

BesonacHocT npu paboTa c eneKTpUUECKH TOK

» LllencenbT Ha eneKTPOMHCTpPYMeHTa TpAGBa Aa e noa-
XoAAlL 32 NON3BaHHUA KOHTAKT. B HUKaKbB cnyuai He
ce A0NyCKa H3MEHAHE Ha KOHCTPYKLMATA Ha Wwence-
na. Koraro pabotute cbc 3aHyneHu enekTpoypeay, He
M3NoN3BaiiTe aganTepy 3a wencena. [0713BaHETo Ha
OPMIMHANHK LEMCENHU U KOHTAKTH HaManasa pucka ot
Bb3HWKBaHe Ha TOKOB yaap.

» Usbarsaiite gonupa Ha TANoTo By [0 3a3emenn Tena,
Hanp. Tpbbu, OTONNUTENHHU YPEAH, NeUKH U XNaAUNHU-
uu. Koraro 11070 By € 3a3eMeHO, PUCKBT OT Bb3HUKBaHE
Ha TOKOB yap € No-ronam.

» lpeanassaitTe eNEKTPOMHCTPYMEHTA CH OT AbXKA U
Bnara. [POHUKBAHETO Ha BOAA B ENEKTPOMHCTPYMEHTA
MOBHLLIABA ONACHOCTTA OT TOKOB yAap.

» He usnonsgaiite 3axpaHBalus kaben 3a uenu, 3a Kou-
T0 TOi He e npepBuAeH. Hukora He u3non3Baiite 3ax-
paHBawua kaben 3a npeHacsaHe, TerneHe UK OTKaua-
BaHe Ha eneKTpouHcTpymenta. Mpepnassaiite kabena
OT HarpsiBaHe, oMacnABaHe, AONUP A0 0CTpH pbboBe
MNHM A0 NOABHXHY 3BEHA HA MALUMHK. [10BPEneHN Uk
yCyKaHu Kabenu yBenuuasar pucka oT Bb3HUKBaHe Ha To-
KOB yfiap.

» Korarto paboTute c eNeKTPOUHCTPYMEHT HaBbH, H3NON-
3BailTe CaMo yAbMKUTENHM Kabenu, nogxoaAwy 3a pa-
60Ta Ha OTKpUTO. M3n0N3BaHETO HA YALMKHUTEN, NPes-
HasHaueH 3a paboTa Ha OTKPMTO, HaManABa pHUCKa OT Bb3-
HUKBaHe Ha TOKOB yaap.

» AKO Ce Hanara 3non3BaHeTo Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa
BbB BNaXKHa cpefa, U3Non3saiiTe npeAnaseH npeKbe-
Bau 3a yTeuHH TOKOBe. /3non3BaHeTo Ha npeanaseH
NpeKbCBay 3a yTeUHU TOKOBE HaMansBa OMacHOCTTa OT
Bb3HWKBaHe Ha TOKOB yaap.

be3onaceH HauuH Ha pabota

» bbaeTe KOHUEHTPUPAHU, CieAeTe BHUMATENHO feiicT-
BMATa CH M NOCTbNBAlTE NpeAnasnuBo 1 pasymHo. He
M3Non3BaiTe eNneKTPOMHCTPYMEHTa, KOraTo cTe ymo-
PEHHW UNK NOJ, BNUAHMETO HAa HAPKOTHUHU BeLecTBa,
anKoXon WNK ynoiBalyy nekapcTBa. EfuH Mur pasces-
HOCT Npy paboTa ¢ eNeKTPOMHCTPYMEHT MOXE [la MMa 3a
nocnencTBue U3KNIOUUTENHO TEXKKU HapaHABAHKA.

» Paborete ¢ npeanassauio pabotHo obnekno. Bunaru
HoceTe NpeAnasHu ouuna. HoceHeTo Ha NoaXoasLLM 3a
NON3BaHWA eNEeKTPOUHCTPYMEHT U U3BbPLLBaHATA AeH-
HOCT IMUHM NPeaNasHu CPENCTBA, KaTo AMXaTeNHa Macka,
30paBM NTTHO3aTBOPEHM 0BYBKM CbC CTabUNEH rpai-
hep, 3alLMTHA Kacka WM LWyMo3arnyLuuTeny (aHTudo-
HI/I), HamanABa PUCKa OT Bb3HWKBAHE Ha TPY/0Ba 3/10M0-
nyKa.

» W3barsaiiTe onacHOCTTa OT BKNIOUBaHE Ha eNEKTPOUH-
CTpyMeHTa no HeBHUMaHue. Mpeau Aa BKAtouuTe Wwen-
cena B KOHTaKTa MNK fja NocTaBUTe baTepuaTa, KakTo 1
NPy NpeHacsAHe Ha eNneKTPOMHCTPYMEHTA, ce yBepsa-
BaiiTe, ue NYCKOBUAT NPeKbCBay e No3uLua "nsknioue-
HO". HOCEHEeTO Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTH C NPBCT BbPXY
MYCKOBWA NPEKbCBaY MW NOAABAHETO Ha 3aXPaHBaLL0
HanpeXeHWe, JOKATO NYCKOBMAT NPEKbCBAY € BK/IOUEH,
YBENMWUaBa 0OMacHOCTTa OT TPYA0BH 3N0MNOMYKH.

» Mpeau Aa BKNlouMTE ENEKTPOMHCTPYMEHTA, Ce yBeps-
BaiiTe, ue CTe OTCTPAHUNM OT HEero BCUUKH NOMOLLHH
MHCTPYMEHTH W FaeuHu KnouoBe. [OMOLLEH MHCTPY-
MEHT, 3abpaBeH Ha BbPTALLO Ce 3BEHO, MOXE Aia NPUUMHU
TPaBMH.

» U3bsarsaiite HeecTecTBEHHUTE MONOXEHUA HA TANOTO.

PaboTete B cTabUNHO NONOXXeHHe Ha TANOTO H BbB BCe-
KW MOMEHT NoaabpXXaiTe paBHoBecHe. Taka Liie MoXe-
Te [1a KOHTPONMpPATe eNeKTPOUHCTPYMEHTa Mo-Aobpe 1 no-
6e30MacHo, ako Bb3HUKHE HEOUaKBaHa CHTyaLna.
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» Pabortete c noaxoasawo obnekno. He pabotete ¢ wu-
POKH SpeXH Unu yKpalueHus. [lpbXTe Kocata U Apexu-
Te cH Ha Ge3onacHo pa3cTosHMe OT ABHXKELLY ce 3Be-
Ha. LLInpokuTe apexu, yKpalleHUATa, IbArUTe KOcK Morat
na bbaat 3axBaHaTH M YBNEUEHH OT BbPTALLM Ce 3BeHa.

» AKO e Bb3MO)XHO H3MON3BAHETO Ha BbHLUHA acnupauu-
OHHa CHCTeMa, ce yBepABaiiTe, ue T e BKNIOUeHa U
(hyHKLMOHMPA H3NPaBHO. 13MON3BaHETO Ha acnupaLy-
OHHa CHUCTEMA HaMansBa PUCKOBETE, Ib/IKALLM CE Ha OT-
Nensy ce npu pabota npaxose.

» [106poTo no3HaBaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa BCeAC-
TBHWE Ha uecTa paboTa c Hero He e NOBOA 3a HaManABa-
He Ha BHUMaHHUeTO U NpeHebpersaHe Ha MepKuTe 3a
6esonacHocT. EAHO HeBHMMATENHO Ae/CTBME MOXeE ia
Npefu3BUKa TeXKIU HApaHABAHKUA CaMO 3a UacTH OT CEKYH-
nara.

TPMXKNMBO OTHOLIEHHE KbM €NEKTPOUHCTPYMEHTHTE

» He npetoBapBaiite enektpouHcTpymeHTa. U3nons-
BailTe eNeKTPOMHCTPYMEHTHUTE CaMO Cbobpa3Ho TAX-
HOTO npeAHa3HaueHue. LLle pabotute no-nobpe u
no-besonacHo, koraTo M3Mnon3Bare NOAXOAALMA eNeKTpo-
MHCTPYMEHT B 3a[1al€H1A OT NPOU3BOAMTENSA IUANa30H Ha
HaToBapBaHe.

» He n3non3sgaiite eNeKTPOMHCTPYMEHT, UHHTO MYCKOB
npeKbCcBay e noBpefeH. ENeKTPOUHCTPYMEHT, KOUTO He
Moxe fia bbaie U3KMIoUBaH W BKMOUBAH MO NpefBUAEHNA
0T NPOM3BOAMTENS HAUMH, € onaceH U Tpsbea fa bbae pe-
MOHTMPaH.

» Mpeau Aa u3BbpLUBaTE KAKBUTO U Aa € AHHOCTH NO
€NeKTPOUHCTPYMEHTa, Hanp. HacTPoiBaHe, CMAHA Ha
paboTeH MHCTPYMEHT, KaKTO M KoraTo ro npubupare,
M3KNIOUBaNTe Lencena ot KOHTaKTa, pecn. U3BaXaan-
Te batepuaTa, ako e Bb3MOXHO. Ta3u MApKa NpeMaxaa
0MacHOCTTa OT 33/ieHCTBaHE Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA NO
HeBHMMaHMe.

» CbXxpaHsBaiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE Ha MECTa, Kb-
AeTo He morart ia bbaar AocTurHatu ot peua. He po-
nyckaiite Te Aa 6bAAT H3NON3BaHMU OT NULA, KOUTO He
€a 3aMno3HaTH C HauuHa Ha paboTa c TAX U He ca npoye-
NW Te31 MHCTPYKLMK. KoraTto ca B pbLieTe Ha HEOMUTHH
noTpebuTenH, ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE MoraT fia bbaart us-
KMIOUMTENHO OMacHM.

» Mopabpxaiite AOOPe eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE CH M aK-
cecoapute uM. poBepsBaiiTe Aanu NOABHXHHUTE 3BE-
Ha (yHKLMOHUPAT Oe3yKOPHO, fanK He 3aKNHHBAT, Aa-
NM UMa CUYNeHN UMK NOBPefeHH JeTailnu, KOUTo Hapy-
LIABAT UK U3MEHAT PYHKLHUHTE Ha eNeKTPOUHCTPY-
meHTa. lpeau Aa M3non3eare eNeKTPOMHCTPYMEHTa,
ce norpuxeTe NoBpefieHUTe feTainu fa 6baar pemMmoH-
THpaHK. MHOro 0T TPYA0BUTE 3MOMOMYKH Ce [ib/KaT Ha
Henobpe NofAbpPXKaHK ENEKTPOMHCTPYMEHTH U YPEU.

» MoaabpxaiiTe pexelLuTe HHCTPYMEHTH BUHaru aobpe
3aToueHH M YMCTH. [Jobpe nopabpKaHUTe PEXeLLM UHCT-
PYMEHTH C 0CTPU pbbOBE OKa3BaT No-Manko CbnpoTUBNe-
HHE 1 ce BOAAT NO-NeKO.
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» U3non3BaiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE, AOMBIHUTEN-
HUTE NpUCoco6neHus, paboTHUTE MHCTPYMEHTU U T.
H., Cbobpa3Ho HHCTPYKUMKTE Ha NpousBoguTend. Mpu
TOBa ce cbobpa3ABaiite U C KOHKPeTHUTE PaboTHM yC-
NOBHA 1 ONepaLyH, KOUTo TPAGBa fa U3NbHUTE. M3-
MON3BaHETO Ha ENEKTPOMHCTPYMEHTH 33 PA3NHUUHK OT
NpeaBUAEHNUTE OT NPOU3BOAMTENS NPUNOXKEHUS NOBULLA-
Ba OMACHOCTTA OT Bb3HUKBAHE Ha TPYAO0BH 3M10MONYKH.

» MopabpxaiTe APbLKKUTE U PbKOXBATKUTE CYXH, YACTH
¥ HeoMacneHu. Xnb3raBuTe JpbXKKM U PbKOXBATKU HE
noaBonagar besonacHara pabota 1 40bpoTO KOHTpPONMPa-
He Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA NPK Bb3HMKBaHE Ha HEoUakK-
BaHa CUTyauus.

MopabpxaHe

» [lonyckaiite peMOHTbT Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTHTE Bu
/A ce U3BbpLUBA CaMo OT KBaNUhULMPaHK cneLuanuc-
TH ¥ CaMO C H3NON3BAHETO HAa OPUrMHANHU Pe3ePBHU
4acTH. [10 TO31 HauMH Ce rapaHTUpa CbXxpaHaBaHe Ha be-
30MaCHOCTTA Ha ENEKTPOUHCTPYMEHTA.

Yka3aHuuA 3a besonacHocT 3a 06epdpesu u
KaHTOBM thpe3u

» [lpbXKTe eneKTPOMHCTPYMEHTa 3a H30NHPAHHTE NOBbP-
XHOCTH 32 XBallaHe, 3alL0TO pe3eLbT MOXe fa Bne3He
B KOHTaKT cbC cobcTBEeHNA cH Kaben. [1pu KOHTaKT ¢
MPOBOAHHKK NOA HanpeXeHue e BbAMOXHO HanpexeHueTo
[1a ce Npeaaze no MeTanHUTe AeTannu Ha eNeKTPOUHCTPY-
MeHTa ¥ TOBa [1a NpeaM3BMKa TOKOB yaap.

» U3non3Baiite ckobu N1 Apyru NoaXoAALM CPEACTBA
3a 3aXBalyaHe M yKpenBaHe Ha 06paboTBaHua ferain.
[IbpkaHeTo Ha 06paboTBaHKA eTaln Ha pbka UK Npu-
TMCKaHEeTO My [10 TANOTO MOXe [la Npefu3BuKa 3aryba Ha
KOHTpO.

» [onyctumute obopotu Ha chpesepa TpAbGBa fa ca Hail-
MankoTo paBHH Ha NOCOYEHHUTE BbPXY eNeKTPOHHCTPY-
MeHTa MaKCHManHu 0bopotu. dpesepute, KOUTO ce
BbPTAT N0-6bP30 OT 1OMYCTUMOTO, MOraT Aia Ce CUynAT 1
[1a ce pasxBbpuar.

» Obpesepute Unu Apyrute NnpuHaZNEXHoCTH TpAGBa Aa
NacBaT TOYHO B NOCTaBKaTa Ha MHCTPYMeHTa (naTpoH-
HUKa) Ha Bawwnsa eneKTPOUHCTPYMEHT. PaboTHUM MHCTPY-
MEHTH, KOWTO He MacBaT TOUHO B NATPOHHUKA Ha eNeKTPo-
MHCTPYMEHTa, Ce BbPTAT HepaBHOMEPHO, BUOPUPAT CUn-
HO M MoraT fla JoBefiaT 10 3aryba Ha KOHTPO.

» [lonupaiite eneKTPOMHCTPYMeHTa [0 0bpaboTBaHuA
[ZeTain, cnep, KaTo NpefBapUTENHO CTe o BKNIOYHNH.
B npoTuBeH cnyuan CbLLEecTBYBa ONACHOCT OT Bb3HUKBaHE
Ha 0TKaT, aKo PEXELLWAT IUCT ce 3aKNWHKU B 0bpaboTBa-
HUA AeTann.

» He nocraesiite npbcTUTe CH B GNM30CT A0 30HaTa HA
pA3aHe U ocobeHo Ao (hpesepa. C BTopaTa CH pbka
APbXKTe cnomararenHara pbkoxsaTka. Korato abpxute
thpesara c iBeTe CH pbLie, HAMA OMacHOCT Aa MM HapaH1Te
¢ pesepa.
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» Huxkora He hpe3soBaiite npe3 meTanHu NpeaMeTH, Nu-
poHu unu BuHTOBe. CbLLUECTBYBA ONACHOCT (hpe3epbT Aa
ce NoBpeau U Aia 3anouHe Aa BUDPUPa CUHO.

» U3non3Baiite noaxoaAwM npubopu, 3a Aa oTKpUeTe
€BEeHTYaNnHo CKPUTH NoJ, NOBbPXHOCTTa TpbbonpoBo-
I1, UNK ce 06bpHeTe KbM CbOTBETHOTO MECTHO CHab-
[UTeNHO ApYKecTBO. BN13aHeTo B CbNPUKOCHOBEHHE C
NPOBOAHMLM MO HAaNpeXeHWe MoXe fja NPefu3BurKa no-
Xap 1 TOKOB yaap. YBpexAaHeTo Ha ra3onpoBoz MOXe Aa
[noBefie A0 ekcnnosuA. MoBpexaaHeTo Ha BOLONPOBOA
M2 3a NOCNEeACTBUE roNeMu MaTepPUaHH LLETH U MOXe
[1a Npefn3BMKa TOKOB yAap.

» He u3non3gaiite 3aTbneHu UN1 NoBpeAeHH hpesepu.
3arbneHu UK NOBPeLeH hpe3epy yBen1uaBat TpueHe-
T0, MOTaT Jia NPefM3BHKaT 3aKNUHBaHe U BOAAT 40 Aeba-
NaHcUpaHe.

» Mpepu pa octaBUTeE ENEKTPOUHCTPYMEHTA, H34aKBal-
Te BbPTEHeTo /ia Cnpe HambAHO. B npoT1BeH cnyuan 13-
NoN3BaHUAT paboTeH UHCTPYMEHT MOXe f1a Jonpe Apyr
NpeAMeT 1 ja Npefnu3B1Ka HEKOHTPONMPAaHO NPeMecTBa-
He Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa.

» [pbXTe 3apaBo eNeKTPOUHCTPYMeHTa npu pabota ¢
ABeTe pblie M cnepeTe 3a CUrypHarta nosuuua. C ase
pbLe eneKTPOUHCTPYMEHTLT Ce BOAM MO-CUIYPHO.

OnucaHWe Ha NPoAYyKTa U AEHHOCTTA

MpoueTeTe BHUMATENHO BCUUKH YKa3aHHA
M HHCTPYKLUHM 3a 6e3onacHocT. [1ponycku
NpH CMasBaHeTo Ha MHCTPYKLMKTE 3a be3o-
MacHOCT M yKa3aHWATa 3a paboTa Morar aa
“MaT 3a NoCneacTBMe TOKOB yaap, noxap 1/
WNU TEXKU TPABMH.

Mons, umaiiTe npeaBua M30bpakeHMATa B peaHaTa yacT Ha

PbKOBO/CTBOTO 3a paboTa.

MpepHasHaueHue Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa

ENeKTpOMHCTPYMEHTBT e NpefHasHaueH 3a hpe3osaHe npu
W3M0N3BaHe Ha TBbPa 0CHOBA Ha KaHanw, pbbose, Npodu-
/1M ¥ NPOABATOBaTH OTBOPH, KAKTO W Ha KOMMPHO (hpesoBaHe
Ha [IbPBECHM MaTepUany, NNacTMaca 1 1eKu CTPOUTENHU Ma-
Tepuanu.

TPy NOHKKEHA CKOPOCT Ha BbPTEHE M C NoaXoasLM (hpese-
pu Morart 1a bbaat 06paboTBaHM CbLLO U LIBETHU METANK.

WU30bpa3enu eneMeHTH

HomepupaHeTo Ha #306paseHnTe KOMMOHEHTH Ce 0THACA 10
1306paxeHNeTo Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA Ha rpadhuuHaTa
CTpaHuua.

(1) [sacHa pbkoxsatka (M3onmMpaHa NoBbPXHOCT 3a 3aXBa-
ljaHe)

(2) ByroH 3a3acTonopsABaHe Ha Bana
(3) 3awwmra oT CTPYXKH

(4) Kpunuat BMHT 3a 0nopa 3a yCropenHo BOJEHe Ha Bo-
nelLuTe Wwaru (2x)
(5) OcHoBHa nnoua

(6) AHTM(PUKUMOHHA Noua

(7) MocraBka 3a HanpaBNABALLMTE LLAHMM Ha onopara 3a
ycropeHo BofieHe

(8) CreneHeH orpaHuuuten

(9) Kpunuat BUHT 3a perynupatxe Ha ibnbounHHUA orpa-
HUumTen

(10) Mmb3rau ¢ MapkMpoBKa

(11) Nasa pbkoxsaTka (M3onMpaHa NOBLPXHOCT 3a 3aXBa-
ljaHe)

(12) 3arerateneH nocT 3a 3acTonopsABaHe Ha AibnbounHara
Ha (hpesoBaHe

(13) Ckana 3a perynupaHe Ha AbnbourHata Ha hpesoBaHe
(14) [ObnbounHeH orpaHuuuTen

(15) Ckana 3a dh1Ho perynupaHe Ha ibnbounHata Ha dpe-
30BaHe

(16) Bbpraula ce pbkoxBatka 3a hMHO perynupaHe Ha
[IbnbounHata Ha hpe3oBaHe (Moayn 3a BpA3BaHe)

(17) Koneno 3a perynupaHe 3a npefBaputeneH u3bop Ha
obopotu

(18) ®pesep”
(19) Myckos npekbcBay

(20) ByToH 3a (hkcHpaHe 1 OTONOKMpPaHe 3a NyCKOBUA
npekbcBay

(21) raeueH knioy (17 mm, 24 mm)

(22) Xonenpposa raika cbc 3aTerarenHa LaHra

(23) Apantep 3a npaxoynassHe (Moayn 3a BpA3BaHe)
(24) BwuHT c HakaTKa 3a ananTep 3a npaxoynasaHe (2X)
(25) Wscmyksaly Mapkyy (@ 35 mm)?

(26) Apantep 3a npaxoynasaHe (konupaty Moayn)®
(27) MexauHeH NpbCTeH 3a afanTep 3a npaxoynasaxe?
(28) Onopa 3a ycnopeHo BoaeHe

(29) BuHT C KpUnuata rnasa 3a rpyba HacTpOiKa Ha onopa-
Ta 32 YCNOPEAHO BOEHe

(30) HanpasnsBgatwa Wwawra3a ornopa 3a ycrnopeaHo Bofie-
He

(31) BbprAaLla ce pbkoxBaTka 3a hMHO perynupaHe Ha
onopara 3a yCcrnopegHo BoAeHe

(32) Lentpupauy wndt
(33) Perynupyema onopHa LKHa 3a NpUCNocobneHneTo 3a
YCNOPE[HO BOieHe

(34) SDS-apantep 3a konupata BTy/Ka

(35) 3acronopsBaLly BUHT 3a afanTepa Ha kKonupalyara
BTYNKa (2x)

(36) IlocT3a ocBoboXAABaHE Ha afjanTepa Ha Konupalyara
BTyNKa

(37) Konupaiua BTynKa

(38) Mogayn 3a Bps3BaHe

(39) KpenexeH BUHT 3a aHTU(PUKLIMOHHATA Noua
(40) LleHTpoBaLL AOPHMK®

(41) MpaxoynoBuTeneH Koxyx 3a 0bpaboTtka Ha ppboBe
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(42) Bopelyo koneno?

a) Ta3n npuHaANeXHOCT He e BKMIoYeHa B CTaHAapTHaTa OKOM-
NNeKToBKa Ha fi0CTaBKaTa.

TexHUUECKHM fJaHHU

KatanoxeH Homep 3601F272..
HomuHanHa KoHcyMupaHa W 2000
MOLLHOCT

CKOpOCT Ha BbpTEHE HaMpa- ~ min* 10000-25000
3€H X073,

lMpenBaputeneH usbop Ha °
CKOPOCTTa Ha BbpTEHE

KOHCTaHTHa eneKkTpoHHKa °
lpucbeanHsaBaHe 3a cucte- °
Ma 3a npaxoynaesaHe

CbBMeCTUMH 3aTeratentu mm 8-12
L{aHr1 inch Ya=Ya
Xog Ha koprmyca mm 80
Terno" kg 6,3

I

Knac Ha 3awuta

A) bes mpexosu kaben

[laHHWTe BaxaT 3a HOMUHaNHo Hanpexenue [U] ot 230 V. Mpw oTkno-
HABALLY Ce HanpeXeHne 1 NP CeLndnUIHN 33 OTAENHN U3MbHEHNA
Te3n JaHH1 Morart ia Bapupar.

CTOMHOCTHTE MOraT Zia Bapupar Cnopes NpoayKTa 1 Aia 3aBUCAT 0T yc-
NoBMATa Ha ynoTpeba 1 Ha okonHata cpeaa. [ombnHuTeNHa HdopMa-
uua Ha www.bosch-professional.com/wac.

WUHdopmaLya 3a M3MbUBAH WYM M BUOpaLuu

CTOMHOCTHUTE HA EMUCHUM Ha LLIYM Ca YCTAHOBEHH

cbrnacHo EN 62841-2-17.

PaBHMLLETO A Ha reHepUPaHHA LLIYM OT eNeKTPOMHCTPYMEHTa
0DMKHOBEHO €: paBHHULLE Ha 3BYKOBOTO HanAraHe 97 dB(A);
MolLHocT Ha 3Byka 105 dB(A). HeonpeneneHocTK = 3 dB.
Paborterte ¢ wymo3sarnywurenu!

IMbnHaTa cToHOCT Ha BUbpauuuTe a, (BekTopHaTa cyma no
TPpHTE HanpasneHka) u HeonpeaeneHocTTa K ca onpenenexu
cbrnacHo EN 62841-2-17: a, = 4,0 m/s’, K = 1,5 m/s’.
lMocoueHuTe B TOBa PbKOBOZCTBO 3a €KCMoaTaLya HUBO Ha
BMOPALIMMTE M CTONHOCT Ha EMUCHA Ha LIYM Ca U3MEPEHH
CbrMacHo NpoLeaypa, onpeaeneHa U MOXe f1a CNyXH 3a
CpaBHABaHE C IPYT1 eNEeKTPOMHCTPYMEHTH. Te ca noaxoas-
L1 CbLLIO TaKa 3a NPeNBapHUTENHA OLLEHKa Ha EMUCHUTE Ha
BUOpALIMHM 1 LIyM.

lMocoueHHTe HUBO Ha BUDpALIMKTE U CTOMHOCT Ha EMUCHM Ha
LYM Ca NPeLCTAaBUTENHM 32 OCHOBHUTE MPUNOXEHHA Ha
eNEeKTPOMHCTPYMeHTa. AKO 0baue eneKTPOMHCTPYMEHTBT bb-
[1€ U3M0N3BaH 3a APYry IEAHOCTH, C PA3NUUHK PADOTHM UHC-
TPYMEHTH 1Nk 6e3 He0bX0IMMOTO TEXHUUECKO 0DCNYXKBaHe,
HWBOTO Ha BMDpALMHTE W CTOMHOCTTA HA EMUCHH Ha LLIYM MO-
e [ia ce pa3nuuasar. Tosa b1 MOrMo 3HaUMTENHO Aa YBeNu-
UW BUOPALMKTE U LIyMa NPe3 Neprofa Ha NoN3BaHe Ha enex-
TPOMHCTPYMEHTA.
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3a No-TOUHOTO OLiEHABaHeE Ha BUbpaLuuTe 1 Liyma TpAbea Aa
C€ OTUMTAT U NEPUOAMTE, B KOUTO ENEKTPOUHCTPYMEHTLT €
U3KNIOUeH UK paboTu Ha NpaseH xofl. ToBa b1 Morno 3Hauu-
TENHO fla HaManu eMUCHUTE Ha BUOpaLMK W LUYM Npe3 nepu-
0[1a Ha NON3BaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

[pennucearTe AOMbNHUTENHU MEPKHM 3a NPeAnasBaHe Ha
paboTeLLua C eNeKTPOUHCTPYMEHTA OT Bb3[eMCTBUETO Ha
BUOpaLMKUTE, HANPHUMEP: TEXHUUECKO 0DCNY)XBaHE Ha ENeKT-
POMHCTPYMEHTa U PaboTHUTE MHCTPYMEHTH, NOAMbPXKAHE Ha
pblieTe ToNK, LienecbobpasHa opraHu3aums Ha paboTHuTe
CTbIKK.

MoHTHpaHe

» Mpeau u3BbpLIBaHE HAa KAKBUTO U Aa € AeHHOCTH No
€NeKTPOMHCTPYMEHTa U3KNIUBaiiTe Lencena oT 3ax-
paHBaLiaTa Mpexa.

MocTaBaHe Ha dpesepa (BX. ur. A)

» MpenopbuBa ce Npy NOCTaBAHE U CMAHA Ha hpe3epn
Aa pabotute ¢ npeanasHU PbKaBULM.

B 3aBUCMMOCT OT KOHKPETHO W3Mb/IHABaHATa AEHHOCT MOXe-

Te 1a M3nonaeare GPe3epu C PasnnUuHO U3MbIHEHHE U C Pas-

JIMYHO KauecTBO.

dpesepu ot 6bp3ope3Ha cromana (HSS) ca noaxoaALm 3a

0bpaboTBaHe Ha MEKM MaTepHany, Hanp. MeKa AbpBecHHa U

nnacTMacu.

dpesepu ¢ TBbpaocnnasku nnactuuu (HM) ca cneupnanHo

npefHa3HaueHu 3a TBbpAM 1 abpasvBHU MaTepuani kato

TBbPAA JbPBECHHA U aNyMUHHUHI.

OpuruHanHu dpesepu ot boratata NPOM3BOACTBEHA FaMa Ha

Bou 3a JonbnHUTENHN NPUCNIOCObNeHns MoXeTe fa Hame-

puTe Npu Baluma Thproset.

NanonagaiTe camo f106pe nouncTeHn hpesepm B OTIMUHO

CbCTOAHME.

N3non3gaiTe No Bb3MOXHOCT (hpesep C inaMeTbp Ha Baa

or12 mm.

MoxeTe f1a CMeHuTe (hpesepa, ako MOTOPbT Ha (hpesepa ce

“3M0n3Ba B MOJy/a 3a BpA3BaHe/Konupalyna moayn. Hue

npenopbuBame 0baue CMAHA Ha MHCTPYMEHTA C IEMOHTMPAH

MoTOp Ha (hpesepa.

- M3Banete MoTopa Ha hpesepa oT Moayna 3a Bps3BaHe/
KOnupaLius Moayn.

- HartucHete byToHa 3a 3acTonopsiBaHe Ha Bana (2) (@) 1
r0 3apbXTe. 3aBbpTeTe Ba/a Ha pbka JOKaTo 3aCTonops-
BaHETO He MpuiipaKa.

Haruckaiite byToHa 3a 3acTonopsBaHe Ha Bana (2) ca-
MO NpH CNHpaHe.

- AnTepHaTMBHO MOXeTe Aa (hUKCHpaTe Bana v C JOMbIHM-
TENeH ragueH Kiiou.

- Pasxnabete xonexapoBarta raika (22) c raeuxus
kniou (21) (pasmep 17 mm 1 24 mm) upes BbpTeHe 06-
PaTHO Ha YacoBHHKa (@).

- BkapaitTe (hpesepa B 3axBalualijata LjaHra. Onaiukara Ha
(hpesepa TpsabBa fa bbae BKapaHa Hai-Manko 20 mm B
LjaHrara.
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- 3arerHete xoneHgpoBarta raika (22) c raeuxus
kniou (21) (pasmep 17 mm 1 24 mm) upes BbpTeHE MO
yacoBHHKa. OTnycHeTe byToHa 3a bnokupaHe Ha Bana (2),
pecn. cBaneTe A0NbHUTENHWUA FagUeH KMoy,

» He nocrapsiite 6e3 MOHTHpaHa KonupaLua BTynKa
thpesepu c guamersbp no-ronam ot 50 mm. Tesu dpe-
3epy He MoraT [la MMHaBaT Npe3 0CHOBHaTa Nnoua.

» He 3ardraiite xoneHpgpoBara raika Ha LaHrara 3apa-
BO, aKO He @ MOHTHPaH (hpesep. B npoTuBeH cyuai
L|aHrata Moxe fia bbze noBpeaeHa.

Cucrema 3a npaxoynaBsiHe

lMpaxoBe, oTAenALLYM ce np1 0bpaboTeaHeTo Ha MaTepuany

KaTo CbAbpXKaLLy 0NoBO OOM, HAKOM BU0BE AbPBECHHA, MU-

Hepanu 1 MeTanu Morart fia bbpat onacHu 3a 3apaseTo. KoH-

TaKTbT 0 KOXaTa UNu BOWLIBAHETO Ha TakUBa NpaxoBe Morar

[a NPenM3BHKaT anepruuHi peakLmm u/unu 3abonsBaHus Ha

[JMXaTeNHUTe MbTULLA Ha PaboTeLLms C eNeKTPOMHCTPYMEHTa

WNY HaMKpaLLK ce Habnuso nuua.

Onpenenexy Npaxose, Hanp. OTAeNsALWuTe ce npy 0bpabot-

BaHe Ha byk 1 1bb, ce cunTar 3a KaHLeporeHHH, ocobeHo B

KOMOMHAUWA C XMMMKanW 3a TPETUPaHe Ha ibPBECHHA (XPo-

MaT, KoHcepBaHTH 1 Ap.). [lonycka ce 06paboTBaHeTo Ha Cb-

[IbpXally a3bect mMatepuani camo oT CbOTBETHO 0DyueHH

KBanMu1UMpaHu nuua.

- [lo Bb3MOXHOCT U3MoN3BaliTe NOAX0AALLA 3a 06paboTBa-
HWA MaTepKan cucTema 3a NpaxoynassHe.

- OcurypsBaiite ,06po NpoBeTpsABaHe Ha paboTHOTO MAC-
TO0.

- [NpenopbyBa ce U3MON3BaHETO Ha AMXaTeNHa Macka C
hunTbp OT Knac P2.

Cnas3Baite BanuaHu1Te BbB Baluata cTpaHa 3akoHOBM pasmno-

penbu, BanuaHu npu 00paboTeaHe Ha CbOTBETHUTE MaTepHa-

nu.

» U3bsarsaiite HaTpynBaHe Ha Npax Ha paboTHoTo MACTO.
[paxbT MOXe NECHO Aa Ce CAMOBb3NNAMEHH.

MoHTupaHe Ha aganTep 3a npaxoynassaHe BbPXy Moayna
3a Bpa3BaHe (BX. ur. B)

AnanTepbT 3a npaxoynasaHe (23) moxe fa bbe MOHTUPaH
C LiyLiepa 3a 1aHra Ha IPaxocMyKauKka Hanpez Unu Hasaf.
Mpw nocTaBeH aganTep Ha Konupatiuara sTynka (34) tpabsa
€BEHTYalHo [1a MOHTUPATE afianTepa Ha Konupaliara BTyNka
3aBbpTAH Ha 180°, 3a 1a He I0KOCBA afjanTepbT 3a
npaxoynassaHe (23) nocta 3a oTknousaHe (36).

3axBaHeTe aflanTepa 3a npaxoynaeaHe (23) ¢ gBata BUHTa C
Hakatka (24) kbM ocHoBHara nnova (5).

3a ocurypsBaHe Ha onTUMarnHa CTeneH Ha npaxoynassaHe
ananTepbT (23) TpAGBa NepuoaruHo Aa bbae NouUCTBaH.

MoHTHpaHe Ha afanTep 3a NpaxoynaBAHe
(npunagnexHoct) BLPXY Konupaiwy Mmoayn (Bx. cur. C)
AnantepbT 3a npaxoynassaHe (26) Moxe fa 6bae MOHTHUPaH
C lLlyLiepa 3a LWnaHra Ha npaxocMyKauka Hanpeq Unu Hasag,.
Mpw nocTaBeH aganTep Ha konupalyara BTynka (34) 3akpe-
neTe afantepa 3a npaxoynassaHe (26) ¢ 2 BuHTa ¢

HakaTka (24) kbMm ocHoBHata nnoya (5). Mpu U3nonasax1s
6e3 aganTep Ha Konupatyara BTy/nKa (34) MoHTUpaitTe npeau

TOBa MEXAUHHUA NPbCTeH (27) BbpXy agantepa 3a
npaxoynassHe (26), kakTo e Noka3aHo Ha U306pAKeEHHETO.

BkniouBaHe Ha acnMpaLMoHHa CHCTeMa

Bkntouete MapKyua Ha acnupauuoHHa ypenba/npaxocmy-
Kauka (@ 35 mm) (25) (nombnHUTENHO NpPUCNIOCObNEHHE)
KbM MOHTMPaHWA afianTep 3a npaxoynassHe. CBbpxeTe
wnaHra (25) kbM NpaxocMyKauka (He e BKMioueHa B OKOMI-
NeKToBKara).

ENeKTpOMHCTPYMEHTBT MOXe f1a Ob/ie BKNIoUeH Henocpeac-
TBEHO KbM KOHTaKTa Ha yHMBEpPCasHa NPaxocMykauka Ha
Bosch ¢ Moayn 3a iucTaHLMOHHO 3afeicTBaHe. [pu cTapTh-
PaHETO Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa aBTOMATMUHO 3anouBa ja
paboTh M NpaxocMyKaukara.

M3nonaBaHata npaxocMykauka Tpsbea Aia € npurofHa 3a pa-
6ota c obpaboTBaHusa MaTepuan.

Ako npu paboTa ce otens ocobeHo BpeaeH 3a 3ApaBeTo
npax Unu KaHLeporeHeH npax, K3nonasanTe cneLuanuanpa-
Ha npaxocmyKauka.

MoHTHpaHe Ha 3aLuTa oT CTPYXKH (BX. cour. D)

MocTaserte 3aluTara ot cTpyxku (3) oTnpen BbB Bojava, Ta-
Ka ue fia ce (pUKcupa. 3a IeMOHTUPaHe T0 3aXBaHeTe OT AiBe-
Te CTPaHu W ro u3abpnante Hanpe,.

PaboTa c eneKTPOHHCTPyMeHTa

» CbobpassBaiiTe ce C HanpeXeHUeTo Ha 3aXpaHBaLyaTa
mpexa! HanpexeHneTo Ha 3axpaHBaliaTa Mpexa Tpabsa
[l CbOTBETCTBA Ha laHHHTe, U3NMCAHM Ha Tabenkara Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTA.

MyckaHe B ekcnnoarauus

MpeaBapUTenHo ycTaHOBABaHE Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe
C noTeHuMoMeTbpa 3a NpeABapHTeneH M3bop Ha ckopocTTa
Ha BbpTeHe (17) MoXeTe 1a UBMEHSATE CKOPOCTTa Ha BbpTe-
He cbobpasHO KOHKPETHaTa 1eHOCT CbLLO 1 N0 BpeMe Ha
pabora.

1-2 HMCKA CKOPOCT Ha BbpTeHe
3-4 CpefHa CKOPOCT Ha BbpTeHe
5-6 BMCOKA CKOPOCT Ha BbpTeHe

MocouexuTe B TabnuLata CTOMHOCTH Ca OPUEHTUPOBBUHMU.

Heobxopumara ckopocT Ha BbpTeHe 3aBuCH 0T 0bpaboTea-
HWA MaTepHan 1 KOHKPETHUTE PaboTHHW YCNOBHUA U Ce onpe-
[ens Hai-TOUHO upea u3npobBaHe Ha NPaKTHKa.

Marepuan [Mametbp Ha 03MLHA Ha No-

tpesepa[mm]  TeHuHomeTbpa

TBbpaa AbpBECHHA 4-10 5-6
(byk) 12-20 3-4
22-40 1-2

Meka gbpBecHHa 4-10 5-6
(6op) 12-20 3-6
22-40 1-3

inepnnar 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3
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Marepuan OvametbpHa  MMo3uuua Ha no-
tpesepa[mm]  TeHuHomeTbpa

lnactmacu 4-15 2-3
16-40 1-2

AnymMUHUNA 4-15 1-2
16-40 1

Cnen npofbmkuTenHa paboTa ¢ HUCKA YecToTa Ha BUOpaLK-
Te TpADBa Ala OXNaauTe ENEKTPOMHCTPYMEHTA, KaTo ro 0cTa-
BMTE [1a PabOTH Ha NPA3eH X0 NPHOM. 3 MUHYTH C MaKcH-
Ma/iHa UecToTa Ha BUbpauuuTe.

BkniouBaHe U U3KNIOUBaHe

Mpenu BKMoUBaHe HaCTPONTe AbNboUKMHATA Ha (hpe3oBaHe.
3a BKNOUBaHe Ha eN1eKTPOMHCTPYMEHTA HaTUCHeTe NneKo by-
TOHa 3a PUKCHMPaHe 1 OTDNOKMPaHE 3a MYCKOBUA

npekbcBay (20), cnep ToBa HaTUCHETE MyCKOBUA

npekbcaay (19) 1 ro 3aapbxTe HATUCHAT.

3a chuKcUpaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa BK/IOUETE eNeKTPO-
MHCTPYMEHTA U HAaTUCHETE DYTOHA 3a (hUKCHPaHe W 0TONOKK-
paHe 3a nyckoBus npekbeBay (20). MbpBo oTnycHeTe nyc-
KoBus npekbeBay (19) v cnepn ToBa otnycHete byToHa 3a
(h1KcHpaHe 1 oTbnokupaHe 3a Nyckoeua npekbeaay (20).
3a H3KNIUBaHE Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA OTMYCHETE MyCKo-
B1A NpekbeBay (19), CbOTBETHO aKo € 3aCTONOPEH C

byToHa (20), MbpBO HATUCHETE KPATKOTPaKHO U CNef ToBa
OTMyCHeTe NycKoBHs npekbeaay (19).

Mogayn 3a nocTosHHa CKOPOCT Ha BbpTeHe

EnexTpoHeH Moayn NoAmbpika CKOPOCTTa Ha BbpTeHe Ha
npaseH xof 1 Nof HaToBapBaHe NPAKTUUECKM NOCTOAHHA, C
KOETO 0CHrypsBa NoCTOAHHO 400pa NPOU3BOANTENHOCT.

MnaBHoO BKNIouBaHe

EneKTpoHHO ynpasneHue 3a NnaBHO BKMIOUBAHE OrpaHiuaBa
BbPTALLMA MOMEHT NP CTAapTUPAHE W YBENMUaBa AbnroTpan-
HOCTTa Ha eNeKTPOABHUraTens.

Hactpoiika Ha AbnGounHata Ha (hpesoBaHe
(. cpur. E)

[lonycka ce perynupaHeTo Ha AbnbounHata Ha BpAi3BaHe ia
C€ U3BbPLLBA CAMO KOraTo efleKTPOMHCTPYMEHTBT e U3K/H0-
UeH.

I'pybo perynupaHe Ha AbnbourHaTa Ha BpA3BaHe ce U3Bbp-

1IBa N0 CNEMHNA HAUMH:

- TocTaBeTe eneKTPOMHCTPYMEHTa C MOHTUPaHKA dpesep
BbpXy 00paboTBaHuA feTamn.

- [locTaBete cTeneHHata onopa (8) Ha Hail-HUCKaTa CTeneH;
CTerneHHaTa onopa nonaja B No3uLMA C OTYETNIUBO NpeL-
pakBaHe.

- Pa3BwiiTe KpUNuaTHA BUHT BbPXY AbNOOUNHHUA
orpanuunten (9), Taka ue IbNOOUMHHUAT
orpannunten (14) fa ce AWM CBODOAHO.

- HatucHerte 3ateratenHus n0cT 3a 3aCTONOPsABaHE Ha bl
bounHara Ha hpe3oBaHe (12) B nocokara @ v baeHo
cnycHeTe obepchpesata Hafony, okato pesepbT (18)
[lonpe [10 NOBbPXHOCTTA Ha 0bpaboTtBanus aetan. OT-
MyCHETe OTHOBO 3aTeraTeNH1A 10CT 3a 3aCTONOPABaHe Ha
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nbnbounHata Ha dhpesoBaHe (12), 3a 1a (hovkcupare Tasu
[IbnbounHa Ha BpA3BaHe. HaTuCHeTe Npu HyXaa 3aTera-
TENHMA NOCT 3a 3aCTONOPABAHE Ha [ibnbounHaTa Ha
thpesoBaHe (12) B nocokara @, 3a fia ro kcupare
OKOHYATesHO.

- [putncHeTe gbnbounHHMA orpaHnunten (14) Hagony, fo-
KaTo Zonpe [0 cTeneHH1a orpaHnuuten (8). Mocrasete
nnb3araua ¢ mapkepa (10) Ha noauiua "0" Ha ckanata 3a
nbnbounHata Ha hpesoBare (13).

- TocTaBete Abn6OUMHHKA orpaHuumnTen (14) Ha xenaHara
IbnbounHa Ha (hpe3oBaHe 1 3aTerHeTe 3ApaBo KpUnuaTus
BWHT (9). BHMMaBaiiTe npy ToBa ja He U3MeCTBaTe Nib3-
raua ¢ MmapkupoBkata (10).

- HartucHeTe 3ateratenHus noCT 3a 3aCTONOPABaHE Ha Ab/-
6ouuHara Ha (pesoBaHe (12) B nocokata @ v NOBAUTHe-
Te 0bephpesara [oKpai Harope.

Ipu no-ronemu abnbounHu TpADBA Aa U3BbPLLKTE (hpe3oBa-

HETO Ha HAKONKO NPOXO0/A C MO-Manku CTbku. C nomoLLTa Ha

cTeneHHuA orpaHnunTen (8) MoxeTe aa pasgenuTe npoleca

Ha (pe3oBaHe Ha HAKONMKO CTbMKH. 3a LienTa yCTaHOBETE XKe-

NaHarta ibnbounHa Ha hpe3oBaHe C Han-HUCKaTa CTENEH Ha

CTeneHHUA OrpaHnuuKTeN U cnef ToBa 3bepeTe 3a MbpBus

NpPOX0[ CbOTBETHO Hal-BUCOKaATa CTEMEH.

Cnep npobHo dhpe3oBaHe MOXeTe f1a HACTPOUTE AbNHOUUHA-

Ta Ha (hpe30BaHe TOUHO Ha XenaH1s pa3Mep upes 3aBbpTa-

He Ha pbKoxBaTkara (16); 3aBbpTaHe Mo NOCOKa Ha YaCOBHH-

KoBaTa CTpenka BOAM [10 yBeN1uaBaHe Ha ibnbounHata Ha

(hpesoBaHe, CbOTBETHO 00PATHO Ha YAaCOBHUKOBATA CTPENKA

- [10 HamansBaHe Ha AibnbounHata Ha hpe3oBaHe. Mpu pery-

NMpaHe MOXeTe Aia u3nonaeare ckanata (15). EauH oboport

CbOTBETCTBA Ha X0 1,5 mm, efiHa OT UETUPHUTE KbCW IMHUM B

rOPHWA Kpai Ha BTynkara (15) CboTBeTCTBa Ha M3MEHEHHE

01 0,1 mm. MakcMManHoTo U3MEHeHHe Ha AbnbounHaTa Ha

(hpesoBaHe e +16 mm.

YKa3aHud 3a pabota

» Mpepanassaiite hpesepa oT yAapu U pe3ku HaToBapBa-
HuA.

Mocoka u npouec Ha (hpe3oBaxe (Bx. dur. F)

» ®pesoBaHeTo TpA6Ba Aa ce U3BbPLLIBA BUHATH B N10CO-
Ka, 06paTHa Ha BbpTeHeTo Ha dpesepa (18) (npotuso-
nonoxeH xop). [Mpu hpe3oBaHe B cbLuata Nocoka (egHo-
MOCOYEH XOf1) ENEKTPOMHCTPYMEHTLT MOXe A Objie OT-
KbCHaT OT pbLieTe Bu.

®dpesoBaHe ¢ moayn 3a BpA3BaHe

Hactpolite xenaHata ;bnbounHa Ha hpesoBaHe.

lMocTaBeTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA C MOHTUPAH (hpesep BbpXy

0bpaboTBaHKA fieTann U ro BKtoUeTe.

HaTucHeTe nocTa 3a oTkoUBaHe 3a (PyHKLMATA 3a BpAi3BaHe

Hagony v baBHo cnycHeTe 0beppesata, jokaTo bbae foc-

TUrHaTa NpeaBapUTENHO HaCTpOeHaTa bnbouMHa Ha (hpe3o-

BaHe. OTnycHeTe OTHOBO OCBODOXABALLMA NOCT , 33 ia

(h1KcHparTe Ta3u AbNOOUKHA Ha CMyCKaHe.

M3nbnHeTe hpe30BaHETo C NOCTOAHHO NOfaBaHe.

Cnef npuKNiouBaHe Ha NpoLeca Ha pe3oBaHe BbpHETe

obepdpesara B Hail-ropHa NosuLiua.
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Cnefi npuKNiouBaHe Ha (DPE30BaHETO U3KNMIOUETE ENEKTPO-

MHCTPYMEHTA.

dpesoBaHe ¢ konupawy Mogyn

Hactpolite xenaHara jbnb0ounHa Ha hpesoBaHe.

BKritoueTe eNneKTpoOMHCTPYMEHTA W o Aobnuxete 10 0bpa-

boTBaHara noBbPXHOCT.

NambnHeTe hpe30BaHETO C MOCTOAHHO MofaBaHe.

U3KmioueTe enekTPOMHCTPYMEHTA.

» He ocTaBsiiTe eneKTPOMHCTPYMEHTa, NPeaH BbpTeHe-
T0 Ha (hpesepa a e CPANO HaMbAHO. BbpTALMTE Ce Mo
MHEPLMA PEXELLM UHCTPYMEHTU MOTaT 1a MPUUMHAT TPaB-
MH.

dpesoBaHe ¢ nomoLyHa onopa (Bx. ur. G)

Mpu 0bpaboTBaHe Ha ronemu aeTainu, Hanp. Npu hpesosa-
He Ha KaHa/ 1, MOXeTe [1a 3aKpenuTe KbM 0bpaboTeaHus fe-
Tan [bCKa WM LLIKHA KaTo NOMOLLHA ONOpa 1 ia BOAWTE
MYNTUDYHKUMOHANHATa (pe3a no AbmkuHarta i. Mpu uanon-
3BaHe Ha Moayn 3a BpA3BaHe (38) Boaete MyNnTUdYHKLMO-
HanHara pesa no nnockara cTpaHa Ha aHTUPUKLMOHHATA
nnoya no ib/KMHaTa Ha NOMOLLHWA OTPaHUUMTEN.

dpesoBaHe Ha pbboBe/dpesosaHe no npodun

IMpu dpesoBaHe no pbb Unu no npocdun bes npucnocobne-
HWe 3a ycnopeaHo BoaeHe dpesepbT TpAbBa 1a MMa Bogell
LWMAT MNK TbpKanaLy narep.

lNoaBeseTe BKNOUEHWUA eNEKTPOMHCTPYMEHT CTPAHUUHO KbM
0bpaboTBaHWA AeTanN, 0KATO BOAELIMAT LWMT MU NarepbT
Ha thpesepa fonpe 10 06paboteaHmua pbo.

BopeTe enekTpoMHCTPYMEHTa ycropeHo Ha pbba Ha eTai-
na. Mpu1 ToBa BHMMaBanTe Aa He NPOMEHATE HaKNOHa My.
TBbp/Ae CUNHOTO NPUTUCKAHE MOXe [1a NoBpeau pbba Ha fe-
Tamna.

dpesoBaHe c onopa 3a ycnopepHo BogeHe (BX. dur. Hu
1)

BkapaitTe onopara 3a ycrnopeaHo BofeHe (28) ¢ Hanpasns-
BalumTe wWaHru (30) B ocHoBHaTa nnova (5) v A 3aterHete ¢
BUHTOBETE (4) Ha XKEenaHoTo Pa3CToAHMe.

C kpunuatute BuHTOBE (29) MOXETE [la HAaCTpOHBaTe OMnopa-
Ta 3a YCMopeaHO BOfEHE [I0MbHUTENHO MO AbMKUHA.

C BbpTALLaTa ce pbkoxaarka (31) MoxeTe cnep passuBaHe
Ha aBaTa Kpunuarv BUHTa (29) 1a perynupare abmkuHaTa
(hMHo. EAHO 3aBbpTaHe 0TroBaps Ha Xof, Ha NpeMecTBaHe oT
2,0 mm, BCAKa OT UepPTUUKUTE BbPXY BbPTALLOTO C&

konye (31) otroBaps Ha NPOMsHA Ha X0Aa Ha NPeMecTBaHe
¢ 0,1 mm. py ToBa cneaeTe BbPXbT Ha LEHTPUPALLMSA
wndT (32) pa Bnese B NOBbPXHOCTTA HA MaTepuana.

C nomoLiTa Ha onopHara wuHa (33) MmoxeTe aa npoMeHuTe
edeKTMBHaTa ONOPHa MOBbPXHOCT Ha OMopata 3a yCrnopenHo
BOfIEHE.

BopeTe BKNIOUEHHs eNEKTPOMHCTPYMEHT C PABHOMEPHO Mo-
[JlaBaHe M CTPaHWUHO NPUTUCKaHE Ha NpUcnocobneHneTo 3a
yCnopeaHo BofieHe KbM pbba Ha 0bpaboTtBaHms aetaiin.

®dpe3soBaHe ¢ BoaeLwo koneno (Bx. ur. J)
MoHTupaiiTe Bogew|oTo koneno (42), KakTo e NokasaHo Ha

cwur.

locTaBeTe BOAELLOTO KONENo BbPXY U3BUTHA pPbb Ha nnova.

®dpe3soBaHe ¢ konupalua BTynka (Bx. cur. K-L)

C nomoLTa Ha Konupauyara BTynka (37) moxeTe aa npeHa-

CcATE KOHTYPUTE Ha MaKeTH, pecn. WWabnoHu Bbpxy 0bpabor-

BaHWA AeTan.

M3bepeTe noaxoaAlLa konupalia BTyKa 3a ieben1Hara Ha

wabnoHa. Mopaau AbMKKHATa Ha NoflaBaHe Ha Konupallara

BTYNKa LIabNOHLT TPAOBA 1a UMa MUHKUManHa fiebenuHa ot

8 mm.

3a uanonssaHe Ha konupalliata BTynka (37) npeaoy ToBa

TpAbBsa aa ce noctasu SDS afanTepa Ha Konupatara

BTyNKa (34) B aHTU(hPHKLIMOHHaTA Noua (6).

MocTaBeTe ananTepa Ha konupallara Brynka (34) otrope

BbPXY aHTUPUKLIMOHHATA NNoya (6) v ro 3aBuiiTe ¢ 2-Ta

3akpenBaily bonTa (35). BHUMaBaiiTe NOCTBLT 3a OTK/IOUBA-

He 3a afjanTepa Ha konupaiiara sTynka (36) aa ce Asuxv

cBobogHo.

HatucHete nocra 3a otkntousaHe (36) no nocoka Ha cTpen-

KaTa 1 nocraBeTe Konupatyara sTynka (37) otnony B SDS

afanTepa Ha konupaluara BTynka (34). [pu ToBa KoaMpaliu-

Te nanuy TpAbsa fia nonaaHar B NPeABUAEHHTE 3a LienTa oT-

BOpM B KonupaliaTa BTynka (37) c oTueTnnBo npelipakBa-

He.

lpoBepeTe pa3cTOAHUETO OT CpeaaTa Ha dhpeaepa 10 pbba

Ha Konupatlara BTynka (Bx. ,LleHTpupaHe Ha OCHOBHaTa

nnoua (Bx. dur. N)*, CTpaHuua 162).

» U3bepete hpesep c no-Manbk AUaMeTbp OT BbTpeL-
HUA AUAMETbP Ha KOMUpaLyaTa BTyNKa.

Mpouec Ha hpesoBaHe

Ykasauue: He 3abpassiite, ue hpesepbT (18) BuHaru ce no-

[N1aBa oT 0CHOBHata nnova (5). BHumaBaiite fia He NoBpeauTe

WwabnoHa unv aetanna.

[lonpeTe BKNIOUEHUA ENEKTPOMHCTPYMEHT C Konupallata

BTyNKa (37) Ao wabnoHa.

Mpu U3non3saHe Ha Moayn 3a BpAaBaHe (38): HatucHete

N10CTa 3a OTK/MIOUBaHe 3a (hyHKLMATA 3a BPA3BaHe Haaony U

npekapaiite obepdpesara baBHO HaKoNMy Ao LOCTUraHe Ha

HacTpoeHarta AbnbourHa Ha pesoBaHe. OTMyCcHETe OTHOBO

ocBoboxaaBallua nocT , 3a ja hMKcHpare Tasu AbnbounHa

Ha cryckaHe.

BopieTe eneKTpOMHCTPYMEHTA C NoJjaBallata ce konupatia

BTyNKa (37) no npoduna Ha wabnoHa CbC CTPAHUUHO NpH-

TUCKaHe.

LieHTpupaHe Ha ocHOBHaTa nnoya (Bx. ur. N)

3a /1a bbae pa3cToAHUETO OT OCTa Ha (hpesepa 10 pbba Ha
Konupatlata BTy/IKa e[jHaKBO BbB BCUUYKKU NOCOKH, KOMKUPaA-
wara BTynka (37) v aHTMdprKLMOHHaTa Nnova (6) TpAbea
npy HeobxoanuMOocT Aa ObaaT LEHTPUPAHK e[Ha CNPAMO ApY-
ra.

Mpu U3nonasaxe Ha Modyn 3a BpAaBaHe (38): HatucHete
N10CTa 3a OTKNIOUBAHE 3a (PYHKUMATA 3a BPA3BAHE Hagony 1
npekapaite obepdpesara baBHO HagoNMy A0 JOCTUIAHE HA
HacTpoeHara bnbounHa Ha hpesosaHe. OTNyCHeTe OTHOBO
0cBobOXAABALLMA N1OCT , 3a 12 (hMKCHpaTe Tasu AbnbounHa
Ha CryCKaHe.
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Pa3BuiiTe BUHTOBETE C LMNUHAPHUUHK MaBu (39) Ha ok. 2
0boporTa, Taka ue aHTUpPHUKLMOHHATA Mnoya (6) aa Moxe Aa
ce ABXK cBobOAHO.

MocTaBeTe LieHTpUpaLLMsA AopHUK (40) KaKTo e MoKa3aHo Ha
“30bpaxeHUeTo B NOCTaBKaTa 3a MHCTPYMEHT. 3aTerHeTe Ha
pbKa X0NeHApoBaTa raika, Taka ue LeHTPUPALLMAT JOPHHUK
[1a MOXe ia Ce 1BWXK CBODOAHO.

lMoapaBHeTe LeHTpUpaLLMs AopHHUK (40) 1 konupallata
BTyNKa (37) upes neko M3MeCTBaHe Ha aHTUPUKLMOHHATA
nnoya (6).

3arerHete 3akpensaluute bontose (39) oTHOBO.
OTCTpaHeTe LeHTpUpalLya fopHUK (40) oT nocTaBKara 3a
MHCTPYMEHT.

Mpw u3non3saHe Ha Moayna 3a BpassaHe (38): HatucHete
10CTa 32 OTKNMIoUBaHeE 3a (hyHKLMA 3a BpA3BaHe W npekapai-
Te obepchpesara B Halt-ropHa No3uLuA.

®dpe3oBaHe ¢ npaxoynoButeneH KoxyXx (Bx. gur. 0-P)
3a 0bpaboTkaTa Ha KaHTOBETE MOXETE [JOMbIHUTENHO [1a 13-
noni3Bare npaxoynosuteneH Koxyx (41).

3axBaHeTe NpaxoynoBuTenHua Koxyx (41) c gara BuHTa
KbM OCHOBHaTa nnoua (5). MpaxoynoBuUTenHUAT koxyx (41)
MOJXE [1a CE 3aKPENH Ha 3 PasNuuH NO3ULIMK, KaKTo € MoKa-
3aHO Ha hurypara.

3a 06paboTka Ha rnagku NoBbPXHOCTM OTHOBO CBa/ETe Npa-
XOYNOBUTENMHUA KOXYX.

ManonsBaitte FSN-OFA agantepa (1 600 Z00 00G).

MopaabpKaHe U cepBuU3

MopabpiKaHe U NOUUCTBaHE

» Mpepy 3BbPLUBaHE HA KAKBUTO M A € AeHHOCTH N0
€NEeKTPOUHCTPYMEHTA H3KNIOUBaNTe Lencena or 3ax-
paHBalaTa Mpexa.

» 3apa pabotute pobpe 1 6e3onacHo, nopabpxaiiTe
YHUCTHU €NEeKTPUUECKUA HHCTPYMEHT U BEHTUNALUOHHH-
Te OTBOPH.

» U3non3sBaiiTe Npu eKCTPEMHH YCNOBUA Ha ynoTpeba no
Bb3MOXXHOCT BHHaru W3CMyKBaLla HHCTanauus. Pe-
JIOBHO MOUNCTBaHTE BEHTHNALHOHHUTE OTBOPH C YeT-
Yuua ¥ non3Bsaiite fed)eKTHOTOKOB NpeanaseH npe-
kbcBay (PRCD). Mpyu 0bpaboTBaHe Ha MeTanu no BbT-
PELIHOCTTa Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA MOXE [1a CE OTNOXM
TOKOMPOBEXZalL, npax. ToBa MOXe [a HapyLUK 3aluTHaTA
M30MaLKA Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA.

Korato e HeobxofMa 3aMAHa Ha 3axpaHBalLua kaben, Ta

TpAbBa Aa ce M3BbPLLM B OTOPU3UPAH CEPBU3 32 ENEKTPONH-

CTpymMeHTH Ha Bosch, 3a ja ce 3anasu HBOTO Ha besonac-

HOCT Ha Bosch enekTponHCTpyMeHTa.

KnueHntcka cny»6a M KOHCYnTaLua 0THOCHO
ynotpebara

Bbnrapus
Ten.: +359(0)700 13667
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[®] Hawwre agpec 3a 0bcnyxBaHe U BPb3KU KbM
Ll yenyrv 3a peMOHT M MopbuKa Ha Pe3epBHH uac-
TH MOXe 12 HAMEPUTE Ha:

& www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Mons, npu BbNPOCH 1 NPY NOPbUBaHE Ha PE3ePBHM YaCTH
BMHaru nocousaite 10-LuhpeHns KatanoxeH HoMep, U3nu-
CaH Ha Tabenkara Ha ypega.

bpakyBaHe

C ornep onasBaHe Ha OKONHaTa cpefja eNeKTPOMHCTPYMEH-

TbT, [IOMbHUTENHUTE MPUCMOCOONEHNsA U onaKoBKaTa Tpsb-

Ba /1a ObiaT NOAN0XKEHN Ha NOAXOAALLA NpepaboTka 3a NoB-

TOPHOTO M3MON3BaHe Ha ChAbPXKALLKTE CE B TAX CYPOBUHH.
He U3xBbpnanTe enekTPOMHCTPYMEHTH NpK bu-
TOBUTE OTNaabLu!

Camo 3a cTpaHu ot EC:

EnexTprueckuTe 1 eneKTPOHHK Ypeau, KOUTO Beue He Morar
[N1a ce U3nonaear, TpAbsa aa ce cbbupar pasgento v aa ce
U3XBbPNAT N0 eKONOrMUHOChoOPa3eH HauuH. Manonagaiite
0003HaueHuTE CUCTEMM 3a CbbUpaHe. [PeLHOTO U3XBbPNA-
He MOXe [1a e BPEHO 3a OKONHATa Cpefa U 3a 30paBeTo no-
pafi¥ Bb3MOXXHO CbIbPIKALLMTE Ce OMacHM BELLECTBa.

MakeaoHCcku

be3beaHocHH HanoMeHH

OnwTH NpeaynpeayBatba 3a besbegHoct 3a
eNneKTPUUHH anaTH

N NPERY- Mpouutajre ru cute 6esbegHoCHH
nPEnyBAI_bE npeaynpepyBatba, UNycTpauuu u
cneuuduKaLuu NPUNOXKEHH CO
0BOj eNeKTPHUEH anat. HenpuapxyBarbeTo 10 CuTe
ynatcTBa NPUNOXeEHH NOf0NY MOXe fia 0BE/E A0 CTPyeH
yaap, NoXap W/vnu TeLIK1 NoBpeay.
3auyBajte ru 6e3begHoCHUTE NpeaynpeayBatba U
ynartcTBa 3a KOPUCTEHbE U 3a BO HAHMHA.
MoumoT ,enekTpuueH anat” Bo besbegHocHUTe
npeaynpe/yBatba Ce OfHECYBA Ha eNEKTPUUHM anapaTy LTo
KOpHCTarT cTpyja (kabencku) iy anapaty WTo Kopuctar
barepuu (akymynaTopcku).

BesbegHocT Ha paboTHKHOT NpocTop

» PaboTHuOT NnpocTop oApXKyBajTe ro YucT U Aobpo
ocBeTneH. [1penonHn U1 TEMHX NPOCTOPUM MOXe Aa
[0BE/iaT A0 Hecpeka.

» He paborteTe co eneKTpMuHHTE anaTi BO eKCNNO3NUBHA
OKOMMHA, KaKo Ha NpUMep, BO MPUCYCTBO Ha 3aNanuBu
TEUHOCTH, FacOBH UMM NpaLMHa. EnekTpuuHuTe anatv
€03/1aBaaT UCKPH KOMLITO MOXE /la ja 3ananart npali1Hara
WK racoBuTe.

Bosch Power Tools
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» [ipxeTe rv feuara U NPUCYTHUTE Nofaneky AoAeKa
paﬁoruTe €O eneKTpuyueH anar. HeBHUMaHKETO MOXeE
AanpeansBuka fa M3ry6me KOHTpOnNa.

EnektpuuHa 6e3begHoct

» [pUKNYYOKOT Ha eNeKTPUUHKUOT anaT Mopa Aa
oArosapa Ha npuknyuHuuata. Hukoraw He ro
MeHyBajTe NPUKNY4oKoT. He KOpUCTHTE NPUKNYUHH
ajflanTepy co 3a3eMjeHuTe eneKTPUUHM anaTH.
HeuameHeTHTe NPUKMYYOLM U COOfIBETHUTE MPUKMYUHULM
ro HamanyBaat pU3MKOT 0f} CTPYEH yaap.

» UsberHyBajre TeneceH KOHTAKT CO 3a3eMjeHH
NOBPLUMHH, KaKO Ha NPUMep, LeBKH, pafujaTopH,
MeTaNnH! NaHLU U NAAUNHULK. [10CTOM 3ronemMeH pU3nK
0[] CTPYEH yaap ako BaLleTo TENO e 3a3eMjeHo.

» He rv u3noxyBajTe eneKTPUUHKTE anaTH Ha [OXA UK
BNaXKHU YCNOBH. AKO B/ie3e BOa BO €NeKTPUYHHOT anar,
Ke ce 3ronemM1 pU3nKOT Of CTPYEH yaap.

» He nocranyBajre HecoopiBeTHO co kabenot. Hukorauw
He ro kopucTeTe Kabenor 3a Hocetbe, Bneuete Unu
MCKNyuyBatbe 0f CTPYja Ha eNeKTPUUHMKOT anar.
Kabenort uyBajre ro noganeky o oraH, Macno, oCTpu
MBULYM W NOABWKHU AenoBH. OLITETeHU Unu
3anneTkaHu Kabnu ro aronemyBaar pU3MKOT 0f] CTPYEH
yAap.

» Mpu pabota co eneKkTpuueH anat Ha 0TBOPEHO,
KOpHCTeTe NpofonxkeH Kaben cooaBeTeH 3a
HapBopeLuHa ynotpeba. KopucterbeTo Ha kaben
COO/BETEH 33 HAABOPELLHa ynoTpeba ro Hamanyea
PU3KKOT Ofi CTPYEH yaap.

» AKo Mopa a paboTuTe CO eneKTPUUeH anar Ha BNaXKHO
MecTo, KOPHUCTeTe 3alUTUTEH ypeA 3a AudepeHunjanHa
crpyja (RCD). KopwucTerbeto Ha RCD ro Hamanysa
PU3MKOT Of CTPYEH yaap.

Nuuna 6e3begHoct

» buperte BHUMaTenHU, BHUMaBajTe Kako paboTute u
paboteTe pa3ymHo co eneKkTpuueH anat. He
KOPHCTETe eNeKTPHUEH anaT ako CTe YMOPHH UK NoA
AejCTBO Ha APOrH, aNKOXON WNK NEKOBM. EfeH MOMEHT
Ha HeBHWUMaHKe foaeka pPaboTuTe Co eNeKTPUUHKTE anatu
MOXe fia J0Befie [0 CEp1O3Ha /IMUHA NOBPEfa.

» Kopucrete nuHa 3awTuTHa onpema. Cekoraw Hocete
3aLITHTA 33 OUM. 3allTUTHATa OMpeMma, Kako Ha fp.,
Macka 3a npaLuuHa, 6e3begHOCHM UEBNM KOULUTO He ce
NU3TaaT, LWEeM UMK 3aLLTHTa 3a YLLK, KOULLTO Ce KopucTaT
32 COOABETHH YCTOBH, Ke I0BeaT 10 HaManyBatbe Ha
NIMUHM NOBPEMU.

» CnpeueTe HeHamepHO aKTHBHpatbe. [poBepeTe aanu
NPeKUHYBauOT € UCKNYyueH NpeA Aa ro BKNyunTe BO
cTpyja u/unu co ceTot Ha 6aTepuu, npep aa ro 3emete
MNH HOCHUTe anaToT. Hocetbe Ha eNeKTPUUHKUTE anati co
NPCTOT NO3ULMOHMPAH HA NPEKUHYBAYOT UMK
BKNyUyBatb€ BO CTPYja Ha eN1EKTPUUHHTE anaTy UmjLTo
NPEKUHYBAUOT e BKNYUEH, MOXe [1a NpeausBrka Hecpeka.

» OTtcTpaHeTe KakoB 6MNo KNyu 3a perynupare Unu
thpaHuUyCcKM KNnyy npea Aa ro BKNy4YuTe eneKTPHUHHOT
anar. ®paHLyCcKK Knyy Unu KNyd NpUKaueH 3a

POTUPAUKMOT €N HA ENEKTPUUHMOT anaT MOXe fla J0Befie
[0 MUHa NnoBpefa.

He rv npeuekopyBajte orpaHuuyBatbara. [ocrojaHo
OAPXKyBajTe COOABETHa NonoXxba u pamHotexa. OBa
0BO3MOXXYBa nofobpa KOHTPONa Ha eNEKTPUUHKOT anat
BO HEMPEeABHUANMBH CUTYaLUH.

Obneuere ce cooaBeTHo. He HoceTe WIMPOKa obneka 1
HakuT. Kocara u anuwrara tpeba fa 6uaar noganeky
O NOABHXHUTE [enoBH. LLInpokata obneka, HaKUTOT
WNV [lonraTa Koca MOXKe [ia Ce 3aKauar 3a NOABWXHUTE
[NeN0BU.

AKo ce KOPUCTAT NOBP3aHK ypeaHu 3a Baaete
npaimMHa U cobupatbe npesMeTH, NPoBepeTe fanu ce
NpaBUNHO NOBP3aHH U KopucTeHn. Cobuparbeto
npaLlMHa MOXe [a ' HaManu onacHocTUTe
npean3BUKaHK Off Hea.

He po3sBonyBajre HCKYCTBOTO CTEKHATO CO UecTa
ynotpe6a Ha anaTuTe fja Be HanpaBH CNOKOjHK U a r'u
WrHopupare 6e36eaHOCHUTE NPUHLUNK NPH HUBHOTO
KOpHCTetbe. HeBHUMATENHO [IBIXKErbe MOXE Aa
npeaM3BrKa Cepro3Ha noBpezaa Bo [1EN Off CEKYHAA.

Ynotpeba u uyBatbe Ha eneKTPUUHNTE anaT

>

>

He ro npeontoBapyBajTe eNeKTpUUHHKOT anar.
KopucreTe coopiBeTeH eneKTpuueH anar 3a HameHara.
Co COOABETHUOT eNEKTPUUEH anaT nofobpo, nobesbenHo
11 Nobp30 Ke ja M3BpLUKTE paboTaTa 3a Koja e HaMeHeT.
He kopucTeTe eneKTpUueH anar ako He MoXeTe fa ro
BK/YUHTE W UCKNyUHUTE CO NOMOLL Ha NPEKUHYBaYOT.
CeKoj eneKTp1UeH anart KojLITo He MOXe Aa ce
KOHTPONMPA CO MPEKKUHYBAUOT € OMaceH W Mopa fia ce
nonpasu.

WcknyueTe ro eneKTPUUHKOT anaT of, CTpyja u/unu
u3BajieTe ro ceToT Ha 6atepuu, ako ce Bagy, npes Aa
npaBuTe HeKaKBH NPUNaroAyBaka, MeHyBaTe
AOMNONHUTENHA OonpeMa Unu ro CKnagupare
€NeKTPUUHKOT anart. Co 0BM1E NPEBEHTUBHH
6e36eHOCHM MepPKH Ce HamanyBa PU3UKOT Off CTyuajHO
BK/yUyBatbe Ha eNeKTPUUHKOT anar.

UyBajTe ru eneKTpUUHUTE anaTu noganeky oa aogar
Ha lelja M He 103BONYBajTe NHLATa KOW He paKyBane
CO eNeKTPUUHMOT anaT UMK He Ce 3ano3HaeH! CO 0Ba
ynatcTeo ja pabotar co MCTHOT. EnekTpuuHuTe anatu
C€ 0MacHH BO paLeTe Ha HeobyUeHN KOPUCHULM.
OpapikyBatbe Ha eneKTPUUHN anaTh U JONONHUTENHA
onpema. lpoBepeTe ro NopamHyBaweTo UNH
NPULBPCTYBakbe Ha NOABHKHUTE LeNOBH, CMOjOT Ha
[IeNOBUTE U CUTE APYTH YCNOBH LUTO MOXE HEraTHBHO
[Aia BNujaaT BP3 (hyHKLUHUOHUPAHETO Ha eNeKTPUUHHOT
anat. AKO e owITeTeH, OfHECETE ro eNeKTPUUHKUOT anat
Ha MonpaeKa npep Aa ro kopucture. MHory Hecpekiu ce
npean3BUKaHK 3apajit HECOOABETHO OfPXYBatbe Ha
€NEKTPUYHHTE anaTu.

OcTpeTe U UHCTETE I'M anaTuTe 3a ceuere. CooaBETHO
Of\PXYBaHWTE MBMLM Ha anaTuTe 3a Ceuetbe Nomanky ce
BMTKAaT M NONECHO Ce KOHTPONMPaar.

1609 92AA4Y|(12.05.2025)
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» EnektpuuHMOT anat, AONONHUTENHATa ONpeMa,
[enoBuTe U Ap., KOPUCTETE ' BO COFMACHOCT CO 0Ba
ynaTcTBO, BHUMaBajTe Ha paboTHUTE YCNOBU U
paborara Koja ja Bpwuute. KopuctereTo Ha
€N1eKTPUYHMOT anat 3a Apyrv HaMeHn MoXe Aia JoBefe 10
OMaCcHM CUTYaLuH.

» PaukuTe ¥ NOBpLIMHUTE 32 APXKEHE OAPKYBAjTE TH
CYBH, YACTH W HeH3MacTeHHU. PaukiTe 1 NOBPLUMHUTE 33
JDXKEHbE LITO Ce NU3raaT He 0BO3MOXyBaaT besbeaHo
paKyBatbe 1 KOHTPO/A Ha anaToT BO HENpeABUAMBH
CUTYaUuH.

Cepsucupaibe

» EneKTpuUHHOT anaT cepBUCHPajTe ro Kaj
KBanugHKyBaHO NULEe Koe KOPHCTH CaMO UAEHTUUHH
pe3epBHu Aenosu. Co 0Ba ce 0BO3MOXyBa beabenHo
OfJPXXYBatbe Ha eNeKTPUUHMOT anar.

be3begHoCHH HanoMeHH 3a MOBPLUHUHCKHU U
aroiHu rnoaankuv

» [ipxxeTe ro eneKTPUUHUOT anar 3a H3oNUpaHaTa
NoBpLUKMHA, OuAejKu ceunnoto moxe Aa fojae Bo
KOHTaKT CO CBOjOT kaben. CeuetbeTo Ha Xuua ,nog
HamoH" MoXe [ia ' U3NOXK MEeTaNHUTE 1ENOBH Ha
€N1eKTPUUHWOT anar ,Mof, HanoH' M oNepaTopoT MOXE fia
nobue cTpyeH yaap.

» KopucTeTte MeHreme Unu HeKOj APYr NPaKTHYEH HAUUH
3aAaro obesbegute M NPULBPCTUTE AENOT WITO CE
obpabotyBa Ha cTabunHa noBpLuMHa. [JOKOMKY ro
[LPXWTE [1enoT WTo ce 0bpabotysa co paka unu ro
HACMOHWTE Ha Bac, TOj Ke brae HectabuneH U MoXxe fia
13rybute koHTpona.

» [lo3BoneHuoT 6poj Ha BpPTEXK Ha rNoganKuTe Mopa Aa
6upe HajManKy UCTO TONKY BHCOK KaKO HajBUCOKHOT
6poj Ha BpTEXH HaBefeH Ha eNeKTPUUHKUOT anar.
nopankuTe kou ce BpTat nobp3o o JO3BONEHOTO MOXE
[1a Ce CKPLUAT W fja NeTHaT Of anaror.

» [nopankuTe Unu gpyrata onpema Mopa TOYHO Aa
oAroBapaar Ha npudaror 3a anar (3aTe3Hara uaypa)
Ha Bawmot enekTpuueH anar. Anatute 3a BMETHyBatbe
LUTO He MOXXE TOUHO Jia Ce NPULBPCTAT BO NpUdaToT 3a
anar Ha enekTPUUHKOT anar, Ce BPTaT HePaMHOMEPHO,
BUOPMpaaT MHOTY jaKo W MOXe Aa JoBefaT 1o ryberbe Ha
KOHTponara.

» CraBeTe ro eNeKTPUYHKOT anaT camo Kora e BKIy4YeH
Ha Aenor wro ce obpabotysa. MHaKy nocTou onacHocT
0f} IOBPATEH Y/iap, ZI0KOMKY anaToT LTO Ce BMETHYBA Ce
3arnasy BO ZienoT WTo ce obpabotysa.

» He nocerajre co AnaHkute Bo NoNeTo Ha rnofatbe U Bo
rnopankara. Co apyrara paka apxerte ja
AONONHUTENHaTa ApLuKa. [JoKONKy Co ABETE ANaHKHU ja
[LPXWUTE [Mofankara, Hema a MoXe [ia Ce NOBPEeauTe.

» He rnopajre HuKoraw Haji MeTanHu NpeAMeTH, KNUHLH
u wpadoBu. [Mopankata Moxe fia ce OLITETH U fia A0Beae
[0 3roNeMeHM BUDpaLMH.

» Kopucrete coonBeTHH ypeau 3a npebapyBate, 3a Aa
rY NpoHajpeTe CKPUEHUTE eNneKTPUUHU Kabnu unu
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KOHCYNTHPajTe Ce CO NOKAaNHOTO NpeTnpujaTue 3a
CHabayBatbe co eneKTpuuHa eHepriuja. KoHTakToT co
eNeKTPUUHHM Kabnu MoXe fia J0Befe [0 NOXap W CTPYeH
yaap. OLWTeTyBatbeTo Ha racoBOAOT MOXE Aa JoBefe 10
eKCnnoauja. HaBneryBarmeTo BO BOAOBOAHM LEBKM
Npeau3BUKYBa OLUTETYBAtbE M MOXE [1a NPEN3BMKa
eneKTpUUeH yaap.

» He KopucTeTe Tanu unu owTeTeHN rMoAanku. Tanute
WM OLLTETEHNTE TNOMANKHW NPEAU3BUKYBaaT 3roNieMeHo
TPHetbe, MOXeE Ja Ce 3arnaBar 1 Aa JOBefaT o
HepamHoTexa.

» louekajTe Aofeka eNeKTPHUHHUOT anaT cocema He
npekuHe co pabota, npen Aa ro TprHeTe HacTpaHa.
Anarot wTo ce BMeTHyBa MOXe fia ce bnokupa v aa
[n0Befie A0 ryberbe KOHTPONA Haf ypesoT.

» Mpu paborara, ApXKeTe ro eneKTPUUHHOT anar LBPCTO
CO AABeTe [NaHKN 1 3acTaHeTe BO CHrypHa nonoxo6a. Co
€N1eKTPUYHWOT anat NoCUrypHo Ke ynpaByBare ako ro
NIPXKHTE CO [1BETE [IaHKU.

Onuc Ha npou3BOAOT U
nepcdopmaHcute

Mpouutajte ru cute 6e3begHOCHU
HaNOMEeHH W ynaTcTBa. [ peLuKuTe HacTaHaTH
KaKo pe3ynTar off HenpUAPXKyBatbe A0
6e36eHOCHUTE HAMOMEHH 1 yNaTCTBa MOXeE
[a Npefu3BMKaarT eNekTPUUEH yaap, noxap
W/VNW TELIKK NOBPEM.

BHKMaBajTe Ha cnukKTe BO NPeAHUOT AieN Ha YNaTcTBOTO 3a

KOpHCTEHbE.

YnOTpeGa €0 CoOOoABE€THA HaMéHa

ENeKTpMUYHMOT anar e HaMeHeT 3a rMofatbe Ha xneboswm,
pabosu, NPOUAN 1 LONTHABECTH OTBOPH Ha LBPCTA
noanora Bo ApBO, NNAcTMKa U NECHM PaAeXHN MaTepujani
KaKo 1 3a KOMMPHO MMOfiatbe.

Mpu HamaneH bpoj Ha BPTEXH 1 CO COOABETHUTE IMOLANKH
Moxe fia 0bpabotyBate 1 060eHM MeTanu.

UnycTpaumja Ha KOMNOHEHTH

HymepupatbeTo Ha MnyCTPUpPaHUTE KOMMOHEHTH ce
OIHECYBa Ha NPUKA30T Ha eNIEKTPUUYHKOT anar Ha
rpacpuuKara cTpaHuua.

(1) [ecHa pauka (M30n1paHa noBpLIMHA Ha JpLIKaTa)
(2) Konue 3a bnokupatbe Ha BPETEHOTO
(3) 3awTuta on CTPYroTUHM

(4) TMenepyTka-3aBpTKa 3a LMHA BOAMIKA 3a Napanenex
rPaHUUHKK (2X)

(5) OcHoBHa nnoya
(6) nNusrauka nnoua

(7) Mpudhar 3a BofeukuTe NPauki Ha NapanenHuoT
TPaHUUHKK

(8) IpamupaH rpaHUuUHKK
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(9) MenepyTka-3aBpTKa 3@ NOAECYBatbE HA FPAHUUHUKOT
3aanabounHa

(10) nsrau co MHOEKCHA 03HaKa
(11) Nesa pauka (M30n1paHa NOBPLLIMHA HA APLLKUTE)

(12) 3areseH noct 3a (huKcupatbe Ha AnabounHata Ha
rnogarbe

(13) Ckana 3a nogecyBatbe Ha jlabounHara Ha rofiatbe
(14) 'paHuyHuk 3a gnabounHa

(15) Ckana 3a h1HO nogecyBatbe Ha AnabounHa Ha
rnoparbe

(16) Bptnuso Konue 3a (h1HO NnofecyBatbe Ha
nanabounHara Ha rnofiaroe (€auHuLa 3a
BANabHyBatbe)

(17) Konue 3a koHTpona Ha bpojoT Ha BPTEMXU
(18) Tnopanka®
(19) MpekuHyBau 3a BKyuyBatbe/UCKNyuyBatbe

(20) Konue 3a3aknyuyBatbe W OTK/yuyBatbe Ha
MPEKMHYBAYOT 3a BKNYyUyBatbe/UCKNYUyBatbe

(21) Bunywkact knyy (17 mm, 24 mm)
(22) Hasprtka 3a ocurypyBatbe Co 3aTe3Ha uaypa
(23) Apantep 3a BeucyBatbe (eauHULA 3a BANabHYBatbE)

(24) 3aBptKa co HapelKaHa [MaBa 3a ananTepor 3a
BCUCYBatbe (2x)

(25) LipeBo 3a BcucyBatbe (@ 35 mm)?

(26) ApanTep 3a BcvcyBatbe (euHMLA 3a KOnMparbe)™
(27) MefynpcreH 3a afantep 3a BCUCyBatbe®

(28) MapaneneH rpaHUUHKUK

(29) MenepyTka-3aBpTKa 3a rpybo NoaecyBsatbe Ha
napanenHuoT rpaHuHUK

(30) Bopeuka npauka 3a napanenHuoT rpaHUUHUK

(31) BptnuBo KoNue 3a hUHO NofecyBarbe Ha
napanenHuoT rpaHuuHIUK

(32) KnuH 3a ieHTpUpatbe

(33) MopmecnuBa LiKHA CO rPAHUUHKK 3a NapanenHuoT
rPaHUUHKK

(34) SDS-apantep 3a KonupHa yaypa
(35) Llpadh 3a npuUBpCTYBatbe 3a aAanTepoT Ha
KomupHata uaypa (2x)

(36) IlocT3aaebnokuparbe Ha afanTepoT Ha KonupHara
uaypa

(37) KonupHa uaypa

(38) EauHuua 3a BanabHyBatbe

(39) 3aspTKa 3a NpULBPCTYBatbE Ha IM3rauKara nnova
(40) TpH 3a LeHTpHpatbe”

(41) Kanak 3a BcucyBatbe 3a 0bpaboTka Ha pabosu
(42) Bogeuko TpKano”

a) Onuwanara onpema npyuKaXkaHa Ha CNUKHTe He e Aien o
CTaHAapAHUOT obem Ha Hcnopaka.

TexHuukun nopaTtouu
bpoj Ha pen 3601F272..
HomuHanHa jaunHa w 2000

bpoj Ha BpTEXM BO NpaseH min* 10000-25000
on

OppenyBarbe Ha bpoj Ha °
BPTEXM

KOHCTaHTHa eneKkTpoHHKa

lpuKNyYoK 3a BCUCYBAYOT 3a °
npas

KomnatubunHu 3atesHu mm 8-12
yaypu MHUM Y=Y
lMopurarbe Ha kopnarta Ha mm 80
rnogankara

TexuHa” kg 6,3
Knaca Ha 3awTuTa [E

A) bBescrpyeH kaben

MopatouuTte Baxar 3a HomuHaneH HanoH [U] o 230 V. Osue
NOAAToLW MOXE f1a OTCTanyBaaT NP1 Pasn1yHK HaMoHH, BO 3aBUCHOCT
0fl u3BeabaTa BO OAHOCHATA 3eMja.

BpefHOCTUTE MOXe fia BApHpaaT BO 3aBUCHOCT OZ, NPOM3BOAOT U
3aBUCAT Of} MPUMEHATa W YCNOBMTE Ha KUBOTHATa CpeauHa. MNoBeke
MH(OpMaLMK MOXKE fia HajaeTe Ha
www.bosch-professional.com/wac.

WUndopmauuu 3a 6yuaBa/Bubpanuu

BpenHocTuTe 3a emMucHja Ha byuasa ce ogpeyBaar
cornacHo EN 62841-2-17.

HWBOTO Ha 3BYK Ha ENEKTPUUHUOT anat OLieHEeTo o A
TUMWUHO M3HECYBA: HUBO Ha 3BYUeH NpuTMcok 97 dB(A);
HWBO Ha 3ByuHa jaunHa 105 dB(A). HecurypHocTK = 3 dB.
Hocere 3awrura 3a cnyxot!

BKynHuTe BpeaHOCTH Ha BUOpaLnK a, (BeKTOpCKH 30Mp Ha
TPW HAaCOKK) U HecurypHocT K IafieHu ce BO COTMacHoCT Co
EN 62841-2-17:a, = 4,0 m/s*, K = 1,5 m/s”.

HuBOTO Ha BUOpaLMK HaBeEHO BO OBME yNaTCTBa U
BpeHOCTa Ha eM1cHjaTa Ha byuasa ce 3MepeHu cnopes
MEPHH NOCTAMKK U MOXaT [la Ce KOPUCTaT 3a cnopesba mery
€NeKTPUUHM anaTu. McTo Taka MoXe fia ce Npunaroam 3a
npeaBpemMeHa npoLieHa Ha HUBOTO Ha BUDpaLMm M eMucHjaTa
Ha byuasa.

HaBefieHOTO HUBO Ha BUDOPaLMK M BpeAHOCTa Ha eMucHjaTa
Ha byuaBa rv npeTcTaByBaar [MaBHUTE NPUMEHM HA
€NeKTPUUHKOT anar. [LoKONKY eNneKkTPUUYHKUOT anart ce
KOPWCTH 3a ipyrv NPUMEHH, anaToT LTO Ce BMETHYBa
0TCTanyBa 0ff HOPMHUTE UK HEAOBO/HO CE OAPXYBa, HUBOTO
Ha BUOpaLWK M BpeHOCTa Ha eMUCHjaTa Ha byuaBa Moxar Aa
otcTanyBaat. OBa MOXe 3HaUMUTENHO [ia Fo 3ronemMmn HUBOTO
Ha B1bpaLMK 1 em1cKjaTa Ha Dyuasa BO LLENOKyMHKOT
nepu1op Ha pabotetbe.

3a npeuunsHo opeayBarbe Ha HUBOTO Ha BUOpPALK 1
emucujata Ha byuasa, Tpeba fia ce 3eme npeaBua NepruofoT
BO KOj YPEOT & UCKNYyUeH Unu paboTu, a He BO MOMEHTOT
Kora e Bo ynotpeba. OBa MOe 3HaUMTENHO fja ro Hamanu
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HWBOTO Ha BMDpaLMK 1 eMUcHjaTa Ha byuasa BO
LIeNOKYMHKOT Nepuop Ha paboTetbe.

YTBpAETE M AOMONHUTENHUTE MepKU 3a be3beHoCT 3a
3allTUTa Ha KOPHUCHUKOT Of] BMjaHKETO off BUOpaLmuTe,
KaKo Ha np.: OAPXKYBatbe Ha ENEKTPUUHUTE anaTi 1 anatute
32 BMETHYBatbe, O[PXKYBatbe Ha TONNUHATA Ha ANaHKuTe,
OpraHu31parbe Ha TeKoT Ha pabotara.

MoHTaxa

» Mpep 6uno kakBa MHTEPBEHLHUja HA @NEKTPUUHHOT
anar, u3Bneuere ro CTPyjHMOT NPUKNYUOK Of SUAHATA
[03Ha.

BMeTHyBambe Ha rnogankarta (Buam cnuka A)

» [pu cTaBabe U MeHyBatbe Ha rmofankara ce
npenopauyBa HOCEHb€ Ha 3aLUTUTHU PaKaBULH.

Cnopen LienTa Ha npUMeHara, rofankuTe ce JocTanHu BO

Hajpa3n1uHa u3Besdba U KBaNUTeT.

Tnogankute o BACOKOKBaNUTETEH UenuK 3a bp3o

ceuetbe (HSS) ce noroaHy 3a 06paboTka Ha Meku

Matepujany Kako Ha np. MeKo IpBO M NNacTUKa.

TnopankuTte 3a ceueme Ha upct metan (HM) ce

creLyjanHo HaMeHeTH 3a LBPCTH M abpasuBHU MaTepHjani

Kako Ha p. UBPCTO APBO U alyMUHUYM.

OpuruHanHuTe rMoaanky of obemHara nporpama Ha onpema

o Bosch Ke rv HajieTe Bo cnelujanuavpaHmuTe NpoAaBHULM.

YnotpebyBajTe camo HeCrnpekopHH 1 UNCTH FNOJanKK.

AKO € MOXHO, KOPUCTETE IMofaNKa co AujameTap Ha Bpatuno

on 12 mm.

Mo>xe Aa ja CMEHHTe rnofankata kora MOTOpOT 3a IMOfakbe €

BMETHAT BO efjHuLaTa 3a BANabHyBatbe/eauHuLaTa 33

Konupatbe. Cenak, npenopauysame a r1 MeHyBarte

anaTkuTe Co PacknomneH MOTOPOT 3a INoAatbe.

- W3Bagete ro MOTOPOT 3a rNojatbe 04 eAMHNULATa 33
BANabHyBatbe/eqnHULATa 33 KOMUpPatbe.

- MMpuTHcHeTe ro konueTo 3a brokasa Ha BpeTeHoTo (2) (@)
1 ApXeTe ro uBpcTo. [loKonky e notpebHo, cBpTeTe ro
BPETEHOTO MasKy CO paka Jofieka He Ce BKMOMH.
KonueTto 3a 6nokupatbe Ha BpeTeHoTo (2) akTUBHMpajTe
ro camo Bo cocTojba Ha MUpyBate.

- ANTepHaTMBHO, MOXeE MCTO Taka 1a ro 3aKnyuute
BPETEHOTO CO AA0MOMHUTENEH BUMYLUIKACT KNyY.

- LiBpcTo 3aTerHeTe ja npeTypHata HaBpTka (22) co
BUNyLWKacT knyy (21) (wupwHa Ha knyyoT 17 mm u
24 mm) co BpTetbE BO CNPOTUBEH NpaBeL, Ha CTPENKUTe
Ha YaCcOBHMKOT (@).

- CraBeTe ro anavoT 3a [nofjakbe Bo 3aTe3Hata uaypa.
BpatunoTo Ha rnogankata Mopa jia buzie BMeTHato
Hajmanky 20 mm BO 3aTe3Hara uaypa.

- LiBpcTo 3aterHeTe ja npetypHara HaBpTka (22) co
BUNyLWKacT Knyy (21) (wMpwHa Ha knyyoT 17 mm u
24 mm) co BpTeHE BO NPaBeL| Ha CTPENKUTE Ha
yacoBHu1KoT. OcnobogieTe ro KONUETO 3a 3aKNyuyBatbe Ha
BPeTeHoTO (2) unu oTCTpaHeTe ro A0MONHUTENHHUOT
BWMYLLKACT KNyu.
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» be3 MOHTHpaHa KONUPHa Yaypa, He NOCTaBYBajTe
rnopanka co gujametap noronem og 50 mm. Osue
anatu 3a rofatbe He MOMMHYBaaT HU3 OCHOBHATA NNoya.

» Bo HHKoOj cnyuaj He ja 3aTerajTe 3aTerHyBaukara uaypa
€O HaBPTKa 3a OCHIypYBatbe, JOKONKY He € MOHTUpaHa
rnopanka. MHaky, 3aterHyBaukara yaypa Moxe fia ce
owTeTu.

BwmyKyBatbe Ha NpaB/CTPYroTHHH

lpaBTa 0f MaTepujanuTe Kako Ha np. cnoesu boja, Hekou

BMIOBW ipBO, MAHEPaK U MeTan MOXe Aia buae wretHa no

3apasjeTo. [lonuparbeTo UM BAMLLYBAHETO HA TakBaTa Npas

MOXe f1a Npear3B1Ka aneprucku peakuum u/unu

3abonyBarba Ha AWLLHKUTE NATULLTA HA KOPUCHUKOT UK

nvuaTta BO OKONMHaTa.

OnpeaeHu UeCTUUKY NPaB Kako Ha Np. npa. oA Aab unu byka

Ba)XaT 3a KaHLieporeHu, 0cobeHo JOKONKy ce Bo

koMbMHaLKja CO AOMONMHUTENHM CYNCTaHLM (Xpomar,

Cpe[cTBa 3a 3allTHTa Ha ApBO). MatepujanuTe WTo coppar

asbect cmeart aa brpat 0bpaboTyBaHM camo of CTpaHa Ha

CTPYYHM NH1LA.

— 3aroa, AOKONKY e BO3MOXHO, KOPUCTETe COOABETEH
BLUMYKYyBauU 3a NpaB 3a MaTepujanoT WTo ce obpabotysa.

~ [orpwxere ce 3a jobpa NPOBETPEHOCT Ha paboTHOTO
MecTo.

~ Ce npenopauyBa HoCerbe Ha Macka 3a 3aLuTiTa npu
BAMLUYBAHETO CO Knaca Ha duntep P2.

BH1MaBajTe Ha BaxeukuTe Nponucy Ha Balarta 3emja 3a

martepwjanort Koj ro obpabotysare.

» U3bernyBajre cobupare npas Ha paboTHoTO MecTo.
[paBTa necHo Moxe fja ce 3ananu.

MoHTupame Ha aganTep 3a BCUCYBatbe Ha eAMHULATa 33
BAnabHyBatbe (Buau cnuka B)

Anantepor 3a BcucyBarbe (23) Moxe [1a ce MOHTMPa
HaHanpes Wnu HaHasap, co NMOMOLL Ha NPUKNYYOKOT 33
LpeBo.

Co BMeTHaT afjantep Ha konupHara uaypa (34) moxebu ke
Tpeba fa ro CBPTUTE anantepoT Ha KonWpHara uaypa3a 180°
32 af)anTepoT 3a BcucyBatbe (23) Aa He ro 1on1pa 1ocToT 3a
oTKnyuyBatbe (36).

lpuuBpCTeTe ro afanTepoT 3a BcucyBatbe (23) co 2 3aBpTkM
0 HapeuKaHa rnasa (24) Ha ocHoBHata nnouva (5).

3apaau 06e3be/1yBatbe Ha ONTUMANHO BCUCYBatbe,
afanTepoT 3a BeucyBatbe (23) Mopa PefioBHO Aa Ce UNCTH.

MoHTHpame Ha aganTep 3a BCUcyBatbe (onpema) Ha
eAMHNLaTa 3a Konupatbe (Buau cnuka C)

AnanteporT 3a BcucyBatbe (26) Moxe 12 ce MOHTMPa
HaHanpes WK HaHasag co NOMOLL Ha NPUKNYYOKOT 3a
LpeBo.

lpu BMETHAT afjanTep Ha KonupHara uaypa (34)
Nnp1UBPCTETE o aAanTepoT 3a BcUcyBatbe (26) co 2 3aBpTkU
€0 HapeuKaHa rnasa (24) Ha ocHoBHarta nnoua (5). Kaj
pabora bes afantep Ha konupHa uaypa (34) MoHTMpajTe ro
NpeTxoaHo MerynpcteHoT (27) Ha anantepot 3a
BCHCyBatbe (26), KaKo LITO e NPUKAXKAHO Ha ClMKaTa.

Bosch Power Tools
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MpuknyuyBare Ha BCHCyBay 3a NpaB

lpukaueTe ro LpPeBOTO 3a BCUcyBatbe (J 35 mm) (25)
(onpema) Ha MOHTUpaHKUOT afanTep 3a BCUCYBakbE.
MoBp3eTe ro LpeBoTO 3a BeUcyBatbe (25) co BeucyBau 3a
npas (onpema).

EnekTpuuHKOT anat Moxe fia ce NPUKIYUM AMPEKTHO Ha
npuKnyuHuLara Ha Bosch-yHuBepaaneH Bcucysau co ypen
3a [laneurHCKo BKNyUyBatbe. Toj BeAHALL Ke CTapTyBa npy
BK/yuyBatbe Ha eNneKTPUUHKOT anar.

BcucyBauoT 3a npaB Mopa fia & COOAABETEH Ha MaTepujanot
wTo ce obpabotyea.

Mpu BcucyBatbe Ha 0cobeHo onacHu no 3apasije,
KaHLiepOreHu Unu CyBW UECTUUKM NPaB, KOPUCTETE
crnevuujaneH Bcucyeau.

MoHTHpatbe Ha 3alUTHTaTa Of CTPYTOTHHH
(euam cnuka D)

lMocTaBeTe ja 3aluTuTaTa of CTPyroTuHu (3) oa Hanpen Bo
BOAMNKATA, lofieKa He ce BKNONW. 3a Aa ja u3saaute
3alluTUTaTa o CTPYroTHU, haTeTe ja CTPAHMUHO W U3BNEUETE
ja Harope.

Ynorpeba

» BHuMaBajTe Ha eneKTPUUHHOT HanoH! HanoHoT Ha
CTPYjHMOT M3BOP MOpPa [ja OArOBapa Ha OHOj KOj &
HaBefleH Ha cneuudHUKaLMoHaTa NNoYKa Ha eNeKTPUUHKOT
anar.

CraBatbe Bo ynotpeba

Bupatbe Ha 6pojoT Ha BpTeXH

Co BpTIMBOTO Konue Ha bpojoT Ha BpTexH (17) Moxe aa ro
n3bepete NoTpebHMOT BPO;j Ha BPTEXM U 3a BpEME Ha
KOPHUCTEHETO Ha anaror.

1-2 Hu3ok bpoj Ha BpTEXH
3-4 CpeneH bpoj Ha BpTeXxH
5-6 Bucok bpoj Ha BpTexH

lpuKaxaH1Te BPeOHOCTH BO Tabenara ce pethepeHTHH
BPeHOCTH. HeonxoaHKoT Bpoj Ha BpTeXu 3aBUCH of
Martepujanot v paboTHUTE YCNIOBM U MOXE /1a CE OAPEeaH NpH
npaKTHYHa NpUMeHa.

[Oujametap Ha Mo3unumja Ha

rnopankara [mm] BpTnuBoTO Konue
3anopecyBatbe

LiBpcTo pBO 4-10 5-6
(byka) 12-20 3-4
22-40 1-2
Meko gpBo (6op) 4-10 5-6
12-20 3-6
22-40 1-3
NBepku 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
lnactuka 4-15 2-3
16-40 1-2

[Oujametap Ha Mo3unumja Ha

rnopankara [mm] BpTnuBoTo Konue
3anopecyBatbe

4-15 1-2

16-40 1

AnyMUHWUYM

Mo nogonro pabotete co Man bpoj Ha BPTEXHM, 3a Aa FO
OnaauTe eneKTPUUHKOT anar 0CTaBeTe ro 1a Ce BPTH BO
npaseH o 0KoNy 3 MUHYTH CO MaKcHManeH bpoj Ha BPTeXH.

BknyuyBate/ucknyuyBate

Mper BkNyuyBareTo, NocTaBete ja AnabounHara Ha
rnopare.

3a BKNyuyBatbe Ha eNeKTPUUHKOT anart KPaTko NpUTUCHeTe
r0 KOMUETO 3a 3aK/yuyBatbe U OTKNYUyBarbe Ha
NPEeKMHYBAUOT 3a BKNyuyBatrbe/cKnyuyBatbe (20), notoa
MPUTUCHETE rO NPEKWUHYBAUOT 3a BKITyuyBakbe/
ucknyuysarbe (19) v 3appxete ro.

3a 3aKnyuyBate Ha eNEKTPUUHKOT anar, BKIyueTe ro
€N1EKTPUYHHUOT anat U NPUTUCHETE 0 KOMUeTo 3a
3aK/nyuyBatbe U OTKNYUyBatbe Ha IPEKUHYBAUOT 3a
BKNyuyBatbe/Ucknyuysatbe (20). MpBo otnywwTeTe ro
MPEKMHYBAUOT 3a BKNyuyBatbe/UcKknyuyBatbe (19) notoa
MPUTUCHETE r0 KOMUETO 3a 3aK/MyuyBatbe 1 OTKNYuyBatbe 3a
NPEeKMHYBAUOT 3a BKNyuyBarbe/UCKNyuyBatbe (20).

3a /1a ro HCKNyumTe, eNEKTPUYHHUOT anat, ocnobofieTe ro
MPEKMHYBAUOT 3a BKNyuyBatbe/UCKNyuyBatbe (19) oH.
NIOKONKY Toj € briokupaH co KonueTo 3a hukcuparbe (20)
KpaTKo NPUTUCHETE o NPEKMHYBAUOT 3a BKIyuyBatbe/
ucknyuysatbe (19) 1 notoa otnywiTeTe ro.

KoHcTaHTHa eneKTpoHHKa

KoHcTaHTHaTa enekTpoHuKa Apu NocTojaH 6poj Ha BPTEXM
NpH NpaseH Of ¥ ONTOBApYBakbe U 0BO3MOXYBA UCTA
nocTojaHa jaunHa npu paboTereTo.

®uH crapt

ENEeKTPOHCKUOT (h1H CTapT ro OrpaHnuyBa BPTEXHUOT
MOMEHT MPH BK/yUyBatbe 1 ro 3rofieMyBa POKOT Ha Tpaetbe
Ha MOTOPOT.

MopecyBatbe Ha AnabounHaTa Ha rnofamwe
(Bupm cnuka E)

[MomecyBarbeTo Ha nnabounHara Ha rnofiarbe CMee fia ce
BPLLUKX CamMO IOKOJIKY eNeKTPUUHUOT anat € UCKNYyUeH.

3a rpybo nogecyBsatbe Ha JjiabounHara Ha rmofatbe

nocTaneTe Ha CNeAHUOT HAUMH:

- ENeKTpUuHMOT anaT co MOHTUPaHa rnofanka noctaBeTe ro
Ha [1enoT Wro ce obpabotyga.

- [pagupaHuoT rpaHnuHKK (8) nocTaBeTe ro Ha HajHU30K
CTeneH; ce CNyLIa Kora rpaiupaHnoT rPaHUUHKK ke ce
BKIOMM.

- OnabaBeTe ja nenepyTka-3aBpTKaTa Ha rPaHUUHKKOT 3a
nnabouuta (9), Taka wro 1oj (14) ke Moxe cnobogHo aa
ce IBUXU.

— [lpuUTMCHETE 0 3aTE3HMOT NI0CT 3a (PUKCHPatbe Ha
nnabouunHara Ha rnofiatbe (12) Bo npasell Ha BpTetbe @ U
BOJIETE ja MOBPLUMHCKATA FMofanka Hafony, Aofeka
rnopankata (18) He jajonpe NoBpLIMHATA Ha AENOT 3a
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obpaboTyBarbe. MOBTOPHO OTNYLUTETE O 3aTE3HUOT NOCT
3a (huKcHpatbe Ha nabounHara Ha ropatbe (12) 3aga ja
hukcuparte oBaa aAnabounHa Ha BonabHyBarbe. [OKONKY e
noTpebHo, MPUTMCHETE o 3aTe3HMOT NOCT 3a (hUKCHUpatbe
Ha gnabouunHara Ha rnopatbe (12) Bo npasel, Ha

BpTErE @, 33 TPAjHO Aa ro (huKcHparte.

- [puTHUCHETE ro rpaHUUHKKOT 3a AnabounHa (14) Hagony,
[Nofieka He NerHe Ha rpaiupaHnuoT rpaHuuHuK (8).
Nuarauot co MHpeKcHa o3Haka (10) nocraseTe ro Ha
nosuuuja 0 Ha ckanarta 3a aAnabounHa Ha rnoparbe (13).

- TocTaBeTe ro rpaHUuHKKOT 3a Aflabouuta (14) Ha
caKaHata i1abounHa 3a rnofarse 1 3aLBpCTeTe ja
nenepyTka-3aBpTKara Ha rpaHUUHKKOT 3a AnabouunHa (9).
BHWMaBajTe Ha T0a, N3rauoT co MHAEKCHaTa 03Haka (10)
[1a He ro NoMecTyBaTe NoBeke.

- TpuTHCHETE ro 3aTE3HUOT NOCT 33 (PUKCUPatbe HA
nnabounHara Ha rnofiatbe (12) Bo npasell Ha BpTetbe @ U
BOZETE ja NOBPLUMHCKATA INOfANKa BO HajropHaTa
nosuuuja.

[Mpu ronemu inabounHu Ha rofarse Tpeba fa ce Hanpasart

noBeKe npoLeck Ha 0bpaboTka co NomMano Bagete

CTPYrotiH1. Co NOMOLL Ha rpaanpaHUoT rPaHUuHKK (8)

MOXE Aia ro NOAENUTE NPOLECOT Ha rMofatbe Ha NOBEKE

cTeneHu. NpuToa, NoaeceTe ja cakaHara anabounHa Ha

INOAAHE CO HajHU30K CTEMEH Ha rPafiMPaHNOT FPAHUUHUK U

3a NPBMOT NpoLiec Ha 0bpaboTka n3bepeTe ro HajBUCOKKUOT

CTEMNEH.

Mo npobata 3a rnogarbe, Co BPTEtE HA BPTNIMBOTO

konue (16) moxeTe Aa ja noaecute AnabourHata Ha

INOoAarbe TOUHO Ha CaKaHWUTE IUMEH3UK; CBPTETE BO NpaBeLl

Ha CTPENKUTE Ha UAaCOBHMKOT 3@ 3rofieMyBatbe Ha

[nnabounHara Ha rnofiatbe, a 3a HamanyBatbe Ha

nnabouunHarta Ha rnofiarbe CBpTETE BO NPABEL, CNPOTMBEH Ha

CTPenK1Te Ha yacoBHUKOT. Ckanata (15) cnyxm 3a

opueHTaumja. EqHo BpTetbe oarosapa Ha AOMKMHA Ha

nofiecyBatbe of 1,5 mm, eaHa of LpTUUKKTE Ha FOPHUOT pab

Ha ckanara (15) ogroBapa Ha NpoMeHa Ha 0/MKKHaTa Ha

nofecysareTo 3a 0,1 mm. MakcumanHata JomKKuHa Ha

nofecyBarbe U3HecyBa +16 mm.

CoBeTtu npu paboteteTo
» 3awTuTeTe ru anaTtute 3a rnofate of yaapu.

Mpasew n npouec Ha rnogatbe (Buau cnuka F)

» MpouecoT Ha rnogatbe ceKoraw Mopa 4a ce U3BpLIYBa
CNPOTH NPaBeLOT Ha poTaLyja Ha rnogankara (18)
(cnpotusen Tek). lpy rnofarbe Bo Npasell Ha poTauuja
(MCT TeK) eneKTPUUHKOT anaT MoXe f1a B1 n3bera of
pakara.

I'nopatbe co eauHNLA 33 BANAbHYBatbe

MocTaBete ja cakaHata AnabounHa Ha rmoparbe.

ENeKTpUUHMOT anar co MOHTUPaHa rnofanka nocTaBete ro Ha

nenot 3a 0bpabotyBatbe U BKNyueTe ro.

MpuTUCHETE ro N0CTOT 3a Aebnokuparbe 3a yHKLMjaTa Ha

BanabHyBatbe HamoNy W noneka BofeTe ja NoBPLLUMHCKaTa

rnofanka Hafony, 0AeKa He e NOCTUrHe NoaeceHara

anabounHa Ha rmoaarbe. NoBTOPHO OTRYLITETE O 10CTOT 3a
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nebnokuparbe 3afa ja hMKcuparte oBaa AnabounHa Ha

BANabHyBatbe.

TpoLecoT Ha rmoaarbe BPLUETE Fo CO KOHCTaHTHa bpanHa.

Mo 3aBpLLyBarbETO HAa NPOLECOT Ha rMofjarbe, BpaTtete ja

MOBPLUMHCKATA [MoAanka Bo HajropHa nosuuuja.

Mo rnoaareTo UCKNyueTe ro eNeKTPUUHKOT anar.

T'nopatbe co eAMHNLA 32 KONUPatbe

MocTaBete ja cakaHata AnabounHa Ha rmopatbe.

BKnyueTe ro enekTpuUHKOT anart v BofeTe ro no MecToTo LUTo

Tpeba aa ce obpabotu.

MpoLecoT Ha rnofarbe BPLUETE ro O KOHCTaHTHa bpanHa.

WcknyueTe ro eneKTPUUHKOT anar.

» He ro ocraBajTe eneKTpHUHHKOT anar Ha CTpaHa,
[oAeKa rnopankara He fojae Bo cocToj6a Ha
MUpYyBatbe. ENeKTpUUHNTE anati Kou He ce BO CocTojba
Ha MMpYBatbe MOXe [1a NPeAn3B1Kaar NoBpeau.

Tnogatbe co nomoLeH rpaHuuHKK (Buam cnuka G)

3a 0bpaboTka Ha ronemu 1EN0BW Ha NPUMEP Kaj rNoaanku 3a
neboBH, Kako MOMOLLIEH FPaHUYHKK Ha AeNoT 3a
0bpaboTyBatbe MOXe fia NPULIBPCTUTE efHA AacKa UK
NajcHa W ia ja BoauTe MyNTU(YHKLIMOHANHaTa rnofanka no
NIOMXMHATa Ha MOMOLLHMOT rPaHUUHKK. pK KOpUCTEHbE Ha
eauHuuaTa 3a BoiabHyBatbe (38) BomeTe ja
MyNTUdYHKLUMOHANHATA FOAaKa Ha M3paMHeTaTa cTpaHa Ha
NM3raykata nnoya o fJo/mK1HaTa Ha MOMOLHUOT rPaHUUHKK.

06nuKyBatbe 1 rnofare Ha paboBu

IMpu 0bnKMKyBatrbe W rnofatrbe Ha pabosu bes napanenex
rpaHUYHKK, rnofjankata Mopa aa buae onpemeHa co uMBuuM-
BOAUNKKU UNU KYTNTUYHO NEeXULLTE.

Boperte ro BKIyUEHNOT eNEKTPHUUEH anar CTPaHWUHO Ha
NIenoT WTo ce 0bpaboTyBa, A0AEKa UNBUHATE-BOAUNKN UNU
KYITIMUHOTO NIEXMLLTE Ha INOflaNnkarta He HanerHe Ha pabot of
NIenoT LWTo ce 0bpaboTyBsa.

Boperte ro enekTpruuHKOT anart no pabot Ha aenort 3a
obpaboTka. [p1Toa BHUMaBajTe Ha TOUHKOT aron npw
noTnMparLeTo. MperonemMmuoT NPUTUCOK MOXE /1A IO OLLTETH
paboT Ha aenoT WwTo ce obpabotyea.

Inogarbe co napaneneH rpaHuYHUK (Buau cnuku Hu l)
BmeTHeTe ro napanenHuoT rpaHuuHKK (28) co BoeukuTe
npauku (30) Bo ocHoBHata nnoua (5) 1 LBPCTO 3aTerHeTe ro
o 3aBpTKuTE (4) COOBETHO Ha NOTPEDOHHMTE AUMEH3HMH.

Co nenepyTka-3aBpTkuTe (29) M MOXe JOMONMHUTENHO Aa ja
NofieckTe A0/MKMHATA HA MapanenHUoT rPaHUUHHK.

Co BptMBoTO Konue (31) no onabasyBsatbe Ha BeTe
nenepyTk1-3aBpTky (29) Moxe duHo Aa ja noaecute
NoMmKKHaTa. EfIHO BpTEHbe 0froBapa Ha JO/KMHa Ha
nofecysatbe of 2,0 mm, efiHa 0 LPTUUKUTE Ha BPTIMBOTO
konue (31) ogrosapa Ha NpoOMeHa Ha [oMK1HaTa Ha
nogecysarseto 3a 0,1 mm. [poBepeTe fanu BPBOT Ha
KNWHOT 3a LieHTpHpatbe (32) Bnerysa Bo NOBpLUMHATA Ha
maTepujanor.

Co nomolL Ha LinHaTa-TpaHKuHKK (33) Moxe aa ja
NPOMEHHTe epeKTUBHATA KOHTAKTHA NOBPLLMHA Ha
napanenHuoT rpaHUUHKK.
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Bopete ro BKyUEHNOT eNEKTPHUUEH anapar co PaMHOMEPHO
IBWXEtbEe W CTPAHWUEH NPUTUCOK Ha NapanenHuoT
rPaHUYHMK MO [LOMKKHATA Ha paboT o AENOT LWTO ce
obpabortysa.

Inogate co Boaeuko TpKano (Bugete cnuka J)
MoHTHpajTe ro BoAeukoTo TpKano (42), Kako Wwro e
NPUKaXaHo Ha Cnu1Kara.

CTaBeTe ro BOIEUYKOTO TPKaNo Ha pabot Ha nnoua.

Inopatbe co konupHata uaypa (Buau cnuku K-L)
Co nomolu Ha KonupHarta yaypa (37) Moxe aa npeHecysate
KOHTYPH OZ HALLPTH OAH. WAbNoHK Ha AenoT 3a
obpaboTyBatbe.
Cnopep fiebennHara Ha WabnoHoT ofiH. HaLupToT obepeTe ja
COO/IBETHATa KONMpHa yaypa. buaejku BucuHaTa Ha
KOMMpPHaTa uaypa CTpuM, WwabnoHoT Mopa Aa MMa
MWHWManHa aebennHa og 8 mm.
3a /ja ce KOPUCTH KonupHara uaypa (37) Hajnpso mopa ia
ce BMeTHe SDS-afanTepoT Ha KonupHata uaypa (34) Bo
nuaraykata nnova (6).
lMocTaBare ro afanTepoT 3a KonupHata uaypa (34) on rope
Ha nu3raukara nnoua (6) v 3aBpTeTe M co 2 3aBPTKM 3a
npuuspcTyBatbe (35). BHumaBajTe Ha Toa, N0CTOT 3a
nebnok1parbe 3a afanTepoT 3a KonupHarta yaypa (36) aa
Moxe cnobofHo Aia ce AABUXK.
BmeTHeTe ro noctot 3a iebnokupatrbe (36) Bo npasel Ha
CTpenkata 1 cTaBeTe ja KonupHata uaypa (37) og ony Bo
SDS-ananTepot 3a konupHa uaypa (34). KogupaxuTe 3anuu
Mopa LBPCTO Aia CE BMETHAT BO OTBOPHTE HA KOMMUPHaTa
vaypa (37).
[poBepeTe ro pacTojaHKETO O/} CPEAMHATA Ha rnoAankara 1
paboT Ha KonMpHata yaypa (Buau ,LleHTpuparbe Ha
ocHoBHarta nnoua (Buau cnuka N)“, CtpaHuua 170).
» WUsbepete noman aujamerap Ha rnoAankara og,
BHaTPELUHWOT AUjaMeTap Ha KONMpPHaTa uaypa.
Mpouec Ha rnopawe
HanomeHa: 3emeTe Bo NpeaBua fieka ropankara (18)
ceKoratll € U3aaieHa Haa ocHoBHaTa nnoua (5). He ro
oLuTeTyBajTe WabnoHoT UnK AenoT WTo ce 0bpaboTyBa.
BopeTe ro BKNyueHWOT eNeKTPUUEH anat co KonupHaTta
uaypa (37) Ha wabnoHor.
Ipy KopUCTEHbE Ha eAMHKLA 3a BANaOHyBatbe (38):
TpuTUCHETE O NOCTOT 3a 1ebNoKMpatbe 3a (yHKLMjaTa Ha
BANabHyBatbe HaZONy W Noneka BOAETE ja MOBPLUMHCKATA
rnofanka Haaony, loaeka He ce NOCTUTHE NofeceHara
nnabouunHa Ha rnofatbe. [OBTOPHO OTMYLUTETE [0 NOCTOT 33
nebnokuparbe 3a fia ja hukcupare oBaa AnabounHa Ha
BANabHyBatbe.
Bopete ro enekTpMUHKOT anar co KoMMpHara yaypa Wwrto
cTpuu (37) co cTpaHMueH NPUTUCOK NO A0MKMHATA Ha
WwabnoHor.

LlenTpupatbe Ha ocHoBHaTa nnoua (euam cnuka N)

3a [ia e NoAejHaKBO UCTO PACcTOjaHUETO Off CPeAMHATA Ha
rnopankara jo pabot Ha konupHata uaypa (37) gokonky e
noTpebHO KonMpHaTa yaypa v nuaraukara nnoua (6), moxe
[1a Ce LIeHTPUPaaT efjHa KOH pyra.

lpy KopUCTEHbE HA eAMHKLA 3a BANabHyBatbe (38):
MpuTrCHeTe ro nocToT 3a Aebnokuparse 3a yHKLKjaTa Ha
BnabHyBarbe Haony v noneka BofeTe ja NoBpLUMHCKATa
rnopanka Hazfony, 0AeKa He ce MOCTUrHe NofeceHara
AnabounHa Ha rnoaarbe. MoBTOPHO OTRYLUTETE O 10CTOT 3a
nebnokuparbe 3a fia ja hukcupare oBaa AnabounHa Ha
BANabHyBatbe.

OnabaseTe rv 3aBpTkuTE 3a NpuLBPCTYBatbe (39) 3a okony
2 BpTetba, Taka LWTo Nuaraukara nnoua (6) ke moxe
cnobofHo fia ce IBUXK.

lMocTaBeTe ro TPHOT 3a LieHTpupatbe (40) Bo npudarort 3a
anar Kako LUTO € NPUKaXaHo Ha cnivkara. PauHo auspcrete
janpeTypHarta HaBPTKa, Taka LUTO TPHOT 3a LIEHTPHPatbe Ce
yluTe Moxe cnobofHo fia ce IBUXK.

LleHTpupajTe rv TPHOT 3a LieHTpUpatbe (40) v konupHata
uaypa (37) eneH co [pyr, CO NECHO MOMECTYBatbe Ha
nu3raukara nnoua (6).

TOBTOPHO 3aTErHETE v 3aBPTKIUTE 3a NPULBPCTYBatbE (39).
M3Bagete ro TpHOT 3a LeHTpupatbe (40) oa npudatot 3a
anar.

Mpw KopuCTeHbE HA eAMHMLA 3a BANabHyBatbe (38):
MpuTHCHETE ro NocToT 3a Aebnokuparbe 3a yHKLKjaTa 3a
BfnabHyBatbe M BOAETE ja NOBPLUMHCKATA FMofianka BO
HajropHaTa nosuuuja.

Inogatbe co Kanak 3a BcucyBatbe (Buau cnuku 0-P)

3a 0bpaboTka Ha paboBuW MOXe A1a ro KOPUCTUTE
JIONONHUTENHO KanakoT 3a Beucysatbe (41).

lpuuBpCTeTe ro KanakoT 3a BcucyBatbe (41) co 2 3aBpTkM
Ha ocHoBHata nnoua (5). Kanakot 3a BcucyBatbe (41) Moxe
[ ce NPULBPCTH BO 3 pPasNuHK NO3MLMK, KaKo LUTO €
NPUKKAHO Ha CKKaTa.

3a 0bpaboTka Ha paMHW NNaHapHW NOBPLUMHK U3BafETe 0
KanakoT 3a BCUCYBatbe.

Kopuctete ro FSN-OFA agantepor (1 600 Z00 00G).

OppxxyBame U cepBuUc

OppXKyBatbe U YUCTehe

» pep 6uno kakBa MHTEPBEHLHja HA @NEKTPUUHHOT
anar, u3Bneuerte ro CTPYjHHOT NPUKNYUOK Of SUAHATA
[03Ha.

» OppXyBajTe ja uMCTOTaTa Ha eNEKTPHUHHOT anapart U
OTBOpUTE 3a NPOBETPYBakb€, 3a 1a MoXe A06po U
be3benHo pa paborute.

» pu eKcTpeMHH YCNOBH Ha NPUMEHa, AOKONKY e
BO3MOXXHO CEKOrall KOp1CTeTe ypep, 3a BIUMYKyBaibe.
UuncreTe rv no4yecTo 0TBOPUTE 3a NPOBETPYBatbe CO
€/iHa ueTKa M NPUKNyJeTe 3alUTHTEH NPeKMHYBaY 3a
AudepeHuujanHa ctpyja (PRCD). Mpu obpabotka Ha
METanM, BO BHAaTPELIHOCTA Ha eNEeKTPUUYHUOT anat Moxe
na ce cobepe cnpoBogMBa npas. Moxe fa ce owTeTh
3allTMTHATa U30/1aLKja Ha eNEKTPUUHKOT anar.

[lokonky e noTpebHoO KopHCTetbe Ha NpHKYyYeH kaben,

Torall HabaseTe ro of Bosch unu cneuujanusupana
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npoaasHuua 3a Bosch-enexkrpuunv anaru, 3a aa usberxere
3arposyBatbe Ha besbegHocTa.

CepBucHa cnyxba U COBETH NPHU KOpUCTEHbE

CeBepHa MakepoHuja
Ten.:02/24676 10

%-RH[E] Hawuor cepBuceH anpecu 1 TMHKOBHM 3a
L yenyri Ha nonpaska 1 Hapauka Ha pesepBHU
L] [eN0BM MOXETE [1a M HajaeTe Ha:

48 www.bosch-pt.com/serviceaddresses

3a cuTe npalLatba M Hapauku Ha Pe3epBHH 1enosu, Be
Monume Hasegete ro 10-undpeHuot bpoj on
crneuudmKaloHarTa nnoyKa Ha npoM3Bo/aOT.

OtcTpaHyBame
EnekTpuunuTe anatu, onpemara u ambanaxure Tpeba aa ce
OTCTpaHaT Ha eKOMOWKHM NPUDATUB HAUMH.
He rv dpnaje enexkTpuuHmMTe anatv Bo
AOMaLLUHATA KaHTa 3a 0Tnafouy!

Camo 3a 3emjute og EY:

EnektpuuHaTta 1 enexkTpoHcKara onpema LTo Beke He e
ynotpebnuea mopa ia ce cobupa nocebHo U Aa ce pna Ha
€KOMOLLKK HauMH. Kopu1CTeTe ' COOABETHUTE CUCTEMM 3a
cobupatbe. HenpaBunHoTo hpnatbe MOXeE Aa buae WTeTHO
32 XMBOTHATa CPEMHa W 3PABJETO Ha NYIeTo Nopaau
MOXHOTO MPUCYCTBO Ha ONACHU MaTepuM.

Shqip

Udhézime sigurie

Udhézime té pérgjithshme sigurie pér veglat
elektrike

4] Lexoni té gjitha paralajmérimet e

PARALAJMERI M SiguriSé, udhézimet, ilustrimet dhe

specifikimet e dhéna me kété
vegél elektrike. Mosrespektimi i informacionit té sigurisé
dhe udhézimeve té méposhtme mund té shkaktojé goditje
elektrike, zjarr dhe/ose léndime serioze.

Mbani té gjitha paralajmérimet dhe udhézimet e sigurisé

pér referencé né té ardhmen.
Termi «vegél elektrike» i pérdorur né udhézimet e sigurisé i

referohet si veglave elektrike gé funksionojné me energji nga

rrjeti (me kabllo) ashtu edhe veglave elektrike qé
funksionojné me bateri (pa kabllo).

Siguria né vendin e punés

» Mbajeni zonén tuaj té punés té pastér dhe té ndricuar
miré. Rrémuja ose zonat e pandricuara té punés mund té

cojné né aksidente.

Shqip| 171

» Mos punoni me veglén elektrike né ambiente

potencialisht shpérthyese qé pérmbajné léngje, gazra
ose pluhur té ndezshém. Mjetet elektrike krijojné
shkéndija g€ mund té ndezin pluhurin ose tymrat.

» Mbani larg fémijét dhe njerézit e tjeré gjaté

pérdorimit té veglés elektrike. Ju mund té humbni
kontrollin e veglés elektrike nése jeni té pavémendshém.

Siguria elektrike
» Spina e veglés elektrike duhet té futet né prizé. Spina

nuk duhet té modifikohet né asnjé ményré. Mos
pérdorni prizé pérshtatése sé bashku me veglat
elektrike me tokézim mbrojtés. Prizat e pamodifikuara
dhe prizat pérkatése do té zvogélojné rrezikun e goditjes
elektrike.

Shmangni kontaktin trupor me sipérfaget e tokézuara
si tubacionet, radiatorét, rrezet dhe frigoriferét.
Ekziston njé rrezik i shtuar i goditjes elektrike nése trupi
juaj éshté i tokézuar.

Mbani veglat elektrike larg shiut ose lagéshtisé. Hyrja
e ujit né njé vegél elektrike rrit rrezikun e goditjes
elektrike.

Mos e keqpérdorni kordonin e rrymés pér té mbajtur
ose varur veglén elektrike ose pér té nxjerré spinén
nga priza. Mbajeni kabllon e rrymés larg nxehtésisé,
vajit, skajeve té mprehta ose pjeséve té lévizshme.
Kabllot e démtuara ose té ngatérruara rrisin rrezikun e
goditjes elektrike.

Nése punoni me njé vegél elektrike né ambient té
jashtém, pérdorni vetém kordonét zgjatues qé jané
gjithashtu té pérshtatshém pér pérdorim té jashtém.
Pérdorimi i njé kordoni zgjatues té pérshtatshém pér
pérdorim né ambient té jashtém zvogélon rrezikun e
goditjes elektrike.

Nése pérdorimi i veglés elektrike né njé mjedis té
lagésht éshté i pashmangshém, pérdorni njé
ndérprerés té rrjedhjes sé tokézimit. Pérdorimi i njé
ndérprerési té rrjedhjes sé tokézimit zvogélon rrezikun e
njé goditjeje elektrike.

Siguria e personave
» Jini vigjilenté, shikoni se ¢faré po béni dhe pérdorni

sens té pérbashkét kur pérdorni njé vegél elektrike.
Mos pérdorni asnjé vegél elektrike kur jeni té lodhur
ose nén ndikimin e drogés, alkoolit ose ilaceve. Njé
moment pakujdesie gjaté pérdorimit té veglave elektrike
mund té rezultojé né Iéndime té rénda personale.
Vishni pajisje mbrojtése personale dhe mbani
gjithmoné syze sigurie. Mbajtja e pajisjeve mbrojtése
personale, si maska kundér pluhurit, képucét e sigurisé
gé nuk rréshgasin, helmeta e sigurisé ose mbrojtja e
dégjimit, né varési té llojit té veglés elektrike dhe
pérdorimit, zvogélon rrezikun e [éndimit.

Shmangni ndezjen e pagéllimshme. Sigurohuni gé
mjeti elektrik éshté i fikur, pérpara se té lidheni me
furnizimin me energji dhe/ose me bateriné, ta merrni
ose ta mbani até. Mbajtja e veglés elektrike me gisht né
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celés ose lidhja e saj me furnizimin me energji elektrike
ndérsa éshté e ndezur mund té ¢ojé né aksidente.

» Higni veglat rregulluese ose celésat pérpara se té
ndizni veglén elektrike. Njé mjet ose celés né njé pjesé
rrotulluese té veglés mund té shkaktojé léndim.

» Shmangni géndrimin e parregullt trupor. Sigurohuni
qé té keni njé bazeé té sigurt dhe té mbani ekuilibrin
tuaj né cdo kohé. Kjo ju jep kontroll mé té miré té veglés
elektrike né situata té papritura.

» Mbani veshur veshje té pérshtatshme. Mos vishni
rroba té gjera ose bizhuteri. Mbani flokét dhe veshjet
larg pjeséve té lévizshme. Rrobat e gjera, bizhuterité
ose flokét e gjaté mund té kapen né pjesét e lévizshme.

» Nése mund té instalohen pajisje pér nxjerrjen dhe
grumbullimin e pluhurit, ato duhet té lidhen dhe
pérdoren si¢ duhet. Pérdorimi i nxjerrjes sé pluhurit
mund té zvogélojé rreziget e pluhurit.

» Mos u mashtroni duke shpérfillur rregullat e sigurisé
sé veglave elektrike, edhe nése njiheni me veglén
elektrike pas shumé pérdorimesh. Veprimii
pakujdesshém mund té cojé né léndime serioze brenda
fraksioneve té sekondés.

Pérdorimi dhe kujdesi i veglés elektrike

» Mos e mbingarkoni veglén elektrike. Pérdorni veglén
elektrike e cila éshté e destinuar pér punén tuaj. Me
veglén e duhur elektrike mund té punoni mé miré dhe mé
té sigurt né gamén e specifikuar té fugisé.

» Mos pérdorni njé vegél elektrike e cila ka celés me
defekt. Njé vegél elektrike qé nuk ndizet ose fiket éshté e
rrezikshme dhe duhet riparuar.

» Higni spinén nga priza dhe/ose higni njé bateri té
ndashme pérpara se té béni ndonjé rregullim, té
ndryshoni pjesét e bashkéngjitjes ose té higni veglén
elektrike. Kjo masé paraprake do té parandalojé ndezjen
aksidentale té veglés elektrike.

» Ruani veglat e papérdorura elektrike larg fémijéve.
Mos lejoni té pérdorin veglén elektrike personat qé
nuk jané té njohur me veglén elektrike ose qé nuk i
kané lexuar kéto udhézime. Veglat elektrike jané té
rrezikshme kur pérdoren nga persona pa pérvojé.

» Mirémbani me kujdes veglat elektrike dhe aksesorét.
Kontrolloni nése pjesét lévizése té funksionojné si¢
duhet dhe qé té mos bllokohen, nése pjesét jané thyer
ose démtuar né ményré té tillé qé funksioni i veglés
elektrike té démtohet. Riparoni pjesét e démtuara
pérpara se té pérdorni pajisjen. Shumé aksidente
shkaktohen nga mjetet elektrike té mirémbajtura keq.

» Mbani mjetet prerése té mprehta dhe té pastra. Veglat
prerése té mirémbajtura si¢c duhet me tehe prerése té
mprehta kané mé pak gjasa té ngecin dhe jané mé té lehta
pér t'u kontrolluar.

» Pérdorni veglat elektrike, aksesorét, veglat e futjes,
etj. né pérputhje me kéto udhézime. Merrni parasysh
kushtet e punés dhe punén qé do té kryhet. Pérdorimii
veglave elektrike pér géllime té ndryshme nga ato pér té

cilat jané té destinuara mund té ¢ojé né situata té
rrezikshme.

» Mbani dorezat dhe sipérfaqet kapése té thata, té
pastra dhe pa vaj ose yndyré. Dorezat dhe sipérfaget
kapése té rréshqitshme nuk lejojné funksionimin dhe
kontrollin e sigurt té veglés elektrike né situata té
paparashikuara.

Shérbimi

» Riparoni veglén tuaj elektrike vetém tek specialisté té
kualifikuar dhe vetém me pjesé rezervé origjinale. Kjo
siguron gé té ruhet siguria e veglés elektrike.

Udhézime sigurie pér ruterat dhe makinat e
smerilimit té skajeve

» Kapeni veglén elektrike vetém nga sipérfaget e
izoluara, pérndryshe mjeti prerés mund té preké
kordonin e tij. Prerja e njé teli me korrent mund té béjé
gé pjesét metalike té ekspozuara té veglés elektrike té
marrin korrent dhe t'i shkaktojné pérdoruesit goditje
elektrike.

» Pérdorni morsé ose njé ményré tjetér praktike pér ta
fiksuar dhe pér ta mbajtur materialin né njé platformé
té palévizshme. Mbajtja e materialit me doré ose pas
trupit bén qé té jeté i pagéndrueshém dhe mund té
shkaktojé humbje té kontrollit.

» Shpejtésia e lejuar e mjetit prerés duhet té jeté té
paktén sa shpejtésia maksimale e specifikuar né
veglén elektrike. Nése mjetet prerése rrotullohen mé
shpejt nga sa lejohet, ato mund té thyhen dhe té
fluturojné.

» Mjetet prerése ose aksesorét e tjeré duhet té puthiten
me saktési te mbajtésja e mjetit (mandrina) e veglén
elektrike. Nése mjetet e futura nuk puthiten me saktési te
mbajtésja e mjetit elektrik, ato do té rrotullohen né
ményré jo té njéjtrajtshme, do té dridhen tepér dhe mund
té shkaktojné humbje té kontrollit.

» Drejtojeni mjetin elektrik kundrejt pjesés sé punés
vetém kur éshté i ndezur. Pérndryshe, ekziston rreziku i
goditjes nése mijeti i aplikimit kapet né pjesén e punés.

» Mos i vendosni duart né zonén e frezimit ose né frezé.
Mbajeni dorezén shtesé me dorén e dyté. Nése e mbani
frezén me té dyja duart, nuk mund t'i |éndoni duart nga
freza.

» Asnjéheré mos férkoni mjete metalike, gozhdé ose
vida. Mjeti prerés mund té démtohet dhe té shkaktojé
dridhje té médha.

» Pérdorni pajisje té pérshtatshme kérkimi, pér té
gjetur linjat e fshehura té shérbimeve ose
konsultohuni me kompaniné lokale té shérbimeve.
Kontakti me telat elektriké mund té shkaktojé zjarr dhe
goditje elektrike. Démtimi i njé linje gazi mund té
shkaktojé njé shpérthim. Depértimi né njé linjé uji
shkakton déme materiale ose mund té shkaktojé goditje
elektrike.

» Mos pérdorni mjete prerése té topitura ose té
démtuara. Nése mjetet prerése jané té topitura ose té
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démtuara, ato mund té shkaktojné rritje té nivelit té
férkimit, mund té bllokohen dhe té shkaktojné humbje té
balancimit.

» Prisni qé mjeti elektrik té ndalojé pérpara se ta ulni.
Mijeti i aplikimit mund té kapet dhe té cojé né humbjen e
kontrollit mbi veglén elektrike.

» Kur punoni, mbajeni fort mjetin elektrik me té dyja
duart dhe sigurohuni qé té keni géndrim té sigurt.
Vegla elektrik drejtohet né ményré mé té sigurt me dy
duar.

Pérshkrimi i produktit dhe shérbimit

Lexoni té gjitha paralajmérimet dhe
udhézimet e sigurisé. Mosrespektimi i
paralajmérimeve dhe udhézimeve té sigurisé
mund té rezultojé né goditje elektrike, zjarr
dhe/ose léndim serioz.
Ju lutemi vini re ilustrimet né pjesén e pérparme té
udhézimeve té pérdorimit.

Pérdorimi né pérputhje me géllimin e duhur

Vegla elektrike éshté e destinuar pér bluarjen e brazdave,
skajeve, profileve dhe vrimave té zgjatura né dru, plastiké
dhe materiale ndértimi té lehta me mbéshtetje té forté, si
dhe pér bluarje kopjimi.

Me shpejtési té reduktuar dhe me frezé té pérshtatshme,

mund té pérpunohen edhe metale me ngjyra.

Komponentét e shfaqur

Numérimi i komponentéve té paragitur i referohet paragitjes
sé veglés elektrike né fagen grafike.

(1) Doreza (sipérfagja e izoluar e dorezés)

(2) Butoniibllokimit té boshtit

(3) Mbrojtja e gipave

(4) Vidé me krahé pér ndalesén paralele, shufrat
udhézuese (2x)

(5) Disk bazé

(6) Disk rréshqités

(7) Mbajtése pér ndalesén paralele, shufrat udhézuese

(8) Ndalesé niveli

(9) Vidé me krahé pér ndalimin e thellésisé

(10) Rréshqités me shenjé indeksi

(11) Doreza e majté (sipérfagja e izoluar e dorezés)

(12) Leveé shtrénguese pér bllokimin e thellésisé sé
smerilimit

(13) Shkalla e rregullimit té thellésisé sé frezimit

(14) Ndalesa e thellésisé

(15) Shkalla e rregullimit té imét té thellésisé sé bluarjes

(16) Dorezé rrotulluese pér rregullim té imét té thellésisé
sé smerilimit (njésia e zhytjes)

(17) Rregullimi i parazgjedhjes sé shpejtésisé sé rrotullimit

(18) Freze?
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(19) Celésiindezjes/fikjes

(20) Butoniikycjes dhe shkycjes pér celésin e ndezjes/
fikjes

(21) Celés (17 mm, 24 mm)

(22) Dado bashkimi me kollet

(23) Pérshtatés thithés (njési zhytjeje)

(24) Videé e pérkulur pér pérshtatésin thithés (2x)

(25) Zorré thithése (@ 35 mm)?

(26) Pérshtatés thithés (njésia e kopjimit)®

(27) Unazé e ndérmjetme pér pérshtatésin e thithjes”

(28) Ndalesé paralele

(29) Vidé me krahé pér ndalesén paralele, rregullimin e
pérafért

(30) Shufraudhézuese pér ndalesén paralele

(31) Doreza rrotulluese pér ndalesén paralele, rregullimin
eimét

(32) Kunjaeqendrés

(33) Shinandalese e rregullueshme pér ndalesén paralele

(34) Pérshtatés i grykés sé kopjimit SDS

(35) Vidé fiksuese pér pérshtatésin e grykés sé kopjimit
(2x)

(36) Leva e léshimit pér pérshtatésin e grykés sé kopjimit
(37) Disk kopjimi

(38) Njési zhytjeje

(39) Vidé fiksuese pér pllakén rréshqitése

(40) Mandrelé centrimi®

(41) Kapak thithés pér pérpunimin e skajeve

(42) Rrota udhézuese”

a) Kéto pajisje shtesé nuk jané pjesé e dorézimeve standarde.

Té dhénat teknike

Frezeé vertikale GOF 20-12

Numér artikulli 3601F272..

Fugia e vlerésuar hyrése w 2000

Shpejtési boshe min* 10000-25000

Parazgjedhja e shpejtésisé sé °

rrotullimit

Elektroniké konstante °

Lidhje pér nxjerrjen e °

pluhurit

Koleté té pérputhshme mm 8-12
inch Yh=Ys

Goditja e shportés sé mm 80

bluarjes

Pesha" kg 6,3

Bosch Power Tools
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Frezé vertikale GOF 20-12
Klasa e mbrojtjes [E

A) Pakabllo energjie

Informacioni vlen pér njé tension nominal [U] prej 230 V. Ky
informacion mund té ndryshojé pér tensione té ndryshme dhe
versione specifike té vendit.

Vlerat mund t& ndryshojné sipas produktit dhe i nénshtrohen
kushteve té aplikimit dhe mjedisit. Informacione té métejshme né
www.bosch-professional.com/wac.

Informacion mbi zhurmén/dridhjet

Vlerat e emetimit té& zhurmés pércaktohen né pérputhje

me EN 62841-2-17.

Nivelii ponderuar i zhurmés A i veglés elektrike éshté
zakonisht: Niveli i presionit té zérit 97 dB(A); Niveli i fugisé
sé zérit 105 dB(A). PasiguriaK = 3 dB.

Mbani mbrojtje pér veshét!

Vlerat totale té dridhjeve a, (shuma vektoriale e tre
drejtimeve) dhe pasiguria K pércaktuar sipas

EN 62841-2-17:a, = 4,0 m/s’, K = 1,5 m/s.

Niveli i dridhjeve dhe vlera e emetimit té zhurmés té dhéna
né kéto udhézime jané matur sipas njé metode matése té
standardizuar dhe mund té pérdoren pér té krahasuar veglat
elektrike me njéra-tjetrén. Ato jané gjithashtu té
pérshtatshme pér njé vlerésim paraprak té emetimeve té
dridhjeve dhe zhurmés.

Niveli i dhénéi dridhjeve dhe vlera e emetimit té zhurmés
pérfagésojné aplikimet kryesore té veglés elektrike.
Megjithaté, nése vegla elektrik pérdoret pér pérdorime té
tjera, me mjete té ndryshme ose me mirémbajtje té
pamjaftueshme, niveli i dridhjeve dhe vlera e emetimit té
zhurmés mund té ndryshojné. Kjo mund té rrisé ndjeshém
emetimet e dridhjeve dhe zhurmés gjaté gjithé periudhés sé
punés.

Pér njé vlerésim té sakté té emetimeve té dridhjeve dhe
zhurmés, duhet té merren parasysh edhe kohét kur pajisja
éshté e fikur ose éshté né puné, por nuk éshté né pérdorim.
Kjo mund té reduktojé ndjeshém emetimet e dridhjeve dhe
zhurmés gjaté gjithé periudhés sé punés.

Vendosni masa shteseé sigurie pér té mbrojtur operatorin nga
efektet e dridhjeve, té tilla si: mirémbajtja e veglave dhe
aksesoréve elektriké, mbajtja e duarve té ngrohta,
organizimi i proceseve té punés.

Montim

» Pérpara se té kryeni ndonjé puné né veglén elektrike,
higni spinén nga priza.

Vendosni frezén (shih figurén A)

» Rekomandohet pérdorimi i dorezave mbrojtése gjaté
futjes dhe ndérrimit té prerésve.

Né varési té pérdorimit té synuar, frezat jané té

disponueshme né njé shuméllojshméri té gjeré dizajnesh
dhe cilésish.

Frezat prej celiku me performancé té larté dhe me
shpejtési té larté (HSS) jané té pérshtatshme pér
pérpunimin e materialeve té buta si druri i buté dhe plastika.
Frezat me tehe prerése karabit (HM) jané vecanérisht té
pérshtatshme pér materiale té forta dhe gérryese si drurii
forté dhe alumini.

Ju mund té merrni frezues origjinale nga gamé e gjeré e

aksesoréve Bosch nga shitési juaj i specializuar.

Pérdorni vetém frezues té pérsosur dhe té pastér.

Nése éshté e mundur, pérdorni frezé me njé diametér té

boshtit prej 12 mm.

Jumund ta ndryshoni frezén kur motori i frezés té futet né

njésiné e zhytjes/njésiné e kopjimit. Megjithaté, ne

rekomandojmé ndryshimin e veglés me motorin e frezés té
hequr.

- Higni motorin e frezés nga njésia e zhytjes/njésia e
kopjimit.

- Shtypni dhe mbani shtypur butonin e bllokimit sé
boshtit (2) (@). Nése éshté e nevojshme, kthejeni gishtin
pak me doré derisa bllokimi té klikojé né vend.

Shtypni butonin e bllokimit té boshtit (2) vetém né
gjendje té palévizshme.

- Pérndryshe, ju gjithashtu mund té bllokoni boshtin me njé
celés shtesé.

- Lironi dadon e bashkimit (22) duke pérdorur gelésin (21)
(madhésia e celésit 17 mm dhe 24 mm) duke e rrotulluar
né drejtim té kundért té akrepave té orés (@).

- Rréshqitni frezén né koleté . Boshti i prerésit duhet té
futet sé paku 20 mm né koleté .

- Shtréngoni dadon e bashkimit (22) me celés (21)
(gjerésia e celésit 17 mm dhe 24 mm) duke e rrotulluar
né drejtim té akrepave té orés. Léshoni butonin e
bllokimit té boshtit (2) ose higni celésin shtesé.

» Mos pérdorni frezé me diametér mé té madh se 50 mm
pa té instaluar grykén e kopjimit. Kéto freza nuk futen
pérmes pllakés bazé.

» NEé asnjé rrethané mos e shtréngoni kolletin me dado
lidhése, pérvec rastit kur éshté montuar njé frezues.
Pérndryshe kolliti mund té démtohet.

Nxjerrja e pluhurit/ashklave

Pluhuri nga materiale té tilla si boja me bazé plumbi, disa

lloje druri, minerale dhe metali mund té jené té démshém pér

shéndetin. Prekja ose thithja e pluhurave mund té shkaktojé

reaksione alergjike dhe/ose sémundije té frymémarrjes tek

pérdoruesi ose tek njerézit prané.

Disa pluhura si pluhurii lisit ose i ahut konsiderohen

kancerogjene, vecanérisht né kombinim me aditivé pér

trajtimin e drurit (kromat, konservues druri). Materiali gé

pérmban asbest mund té pérpunohet vetém nga specialisté.

- Nése éshté e mundur, pérdorni njé sistem pér nxjerrjen e
pluhurit gé éshté i pérshtatshém pér materialin.

- Sigurohuni gé vendi i punés té jeté i ajrosur miré.

- Rekomandohet té vishni njé maské respiratore me filtér té
klasés P2.
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Ju lutemi, vini re rregulloret e zbatueshme né vendin tuaj pér

materialet qé do té pérpunohen.

» Shmangni grumbullimin e pluhurit né vendin e punés.
Pluhuri mund té ndizet lehtésisht.

Montoni pérshtatésin e thithjes né njésiné e zhytjes (shih
figurén B)

Pérshtatési i thithjes (23) mund té montohet me lidhjen e
zorrés sé kthyer pérpara ose prapa.

Nése pérshtatésii grykés sé kopjimit (34) éshté i futur,
mund t'ju duhet t& montoni pérshtatésin e grykés sé kopjimit
té rrotulluar me 180° né ményré qé pérshtatési i

thithjes (23) té mos prekeé levén e [éshimit (36).
Bashkangjisni pérshtatésin e nxjerrjes (23) me 2 vidat
kapése (24) né pllakén bazé (5).

Pér té siguruar thithje optimale, pérshtatési i thithjes (23)
duhet té pastrohet rregullisht.

Montoni pérshtatésin e nxjerrjes (aksesor) né njésiné e
kopjimit (shih figurén C)

Pérshtatési i thithjes (26) mund té montohet me lidhjen e
zorrés sé kthyer pérpara ose prapa.

Me pérshtatésin e grykés sé kopjimit (34) té futur,
bashkéngjitni pérshtatésin e nxjerrjes (26) me 2 vida
kapése (24) né pllakén bazé (5). Pér aplikimet pa njé
pérshtatés té grykés sé kopjimit (34), fillimisht montoni
unazén e ndérmjetme (27) né pérshtatésin e thithjes (26),
sic tregohet né figuré.

Lidhni nxjerrjen e pluhurit

Lidhni njé zorré thithése (@ 35 mm) (25) (aksesor) né
pérshtatésin e montuar té thithjes. Lidheni zorrén e
thithjes (25) me njé fshesé me korrent (aksesor).

Vegla elektrike mund té lidhet drejtpérdrejt me prizén e njé
fshesé me korrent té pérgjithshme Bosch me pajisjen e
ndezjes né distancé. Kjo ndizet automatikisht kur vegla
elektrike éshté e ndezur.

Fshesa me korrent duhet té jeté e pérshtatshme pér
materialin gé do té pérpunohet.

Pérdorni njé fshesé me korrent té vecanté kur pastroni
pluhur veganérisht té€ démshém, kancerogjen ose té thaté.

Instaloni mbrojtjen e cipit (shih figurén D)

Futeni mbrojtésin e ¢ipit (3) né udhézues nga pérpara derisa
té klikojé né vend. Pér ta hequr, kapni mbrojtésen e cipave
né ané dhe térhigeni pérpara.

Funksionimi

» Kushtojini vémendje tensionit té rrjetit! Tensioni i
burimit té energjisé duhet té korrespondojé me
informacionin né pllakén e emrit té veglés elektrike.

Instalimi

Parazgjedhja e numrit té rrotullimeve

Me rrotén e rregullimit té parazgjedhjes sé numrit té
rrotullimeve (17), ju mund té zgjidhni gjithashtu shpejtésiné
e kérkuar gjaté funksionimit.
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1-2 Shpejtési té ulét
3-4 Shpejtési mesatare
5-6 Shpejtési té larté

Vlerat e paragitura né tabelé jané udhézuese. Shpejtésia e
kérkuar varet nga materiali dhe kushtet e punés dhe mund té
pércaktohet pérmes testimit praktik.

Diametriifrezés Rroté rregulluese

[mm] pozicioni

4-10
12-20
22-40

Dru i forté (ahu)

4-10
12-20
22-40

Druri i buté (pishé)

4-10
12-20
22-40

Kompesaté

Plastika 4-15

16-40

PN =N W rTA(nLn = w ol

4-15
16-40

Alumin

|
RFNDNDMW WA |WO O ([N

Pasi té keni punuar me shpejtési té ulét pér njé kohé té gjaté,
duhet ta lini mjetin elektrik té funksionojé me shpejtési
maksimale pér rreth 3 minuta qé té ftohet.

Ndezja/fikja

Vendosni thellésiné e smerilimit pérpara se ta ndizni.

Pér té ndezur veglén elektrike shtypni lehté butonin e kycjes
dhe shkygjes sé celésit té ndezjes/fikjes (20), mé pas
shtypni dhe mbani shtypur celésin e ndezjes/fikjes (19).
Pér té fiksuar veglén elektrike, ndizni veglén elektrike dhe
shtypni butonin e kycjes dhe shkycjes pér celésin e ndezjes/
fikjes (20). Fillimisht Iéshoni butonin e ndezjes/fikjes (19)
dhe mé pas léshoni butonin e kycjes dhe shkycjes sé celésit
té ndezjes/fikjes (20).

Pér té fikur veglén e punés, léshoni celésin e ndezjes/

fikje (19) ose, nése éshté i kycur me butonin e kycjes (20)
shtypni shkurtimisht gelésin e ndezjes/fikjes (19) dhe mé
pas léshojeni.

Elektroniké konstante

Elektronika konstante e mban shpejtésiné pothuajse
konstante né |évizje boshe dhe nén ngarkesé dhe siguron
performancé té géndrueshme té punés.

Fillim i buté

Fillimi i buté elektronik kufizon ¢ift rrotullimin kur ndizet dhe
rrit jetégjatésiné e motorit.

Rregulloni thellésiné e frezimit (shih figurén E)

Thellésia e frezimit mund té rregullohet vetém kur vegla
elektrike éshté i fikur.

Pér té rregulluar péraférsisht thellésiné e frezimit, veproni si

mé poshté:

- Vendoseni veglén elektrike me frezuesin e montuar né
pjesén e punés gé do té pérpunohet.

Bosch Power Tools

1609 92A A4Y|(12.05.2025)



176 | Shqip

- Vendosni ndalesén e nivelit (8) né nivelin mé té ulét;
ndalesa e nivelit klikon né vend.

- Lironi vidén me krahé né ndalesén e thellésisé (9), né
ményré gé ndalesa e thellésisé (14) té |évizé lirshém.

- Shtypni levén e shtréngimit pér bllokimin e thellésisé sé
frezimit (12) né drejtim té rrotullimit @ dhe lévizni
ngadalé ruterin poshté derisa freza (18) té preké
sipérfagen e pjesés sé punés. Léshoni levén e bllokimit t&
thellésisé sé frezimit (12) pér té rregulluar kété thellési
zhytjeje. Nése éshté e nevojshme, shtypni levén e fiksimit
pér bllokimin e thellésisé sé frezimit (12) né drejtim té
rrotullimit @, pér ta rregulluar pérfundimisht.

- Shtyni poshté ndalesén e thellésisé (14) derisa té
mbéshtetet né ndalesén e nivelit (8). Vendoseni
rréshqitésin me shenjén e treguesit (10) né pozicionin 0
né shkallén e thellésisé sé frezimit (13).

- Vendosni ndalesén e thellésisé (14) né thellésiné e
déshiruar té frezimit dhe shtréngoni vidén me krahé né
ndalesén e thellésisé (9). Sigurohuni gé té mos e
rregulloni mé tej rréshgitésin me shenjén treguese (10).

— Shtypni levén e fiksimit pér mbylljen e thellésisé sé
frezimit (12) né drejtim té rrotullimit @ dhe zhvendoseni
ruterin né pozicionin e sipérm.

Pér thellési mé té médha frezimi, duhet té kryeni disa hapa

pérpunimi, secili me njé sasi té vogél hegjeje té ashklave.

Duke pérdorur ndalesén e nivelit (8) mund ta ndani procesin

e frezimit né disa hapa. Pér ta béré kété, vendosni thellésiné

e déshiruar té frezimit duke pérdorur nivelin mé té ulét té

ndalimit té nivelit dhe zgjidhni nivelet mé té larta pér hapat e

paré té pérpunimit.

Pas njé frezimi prové, mund ta rrotulloni dorezén (16) pér té

rregulluar thellgsiné e frezimit saktésisht né nivelin e

déshiruar; rrotullojeni né drejtim té akrepave té orés pér té

rritur thellésiné e frezimit, rrotulloni né drejtim té kundért
pér té ulur thellésiné e frezimit. Shkalla (15) shérben si
udhérréfyes. Njé rrotullim korrespondon me njé gamé
rregullimi prej 1,5 mm, njé nga ndarjet né krye té

shkallés (15) korrespondon me njé ndryshim né diapazonin

e rregullimit prej 0,1 mm. Gama maksimale e rregullimit

éshté +16 mm.

Késhilla pune
» Mbroni preréset nga goditja dhe ndikimi.

Drejtimi i frezimit dhe procesi i frezimit (shih figurén F)

» Procesi i frezimit duhet té kryhet gjithmoné kundér
drejtimit té rrotullimit té frezés (18)
(kundérrotacion). Kur frezoni né drejtim rrotullues
(rrotullim sinkron), vegla elektrike mund té shképutet nga
dorajuaj.

Frezimi me njésiné e zhytjes

Vendosni thellésiné e déshiruar té frezimit.

Vendoseni veglén elektrike me frezuesin e montuar né

pjesén e punés gé do té pérpunohet dhe ndizni veglén

elektrike.

Shtypni poshté levén e [éshimit té zhytjes dhe lévizni

ngadalé ruterin poshté derisa té arrihet thellésia e caktuar e

frezimit. Léshojeni pérséri levén e lirimit pér té rregulluar

kété thellési zhytjeje.

Kryeni procesin e frezimit me furnizim uniform.

Pas pérfundimit té procesit té frezimit, kthejeni ruterin né

pozicionin e sipérm.

Pas frezimit, fikni mjetin elektrik.

Frezim me njésiné e kopjimit

Vendosni thellésiné e déshiruar té frezimit.

Ndizni veglén elektrike dhe zhvendoseni né zonén gé do té

punohet.

Kryeni procesin e frezimit me furnizim uniform.

Fikeni veglén elektrike.

» Mos e ulni mjetin elektrik derisa frezuesi té ndalet
plotésisht. Mjetet pasuese mund té shkaktojné léndime.

Frezim me ndalese ndihmese (shih figurén G)

Pér té pérpunuar pjesé té médha pune, pér shembull kur
bluarni brazda, mund té lidhni njé dérrasé ose shirit né
pjesén e punés si njé ndalues ndihmés dhe té drejtoni ruterin
shuméfunksional pérgjaté ndalesés ndihmése. Kur pérdorni
njésiné e zhytjes (38), drejtojeni ruterin shuméfunksional
pérgjaté anés sé rrafshuar té pllakés rréshgitése né ndalesén
ndihmése.

Frezimi i skajit ose i formés

Kur frezoni skajet ose formén pa njé ndalesé paralele, freza
duhet té jeté e pajisur njé kunj udhézues ose njé kushineté.
Kur vegla elektrike éshté i ndezur, zhvendoseni até nga ana
drejt pjesés sé punés derisa kunji udhézues ose kushineta e
frezés té géndrojé né skajin e pjesés sé punés gé do té
pérpunohet.

Drejtoni mjetin elektrik pérgjaté skajit té pjesés sé punés.
Sigurohuni gé mbéshtetja té jeté né kéndin e duhur. Presioni
i tepért mund té démtojé skajin e pjesés sé punés.

Frezim me ndalesé paralele (shih figurén H dhe 1)
Rréshgitni ndalesén paralele (28) me shufrat udhézuese
(30) né pllakén bazé (5) dhe shtréngoni até me vidhat me
krahé (4) né dimensionin e kérkuar.

Ju gjithashtu mund té rregulloni gjatésiné e ndalesés
paralele duke pérdorur vidhat me krahé (29).

Me gelésin rrotullues (31) mund ta rregulloni miré gjatésiné
pasi té keni liruar té dy vidhat me krahé (29). Njé rrotullim
pérket me njé diapazon rregullimi prej 2,0 mm, dhe njé
shenjé gradimi né celésin e rrotullimit (31) pérket me njé
ndryshim né diapazonin e rregullimit prej 0,1 mm.
Sigurohuni gé maja e kunjés sé gendrés (32) té kapet te
sipérfagja e materialit.

Duke pérdorur e ndalesés (33) mund té ndryshoni
sipérfagen efektive té kontaktit té ndalesés paralele.

Kur vegla elektrike éshté i ndezur, drejtojeni pérgjaté skajit
té pjesés sé punés me ushgim té géndrueshém dhe presion
anésor né ndalesén paralele.

Frezim me rroté udhézuese (shih figurén J)
Montoni rrotén udhézuese (42), sic tregohet né figuré.
Vendoseni rrotén udhézuese né skajin e lakuar té njé pllake.
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Frezim me gryké kopjimi (shih figurén K-L)

Me ndihmén e diskut té kopjimit (37) ju mund té transferoni

konturet nga shabllonet ose shabllonet né pjesét e punés.

Né varési té trashésisé sé shabllonit ose konturit, zgjidhni

diskun e kopjimit. Pér shkak té lartésisé sé zgjatur té grykés

sé kopjimit, shablloni duhet té keté njé trashési minimale

prej 8 mm.

Pér té pérdorur grykén e kopjimit (37), pérshtatési i grykés

sé kopjimit SDS (34) duhet sé pari té futet né pllakén

rréshqitése (6).

Vendosni pérshtatésin e grykés sé kopjimit (34) nga lart mbi

pllakén rréshgitése (6) dhe vidhosni fort me 2 vidhat e

fiksimit (35). Sigurohuni gé leva e lirimit pér pérshtatésin e

grykés sé kopjimit (36) mund té lévizé lirshém.

Rréshqitni levén e lirimit (36) né drejtim té shigjetés dhe

futni grykén e kopjimit (37) nga poshté né pérshtatésin e

grykés sé kopjimit SDS (34). Kamerat e kodimit duhet té

klikojné dukshém né prerjet e grykés sé kopjimit (37).

Kontrolloni distancén midis gendrés sé frezés dhe skajit té

grykés sé kopjimit (shih "Centrimi i pllakés bazé (shih figurén

N)",Fage 177).

» Zgjidhni diametrin e prerésit mé té vogél se diametri i
brendshém i diskut té kopjimit.

Procesi i frezimit

Shénim: Kini parasysh qé freza (18) del gjithmoné nga

pllaka bazé (5). Mos e démtoni shabllonin ose pjesén e

punés.

Zhvendosni veglén elektrike té ndezur me grykén e

kopjimit (37) drejt shabllonit.

Kur pérdorni njésiné e zhytjes (38): Shtypni poshté levén e

|&shimit té€ zhytjes dhe |évizni ngadalé ruterin poshté derisa

té arrihet thellésia e caktuar e prerjes. Léshojeni pérséri

levén e lirimit pér té rregulluar kété thellési zhytjeje.

Drejtoni veglén elektrike me grykén e zgjatur té kopjimit (37)

pérgjaté shabllonit me presion anésor.

Centrimi i pllakés bazé (shih figurén N)

Pér t'u siguruar gé distanca nga gendra e frezés né skajin e
grykés sé kopjimit té jeté e njéjté kudo, gryka e kopjimit (37)
dhe pllaka rréshgitése (6) mund té centrohen me njéra-
tjetrén nése éshté e nevojshme.

Kur pérdorni njésiné e zhytjes (38): Shtypni poshté levén e
|éshimit té zhytjes dhe lévizni ngadalé ruterin poshté derisa
té arrihet thellésia e caktuar e prerjes. LEshojeni pérséri
levén e lirimit pér té rregulluar kété thellési zhytjeje.

Lironi vidhat e fiksimit (39) aférsisht me 2 rrotullime né
ményré gé pllaka rréshqitése (6) té mund té |évizé lirshém.
Fusni mandrelin e gendrés (40) né mbajtésen e veglés si¢
tregohet né figuré. Shtréngoni dadon e bashkimit me doré
né ményré gé mandreli gendror té mund té lévizé ende
lirshém.

Drejtoni mandrelin e gendrés (40) dhe grykén e

kopjimit (37) duke lévizur pak pllakén rréshqitése (6).
Shtréngoni pérséri vidhat e fiksimit (39).

Higni mandrelin e gendrés (40) nga mbajtésja e veglés.
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Kur pérdorni njésiné e zhytjes (38): Shtypni levén e léshimit
té zhytjes dhe kthejeni ruterin né pozicionin e sipérm.

Frezim me kapak nxjerrjeje (shih figurén 0-P)

Ju gjithashtu mund té pérdorni kapakun e nxjerrjes (41) pér
pérpunimin e skajeve.

Bashkangjisni kapakun e nxjerrjes (41) me 2 vida né pllakén
bazé (5). Kapaku i nxjerrjes (41) mund té ngjitet né 3
pozicione té ndryshme, sic tregohet né figuré.

Pér té punuar né sipérfage té sheshta té Iémuara, higni
pérséri kapugin e nxjerrjes.

Pérdorni pérshtatésin FSN-OFA (1 600 Z00 00G).

Mirémbajtja dhe servisi

Mirémbajtja dhe pastrimi

» Pérpara se té kryeni ndonjé puné né veglén elektrike,
higni spinén nga priza.

» Mbani té pastér fshesén me korrent dhe vendet e
ventilimit pér té punuar miré dhe né ményré té sigurt.

» Nése éshté e mundur, pérdorni gjithmoné njé sistem
nxjerrjeje né kushte ekstreme funksionimi. Pastroni
shpesh vrimat e ventilimit me furcé dhe instaloni njé
pajisje té rrymés sé mbetur (PRCD). Kur punoni me
metale, pluhuri pérgues mund té mblidhet brenda veglés
elektrike. Izolimi mbrojtés i veglés elektrike mund té
démtohet.

Nése nevojitet qé té zévendésohet linja lidhése, atéheré ajo

duhet té merret nga Bosch ose njé gendér shérbimi e

autorizuar pér vegla elektrike Bosch, pér té evituar rreziget e

sigurisé.

Shérbimi i klientit dhe késhilla pér pérdorim

Severna Makedonija
Tel.:02/24676 10
2=l E| Adresat tona té shérbimit dhe lidhjet pér

Ju lutemi jepni te té gjitha pyetjet dhe porosité e pjeséve té
kémbimit me patjetér numrin 10-shifror té artikullit sipas
tabelés sé tipit.

Asgjésimi
Veglat elektrike, aksesorét dhe paketimi duhet té riciklohen
né njé ményré migésore me mjedisin.

Mos i hidhni mjetet elektrike né mbeturinat
shtépiake!

Vetém pér vendet e BE-sé:

Pajisjet elektrike dhe elektronike gé nuk jané mé té
pérdorshme duhet té grumbullohen ve¢gmas dhe té hidhen
né njé ményré migésore me mjedisin. Pérdorni sistemet e
parashikuara té grumbullimit. Asgjésimi i gabuar mund té
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jeté i démshém pér mjedisin dhe shéndetin pér shkak té
substancave potencialisht té rrezikshme.

Srpski

Bezbhednosne napomene

Opste sigurnosne napomene za elektricne alate
[N UPOZORENJE Procitajte sva sigurnosna

upozorenja, uputstva, ilustracije i
specifikacije isporucene uz ovaj elektricni alat. Propusti
u pridrzavanju svih dolenavedenih uputstava mogu imati za
posledicu elektricni udar, pozar i/ili teSke povrede.

Cuvajte sva upozorenja i uputstva za buduéu upotrebu.
Pojam ,elektri¢ni alat” upotrebljen u upozorenjima odnosi se
na elektricne alate sa pogonom na struju (sa kablom) i na
elektri¢ne alate sa akumulatorskim pogonom (bez kabla).

Sigurnost radnog podrucja

» Drzite vase radno podrucje Cisto i dobro osvetljeno.
Nered ili neosvetljena radna podrucja mogu voditi
nesrecama.

» Neradite sa elektri¢nim alatom u okolini ugroZenoj
eksplozijom, u kojoj se nalaze zapaljive tecnosti,
gasovi ili prasina. Elektricni alati stvaraju varnice koje
mogu zapaliti prasinu ili isparenja.

» Drzite podalje decu i druge osobe za vreme kori$cenja
elektricnog alata. Stvari koje vam odvracaju paznju
mogu dovesti do gubitka kontrole.

Elektri¢na sigurnost

» Prikljucni utikac elektri¢nog alata mora odgovarati
uticnici. Utika¢ ne sme nikako da se menja. Ne
upotrebljavajte adaptere utikaca zajedno sa
elektri¢nim alatima zasticenim uzemljenjem.
Nemodifikovani utikaci i odgovarajuce uticnice smanjuju
rizik od elektri¢nog udara.

» Izbegavajte kontakt telom sa uzemljenim povrsinama
kao $to su cevi, radijatori, Sporeti i frizideri. Postoji
povecani rizik od elektri¢nog udara ako je vase telo
uzemljeno.

» Drzite elektricni alat Sto dalje od kise ili vlage. Prodor
vode u elektricni alat povecava rizik od elektricnog udara.

» Kabl ne koristite u druge svrhe. Nikada ne koristite
kabl za nosenje elektricnog alata, ne vucite gaine
izvlacite ga iz uticnice. DrZite kabl dalje od vreline,
ulja, ostrih ivica ili pokretnih delova. Osteceniili
umrseni kablovi povecavaju rizik od elektri¢énog udara.

» Ako sa elektricnim alatom radite na otvorenom,
upotrebljavajte samo produzne kablove koji su
pogodni za upotrebu na otvorenom. Upotreba kabla
pogodnog za upotrebu na otvorenom smanjuije rizik od
elektri¢nog udara.

» Ako ne mozete da izbegnete rad sa elektri¢nim alatom
u vlaznoj okolini, koristite zastitni uredaj
diferencijalne struje (RCD). Upotreba zastitnog uredaja
diferencijalne struje smanjuje rizik od elektricnog udara.

Sigurnost osoblja

» Budite pazljivi, pazite na to sta radite i postupajte
razumno tokom rada sa vasim elektricnim alatom. Ne
koristite elektricni alat ako ste umorni ili pod uticajem
droge, alkohola ili lekova. Momenat nepaznje kod
upotrebe elektri¢nog alata moZe rezultirati ozbiljnim
povredama.

» Nosite li€nu zastitnu opremu. Uvek nosite zastitne
naocare. NoSenje zastitne opreme, kao $to je maska za
prasinu, sigurnosne cipele koje ne klizu, zastitni Slem ili
zastita za sluh, zavisno od vrste i upotrebe elektri¢nog
alata, smanjuje rizik od povreda.

» Izbegavajte nenamerno pustanje urad. Uverite se da
je elektricni alat iskljucen, pre nego sto ga prikljucite
na struju i/ili na akumulator, uzmete gaili nosite.
Nosenje elektri¢nog alata sa prstom na prekidacu ili
prikljuivanje na struju uklju¢enog elektri¢nog alata vodi
do nesrece.

» Uklonite bilo kakve kljuceve za podesavanije ili
kljuceve za zavrtnjeve, pre nego sto ukljucite
elektricni alat. Ostavljanje klju¢a za zavrtnjeve ili klju¢a
prikacenog na rotirajuci deo elektri¢nog alata moze
rezultirati licnom povredom.

» Izbegavajte neprirodno drzanje tela. Pobrinite se
uvek da stabilno stojite i u svako doba odrzavajte
ravnotezu. Ovo omogucava bolje upravljanje elektri¢nim
alatom u neocekivanim situacijama.

» Nosite pogodnu odecu. Ne nosite Siroku odecu ili
nakit. Drzite kosu i odecu dalje od pokretnih delova.
Pokretni delovi mogu zahvatiti Siroku odecu, nakit ili dugu
kosu.

» Ako mogu da se montiraju uredaji za usisavanje i
skupljanje prasine, uverite se da li su prikljuceni i
upotrebljeni kako treba. Usisavanje prasine moze
smanjiti rizike koji su povezani sa prasinom.

» Ne dozvolite da pouzdanje koje ste stekli cestom
upotrebom alata utice na to da postanete neoprezni i
da zanemarite sigurnosne principe za upotrebu alata.
Neoprezno delovanje moZe prouzrokovati teske povrede
u deliéu sekunde.

Upotrebai briga o elektricnim alatima

» Ne preopterecujte aparat. Upotrebljavajte elektricni
alat koji je pogodan za vas zadatak. Odgovarajuci
elektri¢ni alat radi bolje i sigurnije tempom za koji je
projektovan.

Svaki elektricni alat koji se ne moze kontrolisati
prekidacem je opasan i mora se popraviti.

» lzvucite utikac iz uticnice i/ili izvadite akumulatorsku
bateriju iz elektri¢nog alata, ukoliko je to moguce, pre
nego $to izvrsite bilo kakva podesavanja, promenu
priboraili pre nego Sto uskladistite elektricni alat.
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Takve preventivne sigurnosne mere smanjuju rizik od
sluc¢ajnog pokretanja elektri¢nog alata.

» Cuvajte nekoriséene elektriéne alate izvan dometa
dece i ne dozvoljavajte koriscenje alata osobama koje
ne poznaju isti ili nisu procitale ova uputstva. U
rukama neobucenih korisnika elektri¢ni alati postaju
opasni.

» Odrzavajte elektricni alat i pribor. Proverite dali
pokretni delovi aparata besprekorno funkcionisu i da
li su dobro povezani, da li su delovi mozda polomljeni
ili su tako osteceni da je ugrozeno funkcionisanje
elektri¢nog alata. Pre upotrebe popravite alat ukoliko
je ostecen. Mnoge nesrece su prouzrokovane losim
odrzavanjem elektri¢nih alata.

» Odrzavajte alate za secenje ostre i Ciste. Sa adekvatno
odrzavanim alatom za seCenje sa o$trim secivima manja je
verovatnoca da ¢e doci do zapinjanja i upravljanje je
jednostavnije.

» Upotrebljavajte elektricni alat, pribor, alate koji se
umecu itd. prema ovim uputstvima. Obratite paznju
pritom na uslove rada i posao koji morate obaviti.
Upotreba elektri¢nog alata za namene drugacije od
predvidenih moZe voditi opasnim situacijama.

» Odrzavajte drske i prihvatne povrsine suvim, Cistim i
bez ostataka ulja ili masnoce. Klizave drske ili prihvatne
povrsine ne omogucavaju bezbedno rukovanje i
upravljanje alatom u neo¢ekivanim situacijama.

Servisiranje

» Neka vam vas elektricni alat popravlja samo
kvalifikovano osoblje, koriste¢i samo originalne
rezervne delove. Ovo ¢e osigurati o¢uvanje bezbednosti
elektri¢nog alata.

Sigurnosne napomene za povrsinske glodalice i
glodalice za ivice

» Elektricni alat drZite za izolovane prihvatne povrsine,
jer sekac moze doci u kontakt sa sopstvenim kablom.
Secenje ,provodne” Zice moze dovesti do toga da izloZeni
delovi elektri¢nog alata postanu ,provodni® $to rukovaoca
moze izloziti elektri¢cnom udaru.

» Upotrebite stegu ili pronadite neki drugi praktican
nacin da obezbedite i pricvrstite predmet obrade za
stabilnu platformu. Predmet Ce biti nestabilan ako ga
budete pridrzavali rukom ili sopstvenim telom, ¢ime
rizikujete da izgubite kontrolu nad njim.

» Dozvoljeni broj obrtaja glodala mora bar da bude
jednak maksimalnom broju obrtaja navedenom na
elektricnom alatu. Glodala koja se okrecu brze nego $to
je dozvoljeno, mogu se slomiti ili razleteti okolo.

» Glodalica ili drugi pribor moraju tacno da odgovaraju
veli¢ini prihvata za alat (klesta za zatezanje) vaseg
elektri¢nog alata. Upotrebljeni alati, koji ne odgovaraju
tacno veli¢ini prihvata elektri¢nog alata, okrecu se
neravnomerno, vibriraju veoma jako i mogu uticati na
gubitak kontrole.
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» Vodite elektricni alat samo ukljuc¢en na radni komad.
Inace postoji opasnost od povratnog udarca, ako
upotrebljeni alat zapne u radnom komadu.

» Nemojte da stavljate ruke u zonu glodanjai glodala.
Drugom rukom pridrzavajte dodatnu rucicu. Ako obe
ruke drZe glodalo, ono ih ne moze povrediti.

» Glodanje nikad ne vrsite iznad metalnih predmeta,
eksera ili zavrtanja. Glodalo se moZe ostetiti i uticati na
povecane vibracije.

» Koristite odgovarajuce aparate za detekciju, da biste
pronasli skrivene vodove snabdevanja, ili pozovite
lokalnog distributera elektricne energije. Kontakt sa
elektri¢nim vodovima moZe da dovede do pozara i
strujnog udara. O$tecenja gasovoda mogu da dovedu do
eksplozije. Prodiranje u cevovod sa vodom moZze da
uzrokuje materijalnu Stetu ili strujni udar.

» Nemojte upotrebljavati tupa ili ostecena glodala. Tupa
ili oStec¢ena glodala uzrokuju poveéano trenje, mogu
zaglavljivati i uticu na debalans.

» Sacekajte da se elektricni alat umiri, pre nego sto ga
odlozite. Upotrebljeni alat se moze zakaciti i gubitkom
kontrole voditi preko elektri¢nog alata.

» Elektricni alat tokom rada drzite ¢vrsto obema rukama
i pobrinite se za stabilnu poziciju. Elektri¢ni alat se
sigurnije vodi sa obe ruke.

Opis proizvoda i primene

Procitajte sve bezbednosne napomene i
uputstva. Propusti u postovanju
bezbednosnih napomena i uputstava mogu da
prouzrokuju elektricni udar, pozar i/ili teSke
povrede.

Vodite racuna o slikama u prednjem delu upustva za rad.

Predvidena upotreba

Elektricni alat je zami$ljen da kod Cvrste podloge vrsi
glodanje u drvetu, plastici i lakim gradevinskim materijalima,
Zljebovima, ivicama, profilima i dugim otvorima kao i kopirno
glodanje.

Pri smanjenom broju obrtaja i sa odgovaraju¢im glodanjem,
takode mozZete da obradujete i nemetale.

Komponente sa slike

Oznacavanje brojevima prikazanih komponenata odnosi se
na prikaz elektri¢nog alata na grafickoj stranici.

(1) Ruckasadesne strane (izolirana povrsina za drzanje)
(2) Taster za blokadu vretena
(3) Zastita od piljevine

(4) Leptir zavrtanj za poluge vodice paralelnog granicnika
(2x)

(5) Osnovnaploca

(6) Kliznaploca

(7) Prihvat za poluge vodice paralelnog grani¢nika
(8) Stepenastigrani¢nik
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(9) Leptir zavrtanj za podesavanje grani¢nika za dubinu

(10) Klizac saindeksiranom oznakom

(11) Drska levo (izolirana povrsina za drzanje)

(12) Zatezna poluga za blokadu dubine glodanja

(13) Skalaza podesavanije dubine glodanja

(14) Granicnik za dubinu

(15) Skala za precizno podesavanje dubine glodanja

(16) Obrtno dugme za fino podesavanje dubine glodanja
(jedinica za uranjanje)

(17) Tockic¢ za podesavanje broja obrtaja

(18) Glodalo?

(19) Prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje

(20) Taster za fiksiranje i deblokadu prekidaca za
uklju¢ivanje/iskljucivanje

(21) Viljuskasti klju¢ (17 mm, 24 mm)

(22) Preklopna navrtka sa steznom ¢aurom

(23) Usisni adapter (jedinica za uranjanje)

(24) Nazubljeni zavrtanj za usisni adapter (2x)

(25) Usisno crevo (@ 35 mm)?

(26) Usisni adapter (jedinica za kopiranje)”

(27) Meduprsten za usisni adapter”

(28) Paralelni grani¢nik

(29) Leptir zavrtanj za grubo podesavanje paralelnog
granicnika

(30) Poluga vodice za paralelni granicnik

(31) Obrtno dugme za fino podesavanije paralelnog
granicnika

(32) Iglazacentriranje

(33) Granicna sina koja se moze podesavati za paralelan
granicnik

(34) SDS-adapter kopirne caure

(35) Pricvrsni zavrtanj za adapter Caure za kopiranje (2x)

(36) Poluga za deblokadu za adapter Caure za kopiranje

(37) Kopirna ¢aura

(38) Uranjajuca jedinica

(39) Pricvrsni zavrtanj za kliznu plocu

(40) Vrh za centriranje®

(41) Usisna hauba za obradu ivica

(42) Vodedi tocak®

a) Ovaj pribor ne spada u standardni obim isporuke.

Tehnicki podaci

Gornje glodalo GOF 20-12

Broj artikla 3601F272..
Nominalna ulazna snaga W 2000
Broj obrtaja u praznomhodu ~ min™ 10000-25000
Izbor broja obrtaja °
Konstantna elektronika °

Gornje glodalo GOF 20-12

Priklju¢ak za sistem za °

usisavanje prasine

Kompatibilne stezne Caure mm 8-12
in h-%

Pomak korpe glodalice mm 80

Tezina" kg 6,3

Klasa zastite E

A) Bezvoda za priklju¢ak na mrezu

Podaci vaZe za nominalne napone [U] od 230 V. Kod napona koji
odstupaju i izvodenja specificnih za zemlje ovi podaci mogu da
variraju.

Vrednosti mogu da se razlikuju u zavisnosti od proizvoda i zavise od
uslova upotrebe i uslova iz okoline. Dodatne informacije mozete
pogledati na adresi www.bosch-professional.com/wac.

Informacije o buci/vibracijama

Vrednosti emisije buke utvrdene u skladu

saEN 62841-2-17.

Nivo buke elektricnog alata klasifikovan pod A iznosi tipicno:
nivo zvuénog pritiska 97 dB(A); nivo zvucne

snage 105 dB(A). Nesigurnost K = 3 dB.

Nosite zastitu za sluh!

Ukupne vrednosti vibracije a, (vektorski zbir tri pravca) i
nesigurnost K utvrdeni u skladu sa EN 62841-2-17:
a,=4,0m/s*, K =1,5m/s”.

Nivo vibracija i vrednosti emisije buke, koji su navedeni u
ovim uputstvima, su izmereni prema standardizovanom
mernom postupku i mogu se koristiti za medusobno
poredenije elektri¢nih alata. Pogodni su i za privremenu
procenu emisije vibracije i buke.

Navedeni nivo vibracija i vrednost emisije buke predstavljaju
realnu upotrebu elektri¢nog alata. Medutim, ako se elektricni
alat upotrebljava za druge namene, sa drugim umetnim
alatima ili ako se nedovoljno odrzava, moze doci do
odstupanija nivoa vibracija i vrednosti emisije buke. Ovo
moze u znacajnoj meri povecati emisiju vibracija i buke
tokom celokupnog perioda kori$éenja.

Zatacnu procenu emisije vibracija i buke trebalo bi uzeti u
obzirivreme u kojem je uredaj iskljucen ili u situaciji da radi,
ali nije zaista u upotrebi. Ovo moZe znacajno redukovati
emisije vibracija i buke tokom celokupnog perioda
koriscenja.

Utvrdite dodatne sigurnosne mere radi zastite korisnika od
delovanja vibracija kao na primer: odrzavanje elektricnog
alata i umetnog alata, odrZavanje toplih ruku, organizacija
radnih postupaka.

Montaza

» lzvucite pre svih radova na elektri¢cnom alatu mrezni
utikac iz uticnice.

Umetanje glodalice (videti sliku A)

» Zaubacivanje i promenu glodala preporucuje se
nosenje zastitnih rukavica.
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Zavisno od svrhe upotrebe na raspolaganju su alati glodala u

najrazli¢itijim izvedbama i kvalitetima.

Glodala od brzoreznog celika (HSS) su namenjene za

obradu mekih materijala kao $to su npr. meko drvoili

plastika.

Glodala sa secivima od ¢vrstog metala (HM) su specijalno

namenjene za tvrde i abrazivne materijale, kao $to je npr.

tvrdo drvo i aluminijum.

Originalna glodala iz obimnog Bosch programa pribora

mozete da dobijete kod Vase specijalizovane trgovine.

Koristite samo besprekorna i ¢ista glodala.

Po mogucstvu koristite glodalicu sa pre¢nikom drzalje

od 12 mm.

MoZete da zamenite glodalicu kada je motor glodalice

umetnut u jedinicu za uranjanje/jedinicu za kopiranje. Ipak

mi preporucujemo zamenu alata sa demontiranim motorom

glodalice.

- lzvucite motor glodalice iz jedinice za uranjanje/jedinice
za kopiranje.

- Pritisnite taster za blokadu vretena (2) (@) i drzite ga
Cvrsto pritisnutim. Eventualno ruéno malo okrenite
vreteno dok blokada ne ulegne.

Aktivirajte taster za blokadu vretena (2) samo u
stanju mirovanja.

- Alternativno, vreteno moZete zakljucati i dodatnim
viljuskastim kljucem.

- Otpustite preklopnu navrtku (22) pomocu viljuskastog
kljuca (21) (Sirina klju¢a 17 mmi 24 mm) obrtanjem
suprotno od smera kretanja kazaljke na satu (@).

- Gurnite glodalicu u steznu ¢auru. Osovina glodala mora
biti uvucena najmanje 20 mm u steznu ¢auru.

- Pritegnite preklopnu navrtku (22) pomocu viljuskastog
klju¢a (21) (Sirina klju¢a 17 mmi 24 mm) obrtanjem u
smeru kretanja kazaljki na satu. Otpustite taster za
blokadu vretena (2) ili uklonite dodatni viljuskasti kljuc.

» Bez montirane kopirne ¢aure, nemojte da umecete
glodala sa precnikom koji je veci od 50 mm. Ove
glodalice ne odgovaraju zbog osnovne ploce.

» Nemojte nikako da zateZete zatezna klesta sa
obuhvatnom navrtkom, dok se ne postavi brusno telo.
Zatezna klesta mogu da se ostete.

Usisavanje prasine/piljevine

Prasine od materijala kao $to je premaz koji sadrZi olovo,

neke vrste drveta, minerali i metal mogu biti $tetni po

zdravlje. Dodir ili udisanje prasine mogu izazvati alergijske

reakcije i/ili oboljenja disajnih puteva radnika ili osoba koje

se nalaze u blizini.

Neke prasine kao od hrasta i bukve vaze kao izazivaci raka,

posebno u vezi sa dodatnim materijama za obradu drveta

(hromati, zastitna sredstva za drvo). Sa materijalom koji

sadrZi azbest smeju raditi samo stru¢njaci.

- Koristite Sto je viSe moguce usisavanje prasine pogodno
za materijal.

- Pobrinite se za dobro provetravanje radnog mesta.

Srpski|181

- Preporucuje se, da se nosi zastitna maska za disanje sa
klasom filtera P2.

Obratite paznju na propise za materijale koje treba

obradivati u Vasoj zemlji.

» Izbegavajte sakupljanje prasine na radnom mestu.
Prasine se mogu lako zapaliti.

Montaza usisnog adaptera na jedinicu za uranjanje
(videti sliku B)

Usisni adapter (23) se mozZe unapred ili unazad montirati na
prikljucak za crevo.

Kod postavljenog adaptera ¢aure za kopiranje (34) morate
eventualno adapter caure za kopiranje da montirate
okrenutog za 180°, da adapter ¢aure za kopiranje (23) ne
dodiruje rucicu za deblokiranje (36).

PriCvrstite usisni adapter (23) pomocu 2 nareckana
zavrtnja (24) na osnovnu plocu (5).

Za optimalno usisavanje, redovno Cistite usisni

adapter (23).

Montaza usisnog adaptera (pribor) na jedinicu za
kopiranje (videti sliku C)

Usisni adapter (26) se mozZe unapred ili unazad montirati na
prikljuc¢ak za crevo.

Kod postavljenog adaptera Caure za kopiranje (34)
pricvrstite usisni adapter (26) pomocu 2 nareckana
zavrtnja (24) na osnovnu plocu (5). Kod primena bez
adaptera Caure za kopiranje (34) montirajte prvo
meduprsten (27) na usisnom adapteru (26), kao $to je
prikazano na slici.

Prikljucivanje usisavanja prasine

Utaknite usisno crevo (@ 35 mm) (25) (pribor) na montirani
usisni adapter. Povezite usisno crevo (25) sa usisivacem
(pribor).

Elektricni alat mozete direktno da prikljucite na uticnicu
Bosch univerzalnog usisivata sa mehanizmom za daljinski
start. Ovaj automatski startuje pri ukljucivanju elektri¢nog
alata.

Usisiva¢ mora biti predviden za materijal koji treba
obradivati.

Koristite specijalan usisivac prilikom usisavanja, posebno
prasine Stetne po zdravlje, prasine koja izaziva rak ili suve
prasine.

Montirajte zastitu od piljevine (videti sliku D)

Postavite zastitu od piljevine (3) spreda u vodicu, sve dok ne
ulegne. Za skidanje, bo¢no uhvatite zastitu za piljevinu i
povucite je unapred.

Rezimrada

» Obratite paznju na napon mreze! Napon strujnog izvora
mora biti usagla$en sa podacima na tipskoj tablici
elektri¢nog alata.

Bosch Power Tools
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Pustanje urad

Biranje broja obrtaja
Pomocu tockica za podesavanije broja obrtaja (17) mozete
daizaberete potreban broj obrtaja i tokom rada.

1-2 nizak broj obrtaja
3-4 srednji broj obrtaja
5-6 visok broj obrtaja

Vrednosti prikazane na tabeli su orijentacione vrednosti.
Neophodan broj obrtaja zavisi od radnog materijala i uslova
rada i moZe da se utvrdi u prakti¢nom eksperimentu.

Precnik glodala  Pozicija tocki¢a
[mm] zapodesavanje

4-10

12-20

22-40

Radni materijal

Tvrdo drvo (bukva)

4-10
12-20
22-40

Meko drvo (bor)

4-10
12-20
22-40

Iverica

Plastika 4-15

16-40

RN (=N W rth.n = w o

|
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4-15
16-40

Aluminijum

Posle duzeg rada sa malim brojem obrtaja trebalo bi
elektri¢ni alat ostaviti da se okrece radi hladenja otpr.

3 minuta pri maksimalnom broju obrtaja u praznom hodu.
Ukljucivanje/iskljucivanje

Pre ukljucivanja, podesite Zeljenu dubinu glodanja.

Za ukljucivanje elektricnog alata, pritisnite taster za
fiksiranje i deblokadu prekidaca za ukljucivanje/
iskljucivanje (20), a zatim pritisnite prekidac za ukljucivanje/
iskljucivanje (19) i drzite ga pritisnutim.

Za fiksiranje elektricnog alata, ukljucite elektri¢ni alat i
pritisnite taster za fiksiranje i deblokadu prekidaca za
uklju¢ivanje/iskljucivanje (20). Prvo otpustite prekidac za
uklju¢ivanje/iskljucivanje (19), a zatim taster za fiksiranje i
deblokadu prekidaca za uklju¢ivanje/iskljucivanje (20).

Da biste elektricni alat isklju¢ili, pustite prekidac za
ukljucivanje/iskljucivanje (19) odn. kada je blokiran pomocu
tastera za fiksiranje (20), pritisnite nakratko prekidac za
ukljucivanje/iskljucivanje (19) i onda ga pustite.

Konstantna elektronika

Konstantna elektronika drZi broj obrtaja u praznom hodu i
opterecenju skoro konstantne i obezbeduje ravnomeran
ucinak u radu.

Lagani start
Elektronski lagani start ogranic¢ava obrtni momenat pri
ukljucivanju i produzuje vek motora.

Podesavanje dubine glodanja (videti sliku E)

Podesavanje dubine glodanja sme da se izvrsi samo kada je
elektricni alat iskljucen.

Za grubo podesavanje dubine glodanja postupajte na slededi

nacin:

- Postavite elektri¢ni alat sa montiranim glodalom na radni
komad koji obradujete.

- Podesite stepenasti granicnik (8) na najnizi stepen; sve
dok stepenasti grani¢nik ujno ne uklopi.

- Otpustite leptir zavrtanj na granicniku za dubinu (9), tako
da je granicnik za dubinu (14) slobodno pokretljiv.

- Pritisnite zateznu polugu za blokadu dubine glodanja (12)
u smeru okretanja @ i povrsinsko glodalo polako vodite
nadole, sve dok glodalo (18) ne dodirne povrsinu radnog
komada. Ponovo otpustite zateznu polugu (12), kako
biste fiksirali dubinu uranjanja. Pritisnite po potrebi
zateznu polugu za blokadu dubine glodanja (12) u smeru
okretanja @, kako biste je konacno fiksirali.

- Pritiskajte grani¢nik za dubinu (14) nadole, sve dok ne
nalegne na stepenasti granicnik (8). Kliza¢ sa
indeksiranom oznakom (10) postavite na poziciju 0 na
skali za dubinu glodanja (13).

- Dubinski granicnik (14) na Zeljenu dubinu glodanja i
Cvrsto zategnite leptir zavrtanj na dubinskom
granicniku (9). Pazite na to da se klizaC sa indeksiranom
oznakom (10) vise ne pomera.

- Pritisnite zateznu polugu za blokadu dubine glodanja (12)
u smer okretanja @ i pomerajte povrsinsko glodalo u
najvisu poziciju.

Pri veé¢im dubinama glodanja trebalo bi preduzeti viSe radnih

zahvata sa malim skidanjem opiljaka. Pomodu grani¢nika za

stepen (8) mozete rasporediti postupak glodanja na vise
stepena. Za to podesite Zeljenu dubinu glodanja sa najnizim
stepenom stepenastog granicnika i za prve zahvate najpre
birajte viSe stepene.

Posle probnog glodanja obrtanjem obrtnog dugmeta (16)

mozete da podesite dubinu glodanja tacno na Zeljenu

dimenziju; obrcite u smeru kretanja kazaljki na satu za
povecanje dubine glodanja, obr¢ite suprotno od smera
kretanja kazaljke na satu za smanjenje dubine glodanja.

Pritom, skala (15) sluZi za orijentaciju. Jedan obrtaj

odgovara putu pomeranja od 1,5 mm, jedan od podeoka na

donjoj ivici skale (15) odgovara promeni puta pomeranja za

0,1 mm. Maksimalan put pomeranja iznosi +16 mm.

Napomene zarad
» Cuvajte glodalo od potresa i udaraca.

Pravac i proces glodanja (videti sliku F)

» Proces glodanja konstantno mora da se vrsi u pravcu
suprotnom od cirkulisanja glodalice (18) (suprotan
smer). Prilikom glodanja u pravcu cirkulisanja (isti smer)
elektri¢ni alat moze da vam se istrgne iz ruke.

Glodanje pomocu jedinice za uranjanje

Podesite zeljenu dubinu glodanja.
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Postavite elektri¢ni alat sa montiranim glodalom na radni

komad koji se obraduje i ukljucite elektricni alat.

Pritisnite zateznu polugu za deblokadu funkcije uranjanja

nadole i vodite gornje glodalo polako nadole, sve dok se ne

dostigne podesena dubina glodanja. Ponovo otpustite

polugu za deblokiranje , kako biste fiksirali dubinu uranjanja.

Izvodite glodanje sa ravnomernim pomeranjem napred.

Posle zavrSetka glodanja, povrsinsku glodalicu vratite nazad

u najvisu poziciju.

Nakon obavljenog glodala iskljucite elektri¢ni alat.

Glodanje pomocu jedinice za kopiranje

Podesite Zeljenu dubinu glodanja.

Ukljucite elektri¢ni alat i dovedite ga do mesta koje treba

obraditi.

Izvodite glodanje sa ravnomernim pomeranjem napred.

Iskljucite elektri¢ni alat.

» Ne ostavljajte elektricni alat pre nego sto se glodalica
potpuno ne zaustavi. Ne zaustavljeni upotrebljeni alati
mogu prouzrokovati povrede.

Glodanje sa pomocnim granicnikom (videti sliku G)

Za obradu vecih radnih komada, npr. pri glodanju Zljebova,
mozZete priCvrstiti neku dasku ili letvu kao pomocni grani¢nik
na radni komad i voditi viSenamensku glodalicu duz
pomocnog granicnika. Prilikom upotrebe jedinice za
uranjanje (38) visenamensku glodalicu vodite po
povrsinskoj strani klizne plo¢e duz pomoc¢nog granicnika.

Glodanje ivicaiili profilisano glodanje

Pri glodanju ivica ili profilisanom glodanju bez paralelnog
grani¢nika mora elektricni alat da bude opremljen sa jednim
rukavcom za vodjenie ili kuglicnim lezajem.

Dovedite ukljuceni elektri¢ni alat sa strane na radni komad i
rukavac za vodjenje ili kuglicni lezaj alata glodalice moraju
naleci na ivicu radnog komada koji se obradjuje.

Vodite elektricni alat duz ivice radnog komada. Pazite pritom
na pravi ugao naleganja. Suvise jak pritisak moZe ostetiti
ivicu radnog komada.

Glodanje sa paralelnim grani¢nikom (videti slike Hil)
Ugurajte paralelni granicnik (28) sa polugama vodice (30) u
osnovnu plocu (5) i ¢vrsto ga zategnite pomocu

zavrtnjeva (4) u skladu sa zahtevanom merom.

Pomocu leptir zavrtnja (29) naknadno moZete da podesite
paralelni grani¢nik po duzini.

Pomocu obrtnog dugmeta (31) moZete nakon otpustanja
oba leptir zavrtnja (29) fino da podesite duzinu. Jedan
obrtaj pritom odgovara putu pomeranja od 2,0 mm, jedan od
podeoka na obrtnom dugmetu (31) odgovara promeni puta
pomeranja za 0,1 mm. Pri tome, uverite se davrhigle za
centriranje (32) ulegne u povrsinu materijala.

Pomodu grani¢ne Sine (33) mozete da promenite delotvornu
povrsinu naleganja paralelnog grani¢nika.

Vodite ukljuceni elektricni alat sa ravnomernim pomeranjem
napred i bo¢nim pritiskom na paralelni grani¢nik duz ivice
radnog komada.
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Glodanje sa vodecéim tockom (videti sliku J)
Montirajte vodeci tocak (42) kao $to je prikazano na slici.
Postavite vodeci tocak na zakrivljenu ivicu ploce.

Glodanje sa kopirnom ¢aurom (videti slike K-L)

Pomocu kopirne Caure (37) mozete da prenesete konture

obrazaca odn. $ablona na radne komade.

U zavisnosti od debljine Sablona, odn. predloska izaberite

odgovarajuéu kopirnu ¢auru. Zbog vece visine kopirne caure,

$ablon mora imati najmanju debljinu od 8 mm.

Zakori$cenje kopirne Caure (37) se pre toga mora ubaciti

SDS adapter kopirne ¢aure (34) u kliznu plocu (6).

Postavite adapter kopirne caure (34) odozgo na kliznu

plocu (6) i Cvrsto ga zavrnite pomocu 2 pricvrsna

zavrtanja (35). Pazite na to da je adapter kopirne ¢aure (36)

slobodno pokretljiv.

Pomerite polugu za deblokiranje (36) u smeru strelice i

postavite kopirnu ¢auru (37) odozdo u SDS adapter kopirne

Caure (34). Ispusti za kodiranje moraju pritom osetno da

uskoce u Zlebove kopirne caure (37).

Proverite odstojanje od sredine glodala i ivice kopirne

Caure (videti ,Centriranje osnovne ploce (videti sliku N)*,

Strana 183).

» Birajte precnik alata glodalice manji od unutrasnjeg
preseka kopirne caure.

Proces glodanja

Napomena: Vodite racuna o tome da glodalica (18) uvek

$tréi van osnovne ploce (5). Pazite da ne osteti $ablone ili

radni komad.

Primaknite ukljuceni elektricni alat sa kopirnom ¢aurom (37)

Sablonu.

Prilikom upotrebe jedinice za uranjanje (38): pritisnite

zateznu polugu za deblokadu funkcije uranjanja nadole i

vodite gornje glodalo polako nadole, sve dok se ne dostigne

podesena dubina glodanja. Ponovo otpustite polugu za

deblokiranje , kako biste fiksirali dubinu uranjanja.

Elektricni alat sa ve¢om kopirnom caurom (37) vodite sa

bocnim pritiskom duz $ablona.

Centriranje osnovne ploce (videti sliku N)

Da bi odstojanje izmedu sredine glodala i ivice kopirne ¢aure
bilo ujednaceno, kopirna ¢aura (37) i klizna ploca (6),
ukoliko je potrebno, trebalo bi da budu medusobno
centrirane.

Prilikom upotrebe jedinice za uranjanje (38): pritisnite
zateznu polugu za deblokadu funkcije uranjanja nadole i
vodite gornje glodalo polako nadole, sve dok se ne dostigne
podesena dubina glodanja. Ponovo otpustite polugu za
deblokiranje , kako biste fiksirali dubinu uranjanja.

Otpustite pricvrsne zavrtanje (39) otpr. 2 okreta, tako da
klizna ploca (6) bude slobodno pokretljiva.

Ubacite vrh za centriranje (40), kao $to je prikazano na slici
u prihvat za alat. Ru¢no zategnite preklopnu navrtku, tako da
je vrh za centriranje jos uvek slobodno pokretljiv.

Usmerite vrh za centriranje (40) i kopirnu ¢auru (37),
medusobno jedno ka drugom, laganim pomeranjem klizne
ploce (6).
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Ponovo pritegnite pricvrsne zavrtanje (39).

Uklonite vrh za centriranje (40) iz prihvata za alat.
Prilikom upotrebe jedinice za uranjanje (38): Pritisnite
polugu za deblokiranje funkcije uranjanja i gornje glodalo
vratite nazad u najviSu poziciju.

Glodanje pomocu usisne haube (videti slike 0-P)

Za obradu ivica moZete dodatno da koristite usisnu

haubu (41).

PriCvrstite usisnu haubu (41) pomocu 2 zavrtnja na
osnovnu plocu (5). Usisna hauba (41) moZe da se pricvrsti u
3 razli¢ita poloZaja, kao $to je prikazano naslici.

Za obradu glatkih ravnih povrsina, ponovo skinite usisnu
haubu.

Koristite FSN-OFA adapter (1 600 Z00 00G).

Odrzavanje i servis

Odrzavanje i ¢iS¢enje

» lzvucite pre svih radova na elektri¢cnom alatu mrezni
utikac iz uticnice.

» Odrzavajte elektricni alat i proreze za ventilaciju
Cistima da biste radili dobro i bezbedno.

» Uslucaju ekstremnih uslova rada po mogucnosti uvek
upotrebljavajte sistem za usisavanje. Cesto Gistite
proreze za ventilaciju pomocu cetkice i pre toga
ukljucite zastitni prekidac od pogresne struje (ZUDS).
U slucaju obrade metala mogu da se talozi provodna
prasina u unutrasnjosti elektri¢nog alata. Zastitna
izolacija moze da se osteti.

Ako je neophodna zamena priklju¢nog voda, onda to mora

daizvede Bosch ili ovlas¢ena servisna sluzba za Bosch

elektri¢ne alate, kako biste izbegli ugrozavanje bezbednosti.

Servis i saveti za upotrebu

Srpski
Tel.: +381 11 644 8546
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Molimo da kod svih pitanja i naru¢ivanja rezervnih delova
neizostavno navedete broj artikla sa 10 broj¢anih mesta
prema tipskoj ploCici proizvoda.

Uklanjanje dubreta
Elektri¢ni alati, pribor i pakovanja treba reciklirati na
ekoloski prihvatljiv nacin.

Ne bacajte elektri¢ni alat u ku¢ni otpad!

Samo za EU-zemlje:

Elektricni i elektronski uredaji koji vise ne mogu da se koriste
moraju da se skupljaju zasebno i odloZe u otpad u skladu sa

ekoloskim propisima. Koristite naznacene sisteme za
sakupljanje. Zbog mogucih opasnih materija koji se nalaze u
uredaju, nepravilno odlaganje u otpad moZe da bude opasno
za okolinu i zdravlje.

Slovenscina

Varnostna opozorila

Splosna varnostna navodila za elektri¢na orodja

[N OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila,
navodila, ilustracije in
specifikacije, ki so priloZzene temu elektricnemu orodju.
Ce spodaj navedenih napotkov ne upoétevate, lahko pride
do elektricnega udara, pozara in/ali tezke poskodbe.
Vsa opozorila in napotke shranite, ker jih boste v
prihodnje Se potrebovali.
Pojem elektricno orodije, ki se pojavlja v nadaljnjem
besedilu, se nanasa na elektri¢na orodja z elektri¢nim
pogonom (z elektricnim kablom) in na akumulatorska
elektri¢na orodja (brez elektri¢nega kabla).

Varnost na delovnem mestu

» Delovno mesto naj bo vedno cisto in dobro osvetljeno.
Nered in neosvetljena delovna mesta povecajo moznost
nezgod.

» Elektricnega orodja ne uporabljajte v okolju, v
katerem lahko pride do eksplozij (prisotnost vnetljivih
tekocin, plinov ali prahu). Elektricna orodja povzrocajo
iskrenje, zaradi katerega se lahko prah ali hlapi vnamejo.

» Ko uporabljate elektri¢no orodje, poskrbite, da v
bliZini ni otrok ali drugih oseb. Odvracanje pozornosti
lahko povzroci izgubo nadzora nad orodjem.

Elektri¢na varnost

» Prikljucni vti¢ elektricnega orodja se mora prilegati
vticnici. Spreminjanje vtica na kakrsen koli nacin ni
dovoljeno. Pri ozemljenih elektri¢nih orodjih ne
uporabljajte adapterskih vticev. Nespremenjeni vtici in
ustrezne vticnice zmanjsujejo tveganije elektricnega
udara.

» lzogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi
povrsinami, kot so na primer cevi, grelci, hladilniki in
pasniki. Tveganje elektricnega udara je vecje, Ce je vase
telo ozemljeno.

» Prosimo, da napravo zavarujete pred dezjem ali
vlago. Vdor vode v elektri¢no orodje povecuje tveganje
za elektri¢ni udar.

» Kabel uporabljajte pravilno. Kabel zavarujte pred
vrocino, oljem, ostrimi robovi ali premikajocimi se
deli. Poskodovani ali zapleteni kabli povecujejo tveganje
elektri¢nega udara.

» Kadar uporabljate elektri¢no orodje zunaj,
uporabljajte samo kabelske podaljske, ki so primerni
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zadelo na prostem. Uporaba kabelskega podalj$ka, ki je
primeren za delo na prostem, zmanjsuje tveganje za
elektri¢ni udar.

» Ce je uporaba elektri¢nega orodja v viaznem okolju
neizogibna, uporabljajte stikalo za zas¢ito pred
kvarnim tokom. Uporaba zas¢itnega stikala zmanjsuje
tveganje elektri¢nega udara.

Osebna varnost

» Bodite pozorni, pazite kaj delate ter se dela z
elektricnim orodjem lotite z razumom. Ne
uporabljajte elektricnega orodja, e ste utrujeni
oziroma ce ste pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil.
Trenutek nepazljivosti pri uporabi elektricnega orodja je
lahko vzrok za resne telesne poskodbe.

» Uporabljajte osebno zascitno opremo. Vedno
uporabljajte zascito za oci. Z uporabo zascitne opreme,
kot so protiprasna maska, varnostni ¢evlji, ki ne drsijo,
Celada ali zad¢ita za sluh, v ustreznih okolis¢inah
zmanj$ate nevarnost poskodb.

» Preprecite nenameren vklop orodja. Pred
prikljucitvijo elektricnega orodja na elektricno
omrezje in/ali na akumulatorsko baterijo in pred
dviganjem ali noSenjem se prepricajte, da je
elektri¢no orodje izklopljeno. Ce elektri¢no orodje
nosite in imate pri tem prst na stikalu ali pa orodje
napajate, ko je stikalo v poloZaju za vklop, lahko pride do
nesrece.

» Odstranite vse kljuce in izvijaCe za prilagajanje orodja,
preden orodje vkljucite. Klju¢ aliizvijac, ki ga ne
odstranite z vrteCega se dela elektri¢nega orodja, lahko
povzroCi telesne poskodbe.

» Ne precenjujte svojih sposobnosti. Ves ¢as trdno
stojite in vzdrZujte ravnovesje. To omogoca boljsi
nadzor nad elektri¢nim orodjem v nepri¢akovanih
situacijah.

» Bodite primerno obleceni. Ne nosite ohlapnih oblacil
ali nakita. Las in oblacil ne priblizujte premikajocim se
delom. Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko
ujamejo v premikajoce se dele.

» Ceimate na voljo naprave za priklop sesalnika za prah
ali zbiralnih posod, se prepricajte, da so te ustrezno
prikljuc¢ene. Uporaba sistema za zbiranje prahu lahko
zmanjsa nevarnosti, povezane s prahom.

» Naj seznanjenost z orodjem, ki jo pridobite s pogosto
uporabo, ne bo razlog za to, da postanete lahkomiselni
in ignorirate varnostna nacela. V del¢ku sekunde lahko
nepozorno dejanje pripelje do hude poskodbe.

Uporaba in vzdrzevanje elektricnega orodja

» Elektricnega orodja ne preobremenjujte. Za delo
uporabite ustrezno elektricno orodje. Pravo elektricno
orodje bo delo opravilo bolje in varneje, in sicer s
hitrostjo, za katero je bilo oblikovano.

» Elektricnega orodja ne uporabljajte, e ga s stikalom
ne morete vklopiti in izklopiti. Vsako elektricno orodje,
ki ga ni mogocCe nadzirati s stikalom, je nevarnoin ga je
treba popraviti.
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» lzvlecite vtic iz vticnice in/ali odstranite
akumulatorsko baterijo, ¢e je le mogoce, in odstranite
ter shranite pribor, Se preden se lotite popravila
orodja. Ti preventivni varnostni ukrepi zmanjsajo
tveganje za nenamerni zagon aparata.

» Ko elektricnih orodij ne uporabljajte, jih shranite izven
dosega otrok. Osebam, ki orodja ne poznajo ali niso
prebrale teh navodil za uporabo, orodja ne dovolite
uporabljati. Elektricna orodja so nevarna, ¢e jih
uporabljajo neizkusene osebe.

» Vzdrzujte elektricna orodja in pribor. Prepricajte se,
da so premikajoci se deli pravilno poravnaniin da se
ne zatikajo ter da deli niso polomljeni. Prav tako
preverite, ali je na orodju Se kaj drugega, kar bi lahko
vplivalo na njegovo delovanje. Ce je elektriéno orodje
poskodovano, mora biti pred uporabo popravljeno.
Slabo vzdrzevana elektri¢na orodja so vzrok za mnoge
nezgode.

» Rezalna orodja naj bodo vedno ostra in ¢ista. Skrbno
negovana rezalna orodja z ostrimi robovi se manj zatikajo
in so lazje vodljiva.

» Elektricna orodja, pribor, vsadna orodja in podobno
uporabljajte v skladu s temi navodili. Pri tem
upostevajte delovne pogoje in dejavnost, ki jo boste
opravljali. Uporaba elektri¢nih orodij v namene, ki so
drugacni od predpisanih, lahko privede do nevarnih
situacij.

» Rocaji in povrsine za prijemanje naj bodo suhe, Ciste
in brez olja ali mascobe. Gladki rocaji in povrsine za
prijemanje ne omogocajo varne uporabe in nadzora
orodja v nepri¢akovanih situacijah.

Servisiranje

» Vase elektri¢no orodje naj popravlja samo
usposobljeno strokovno osebje, ki naj pri tem uporabi
zgolj originalne rezervne dele. S tem boste zagotovili,
da bo orodje varno za uporabo.

Varnostna opozorila za namizne in robne
rezkalnike

» Elektricno orodje vedno drzite samo za izolirano
oprijemalno povrsino, saj lahko rezalnik pride v stik z
lastnim kablom. Ob stiku rezalnega nastavka z zico pod
napetostjo se lahko elektricna napetost prenese na
kovinske dele elektricnega orodja, uporabnik pa lahko ob
tem dozivi elektri¢ni udar.

» Zazascito in pritrditev obdelovanca na stabilno
podlago uporabite spono ali kakSen drug prirocen
nacin. Obdelovanec ni stabilen, ¢e ga drZite z roko ali ga
skusate zas¢ititi s svojim telesom. TakSen nacin lahko
povzrodi izgubo nadzora nad obdelovancem.

» Dovoljeno stevilo vrtljajev rezkarja mora biti najmanj
tako visoko, kot je najvecje stevilo vrtljajev, navedeno
na elektricnem orodju. Rezkar, ki se vrti hitreje, kot je
dovoljeno, se lahko zlomi in zalu¢a v prostor.

» Rezkarji in drug pribor se morajo natancno prilegati
vpetju (vpenjalnim kles¢am) elektricnega orodja.
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Nastavki, ki se ne prilegajo vpetju elektri¢nega orodja, se
neenakomerno vrtijo, zelo mocno vibrirajo in lahko
povzrocijo izgubo nadzora nad orodjem.

» Obdelovancu se priblizajte samo z vklopljenim
elektri¢nim orodjem. V nasprotnem primeru obstaja
nevarnost, da se bo vsadno orodije zataknilo v
obdelovanec in povzrocilo povratni udarec.

» Z rokami ne segajte v obmocje rezkanja in rezkalnika.
Z drugo roko drzite dodatni ro¢aj. Ce boste rezkar drzali
z obema rokama, si rok ne boste mogli poskodovati.

» Nikoli ne rezkajte prek kovinskih predmetov, Zebljev
ali vijakov. Rezkalno orodije se lahko poskoduje in
povzro€i povecanje vibracij.

» Zaiskanje skritih oskrbovalnih vodov uporabljajte
ustrezne iskalne naprave ali se o tem pozanimajte pri
lokalnem podjetju za oskrbo z vodo, elektriko ali
plinom. Stik z elektricnim vodom lahko povzroci pozar ali
elektri¢ni udar. Poskodbe na plinovodu so lahko vzrok za
eksplozijo, vdor v vodovodno omrezje pa lahko povzroci
materialno $kodo ali elektricni udar.

» Ne uporabljajte topih ali posSkodovanih rezkalnikov.
Topa ali poskodovana rezkalna orodja povzrocijo
povecano trenje, se lahko zataknejo in pripeljejo do
neuravnotezenosti.

» Pred odlaganjem elektricnega orodja pocakajte, da se
orodje popolnoma ustavi. Nastavek se lahko zatakne,
zaradi ¢esar lahko izgubite nadzor nad elektri¢nim
orodjem.

» Elektricno orodje med delom mocno drzite z obema
rokama in poskrbite za varno stojisce. Z elektri¢nim
orodjem lahko varneje delate, ¢e ga upravljate z obema
rokama.

Opis izdelka in storitev

Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. Neupostevanje varnostnih opozoril
in navodil lahko povzroci elektriéni udar, poZar
in/ali hude poskodbe.

Upostevajte slike na zaCetku navodil za uporabo.

Namenska uporaba

Elektri¢no orodje je primerno za kopirno rezkanje in rezkanje
utorov, robov, profilov in podolgovatih odprtin v les, plastiko
in lahke gradbene materiale na stabilni podlagi.

Pri nizjem Stevilu vrtljajev in z ustreznimi rezkarji je mogoce
obdelovati tudi neZelezne kovine.

Komponente na sliki

Ostevil¢enje komponent na sliki se nanasa na shemo
elektri¢nega orodja na strani s shemami.

(1) Rocaj na desni strani (izolirana oprijemalna povrsina)
(2) Tipka za blokado vretena

(3) Zascita pred odrezki

(4) Krilnivijak za vodila vzporednega vodila (2x)

(5) Osnovnaplosca

(6) Drsnaplosca

(7) Vpenjanje za vodila vzporednega vodila

(8) Stopenjski prislon

(9) Krilnivijak za nastavitev omejevalnika globine
(10) Drsnik z indeksno oznako

(11) Rocaj na levi strani (izolirana oprijemalna povrsina)
(12) Vpenjalna rocica za zaklep globine rezkanja

(13) Merilna lestvica za nastavitev globine rezkanja
(14) Omejevalnik globine

(15) Merilna lestvica za fino nastavitev globine rezkanja

(16) Vrtljivi gumb za fino nastavitev globine rezkanja
(potopna enota)

(17) Kolesce za izbiro Stevila vrtljajev

(18) Rezkar?

(19) Stikalo za vklop/izklop

(20) Tipka za zaklep in odklep stikala za vklop/izklop
(21) Vilicastiklju¢ (17 mm, 24 mm)

(22) Krovna matica z vpenjalno puso

(23) Adapter za odsesavanje (potopna enota)

(24) Narebriceni vijak za adapter za odsesavanije (2x)
(25) Cevzaodsesavanje (premer 35 mm)®

(26) Adapter za odsesavanje (kopirna enota)”

(27) Vmesni obrocek za adapter za odsesavanje®
(28) Vzporedno vodilo

(29) Krilni vijak za grobo nastavitev vzporednega vodila
(30) Vodilo za vzporedno vodilo

(31) Vrtljivigumb za fino nastavitev vzporednega vodila
(32) Centrirnitrn

(33) Nastavljiva prislonska letev za vzporedno vodilo
(34) Adapter SDS za kopirni tulec

(35) Vijak za pritrditev adapterja za kopirni tulec (2x)
(36) Sprostitvena rocica adapterja za kopirni tulec
(37) Kopirni tulec

(38) Potopna enota

(39) Pritrdilni vijak drsne plosce

(40) Centrirni trn®

(41) Odsesovalni pokrov za obdelavo robov

(42) Vodilno kolesce?

a) Tapribor ne spada v standardni obseg dobave.

Tehnicni podatki
Kataloska Stevilka 3601F272..
Nazivna mo¢ W 2000

Stevilo vrtljajev v prostem min* 10000-25000
teku
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Namizni rezkalnik GOF 20-12

Izbira Stevila vrtljajev °

Sistem za ohranjanje °

konstantnega Stevila vrtljajev

Prikljucek za odsesavanje °

prahu

Zdruzljive vpenjalne puse mm 8-12
palci Yh-%

Globina rezkanja mm 80

Teza” kg 6,3

AT

Razred zascite

A) Brezomreznega kabla

Navedbe veljajo za nazivne napetosti [U] 230 V. Pri drugih napetostih
in drzavno specificnih izvedbah lahko te navedbe variirajo.

Vrednosti se lahko razlikujejo glede na izdelek in so odvisne od
pogojev uporabe in okoljskih pogojev. Vec informacij je na voljo na
spletni strani www.bosch-professional.com/wac.

Podatki o hrupu/tresljajih

Podatki o emisijah hrupa, pridobljeni v skladu s

standardom EN 62841-2-17.

A-vrednotena raven hrupa za elektri¢no orodje obic¢ajno
znasa: raven zvocnega tlaka 97 dB(A); raven zvocne

moci 105 dB(A). Negotovost K = 3 dB.

Uporabite zascito za sluh!

Skupne vrednosti tresljajev a, (vektorska vsota treh smeri) in
negotovost K so dolocene v skladu s standardom
EN62841-2-17:a, = 4,0 m/s’, K = 1,5 m/s’.

Vrednosti nivoja tresljajev in hrupa, podane v teh navodilih,
s0 bile izmerjene v skladu s standardiziranim merilnim
postopkom in se lahko uporabljajo za medsebojno
primerjavo elektri¢nih orodij. Primerne so tudi za za¢asno
oceno oddajanja tresljajev in hrupa.

Naveden nivo tresljajev in hrupa je dolo¢en na osnovi glavnih
nacinov uporabe elektri¢nega orodja. Pri uporabi orodja v
drugacne namene, z drugacnimi nastavki ali pri
nezadostnem vzdrzZevanju lahko nivo hrupa in tresljajev
odstopa. To lahko obremenjenost s hrupom in tresljaji v
celotnem obdobju uporabe ob¢utno poveca.

Za natancnej$o oceno obremenjenosti s hrupom in tresljaji
morate upostevati tudi ¢as, ko je orodje izklopljeno, in ¢as,
ko orodje deluje, vendar dejansko ni v uporabi. To lahko
obcutno zmanj$a obremenjenost s hrupom in tresljaji, ki je
razporejena na celotno obdobje uporabe.

Dolocite dodatne varnostne ukrepe za za$€ito uporabnika
pred vplivi tresljajev, npr. vzdrzevanje elektri¢nega orodja in
nastavkov, segrevanje rok, organizacija delovnih postopkov.

Namestitev

» Pred zacetkom kakrsnih koli del na elektricnem orodju
izvlecite omrezni vtic iz vticnice.

Vstavitev rezkarja (glejte sliko A)

» Za namestitev in menjavo rezkarjev priporocamo
uporabo zaséitnih rokavic.

Slovenscina | 187

Zarazli¢ne vrste uporabe so na voljo rezkarji razli¢nih izvedb

in kakovosti.

Rezkarji iz visokozmogljivega hitroreznega jekla (HSS)

so primerni za obdelovanje mehkih materialov, kot sta na

primer mehek les in plastika.

Rezkarji z rezili iz karbidne trdine (HM) so primerni

predvsem za trde in abrazivne obdelovance, kot sta na

primer trd les in aluminij.

Originalne rezkarje iz Boschevega obseznega programa

pribora lahko kupite pri svojem specializiranem trgovcu.

Namescajte samo brezhibne in Ciste rezkarje.

Ce je mogoce, uporabite rezkar s steblom premera 12 mm.

Rezkar lahko zamenjate, ko je motor rezkalnika vstavljen v

potopno enoto/kopirno enoto. Kljub temu priporo¢amo, da

nastavke menjate, ko je motor rezkalnika odstranjen.

- Motor rezkalnika odstranite iz potopne enote/kopirne
enote.

- Pritisnite in pridrzite tipko za blokado vretena (2) (@). Po
potrebi nekoliko ro€no zavrtite vreteno, da se zaskoci.
Tipko za blokado vretena (2) pritisnite le, ko orodje
miruje.

- Vreteno lahko pridrZite tudi z dodatnim vilicastim
kljucem.

- Krovno matico (22) odvijte z vilicastim klju¢em (21)
(dimenzije 17 mmin 24 mm) z vrtenjem v levo (@).

- Rezkar potisnite v vpenjalno puso. Steblo rezkarja mora
biti potisnjeno v vpenjalno puso najmanj 20 mm globoko.

- Krovno matico (22) z vilicastim kljucem (21) (dimenzije
17 mmin 24 mm) privijte z vrtenjem v desno. Sprostite
tipko za blokado vretena (2) oziroma odstranite dodatni
vilicasti kljuc.

» Brez namescenega kopirnega tulca ne vstavljajte
rezkarjev s premerom, vecjim od 50 mm. Ti rezkarji so
preveliki za osnovno plo$¢o.

» Dokler rezkar ni namescen, vpenjalnih kle$¢ ne
privijajte s krovno matico. V nasprotnem primeru lahko
pride do poskodbe vpenjalnih klesc.

Odsesavanje prahu/ostruzkov

Prah nekaterih materialov, npr. svinéenega premaza,

nekaterih vrst lesa, mineralov in kovin je lahko zdravju

Skodljiv. Stik s koZo ali vdihavanje tak$nega prahu lahko

povzroCi alergijske reakcije in/ali obolenja dihal uporabnika

ali oseb v blizini.

Dolocene vrste prahu kot npr. prah hrastovine ali bukovja

veljajo za kancerogene, Se posebej v kombinaciji z drugimi

snovmi, ki so prisotne pri obdelavi lesa (kromat, za$¢itno

sredstvo za les). Materiale z vsebnostjo azbesta smejo

obdelovati le strokovnjaki.

- Ce je mogote, uporabljajte sesalnik, ki je primeren glede
na vrsto materiala.

- Poskrbite za dobro zracenje delovnega mesta.

- Priporo¢amo, da nosite za$¢itno masko za prah s
filtrirnim razredom P2.

Upostevajte veljavne nacionalne predpise za obdelovalne

materiale.
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» Preprecite nabiranje prahu na delovnem mestu. Prah
se lahko hitro vname.

Namestitev adapterja za odsesavanje na potopno enoto
(glejte sliko B)

Adapter za odsesavanje (23) je s cevnim prikljuckom
mogoce namestiti spredaj ali zadaj.

Ko je adapter za kopirni tulec (34) namescen, boste morali
adapter za kopirni tulec morda namestiti obrnjen za 180°, da
se adapter za odsesavanje (23) ne dotika sprostitvene
rocice (36).

Adapter za odsesavanje (23) z 2 narebric¢enima

vijakoma (24) pritrdite na osnovno plosco (5).

Za zagotavljanje optimalnega odsesavanja je treba adapter
za odsesavanje (23) redno Cistiti.

Namestitev adapterja za odsesavanje (pribor) na kopirno
enoto (glejte sliko C)

Adapter za odsesavanje (26) je s cevnim prikljuckom
mogoce namestiti spredaj ali zadaj.

Ko je adapter za kopirni tulec (34) names$cen, adapter za
odsesavanje (26) z 2 narebricenima vijakoma (24) pritrdite
na osnovno plosco (5). Pri uporabi brez adapterja za kopirni
tulec (34) pred tem namestite vmesni obroc (27) na
adapter za odsesavanje (26), kot je prikazano na sliki.

Priklop sistem za odsesavanje prahu

Cev za odsesavanje (s premerom 35 mm) (25) (dodatni
pribor) namestite na namesceni adapter za odsesavanije.
Cev za odsesavanje (25) prikljucite na sesalnik za prah
(dodatni pribor).

Elektri¢no orodje lahko priklju¢ite neposredno v vticnico
vecnamenskega sesalnika Bosch z zagonom na daljavo.
Sesalnik se vkljuci samodejno, hkrati z vklopom elektricnega
orodja.

Sesalnik za prah mora biti primeren za obdelovani material.
Za odsesavanje zdravju izredno nevarnih, rakotvornih ali
suhih vrst prahu uporabljajte poseben sesalnik za prah.

Namestitev zascite pred odrezki (glejte sliko D)

Zascito pred odrezki (3) od spredaj namestite v vodilo tako,
da se zaskoci. Za odstranitev zascite pred odrezki jo primite
s strani in povlecite naprej.

Delovanje

» Upostevajte napetost omrezja! Napetost vira elektricne
energije se mora ujemati s podatki na tipski ploscici
elektri¢nega orodja.

Uporaba

Izbira tevila vrtljajev
S kolescem za izbiro Stevila vrtljajev (17) lahko potrebno
Stevilo vrtljajev izberete tudi med delovanjem.

1-2 Nizko Stevilo vrtljajev
3-4 Srednje Stevilo vrtljajev
5-6 Visoko Stevilo vrtljajev

Vrednosti, navedene v tabeli, so okvirne. Potrebno Stevilo
vrtljajev je odvisno od obdelovanca in delovnih pogojev.
Dolocite ga lahko s prakti¢nim preizkusom.

Premer rezkarja Polozaj kolesca za
[mm] izbiro Stevila

vrtljajev

5
3
1
5
3
1-
3
2
1
2
1
1

Trd les (bukev) 4-10
12-20
22-40
4-10
12-20
22-40
4-10
12-20
22-40
4-15
16-40
4-15
16-40
Po dalj$em delu z nizkim $tevilom vrtljajev pustite elektricno
orodje 3 minute delovati v prostem teku pri najvecjem
Stevilu vrtljajev.

Vklop/izklop

Pred vklopom nastavite globino rezkanja.

Zavklop elektricnega orodja nezno pritisnite tipko za zaklep
in odklep stikala za vklop/izklop (20), nato pritisnite stikalo
za vklop/izklop (19) in ga pridrzite.

Za zaklep elektricnega orodja vklopite elektricno orodje in
pritisnite tipko za zaklep in odklep stikala za vklop/

izklop (20). Najprej izpustite stikalo za vklop/izklop (19),
nato pa Se tipko za zaklep in odklep stikala za vklop/

izklop (20).

Zaizklop elektricnega orodja izpustite stikalo za vklop/
izklop (19), oz. ce je blokirano s tipko za zaklep (20), na
kratko pritisnite stikalo za vklop/izklop (19) in ga nato
izpustite.

Mehak les (bor)

Iverne plosce

Plastika

|
EFNNINMNWWRADD|IWOOO (MR

Aluminij

Sistem za ohranjanje nespremenjenega Stevila vrtljajev
Elektronika za ohranjanje Stevila vrtljajev skrbi za
nespremenjeno Stevilo vrtljajev v prostem teku in pri
obremenitvi ter zagotavlja enakomerno delovanje.

Pocasni zagon

Elektronsko reguliran mehek zagon omejuje Stevilo vrtljajev
pri vklopu in podaljSuje Zivljenjsko dobo motorja.

Nastavitev globine rezkanja (glejte sliko E)

Nastavitev globine rezkanja je dovoljena samo, e je

elektri¢no orodje izklopljeno.

Za grobo nastavitev globine rezkanja sledite naslednjim

korakom:

- Elektricno orodje z namescéenim rezkarjem postavite na
obdelovanec, ki ga zelite obdelati.

- Stopenjski prislon (8) nastavite na najnizjo stopnjo;
stopenjski prislon se pri tem zaskoci.
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- Odvijte krilni vijak na omejevalniku globine (9) tako, da
bo omejevalnik globine (14) prosto gibljiv.

- Vpenjalno rocico za zaklep globine rezkanja (12)
potisnite v smer vrtenja @ in namizni rezkalnik potisnite
pocasi navzdol, dokler se rezkar (18) ne dotika povrsine
obdelovanca. Ponovno izpustite vpenjalno rocico za
zaklep globine rezkanja (12), da nastavite izbrano
globino. Po potrebi potisnite vpenjalno rocico za zaklep
globine rezkanja (12) v smer vrtenja @, da jo dokon¢no
fiksirate.

- Omejevalnik globine (14) potisnite navzdol, dokler se ne
uleze na stopenjski prislon (8). Drsnik z indeksno
oznako (10) pomaknite na polozaj 0 na merilni lestvici za
globino rezkanja (13).

- Omejevalnik globine (14) postavite na Zeleno globino
rezkanja in privijte krilni vijak na omejevalniku
globine (9). Pazite na to, da drsnika z indeksno
oznako (10) ne prestavite.

- Vpenjalno rocico za zaklep globine rezkanja (12)
potisnite v smer vrtenja @ in namizni rezkalnik
premaknite povsem navzgor.

Pri vecjih globinah rezkanja opravite postopek v ve¢ korakih,

vsaki¢ z manj odrezovanja. S stopenjskim prislonom (8)

lahko rezkanje razdelite na vec stopenj. V ta namen nastavite

Zeleno globino rezkanja na najnizjo stopnjo stopenjskega

prislona in za prve obdelovalne postopke najprej izberite

vi$je stopnje.

Po preizkusnem rezkanju lahko z vrtenjem vrtljivega

gumba (16) natancno nastavite globino rezkanja na zeleno

vrednost; za povecanje globine rezkanja ga obrnite v desno,

zazmanj$anje globine rezkanja pa v levo. Merilna

lestvica (15) vam pri tem lahko sluzZi za orientacijo. En obrat

ustreza dolzini 1,5 mm, ena delna ¢rtica na zgornjem robu

merilne lestvice (15) pa ustreza spremembi dolzine za

0,1 mm. Najvecja dolzina prestavljanja znasa +16 mm.

Navodila za delo
» Rezkar zavarujte pred sunki in udarci.

Smer in postopek rezkanja (glejte sliko F)

» Rezkanje mora vedno potekati v nasprotni smeri vrtenja
rezkarja (18) (proti smeri delovanja). Pri rezkanju v
smeri vrtenja (istosmerno) vam lahko elektricno orodje
iztrgaiz rok.

Rezkanje s potopno enoto

Nastavite Zeleno globino rezkanja.

Elektri¢no orodje z montiranim rezkarjem postavite na

obdelovanec, ki ga boste rezkali, in vklopite elektri¢no

orodje.

Sprostitveno rocico za potopno funkcijo potisnite navzdol,

namizni rezkalnik za pocasi potisnite navzdol, dokler ne

doseZete nastavljene globine rezkanja. Ponovno izpustite
sprostitveno rocico , da fiksirate to globino.

Rezkajte z enakomernim pomikanjem orodja.

Po zaklju¢ku rezkanja pomaknite namizni rezkalnik nazaj v

najvisji polozaj.

Po kon¢anem rezkanju izklopite elektriéno orodije.
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Rezkanje s kopirno enoto

Nastavite Zeleno globino rezkanja.

Vklopite elektriéno orodje in ga potisnite na mesto, ki ga

Zelite obdelati.

Rezkajte z enakomernim pomikanjem orodja.

Izklopite elektri¢no orodje.

» Elektricnega orodja ne odlagajte, dokler se rezkar
popolnoma ne ustavi. Iztekajoce delovanje nastavkov
lahko povzroci poskodbe.

Rezkanje s pomoznim vodilom (glejte sliko G)

Za obdelavo vecjih obdelovancev, na primer pri rezkanju
utorov, lahko kot pomozno vodilo na obdelovanec pritrdite
desko ali letev in vecnamenski rezkalnik pomikate vzdolZ
pomoznega vodila. Ce uporabljate potopno enoto (38),
vecnamenski rezkalnik pomikajte vzdolZ ravne strani drsne
plosce ob pomoznem prislonu.

Robno ali oblikovno rezkanje

Pri rezkanju robov ali oblik brez vzporednega vodila mora biti
rezkar opremljen z vodilnim ¢epom ali kroglicnim lezajem.
Vklopljeno elektri¢no orodje s strani pomikajte na
obdelovanec, dokler vodilni ¢ep ali kroglicni lezaj rezkarja ne
naleZe na rob obdelovanca.

Elektri¢no orodje vodite vzdolZ roba obdelovanca. Pri tem
pazite, da bo orodje naleglo pod pravilnim kotom. Prevelik
pritisk lahko poskoduije rob orodja.

Rezkanje z vzporednim vodilom (glejte sliki HinI)
Vzporedno vodilo (28) z vodilnima drogovoma (30)
potisnite v osnovno plo$co (5) in ga privijte z vijaki (4)
ustrezno glede na potrebne mere.

S krilnima vijakoma (29) lahko vzporedno vodilo dodatno
nastavljate po dolzini.

Z vrtljivim gumbom (31) lahko po odvitju obeh krilnih
vijakov (29) natan¢no nastavite dolzino. Pri tem en obrat
ustreza premiku za 2,0 mm, ena delna ¢rtica na vrtljivem
gumbu (31) ustreza premiku za 0,1 mm. Pri tem pazite, da
je konica centrirnega trna (32) potisnjena v povrsino
obdelovanca.

S prislonsko letvijo (33) lahko spremenite dejansko
kontaktno povrsino vzporednega vodila.

Vklopljeno elektri¢no orodje enakomerno pomikajte vzdolz
obdelovanca, pri cemer od strani pritiskajte na vzporedno
vodilo.

Rezkanje z vodilnim kolescem (glejte sliko J)

Vodilno kolesce (42) namestite, kot je prikazano na sliki.
Vodilno kolesce potisnite na ukrivljeni rob plosce.

Rezkanje s kopirnim tulcem (glejte slike K-L)

S kopirnim tulcem (37) lahko na obdelovanec prenesete
obrise s predlog ali $ablon.

Izberite ustrezni kopirni tulec glede na debelino $ablone oz.
predloge. Da kopirni tulec sega ez, mora biti Sablona debela
najmanj 8 mm.

Ce Zelite uporabiti kopirni tulec (37), morate pred tem
vstaviti adapter SDS za kopirni tulec (34) v drsno

plosco (6).

Bosch Power Tools
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Adapter za kopirni tulec (34) od zgoraj namestite na drsno

plosco (6) in ga pritrdite z 2 pritrdilnima vijakoma (35).

Poskrbite, da je sprostitvena ro¢ica adapterja za kopirni

tulec (36) prosto premicna.

Sprostitveno rocico (36) pomaknite v smeri puscice, kopirni

tulec (37) pa od spodaj vstavite v adapter SDS za kopirni

tulec (34). Kodirni zobci se morajo pri tem jasno zaskociti v

izreze na kopirnem tulcu (37).

Preverite razdaljo med sredino rezkarja in robom kopirnega

tulca (glejte ,Centriranje osnovne plosce (glejte sliko N)*,

Stran 190).

» lzherite rezkar z manj$im premerom od notranjega
premera kopirnega tulca.

Postopek rezkanja

Opomba: upostevajte, da je rezkar (18) vedno daljsi od

osnovne plosce (5). Ne poskodujte Sablone ali obdelovanca.

Vklopljeno elektricno orodje s kopirnim tulcem (37)

pribliZajte Sabloni.

Ce uporabljate potopno enoto (38): sprostitveno roéico za

potopno funkcijo pritisnite navzdol in namizni rezkalnik

pocasi pomikajte navzdol, da dosezete nastavljeno globino

rezkanja. Ponovno izpustite sprostitveno rocico , da fiksirate

to globino.

Elektricno orodje z izstopajocim kopirnim tulcem (37) s

stranskim pritiskom pomikajte ob $abloni.

Centriranje osnovne plosce (glejte sliko N)

Po potrebi je treba kopirni tulec (37) in drsno plo$co (6)
poravnati, da je razdalja med sredino rezkarja in robom
kopirnega tulca povsod enaka.

Ce uporabljate potopno enoto (38): sprostitveno rogico za
potopno funkcijo pritisnite navzdol in namizni rezkalnik
pocasi pomikajte navzdol, da doseZete nastavljeno globino
rezkanja. Ponovno izpustite sprostitveno rocico , da fiksirate
to globino.

Pritrdilne vijake (39) odvijte za pribl. 2 obrata, da bo drsna
plosca (6) prosto premicna.

Centrirni trn (40) vstavite v vpenjalni sistem, kot je
prikazano na sliki. Krovno matico ro¢no privijte, da bo
centrirni trn prosto premicen.

Centrirni trn (40) in kopirni tulec (37) poravnajte z rahlim
pomikom drsne plosce (6).

Ponovno privijte pritrdilna vijaka (39).

Centrirni trn (40) odstranite iz vpenjalnega sistema.

Ce uporabljate potopno enoto (38): potishite sprostitveno
ro¢ico za potopno funkcijo in namizni rezkalnik pomaknite
nazaj v zgornji polozaj.

Rezkanje z odsesovalnim pokrovom (glejte slike 0-P)
Za obdelavo robov lahko poleg tega uporabite odsesovalni
pokrov (41).

Odsesovalni pokrov (41) z 2 vijakoma pritrdite na osnovno
plosco (5). Odsesovalni pokrov (41) lahko pritrdite v

3 razlitne poloZaje, kot je prikazano na sliki.

Za obdelavo gladkih ravnih povrsin znova odstranite
odsesovalni pokrov.

Uporabite adapter FSN-OFA (1 600 Z00 00G).

Vzdrzevanje In servisiranje

Vzdrzevanje in CisCenje

» Pred zacetkom kakrsnih koli del na elektricnem orodju
izvlecite omrezni vtic iz vticnice.

» Skrhite za cistoco elektricnega orodja in
prezracevalnih utorov, da lahko dobro in varno delate.

» V ekstremnih pogojih dela po moznosti vedno
uporabljajte sistem za odsesavanje. Prezracevalne
reze redno ocistite s copicem in orodje prikljucite
prek zascitnega tokovnega stikala (PRCD). Prevodni
prah, ki nastane pri obdelavi kovin, se lahko nabira v
notranjosti elektri¢nega orodja. Pri tem se lahko
poskoduje za$citna izolacija elektricnega orodja.

Ce morate zamenjati prikljuéni kabel, storite to pri servisu

Bosch ali pooblascenem servisu za elektri¢na orodja Bosch,

da ne pride do ogroZanja varnosti.

Servisna sluzba in svetovanje uporabnikom

Slovensko
Tel.: +00 803931

Ob vseh vprasanjih in narocilih rezervnih delov nujno
sporocite 10-mestno Stevilko na tipski ploscici izdelka.

Odlaganje
Elektri¢no orodje, pribor in embalazo je treba dostaviti v
okolju prijazno ponovno predelavo.

Elektri¢nih orodij ne odvrzite med
gospodinjske odpadke!

Zgolj za drzave Evropske unije:

Elektri¢no in elektronsko opremo, ki ni ve¢ uporabna, je
treba zbirati loceno in odstraniti na okolju prijazen nacin.
Uporabite za to dolocene sisteme za zbiranje odpadkov.
Zaradi nevarnih snovi, ki jih lahko vsebuje odpadni material,
lahko nepravilno ravnanje z odpadnim materialom Skoduje
okolju in zdravju.

Hrvatski

Sigurnosne napomene

Uobicajena sigurnosna upozorenja za elektricne
alate

N UPOZORENJE Procitajte sva sigurnosna

upozorenja, upute, ilustracije i
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specifikacije koje se isporucuju s ovim elektricnim
alatom. Nepostivanje dolje navedenih uputa moze
uzrokovati elektri¢ni udar, pozar i/ili ozbiljne ozljede.
Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.

Pojam ,elektricni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektri¢ne alata s prikljuckom na elektri¢nu mrezu (s
mreznim kabelom) i elektricne alate s napajanjem na
akumulatorsku bateriju (bez mreznog kabela).

Sigurnost na radnom mjestu

» Odrzavajte radno mjesto Cistim i dobro osvijetljenim.
Nered ili neosvijetlieno radno mjesto mogu uzrokovati
nezgode.

» Ne radite s elektricnim alatima u eksplozivnim
atmosferama, primjerice onima u kojima ima
zapaljivih tekucina, plinova ili prasine. Elektricni alati
proizvode iskre koje mogu zapaliti pradinu ili pare.

» Tijekom upotrebe elektricnog alata djecu i druge
osobe drzite podalje od mjesta rada. Svako odvracanje
pozornosti moze uzrokovati gubitak kontrole nad
uredajem.

Elektri¢na sigurnost

» Prikljucni utikac elektri¢nog alata mora odgovarati
uticnici. Sve su preinake utikaca zabranjene.
Nemojte upotrebljavati adapterske utikace zajedno sa
zastitno uzemljenim elektri¢nim alatima. Utika¢ na
kojem nisu vrdene preinake i odgovarajuca uti¢nica
smanjuju opasnost od strujnog udara.

» lIzbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povrsinama kao
Sto su cijevi, radijatori, Stednjaci i hladnjaci. Opasnost
od elektricnog udara je veca ako je vase tijelo uzemljeno.

» Elektricne alate drzite dalje od kise ili vlage.
Prodiranje vode u elektricni alat povecava opasnost od
strujnog udara.

» Ne zloupotrebljavajte prikljucni kabel. Nikada
nemojte upotrebljavati prikljucni kabel za nosenje,
vjesanje elektricnog alata ili za izvlacenje utikaca iz
mrezne uticnice. Prikljucni kabel drzite dalje od
izvora topline, ulja, ostrih rubova ili pomicnih dijelova
uredaja. Ostecen ili zapleten prikljucni kabel poveéava
opasnost od strujnog udara.

» Ako s elektricnim alatom radite na otvorenom,
upotrebljavajte iskljucivo produzni kabel prikladan za
upotrebu na otvorenom. Upotreba produznog kabela
prikladnog za rad na otvorenom smanjuje opasnost od
strujnog udara.

» Ako ne mozete izhjeci upotrebu elektricnog alata u
vlaznoj okolini, upotrijebite diferencijalnu strujnu
zastitnu sklopku. Primjenom diferencijalne strujne
zastitne sklopke izbjegava se opasnost od strujnog udara.

Sigurnost ljudi

» Budite pazljivi, pazite Sto Cinite i postupajte oprezno
dok radite s elektricnim alatom. Nemojte
upotrebljavati alat ako ste umorni ili pod utjecajem
droga, alkohola ili lijekova. Trenutak nepaznje kod

>
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upotrebe elektricnog alata moZe uzrokovati ozbiljne
ozljede.

Nosite osobnu zastitnu opremu. Uvijek nosite zastitne
naocale. Nosenje osobne zastitne opreme, kao §to je
maska za prasinu, zastitna obuca s protukliznim
potplatom, zastitna kaciga ili Stitnik za sluh, ovisno od
vrste i primjene elektricnog alata, smanjuje opasnost od
ozljeda.

Sprijecite svako nehotic¢no ukljucivanje uredaja. Prije
nego Sto cete utaknuti utikac u uticnicu i/ili staviti
komplet baterija, provjerite je li elektricni alat
iskljucen. Ako kod noSenja elektri¢nog alata imate prst
na prekidacu ili se uklju¢en uredaj prikljuci na elektri¢no
napajanje, to moze dovesti do nezgoda.

Prije ukljucivanja elektricnog alata uklonite alate za
podesavanje ili kljuc. Alatiliklju¢ koji se nalazi u
rotiraju¢em dijelu uredaja moze dovesti do nezgoda.
Izbjegavajte neuobicajene polozaje tijela. Zauzmite
siguran i stabilan polozaj tijela i u svakom trenutku
odrzavajte ravnotezu. Na taj nacin moZzete elektricni alat
bolje kontrolirati u neocekivanim situacijama.

Nosite prikladnu odjecu. Ne nosite Siroku odjecu ni
nakit. Kosu i odjecu drzite dalje od pomicnih dijelova.
Siroku odje¢u, dugu kosu ili nakit mogu zahvatiti pomiéni
dijelovi.

Ako uredaji imaju prikljucak za usisavace za prasinu,
provjerite jesu li isti prikljuceni i mogu li se ispravno
upotrebljavati. Upotreba sustava za usisavanje moze
smanjiti moguénost nastanka opasnih situacija koje
uzrokuje prasina.

Nemojte postati previse bezbrizni i zanemariti
sigurnosne upute zato $to alat cesto upotrebljavate i
smatrate da ste ga dobro upoznali. Samo jedan
trenutak nepaznje dovoljan je za nastanak ozbiljnih
ozljeda.

Upotreba i odrzavanje elektricnog alata

>

>

Ne preopterecujte uredaj. Za svaki posao
upotrebljavajte prikladan i za to predviden elektricni
alat. S odgovarajucim elektri¢nim alatom posao cete
obaviti lakse, brze i sigurnije.

neispravan. Elektricni alat koji se vise ne moze
ukljucivati i isklju¢ivati opasan je i mora se popraviti.
Alat prije podesavanja, izmjene pribora i odlaganja
iskljuéite iz izvora napajanja i/ili izvadite komplet
baterije, ako se vadi iz uredaja. Ovim mjerama opreza
izbjeci ¢e se nehoticno uklju¢ivanje elektri¢nog alata.
Elektricni alat koji ne upotrebljavate spremite izvan
dosega djece. Rukovanje alatom zabranjeno je
osobama koje nisu s njim upoznate ili koje nisu
procitale ove upute. Elektricni alati su opasniako s
njima rade neiskusne osobe.

Redovno odrzavajte elektri¢ne alate i pribor.
Kontrolirajte rade li besprijekorno pomicni dijelovi
uredaja, jesu li zaglavljeni, polomljeni ili oSteceni tako
da to ugrozava daljnju upotrebu i rad elektricnog
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alata. Prije upotrebe ostecene dijelove treba
popraviti. LoSe odrzavani elektricni alati uzrok su mnogih
nezgoda.

» Rezne alate odrzavajte ostrim i ¢istim. PaZljivo
odrzavani rezni alati s o$trim ostricama manje ce se
zaglavljivati i lak$e se s njima radi.

» Elektricni alat, pribor, radne alate, itd. upotrebljavajte
prema ovim uputama i na nacin kako je to propisano za
odredenu vrstu uredaja. Pritom uzmite u obzir radne
uvjete i radove koje treba izvrsiti. Upotreba
elektri¢nog alata za poslove izvan njegove predvidene
upotrebe moZze dovesti do opasnih situacija.

» Rucke i zahvatne povrsine odrzavajte suhima, cistima
i pazite da na njih ne dospiju ulje ili mast. Skliske rucke
i zahvatne povrsine onemogucuju sigurno rukovanje i alat
se tesko kontrolira u neocekivanim situacijama.

Servisiranje

» Popravak elektricnog alata prepustite kvalificiranom
osoblju ovlastenog servisa i iskljucivo s originalnim
rezervnim dijelovima. Tako Ce biti zajam¢en siguran rad
s uredajem.

Sigurnosne napomene za vertikalne glodalice i
glodalice rubova

» Elektricni alat drzite iskljucivo za izolirane prihvatne
povrsine jer bi reza¢ mogao zahvatiti vlastiti kabel. U
slucaju doticaja sa zicama pod naponom i metalni ¢e
dijelovi elektri¢cnog alata biti pod naponom, $to moze
dovesti do elektricnog udara rukovatelja.

» Klijestima ili na drugaciji pametan nacin ucvrstite i
podloZite izradak na stabilnoj platformi. Ako izradak
drzite rukom ili uz tijelo, bit ¢e nestabilan i postoji
mogucnost gubitka kontrole.

» Dopusteni broj okretaja glodala mora biti barem toliko
visok kao maksimalni broj okretaja naveden na
elektri¢nom alatu. Glodala, koja se vrte brze nego sto je
dopusteno, mogla bi se polomiti i razletjeti.

» Glodalo ili drugi pribor moraju tocno odgovarati
prihvatu (steznim klijestima) vaseg elektri¢nog alata.
Radni alati, koji toéno ne odgovaraju prihvatu elektri¢nog
alata, okrecu se nejednoli¢no, vrlo jako vibriraju i mogu
dovesti do gubitka kontrole nad elektri¢nim alatom.

» Elektricni alat priblizavajte izratku samo u ukljuéenom
stanju. Inace postoji opasnost od povratnog udarca ako
bi se radni alat zaglavio u izratku.

» Svojim rukama se ne priblizavajte podrucju glodanja i
glodalu. Dodatnu rucku drzite drugom rukom. Ako
objema rukama drzite glodalicu, tada vas nece ozlijediti
glodalo.

» Nikada ne glodajte preko metalnih predmeta, ¢avala
ili vijaka. Glodalo bi se moglo ostetiti i moZe doci do
povecanih vibracija.

» Koristite prikladne detektore kako biste pronasli
skrivene opskrbne vodove ili zatrazite pomoc¢ lokalnog
distributera. Kontakt s elektricnim vodovima moze
dovesti do pozara i elektricnog udara. Osteéenje plinske

cijevi moZe dovesti do eksplozije. Probijanje vodovodne
cijevi uzrokuje materijalne Stete ili moze prouzrociti
elektri¢ni udar.

» Ne koristite tupa ili oStecena glodala. Tupa ili oStecena
glodala uzrokuju povecano trenje, mogu se uklijestiti i
dovode do neravnoteZe.

» Prije odlaganja elektricnog alata pricekajte da se
zaustavi. Radni alat se moze zaglaviti §to moze dovesti do
gubitka kontrole nad elektri¢nim alatom.

» Elektricni alat ¢vrsto drzite s obje ruke i zauzmite
siguran i stabilan polozaj tijela. S elektri¢nim alatom
Cete sigurnije raditi ako ga budete drZali s obje ruke.

Opis proizvoda i radova

Treba procitati sve sigurnosne napomene i
upute. Propusti do kojih moZe doci uslijed
nepridrzavanja sigurnosnih napomena i uputa
mogu uzrokovati elektricni udar, pozar i/ili
teske ozljede.

PridrZavajte se slika na poCetku uputa za uporabu.

Namjenska uporaba

Elektri¢ni alat je namijenjen za glodanje utora, rubova,
profila i ovalnih otvora, kao i za kopirno glodanje, u drvu,
plastici i lakim gradevnim materijalima na ¢vrstoj podlozi.

Kod smanjenog broja okretaja i s odgovaraju¢im glodalima
moZete obradivati i neZeljezne metale.

Prikazani dijelovi alata

Numeriranje prikazanih dijelova odnosi se na prikaz
elektri¢nog alata na stranici sa slikama.

(1) Ruckadesna (izolirana povrsina zahvata)

(2) Tipka za blokadu vretena

(3) Zastita od strugotine

(4) Krilnivijak za vodilice paralelnog granicnika (2x)

(5) Osnovna ploca

(6) Kliznaploca

(7) Prihvat vodilice paralelnog granicnika

(8) Stupnjeviti granicnik

(9) Krilnivijak za namjestanje grani¢nika dubine

(10) Kliza¢ s oznakom indeksa

(11) Rucka lijeva (izolirana povrsina zahvata)

(12) Zatezna poluga za uglavljivanje dubine glodanja

(13) Skalaza namjestanje dubine glodanja

(14) Granicnik dubine

(15) Skala za fino namjestanje dubine glodanja

(16) Okretni gumb za fino namjestanje dubine glodanja
(jedinica za uranjanje)

(17) Kotaci¢ za predbiranje broja okretaja

(18) Glodalo®

(19) Prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje
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(20) Tipka za blokadu i deblokadu prekidaca za
uklju¢ivanje/iskljucivanje

(21) Vilicastiklju¢ (17 mm, 24 mm)

(22) Zavr$na matica sa steznim klijestima

(23) Usisni adapter (jedinica za uranjanje)

(24) Vijak s nazubljenom glavom za usisni adapter (2x)

(25) Usisno crijevo (@ 35 mm)?

(26) Usisni adapter (jedinica za kopiranje)”

(27) Meduprsten za usisni adapter®

(28) Paralelni granicnik

(29) Krilni vijak za grubo namjestanje paralelnog
granicnika

(30) Vodilica paralelnog granicnika

(31) Okretni gumb za fino namjestanje paralelnog
granicnika

(32) Zatik za centriranje

(33) Podesiva granicna vodilica paralelnog grani¢nika

(34) SDS-adapter kopirne ¢ahure

(35) Vijak za pricvrscivanje adaptera kopirne ¢ahure (2x)

(36) Poluga za deblokiranje adaptera kopirne ¢ahure

(37) Kopirna ¢ahura

(38) Jedinica za uranjanje

(39) Vijak za pricvrscivanje klizne ploce

(40) Trnzacentriranje®

(41) Usisni poklopac za obradu rubova

(42) Vodei kotagi¢”

a) Ovaj pribor ne spada u standardni opseg isporuke.

Tehnicki podaci

Vertikalna glodalica GOF 20-12

Katalo$ki broj 3601F272..

Nazivna primljena snaga W 2000

Broj okretaja u praznom min* 10000-25000

hodu

Predbiranje broja okretaja °

Konstantna elektronika

Prikljucak za usisavanje °

prasine

Kompatibilna stezna klijesta mm 8-12
in Y-

Hod kosare glodalice mm 80

Tezina” kg 6,3

Klasa zastite N

A) Bez mreznog prikljuénog voda

Podaci vrijede za nazivni napon [U] od 230 V. U slucaju odstupanja
napona i u izvedbama specifi¢nim za doti¢nu zemlju, ovi podaci mogu
varirati.

Vrijednosti se mogu razlikovati ovisno o proizvodu i ovise o uvjetima
primjene i okoline. Dodatne informacije na
www.bosch-professional.com/wac.
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Informacije o buci i vibracijama

Emisijske vrijednosti buke utvrdene

sukladno EN 62841-2-17.

Razina buke elektricnog alata prema ocjeni A iznosi obi¢no:
razina zvucnog tlaka 97 dB(A); razina zvucne

snage 105 dB(A). Nesigurnost K = 3 dB.

Nosite zastitu za usi!

Ukupne vrijednosti vibracija a, (vektorski zbroj tri pravca) i
nesigurnost K utvrdene u skladu s normom EN 62841-2-17:
a, = 4,0m/s’, K = 1,5 m/s”.

Razina titranja koja je navedena u ovim uputama i emisijska
vrijednost buke izmjerene su sukladno normiranom
postupku mjerenja te se mogu koristiti za medusobnu
usporedbu elektri¢nih alata. Primjerene su i za privremenu
procjenu emisije titranja i buke.

Navedena razina titranja i emisijska vrijednost buke
predstavljaju glavne primjene elektri¢nog alata. Ako se
ustvari elektricni alat koristi za druge primjene s radnim
alatima koji odstupaju od navedenih ili se nedovoljno
odrzavaju, razina titranja i emisijska vrijednost buke mogu
odstupati. Na taj se naCin moZe osjetno povecati emisija
titranja i buke tijekom ¢itavog vremenskog perioda rada.
Zatocnu procjenu emisija titranja i buke trebaju se uzetiu
obzirivremena, tijekom kojih je alat bio iskljucen ili je radio,
ali se zapravo nije koristio. Na taj se na¢in moze osjetno
smanjiti emisija titranja i buke tijekom citavog vremenskog
perioda rada.

Odredite dodatne sigurnosne mjere za zastitu korisnika prije
djelovanja titranja kao npr.: odrZavanje elektri¢nog alata i
nastavaka, odrzavanje toplih ruku, organizacija tokova rada.

Montaza

» Prije svih radova na elektricnom alatu izvucite mrezni
utikac iz uticnice.

Umetanje glodala (vidjeti sliku A)

» Kod ugradnje i zamjene glodala preporucuje se
nosenje zastitnih rukavica.

Ovisno o svrsi primjene, glodala se mogu dobiti u razlicitim

izvedbama i kvalitetama.

Glodala od brzoreznog celika (HSS) prikladna su za obradu

mekih materijala, kao $to je meko drvo i plastika.

Glodala s ostricama od tvrdog metala (HM) specijalno su

prikladna za tvrde i abrazivne materijale, kao $to je tvrdo

drvo i aluminij.

Originalna glodala iz opseznog Bosch programa pribora

mozZete dobiti kod svojeg trgovca.

Umetnite samo besprijekorna i Cista glodala.

Po mogucnosti upotrebljavajte glodalo promjera

prihvata 12 mm.

Mozete zamijeniti glodalo kada je umetnut motor glodalice u

jedinicu za uranjanje/jedinicu za kopiranje. Ipak

preporu¢ujemo zamjenu alata s demontiranim motorom

glodalice.
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- lzvadite motor glodalice iz jedinice za uranjanje/jedinice
za kopiranje.

- Pritisnite tipku za blokadu vretena (2) (@) i drzite je
pritisnutu. Eventualno malo rukom okrecite vreteno dok
se blokada ne uglavi.

Pritisnite tipku za blokadu vretena (2) samo u stanju
mirovanja.

- Alternativno moZete blokirati vreteno i dodatnim
vilicastim klju¢em.

- Otpustite zavr$nu maticu (22) vilicastim kljucem (21)
(otvor kljuc¢a 17 mm i 24 mm) okretanjem u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu (@®).

- Uvucite glodalo u stezna klijesta. Drska glodala mora biti
najmanje 20 mm uvucena u steznim klijestima.

- Pritegnite zavr$nu maticu (22) vilicastim kljucem (21)
(otvor klju¢a 17 mm i 24 mm) okretanjem u smjeru
kazaljke na satu. Otpustite tipku za blokadu vretena (2) ili
skinite dodatni vilicasti kljuc.

» Ne ugradujte glodala promjera veceg od 50 mm bez
montirane kopirne ¢ahure. Ova glodala ne odgovaraju
osnovnoj ploci.

» Ni u kojem slucaju ne stezite stezna klijeSta zavrSnom
maticom dok nije montirano glodalo. U suprotnom se
stezna klijeSta mogu oStetiti.

Usisavanje prasine/strugotina

Prasina od materijala kao $to su premazi sa sadrzajem olova,

neke vrste drva, mineralnih materijala i metala, moze biti

Stetna za zdravlje. Dodirivanje ili udisanje prasine moze

uzrokovati alergijske reakcije i/ili bolesti di$nih puteva

korisnika elektricnog alata ili osoba koje se nalaze u blizini.

Odredena vrsta prasine, kao $to je npr. prasina od

hrastovine ili bukve, smatra se kancerogenom, posebno u

kombinaciji s dodatnim tvarima za obradu drva (kromat,

zastitna sredstva za drvo). Materijal, koji sadrzi azbest, smiju

obradivati samo stru¢ne osobe.

- Po mogucnosti koristite uredaj za usisavanje prasine
prikladan za materijal.

- Pobrinite se za dobro prozra¢ivanje radnoga mjesta.

- Preporucuje se nosenje zastitne maske s klasom filtra P2.

Postujte vazede propise u va$oj zemlji za materijale koje cete

obradivati.

» lIzbjegavajte nakupljanje prasine na radnom mjestu.
Prasina se moze lako zapaliti.

MontazZa usisnog adaptera na jedinicu za uranjanje
(vidjeti sliku B)

Usisni adapter (23) mozete montirati s prikljuckom crijeva
prema naprijed ili natrag.

Kada je umetnut adapter kopirne ¢ahura (34), eventualno ga
trebate montirati okrenutog za 180° kako usisni

adapter (23) ne bi dodirivao polugu za deblokiranje (36).
PriCvrstite usisni adapter (23) sa 2 vijka s nazubljenom
glavom (24) na osnovnu plocu (5).

Za osiguranje optimalnog usisavanja treba redovito Cistiti
usisni adapter (23).

Montaza usisnog adaptera (pribor) na jedinicu za
kopiranje (vidjeti sliku C)

Usisni adapter (26) mozZete montirati s prikljuckom crijeva
prema naprijed ili natrag.

Kada je umetnut adapter kopirne ¢ahure (34), pricvrstite
usisni adapter (26) sa 2 vijka s nazubljenom glavom (24) na
osnovnu plocu (5). Pri uporabi bez adaptera kopirne
cahure (34) najprije montirajte meduprsten (27) na usisni
adapter (26) kako je prikazano naslici.

Prikljuivanje uredaja za usisavanje prasine

Nataknite usisno crijevo (@ 35 mm) (25) (pribor) na
montirani usisni adapter. Spojite usisno crijevo (25) s
usisavacem (pribor).

Elektri¢ni alat moZe se izravno prikljuciti u uticnicu Bosch
univerzalnog usisavaca s uredajem za daljinsko pokretanje.
On se automatski pokrece pri ukljucivanju elektri¢nog alata.

Usisava¢ mora biti prikladan za obradivani materijal.

Kod usisavanja suhe prasine ili prasine koja je posebno
opasna za zdravlje i kancerogena, treba koristiti specijalni
usisavac.

Montaza zastite od strugotine (vidjeti sliku D)

Umetnite zastitu od strugotine (3) s prednje strane u
vodilicu tako da se uglavi. Za skidanje zastitu od strugotine
uhvatite bo¢no i povucite je prema naprijed.

Rad

» Pridrzavajte se mreznog napona! Napon izvora struje
mora se podudarati s podacima na tipskoj plocici
elektri¢nog alata.

Pustanje urad

Prethodno biranje broja okretaja
Kotaci¢em za predbiranje broja okretaja (17) mozete i
tijekom rada prethodno odabrati potreban broj okretaja.

1-2 mali broj okretaja
3-4 srednji broj okretaja
5-6 veliki broj okretaja

Vrijednosti prikazane u tablici su priblizne. Potreban broj
okretaja ovisi 0 materijalu i radnim uvjetima te se moze
odrediti prakti¢nim pokusom.

Materijal Promjer glodala Polozaj kotacica
[mm]
Tvrdo drvo (bukva) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Meko drvo (bor) 4-10 5-6
12-20 3-6
22-40 1-3
Iverice 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
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Materijal Promjer glodala PolozZaj kotacica
[mm]

Plastika 4-15 2-3

16-40 1-2

Aluminij 4-15 1-2

16-40 1

Nakon duljeg rada s manjim brojem okretaja, elektri¢ni alat
trebate ostaviti da u svrhu hladenja radi cca. 3 minute pri
maks. broju okretaja u praznom hodu.
Ukljucivanje/iskljucivanje

Prije uklju¢ivanja namjestite dubinu glodanja.

Za ukljucivanje elektri¢cnog alata lagano pritisnite tipku za
blokadu i deblokadu prekidaca za ukljucivanje/
iskljucivanje (20), zatim pritisnite prekidac za ukljucivanje/
iskljucivanje (19) i drzite ga pritisnutog.

Zafiksiranje elektricnog alata ukljucite elektri¢ni alat i
pritisnite tipku za blokadu i deblokadu prekidaca za
ukljucivanje/isklju¢ivanje (20). Najprije otpustite prekidac
za ukljucivanje/iskljucivanje (19) i zatim tipku za blokadu i
deblokadu prekidaca za uklju¢ivanje/iskljucivanje (20).
Zaiskljucivanje elektri¢nog alata otpustite prekidac za
ukljucivanje/iskljucivanje (19) odn. ako je blokiran tipkom za
blokadu (20), pritisnite kratko prekidac za ukljucivanje/
iskljucivanje (19) i zatim ga otpustite.

Konstantna elektronika

Konstantna elektronika odrZava broj okretaja u praznom

hodu i pri opterecenju gotovo konstantnim i time jam¢i
jednoli¢ni radni ucinak.
Meko pokretanje

Elektronicko meko pokretanje ogranicava zakretni moment
kod ukljucivanja i time produljuje vijek trajanja motora.

Namjestanje dubine glodanja (vidjeti sliku E)

Namjestanje dubine glodanja smije se vrsiti samo kada je
elektricni alat iskljucen.

Za grubo namjestanje dubine glodanja postupite na sljededi

nacin:

- Stavite elektri¢ni alat s montiranim glodalom na
obradivani izradak.

- Namjestite stupnjeviti grani¢nik (8) na najnizi stupanj;
stupnjeviti grani¢nik ce se osjetno uglaviti.

- Otpustite krilni vijak na grani¢niku dubine (9) tako da se
granicnik dubine (14) moze slobodno pomicati.

- Pritisnite zateznu polugu za uglavljivanje dubine
glodanja (12) u smjeru vrtnje @ i vertikalnu glodalicu
vodite polako prema dolje sve dok glodalo (18) ne
dodirne povrsinu izratka. Ponovno otpustite zateznu
polugu za uglavljivanje dubine glodanja (12) kako biste
fiksirali dubinu zarezivanja. Po potrebi pritisnite zateznu
polugu za uglavljivanje dubine glodanja (12) u smjeru
vrtnje @ kako biste je kona¢no fiksirali.

- Pritisnite granicnik dubine (14) prema dolje tako da
dosjeda na stupnjeviti grani¢nik (8). Kliza¢ s oznakom
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indeksa (10) stavite u poloZaj 0 na skali za namjestanje
dubine glodanja (13).

- Namjestite granicnik dubine (14) na Zeljenu dubinu
glodanja i pritegnite krilni vijak na grani¢niku dubine (9).
Pazite da se kliza¢ s oznakom indeksa (10) vise ne moze
pomicati.

- Pritisnite zateznu polugu za uglavljivanje dubine
glodanja (12) u smjeru vrtnje @ i vertikalnu glodalicu
vodite u najvisi polozaj.

Kod vedih dubina glodanja trebate provesti viSe operacija

obrade s manjim skidanjem strugotine. Pomocu stupnjevitog

granicnika (8) mozete podijeliti glodanje na vise stupnjeva.

U tu svrhu namjestite Zeljenu dubinu glodanja s najnizim

stupnjem stupnjevitog grani¢nika i za prvu operaciju obrade

odaberite najprije visi stupanj.

Nakon probnog glodanja moZete okretanjem okretnog

gumba (16) dubinu glodanja namjestiti to¢no na zeljenu

mjeru; okretanjem u smjeru kazaljke na satu povecava se
dubina glodanja, a okretanjem u smjeru suprotnom od

kazaljke na satu smanjuje se dubina glodanja. Skala (15)

sluzi za orijentaciju. Jedan okretaj odgovara hodu reguliranja

od 1,5 mm, ajedna podjela na gornjem rubu skale (15)

odgovara promjeni hoda reguliranja za 0,1 mm. Maksimalni

hod reguliranja iznosi +16 mm.

Upute zarad
» Zastitite glodalo od udaraca.

Smijer glodanja i glodanje (vidjeti sliku F)

» Proces glodanja mora se uvijek odvijati u smjeru
suprotnom od rotacije glodala (18) (protusmjerno).
Kod glodanja u smjeru rotacije glodala (istosmjerno),
elektri¢ni alat bi vam se mogao istrgnuti iz ruke.

Glodanje s jedinicom za uranjanje

Namjestite Zeljenu dubinu glodanja.

Stavite elektri¢ni alat s montiranim glodalom na obradivani

izradak i ukljucite elektricni alat.

Pritisnite polugu za deblokiranje funkcije uranjanja prema

dolje i vertikalnu glodalicu vodite polako prema dolje sve dok

se ne dosegne namjestena dubina glodanja. Ponovno
otpustite polugu za deblokiranje kako biste fiksirali dubinu
zarezivanja.

Glodanje izvodite uz jednoli¢ni pomak.

Nakon zavr$enog postupka glodanja vodite vertikalnu

glodalicu natrag u najvisi polozaj.

Nakon glodanja iskljucite elektricni alat.

Glodanje s jedinicom za kopiranje

Namjestite Zeljenu dubinu glodanja.

Ukljucite elektricni alat i dovedite ga do mjesta obrade.

Glodanje izvodite uz jednoli¢ni pomak.

Iskljucite elektricni alat.

» Elektricni alat ne odlazite prije nego Sto se glodalo
potpuno zaustavi. Radni alati, koji se vrte pod inercijom,
mogu uzrokovati ozljede.
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Glodanje s pomoc¢nim grani¢nikom (vidjeti sliku G)

Za obradu velikih izradaka, npr. kod glodanja utora, moZete
naizradak pricvrstiti dasku ili letvu kao pomocni granicnik i
visenamjensku glodalicu voditi uzduz pomocnog granicnika.
Pri uporabi jedinice za uranjanje (38) vodite visSenamjensku
glodalicu uzduz spljostene strane klizne ploce na pomoénom
granicniku.

Rubno ili profilno glodanje

Kod rubnog ili profilnog glodanja bez granicnika paralelnosti
glodalo mora biti opremljeno vodecim rukavcem ili kugli¢nim
lezajem.

Ukljucen elektricni alat pribliZavajte sa strane izratku sve dok
vodedi rukavac ili kuglicni lezaj glodala ne nalegne na
obradivani rub izratka.

Elektri¢ni alat vodite uzduz ruba izratka. Kod toga pazite na
nalijeganje to¢no pod kutom. Prejaki pritisak moZe oStetiti
rub izratka.

Glodanje s paralelnim grani¢nikom (vidjeti slike I i H)
Umetnite paralelni grani¢nik (28) s vodilicama (30) u
osnovnu plocu (5) te ga vijcima (4) odgovarajuce pritegnite
na potrebnu mjeru.

Krilnim vijcima (29) mozete paralelni grani¢nik dodatno
namjestiti po duljini.

Okretnim gumbom (31) mozete fino namjestiti duzinu nakon
otpustanja oba krilna vijka (29). Pritom jedan okretaj
odgovara hodu reguliranja od 2,0 mm, a jedna podijela na
okretnom gumbu (31) odgovara promjeni hoda reguliranja
za 0,1 mm. Pritom pazite da vrh zatika za centriranje (32)
zahvati povrsinu izratka.

Grani¢nom vodilicom (33) moZete promijeniti povrsinu
nalijeganja paralelnog granicnika.

Ukljuceni elektricni alat s jednoli¢nim pomakom i bo¢nim
pritiskom na paralelni grani¢nik vodite uzduz ruba izratka.

Glodanje s vode¢im kotaci¢em (vidjeti sliku J)
Montirajte vodedi kotaci¢ (42) kako je prikazano naslici.
Stavite vodedi kotacic¢ na zakrivljeni rub ploce.

Glodanje s kopirnom ¢ahurom (vidjeti slike K-L)
Pomocu kopirne ¢ahure (37) mozete prenijeti konture
predloZaka odn. $ablona na izratke.

Ovisno o debljini $ablone odn. predloska odaberite
prikladnu kopirnu ¢ahuru. Zbog vece visine kopirne ¢ahure
$ablona mora imati minimalnu debljinu od 8 mm.

Za uporabu kopirne ¢ahure (37) najprije trebate umetnuti
SDS-adapter kopirne ¢ahure (34) u kliznu plocu (6).
Stavite adapter kopirne cahure (34) odozgo na kliznu
plocu (6) i pricvrstite ga pomocu 2 vijka za

pri¢vrs¢ivanje (35). Pazite da se poluga za deblokiranje
adaptera kopirne ¢ahure (36) moze slobodno pomicati.
Pomaknite polugu za deblokiranje (36) u smjeru strelice i
umetnite kopirnu ¢ahuru (37) odozdo u SDS-adapter
kopirne cahure (34). Kodirni izdanci moraju se pritom
osjetno uglaviti u udubljenja kopirne ¢ahure (37).

Provjerite razmak od sredine glodala i ruba kopirne ¢ahure

(vidi ,Centriranje osnovne ploce (vidjeti sliku N)*,

Stranica 196).

» Odaberite promjer glodala manji od unutarnjeg
promjera kopirne ¢ahure.

Glodanje

Napomena: Uzmite u obzir da glodalo (18) uvijek strsi iz

temeljne ploce (5). Nemojte ostetiti Sablonu ili izradak.

Ukljuceni elektricni alat s kopirnom ¢ahurom (37) priblizite

Sabloni.

Pri uporabi jedinice za uranjanje (38): Pritisnite polugu za

deblokiranje funkcije uranjanja prema dolje i vertikalnu

glodalicu vodite polako prema dolje sve dok se ne dosegne

namjestena dubina glodanja. Ponovno otpustite polugu za

deblokiranje kako biste fiksirali dubinu zarezivanja.

Elektri¢ni alat s isturenom kopirnom ¢ahurom (37) vodite s

bo¢nim pritiskom uzduZ $ablone.

Centriranje osnovne ploce (vidjeti sliku N)

Kako bi razmak izmedu sredine glodala i ruba kopirne ¢ahure
posvuda bio isti, moZete centrirati kopirnu ¢ahuru (37) i
kliznu plocu (6) jednu prema drugoj ako je potrebno.

Pri uporabi jedinice za uranjanje (38): Pritisnite polugu za
deblokiranje funkcije uranjanja prema dolje i vertikalnu
glodalicu vodite polako prema dolje sve dok se ne dosegne
namjeStena dubina glodanja. Ponovno otpustite polugu za
deblokiranje kako biste fiksirali dubinu zarezivanja.
Otpustite vijke za pricvrséivanje (39) za oko 2 okretaja tako
da se klizna ploca (6) moze slobodno pomicati.

Umetnite trn za centriranje (40) u prihvat alata kako je
prikazano na slici. Rukom pritegnite zavr$nu maticu tako da
se trn za centriranje moZe slobodno pomicati.

Centrirajte trn za centriranje (40) i kopirnu ¢ahuru (37)
jedno prema drugom laganim pomicanjem klizne ploce (6).
Ponovno stegnite vijke za pricvrscivanje (39).

Izvadite trn za centriranje (40) iz prihvata alata.

Pri uporabi jedinice za uranjanje (38): Pritisnite polugu za
deblokiranje funkcije uranjanja i vodite vertikalnu glodalicu
u najgornji poloZaj.

Glodanje s usisnim poklopcem (vidjeti slike 0-P)

Za obradu rubova moZete dodatno koristiti usisni

poklopac (41).

Pricvrstite usisni poklopac (41) sa 2 vijka na osnovnu
plocu (5). Usisni poklopac (41) moze se priCvrstiti u 3
razliCita polozaja kako je prikazano naslici.

Za obradu glatkih ravnih povrsina ponovno skinite usisni
poklopac.

Upotrebljavajte FSN-OFA adapter (1 600 Z00 00G).

Odrzavanje i servisiranje

Odrzavanje i CiScenje

» Prije svih radova na elektricnom alatu izvucite mrezni
utikac iz uticnice.
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» Odrzavajte elektricni alat i ventilacijske proreze
Cistima kako biste radili dobro i sigurno.

» Kod ekstremnih uvjeta po mogucnosti uvijek koristite
stacionarni uredaj za usisavanje. Cesto kistom oéistite
otvore za hladenje i predspojite zastitnu strujnu
sklopku (PRCD). Kod obrade metala vodljiva prasina se
moze nakupiti unutar elektricnog alata. To moze
negativno utjecati na zastitnu izolaciju elektricnog alata.

Ako je potrebna zamjena prikljutnog kabela, tada je treba

provesti u Bosch servisu ili u ovlastenom servisu za Bosch

elektricne alate kako bi se izbjeglo ugrozavanje sigurnosti.

Servisna sluzba i savjeti o uporabi

Hrvatski
Tel.: +38512 958 051
L= Nasi servisni adrese i poveznice za uslugu
F popravka i narudzbu rezervnih dijelova mozete
] pronaci na:

=% www.bosch-pt.com/serviceaddresses
U slucaju upita ili narucivanja rezervnih dijelova, molimo vas
obavezno navedite 10-znamenkasti kataloski broj s tipske
plocice proizvoda.

Zbrinjavanje
Elektricne alate, pribor i ambalazu treba dovesti na ekoloski
prihvatljivo recikliranje.

Elektricne alate ne bacajte u kuéni otpad!

Samo za zemlje EU:

Elektri¢ni i elektronski uredaji koji vise nisu uporabivi,
moraju se odvojene sakupljati i zbrinuti na ekolosko
prihvatljiv nacin. Koristite predvidene sustave prikupljanja
otpada. Nepravilno zbrinjavanje moze biti Stetno za okolis i
zdravlje zbog opasnih tvari koje moze sadrzavati.

Eesti

Ohutusnouded

Uldised ohutusnéuded elektriliste tooriistade

kasutamisel

Y HOIATUS Lugege labi koik tooriistaga kaasas
olevad ohutusnouded ja juhised

ning tutvuge koigi jooniste ja spetsifikatsioonidega.

Ohutusnouete ja juhiste eiramise tagajarjeks voib olla

elektrilook, tulekahju ja/voi rasked vigastused.

Hoidke koik ohutusnéuded ja juhised edasiseks

kasutamiseks hoolikalt alles.
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Ohutusnduetes sisalduv moiste "elektriline tooriist" kaib nii
vooluvorku tihendatud (juhtmega) elektriliste todriistade kui
ka akutoitega (juhtmeta) elektriliste todriistade kohta.

Ohutusnouded toopiirkonnas

» Hoidke toopiirkond puhas ja hasti valgustatud.
Korrastamata voi valgustamata tookoht vaib pohjustada
onnetusi.

> Arge kasutage elektrilist toriista plahvatusohtlikus
keskkonnas, kus leidub tuleohtlikke vedelikke, gaase
voi tolmu. Elektrilistest tooriistadest 166b sademeid, mis
voivad tolmu voi aurud siiidata.

» Elektrilise todriista kasutamise ajal hoidke lapsed ja
teised inimesed todkohast eemal. Kui teie téhelepanu
juhitakse korvale, voib seade teie kontrolli alt valjuda.

Elektriohutus

» Elektrilise todriista pistik peab pistikupessa sobima.
Pistiku kallal ei tohi teha mingeid muudatusi. Arge
kasutage kaitsemaandusega elektriliste tooriistade
puhul adapterpistikuid. Muutmata pistikud ja sobivad
pistikupesad vahendavad elektril6ogi ohtu.

» Viltige kehalist kontakti maandatud pindadega,
nditeks torude, radiaatorite, pliitide ja kiilmikutega.
Kui Teie keha on maandatud, on elektrilo6gi oht suurem.

» Kaitske elektrilist tooriista vihma ja niiskuse eest.
Kui elektrilisse tooriista on sattunud vett, on elektriloogi
oht suurem.

» Arge kasutage toitejuhet otstarbel, milleks see ei ole
ette nihtud. Arge kasutage toitejuhet elektrilise
tooriista kandmiseks, iilesriputamiseks véi pistiku
pistikupesast viljatombamiseks. Kaitske toitejuhet
kuumuse, oli, teravate servade ja seadme liikuvate
osade eest. Kahjustatud voi keerduldinud toitejuhtmed
suurendavad elektriloogi ohtu.

» Kuitootate elektrilise tooriistaga vabas ohus,
kasutage ainult pikendusjuhtmeid, mis on ette ndhtud
kasutamiseks ka valistingimustes. Vilistingimustes
kasutamiseks sobiva pikendusjuhtme kasutamine
vahendab elektril6ogi ohtu.

» Kui elektrilise tooriista kasutamine niiskes
keskkonnas on viltimatu, kasutage
rikkevoolukaitseliilitit. Rikkevoolukaitseliliti
kasutamine vahendab elektrilodgi ohtu.

Inimeste turvalisus

» Olge tahelepanelik, jalgige, mida teete, ning toimige
elektrilise tooriistaga tootades kaalutletult. Arge
kasutage elektrilist tooriista, kui olete vasinud voi
uimastite, alkoholi voi ravimite moju all. Hetkeline
tahelepanematus seadme kasutamisel vdib pohjustada
tosiseid vigastusi.

» Kandke isikukaitsevahendeid. Kandke alati
kaitseprille. Elektrilise tooriista tiilibile ja kasutusalale
vastavate isikukaitsevahendite, naiteks tolmumaski,
libisemiskindlate turvajalatsite, kaitsekiivri voi
kuulmiskaitsevahendite kasutamine vahendab vigastuste
ohtu.
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» Viltige elektrilise tooriista soovimatut kaivitamist.
Enne pistiku ihendamist pistikupessa, aku
iihendamist seadme kiilge, seadme iilestostmist ja
kandmist veenduge, et elektriline tooriist on vilja
lilitatud. Kui hoiate elektrilise tooriista kandmisel sorme
liilitil voi ihendate vooluvorku sisseliilitatud seadme,
voivad tagajarjeks olla onnetused.

» Enne elektrilise tooriista sisseliilitamist eemaldage
tooriista kiiljest reguleerimis- ja mutrivotmed.
Seadme pdorleva osa kiiljes olev reguleerimis- voi
mutrivGti voib pohjustada vigastusi.

» Viltige ebatavalist tooasendit. Votke stabiilne
tooasend ja hoidke kogu aeg tasakaalu. Niisaate
elektrilist tooriista ootamatutes olukordades paremini
kontrollida.

» Kandke sobivat réivastust. Arge kandke laiu riideid
ega ehteid. Hoidke juuksed ja roivad seadme
liikuvatest osadest eemal. Liiga avarad riided, ehted voi
pikad juuksed voivad sattuda seadme liikuvate osade
vahele.

» Kui on véimalik paigaldada tolmueemaldus- ja
tolmukogumisseadiseid, veenduge, et need on
seadmega iihendatud ja et neid kasutatakse digesti.
Tolmueemaldusseadise kasutamine vahendab tolmust
pohjustatud ohte.

> Arge muutuge tooriista sagedasest kasutamisest
hooletuks ja drge eirake ohutusnoudeid. Hooletus voib
sekundi murdosa jooksul kaasa tuua raskeid vigastusi.

Elektriliste tooriistade hoolikas kdsitsemine ja

kasutamine

» Arge koormake seadet iile. Kasutage konkreetse t66
tegemiseks ette nahtud elektrilist todriista. Sobiva
elektrilise tooriistaga tootate ettendhtud joudluspiirides
efektiivsemalt ja ohutumalt.

» Arge kasutage elektrilist tooriista, mida ei saa liilitist
sisse ja vilja liilitada. Elektriline toriist, mida ei ole
enam voimalik lilitist sisse ja vdlja liilitada, on ohtlik ning
tuleb parandada.

» Tommake pistik pistikupesast vilja ja/voi eemaldage
seadmest aku, kui see on eemaldatav, enne seadme
reguleerimist, tarvikute vahetamist ja seadme
drapanekut. See ettevaatusabindu valdib elektrilise
tooriista soovimatut kdivitamist.

» Kasutusvilisel ajal hoidke elektrilisi tooriistu lastele
kattesaamatus kohas ja drge laske seadet kasutada
isikutel, kes seadet ei tunne voi pole lugenud
kdesolevaid juhiseid. Asjatundmatute isikute kdes on
elektrilised tooriistad ohtlikud.

» Hoolidage elektrilisi tooriistu ja tarvikuid
nouetekohaselt. Kontrollige, kas seadme liikuvad
osad todtavad veatult ega kiildu kiini ning veenduge,
et seadme detailid ei ole murdunud véi kahjustatud
madral, mis mojutab seadme tookindlust. Laske
kahjustatud detailid enne seadme kasutamist
parandada. Paljude 6nnetuste pohjuseks on halvasti
hooldatud elektrilised tooriistad.

» Hoidke l6iketarvikud teravad ja puhtad. Hoolikalt
hooldatud, teravate loikeservadega |oiketarvikud
kiilduvad harvemini kinni ja neid on lihtsam juhtida.

» Kasutage elektrilist tooriista, lisavarustust, tarvikuid
jne vastavalt kdesolevatele juhistele, vottes arvesse
tootingimusi ja teostatava too iseloomu. Elektriliste
tooriistade nduetevastane kasutamine vaib pohjustada
ohtlikke olukordi.

» Hoidke kdepidemed ja haardepinnad kuiva ja puhtana
ning vabana dlist ja maardeainetest. Libedad
kaepidemed ja haardepinnad ei luba todriista ohutult
kasitseda ja ootamatutes olukordades kontrolli all hoida.

Teenindus

» Laske elektrilist todriista parandada ainult
kvalifitseeritud spetsialistidel, kes kasutavad
originaalvaruosi. Nii tagate seadme pisivalt ohutu t60.

Ulafreeside ja kandifreeside ohutusjuhised

» Hoidke elektrilist tooriista alati kdepideme isoleeritud
pinnast, sest liketera voib kokku puutuda tooriista
enda juhtmega. Tarvik, mis puutub kokku pingestatud
juhtmega, voib seada pinge alla elektrilise tddriista
metallosad ja anda tooriista kasutajale elektriloogi.

» Tooriku kinnitamiseks stabiilse aluse kiilge ja
toestamiseks kasutage pitskruvisid, klambreid voi
muid sobivaid vahendeid. Kui hoiate toorikut kdes voi
surute seda vastu oma keha, ei ole tagatud piisav
stabiilsus ning tagajarjeks voib olla kontrolli kaotus
tooriista Ule.

» Freesitera lubatud péorlemiskiirus peab olema
viahemalt sama suur, kui elektrilisel tooriistal
ndidatud maksimaalne poorlemiskiirus. Freesiterad,
mis pdorlevad lubatust kiiremini, vdivad puruneda ning
tiikid voivad laiali paiskuda.

» Freesiterad ja muud tarvikud peavad elektrilise
tooriista tarvikukinnitusse (tsangi) tapselt sobima.
Tarvikud, mille varre labimdat ei vasta elektrilise tooriista
tarvikukinnituse ldbimdddule, poorlevad ebaiihtlaselt,
vibreerivad tugevalt ja véivad pohjustada kontrolli
kaotuse tooriista iile.

» Viige seade toodeldava esemega kokku alles siis, kui
seade on sisse liilitatud. Vastasel korral tekib tagasiloogi
oht, kui tarvik toorikus kinni kiildub.

» Arge viige oma kisi freesimispiirkonda ja freesitera
ldhedusse. Hoidke oma teise kdega lisakdepidet. Kui
hoiate freesi molema kéega, ei saa freesitera teie kasi
vigastada.

> Arge freesige iile metallesemete, naelte ja kruvide.
Freesitera voib kahjustuda ja suurendada vibratsiooni.

» Varjatult paiknevate elektrijuhtmete, gaasi- voi
veetorude avastamiseks kasutage sobivaid
lokaliseerimisseadmeid voi poorduge kohaliku
elektri-, gaasi- voi veevarustusettevotja poole.
Kokkupuutel elektrijuhtmetega tekib tulekahju- ja
elektrilodgioht. Gaasitorustiku vigastamisel tekib
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plahvatusoht. Veetorustiku vigastamine pohjustab
materiaalse kahju ja voib tekitada elektriloogi.

» Arge kasutage niirisid véi kahjustada saanud
freesiterasid. Niirid ja kahjustatud freesiterad tekitavad
suurema hoordumise, voivad kinni kiilduda ja
pohjustavad massi tasakaalustatuse kadumise.

» Enne kdestpanekut oodake, kuni elektriline todriist on
seiskunud. Kasutatav tarvik voib kinni kiiluda ja
pohjustada kontrolli kaotuse seadme (ile.

» Tootamisel hoidke elektrist tooriista tugevasti kahe
kdega ja votke stabiilne asend. Elektriline tooriist piisib
kahe kaega hoides kindlamini kdes.

Toote kirjeldus ja kasutusjuhend

Lugege labi koik ohutusnduded ja juhised.
Ohutusnduete ja juhiste eiramine véib kaasa
tuua elektriloogi, tulekahju ja/voi raskeid
vigastusi.

Pange tdhele kasutusjuhendi esiosas olevaid jooniseid.

Nouetekohane kasutamine

Seade on ette nahtud soonte, servade, profiilide ja pikiavade
freesimiseks ning kopeerfreesimiseks tugevale alusele
toetuvasse puitu, plastidesse ja kergehitusmaterjalidesse.

Véhendatud pddrlemiskiiruse ja vastavate freesiterade
korral saab toddelda ka mitteraudmetalle.

Seadme osad

Joonistel kujutatud komponentide numeratsiooni aluseks on
elektrilise tooriista jooniselehekiiljel olevad numbrid.

(1) Parempoolne kéepide (isoleeritud haardepind)
(2) Spindli lukustusnupp

(3) Laastukaitse

(4) Paralleelpiiriku-juhtvarraste tiibkruvi (2 tk)
(5) Alusplaat

(6) Liugplaat

(7) Paralleelpiiriku juhtvarraste kinnituskoht

(8) Astmeline piirik

(9) Tiibkruvi siigavuspiiriku reguleerimiseks

(10) Indeksmargiga liugur

(11) Vasakpoolne kaepide (isoleeritud haardepind)
(12) Freesimissiigavuse lukustushoob

(13) Freesimissiigavuse reguleerimise skaala

(14) Siigavuspiirik

(15) Freesimissiigavuse peenreguleerimise skaala

(16) Freesimissiigavuse peenreguleerimise péérdnupp
(sukelseade)

(17) Poorlemiskiiruse eelvaliku seaderatas

(18) Frees?

(19) Sisse-/valjaliliti

(20) Sisse-/valjaliiliti fikseerimis- ja vabastusnupp
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(21) Lehtvotmed (17 mm, 24 mm)

(22) Tsangpadruniga iilemutter

(23) Imiadapter (sukelseade)

(24) Imiadapteri rihvelpeakruvi (2 tk)

(25) Imivoolik (@ 35 mm)?

(26) Imiadapter (kopeerseade)®

(27) Imiadapteri vaherdngas®

(28) Paralleelpiirik

(29) Tiibkruvi paralleelpiiriku jamereguleerimiseks
(30) Paralleelpiiriku juhtvarras

(31) Poo6rdnupp paralleelpiiriku peenreguleerimiseks
(32) Tsentreerimistihvt

(33) Reguleeritav piirdesiin paralleelpiirikule
(34) Kopeerhiilsi SDS-adapter

(35) Kopeerhiilsi adapteri kinnituskruvi (2x)
(36) Kopeerhiilsi adapteri vabastushoob
(37) Kopeerhiilss

(38) Sukelsolm

(39) Liugplaadi kinnituskruvi

(40) Tsentreerimistorn®

(41) Servatootluse tombekapp

(42) Juhtratas®

a) See tarvik ei kuulu standard-tarnekomplekti.

Tehnilised andmed
Tootenumber 3601F272..
Nimisisendvéimsus W 2000
Tihikdigu-poorlemiskiirus min! 10000-25000
Poorlemiskiiruse eelvalik °
Elektrooniline pisikiiruse °
hoidja
Uhendus tolmu °
valjaimemiseks
Uhilduvad kinnitustsangid mm 8-12
tolli Y=Y
Freesikorvi tostekorgus mm 80
Kaal” kg 6,3
Kaitseklass ol

A) llma toitekaablita

Andmed kehtivad nimipingel [U] 230 V. Teistsuguste pingete ja
kasutusriigis spetsiifiliste mudelite puhul véivad toodud andmed
varieeruda.

Vaartused voivad olenevalt tootest varieeruda ja oleneda kasutus-
ning keskkonnatingimustest.Tdiendav teave veebisaidil
www.bosch-professional.com/wac.

Andmed miira/vibratsiooni kohta

Miirapaastuvaartused, maaratud vastavalt
normile EN 62841-2-17.
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Elektrilise tooriista A-korrigeeritud miiratase on tavaliselt:
helirohutase 97 dB(A); helivéimsustase 105 dB(A).
Mddtemadramatus K = 3 dB.

Kandke kuulmiskaitset!

Vibratsioonitase a, (kolme suuna vektorsumma) ja
mootemdaramatus K, maaratud vastavalt EN 62841-2-17:
a,=4,0m/s*, K =1,5m/s”.

Selles juhendis toodud vibratsioonitaseme ja miirapadstu
vadrtused on moddetud standardset mootemeetodit
kasutades ja neid saab kasutada elektriliste tooriistade
omavaheliseks vordlemiseks. Need sobivad ka
vibratsioonitaseme ja miirapaastu esialgseks hindamiseks.
Toodud vibratsioonitaseme ja miirapaastu vaartused on
iseloomulikud elektrilise todriista pohiliste rakenduste
korral. Kui aga elektrilist todriista kasutatakse muudes
rakendustes, muude vahetatavate todriistadega voi
ebapiisavalt hooldades, vdivad vibratsioonitaseme ja
miirapaastu vaartused nendest erinevad olla. See voib kogu
t06aja vibratsioonitaset ja miirapaastu tunduvalt
suurendada.

Vibratsioonitaseme ja miirapaastu tdpseks hindamiseks
tuleb arvesse votta ka aega, mil seade on valja lilitatud voi
mil seade on kil sisse liilitatud, kuid tegelikult toole
rakendamata. See voib kogu td6aja vibratsioonitaset ja
miirapaastu tunduvalt vahendada.

Rakendage kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni méju eest
taiendavaid kaitsemeetmeid, nagu naiteks: elektrilise
tooriista ja vahetatavate tooriistade hooldus, katesoojendus,
tookorraldus.

Paigaldus

» Enne mistahes toode teostamist elektrilise tooriista
kallal tommake pistik pistikupesast vilja.

Freesi paigaldamine (vt pilti A)

» Freeside paigaldamisel ja vahetamisel on soovitatav
kanda kaitsekindaid.

Olenevalt kasutusotstarbest on saadaval mitmesuguse kuju

jakvaliteediga freese.

Kvaliteet-kiirliketerasest (HSS) freesid sobivad

pehmete materjalide, nt pehme puidu voi plasti

tootlemiseks.

Kovametall-loiketeradega (HM) freesid sobivad kovade ja

abrasiivsete materjalide, nt kéva puidu ja alumiiniumi

tootlemiseks.

Sobivad originaalfreesid Boschi rikkalikust

lisavarustuseprogrammist saate oma volitatud edasimiiijalt.

Kasutage ainult taiesti korras ja puhtaid freese.

Kasutage voimaluse korral 12 mm labimooduga volliga

freesi.

Te saate freesi vahetada, kui sukelseadmesse/

kopeerseadmesse on paigaldatud freesimootor. Me

soovitame siiski vahetada tooriista siis, kui freesimootor on

eemaldatud.

- Votke freesimootor sukelseadmest/kopeerseadmest
vélja.

- Vajutage spindli lukustusnuppu (2) (@) ja hoidke seda all.
Keerake spindlit veidi kdega, kuni fiksaator kinnitub.
Vajutage spindli lukustusnuppu (2) ainult seisva
spindli korral.

- Alternatiivselt vdite spindli ka tdiendava lehtvotmega
lukustada.

- Keerake llemutter (22) lehtvotmega (21) (ava laius
17 mm ja 24 mm) vastupaeva lahti (®).

- Liikake frees kinnitustsangi. Freesi saba peab olema
liikatud kinnitustsangi vahemalt 20 mm pikkuselt.

- Keerake llemutter (22) lehtvotmega (21) (ava laius
17 mm ja 24 mm) paripaeva kinni. Laske spindli
lukustusnupp (2) lahti voi eemaldage taiendav lehtvoti.

» Arge kasutage freesiterasid, mille libim6t on suurem
kui 50 mm, ilma paigaldatud kopeerhiilsita. Need
freesiterad ei mahu alusplaadist labi.

» Arge pingutage mitte mingil juhul kinnitustsangi
kiibarmutriga, kui frees on veel paigaldamata. Vastasel
korral voite kinnitustsangi vigastada.

Tolmu/saepuru dratomme

Pliisisaldusega varvide, teatud puiduliikide, mineraalide ja

metalli tolm voib kahjustada tervist. Tolmuga kokkupuude ja

tolmu sissehingamine vdib pohjustada seadme kasutajal voi

laheduses viibivatel inimestel allergilisi reaktsioone ja/voi

hingamisteede haigusi.

Teatud tolm, naiteks tamme- ja pddgitolm, on vahkitekitava

toimega, isedranis kombinatsioonis puidutdétlemisel

kasutatavate lisaainetega (kromaadid,

puidukaitsevahendid). Asbesti sisaldavat materjali tohivad

toodelda liksnes vastava ala asjatundjad.

- Kasutage konkreetse materjali eemaldamiseks sobivat
tolmuimejat.

- Tagage téokohas hea ventilatsioon.

- Soovitav on kasutada hingamisteede kaitsemaski filtriga
P2.

Pidage kinni tdddeldavate materjalide suhtes Teie riigis

kehtivatest eeskirjadest.

» Viltige tolmu kogunemist todkohta. Tolm voib kergesti
sittida.

Imiadapteri sukelseadmesse paigaldamine (vt pilti B)

Tolmueemaldusadapteri (23) saab voolikuiihendusega

paigaldada ettepoole vdi tahapoole..

Paigaldatud kopeerhiilsiadapteri korral (34) peate

kopeerhiilsiadapteri paigaldama 180° keerates, et
imiadapter (23) ei puutuks kokku vabastushoovaga (36).

Kinnitage tolmueemaldusadapter (23)

2 rihvelpeakruviga (24) alusplaadile (5).

Optimaalse tolmueemalduse tagamiseks tuleb
tolmueemaldusadapterit (23) korrapéraselt puhastada.

Imiadapteri (lisatarvik) paigaldamine kopeerseadmele
(vt joonist C)

Tolmueemaldusadapteri (26) saab voolikuiihendusega
paigaldada ettepoole v6i tahapoole.
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Paigaldatud kopeerhiilsiadapteri korral (34) kinnitage
imiadapter (26) 2 rihveldatud kruvi abil (24)

alusplaadile (5). llma kopeerhiilsiadapterita (34) paigaldage
enne vaherdngas (27) imiadapterile (26), nagu on naidatud
pildil.

Tolmueemaldi iihendamine

Uhendage imivoolik (@ 35 mm) (25) (lisavarustus)
paigaldatud imiadapteriga. Uhendage imivoolik (25)
tolmuimejaga (lisavarustus).

Elektrilise tooriista voib ihendada otse
kaugkdivitusseadisega Bosch-universaaltolmuimeja
pistikupesaga. See kaivitub elektrilise tooriista
sisseliilitamisel automaatselt.

Tolmuimeja peab toddeldavale materjalile sobima.

Eriti tervistkahjustava, kantserogeense ja kuiva tolmu
eemaldamiseks kasutage spetsiaalset tolmuimejat.

Laastukaitse paigaldamine (vt jn D)

Asetage laastukaitse (3) eestpoolt juhikusse nii, et see
fikseerub. Eemaldamiseks haarake laastukaitset kiilgedelt ja
tommake ettepoole maha.

Kasutamine

» Poorake tahelepanu vorgupingele! Vooluallika pinge
peab vastama elektrilise tooriista tliibisildil mérgitud
pingele.

Kasutuselevott

Pddrlemiskiiruse eelvalimine
Poorlemiskiiruse eelvaliku seaderattaga (17) saate vajaliku
poorlemiskiiruse eelvalida ka too ajal.

1-2 véike poorlemiskiirus
3-4 keskmine podrlemiskiirus
5-6 suur poorlemiskiirus

Tabelis olevad vaartused on orienteeruvad. Vajalik
pdorlemiskiirus oleneb materjalist ja tootingimustest ning
selle saab kindlaks teha katsetades.

Materjal Freesitera Seaderattaasend
labimoot [mm]
Kova puit (p6ok) 4-10 5-6
12-20 3-4
22-40 1-2
Pehme puit 4-10 5-6
(ménd) 12-20 3-6
22-40 1-3
Puitlaastplaadid 4-10 3-6
12-20 2-4
22-40 1-3
Plast 4-15 2-3
16-40 1-2
Alumiinium 4-15 1-2
16-40 1
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Parast pikemaajalist to6d vaikesel podrlemiskiirusel tuleks
elektrilisel tooriistal lasta jahtumiseks tootada umbes

3 minutit tiihikdigul maksimaalse podrlemiskiirusega.
Sisse-/viljaliilitamine

Enne sisseliilitamist seadke paika freesimissiigavus.
Elektrilise tooriista sisseliilitamiseks vajutage kergelt
sisse-/valjaliliti fikseerimis- ja vabastusnuppu (20), siis
vajutage sisse-/valjalilitit (19) ja hoidke seda vajutatult.
Elektrilise tooriista fikseerimiseks lilitage elektriline
tooriist sisse ja vajutage sisse-/valjaliliti fikseerimis- ja
vabastusnuppu (20). Laske esmalt lahti sisse-/valjaliiliti
(19) ja seejarel sisse-/vljaliliti fikseerimis- ja vabastusnupp
(20).

Elektrilise tooriista valjaliilitamiseks vabastage sisse-/
valjaliliti (19) voi kui see on fikseerimisnupuga (20)
lukustatud, vajutage sisse-/valjalilitit (19) lihidalt ja
vabastage seejarel.

Elektrooniline piisikiiruse hoidja

Elektrooniline piisikiiruse hoidja hoiab péérlemiskiiruse
tiihikaigul ja koormusel peaaegu konstantsena ja tagab
lihtlase toovoime.

Sujuvkdivitus

Elektrooniline sujuvkaivitus piirab péordemomenti
sisseliilitamisel ja pikendab mootori eluiga.

Freesimissiigavuse seadmine (vt jn E)

Freesimissiigavust tohib seada vaid siis, kui elektriline
tooriist on valja lilitatud.

Freesimissiigavuse jameseadmiseks toimige jargmiselt.

- Asetage paigaldatud freesiga elektriline t6oriist
toodeldavale detailile.

- Seadke astmeline piirik (8) koige madalamale astmele;
astmeline piirik fikseerub tuntavalt.

- Paastke lahti siigavuspiirikul (9) olev tiibkruvi, nii et
stigavuspiirik (14) saaks vabalt liikuda.

- Suruge freesimissiigavuse lukustushooba (12)
pooramissuunas @ ja juhtige lilafrees aeglaselt alla, kuni
frees (18) puudutab téodeldava detaili pinda. Selle
sukeldamissiigavuse fikseerimiseks vabastage jalle
freesimissiigavuse lukustushoob (12). Suruge vajaduse
korral Ioplikuks fikseerimiseks freesimissiigavuse
lukustushooba (12) poéramisuunas @.

- Vajutage siigavuspiirik (14) alla, kuni see puutub vastu
astmelist piirikut (8). Seadke indeksmargiga liugur (10)
asendisse 0 freesimissiigavuse skaalal (13).

- Seadke siigavuspiirik (14) soovitud freesimissiigavusele
ja pingutage siigavuspiirikul olev tiibkruvi (9). Jalgige
sealjuures, et te indeksmargiga liugurit (10) rohkem ei
nihuta.

- Suruge freesimissiigavuse lukustushooba (12)
pooramissuunas @ ja viige llafrees koige tilemisse
asendisse.

Suurema freesimissiigavuse korral tuleks teha mitu vaiksema

laastueemaldusega to6tlemiskaiku. Astmelise piirikuga (8)

saate freesimistoimingu jagada mitmeks astmeks. Selleks
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seadke soovitud freesimissiigavus astmelise piiriku
madalaima astmega ja valige esimesteks to6tlemiskaikudeks
koigepealt korgemad astmed.

Proovifreesimiskaigu jarel saate péordnupuga (16)
freesimissiigavuse tapselt soovitud moétu seada;
freesimissiigavuse suurendamiseks keerake poordnuppu
paripaeva, freesimissiigavuse vahendamiseks vastupdeva.
Orienteerumiseks on skaala (15). Uks péore vastab 1,5 mm
reguleerimisele, skaala iilemises servas olev jaotusjoon (15)
vastab 0,1 mm reguleerimise muutusele. Maksimaalne
reguleerimisvahemik on +16 mm.

Toojuhised
» Kaitske freesi kukkumise ja Iookide eest.

Freesimissuund ja freesimine (vt pilti F)

» Freesimistoiming peab alati olema freesi (18)
poorlemissuunale vastupidine (vastassuunaline).
Poérlemissuunas (samasuunaliselt) freesides voib
elektriline tooriist kaest lahti padseda.

Sukelseadmega freesimine

Seadke soovitud freesimissiigavus.

Asetage paigaldatud freesiteraga elektriline tooriist

toodeldavale detailile ja lilitage elektriline tooriist sisse.

Vajutage sukelfunktsiooni allasuunas ja juhtige pinnafrees

aeglaselt allasuunas, kuni seadistatud freesimisstigavus on

saavutatud. Selle sukeldussiigavuse fikseerimiseks laske
vabastushoob uuesti lahti.

Freesige (ihtlase ettenihkega.

Pdrast freesimise I6petamist viige lilafrees tagasi kdige

tlemisse asendisse.

Parast freesimist liilitage elektriline todriist vélja.

Kopeerseadmega freesimine

Seadke soovitud freesimissiigavus.

Liilitage elektriline tooriist sisse ja juhtige see toddeldavasse

kohta.

Freesige (ihtlase ettenihkega.

Liilitage elektriline tooriist valja.

» Arge pange elektrilist tooriista kiest enne, kui frees
on téielikult seiskunud. Jarelpdorlevad osad voivad
pohjustada vigastusi.

Abipiirikuga freesimine (vt pilti G)

Suurte toorikute to6tlemiseks naiteks soonefreesiga saab
toorikule kinnitada laua voi liistu tooriku abivahendina ja
juhtida multifreesi mooda abipiirikut. Sukelseadme
kasutamisel (38) suunake multifrees liugplaadi lamedal
kiiljel mooda abipiirikut.

Serva- voi profiilfreesimine

Serva- vi profiilfreesimisel ilma paralleelpiirikuta peab frees
olema varustatud juhttapi voi kuullaagriga.

Juhtige sisseliilitatud elektriline tooriist kiiljelt vastu
toodeldavat detaili, kuni freesi juhttapp voi kuullaager toetub
detaili toodeldavale kiljele.

Juhtige elektrilist tooriista piki toodeldava detaili serva.
Jalgige sealjuures nurkasendi digsust. Liiga tugev surve véib
toodeldava detali serva vigastada.

Paralleelpiirikuga freesimine (vtjn Hjal)

Liikake paralleeljuhik (28) koos juhtvarrastega (30)
alusplaati (5) ja pingutage kruvidega (4) vastavalt soovitud
moddule kinni.

Tiibkruvidega (29) saate lisaks reguleerida paralleelpiiriku
pikkust.

Poordnupuga (31) saate mélema tiibkruvi (29) vabastamise
jarel pikkust tapselt seada. Uks pdore vastab
reguleerimisvahemikule 2,0 mm, iiks jaotus

poordnupul (31) vastab 0,1 mm reguleerimise muutusele.
Jalgige seejuures, et tsentreerimistihvti ots (32) tungiks
materjali pealispinda.

Piiriku siini abil (33) saate muuta paralleeljuhiku efektiivset
tasasust.

Juhtige sisseliilitatud elektrilist tooriista iihtlase ettenihkega
ja paralleeljuhikule avaldatava kiilgsurvega piki toddeldava
detaili serva.

Juhtrattaga freesimine (vt joonist J)
Paigaldage juhtratas (42), nagu joonisel naidatud.
Asetage juhtratas plaadi kaardus servale.

Kopeerhiilsiga freesimine (vt pilte K-L)

Kopeerhiilsiga (37) saate mallide vi Sabloonide kontuure

toodeldavatele detailidele iile kanda.

Olenevalt $ablooni voi malli paksusest valige sobiv

kopeerhiilss. Kopeerhiilsi Gileulatuva korguse tottu peab

Sabloon olema vahemalt 8 mm paksune.

Kopeerhiilsi (37) kasutamiseks tuleb kopeerhiilsi SDS-

adapter (34) paigaldada liugplaati (6).

Asetage kopeerhiilsi adapter (34) iilaltpoolt liugplaadile (6)

jakeerake 2 kinnituskruviga (35) kinni. Jalgige, et

kopeerhiilsi adapteri vabastushoob (36) saaks vabalt

liikuda.

Liikake vabastushooba (36) noole suunas ja asetage

kopeerhiilss (37) altpoolt kopeerhiilsi SDS-

adapterisse (34). Koodnukid peavad seejuures tuntavalt

fikseeruma kopeerhiilsi (37) valjaloigetes.

Kontrollige freesimise keskkoha ja kopeerhiilsi serva vahelist

kaugust (vaadake ,Alusplaadi tsentreerimine (vt pilti N)“,

Lehekiilg 203).

» Valige kopeerhiilsi siseldhimoodust viiksema
labimooduga frees.

Freesimine

Suunis: Votke arvesse, et frees (18) ulatub alati alusplaadist

(5) vélja. Arge vigastage $ablooni ega toddeldavat detaili.

Juhtige sisseliilitatud elektriline t6oriist kopeerhiilsiga (37)

Sabloonini.

Sukelseadme kasutamisel (38): vajutage sukelfunktsiooni

vabastushooba allasuunas ja juhtige pinnafrees aeglaselt

alla, kuni on saavutatud seadistatud freesimissiigavus. Selle

sukeldussiigavuse fikseerimiseks laske vabastushoob uuesti

lahti.

Juhtige iileulatuva kopeerhiilsiga (37) elektrilist tocriista

kiilgsurvet rakendades piki $ablooni.
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Alusplaadi tsentreerimine (vt pilti N)

Selleks, et kaugus freesi keskmest kopeerhiilsi servani oleks
koikjal iihesugune, saab kopeerhiilssi (37) ja liugplaati (6)
vajaduse korral teineteise suhtes tsentreerida.
Sukelseadme kasutamisel (38): vajutage sukelfunktsiooni
vabastushooba allasuunas ja juhtige pinnafrees aeglaselt
alla, kuni on saavutatud seadistatud freesimissiigavus. Selle
sukeldusstigavuse fikseerimiseks laske vabastushoob uuesti
lahti.

Keerake kinnituskruvid (39) umbes 2 podrde vorra lahti, nii
et liugplaat (6) oleks vabalt liikuv.

Asetage tsentreerimistorn (40) todriistahoidikusse, nagu
joonisel ndidatud. Keerake lilemutter kasitsi kinni, nii et
tsentreerimistorni saaks veel vabalt liigutada.

Rihtige tsentreerimistorn (40) ja kopeerhiilss (37)
liugplaati (6) kergelt nihutades teineteise suhtes valja.
Keerake kinnituskruvid (39) uuesti kinni.

Votke tsentreerimistorn (40) tooriistahoidikust valja.
Sukelseadme kasutamise korral (38): vajutage
sukelfunktsiooni vabastushooba ja juhtige pinnafrees tagasi
koige lilemisse asendisse.

Viljaimemiskattega freesimine (vt jooniseid 0-P)
Servade to6tlemiseks saab kasutada lisaks

tombekappi (41).

Kinnitage tolmukate (41) 2 kruviga alusplaadile (5).
Tolmukatte (41) saab kinnitada 3 erinevas asendis, nagu on
ndidatud pildil.

Siledate tasapindade to6tlemiseks votke tolmukate jalle ara.
Kasutage FSN-OFA adapterit (1 600 Z00 00G).

Hooldus ja korrashoid

Hooldus ja puhastus

» Enne mistahes toode teostamist elektrilise tooriista
kallal tommake pistik pistikupesast vilja.

» Seadme laitmatu ja ohutu t66 tagamiseks hoidke
seade ja selle ventilatsiooniavad puhtad.

» Adrmuslikes to6tingimustes kasutage véimaluse
korral alati tolmuimejat. Puhastage 6hutuspilusid
sageli pintsliga ja kasutage rikkevoolu-kaitseliilitit
(PRCD). Metalli to6tlemisel voib seadmesse koguneda
elektrit juhtivat tolmu. Seadme kaitseisolatsioon voib
kahjustuda.

Kui on vaja vahetada iihendusjuhet, laske seda

ohutuskaalutlustel teha Bosch-il vdi Bosch-i elektriliste

tooriistade volitatud klienditeenindusel.

Klienditeenindus ja kasutusalane noustamine

Eesti Vabariik
Tel.: (+372) 6549 575
% RH[E] Meie teenindusadressid ja lingid
Lt remonditeenusele ning varuosade tellimisele
™ |eiate aadressilt:
%8 www.bosch-pt.com/serviceaddresses
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Paringute esitamisel ja varuosade tellimisel teatage meile
kindlasti toote tiiibisildil olev 10-kohaline tootenumber.

Kasutuskoélbmatuks muutunud seadmete kditlus

Elektriseadmed, lisatarvikud ja pakendid tuleks
keskkonnasaastlikult ringlusse votta.
Arge visake kasutusressursi ammendanud
elektrilisi tooriistu olmejdatmete hulka!

Uksnes EL liikmesriikidele:

Elektri- ja elektroonikaseadmed, mis enam kasutuskélblikud
pole, peab eraldi kokku koguma ning keskkonnasdbralikul
viisil kasutusest kdrvaldama. Kasutage selleks ettenahtud
kogumissiisteeme. Vale jaatmekditlus voib nendes
sisalduvate voimalike ohtlike ainete tottu keskkonda ja
tervist kahjustav olla.

LatvieSu

Drosibas noteikumi

Visparéji drosibas noteikumi
elektroinstrumentiem

4] BRIDINA- Izlasiet visus drosibas noteikumus
JUMS un instrukcijas, aplikojiet
ilustracijas un iepazistieties ar
specifikacijam, kas tiek piegadatas kopa ar $o
elektroinstrumentu. Seit sniegto drosibas noteikumu un
instrukciju neievéro$ana var izraisit aizdeg$anos un bt par
céloni elektriskajam triecienam vai nopietnam
savainojumam.
Péc izlasiSanas uzglabajiet Sos noteikumus turpmakai
izmantosanai.
Drosibas noteikumos lietotais apziméjums
"elektroinstruments" attiecas gan uz Jusu tikla
elektroinstrumentiem (ar elektrokabeli), gan ari uz
akumulatora elektroinstrumentiem (bez elektrokabela).

Drosiba darba vieta

» Uzturiet savu darba vietu tiru un labi apgaismotu.
Nekartigas un tumsas vietas var viegli notikt nelaimes
gadijums.

» Nedarbiniet elektroinstrumentus spradzienbistama
atmosféra, pieméram, viegli uzliesmojosu Skidrumu
tuvuma un vietas ar paaugstinatu gazu vai puteklu
saturu gaisa. Darba laika elektroinstruments nedaudz
dzirkstelo, un tas var izsaukt viegli degosu putek|u vai
tvaiku aizdegsanos.

» Darbinot elektroinstrumentu, nelaujiet bérniem un
nepiedero$am personam tuvoties darba vietai. Citu
personu klatbdtne var novérst uzmanibu, ka rezultata jis
varat zaudét kontroli par elektroinstrumentu.
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Elektrodrosiba

» Elektroinstrumenta kontaktdaksai jabiit piemérotai
elektrotikla kontaktligzdai. Kontaktdaksas
konstrukciju nedrikst nekada veida mainit. Nelietojiet
kontaktdaksas adapterus, ja elektroinstruments caur
kabeli tiek savienots ar aizsargzeméjuma kédi.
Neizmainitas konstrukcijas kontaktdaksa, kas piemérota
kontaktligzdai, lauj samazinat elektriska trieciena
sanems3anas risku.

» Nepielaujiet kermena dalu saskarSanos ar sazemétiem
priekSmetiem, pieméram, ar caurulém, radiatoriem,
plitim vai ledusskapjiem. Pieskaroties sazemétam
virsmam, pieaug risks sanemt elektrisko triecienu.

» Nelietojiet elektroinstrumentu lietus laika, neturiet to
mitruma. Mitrumam ieklistot elektroinstrumenta, pieaug
risks sanemt elektrisko triecienu.

» Nenoslogojiet kabeli. Neizmantojiet kabeli, lai
elektroinstrumentu nestu, vilktu vai atvienotu no
elektrotikla kontaktligzdas. Sargajiet kabeli no
karstuma, ellas, asam malam un kustosam dalam.
Bojats vai samezglojies elektrokabelis var bit par céloni
elektriska trieciena sanemsanai.

» Darbinot elektroinstrumentu arpus telpam,
izmantojiet ta pievienoSanai vienigi arpustelpu
lietosanai derigus pagarinatajkabelus. Lietojot
elektrokabeli, kas piemérots darbam arpus telpam,
samazinas elektriska trieciena sanemsanas risks.

» Ja elektroinstrumentu tomér nepiecieSams darbinat
vietas ar paaugstinatu mitrumu, pievienojiet to
elektrobarosanas kédém, kas aizsargatas ar nopliides
stravas aizsargreleju (RCD). Lietojot noplides stravas
aizsargreleju, samazinas risks sanemt elektrisko
triecienu.

Personiska drosiba

» Stradajot ar elektroinstrumentu, saglabajiet
paskontroli un rikojieties saskana ar veselo sapratu.
Partrauciet darbu, ja jutaties noguris vai ari atrodaties
narkotiku, alkohola vai medikamentu iespaida.
Stradajot ar elektroinstrumentu, pat viens neuzmanibas
mirklis var bat par céloni nopietnam savainojumam.

» Lietojiet individualo darba aizsargaprikojumu. Darba
laika vienmer nésajiet aizsargbrilles. Individuala darba
aizsargaprikojuma (puteklu maskas, neslidoSu apavu un
aizsargkiveres vai ausu aizsargu) lieto$ana noteiktos
apstaklos laus samazinat savainosanas risku.

» Nepielaujiet elektroinstrumenta patvaligu
ieslégsanos. Pirms elektroinstrumenta pievienosanas
elektrotiklam, akumulatora ievietosanas vai
iznemsanas, ka ari pirms elektroinstrumenta
parnesanas parliecinieties, ka tas ir izslégts. Parnesot
elektroinstrumentu, ja pirksts atrodas uz ieslédzéja, ka ari
pievienojot to elektrobaro$anas avotam laika, kad
elektroinstruments ir ieslégts, var viegli notikt nelaimes
gadijums.

» Pirms elektroinstrumenta ieslég3anas iznemiet no ta
reguléjosos rikus vai atslégas. Reguléjosais riks vai

atsléga, kas ieslégsanas bridi atrodas elektroinstrumenta
kustigajas dalas, var radit savainojumu.

» Nesniedzieties parak talu. Jebkura situacija
saglabajiet lidzsvaru un stingru staju. Tas atvieglos
elektroinstrumenta vadisanu neparedzétas situacijas.

» Nésajiet darbam piemérotu apgérbu. Darba laika
nenésajiet brivi plandosas drébes un rotaslietas.
Netuviniet garus matus un drébes kustosam dalam.
Valigas drebes, rotaslietas un gari mati var iekerties
kustoSajas dalas.

» Jaelektroinstrumenta konstrukcija lauj tam pievienot
puteklu uzsitkSanas vai savaksanas, nodrosiniet, lai ta
biitu pievienota un tiktu pareizi lietota. Pielietojot
puteklu savakSanu, samazinas to kaitiga ietekme uz
veselibu.

» Nepalaujieties uziemanam, kas iegiitas, bieZi lietojot
instrumentus, neiesligstiet paSapmierinatiba un
neignoréjiet instrumenta drosas lieto$anas principus.
Neuzmanigas ricibas dé| dazas sekundes dalas var gt
nopietnu savainojumu.

Saudziga apieSanas un darbs ar elektroinstrumentiem

» Neparslogojiet elektroinstrumentu. lkvienam darbam
izvélieties piemérotu elektroinstrumentu.
Elektroinstruments darbojas labak un drosak pie
nominalas slodzes.

» Nelietojiet elektroinstrumentu, ja to ar ieslédzéja
palidzibu nevar ieslégt un izslégt. Elektroinstruments,
ko nevar ieslégt un izslégt, ir bistams lieto$anai un to
nepiecie$ams remontét.

» Pirms elektroinstrumenta regulésanas, piederumu
nomainas vai novietosanas uzglabasanai atvienojiet ta
elektrokabela kontaktdaksu no barojosa elektrotikla
vai iznemiet no ta akumulatoru, ja tas ir iznemams.
Sadi iespéjams novérst elektroinstrumenta nejauéu
ieslégsanos.

» Jaelektroinstruments netiek lietots, uzglabajiet to
piemérota vieta, kur elektroinstruments nav
sasniedzams bérniem un personam, kuras neprot ar to
rikoties vai nav iepazinusas ar Siem noteikumiem. Ja
elektroinstrumentu lieto nekompetentas personas, tas
var apdraudét cilveku veselibu.

» Savlaicigi apkalpojiet elektroinstrumentus un to
piederumus. Parbaudiet, vai kustigas dalas nav
nobidijusas un ir drosi iestiprinatas, vai kada no dalam
nav salauzta un vai nepastav jebkuri citi apstakli, kas
varétu nelabvéligi ietekmét elektroinstrumenta
darbibu. Ja elektroinstruments ir bojats, nodrosiniet,
lai tas pirms lietosanas tiktu izremontéts. Daudzi
nelaimes gadijumi notiek tapéc, ka elektroinstruments
pirms lieto$anas nav pienacigi apkalpots.

» Uzturiet griezoSos darbinstrumentus asus un tirus.
Rupigi kopti elektroinstrumenti, kas apgadati ar asiem
griezéjinstrumentiem, |auj stradat daudz razigak un ir
vieglak vadami.

» Lietojiet vienigi tadus elektroinstrumentus,
piederumus, darbinstrumentus utt., kas atbilst Seit
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sniegtajiem noradijumiem, nemot véra ari konkrétos
lietosanas apstaklus un veicama darba raksturu.
Elektroinstrumentu lieto$ana citiem merkiem, neka tiem,
kuriem to ir paredzejis razotajs, ir bistama un var novest
pie neparedzamam sekam.

» Uzturiet elektroinstrumenta rokturus un noturvirsmas
sausas, tiras un brivas no ellas un smérvielam. Slideni
rokturi un noturvirsmas trauce efektivi rikoties ar
elektroinstrumentu un to drosi vadit neparedzetas
situacijas.

Apkalposana

» Nodrosiniet, lai elektroinstrumenta remontu veiktu
kvalificéts personals, nomainai izmantojot vienigi
identiskas rezerves dalas. Tikai ta ir iespéjams panakt
un saglabat vajadzigo darba dro$ibas limeni.

Drosibas noteikumi virsfrézém un malu frézém

» Turiet elektroinstrumentu vienigi aiz izolétajam
noturvirsmam, jo griezéjasmeni var skart pasa
instrumenta elektrokabeli. Pargriezot spriegumnesosus
vadus, spriegums nonak ari uz elektroinstrumenta metala
dalam, ka rezultata lietotajs sanem elektrisko triecienu.

» Lietojiet spiles vai citu praktisku ierici, lai atbalstitu
apstradajamo priekSmetu un nostiprinatu to uz
stabilas platformas. Turot apstradajamo priekSmetu ar
roku vai atbalstot to ar savu kermeni, priekSmets
nenoturas stabila stavokli un var izraisit kontroles
zaudésanu par darba procesu.

» Frézurbja pielaujamajam griesanas atrumam jabit ne
mazakam par elektroinstrumenta lielako noradito
grieSanas atrumu. FréZurbis, kas griezas atrak, neka
pielaujams, var saltizt un tikt mests prom.

» Frézurbim vai citam piederumam precizi jaievietojas
Jiisu elektroinstrumenta darbinstrumentu
stiprinajuma iericé (spilaptveré). Darbinstrumenti, kas
precizi neatbilst stiprinajuma ierices izmériem,
nevienmeérigi roté, loti stipri vibre un var izraisit kontroles
zaudésanu par instrumentu.

» Kontakteéjiet darbinstrumentu ar apstradajamo
priekSmetu tikai péc elektroinstrumenta ieslégsanas.
Tas laus izvairities no atsitiena, kas var notikt,
darbinstrumentam iestrégstot apstradajamaja
priekSmeta.

» Netuviniet rokas frézésanas vietai un frézgrieznim. Ar
otru roku turiet instrumentu aiz papildroktura. Ja fréze
tiek turéta ar abam rokam, rotéjosais frézgrieznis tas
nevar savainot.

» Neveiciet frézésanu pari metala priekSmetiem,
naglam vai skriivém. Saduroties ar $adiem
priekSmetiem, fréZgrieznis var tikt bojats, ka rezultata
rodas paaugstinata vibracija.

» Lietojot piemérotu metalmeklétaju, parbaudiet, vai
apstrades vietu neskérso sléptas komunalapgades
linijas, vai ari griezieties péc konsultacijas vietéja
komunalas saimniecibas iestadé. Darbinstrumenta
saskarsanas ar elektroparvades liniju var izraisit
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aizdegSanos vai but par céloni elektriskajam triecienam.
Bojajums gazes parvades linija var izraisit spradzienu.
Darbinstrumentam skarot Gdensvada cauruli, var tikt
bojatas materialas vértibas, ka ari stradajosa persona var
sanemt elektrisko triecienu.

» Nelietojiet neasus vai bojatus frézgrieznus. Neasi vai
bojati frézgrieZni rada paaugstinatu berzi, viegli iestrégt
frézéjuma un pazemina frézésanas efektivitati.

» Pirms elektroinstrumenta novietosanas nogaidiet, lidz
tas ir pilnigi apstajies. Kustiba esoss darbinstruments
var iestrégt, izsaucot kontroles zaudésanu par
elektroinstrumentu.

» Darba laika stingri turiet elektroinstrumentu ar abam
rokam un ienemiet stabilu kermena stavokli.
Elektroinstrumentu ir drodak vadit ar abam rokam.

Izstradajuma un ta funkciju apraksts

Izlasiet drosibas noteikumus un
noradijumus lietosanai. DroSibas noteikumu
un noradijumu neievérosana var izraisit
aizdegSanos un bit par céloni elektriskajam
triecienam vai nopietnam savainojumam.

Nemiet vera attélus lietoSanas pamacibas sakuma dala.

Paredzétais pielietojums

Arinstrumentu ir paredzéts frézét gropes, malas, profilus un
iegarenus atvérumus koksné, plastmasa un vieglos
celtniecibas materialos, ka ari Sablonfrézét, apstrades laika
turot pamatni uz apstradajama priekSmeta virsmas.
Stradajot ar samazinatu grieSanas atrumu un lietojot
atbilstosas frézes, instrumentu var izmantot ari krasaino
metalu apstradei.

Attelotas sastavdalas

Attéloto komponentu numeracija atbilst karsta
elektroinstrumenta attélojumam grafiskaja lapa.

(1) Labais rokturis (ar izolétu noturvirsmu)

(2) Taustins darbvarpstas fikséSanai

(3) Skaidu aizsargs

(4) Paralélas atdures vadstienu fikséSanas sparnskrive
(2 gab.)

(5) Pamatplaksne

(6) Slidplaksne

(7) Paralélas atdures vadstienu stiprinajums

(8) Pakapjveida atdure

(9) Dziluma ierobezotaja reguléSanas sparnskrive

(10) Parbidamais markieris

(11) Kreisais rokturis (ar izolétu noturvirsmu)

(12) Frezésanas dziluma fiksésanas svira

(13) Skala frézésanas dzijuma iestatisanai

(14) Dziluma ierobezotajs

(15) Skala frézéSanas dziluma precizai iestatisanai
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(16) Rokturis frézéSanas dziluma precizai iestatisanai
(iegremdéjama vieniba)

(17) Pirkstrats griesanas atruma regulésanai

(18) Fréze”

(19) lesledzejs/izsledzejs

(20) lesledzéja/izsledzéja fiksacijas un atblokéSanas poga

(21) Uzgrieznu atsléga (17 mm, 24 mm)

(22) Spilaptveres virsuzgrieznis

(23) Nosuksanas adapters (iegremdéjama vieniba)

(24) Nosuksanas adaptera rievskrive (2 gab.)

(25) Nosiiksanas $litene (@ 35 mm)?

(26) Nosiksanas adapters (kopéjosa vieniba)?

(27) Starplika nosiik$anas adapteram

(28) Paralela vadotne

(29) Sparnskriive paralélas atduras aptuvenai iestatisanai

(30) Paraléelas vadotnes vadstienis

(31) Rokturis paralélas vadotnes precizai regulésanai

(32) Centrejosais stienis

(33) Reguléjama atdurplaksne paralélajai vadotnei

(34) Kopéjosas vadotnes adapters ar SDS stiprinajumu

(35) Stiprinosa skrive kopéjosas vadotnes adapteram
(2x)

(36) Stiprinosa svira kopéjosas vadotnes adapteram

(37) Kopéjosa vadotne

(38) legremdéjama vieniba

(39) Slidplaksnes stiprinajuma skriive

(40) Centréjosais stienis®

(41) Nosuksanas parsegs malu apstradei

(42) Vadotnes rats”

a) Sie piederumi neietilpst standarta piegades komplekta.

Tehniskie parametri

Virsmas fréze GOF 20-12

Izstradajuma numurs 3601F272..

Nominala ieejas jauda w 2000

Apgriezienu skaits brivgaita min* 10000-25000

Apgriezienu skaita °

iepriekséja iestatisana

Elektroniska gaitas °

stabilizéSana

Puteklu nostksanas °

savienojums

Saderigas spilaptveres mm 8-12
collas /s

Frézésanas aptveres mm 80

amplitida

Svars” kg 6,3

Virsmas fréze GOF 20-12

Aizsardzibas Klase I

A) Bez elektrotikla kabela

Parametri ir sniegti nominalajam spriegumam [U] 230 V.
Elektroinstrumentiem, kas paredzéti zemakam spriegumam vai ir
modificéti atbilstosi nacionalajiem standartiem, Sie parametri var
atskirties.

Vértibas var atskirties atkariba no konkréta izstradajuma un
izmantosanas vai apkartéjas vides apstakliem. Plasaku informaciju
skatiet vietné www.bosch-professional.com/wac.

Informacija par troksni un vibraciju

Trok$na emisijas vértibas ir noteiktas

atbilstigi EN 62841-2-17.

Elektroinstrumenta trok$na limena A izsvarotas tipiskas
vértibas: skanas spiediena limenis 97 dB(A), skanas jaudas
[imenis 105 dB(A). Mérijumu nenoteiktiba K = 3 dB.
Lietojiet dzirdes aizsarglidzeklus!

Kopéja vibracijas paatrinajuma vértiba a, (vektoru summa
trijos virzienos) un mérijumu izkliede K ir noteikta atbilstosi
standartam EN 62841-2-17: a, = 4,0 m/s’, K = 1,5 m/s”.
Saja pamaciba noraditais vibracijas limenis un instrumenta
radita trokSna vertiba ir izmérita atbilstoSi standarta
noteiktajai procedirai un var tikt izmantota
elektroinstrumentu savstarpéjai salidzinasanai. To var
izmantot ari vibracijas un trok$na raditas papildu slodzes
iepriek$ejai novértésanai.

Seit noraditais svarstibu limenis un instrumenta radita
trokSna vertiba ir attiecinama uz elektroinstrumenta
galvenajiem pielietojuma veidiem. Ja elektroinstruments tiek
lietots netipiskiem mérkiem, kopa ar netipiskiem
darbinstrumentiem vai nav vajadzigaja veida apkalpots, ta
svarstibu limenis un radita trok3na vértiba var atskirties no
Seit noraditajam véertibam. Tas var ievérojami palielinat
svarstibu un trok3na radito papildu slodzi kopéjam darba
laika posmam.

Lai precizi izvertétu svarstibu un trok$na radito papildu
slodzi zinamam darba laika posmam, janem véra ari laiks,
kad elektroinstruments ir izslégts vai ari darbojas, tacu
faktiski netiek izmantots paredzéta darba veik$anai. Tas var
ievérojami samazinat svarstibu un trok$na radito papildu
slodzi kopéjam darba laika posmam.

Veiciet papildu pasakumus, lai pasargatu stradajo$o personu
no vibracijas kaitigas iedarbibas, pieméram, savlaicigi
veiciet elektroinstrumenta un darbinstrumentu apkalpo$anu,
uzturiet rokas siltas un pareizi planojiet darbu.

Montaza
» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai apkalpoSanas

izvelciet ta elektrokabela kontaktdaksu no barojosa
elektrotikla kontaktligzdas.

Frézes iestiprinasana (skatit attélu A)

» lestiprinot un nomainot frézésanas darbinstrumentus,
ieteicams uzvilkt aizsargcimdus.

Tirdzniecibas vietas var iegadaties visdazadakas kvalitates

un izpildijuma frézes.
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Frézes no atrgriezéjtérauda (HSS) ir piemérotas mikstu
materialu, pieméram, miksta koka un plastmasas apstradei.
Frézes ar cietmetala griezéjSkautném (HM) ir ipasi
paredzeétas cietu un abrazivu materialu, pieméram, cieta
koka un aluminija apstradei.

Originalas frézes no Bosch plasa piederumu klasta var

iegadaties specializétajas tirdzniecibas vietas.

lestipriniet tikai nebojatas un tiras frézes.

Jaiespéjams, izmantojiet frézi, kuras varpstas diametrs

ir12 mm.

Jiis varat nomainit frézi, kad iegremdéjamaja/kopéjosaja

vieniba ir ievietots frézes motors. Tomér ieteicams darbarika

mainu veikt, kad frézes motors ir demontéts.

- Iznemiet frézes motoru no iegremdéjamas/kopéjosas
vienibas.

- Nospiediet un turiet nospiestu darbvarpstas fiksésanas
pogu (2) (@). Péc tam pagrieziet darbvarpstu ar roku,
lidz fiksators nofikséjas.

Nospiediet darbvarpstas fiksésanas pogu (2) tikai tad,
kad darbvarpsta negriezas.

- Alternativi darbvarpstu var nofiksét ari ar papildu valéja
tipa uzgrieZnu atslégu.

- Atskriivéjiet virsuzgriezni (22) ar valéja tipa uzgrieznu
atslégu (21) (atslégas platums 17 mmun 24 mm),
grieZot to pretéji pulkstena raditaju kustibas
virzienam (®).

- lebidiet frezes katu spilaptvere. Frézes kats jaiebida
spilatveré vismaz 20 mm dziluma.

- Stingri pievelciet virsuzgriezni (22) ar valéja tipa
uzgrieznu atslégu (21) (atslégas platums 17 mmun
24 mm), griezot to pulkstena radrtaju kustibas virziena.
Atlaidiet darbvarpstas fiksé$anas taustinu (2) vai
nonemiet papildu valéja tipa uzgrieznu atslégu.

» Janav iestiprinata kopéjosa vadotne, neizmantojiet
frézi, kuras diametrs ir lielaks par 50 mm. Sadas frézes
neiziet caur atvérumu pamatne.

» Nepievelciet spilaptveres virsuzgriezni, ja spilaptveré
nav ievietots frézésanas darbinstrumenta kats.
Pretéja gadijuma spilaptvere var tikt bojata.

Puteklu un skaidu uzsitksana

Dazu materialu, pieméram, svinu saturo$u krasu, dazu
koksnes $kirnu, mineralu un metalu putekli var bat kaitigi
veselibai. PieskarSanas $adiem putekliem vai to ieelposana
var izraisit alergiskas reakcijas vai elposanas celu saslimsanu
elektroinstrumenta lietotajam vai darba vietai tuvuma
esosajam personam.
Atsevisku materialu putekli, pieméeram, putekli, kas rodas,
zagéjot ozola vai dizskabarza koksni, var izraisit vézi, ipasi
tad, ja koksne ieprieks ir tikusi kimiski apstradata (ar
hromatu vai koksnes aizsardzibas lidzekliem). Azbestu
saturo$us materialus drikst apstradat vienigi personas ar
ipasam profesionalam iemanam.
- Pielietojiet apstradajamajam materialam vispiemérotako
puteklu uzsik$anas metodi.
- Darba vietai jabat labi ventiléjamai.
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- Darba laika ieteicams izmantot masku elpo$anas celu
aizsardzibai ar filtrésanas klasi P2.

levérojiet jusu valsti speka esoSos prieksrakstus, kas

attiecas uz apstradajamo materialu.

» Nepielaujiet puteklu uzkrasanos darba vieta. Putekli
var viegli aizdegties.

NosiikSanas adaptera iestiprinasana iegremdéjamaja
vieniba (skatit attélu B)

Nostksanas adapteri (23) var montét ta, ka nostik$anas
savienotajs ir vérsts uz priekSpusi vai uz mugurpusi.
Jair uzstadits kopéjosas vadotnes adapters (34), tas
japiemonté pagriezts par 180°, lai nosiik$anas
adapters (23) nesaskartos ar atbrivosanas sviru (36).
Nostipriniet nosiksanas adapteri (23) ar

2 rievskrivém (24) uz pamatnes (5).

Lai nodrosinatu optimalu nostik§anu, nosuk$anas
adapteris (23) ir regulari jatira.

Nosiik$anas adaptera (piederums) iestiprinasana
kopéjosaja vieniba (skat. attélu C)

Nosuksanas adapteri (26) var montét ta, ka nostikSanas
savienotajs ir versts uz priekSpusi vai uz mugurpusi.

Jair uzstadits kopéjosas vadotnes adapters (34),
piestipriniet nosiik$anas adapteru (26) ar 2

rievskrivém (24) pie pamatplaksnes (5). Ja netiek
izmantots kopéjosas vadotnes adapters (34), vispirms
uzstadiet starpliku (27) uz nostik$anas adaptera (26), ka
paradits attéela.

Putek|u uzsiik$anas ierices pievienosana

Uzbidiet nosiksanas $|ateni (@ 35 mm) (25)
(papildpiederums) uz samontéta nosiiksanas adaptera.
Savienojiet nostiksanas $|tteni (25) ar vakuumsiceju
(papildpiederums).

Elektroinstrumentu var tiesi pievienot Bosch universala
vakuumstcéja papildu kontaktligzdai, caur kuru tiek realizéta
talvadiba. Sis vakuumsiicéjs ir apgadats ar talvadibas
funkciju, tapéc, ieslédzot elektroinstrumentu, automatiski
ieslédzas ari vakuumsicejs.

Vakuumsticéjam jabat piemérotam, lai suktu apstradajama
materiala puteklus.

Veselibai ipasi kaitigus, kancerogenus vai sausus puteklus
savaciet ar specialu vakuumsdceéju.

Skaidu aizsarga montaza (skatiet attélu D)

No priekspuses ievietojiet skaidu aizsargu (3) vadotné ta, ka
tas fikséjas. Lai nonemtu skaidu aizsargu, to satveriet aiz
saniem un izvelciet uz priek$pusi.

Ekspluatacija

» Nodrosiniet pareiza elektrotikla sprieguma padevi!
Elektrobarosanas avota spriegumam jaathilst vértibai, kas
ir noradita uz elektroinstrumenta markejuma plaksnites.
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Ekspluatacijas sakSana
GrieSanas atruma izvéle

Ar grieanas atruma regulésanas pirkstratu (17) var iestatit
vélamo griesanas atrumu, kas iespéjams ari
elektroinstrumenta darbibas laika.

1-2 Neliels griesanas atrums
3-4 Vidéjs grieSanas atrums
5-6 Liels grieSanas atrums

Saja tabula sniegtas vértibas ir orientéjosas. Vélamais
grieSanas atrums ir atkarigs no apstradajama materiala
ipasibam un apstrades apstakliem, un to var noteikt
praktisku méginajumu cela.

Materials Frézes diametrs Pirkstrata
[mm] stavoklis

Ciets koks 4-10 5-6
(skabardis) 12-20 3-4
22-40 1-2

Miksts koks 4-10 5-6
(priede) 12-20 3-6
22-40 1-3

Skaidu plaksnes 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Plastmasa 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminija 4-15 1-2
16-40 1

Péc ilgakas darbibas ar nelielu grie$anas atrumu

elektroinstruments ir aptuveni 3 minites jaatdzesé, darbinot

to brivgaita ar maksimalo grieSanas atrumu.

leslég$ana un izslégsana

Pirms ieslégSanas noreguléjiet frézésanas dzilumu.

Lai elektroinstrumentu ieslégtu, vispirms viegli nospiediet
fiksacijas un atblokésanas taustinu ieslédzéjam/izslédzéjam
(20) un péc tam nospiediet ieslédzéju/izslédzéju (19) un
turiet to nospiestu.

Lai fiksétu elektroinstrumentu, iesledziet to un nospiediet
fiksacijas un atblokésanas taustinu uz iesledzéja/izsleédzéja
(20). Vispirms atlaidiet iesledzéju/izsledzeju (19) un péc
tam fiksacijas un atblokésanas taustinu uz ieslédzéja/
izsledzéja (20).

Lai elektroinstrumentu izslégtu, atlaidiet ieslédzéju/
izslédzeju (19) vai ari, ja tas ir nostiprinats, nospiezot
ieslédzéja/izslédzéja fikséSanas taustinu (20), Tslaicigi
nospiediet un atlaidiet iesleédzéju/izsledzéju (19).

Elektroniska gaitas stabilizésana

Elektroniskais gaitas stabilizators uztur gandriz nemainigu
darbvarpstas grieSanas atrumu, slodzei mainoties no
brivgaitas lidz maksimalajai vértibai, kas |auj stabilizét
apstrades rezimu.

Pakapeniska palaisana

Instrumenta ieskréjiena laika ta griezes moments tiek
elektroniski ierobezZots, $adi palielinot dzin€ja kalpo$anas
laiku.

Frézésanas dziluma regulésana (skatiet attélu E)

FrézéSanas dzilumu drikst regulét tikai tad, kad

elektroinstruments ir izslégts.

Lai aptuveni regulétu frézéSanas dzilumu, rikojieties, ka ir

noradits talak.

- Novietojiet elektroinstrumentu ar uzmontétu frézi uz
apstradajama sagataves.

- Noreguléjiet pakapjveida atduri (8) zemakaja pakapeé;
pakapjveida atdure jatami nofikséjas.

- Atskriveéjiet sparnskravi pie dziluma ierobezotaja (9), lai
dziluma ierobezotajs (14) brivi kustétos.

- Nospiediet frézésanas dziluma fiksesanas sviru (12)
virziena @ un léni nolaidiet frézésanas bloku, lidz
fréze (18) pieskaras pie apstradajama priek$meta
virsmas. Lai frézésanas bloku fiksétu $aja augstuma,
atlaidiet frézéSanas dzijuma fiksésanas sviru (12). Lai
beigas nostiprinatu frézésanas dziluma fikséSanas
sviru (12), to var parvietot virziena @.

- Nospiediet frézésanas dziluma ierobezotaju (14), lidz tas
pieskaras pie pakapjveida atdures (8). Parvietojiet
parbidamo markieri (10) ta, ka markéjuma atzime sakrit
ar 0 poziciju uz frézésanas dziluma skalas (13).

- Parvietojiet dziluma ierobezotaju (14) vélamaja
frézéSanas dziluma, tad stingri ieskrivéjiet dziluma
ierobeZotaja fiksesanas sparnskrivi (9). Raugieties, lai
parbidamais markieris (10) vairs neparvietotos.

- Nospiediet frézésanas dziluma fikseésanas sviru (12)
virziena @, tad parvietojiet frézéSanas bloku augséja
stavoklr.

Ja frézésanas dzilums ir liels, frézésanas darbu ieteicams

sadalit un veikt vairakas kartas, nonemot mazaku materiala

dalu. Ar pakapjveida atdures (8) palidzibu frézésanas darbu
var érti sadalit vairakas pakapés. Pagrieziet frézésanas
dziluma ierobezotaja pakapjveida atduri stavokli, kas atbilst
viszemakajam atdures limenim, un iestadiet vélamo
frézéSanas dzilumu. Tad veiciet frezéSanu vairakas kartas,
pirmajam kartam izmantojot augstakos pakapjveida atdures

[imenus.

Frézesanas dziluma iestatijumu var precizét péc iegitajiem

kontrolfrézejuma rezultatiem, griezot rokturi (16); griezot

rokturi pulkstena raditaju kustibas virziena, frézésanas
dzilums palielinas, bet, griezot rokturi preteji pulkstena
raditaju kustibas virzienam, frézéSanas dzilums samazinas.

Skala (15) paredzéta orientacijai. Viens apgrieziens atbilst

iestatijuma vértibas izmainai par 1,5 mm, bet viena iedala uz

skalas (15) augséjas malas atbilst iestatijuma vértibas
izmainai par 0,1 mm. Maksimala frézésanas dziluma

izmaina, ko var panakt ar roktura palidzibu, ir +16 mm.
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Norades par darbu

» Sargajiet frézéSanas darbinstrumentus no kritieniem
un triecieniem.

Frézésanas virziens un frézésanas gaita (skatit attélu F)

» Frézesanas laika instruments vienmer japarvieto pret
frézes (18) griezéjSkautnu parvietosanas virzienu
(pretéjs virziens). Parvietojot elektroinstrumentu frézes
griezéjSkautnu kustibas virziena (vienads virziens), tas
var tikt izrauts no rokam.

Frézesana ar iegremdéjamo vienibu

lestatiet vélamo frézésanas dzilumu.

Novietojiet elektroinstrumentu ar taja iestiprinatu frézi uz

apstradajama priek$meta virsmas un tad ieslédziet

instrumentu.

Nospiediet iegremdésanas funkcijas atbrivosanas sviru uz

leju un 1énam parvietojiet frézésanas bloku uz leju, lidz

sasniedzat iestatito frézéSanas dzilumu. Atlaidiet
atblokeésanas sviru, fikséjot $o iegremdésanas dzilumu.

Veiciet frézéSanu, vienmérigi parvietojot

elektroinstrumentu.

Péc frézéSanas operacijas beigam parvietojiet frézéSanas

bloku augseja stavoklr.

Péc frézésanas izsleédziet elektroinstrumentu.

Frézésana ar kopéjoso vienibu

lestatiet vélamo frézésanas dzilumu.

leslédziet elektroinstrumentu un parvietojiet to uz

apstradajamo vietu.

Veiciet frézéSanu, vienmérigi parvietojot

elektroinstrumentu.

Izsledziet elektroinstrumentu.

» Nenovietojiet elektroinstrumentu, pirms taja
iestiprinatais frézéSanas darbinstruments nav pilnigi
apstajies. Pc elektroinstrumenta izsléganas taja
iestiprinatais darbinstruments zinamu laiku turpina rotét
un var izraisit savainojumus.

Frézesana ar paligvadotni (skatit attélu G)

Lai apstradatu liela izméra apstradajamos priekSmetus,
pieméram, veiktu gropju iefrézésanu, uz apstradajama
priekSmeta virsmas var nostiprinat koka déli vai listi un
izmantot to ka paligvadotni, vadot daudzfunkcionalo frézi gar
§is paligvadotnes malu. Izmantojot iegremdéjamo

vienibu (38), vadiet daudzfunkcionalo frézi gar
paligvadotnes slidplaksnes taisno malu.

Malu vai formu frézésana

Veicot malu vai formu frézé$anu bez paralélas vadotnes,
jaizmanto frézéSanas darbinstrumenti, kas apgadati ar
atdures elementu vadotnes izcilna vai gultna veida.
Tuviniet ieslégtu elektroinstrumentu apstradajama
priekSmeta malai, lidz tai pieskaras frézésanas
darbinstrumenta vadotnes izcilnis vai gultnis.

Parvietojiet elektroinstrumentu gar apstradajama
priek$Smeta malu. Sekojiet, lai instrumenta pamatne stingri
saskartos ar apstradajama priekSmeta virsmu. Parak spécigs
spiediens var sabojat apstradajama priekSmeta malu.
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Frézésana ar paralélo atduri (skat. attélus Hun )
lebidiet paralélo atduri (28) ar vadstieniem (30)
pamatplaksneé (5) un stingri fikséjiet tos ar skrivem (4)
stavokl, kas atbilst vajadzigajam attalumam.

Ar sparnskrivem (29) paralélo atduri var papildus var
parvietot gareniski.

Ar rokturi (31) var precizi noregulét garumu, pirms tam
atskravejot abas sparnskrives (29). Viens apgrieziens
atbilst radiusa izmaina par 2,0 mm, bet katrai no grozamas
pogas iedalam (31) atbilst radiusa izmaina par 0,1 mm.
Raugiet, lai centréjosa stiena (32) smaile iedurtos
apstradajama priekSmeta virsma.

Izmantojot atdures sliedi (33), varat mainit paralélas atdures
efektivo kontaktvirsmu.

Vienmérigi virziet ieslégtu elektroinstrumentu gar
apstradajama priekSmeta malu ta, ka paraléla vadotne
meéreni spiez no saniem.

Frézésana ar vadotnes ratu (skat. attélu J)
Samontéjiet vadotnes ratu (42), ka paradits attéla.
Novietojiet vadotnes ratu uz plaksnes izliektas malas.

Frézésana, lietojot kopéjoso vadotni (skatit attélus K-L)

Ar kopéjosas vadotnes (37) palidzibu var parnest originalo

priekSmetu vai $ablonu kontiras uz apstradajamo

priekSmetu.

Izvélieties piemérotu kopéjoso vadotni, kas atbilst $ablona

vai originala priek$meta biezumam. Kopéjo$ajai vadotnei ir

lejup vérsta centrala apmale, tapéc $ablona biezumam jabit

vismaz 8 mm.

Lai lietotu kopéjoso vadotni (37), pirms tam SDS kopéjosas

vadotnes adapters (34) jaievieto slidplaksné (6).

Kopéjosas vadotnes adapteri (34) no augsas uzlieciet uz

slidplates (6) un pieskrivéjiet ar 2 stiprinasanas

skrivém (35). Pievérsiet uzmanibu, lai atblokésanas svira

kopéjosas vadotnes adapterim (36) bitu brivkustiga.

Bidiet atblokésanas sviru (36) bultinas virziena un kopéjoso

vadotni (37) no apaksas ielieciet SDS kopéjosas vadotnes

adapteri (34). Kodéjosajiem izcilniem janofikséjas

kopéjosas vadotnes (37) izgriezumos.

Parbaudiet attalumu no frézes centra un kopéjosas uzmavas

malas (skatit ,Pamatplaksnes centré$ana (skatit attélu N)*,

Lappuse 210).

» lzvélieties frézi, kuras diametrs ir mazaks par
kopéjosas vadotnes iekSéjo diametru.

Frézesanas gaita

Piezime. Sekojiet, lai frézésanas darbinstruments (18)

nepieskartos pamatnes plaksnei (5). Sekojiet, lai netiktu

bojats $ablons vai apstradajamais priekSmets.

Tuviniet ieslégtu elektroinstrumentu ar kop&joso

vadotni (37) $ablona malai.

Izmantojot iegremdéjamo vienibu (38): nospiediet

iegremdésanas funkcijas atbrivosanas sviru uz leju un lénam

parvietojiet frézésanas bloku uz leju, lidz sasniedzat iestatito

frézéSanas dzilumu. Atlaidiet atblokésanas sviru, fikséjot So

iegremdésanas dzilumu.
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Virziet elektroinstrumentu ta, ka kopéjosas vadotnes (37)
apmale spiez uz $ablonu no saniem.

Pamatplaksnes centrésana (skatit attélu N)

Lai attalums no frézes vidus lidz kopéjosajai vadotnei viscaur
bitu vienads, kopéjoso vadotni (37) un slidplati (6), ja
nepieciesams, var centrét vienu pret otru.

Izmantojot iegremdéjamo vienibu (38): nospiediet
iegremdésanas funkcijas atbrivosanas sviru uz leju un lénam
parvietojiet frézésanas bloku uz leju, lidz sasniedzat iestatito
frézédanas dzilumu. Atlaidiet atblokesanas sviru, fiksejot So
iegremdésanas dzilumu.

Atskriivéjiet stiprinasanas skraves (39) par apm. 2
apgriezieniem, lai slidplate (6) brivi parvietojama.
Novietojiet centréSanas tapu (40), ka paradits attéla,
darbinstrumenta turétaja. Pievelciet virsuzgriezni ar roku ta,
lai centrésanas tapa vél brivi kustétos.

Noregulgjiet centrésanas tapu (40) un kopéjoso

vadotni (37) vienu pret otru, nedaudz parbidot slidplati (6).
Atkal ciesi pievelciet stiprinasanas skrives (39).

Iznemiet centrésanas tapu (40) no darbinstrumenta
turétaja.

Izmantojot iegremdéjamo vienibu (38): nospiediet
iegremdésanas funkcijas atbrivosanas sviru un parvietojiet
frézésanas bloku atpaka| visaugstakaja pozicija.

Frézesana ar nosiitkSanas parsegu (skat. attélus 0-P)
Malu apstradei iespéjams izmantot papildu nosiksanas
parsegu (41).

Piestipriniet nostik$anas parsegu (41) ar 2 skriivém pie
pamatplaksnes (5). Nosiksanas parsegu (41) var
piestiprinat 3 dazadas pozicijas, ka paradits attéla.

Lai apstradatu gludas virsmas, atkal nonemiet nosuksanas
parsegu.

Izmantojiet FSN-OFA adapteri (1 600 Z00 00G).

Apkalposana un apkope

Apkalposana un tirisana

» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai apkalposanas
izvelciet ta elektrokabela kontaktdaksu no barojosa
elektrotikla kontaktligzdas.

» Lai elektroinstruments darbotos efektivi un drosi,
regulari tiriet korpusu un ventilacijas atveres.

» Stradajot ekstremalos apstaklos, ja iespéjams,
lietojiet aréjo puteklu uzsiikSanas ierici. Ventilacijas
atveres biezi tiriet ar otinu un prieksa pieslédziet
nopliides stravas aizsargreleju (PRCD). Izmantojot
elektroinstrumentu metala apstradei, ta korpusa iekSpusé
var uzkraties stravu vadosi putekli. Tas var nelabveligi
ietekmét elektroinstrumenta aizsargizolacijas sistému.

Ja nepiecieSams nomainit instrumenta elektrokabeli, tas

javeic firmas Bosch elektroinstrumentu servisa centra vai

pilnvarota Bosch elektroinstrumentu remonta darbnica, jo
tikai ta ir iespéjams saglabat vajadzigo darba drosibas

[imeni.

Klientu apkalpo$anas dienests un konsultacijas
par lietosanu

Latvijas Republika
Talr.: 67146262

' [®] Musu servisa adreses un saites uz remonta
"!j"'l.-: pakalpojumiem un rezerves dalu pasutisanu var
B atrast vietné:

=8 www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Pieprasot konsultacijas un pasutot rezerves dalas, noteikti
pazinojiet 10 zimju izstradajuma numuru, kas noradits uz
izstradajuma markejuma plaksnites.

Atbrivosanas no nolietotajiem izstradajumiem

Nolietotie elektroinstrumenti, to piederumi un iesainojuma
materiali japaklauj otrreizejai parstradei apkartéjai videi
nekaitiga veida.
Neizmetiet elektroinstrumentu sadzives
atkritumu tvertne!

Tikai EK valstim.

Elektriskas un elektroniskas ierices, kas ir nolietotas, ir
jasavac atseviski un jautilizé videi dro3a veida. lzmantojiet
Siem nolikiem paredzétas savaksanas sistémas. Nepareiza
utilizacija iespéjama bistamo vielu satura dé| var izraisit
vides un veselibas apdraudéjumu.

Lietuviy k.

Saugos nuorodos

Bendrosios saugos nuorodos dirbantiems su
elektriniais jrankiais

4] !SPE JIMAS Perskaitykite visus su Siuo elektri-
niu jrankiu pateikiamus saugos

ispéjimus, instrukcijas, perziiirékite iliustracijas ir speci-

fikacijas. Jei nepaisysite visy zemiau pateikty instrukcijy,

galite patirti elektros smigj, sukelti gaisra ir sunkiai susizaloti

arba suzaloti kitus asmenis.

I$saugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir

ateityje galétuméte jais pasinaudoti.

Toliau pateiktame tekste vartojama sgvoka ,Elektrinis jra-

nkis* apibtdina jrankius, maitinamus i$ elektros tinklo (su

maitinimo laidu), ir akumuliatorinius jrankius (be maitinimo

laido).

Darbo vietos saugumas

» Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Netvarkin-
ga arba blogai ap$viesta darbo vieta gali tapti nelaimingy
atsitikimy prieZastimi.

» Nedirbkite su elektriniu jrankiu aplinkoje, kurioje yra
degiy skysciuy, dujy ar dulkiy. Elektriniai jrankiai gali
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kibirks¢iuoti, o nuo kibirks¢iy dulkés arba susikaupe garai
gali uzsidegti.

» Dirbdami su elektriniu jrankiu neleiskite salia biti vai-
kams ir pasaliniams asmenims. Nukreipe démesj j kitus
asmenis galite nebesuvaldyti prietaiso.

Elektrosauga

» Elektrinio jrankio maitinimo laido kiStukas turi atitikti
tinklo kistukinio lizdo tipa. KiStuko jokiu bidu nega-
lima modifikuoti. Nenaudokite kiStuko adapteriy su
jZemintais elektriniais jrankiais. Originalus kistukai,
tiksliai tinkantys elektros tinklo kiStukiniam lizdui, sumazi-
na elektros smagio pavojy.

» Saugokités, kad neprisiliestuméte prie jZeminty pavir-
Siy, pvz., vamzdzZiy, Sildytuvy, virykliy ar Saldytuvy.
Kai jusy kanas yra jzemintas, padidéja elektros smagio
rizika.

» Saugokite elektrinj jrankj nuo lietaus ir drégmés. Jei|
elektrinj jrankj patenka vandens, padidéja elektros sma-
gio rizika.

» Nenaudokite maitinimo laido ne pagal paskirtj. Ne-
neskite elektrinio jrankio paéme uz laido, nekabinkite
ant laido, netraukite uz jo, jei norite i$ kistukinio lizdo
iStraukti kiStuka. Laida patieskite taip, kad jo neveik-
ty karstis, jis neissitepty alyva ir jo nepazeisty astrios
detalés ar judancios prietaiso dalys. PazZeisti arba
susipyne laidai gali tapti elektros smugio priezastimi.

» Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite tik
tokius ilginamuosius laidus, kurie tinka ir lauko dar-
bams. Naudojant lauko darbams pritaikytus ilgina-
muosius laidus, sumazéja elektros smagio pavojus.

» Jei su elektriniu jrankiu neiSvengiamai reikia dirbti

drégnoje aplinkoje, naudokite nuotékio srovés saugik-

li. Dirbant su nuotékio srovés saugikliu sumazéja elektros
smUgio pavojus.

Zmoniy sauga

» Bilkite atidis, sutelkite démesj j tai, ka darote, ir dirb-
dami su elektriniu jrankiu vadovaukités sveiku protu.
Nedirbkite su elektriniu jrankiu, jei esate pavarge
arba vartojote narkotiku, alkoholio ar medikamenty.
Akimirksnio neatidumas dirbant su elektriniu jrankiu gali
tapti sunkiy suZalojimy priezastimi.

» Visada dirbkite su asmens apsaugos priemonémis.

Butinai dévékite apsauginius akinius. Naudojant asme-

NS apsaugos priemones, pvz., respiratoriy ar apsaugine
kauke, neslystancius batus, apsauginj $alma, klausos ap-
saugos priemones ir kt., rekomenduojamas atitinkamai
pagal naudojama elektrinj jrankj, sumazéja rizika susizeis-
ti.

» Saugokités, kad elektrinio jrankio nejjungtuméte atsi-
tiktinai. Pries prijungdami elektrinj jrankj prie elekt-
ros tinklo ir (arba) akumuliatoriaus, pries pakeldami

ar neSdami jsitikinkite, kad jis yra iSjungtas. Jeigu nes-

dami elektrinj jrankj pirsta laikysite ant jungiklio arba
prietaisa jjungsite j elektros tinkla, kai jungiklis yra jjung-
tas, gali jvykti nelaimingas atsitikimas.
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» Pries jjungdami elektrinj jrankj pasalinkite re-

guliavimo jrankius arba verZlinius raktus. Besisukan-
Cioje prietaiso dalyje esantis jrankis ar raktas gali suZaloti.
Stenkités, kad kiinas visada biity normalioje padéty-
je. Dirbdami stovékite saugiai ir visada islaikykite
pusiausvyra. Tvirtai stovédami ir gerai iSlaikydami
pusiausvyra galésite geriau kontroliuoti elektrinj jrankj ne-
tikétose situacijose.

Dévékite tinkama apranga. Nedévékite placiy drabu-
Ziy ir papuosaly. Saugokite plaukus ir drabuzius nuo
besisukanciy elektrinio jrankio daliy. Laisvus drabu-
Zius, papuosalus bei ilgus plaukus gali jtraukti besisukan-
Cios dalys.

Jei yra numatyta galimybé prijungti dulkiy nusiurbimo
ar surinkimo jrenginius, visada jsitikinkite, ar jie yra
prijungti ir ar tinkamai naudojami. Naudojant dulkiy
nusiurbimo jrenginius sumazéja kenksmingas dulkiy po-
veikis.

Daznai naudodami jranki ir gerai su juo susipaZine per-
nelyg neatsipalaiduokite ir nepradékite nepaisyti jra-
nkio saugos principy. Neatidus veiksmas gali sukelti sun-
kig trauma per sekundés dal;j.

Riipestinga elektriniy jrankiy prieziira ir naudojimas
» Neperkraukite elektrinio jrankio. Naudokite jiisy dar-

bui tinkama elektrinj jrankj. Su tinkamu elektriniu jra-
nkiu jus dirbsite geriau ir saugiau, jei nevirsysite nurodyto
galingumo.

Nenaudokite elektrinio jrankio su sugedusiu jungikliu.
Elektrinis jrankis, kurio nebegalima jjungti ar iSjungti, yra
pavojingas ir jj reikia remontuoti.

Pries reguliuodami elektrinj jrankij, keisdami darbo
jrankius ar pries valydami elektrinj jranki, i$ elektros
tinklo lizdo iStraukite kistuka ir (arba) iSimkite akumu-
saugos jus nuo netikéto elektrinio jrankio jsijungimo.
Nenaudojama elektrinj jrankj sandéliuokite vaikams ir
nemokantiems juo naudotis asmenims neprieinamoje
vietoje. Elektriniai jrankiai yra pavojingi, kai juos naudoja
nepatyre asmenys.

Priziurékite elektrinj jrankj ir priedus. Patikrinkite, ar
besisukancios jrankio dalys tinkamai veikia ir niekur
nestringa, ar néra suliizusiy ar pazeisty daliu, kurios
trikdyty elektrinio jrankio veikima. Pries$ vél naudoja-
nt elektrinj jrankj, paZeistos jrankio dalys turi biti su-
taisytos. Daugelio nelaimingy atsitikimy prieZastis yra
blogai prizitrimi elektriniai jrankiai.

Pjovimo jrankiai turi bti astras ir Svariis. Ripestingai
prizitréti pjovimo jrankiai su astriomis pjaunamosiomis
briaunomis maziau stringa, juos lengviau valdyti.
Elektrinj jranki, papildoma jranga, darbo jrankius ir t.
t. naudokite taip, kaip nurodyta Sioje instrukcijoje, ir
atsizvelkite j darbo salygas ir atliekama darba. Naudo-
jant elektrinius jrankius ne pagal paskirtj, gali susidaryti
pavojingos situacijos.

Rankenos ir suémimo pavirsiai turi biti sausi, Svarils,
ant jy neturi biti alyvos ir tepaly. Dél slidziy rankeny ir

Bosch Power Tools

1609 92A A4Y|(12.05.2025)



212 Lietuviy k.

suémimo pavir$iy negalésite saugiai iSlaikyti ir suvaldyti
jrankio netikétose situacijose.

Techniné prieziiira

» Elektrinj jrankij turi remontuoti tik kvalifikuoti specia-
listai ir naudoti tik originalias atsargines dalis. Taip ga-
lima garantuoti, jog elektrinis jrankis isliks saugus naudo-
ti.

Saugos nuorodos dirbantiems vertikalaus
frezavimo masinomis ir briauny frezavimo
masinomis

» Elektrinj jrankj laikykite uz izoliuoty rankenu, nes pei-
lis gali paliesti savo maitinimo laida. Palietus laida, ku-
riuo teka elektros srové, metalinése elektrinio jrankio da-
lyse gali atsirasti jtampa ir trenkti elektros smagis.

» Spaustuvais ar kitokiu jrenginiu jtvirtinkite ir uzfik-
suokite ruosinj ant stabilaus pagrindo. Laikomas ranka
arba prispaustas prie kiino ruosinys nebus uzfiksuotas,
todél galite nesuvaldyti jrankio.

» Frezos leidZiamas siikiy skaicius turi biiti ne mazesnis
uz didziausia sikiy skaiciy, nurodyta ant elektrinio jra-
nkio. Frezos, kurios sukasi greiciau nei leidZiama, gali laz-
ti ir nulékti nuo jrankio.

» Frezavimo jrankis ir kita papildoma jranga turi tiksliai
tikti j Jusy elektrinio prietaiso jrankiy jtvara (suspau-
dziamaja jvore. Darbo jrankiai, kurie tiksliai netinka j
elektrinio prietaiso jrankiy jtvara, sukasi netolygiai, labai
stipriai vibruoja ir gali tapti nebevaldomi.

» Elektrinj jrankj visuomet pirmiausia jjunkite ir tik po
to priglauskite prie apdorojamo ruosinio. Jei jrankis
jstringa ruoSinyje, atsiranda atatrankos pavojus.

» Nekiskite ranky j frezavimo sritj ir prie frezavimo jra-
nkio. Antraja ranka laikykite papildoma rankena. Jei
frezavimo masina laikoma abiem rankomis, freza ranky
nesuzalos.

» Niekada nepjaukite metaliniy daiktu, viniy ar varzty.
Frezavimo jrankis gali bati pazeidZziamas ir gali pradéti
stipriau vibruoti.
kite, ar po norimais apdirbti pavirsiais néra pravesty
elektros laidu, dujy ar vandentiekio vamzdzZiu; jei abe-
jojate, galite pasikviesti j pagalba vietinius komunali-
niy paslaugy teikéjus. Kontaktas su elektros laidais gali
sukelti gaisro bei elektros smiigio pavojy. Pazeidus dujot-
iekio vamzdj, gali jvykti sprogimas. Pazeidus vandentiekio
vamzdj, galima padaryti daug materialinés zalos arba gali
trenkti elektros smagis.

» Nenaudokite neastriy ar pazeisty frezavimo jrankiy.
Neastris ar pazeisti frezavimo jrankiai didina trintj, gali
uzstrigti ir sukelia disbalansa.

» Pries padédami elektrinj jrankj butinai palaukite, kol
visiskai sustos jo judancios dalys. Darbo jrankis gali
jstrigti paviriuje, tuomet kyla pavojus nesuvaldyti elektri-
nio jrankio.

» Darbo metu elektrinj jrankj visuomet biitina laikyti
abiem rankomis ir tvirtai stovéti. Abiem rankomis laiko-
mas elektrinis jrankis yra saugiau valdomas.

Gaminio ir savybiy aprasas

Perskaitykite visas Sias saugos nuorodas ir
reikalavimus. Nesilaikant saugos nuorody ir
reikalavimy gali trenkti elektros smdgis, kilti
gaisras, galima smarkiai susiZaloti ir suzaloti
kitus asmenis.

PraSome atkreipti démesj j paveikslélius priekinéje naudoji-
mo instrukcijos dalyje.

Naudojimas pagal paskirtj

Elektrinis jrankis skirtas medzio, plastikiniy ir lengvy statybi-
niy medziagy briaunoms, grioveliams, profiliams bei iSilgi-
néms skyléms frezuoti, o taip pat kopijuoti pagal Sablona,
patikimai jtvirtinus ruosinj.

Sumazinus stkiy skaiciy ir naudojant atitinkamas frezas, gali-
ma frezuoti ir spalvotuosius metalus.

Pavaizduoti prietaiso elementai

Pavaizduoty sudedamuyjy daliy numeriai atitinka elektrinio
jrankio schemos numerius.

(1) Desinioji rankena (izoliuotas rankenos pavirsius)

(2) Suklio fiksuojamasis klavisas

(3) Apsauga nuodrozliy

(4) Lygiagreciosios atramos kreipiamyjy strypeliy spar-
nuotasis varztas (2x)

(5) Pagrindo ploksté

(6) Slankioji plokstée

(7) Lygiagreciosios atramos kreipiamyjy strypeliy laikik-
lis

(8) Pakopiné atrama

(9) Gylio ribotuvo nustatymo sparnuotasis varztas

(10) Sklendé su indeksine zyme

(11) Kairioji rankena (izoliuotas rankenos pavirsius)

(12) Frezavimo gylio fiksatoriaus uzverziamoji svirtelé

(13) Frezavimo gylio nustatymo skalé

(14) Gylio ribotuvas

(15) Tikslaus frezavimo gylio nustatymo skalé

(16) Tikslaus frezavimo gylio nustatymo ratukas (jpjauna-
masis jtaisas)

(17) Isankstinio sakiy nustatymo reguliatoriaus ratukas

(18) Freza®

(19) Jjungimo-isjungimo jungiklis

(20) Jjungimo-isjungimo jungiklio fiksavimo ir atblokavimo
mygtukas

(21) Verzliaraktis (17 mm, 24 mm)

(22) Gaubiamoji verzlé su suspaudziamaja jvore
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(23) Nusiurbimo adapteris (jpjaunamasis/grioveliy frezavi-
mo jtaisas)

(24) Rantytas varztas nusiurbimo adapteriui (2x)

(25) Nusiurbimo Zarna (@ 35 mm)?

(26) Nusiurbimo adapteris (kopijavimo pagal $ablona jtai-
sas)?

(27) Ziedas nusiurbimo adapteriui®

(28) Lygiagrecioji atrama

(29) Sparnuotasis varztas lygiagreciosios atramos apytiks-
liam nustatymui

(30) Lygiagreciosios atramos kreipiamieji strypeliai

(31) Lygiagreciosios atramos tikslaus nustatymo ratukas

(32) Centruojamasis kaistis

(33) Reguliuojamas atraminis bégelis lygiagreciajai at-
ramai

(34) SDS kopijavimo jvorés adapteris

(35) Kopijavimo jvorés adapterio tvirtinamasis varztas
(2x)

(36) Kopijavimo jvorés adapterio atblokavimo svirtelé

(37) Kopijavimo jvoré

(38) Jpjaunamasis/grioveliy frezavimo jtaisas

(39) Atraminés plokstés tvirtinamasis varztas

(40) Centruojamasis kaistis®

(41) Nusiurbimo gaubtas briaunoms apdoroti

(42) Kreipiamasis ratukas®”

a) Sio priedo standartiniame tiekiamame komplekte néra.

Techniniai duomenys

Vertikalaus frezavimo ma- GOF 20-12
Sina

Gaminio numeris 3601F272..
Nominali naudojamoji galia W 2000

TuscCiosios eigos sikiy skai- min* 10000-25000
Cius

Sukiy skaiciaus iSankstinis °
nustatymas

Elektroninis stkiy stabilizato- °
rius

Jungtis dulkiy nusiurbimo °
jrenginiui

Tinkamos suspaudziamosios mm 8-12
jvorés inch Y=Y
Frezavimo galvutés eiga mm 80
Svoris" kg 6,3
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Vertikalaus frezavimo ma- GOF 20-12
Sina
Apsaugos klasé I

A) Be maitinimo laido

Duomenys galioja tik tada, kai nominalioji jtampa [U] 230 V. Jei jtam-
pa kitokia arba jei naudojamas specialus, tam tikrai $aliai gaminamas
modelis, Sie duomenys gali skirtis.

Vertés gali skirtis priklausomai nuo gaminio, jos taip pat priklauso nuo
naudojimo ir aplinkos salygy. Daugiau informacijos rasite
www.bosch-professional.com/wac.

Informacija apie triuk$ma ir vibracija

TriukSmo emisijos vertés nustatytos pagal EN 62841-2-17.
Pagal A skale iSmatuotas elektrinio jrankio triukSmo lygis tipi-
niu atveju siekia: garso slégio lygis 97 dB(A); garso galios
lygis 105 dB(A). Paklaida K = 3 dB.

Dirbkite su klausos apsaugos priemonémis!

Vibracijos bendroji verté a,, (trijy krypciy atstojamasis vekto-
rius) ir paklaida K nustatyta pagal EN 62841-2-17:

a, = 4,0m/s%, K =1,5m/s”.

Sioje instrukcijoje pateiktas vibracijos lygis ir triuk§mo emisi-
jabuvo iSmatuoti pagal standartizuotg matavimo metoda, ir
juos galima naudoti elektriniams jrankiams palyginti. Jie taip
pat skirti vibracijos ir triukSmo emisijai i§ anksto jvertinti.
Nurodytas vibracijos lygis ir triuk$mo emisijos verté atspindi
pagrindinius elektrinio jrankio naudojimo atvejus. Taciau jei-
gu elektrinis jrankis naudojamas kitokiai paskirciai, su kito-
kiais darbo jrankiais arba jeigu jis nepakankamai techniskai
prizitrimas, vibracijos lygis ir triukSmo emisijos verté gali ki-
sti. Tokiu atveju vibracijos ir triukSmo emisija per visa darbo
laikotarpj gali Zymiai padidéti.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos ir triukSmo emisija per tam
tikra darbo laika, reikia atsizvelgti ir j laika, per kurj elektrinis
jrankis buvo i8jungtas arba, nors ir veiké, bet nebuvo naudo-
jamas. Tai jvertinus, vibracijos ir triuk$mo emisija per visg
darbo laika Zymiai sumazes.

Dirbanciajam nuo vibracijos poveikio apsaugoti paskirkite
papildomas apsaugos priemones, pvz.: elektriniy ir darbo
jrankiy technine priezilra, ranky Sildyma, darbo eigos orga-
nizavima.

Montavimas

» Pries atliekant bet kokius elektrinio jrankio reguliavi-
mo ar prieziiiros darbus reikia iStraukti kiStuka i$
elektros tinklo lizdo.

Frezos jstatymas (Zr. A pav.)

» |statant ar keiciant frezas, rekomenduojama mivéti
apsauginémis pirstinémis.

Jvairios konstrukcijos ir kokybés frezas galima pasirinkti pa-

gal pritaikymo sritj.

Frezos i$ didelio atsparumo greitapjovio plieno (HSS) yra

skirtos mink$toms medziagoms, pvz., minkStajai medienai ir

plastikui, apdoroti.
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Frezos su kietlydinio aSmenimis (HM) specialiai yra skirtos
kietoms ir abrazyvinéms medziagoms, pvz., kietajai me-
dienai ir aliuminiui.

Originalias frezas i$ placios Bosch papildomos jrangos prog-

ramos galite jsigyti specializuotoje Bosch parduotuvéje.

Naudokite tik nepriekaistingos biklés ir $varias frezas.

Jei galima, naudokite frezavimo jrankius, kuriy koto

skersmuo 12 mm.

Frezavimo jrankj galite pakeisti, kai frezos variklis jstatytas j

jpjaunamajj/grioveliy frezavimo jtaisa ar kopijavimo pagal $a-

blona jtaisa. Taciau mes rekomenduojame jrankj keisti, kai
frezos variklis yra iSimtas.

- ISimkite frezos variklj i$ jpjaunamojo/grioveliy frezavimo
jtaiso ar kopijavimo pagal $ablona jtaiso.

- Paspauskite suklio fiksuojamajj klavisa (2) (@) ir laikykite
ji paspausta. Sukite suklj ranka, kol fiksatorius uZsifik-
Suos.

Suklio fiksuojamajj klavisa (2) spauskite tik tada, kai
suklys visiskai sustojes.

- Suklj taip pat galite uzfiksuoti papildomu verzliniu raktu.

- Atlaisvinkite gaubiamaja verzle (22), sukdami
verzliarakciu (21) (rakto plotis 17mm ir 24 mm) pries$ lai-
krodzio rodykle (@®).

- Stumkite frezavimo jrankj j suspaudziamajg jvore. Freza-
vimo jrankio kotas j suspaudziamaja jvore turi bati jstum-
tas ne maziau kaip 20 mm.

- Uzverzkite gaubiamajg verzle (22), sukdami
verzliarakciu (21) (rakto plotis 17 mmir 24 mm) pagal
laikrodzio rodykle. Atleiskite suklio fiksuojamajj mygtuka
(2) arba nuimkite papildoma verzlinj rakta.

» Jei nérajmontuota kopijavimo jvoré, nejstatykite fre-
20s, kurios skersmuo didesnis kaip 50 mm. Tokie freza-
vimo jrankiai netelpa pro pagrindo plokste.

» Jokiu biidu neuzverzkite suspaudziamosios jvorés su
gaubiamaja verzle, kol nepritvirtinta jokia freza. Prie-
Singu atveju gali bati pazeista suspaudziamoji jvoré.

Dulkiu, pjuveny ir drozliy nusiurbimas

Medziagy, kuriy sudétyje yra $vino, kai kuriy risiy medienos,

mineraly ir metaly dulkés gali bti kenksmingos sveikatai.

Dirbanciajam arba netoli esantiems asmenims nuo salycio su

dulkémis arba jy jkvépus gali kilti alerginés reakcijos, taip pat

jie gali susirgti kvépavimo taky ligomis.

Kai kurios dulkés, pvz., aZuolo ir buko, yra véZj sukeliancios,

o ypac, kai mediena yra apdorota specialiomis medienos

priezidros priemonémis (chromatu, medienos apsaugos

priemonémis). Medziagas, kuriose yra asbesto, leidZziama

apdoroti tik specialistams.

- Jeiyra galimybé, naudokite apdirbamai medziagai tinkan-
¢ig dulkiy nusiurbimo jranga.

- Pasiripinkite geru darbo vietos védinimu.

- Rekomenduojama dévéti kvépavimo taky apsaugine
kauke su P2 klases filtru.

Laikykités jusy $alyje galiojanciy apdorojamoms medzia-

goms taikomy taisykliy.

» Saugokite, kad darbo vietoje nesusikaupty dulkiy. Dul-
kés lengvai uzsidega.

Nusiurbimo adapterio montavimas prie jpjaunamojo/
grioveliy frezavimo jtaiso (zr. B pav.)

Nusiurbimo adapterj (23) galima tvirtinti zarnos jungtj nu-
kreipus pirmyn arba atgal.

Esant jstatytam kopijavimo jvorés adapteriui (34), montuo-
kite jj pasuke 180°, kad nusiurbimo adapteris (23) neliesty
atblokavimo svirtelés (36).

Nusiurbimo adapterj (23) 2 rantytaisiais varztais (24) pri-
tvirtinkite prie pagrindo plokstés (5).

Siekiant uztikrinti optimaly nusiurbima, reikia reguliariai i$-
valyti nusiurbimo adapterj (23).

Nusiurbimo adapterio (papildoma jranga) montavimas
prie kopijavimo pagal $ablona jtaiso (zr. C pav.)
Nusiurbimo adapterj (26) galima tvirtinti zarnos jungtj nu-
kreipus pirmyn arba atgal.

Esant jstatytam kopijavimo jvorés adapteriui (34), nusiurbi-
mo adapterj (26) 2 rantytaisiais varZtais (24) pritvirtinkite
prie pagrindo plokstés (5). Jei naudojate be kopijavimo jvo-
rés adapterio (34), pries tai ant nusiurbimo adapterio (26)
uzdékite Zieda (27), kaip pavaizduota pav..

Dulkiy nusiurbimo jrangos prijungimas

Nusiurbimo zarna (@ 35 mm) (25) (papildoma jranga)
jstatykite j nusiurbimo adapterj. Nusiurbimo Zarng (25) su-
junkite su dulkiy siurbliu (papildoma jranga).

Elektrinj jrankj galima prijungti tiesiai prie Bosch univer-
salaus siurblio su nuotolinio jjungimo jrenginiu kistukinio liz-
do. Jjungus elektrinj jrankj, siurblys jsijungs automatiskai.
Dulkiy siurblys turi bati pritaikytas apdirbamo ruosinio pju-
venoms, drozléms ir dulkéms nusiurbti.

Sveikatai ypaC pavojingoms, véZj sukelianCioms, sausoms
dulkéms nusiurbti bitina naudoti specialy dulkiy siurblj.

Apsaugos nuo drozliy montavimas (Zr. D pav.)

|statykite apsaugg nuo drozliy (3) j laikiklius priekyje taip,
kad ji uzsifiksuoty. Norédami apsauga nuo drozliy iSimti, lai-
kykite ja Sonuose ir traukite j priekj.

Naudojimas

» Atkreipkite démesi j tinklo jtampa! Maitinimo $altinio
jtampa turi sutapti su elektrinio jrankio firminéje lenteléje
nurodytais duomenimis.

Paruosimas naudoti

Sikiy skaiciaus parinkimas
Stikiy skaiiaus nustatymo reguliatoriaus ratuku (17) reikia-
ma stkiy skaiciy galite nustatyti net ir jrankiui veikiant.

1-2 MaZas sukiy skaicius
3-4 Vidutinis sukiy skaicius
5-6 Didelis stkiy skaicius
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Lenteléje pateiktos vertés yra orientacinés. Reikiamas stkiy
skaicius priklauso nuo ruosinio medziagos ir darbo salygy; ji
nustatyti galima praktiniais bandymais.

Medziaga Frezavimo jrankio

skersmuo [mm]  ratuko padétis

Kietmedis (bukas) 4-10 5-6
12-20 3-4

22-40 1-2

Minkstasis medis 4-10 5-6
(pusis) 12-20 3-6
22-40 1-3

Medienos drozliy 4-10 3-6
plokstés 12-20 2-4
22-40 1-3

Plastikai 4-15 2-3
16-40 1-2

Aliuminis 4-15 1-2
16-40 1

Po ilgesnio naudojimo mazu sikiy skaic¢iumi, kad elektrinis
jrankis atvésty, apie 3 minutes leiskite jam veikti tusciaja ei-
ga didZiausiu stkiy skaiCiumi.

Jjungimas ir iSjungimas

Pries$ jjungdami nustatykite frezavimo gyl].

Norédami elektrinj jrankj jjungti, spustelékite jjungimo-is-
jungimo jungiklio fiksavimo ir atblokavimo mygtuka (20), o
tada paspauskite jjungimo-isjungimo jungiklj (19) ir laikykite
ji paspausta.

Norédami elektrinj jrankj uzfiksuoti, jjunkite elektrinj jrankj
ir paspauskite spustelékite jjungimo-isjungimo jungiklio fik-
savimo ir atblokavimo mygtuka (20). Pirmiausia atleiskite
jjungimo-isjungimo jungiklj (19), o tada - jjungimo-i§jungi-
mo jungiklio fiksavimo ir atblokavimo mygtuka (20).

Norédami elektrinj jrankj iSjungti, atleiskite jjungimo-isjungi-

mo jungiklj (19), o jei jis uzfiksuotas fiksatoriumi (20), trum-
pai paspauskite jjungimo-isjungimo jungiklj (19) ir tada jj at-
leiskite.

Elektroninis siikiy stabilizatorius

Elektroninis sukiy skaiciaus stabilizatorius palaiko beveik pa-

stovy nustatyta stkiy skaiciy tiek veikiant jrankiui tus¢iaja ei-
ga, tiek su apkrova, ir uztikrina tolygy darbo naSuma.
Svelnus paleidimas

Elektroninis $velnaus paleidimo jtaisas riboja sukimo mome-
nta jjungimo metu ir pailgina variklio eksploatavimo laika.

Frezavimo gylio nustatymas (zr. E pav.)

Frezavimo gylj galima nustatyti tik tada, kai elektrinis prietai-

sas iSjungtas.

Norédami apytiksliai nustatyti frezavimo gylj, atlikite Siuos

veiksmus:

- Elektrinj jrankj su jstatyta freza pastatykite ant apdoroja-
mojo ruosinio.

- Pakopine atrama (8) nustatykite j Zemiausia pakopa; pa-
jusite, kaip atrama uzsifiksuoja Sioje padétyje.
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- Atlaisvinkite gylio ribotuvo sparnuotajj varztg (9) tiek, kad
gylio ribotuvas (14) laisvai judéty.

~ Spauskite frezavimo gylio fiksatoriaus uzverziamaja
svirtele (12) kryptimi @ ir létai stumkite vertikalaus freza-
vimo masing Zemyn, kol freza (18) palies ruosinio pavir-
Siy. Atleiskite frezavimo gylio fiksatoriaus uzverziamaja
svirtele (12), kad prietaisas Sioje padétyje uzsifiksuoty.
Spauskite, jei reikia, frezavimo gylio fiksatoriaus uzverzia-
maja svirtele (12) kryptimi @, kad ji Sioje padétyje patiki-
mai uZsifiksuoty.

- Spauskite gylio ribotuva (14) zemyn, kol jis priglus prie
pakopinés atramos (8). Sklende su indeksine Zyme (10)
pastumkite j frezavimo gylio nustatymo skalés (13) padé-
tj 0.

- Nustatykite gylio ribotuva (14) ties norimu frezavimo gy-
liuir priverzkite gylio ribotuvo sparnuotajj varzta (9). Sau-
gokite, kad nebepastumtuméte sklendés su indeksine
zyme (10).

~ Spauskite frezavimo gylio fiksatoriaus uzverziamaja
svirtele (12) kryptimi @ ir kelkite vertikalaus frezavimo
masing j auk$ciausia padét;.

Norint isfrezuoti gilesnius profilius, reikia atlikti daugiau ap-

dirbimo operacijy, kurias vykdant bty nudroZiamos plones-

nés drozlés. Naudodamiesi pakopine atrama (8), frezavimo
operacija galite suskirstyti j kelias pakopas. Tuo tikslu Ze-
miausia atramos pakopa nustatykite pagal norima galutinj
frezavimo gylj ir pirmosioms apdirbimo operacijoms atlikti
pirmiausiai pasirinkite auk$tesnes pakopas.

Po bandomojo frezavimo, sukdami ratuka (16), galite

nustatyti tiksly norima frezavimo gylj; jei frezavimo gylj nori-

te padidinti, sukite pagal laikrodZio rodykle, jei frezavimo gylj

norite sumazinti, sukite pries laikrodzio rodykle. Skalé (15)

yra skirta orientuotis. Vienas sikis atitinka 1,5 mm postimj,

viena i$ padaly skalés (15) virSutiniame kraste atitinka
postimio pailginima 0,1 mm. Maksimalus postiimis yra

+16 mm.

Darbo patarimai
» Saugokite frezas nuo smiigiy ir sutrenkimuy.

Frezavimo kryptis ir frezavimo operacija (zr. F pav.)

» Frezuojant elektrinis jrankis visada turi biti stumia-
mas pries frezavimo jrankio (18) sukimosi kryptj
(priespriesinis judéjimas). Frezuojant pagal sukimosi
kryptj (judéjimas ta pacia kryptimi), elektrinis jrankis gali
iStrukti i ranky.

Frezavimas jpjaunamuoju/grioveliy frezavimo jtaisu

Nustatykite pageidaujama frezavimo gylj.

Elektrinj jrankj su jstatytu frezavimo jrankiu pastatykite ant

apdorojamojo ruosinio ir elektrinj jrankj jjunkite.

Spauskite jpjovimo/grioveliy frezavimo funkcijos atblokavi-

mo svirtele Zemyn ir létai stumkite vertikalaus frezavimo ma-

$ing zemyn, kol pasieksite nustatyta frezavimo gylj. Atleiskite
atblokavimo svirtele , kad uzfiksuotuméte §j jleidimo gylj.

Frezuodami stumkite jrankj tolygiai.

Baige frezuoti, vertikalaus frezavimo masing grazinkite j

auksciausia padét].

Bosch Power Tools

1609 92A A4Y|(12.05.2025)



216 | Lietuviy k.

Baige frezuoti, elektrinj jrankj isjunkite.

Frezavimas kopijavimo pagal Sablona jtaisu

Nustatykite pageidaujama frezavimo gylj.

Jiunkite elektrinj jrankj ir artinkite jj link apdorojamos vietos.

Frezuodami stumkite jrankj tolygiai.

Elektrinj jrankj iSjunkite.

» Niekada nepadékite elektrinio jrankio, kol freza visis-
kai nesustojo. IS inercijos besisukantys darbo jrankiai ga-
li suzeisti.

Frezavimas su pagalbine kreipiamaja (zr. G pav.)

Apdorodami didelius ruosinius ar frezuodami griovelius, prie

ruo$inio kaip pagalbine atrama galite pritvirtinti lentg ar lent-

juosete, ir daugiafunkce freza vesti iSilgai pagalbinés at-

ramos. Naudodami jpjaunamajj/grioveliy frezavimo

jtaisa (38), daugiafunkce freza ploksciaja atraminés plokstés

puse veskite palei pagalbing atrama.

Briauny frezavimas arba figiirinis frezavimas

Frezuojant briaunas ar figtiras be lygiagreciosios atramos,
reikia naudoti freza su kreipiamuoju kakliuku arba rutuliniu
guoliu.

Jiungta elektrinj prietaisa veskite i§ Sono link ruosinio, kol
frezos kreipiamasis kakliukas arba rutulinis guolis priglus
prie apdorojamojo ruosinio briaunos.

Elektrinj jrankj veskite iSilgai palei ruoSinio briauna. Sten-
kités jj laikyti tinkamu kampu. Per stipriai spaudziant galima
paZeisti ruosinio briauna.

Frezavimas su lygiagreciaja atrama (zr. Hir l)

Jstumkite lygiagreciaja atrama (28) su kreipiamaisiais
strypeliais (30) j pagrindo plokste (5) ir, nustate norimg at-
stuma, priverzkite jg sparnuotaisiais varztais (4).
Sparnuotaisiais varztais (29) papildomai galima reguliuoti ly-
giagreCiosios atramos ilgj.

Atsuke abu sparnuotuosius varztus (29), ratuku (31) galite
nustatyti tiksly ilgj. Vienas sukis atitinka 2,0 mm postumj,
viena ratuko (31) padala atitinka 0,1 mm postiimj. Atkreip-
kite démesj j tai, kad centruojamojo kaiscio (32) smaigalys
bity jsmiges j ruosinio pavirsiy.

Atramine juostele (33) galite keisti lygiagreciosios atramos
atraminio pavirsiaus plota.

Jiungta elektrinj jrankj, spausdami i$ Sono pastovia jéga, toly-
giai veskite lygiagreciaja atrama isilgai ruosSinio krasto.
Frezavimas su kreipiamuoju ratuku (Zr. J pav.)
Pritvirtinkite kreipiamajj ratuka (42), kaip pavaizduota pa-
veikslélyje.

|statykite kreipiamajj ratuka j plokstés kreivés briauna.

Frezavimas su kopijavimo jvore (Zr. K-L pav.)
Naudodamiesi kopijavimo jvore (37) ant ruosinio galite per-
kelti pavyzdziy ir $ablony konturus.

Pagal Sablono ar pavyzdzio storj pasirinkite atitinkama kopi-
javimo jvore. Kadangi kopijavimo jvoré iSsiki$a, Sablonas turi
bati ne plonesnis kaip 8 mm.

Norint naudoti kopijavimo jvore (37), pirmiausia j atraming
plokste (6) reikia jstatyti kopijavimo jvorés adapterj (34).

Jstatykite kopijavimo jvorés adapterj (34) i$ virSaus ant at-

raminés plokstés (6) ir prisukite jj 2 tvirtinamaisiais

varztais (35). Atkreipkite démesj, kad kopijavimo jvorés

adapterio atblokavimo svirtelé (36) laisvai judéty.

Pastumkite atblokavimo svirtele (36) rodyklés kryptimi ir

jstatykite kopijavimo jvore (37) i$ apacios j SDS kopijavimo

jvorés adapterj (34). Turi jaustis, kaip kodiniai kumsteliai uz-

sifiksuoja kopijavimo jvorés (37) iSpjovose.

Patikrinkite atstuma nuo frezos asies iki kopijavimo jvorés

briaunos (zr. ,Pagrindo plokstés centravimas (zr. N pav.)“,

Puslapis 216).

» Pasirinkite tokia freza, kurios skersmuo mazesnis uz
kopijavimo jvorés vidinj skersmenj.

Frezavimo operacija

Nuoroda: Atkreipkite démesj j tai, kad freza (18) visada yra

islindusi per pagrindo plokste (5). Nepazeiskite Sablono ar

ruosinio.

Jiungta elektrinj jrankj su kopijavimo jvore (37) pridékite prie

Sablono.

Naudojant jpjaunamajj/grioveliy frezavimo jtaisa (38): spau-

skite jpjovimo/grioveliy frezavimo funkcijos atblokavimo

svirtele Zemyn ir létai stumkite vertikalaus frezavimo masina

zemyn, kol pasieksite nustatyta frezavimo gylj. Atleiskite at-

blokavimo svirtele , kad uzfiksuotuméte §j jleidimo gyl].

Elektrinj jrankj su i$sikiSusia kopijavimo jvore (37) spausda-

mi i$ Sono, veskite pagal Sablona.

Pagrindo plokstés centravimas (Zr. N pav.)

Kad atstumas nuo frezos asies iki kopijavimo jvorés briaunos
visur bty vienodas, kopijavimo jvore (37) ir atramine
plokste (6), jei reikia, galima centruoti viena kitos atzvilgiu.
Naudojant jpjaunamajj/grioveliy frezavimo jtaisa (38): spau-
skite jpjovimo/grioveliy frezavimo funkcijos atblokavimo
svirtele zemyn ir létai stumkite vertikalaus frezavimo masing
Zemyn, kol pasieksite nustatyta frezavimo gylj. Atleiskite at-
blokavimo svirtele , kad uzfiksuotuméte $j jleidimo gylj.
Atsukite tvirtinamuosius varztus (39) apie 2 stkius, kad at-
raminé ploksté (6) galéty laisvai judéti.

Jstatykite centruojamajj kaistj (40) j griebtuva, kaip pavaiz-
duota paveikslélyje. Gaubiamaja verzle priverzkite ranka
tiek, kad centruojamasis kaistis dar galéty laisvai judéti.
Svelniai stumdami atramine plokste (6), suderinkite cen-
truojamajj kaistj (40) kopijavimo jvorés (37) atzvilgiu.
Tvirtai priverzkite tvirtinamuosius varztus (39).

ISimkite centruojamajj kaistj (40) i$ griebtuvo.

Naudojant jpjaunamajj/grioveliy frezavimo jtaisg (38): pa-
spauskite jpjovimo/grioveliy frezavimo funkcijos atblokavi-
mo svirtele ir stumkite vertikalaus frezavimo masing atgal j
auksciausia padétj.

Frezavimas su nusiurbimo gaubtu (Zr. 0-P pav.)
Norédami apdoroti briaunas, galite naudoti nusiurbimo
gaubta (41).

Nusiurbimo gaubta (41) 2 varztais pritvirtinkite prie pagrin-
do plokstés (5). Nusiurbimo gaubta (41) galima pritvirtinti 3
skirtingose padétyse, kaip pavaizduota pav.

1609 92AA4Y|(12.05.2025)

Bosch Power Tools



Norédami apdoroto lygius pavirsius, nusiurbimo gaubta nu-
imkite.
Naudokite FSN-OFA adapterj (1 600 Z00 00G).

Prieziura ir servisas

Prieziiira ir valymas

» Pries atliekant bet kokius elektrinio jrankio reguliavi-
mo ar prieziiiros darbus reikia iStraukti kistuka i$
elektros tinklo lizdo.

» Kad galétuméte gerai ir saugiai dirbti, pasirupinkite,
kad elektrinis jrankis ir ventiliacinés angos bity Sva-
rus.

» Esant ekstremalioms eksploatavimo salygoms, jei yra
galimybé, visada naudokite nusiurbimo jranga. Daznai
teptuku valykite ventiliacines angas ir prijunkite nuo-
tékio srovés apsauginj isjungiklj (PRCD). Apdorojant
metalus elektrinio jrankio viduje gali nusésti laidzios dul-
kés. Gali bati pazeidziama elektrinio jrankio apsauginé
izoliacija.

Jei reikia pakeisti maitinimo laida, dél saugumo sumetimy tai

turi bti atliekama Bosch jmonéje arba jgaliotose Bosch

elektriniy jrankiy remonto dirbtuvése.

Klienty aptarnavimo skyrius ir konsultavimo
tarnyba
Lietuva
Informacijos tarnyba: (037) 713350
: E| Masy paslaugy adresai ir nuorodos j remonto
i paslauga bei atsarginiy daliy uzsakyma yra ad-
&' resu: www.bosch-pt.com/serviceaddresses

leSkant informacijos ir uzsakant atsargines dalis prasome bi-
tinai nurodyti deSimtzenklj gaminio numerj, esant; firminéje
lenteléje.

Salinimas

Elektrinis jrankis, papildoma jranga ir pakuoté yra pagaminti
i$ medziagy, tinkanciy antriniam perdirbimui, ir véliau priva-
lo bti atitinkamai perdirbti.

Nemeskite elektriniy jrankiy j buitiniy atlieky
konteinerius!

Tik ES salims:

Nebetinkami naudoti elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi
bati surenkami atskirai ir $alinami aplinkai nekenksmingu bi-
du. Naudokités nustatytomis surinkimo sistemomis. Dél su-
détyje esanciy pavojingy medZiagy netinkamas $alinimas gali
biti kenksmingas aplinkai ir sveikatai.
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6 mm 2608 570 103
114" 2608 570 104
8 mm 2608 570 105
10 mm 2608 570 125
3/8" 2608 570 106 21609 200 145 (L = 0,8 m)
12 mm 2608 570 107
12" 2608 570 108
§
.
13 mm 21609 200 138
e IEE
16 mm 21609 000 471 M?@‘
17 mm 21609 200 139 -
24 mm 21609 200 140 2607 001 387
27 mm 2609 200 141
30 mm 21609 200 142
40 mm 21609 200 312
1600200 03X

8 mm
12 mm

g 2608 000 498
o 1600400 11C

1619 PS3 846
1600A00 1FB

— 2617 017 128 \ 160000 005 (800 mm)
1600200006 (1100 mm)

(

(
1600200 00F (1600 mm)

(

(

1600200007 (2100 mm)
1600200008 (3100 mm)

1600200 03V (800 mm)
. 1600200 03W (1600 mm)
1619 PS3 865

1600 Z00 00G
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Q
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3

1619 PS3 849

€

(Metric)

O 2 608 190 063
‘ (Inch)
O 2 608 190 064

1619 PS3 851

ﬁ 2610 041 329

1619 PS3 850
]

y N

T
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2608 000 585

2608 000 570 (3 m)

ANTISTATIC

& 22 mm:

2 608 000 568 (5 m)
@ 35 mm:

2 608 000 566 (5 m)

@ 22 mm:

2 608 000 567 (5 m)
@ 35 mm:

2 608 000 565 (5 m)

@ 28 mm:

2 608 000 567
@ 22 mm:

2 608 000 568

oD

ST v

S’

~—- -
@ 28 mm:

2 608 000 805

2608000585

@ 35 mm:
2 608 000 658 (1,6 m)

©_

_@

GAS 15 PS

@

AS 50 L SFC
AS 12-25 PL

@)

GAS 35 L AFC
) GAS 35 M AFC

GAS 55 M AFC

GAS 400 A
GAS 12-40 MA

GAS 18V-12 MC

GAS 18V-10 L
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EU-Konformitatserklarung

Oberfrase Sachnummer

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass die genannten Produkte allen
einschlagigen Bestimmungen der nachfolgend aufgefiihrten Richtlinien und
Verordnungen entsprechen und mit folgenden Normen Gibereinstimmen.
Technische Unterlagen bei: *

en

EU Declaration of Conformity

Plunge router Article number

We declare under our sole responsibility that the stated products comply
with all applicable provisions of the directives and regulations listed below
and are in conformity with the following standards.

Technical file at: *

fr Déclaration de conformité UE Nous déclarons sous notre propre responsabilité que les produits décrits
Défonceuse N° darticle sont en conformité avec les directives, réglements normatifs et normes
énumeérés ci-dessous.
Dossier technique aupres de : *
es Declaracion de conformidad UE Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que los productos
Fresadora de NO de articulo nombrados cumplen con todas las disposiciones correspondientes de las
superficie Directivegs ylos Reglameqtos mencionados a continuacion y estan en
conformidad con las siguientes normas.
Documentos técnicos de: *
pt Declaracao de Conformidade UE Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que os produtos
Tupia N.° do produto mencionados cumprem todas as disposicdes e os regulamentos indicados e
estdao em conformidade com as seguintes normas.
Documentagao técnica pertencente a: *
it Dichiarazione di conformita UE Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che i prodotti indicati sono
Fresatrice Codice prodotto conformi a tutte le disposizioni pertinenti delle Direttive e dei Regolamenti
verticale elencati di seguito, nonché alle seguenti Normative.
Documentazione Tecnica presso: *
nl  EU-conformiteitsverklaring Wij verklaren op eigen verantwoordelijkheid dat de genoemde producten
Bovenfrees Productnummer voldoen aan alle desbetreffende bepalingen van de hierna genoemde
richtlijnen en verordeningen en overeenstemmen met de volgende normen.
Technisch dossier bij: *
da EU-overensstemmelseserklzering Vi erklzerer som eneansvarlige, at det beskrevne produkt er i
Overfraeser Typenummer overensstemmelse med alle geeldende bestemmelser i falgende direktiver og
forordninger og opfylder falgende standarder.
Tekniske bilag ved: *
sv EU-konformitetsforklaring Viforklarar under eget ansvar att de namnda produkterna uppfyller kraven i
Overfris Produktnummer alla géllande bestammelser i de nedan angivna direktiven och
forordningarnas och att de stammer 6verens med féljande normer.
Teknisk dokumentation: *
no EU-samsvarserklaring Vi erkleerer under eneansvar at de nevnte produktene er i overensstemmelse
Overfres Produktnummer med alle relevante bestemmelser i direktivene og forordningene nedenfor og
med fglgende standarder.
Teknisk dokumentasjon hos: *
fi EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus Vakuutamme taten, ettd mainitut tuotteet vastaavat kaikkia seuraavien
Yigjyrsin Tuotenumero direktiivien ja asetusten asiaankuuluvia vaatimuksia ja ovat seuraavien
standardien vaatimusten mukaisia.
Tekniset asiakirjat saatavana: *
el AfnAwon morotnrag EE AnA@voupie pe amokAELOTIKN pag eubuvn, 6TLTa avapepOpeva MPoiovTa
KaGern ppéla  ApBudceupernpiou  AVTIOTOXOUV O€ OAEC TIC OXETIKEG BIaTAEEIC Twy IO KATW avapepopevwy
00Ny KaLKavovIop®V Kat TauTi{ovTal e Ta akoAouba mpoTua.
Texvikd éyypagpa otn: *
tr  AB Uygunluk beyani Tek sorumlu olarak, tanimlanan riintin asagidaki yonetmelik ve direktiflerin
Dik freze Uriin kodu gegerli biitiin hiikiimlerine ve asagidaki standartlara uygun oldugunu beyan

ederiz.
Teknik belgelerin bulundugu yer: *
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ce

pl Deklaracja zgodnosci UE Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze niniejsze produkty
Frezarka Numer katalogowy odpowiadaja wszystkim wymaganiom ponizej wyszczegolnionych dyrektyw i
gornowrzecionow rozporzadzen, oraz ze s3 zgodne z nastepujacymi normami.
o Dokumentacja techniczna: *
cs EU prohlaseni o shodé Prohlasujeme na vyhradni zodpovédnost, ze uvedeny vyrobek spliiuje
Horni frézka Objednaci &islo vSechna prislusna ustanoveni nize uvedenych smérnic anafizeni aje vsouladu
snasledujicimi normami:
Technické podklady u: *
sk EU vyhlasenie o zhode Vyhlasujeme na vyhradnii zodpovednost, 7e uvedeny vyrobok spifia vietky
Horna fréza Vecné ¢islo prislusné ustanovenia nizsie uvedenych smernic anariadeni aje vsulade
snasledujtcimi normami:
Technické podklady ma spolocnost: *
hu EU konformitasi nyilatkozat Egyedilli feleléséggel kijelentjiik, hogy a megnevezett termékek megfelelnek
Felsémaré Cikkszam az alabbiakban felsorolasra keriild iranyelvek és rendeletek valamennyi
idevago el6irasainak és megfelelnek a kovetkez6 szabvanyoknak.
Miszaki dokumentumok megdrzési pontja: *
ru 3asBneHue o coorBeTcTBUM EC Mbl 3asBNA€M NOZ, HaLLy eAMHONMUHYI0 OTBETCTBEHHOCTb, UTO Ha3BaHHbIE
BepTukanbHo-  TOBapHbIii NO MPOYKTbI COOTBETCTBYIOT BCEM [IEACTBYIOLMM NPEANUCAHNAM
dpezepHbiit HWXXeyKa3aHHbIX AMPEKTUB U PACTIOPSXKEHHH, A TAKXKE HUKEYKa3aHHbIX
CTaHOK LoD
TexHuueckas [LOKyMeHTaLWs XpaHuTCa y: *
uk 3asBanpo BignoBigHicTL EC Mwu3anBnseMo nia Hally 0HO0COBOBY BiANOBIAANBHICTb, L0 Ha3BaHi
dpesephuii ToBapHHi HoMep BUPOOM BiAINOBIAAOTH YCIM UNHHWM NONOXKEHHAM HULLIEO3HAUEHNX IUPEKTUB
Bepcrar3 i pO3nopsAmKEHb, a TAKOX HUKUEO3HAUEHUM HOPMAM.
BepXHiM TexHiuHa JoKyMeHTallif 3bepiraeTbes y: *
po3TallyBaHHAM
WnuHpens
kk EO caikecTik MaFnympgamacbl 03 xayankepLuinikneH bi3 atanfaH eHiMAEP TOMEH/E K3blFaH
Xorapebl hpesa  OHiM Hemipi [VMPEKTUKANap MeH xap/blKTapfblH TUICTi KaFaanapblHa COUKECTIriH XaHe
TEeMEHAEri HopManapFa cai ekeHi bingipemis.
TexHUKanblK Kyxarrap: *
ro Declaratie de conformitate UE Declaram pe proprie raspundere cd produsele mentionate corespund
Masini de frezare Numir de identificare tuturor dispozitiilor relevante ale directivelor si reglementarilor enumerate in
cele ce urmeaza si sunt in conformitate cu urmatoarele standarde.
Documentatie tehnica la: *
bg EC Aeknapaums 3a cboTBETCTBHE C Mb/Ha OTFOBOPHOCT HUE fieKNapupame, Ue MoCOUEHUTE NPOAYKTH
0O6epchpesa KatanoseH Homep OTrOBapAT Ha BCUUKH Ban1aHU U3MCKBAHWA Ha AMPEKTUBUTE U pasnopenbute
Mo-0Ny M CbOTBETCTBA HA CNEHUTE CTaHAAPTH.
TexHuuecka JOKYMEHTaLKA Npu: *
mk EU-U3jaBa 3a coobpasHoct Co LienocHa oiroBOPHOCT U3jaByBaMe, fieKa OMULLIAHUTE MPOU3BOAM CE BO
MoBpumHCKa Bpoj Ha gen/apTukn  COMMACHOCT CO CATE PEneBaHTHM 0Apenby Ha cneaHuUTe perynatmeim 1
rnopanka MPONKCH 1 Ce BO COMMACHOCT CO CEHUTE HOPMMU.
TexH1uKa JOKYMeHTauuja Kaj: *
sq Deklarata EU e konformitetit Ne deklarojmé nén pérgjegjésiné toné té vetme se produktet e deklaruara
Frezé vertikale  Kodi i artikullit pérmbushin té gjitha dispozitat e zbatueshme té direktivave dhe rregulloreve
té renditura mé poshté dhe jané né pérputhje me standardet e méposhtme.
Dokumentacioni teknik gjendet né: *
sr EU-izjava o usaglasenosti Na sopstvenu odgovornost izjavljujemo, da navedeni proizvodi odgovaraju
Gornjeglodalo  Broj predmeta svim doti¢nim odredbama naknadno navedenih smernica u uredabaidasuu
skladu sa sledec¢im standardima.
Tehnicka dokumentacija kod: *
sl lzjava o skladnosti EU Izjavljamo pod izklju¢no odgovornostjo, da je omenjen izdelek v skladu z

Namizni rezkalnik Stevilka artikla

vsemi relevantnimi dolocili direktiv in uredb ter ustreza naslednjim
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standardom.
Tehni¢na dokumentacija pri: *

hr EUizjava o sukladnosti Pod punom odgovornoscu izjavljujemo da navedeni proizvodi odgovaraju
Vertikalna KatalogKi br. svim relevantnim odredbama direktiva i propisima navedenima u nastavku i
glodalica da su sukladni sa sljedecim normama.

Tehnicka dokumentacija se moze dobiti kod: *

et EL-vastavusdeklaratsioon Kinnitame ainuvastutajatena, et nimetatud tooted vastavad jargnevalt

Ulafrees Tootenumber loetletud direktiivide ja maaruste koikidele asjaomastele nouetele ja on
kooskalas jargmiste normidega.
Tehnilised dokumendid saadaval: *

v Deklaracija par atbilstibu Més ar pilnu atbildibu pazinojam, ka Seit aplikotie izstradajumi atbilst visiem
ES standartiem talak minétajas direktivas un rikojumos ietvertajam saistosajam nostadném,
Virsmas fréze Izstradjumanumurs  Kaari sekojosiem standartiem.

Tehniska dokumentacija no: *

It ES atitikties deklaracija Atsakingai pareiskiame, kad iSvardyti gaminiai atitinka visus privalomus
Vertikalaus Gaminio numeris Zemiau nurodyty direktyvy ir reglamenty reikalavimus ir Siuos standartus.
e acing Techniné dokumentacija saugoma: *

GOF 20-12 3601F27 220 2006/42/EC EN62841-1:2015+A11:2022
2014/30/EU EN 62841-2-17:2017
3601F27230 15511/65/EU EN IEC 55014-1:2021
3601F27 270 ENIEC55014-2:2021

ENIEC61000-3-2:2019+A1:2021+
A2:2024
EN61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
ENIEC 63000:2018

*Robert Bosch Power Tools GmbH

(PT/ECS)
BOSCH 70538 Stuttgart

GERMANY
Thomas Donato Helmut Heinzelmann
Chairman of the Head of Product Certification

Management Board
W iV e —
P

Robert Bosch Power Tools GmbH, 70538 Stuttgart, GERMANY
Stuttgart, 27.04.2025
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UK
cA

Declaration of Conformity

Plunge router
GOF 20-12

Article number
3601F27 270

We declare under our sole responsibility that the stated products comply with all applicable provisions of the regulations lis-
ted below and are in conformity with the following standards.

Technical file at: Robert Bosch Ltd. (PT/SOP-GB), Broadwater Park, North Orbital Road, Uxbridge UB9 5HJ, United Kingdom

The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016

The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equip-
ment Regulations 2012

EN62841-1:2015+A11:2022
EN62841-2-17:2017

ENIEC55014-1:2021

ENIEC 55014-2:2021

ENIEC 61000-3-2:2019+A1:2021+A2:2024
EN61000-3-3:2013+A1:2019+A2:2021
ENIEC 63000:2018

BOSCH

Steve Neumann

Robert Bosch Power Tools GmbH, 70538 Stuttgart, Germany
represented (in terms of the above regulations) by

Robert Bosch Limited, Broadwater Park, North Orbital Road,
Uxbridge UB9 5HJ, United Kingdom

Martin Sibley

Regional Business Director UK & Ireland Business Operations and Aftersales Director

=N

Robert Bosch Ltd. Broadwater Park, North Orbital Road, Uxbridge UB9 5HJ, United Kingdom, as authorised representative
acting on behalf of Robert Bosch Power Tools GmbH, 70538 Stuttgart, Germany

Place of issue: Uxbridge

Date of issue: 21/04/2025
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